ol

SANDVIK
‘

- -t

A e

Nowe gatunki ptylek
do-obrobki tokarskiej stali

GC4425iGC4415 4 ,
A

Wspotczesna, zacieta konkurencja w produkcji stalowych
przedmiotdw metodg toczenia wymusza — w zaleznosci

od specyfiki branzy — minimalizacje kosztéw obrdbki albo
maksymalizacje przepustowosci linii produkcyjnych. Czeste
towarzyszace temu wyzwania to zwiekszenie objetosciowej
wydajnosci skrawania, redukcja czasow obrobki i ograniczenie

do minimum marnotrawstwa materiatow. Mogg one obejmowac
takze optymalizacje zasobu narzedzi oraz prace z nizszg wydajnoscia
bez narazania na szwank wskaznikow niezawodnosci obrobki.

Kompletny, wysoce produktywny system rozwigzan tokarskich

do obraobki stali firmy Sandvik Coromant jest wysoko ceniony przez
uzytkownikdw. Narzedzia te stworzono po to, by Panstwa zaktad mogt
dobrze prosperowac, a produkcja osiggata coraz wyzsze poziomy.
Nowej generacji gatunki ptytek przeznaczone do toczenia stali zostaty
ulepszone pod kazdym wzgledem: od okresu trwatosci ostrza po
odpornos¢ na zuzycie i wysokie temperatury. Umozliwia to bezpieczna,
wydajng i produktywna obrébke tokarska stali.
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Potgczenie doskonatej udarnosci
i odpornosci na zuzycie

Nowe podtoza, zapewniajgce wyjgtkowe
potaczenie dobrej udarnoscii odpornosci

na odksztatcenia plastyczne, oferujg wysoce
niezawodna prace. Gradientowe wzbogacenie
w kobalt w warstwach powierzchniowych
dodatkowo zwieksza niezawodnos¢ obrobki.
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Pokrycie Inveio® drugiej generaciji

Dzieki wprowadzeniu pokrycia wykonanego

w technologii Inveio® drugiej generacji wzrosty
korzysci ptyngce z zastosowania pokrycia

Z jednokierunkowym uporzadkowaniem ziaren.
Ulepszona orientacja krysztatéw umozliwia
osiggniecie jeszcze bardziej powtarzalnych
wynikdw oraz znacznie zwieksza odpornoscé
na zuzycie i pozwala na wydtuzenie okresu
trwatosci ostrza.

arnwsy VW konwencjonalnym

i o@jﬁ pokryciu CVD z tlenku
: . a glinu ukfad ziaren jest

przypadkowy.

Udoskonalona obrébka wykohczeniowa

Ulepszona obrébka wykonczeniowa ptytek
sprzyja poprawie wydajnosci skrawania
przerywanego. Jasnozotte pokrycie TiN

na powierzchni przytozenia ptytki utatwia
wykrycie objawow zuzycia.
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Zrownowazone toczenie stali

Wzrost trwatosci ostrza wynoszacy srednio
25% w potgczeniu z jego wysoce niezawodng

i powtarzalhg pracg pomaga ograniczy¢

do minimum zuzycie ptytek i materiatu
obrabianego, co jest niezbednym warunkiem
wstepnym zréwnowazonej obrébki skrawaniem.
Ponadto podtoze weglikowe zawiera znaczny
udziat odzyskanego materiatu weglikowego,

co czyni te gatunki jednymi z najbardziej
przyjaznych dla srodowiska.

- W przypadku technologii Inveio®
‘ § zorientowanie kazdego ziarna

A tworzacego warstwe pokrycia
‘ 5 jest takie samo, dzieki czemu
m!«w ' ’,.\{, 1‘ . powstaje mocna bariera

) QA\)\\ ' ukierunkowana w strone
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Inveio®

Uni-directional crystal orientation



Pierwszy wybor do toczenia stali

Gatunek pierwszego wyboru

ISO GC4425 cechuje sie wiekszg
Ve + odpornoscig na zuzycie,
wytrzymatoscia termiczna
1 P05 GC4305 i udarnoscia, co znacznie
zwieksza zakres zastosowania.
P15 GC4415
Gatunek GC4415 jest
uzupetnieniem GC4425
P25 GC4425 dziekilepszym osiggom
w przypadkach, gdy potrzebna
\/ P35 GC4335 jest wieksza wytrzymatosc
Vil termiczna. Umozliwia skrawanie

z duzymi predkosciami

Warunki obrébki Q C. . i wykonywanie dtugich przejs¢
przy obrébce twardych

Dobre Przecietne Trudne materiatow.

Udoskonalone pod kazdym wzgledem

Udarnosé Udarnos¢

Zuzycie Bezpieczenstwo Zuzycie /\ Bezpieczenstwo
kraterowe ostrza kraterowe ostrza
. Deformacja . Deformacja
owierzchn plastyczna owiersch L)) e
P powierzchni P v powierzchni

przytozenia natarcia przytozenia \/ natarcia

Deformacja plastyczna Deformacja plastyczna
powierzchni przytozenia powierzchni przytozenia
— (GC4425 GC4325 — GC4415 GC4315

Zastosowanie

» Stale niskostopowe i niestopowe

* Odpowiednie do produkcji masowe;j
i produkciji seryjnej
* Obroébka zewnetrzna i wewnetrzna
* Obrobka od zgrubnej po wykonczeniowa

w zastosowaniach wymagajgcych
skrawania ciggtego i lekko przerywanego




_#Kenkurent

Przyktad zastosowania: Branza motoryzacyjna

Przedmiot obrabiany: Wat
Materiat: Odkuwka, P1.1.Z.AN (SAE 1026), 172 HB

Rodzaj obrébki: Ciggte toczenie zewnetrzne, obrébka zgrubna i pétwykonczeniowa

Parametry skrawania

v, m/min 192 LS

e - =
Konkurent Sandvik Coromant

Oznaczenie ptytki wg ISO (ANSI) - TNMG160412 (TNMG 333) -PR

Gatunek = GC4425

Trwatos$é, szt. 150 270

Wynik: Konkurencyjna ptytka charakteryzuje sie znacznym zuzyciem kraterowym, natomiast z wykorzystaniem
GC4425 wyprodukowano o 80% wiecej sztuk przy stabilnym i przewidywalnym starciu na powierzchni przytozenia.

Przyktad zastosowania: Przemyst maszynowy
Przedmiot obrabiany: Rolka dociskowa
Materiat: Wstepnie obrobiona stal, P1.4.Z.AN (19MnV6), 205 HB

Rodzaj obrébki: Ciggte zewnetrzne toczenie wzdtuzne, obrobka pétwykonczeniowa

Parametry skrawania

v, m/min 200 > i
GC4425

f, mm/obr. 0.4 ,
8, mm 4,0
Konkurent Sandvik Coromant
Oznaczenie ptytki wg ISO (ANSI) - CNMG120408 (CNMG 432)-PR
Gatunek = GC4425
Trwatosé, szt. 12 18

Wynik: Ptytka konkurencyjna zuzyta sie wskutek odksztatcenia plastycznego. Ptytka GC4425 pracowata o 50%
dtuzej dzieki stabilnemu i przewidywalnemu zuzywaniu sie.
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