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3M Precyzyjnie Ksztattowane Ziarno CUBITR®N 1]

Wiekszo$¢ naszego asortymentu narzedzi $ciernych nasypowych zawiera opatentowane przez
3M Precyzyjnie Ksztattowane Ziarno (Precision-Shaped Grain - PSG) - precyzyjnie uksztattowane,
jednolitej wielkosci i zorientowane pionowo tréjkatne ziarna z ceramicznego tlenku glinu.

Samoostrzace sie trojkatne ziarna stale krusza sie w trakcie pracy, tworzac nowe, superostre
wierzchotki i krawedzie, ktére skrawajg metal jak frez, zamiast ztobi¢ go lub rozdzieraé, jak tradycyjne
mineraty kuszonego ziarna.

Zapobiega to gromadzeniu si¢ ciepta w elemencie obrabianym, zmniejszajgc pekniecia naprezeniowe

i przebarwienia wywotywane przez nagromadzenie ciepta. Oprécz tego, poniewaz materiat §cierny nie
nagrzewa sie do wysokich temperatur i jest ostrzejszy, wytrzymuje o wiele dtuzej niz konwencjonalne
pasy z ziarnem ceramicznym, zwiekszajgc wydajnosé i produktywnosé.

Technologia precyzyjnie ksztattowanego ziarna firmy 3M moze pomdc w zmniejszeniu narazenia
na drgania na ramie pracownika (hand-arm vibration — HAVS), czastki unoszace sie w powietrzu
i hatas w miejscu pracy.”

v/ Nizsza temperatura X Generowanie
skrawania wysokiej

v/ Ograniczone ryzyko temperatury
zanieczyszczen X Wolniejsze dziatanie
powierzchni X Krétsza zywotno$é

v/ Wydtuzona zywotnosé

Samoostrzacy materiat Scierny szlifuje metal przy mniejszym docisku, skrawajac szybciej niz
konwencjonalne materiaty §cierne, pomagajgc zminimalizowaé¢ czas spedzony na trzymaniu wibrujgcego
narzedzia. Opitki sg wieksze i dtuzsze, pozostajg w powietrzu przez krétszy czas, co pomaga zmniejszy¢
narazenie na zagrozenia uktadu oddechowego. Narazenie na hatas mozna rowniez zmniejszy¢ poprzez
szybsze wykonanie pracy i uzycie materiatéw Sciernych, ktére generujg mniejszy hatas.

* Zgodnie z niezaleznymi testami przeprowadzonymi przez VITO i Instytut Fraunhofera

© @

Szlifuje szybciej Wyzsza wydajnosé
Pracuje intensywniej Zwiekszone

bezpieczenstwo

Zminimalizuj wibracje Zmniejsz liczbe
przenoszone na ramie czastek lotnych
pracownika

Generuj mniej hatasu
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Technologia widkninowa

Zastosowania

Marka produktéw do uszlachetniania powierzchni Scotch-Brite™ obejmuje réznorodne materiaty

z widkniny syntetycznej do szerokiego zakresu zastosowan. Te produkty doskonale nadajg sie do
czyszczenia, ujednolicania, gratowania, wykanczania, polerowania i uszlachetniania powierzchni bez
modyfikowania ksztattu ani wymiaréw obrabianego przedmiotu. Materiaty $cierne Scotch-Brite™

nie nagrzewaja sie do wysokich temperatur i s odporne na obcigzenie dzieki otwartej konstrukcji
witdkninowej. Zmniejsza to ryzyko odbarwienia i wypaczenia czesci oraz wydtuza zywotnosé¢ produktu.

Najwazniejsze
wskazowki
techniczne

i pytania

Wybér
szlifierek
katowych

Elastyczno$¢ produktéw Scotch-Brite™ oznacza, Istota technologii w’rékninowej

ze tatwiej dopasowujg sie do powierzchni Scotch-Brite™ Otwarta Dziatanie

podtoza, w poréwnaniu z nasypowymi materiatami e kni 3D s 3 .
wrtoKnina prezynujgce

$ciernymi, dzieki czemu mogg szybciej wykanczaé  Nasza unikalna wtéknina wigze ze sobg wtékna gs g
i wygtadza¢ rysy — bez zmiany geometrii syntetyczne i czastki $cierne, tworzac dopasowujacy M , 223
owierzchni. i 8 i ; ateriat $ciern N8E
powierzchni sie, t.ro.jwymlarowy ma'ferlal’r. Jego otwart.a s.truktura Wiékno y Wiékno Ca-]
. zmniejsza ryzyko podcinania lub odbarwienia
Bezb’red ne wykonczenle Zaczyna czesci, jest odporna na zaszlichcanie, poprawia P
sie od Scotch-Brite wykonczenie i przedtuza zywotno$é produktu. ;
Wydajnosé. Trwatosé. Niezawodnos$é. Doskonatosé.  Co wiecej, nasza w’rékninz’a jest zaprojektowana
Nie wprowadzamy na rynek produktu do tak, ak.>y stalg eksponowac nowa wa.rstwe ) iy
wykanczania powierzchni, dopéki nie mozemy materla’fu.émern?go do powierzchni robc?czej, j‘gg
zagwarantowad, ze spetnia ono wszystkie te cztery =~ Z8P€wniajac spojne, g.’radsze wyl.(onczenle T Powierzchnia 38
cechy. Poniewaz w Scotch-Brite™ nasze standardy ~ Pez ryzyka uszkodzenia wyrobu i przekroczenia robocza
sg rownie wysokie jak Twoje. Przeciez, jesli Ty nie krytycznych toleranciji. 3.
idziesz na kompromis w kwestii jako$ci, dlaczego %%
my mieliby$my to robié? -§>§
- L] ™ . . . y & 9
Dlaczego Scotch-Brite™ to najlepszy mozliwy wybér? e
» Wytrzymata nylonowa widknina w catosci » Jednolite, spdjne efekty koncowe bez gggiﬁ
impregnowana zywica i mineratem sciernym podcinania ‘7’5 a

Elastyczna budowa zapewnia gtadka, wolng » Nadaje sie do gratowania, wykanczania,
od gratu powierzchnie czyszczenia i usuwania spoin

i materiatéw
$ciernych

tatwe w uzyciu, mniej poprawek, mniej
odrzutéw jakosciowych

Bezpieczenstwo
narzedzi

Tabele
informacyjne
na temat
produktu
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Technologia mikroreplikaciji Trizact”

Zastosowania

Dzieki precyzyjnie uksztattowanym, tréojwymiarowym strukturom $ciernym nasze materiaty écierne
3M™ Trizact™ idealnie nadajg sie do pracy, gdzie spéjne, zaawansowane wykonczenie jest niezbedne.
Technologia mikroreplikacji 3M sprawia, ze Trizact™ jest bardziej spéjny i jednolity niz jakikolwiek
inny konwencjonalny materiat §cierny.

Najwazniejsze
wskazowki
techniczne

i pytania

W poréwnaniu do konwencjonalnych materiatéw sciernych Trizact™ mniej sie nagrzewa, dzieki czemu
doskonale nadaje sie do szlifowania i pracy z podtozami, ktére moga sie tatwo odbarwic¢. Materiaty
scierne o gradacji mikronowej pozwalajg uzyskaé precyzyjne wykonczenie nawet twardych powierzchni,
takich jak stal nierdzewna, chrom, nikiel i materiaty na bazie kobaltu. Co wigcej, materiaty $cierne 3M™
Trizact™ stale odstaniaja nowe powierzchnie szlifujgce w miare ich zuzywania sie. Wyniki sg jednoznaczne:
wyzsza produktywnosé, dtuzsza zywotnosé materiatéw sciernych, mniej odrzutéw jako$ciowych oraz
bardziej spojne i jednolicie gtadkie i dopracowane wykornczenie.

Wybér
szlifierek
katowych

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

Dlaczego warto wybra¢ materiaty $scierne 3M™ Trizact™?

Bez wzgledu na to, co jest wyzwaniem w pracy wykonczeniowej — bardziej spojne wyniki, nizsze koszty g
materiatéw, szybsza produkcja — nasza oferta materiatéw $ciernych 3M™ Trizact™, w formie dyskéw lub 8
paséw, moze usprawnic¢ catg operacje.
Powtarzalno$¢ od poczatku do konca 58
Materiaty écierne 3M™ Trizact™ sg przemystowymi materiatami éciernymi, w ktérych zastosowano
technologie mikroreplikacji 3M: precyzyjnie uksztattowane, tréjwymiarowe struktury mineralne ~§ﬁ
réwnomiernie rozmieszczone na podktadzie $ciernym. g§
Réwnomiernie roztozona konfiguracja zapewnia wyjagtkowo stabilng wydajnosé¢ — dysk po dysku, h b ]
pas po pasie, czes¢ po czesci i cykl po cyklu — jakiej nie uzyskasz z zadnym nie mikroreplikowanym Konwencjonalne ziarno «% 5
materiatem Sciernym. EEE%
)
£

Ziarna pozostajg ostrzejsze na dtuzej

Konwencjonalne materiaty $cierne sg ostre, ale szybko ulegajg stepieniu podczas uzywania.

Bezpieczenstwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych

Trizact™ mikroreplikacja

W miare zuzywania sie struktur mineralnych w materiatach §ciernych 3M™ Trizact™ odstaniaja

sie nowe, ostre ziarna, dzieki czemu pozostajg one agresywne przez dtuzszy czas w poréwnaniu

z konwencjonalnymi materiatami éciernymi. Powoduje to szybsze szlifowanie i dtuzszg zywotno$c¢
materiatu §ciernego.

Tabele
informacyjne
na temat
produktu
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Zaawansowane
technologie 3M
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FEe-
Stal nierdzewna Precyzyjnie ksztattowane St?sw odpowiednig ochrong z
. . drég oddechowych
ceramiczne ziarno 3M
=g
Stal zwykta Stosuj odpowiednie st
okulary ochronne 283
Tlenek cyrkonu 8L
Aluminium Stosuj odpowiednig 3
ochrone stuchu
Tlenek glinu g §
£5
= Prz.ygotoYvanle do’maloyvanla, Nos rekawice chronigce
szlifowanie, wykanczanie pod rzed iskrami o
szpachléwki, podktady i farby P ;:,;
Weglik krzemu :
Materiaty kompozytowe Stosuj fartuch przeznaczony ,_EE
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Najwazniejsze wskazéwki techniczne

Biorgc pod uwage stale rosngcg liczbe narzedzi i materiatéw eksploatacyjnych na rynku oraz
wiele proceséw w réznych branzach, wybdér odpowiedniego rozwigzania nie jest prosty i wymaga

uwzglednienia wielu kryteriow.

Osiggniecie wtasciwego
wykonczenia

Wykonczenie wyrobéw metalowych zazwyczaj
wymaga albo estetycznego albo mierzalnego
wykonczenia. W zastosowaniach kosmetycznych,
generalnie wystarczy, aby produkt koncowy miat
dobry wyglad estetyczny, chyba ze majg nastgpic
dalsze procesy, takie jak malowanie, malowanie
proszkowe lub lakierowanie, w ktérym to przypadku
materiat §cierny musi zapewnié powierzchnie, ktéra
jest wystarczajgco podatna na te powtoki.

Mierzalne wykonczenie bedzie wymagato
umiejetnosci wykazania, ze gotowy przedmiot
miesci sie we wczeséniej uzgodnionej toleranciji. Te
zastosowania wymagajg z reguty najdrobniejszych
materiatéw éciernych na korcu procesu i z tego
powodu, przy okreslaniu specyfikacji, czesto
tatwiej jest ,zaczaé od wykonczenia”

TOP TIPS

» Poswiec czas, aby przeanalizowac¢
zastosowanie i wykonczenie powierzchni,
ktérego oczekuje klient

» Sprawdz, czy ich maszyny sg w stanie sprostac
zadaniu, optymalizujgc docisk, predkosé i moc

» Jesli czynniki sg odpowiednie, upewnij
sie, ze dostarczasz najlepszy produkt do
wykonania aplikacji

» Jeéli nie, czy mozna je zmienic¢ lub poleci¢
produkt, ktéry bedzie pasowat do parametrow

pracy?

Wptyw narzedzi

By¢ moze najwiekszym problemem majgcym
wptyw na eksploatacyjne materiaty scierne
jest rodzaj i wydajnos$é sprzetu, z ktérym beda
uzywane. Nawet najlepszej jakosci materiaty

$cierne, jesli nie sg uzywane we wiasciwy sposéb

na witasciwych typach maszyn, prawdopodobnie
nie przyniosg wymaganych rezultatow.

Jesli chodzi o moc, to prawie w kazdym

przypadku wiecej znaczy lepiej.

Nie tylko kazdy element bedzie szybciej

obrabiany, ale wieksza predko$¢ oznacza mniejszg

ilos¢ generowanego ciepta i mniejszg mozliwos$é

uszkodzenia.

Nalezy réwniez wzigé pod uwage site wywierang

przez maszyne:

» Zbyt miekka podktadka lub koto kontaktowe
nie zapewnig maksymalnej wydajnosci
materiatu $ciernego.

Zebrowana podktadka o wysokiej wydajnosci

lub ryflowane, twarde koto kontaktowe
zapewni wymagana site docisku, aby
zmaksymalizowac¢ wydajno$¢ materiatu
sciernego bez zwiekszania wibracji.

Aby uzyskaé najlepsze wyniki, materiaty scierne
powinny by¢ uzywane przy prawidtowych
predkosciach narzedzia, ktére nie zawsze
oznaczajg maksymalng predko$é roboczg (MOS).
Praca z predkosciami wyzszymi niz MOS moze
prowadzi¢ do uszkodzenia materiatu $éciernego

i zagraza¢ bezpieczenstwu operatora.

PRODUKT
SCIERNEG

Zrozum wartos$¢ i wydajnosé
produktu

Nalezy wzigé¢ pod uwage zywotnos$¢é, koszt
i wydajnos$é, aby oceni¢ prawdziwg wartosé
narzedzia $ciernego.

Aby to obliczyé¢, musimy obliczy¢ zaréwno
czas zycia produktu, jak i czas potrzebny do
zakonczenia procesu (wspétczynnik redukc;ji
produkcji).

Na przyktad zbyt tatwo mozna odrzucié¢ materiat
$cierny, jesli kosztuje on dwa razy wiecej niz
konkurencyjny produkt, ale jesli moze przetwarzaé
trzy razy wiecej czesci i stosowanie zajmuje mniej
czasu, zainwestowanie w niego jest rozsadne.

12 Katalog bestsellerow — materiaty scierne 3M: Najwazniejsze wskazéwki techniczne i pytania
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Najwazniejsze LM PRTYets 131’4
techniczne

wskazéwki

1. Co produkujesz? 7. Jakie etapy obecnego procesu powoduja
problemy, ktére mozna poprawi¢?

.. 5 3
2. Z jakimi metalami zazwyczaj pracujesz? > Koszt produke;ji? - E% H
(stal miekka, stal nierdzewna itp.) + Jakosé produktu? g .,9_'2:;
B X -y
» Redukcja odrzutéw jakosciowych? st ¢
3. Jakie etapy procesu obejmuje produkcja o o 3 é%
Twoich wyrobéw? »  Produktywno$é (iloéci, czasy procesow)? _@Bé
»  Jakie sg wymagania dotyczace » Dobrostan operatora (BHP, pyt, hatas, 22
. ) ) . L 0 =
ostatecznego wykonczenia powierzchni? wibracje i urazy)? g
(np. mierzalne, estetyczne) H
»  Jaki jest ostatni etap procesu? 8. Czy istniejg jakies ograniczenia dotyczace kS
(farba, lakierowanie farba proszkowa) obrabianego przedmiotu lub procesu, s
ktore uniemozliwiajg wprowadzenie tych &5
ulepszen? X

Irna Szlifie
na stacjon

4. Zjakich urzadzen korzystasz? . o
» Waga, rozmiar, ksztatt, specyfikacja

» Pneumatyczne czy elektryczne? produktu? 5@5
ol
i ; _ -~ SoE
>  Predkosci obrotowe narzedzi? » Dostepna przestrzen, umiejetnosci ng
» Parametry pracy szlifierek tasmowych — operatora? ;c‘?
twardo$é kota kontaktowego? w o
Q
9. Czy bierzesz pod uwage automatyzacje? ég
»
5. Jakiej sekwencji materiatéw $ciernych 3 e
uzywasz obecnie? (gradacje, marka itp.) 10. Czy mozna zmierzyé koszty/wydajnosé? e )
o =]
5 -
. . . é.‘é:g%
6. Jakie jest w przyblizeniu tygodniowe, g_g,éﬁ
miesigczne lub roczne zuzycie materiatéw REE
§ciernych? ‘; 5
B2 <
8%
: %
n"‘:’ £ g=
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Dziesieé¢ najlepszych pytan dotyczacych planowania
projektu ze Scotch-Brite™

Co produkujesz?

Z jakimi metalami zazwyczaj pracujesz?
(stal migkka, stal nierdzewna itp.)

Jakie etapy procesu obejmuje produkcja
Twoich wyrobow?
Jakie sg wymagania dotyczace
ostatecznego wykonczenia powierzchni?
(np. mierzalne, estetyczne)

Z jakich urzadzen korzystasz?
(prosze réwniez podaé, czy
pneumatyczne, czy elektryczne)

Szlifierka katowa

Szlifierka prosta

Szlifierka mimos$rodowa

Mata

Szlifierka tasmowa pilniczkowa
Szlifierka stacjonarna
Szlifierka warsztatowa

Satyniarka / szlifierka typu
~dopasuj i wykoncz”

Inna odpowiedz, prosze okreslié...

Czy wykonujesz ktéras z nastepujacych
aplikacji? Jesli tak, to jakich materiatéow
§ciernych uzywasz obecnie do tych aplikac;ji?

Gratowanie

Przygotowywanie powierzchni
tagodzenie wykonczenia
Ujednolicanie

Wykanczanie

Czyszczenie

6. Jakie etapy obecnego procesu powoduja

problemy, ktére mozna poprawié?

Koszt produkciji

Dtuga zywotno$¢ pozwala zmniejszy¢
koszty materiatow eksploatacyjnych

Lepsze wykonczenie moze pozwoli¢
na zredukowanie 2 krokéw do 1 kroku

Kontrolowane szlifowanie oznacza,

Ze nie zmienia ono geometrii czesci,
dzieki czemu mozna korzystac¢ z ustug
mniej wykwalifikowanych operatoréw
(nizsze koszty ptacowe)

Jakosé produktu
Spojne wykonczenie oznacza za kazdym
razem ten sam rezultat
Lepsze wykonczenie poprawia wyglad
produktu

Redukcja odrzutéw jakosciowych

Kontrolowane szlifowanie oznacza,
ze nie zmienia ono geometrii czgsci, co
zmniejsza mozliwos¢ jej przeszlifowania

Spojne wykonczenie oznacza za kazdym
razem ten sam rezultat

Produktywnosé (czas realizacji, wolumen)

Lepsze wykonczenie moze pozwoli¢
na zredukowanie 2 krokéw do 1 kroku

Kontrolowane szlifowanie oznacza,

ze mozna go uzywac bez ryzyka
uszkodzenia czesci, wiec operatorzy

nie muszg zachowywac takiego samego
poziomu ostroznosci, co prowadzi

do skrécenia czasu produkciji

Elastycznos$¢ narzedzia utatwia
dopasowanie do nieréwnosci
powierzchni, dzieki czemu uzyskuje
sie szybsze rezultaty

Dobrostan operatora (zdrowie
i bezpieczenstwo, tatwosé obstugi)

Konstrukcja z syntetycznego nylonu
sprawia, ze nie uwalniajg swobodnych
fragmentdw, ktére mogtyby
spowodowac obrazenia

Bardziej miekkie i elastyczne, dzieki
czemu pracujg ciszej i sg tagodniejsze
W uzyciu, co zmniejsza narazenie
operatoréw na hatas i wibracje

Mniej agresywne dziatanie oznacza
mniejsze prawdopodobienstwo
obrazen zwigzanych z otarciami
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Zaawansowane
technologie 3M

Szlifierka kat
zlifierka katowa 1 -
8
Szlifierki katowe sg powszechnie stosowane N
do usuwania nadmiaru materiatu S e,
z obrabianego przedmiotu. Sg one szeroko g g?%:g H
stosowane w obrébce metali ze wzgledu g g% §§
na ich ogodlng dosteponosc i uniwersalnosé. 2 g=*
8
W niektérych przypadkach cata obrébka stali 3 2s
miekkiej moze by¢ wykonana przy uzyciu é’;;
szlifierki katowej — od szlifowania zgrubnego, ©
po gtadkie wkonczenie.
o5 [
-9 cm3
. . . .pe . . x'E { ;x
Wybér odpowiedniej szlifierki do pracy jest ,§ g £8 E
mozliwy dzieki szerokiej ofercie szlifierek H § SE2
<§

katowych dostepnych na rynku. Najwazniejszymi
czynnikami przy wyborze odpowiedniej szlifierki

e
sg wielko$¢ dysku i moc silnika. Inne czynniki to %:
zrédto zasilania (pneumatyczne lub elektryczne), . 3
liczba obrotéw na minute i rozmiar trzpienia. 82
Wraz ze wzrostem rozmiaru tarczy, wzrasta moc §§ .8
szlifierki. Szlifierki elektryczne sg czeéciej uzywane T;*;i 38
do wigkszych prac w trudnych warunkach. % 58
58
Szlifierki pneumatyczne sg zazwyczaj uzywane © o
do Izejszych prac, gdzie wymagana jest wieksza §
precyzja. Dzieje sie tak zazwyczaj dlatego, ze ° =
szlifierki pneumatyczne mogg byé mate i lekkie, f; &
a mimo to zachowujg swojg moc, poniewaz nie 8 o
zawierajg ciezkich miedzianych uzwojen silnika, z-' %g
natomiast w przypadku szlifierek elektrycznych § §§
trudniej jest uzyska¢ duzg moc przy mniejszych £ E
rozmiarach. .
EFE%
S [
ROOD B
S L e
c
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Zaawansowane
technologie 3M
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3M™ Elektryczne szlifierki kagtowe

Zastosowania

Wykorzystaj zalety kompletnego

systemu. S 8.,
To narzedzie charakteryzuje sie doskonatg % Z% § §§
wydajnoscia i wyjagtkowa, ergonomiczng g ?’;" E =
konstrukcjg. Zostato zaprojektowane z uzyciem 3
wytrzymatych komponentéw, ktére zapewniajg g .
trwato$é i niezawodno$¢ w najtrudniejszych © jgg
warunkach przemystowych. a¥
Nowa szlifierka elektryczna jest dostepna .

w wersjach 115 mm i 125 mm ze statg lub §§ £ Sé
zmienng predkoscia. Szlifierki zaprojektowane 53 i%% g
z wytrzymatych elementéw sg stworzone z mysla E% 73

o trwatosci w najtrudniejszych warunkach

przemystowych. To wydajne i trwate narzedzia, g
ktére pomogg w zwigkszeniu produktywnosci. €
© A
Moc 1900 W 82
Dostepna w wersji ze statg lub regulowang %;é gt
predkoscig 5 €5
23 8
Ergonomiczna, §wiatowej klasy konstrukcja 5% “
o
Solidna konstrukcja i elementy zapewniajace °
trwatosé w warunkach przemystowych 8
o &
Ochrona przed przypadkowym g &
uruchomieniem §
e
Regulowana ostona ° £3
é g9
Akcesoria zapewniajgce maksymalng ks &8
£ £

funkcjonalno$é i elastycznosé

o
Bezposrednie chtodzenie celem wydtuzenia ?E'ﬁ:%%
. -l
okresu eksploatacji §  iss
Ochrona przed przecigzeniem 8 g -
©
Kontrola ,kickback” o 2
%) =82
Zobacz tabele informacyjne na temat produktu £ S5eg
£
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Szlifierka katowa

Gdzie jest stosowana? W jakim segmencie jest uzywana?
Ciecie » Ujednolicanie » Obrobka
Gratowanie » Przygotowywanie powierzchni »  Produkcja urzagdzen przemystowych
Fazowanie » Czyszczenie farby/rdzy/zgorzeliny »  Produkcja $rodkéw transportu

Przygotowanie spoiny i usuwanie materiatu » Maszyny i urzadzenia

» Ogolna obrobka metali

Ktéra linia produktowa jest najbardziej odpowiednia dla Twojego klienta?

Wybierz materiaty §cierne 3M™ Cubitron™ Il ze wzgledu na ich niezréwnang szybko$é i dtuga zywotno$é, lub dyski i tarcze z linii Advanced, aby uzyskaé
wydajnos$é w przystepnej cenie. Materiaty $cierne Scotch-Brite™ zapewniajg jednolite, powtarzalne rezultaty, utatwiajgc uzyskanie wykonczenia
wysokiej jakosci.

Co jest najwazniejsze? Wybierz game materiatéw sciernych 3M

Szybkosc i zywotnos¢é — w celu poprawy wydajnosci i obnizenia

: . - Linia Premium — 3M™ Cubitron™ Il materiaty $cierne
ogolnych kosztéw produkc;ji

Wydajnos¢ w przystepnej cenie — ograniczenie wydatkéw na
materiaty scierne przy utrzymaniu wysokiej wydajnosci pracy

Linia Advanced — materiaty $cierne 3M™

Ktéry produkt dedykowa ny na Co jest najwazniejsze? Wybierz ten rodzaj materiatu sciernego

odpowiedni dla Twojego klienta?

Przedstawione wytyczne sg wstepng wskazéwka Tarcze do szlifowania
przy doborze odpowiedniego produktu. Dobér

produktéw do konkretnych zastosowan zostat

przedstawiony w pozostatej czesci przewodnika Dyski lamelkowe

sprzedazowego.

Czy wiesz, ze...? Chociaz tarcze szlifierskie majg dtuzszg zywotno$¢, dyski fibrowe usuwajg materiat w szybszym tempie i usung wiecej materiatu
w czasie ich eksploataciji.
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. . Czynniki wptywajace na Przewodnik po - >
Informacje o produkcie jakosé wykoficzenia zastosowaniach Gdzie jest to stosowane?
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Szlifierka katowa

Przewodnik po zastosowaniach Premium — najwyzsza wydajnos$¢

Zaokraglanie/nadawanie
promienia na krawedziach

Gratowanie

Szlifowanie/przygotowanie
spoin

Nacinanie/ztobienie

Przygotowanie spoiny
i usuwanie materiatu

Czyszczenie

Stal miekka/weglowa

Stal nierdzewna

3M™ Cubitron™ Il Tarcza do ciecia

Opcja 2

3M™ Silver Tarcza do ciecia

Opcja 3

3M™ Cubitron™ Il Tarcza
typu Cut & Grind

Stal migkka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Dysk do precyzyjnego wykarnczania powierzchni
Scotch-Brite™, PN-DH

Scotch-Brite™ Strong Edge do wykarnczania
powierzchni SE-DH (wytrzymato$éé
krawedzi)

Dysk do wykarczania powierzchni
Scotch-Brite™ SC-DH

Stal miekka/weglowa

Dysk do delikatnego szlifowania i ujednolicania
Scotch-Brite™ GB-DH

Scotch-Brite™ Deburr and Finish PRO
Unitized Disc DP-UD

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Dysk sprasowany Scotch-Brite™ Deburr and
Finish PRO DP-UD

Dysk do precyzyjnego wykanczania
powierzchni Scotch-Brite™, PN-DH

Szczotka ,,Bristle” Scotch-Brite™

Stal miekka/weglowa

3M™ Cubitron™ Il Dysk fibrowy 982CX PRO 36+

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

3M™ Cubitron™ Il Dysk fibrowy 987C 36+

3M™ Cubitron™ Il tarcza szlifierska
z obnizonym $rodkiem
3M™ Cubitron™ Il dysk lamelkowy 969F 40+

3M™ Cubitron™ Il Dysk lamelkowy 969F 40+

3M™ Cubitron™ Il Elastyczna
tarcza szlifierska

Stal miekka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

3M™ Cubitron™ Il Tarcza typu Cut & Grind

3M™ Silver tarcza typu Cut&Grind

Stal miekka/weglowa

3M™ Cubitron™ Il Dysk fibrowy 982CX PRO
36+, 982C 60+

Tarcza szlifierska z obnizonym $rodkiem
3M™ Cubitron™ Il

Stal nierdzewna

3M™ Cubitron™ Il Dysk fibrowy 987C
36+ lub 60+

Dysk do wykanczania powierzchni
Scotch-Brite™ SC-DH

Metale niezelazne

3M™ Cubitron™ Il Dysk fibrowy 987C
36+ lub 60+

Tarcza szlifierska z obnizonym $rodkiem
3M™ Cubitron™ Il

3M™ Cubitron™ Il Dysk lamelkowy
969F 40+

Stal miekka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Scotch-Brite™ Dysk typu Clean and Strip XT PRO
XO-RD

Scotch-Brite™ szczotka typu “Bristle”

Dysk Scotch-Brite™ Clean and
Strip XT PRO Extra Cut

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

Ciag dalszy...

19 Katalog bestsellerow — materiaty scierne 3M: Szlifierka kgtowa: Przewodnik po zastosowaniach

Gdzie jest to stosowane? O narzedziu

Przewodnik po
zastosowaniach

©
c
.8
o't
=9
So
3
>0
=x
o>
33
cx
>®
F
o

Informacje o produkcie

Informacje o akcesoriach

Zaawansowane
technologie 3M

Zastosowania

8

)
LXcao
o2NE
cQCl g
-Ng:«
s 8c>
2 wol
T3 8
4

Szlifierka Szlifierka
rasmowa katowa
pilniczkowa

Satyniarka

Szlifierka
stacjonarna

o

c

<

2

o

v

>

2]

o

a

@

g3

53

E3

S0

N

» E

£

2
;.;E.:
EeNE0
© T8 >
N O'C C
oNagy
0 5h-2
3 o
gCEw
5 -
@

2

S 3

xw
oFEE
Q® g3
.nEW'U
« E* o
F5a?

e ca

£



Szlifierka katowa

Przewodnik po zastosowaniach Premium — najwyzsza wydajno$é (Cigg dalszy)

Obnizenie chropowatosci

Ujednolicanie

Przygotowywanie
powierzchni

Precyzyjne wykonczenie

Metal

Stal miekka/weglowa

Opcja 1

3M™ Cubitron™ Il Dysk fibrowy 982C
60+ lub 80+

Opcja 2

Dysk do delikatnego szlifowania
i ujednolicania Scotch-Brite™ GB-DH

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

3M™ Cubitron™ Il Dysk fibrowy 987C
60+ lub 80+

Dysk do precyzyjnego wykarczania
powierzchni Scotch-Brite™, PN-DH

Opcja 3

3M™ Cubitron™ Il Dysk lamelkowy
969F 60+ 80+ 120+

3M™ Cubitron™ Il Hookit™

947A 120+

Stal miekka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale miekkie

Dysk do precyzyjnego wykarnczania powierzchni
Scotch-Brite™, PN-DH

Dysk do delikatnego szlifowania
i ujednolicania Scotch-Brite™ GB-DH

Dysk lamelkowy 3M™ Cubitron™
11967A

Stal migkka/weglowa

Dysk do delikatnego szlifowania i ujednolicania
Scotch-Brite™ GB-DH

Stal nierdzewna

Dysk do precyzyjnego wykanczania powierzchni
Scotch-Brite™, PN-DH

Metale niezelazne

™

Dysk do wykanczania powierzchni Scotch-Brite”
SC-DH

Dysk Scotch-Brite™ Clean and Strip
XT PRO

Dysk lamelkowy 3M™ Cubitron™
11 967A

Stal miekka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Dysk sprasowany Scotch-Brite™ Deburr and
Finish PRO DP-UD

Dysk do precyzyjnego wykanczania
powierzchni Scotch-Brite™, PN-DH

Dysk do wykanczania powierzchni
Scotch-Brite™ SC-DH

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu
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Szlifierka katowa
o =
2
o
8
N
Seria Advanced — wydajno$é¢ w cenie 5 @
P
j j - s it
_ Opcja 1 Opcja 2 Opcja 3 8 £RE g
¢ 2%
Stal migkka/weglowa o . o . ° 588~
Tarcza do ciecia 3M™ Silver 3M™ Tarcza do ciecia i szlifowania b z
Stal nierdzewna 8
2
Stal miekka/weglowa Scotch-Brite™ Strong Edge do 3

Dysk do wykanczania powierzchni

Zaokraglanie/nadawanie . Dysk do precyzyjnego wykarnczania
Stal nierdzewna Scotch-Brite™ SC-DH

promienia na krawedziach powierzchni Scotch-Brite™, PN-DH
Metale niezelazne

Szlifierka
katowa

wykanczania powierzchni SE-DH
(wytrzymato$é krawedzi)

Stal miekka/weglowa Dysk Scotch-Brite™ do delikatnego Dysk sprasowany Scotch-Brite

. PR . . _ . . ~ o5 [
Gratowanic szlifowania i ujednolicania GB-DH Deburr and Finish PRO DP-UD Dysk lamelkowy 3M™ 769F gg % %E
Stal nierdzewna Dysk sprasowany Scotch-Brite™ Dysk do precyzyjnego wykariczania Scotch-Brite™ Szczotka ,Bristle” 3 g ";f. §2
Metale niezelazne Deburr and Finish PRO DP-UD powierzchni Scotch-Brite™, PN-DH es a
e g
Stal migkka/weglowa | Dysk fibrowy 3M™ 782C 36+ 3M™ Tarcza szlifierska Silver 3M™
. e . ]
Szlifowanie/przygotowanie . z obnizonym $rodkiem, Dysk 3M™ Cubitron™ Il Elastyczna tarcza =
. Stal nierdzewna | 1% 769F 40+ . 2
spoin Dysk fibrowy 3M™ 787C 36+ amelkowy szlifierska s
Metale niezelazne Dysk lamelkowy 3M™ 769F 40+ @
Stal miekka/weglowa
Nacinanie/ztobienie Stal nierdzewna 3M™ Tarcza do ciecia i szlifowania

Szlifierka
stacjonarna

Metale niezelazne
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Stal miekka/weglowa | Dysk fibrowy 3M™ 782C 36+, 60+ | oM Silvertarcza szlifierska z obnizonym

$rodkiem g
8
Przygotowanie spoiny . Dysk do precyzyjnego wykanczania ™ a
. . . Stal nierdzewna . R e Dysk lamelkowy 3M™ 769F o 2
i usuwanie materiatu Dysk fibrowy 3M™ 787C powierzchni Scotch-Brite™, PN-DH K 8
.. 36+ lub 60+ 3M™ Silver tarcza szlifierska z obnizonym §
Metale niezelazne . . a
$rodkiem ° g
& £3
Stal miekka/weglowa é g8
s RO
. . Scotch-Brite™ Dysk typu Clean and - Dt ol Dysk Scotch-Brite™ Clean and Strip XT PRO 2 SE
Czyszczenie Stal nierdzewna Strip XT PRO XO-RD Scotch-Brite™ szczotka typu “Bristle Extra Cut £ £
Metale niezelazne g
259§
Ciag dalszy... $ ﬁ'g»g g
g 3 -
©
° ©
‘o LS+ s
Zobacz tabele informacyjne na temat produktu £ c5eg
E
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Szlifierka kagtowa P
o e
H
o
8
N
Seria Advanced — wydajno$é w cenie (Cigg dalszy) &
c 8= s
Metal Opcja1 Opcja 2 Opcja 3 é :% § gé
X £
Stal mickka/weglowa Dysk fibrowy 3M™ 782C 60+ lub Dysk do delikatnego szlifowania E %- H 5-5
¢ €9 80+ i ujednolicania Scotch-Brite™ GB-DH : =
Obnizenie chropowatosci . ) _ - Dysk lamelkowy 3M™ 769F ':",‘
Stal nierdzewna Dysk fibrowy 3M™ 787C 60+, 80+ Dysk do precyzyjnego wykanczania § 'y
Metale migkkie lub 120+ powierzchni Scotch-Brite™, PN-DH © :.::, ;
S g

Stal miekka/weglowa

Dysk do precyzyjnego wykarnczania Dysk do delikatnego szlifowania

powierzchni Scotch-Brite™, PN-DH i ujednolicania Scotch-Brite™ GB-DH Dysk lamelkowy 3M™ 769F

Ujednolicanie Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Dysk do delikatnego szlifowania
i ujednolicania Scotch-Brite™ GB-DH

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

Stal migkka/weglowa

Przewodnik po
zastosowaniach

Dysk do precyzyjnego wykanczania

Przygotowywanie
powierzchni powierzchni Scotch-Brite™, PN-DH

Stal nierdzewna Dysk Scotch-Brite™ Clean and Strip XT PRO | Dysk lamelkowy 3M™ 769F

Dysk do wykanczania powierzchni
Scotch-Brite™ SC-DH

Satyniarka

Metale niezelazne

Stal miekka/weglowa

Dysk sprasowany Scotch-Brite™ Dysk do precyzyjnego wykanczania Dysk do wykanczania powierzchni

A RZUAACEI UL Ste! nierdzewna Deburr and Finish PRO DP-UD powierzchni Scotch-Brite™, PN-DH Scotch-Brite™ SC-DH

Metale niezelazne

Szlifierka
stacjonarna
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Zobacz tabele informacyjne na temat produktu £ R5eg
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Czynniki wptywajace na jakosé

wykonczenia

Biorgc pod uwage stale rosnacg liczbe narzedzi i materiatéw eksploatacyjnych na rynku oraz ilosé¢
zadan, ktére sg w stanie wykonaé, proces wyboru odpowiedniego rozwigzania nie jest prosty

i wymaga uwzglednienia wielu kryteriow.

Rola sprzetu

By¢ moze najwiekszym problemem majacym
wptyw na materiaty eksploatacyjne jest rodzaj
i wydajnos¢ sprzetu, z ktéorym bedg uzywane.
Nawet najlepszej jako$ci materiaty $cierne,
jesli nie sg uzywane we wtasciwy sposéb na
wtasciwych typach maszyn, prawdopodobnie
nie przyniosg wymaganych rezultatow.

Jesli chodzi o moc, to prawie w kazdym przypadku
wiecej znaczy lepiej.

Nie tylko kazdy element bedzie szybciej obrabiany,
ale wigksza predko$¢ oznacza mniejszg ilosé
generowanegdo ciepta i mniejszg mozliwosé
uszkodzenia.

Nalezy réwniez wzigé pod uwage site
wywierang przez maszyne:

» Zbyt miekka podktadka nie zapewnig
maksymalnej wydajnosci materiatu sciernego.

Zebrowana podktadka o wysokiej wydajnosci

zapewni wymagana site docisku, aby

zmaksymalizowaé wydajno$¢ materiatu
sciernego bez zwiekszania wibracji, ale
pozostawi gruboziarniste wykonczenie.

Osiaggniecie wtasciwego wykofnczenia

Wykonczenie wyrobéw metalowych
zazwyczaj wymaga albo estetycznego albo
mierzalnego wykonczenia. W zastosowaniach
estetycznych generalnie wystarczy, aby
produkt koncowy miat dobry wyglad, chyba
ze majg nastgpic¢ dalsze procesy, takie jak
malowanie, malowanie proszkowe lub
lakierowanie, w ktérym to przypadku materiat
§cierny musi zapewni¢ powierzchnie, ktéra
jest wystarczajgco podatna na te powtoki.

Mierzalne wykonczenie bedzie wymagato
umiejetnosci wykazania, ze gotowy
przedmiot miesci sie we wczesniej
uzgodnionej tolerancji.

Te zastosowania wymagajg z reguty
najdrobniejszych materiatéow sciernych
na koncu procesu i z tego powodu, przy
okreslaniu specyfikacji, czgsto tatwiej jest
»zaczg¢ od wykonczenia”.
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£3

q}f@% gé’

° ° 3 §§

Informacje o produkcie P

o 2

:

H LAt H 2] ,‘3
Materiaty $cierne ,Premium .

s ZE*
3M™ Cubitron™ Il 3M"™ Cubitron™ Il Tarcza szlifierska 3M"™ Cubitron™ Il 3M™ Cubitron™ Il 95 -
Tarcza do ciecia Tarcza do szlifowania z obnizonym §rodkiem Elastyczna tarcza Dysk lamelkowy 969F §§ j:‘_, E%

i ciecia 3M™ Cubitron™ Il szlifierska $8  B8:
.‘g‘;
3M"™ Cubitron™ Il 3M"™ Cubitron™ II 3M"™ Cubitron™ II 3M"™ Cubitron™ II Dyski do lekkiego g U8
Dysk lamelkowy 967A Dysk fibrowy 982CX Pro Dysk fibrowy 982C Dysk fibrowy 987C szlifowania i cieniowania S
Scotch-Brite™ §

g & E

£ £

o
2_3
252§
Dysk do precyzyjnego Dyski do gratowania Dysk Scotch-Brite™ Dysk Scotch-Brite™ Scotch-Brite™ § ﬁ’ﬂég 3
wykanczania powierzchni i wykanczania Clean and Strip XT Pro Clean and Strip XT Pro Dysk szczotkowy g S Eg 8
Scotch-Brite™ Scotch-Brite™ Extra Cut "Bristle" RD-ZB £ @
o
) -Eu 3
Zobacz tabele informacyjne na temat produktu £ c5eg
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Zobacz tabele informacyjne na temat produktu
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Zaawansowane
technologie 3M

3M"™ Tarcza do ciecia Silver
— seria Advanced

3M™ Cubitron™ Il Tarcza do ciecia

— seria Premium

O narzedziu

Zastosowania

o Ciecie o Ciecie

=EEEEN

Najwazniejsze
wskazowki
techniczne

i pytania

Gdzie jest to stosowane?

mﬂ
=2
23
E e
-
N X
»

=2 E N

Tarcze do ciecia 3BM™ Cubitron™ Il zostaty zaprojektowane z myslg
0 zapewnieniu szybkim cigciu na wszystkich rodzajach metali
zelaznych, stali nierdzewnej, stali stopowej i odlewach staliwnych.

Tarcze do ciecia 3M™ Silver to nowy rodzaj tarcz zapewniajgcych
wyzszg wydajno$é, zaprojektowanych w przystepnej cenie do
codziennego uzytku. Technologia precyzyjnie ksztattowanego ziarna

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

3M pozwala pracowaé szybciej, a $ciernice tng gtadko wszystkie
typy metali zelaznych, stali nierdzewnej i stali stopowych.

Zapewniajg dtugg zywotnos$¢ pomagajacy obnizyé koszty. Ponadto
generowanie niewielkiej ilosci ciepta oraz wysoka predkos$¢ ciecia
utatwiajg prace!

Przewodnik po
zastosowaniach

» Tnie czysto co generuje minimalny grat g
> Z?projektowang, by szlifowaty szyl?ciej i wystarczaty na dtuzej »  Szybko tnie metalowe rury, ptaskie arkusze i inne §
niz konkurencyjne produkty ceramiczne » Precyzyjnie ksztattowane ziarno 3Mtnie wyjgtkowo szybko, Eo 3
»  Precyzyjnie ksztattowane ziarno 3M samo sie ostrzy, dziata zwiekszajgc wydajno$é pracy %E
w niskiej t'emper.aturze i optymzfllizuje rozktad mineratow, > Trwata tarcza zapewnia doskonatg wydajnoéé ;E g §
zapewniajgc wyjatkowo dtugg zywotnosé S ~_§§
»  Sztywna, wzmocniona zywicg tarcza przecina prawie wszystkie Ef% 53
materiaty 8"
»  Tarcza musi mie¢ maksymalng predko$é¢ roboczg wiekszg lub TOPTIPS §
réwng maksymalnej predkosci uzywanego elektronarzedzia Uzyskanie najlepszej wydajnosci tarczy mozliwe jest przy g

optymalnych obrotach okreslonych przez producenta, dlatego
wazne jest zapewnienie odpowiedniej szlifierki o okreslonej mocy
obrotowej. OSTRZEZENIE: Nie nalezy przekraczaé okreslonych
maksymalnych obr./min.

Zwieksz bezpieczenstwo pracownikéw dzieki SAFETY
materiatom sciernym 3M™ Cubitron™ | BUILT IN

Korzystanie z 3M™ Cubitron™ |l Tarcz Cut-Off Wheels moze poméc w:
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Szlifierka
mimosrodowa

» Ograniczenie wibracji — krotszy czas pracy z narzedziem dzieki

szybko thgcemu ziarnu $ciernemu g .
k7 ‘w0 <
Zmniejszenie ilosci czastek unoszacych sie w powietrzu — 3 s
. iyl . . i gNss
dtuzsze, wieksze widry pozostajg w powietrzu przez krétszy czas 22t 3
y E
o

Redukcja narazenia na hatas poprzez wykonanie zadania szybciej

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

Informacje o akcesoriach

Tabele
informacyjne
na temat
produktu

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu
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3M™ Cubitron™ Il Tarcza Cut & Grind
do szlifowania i ciecia

— seria Premium

Ciecie i ztobienie

Przeznaczona do ztobienia i nacinania, do stosowania zaréwno jako
tarcza szlifierska z obnizonym érodkiem, jak i tarcza do ciecia, co
zapewnia wyjatkowg wszechstronnos¢ zastosowan. Mniej drgan
przy ztobieniu wstecznym i szlifowaniu kanatowym.

Seria Premium: 3M™ Cubitron™ Il Tarcza do szlifowania i ciecia

Te wszechstronne tarcze sg przeznaczone do uzytku zaréwno
w formie tarczy szlifierskiej z obnizonym srodkiem, jak

i tarczy do ciecia, co czyni je idealnymi produktami do ciecia,
szlifowania, ztobienia itp.

Po 10 minutach uzytkowania prawie dwukrotnie przekroczyty
wydajnos¢ produktu naszego najwiekszego konkurenta,
usuwajac niemalze dwukrotnie wiecej materiatu

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

3M™ Tarcza do ciecia i szlifowania 7

Silver
- seria Advanced

Ciecie i ztobienie

3M™ Tarcze do szlifowania i cigcia zawierajg precyzyjnie ksztattowane
ziarno, ktore zapewnia szybkie ciecie i dtugg zywotnosé. Specjalnie
opracowane do stosowania na stali miekkiej i nierdzewnej do
wszystkich zastosowan zwigzanych ze ztobieniem, szlifowaniem
i nacinaniem.

Szybkie ciecie

Dtuga zywotnosé

Ciecie bez przegrzewania

Doskonaty wybér warto$é/cena

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu
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3M™ Cubitron™ Il Tarcza szlifierska
z obnizonym $rodkiem

— seria Premium

> Gratowanie

Przygotowanie krawedzi /
fazowanie

—— Przygotowanie spoiny i usuwanie

= 2 E [

3M™ Cubitron™ Il tarcze szlifierskie z obnizonym srodkiem z precyzyjnie
ksztattowanym ziarnem 3M zostaty zaprojektowane tak, aby szlifowaé
szybciej niz konkurencyjne produkty ceramiczne, oferujgc znaczny
wzrost wydajnosci.

»  Ziarno ceramiczne o tréjkatnym ksztatcie zuzywa sie rbwnomiernie,
pracuje przy nizszych temperaturach i optymalizuje rownomierne
zuzycie mineratéw, zapewniajgc wyjgtkowo dtugg zywotnosé

»  Sztywne, wzmocnione zywicg tarcze szlifujg prawie wszystkie
materiaty, w tym stal nierdzewna, stal miekka i stopy lotnicze

» Tarcza musi mie¢ maksymalng predko$¢ robocza wiekszg lub
réwng maksymalnej predkosci uzywanego elektronarzedzia

Zwieksz bezpieczenstwo pracownikow dzieki
materiatom sciernym 3M™ Cubitron™ Il

SAFETY
BUILT IN

Tarcze do szlifowania 3M™ Cubitron™ Cubitron™ Il umozliwiaja:
» Zredukowanie drgan przekazywanych na koiczyny gorne
nawet o 64%
Ograniczenie liczby czastek unoszacych sie w powietrzu
W miejscu pracy nawet o 40%"

» Zmniejszenie poziomu hatasu nawet o 3 dB”

* W poréwnaniu do konwencjonalnej tarczy $ciernej — wedtug niezaleznych testéw VITO
i Instytutu Fraunhofera

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

3M™ Tarcza szlifierska Silver

z obnizonym $rodkiem
- seria Advanced

o Gratowanie

> Przygotowanie krawedzi /
fazowanie

Przygotowanie spoiny i usuwanie

TEmEED -

Nadaje sie do zgrubnego szlifowania, fazowania i usuwania
spawow

» Precyzyjnie ksztattowane ziarno 3M szlifuje wyjatkowo szybko,
zwiekszajgc wydajno$¢ pracy
» Trwata tarcza zapewnia doskonatg wydajnoécé

» Mozna stosowac na réznych podtozach, takich jak stal weglowa
i stal nierdzewna

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu
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3M™ Cubitron™ Il Elastyczna tarcza
szlifierska

— seria Premium

o Gratowanie

— Przygotowanie krawedzi /
fazowanie

o Szlifowanie

—— Ksztattowanie i szlifowanie

=2 =

3M™ Cubitron™ Il Elastyczna tarcza szlifierska zostata zaprojektowana
tak, aby utatwi¢ szlifowanie i ksztattowanie tak szybko, jak to

mozliwe, réznych materiatéw metalowych. Wykorzystuje precyzyjnie
ksztattowane ziarno 3M, ktére szlifuje szybko i chtodno, a jednoczeénie
oferuje wiekszg elastycznos¢.

3M™ Cubitron™ Il Elastyczne tarcze szlifierskie szlifujg szybciej

i zuzywaja sie dwa razy wolniej w poréwnaniu z naszg drugg

co do zaawansowania elastyczng tarczg szlifierska. Pierwsza na
Swiecie elastyczna tarcza szlifierska z rewolucyjnym precyzyjnie
ksztattowanym ziarnem 3M — zaawansowana konstrukcja $cierna

z mikroreplikowanymi ostrzami, ktére przecinajg metal, aby szlifowaé
szybciej, dtuzej i pracowacé chtodniej niz konwencjonalne materiaty
$cierne.

»  Zaprojektowany do szlifowania, ksztattowania i szlifowania
réznych materiatéw metalowych

»  Precyzyjnie ksztattowane ziarno 3M™ zapewnia doskonata
szybkos¢ szlifowania i zwiekszong elastyczno$¢ w poréwnaniu
ze standardowymi tarczami z obnizonym $rodkiem

»  Wigzanie zywiczne pomaga zachowac¢ wytrzymatos¢ i wydajnosé
podczas szlifowania

» Dostepne w réznych rozmiarach i gradacjach

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

3M™ Cubitron™ Il Dysk lamelkowy
969F

— seria Premium

o Gratowanie

Przygotowanie spoiny
i usuwanie materiatu

° Ujednolicanie

Przygotowywanie powierzchni

Wykanczanie powierzchni

=2 =

Dysk lamelkowy 3M™ Cubitron™ 969F sktada sie z warstw materiatu
$ciernego. Nasze dyski lamelkowe sg wyjatkowe pod wzgledem
konstrukc;ji i posiadajg materiat $cierny na lamelkach z wytrzymatej
tkaniny poliestrowej zapewniajgcy szybkie szlifowanie. Te dyski sg
wyposazone w srodek wspomagajacy szlifowanie i potelastyczne podtoze
o gramaturze Y nadajgce kazdemu listkowi doskonatg wytrzymatosc.

»  Konstrukcja listkdw $ciernych zapewnia miekkie i gtadkie
szlifowanie na zaokraglonych lub nieregularnych powierzchniach
»  Listki zuzywaija sie, odstaniajgc $wiezy minerat $cierny
i zapewniajac szybkie, jednolite szlifowanie
»  3M™ Cubitron™ Il szlifuje wyjatkowo szybko, zwigkszajgc wydajnosé

Zwieksz bezpieczenstwo pracownikéw dzieki

» Trwaty poliestrowy podktad do zastosowan wymagajgcych duzej
materiatom sciernym 3M™ Cubitron™ Il
Korzystanie z dyskow lamelkowych 3M™ Cubitron™ I

sity docisku
SAFETY
BUILT IN
moze pomoéc w nastepujgcych kwestiach:

» Zmniejszenie wibracji przenoszonych na dtonie nawet o 32%"

» Zmniejszenie ilosci czastek unoszacych sie w powietrzu —
dtuzsze, wieksze widry pozostajg w powietrzu przez krétszy czas

» Redukcja narazenia na hatas — poprzez wykonanie zadania
szybciej

* W poréwnaniu do konwencjonalnym dyskiem lamelkowym wedtug niezaleznych testéow VITO
i Instytutu Fraunhofera

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu
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3M™ Cubitron™ Il Dysk lamelkowy
967A - seria Premium

{ Ujednolicanie

—o Przygotowywanie powierzchni

3M™ Cubitron™ Il Dysk lamelkowy 967A jest idealny do zastosowan
z niskim i $rednim dociskiem na ptaskich powierzchniach lub
zewnetrznych krawedziach, szczegélnie w przygotowaniach do
malowania i produkcji wyrobdw ze stali nierdzewnej, gdzie wazne
jest ostateczne wykonczenie i odpornosé na ztobienie.

3M Precyzyjnie ksztattowane ziarno zachowuje niezwykle ostre
wierzchotki, ktére szlifujg wyjatkowo szybko przy mniejszym
docisku

Zaprojektowane, aby pracowaé w nizszej temperaturze,
zmniejszajgc przebarwienia metalu/utlenianie

i prawdopodobienstwo wystgpienia peknieé

naprezeniowych zwigzanych z wysoka temperaturg

Listki szlifuja i ujednolicajg w jednym kroku

Trwate podtoze z tkaniny o gramaturze Y zapewnia kontrolowane,
rébwnomierne zuzycie przy petnym wykorzystaniu dysku

w zastosowaniach z niskim i srednim dociskiem.

3M™ Cubitron™ Il czesto pozwalajg uzyskaé wykonczenie zblizone
do efektow pracy dysku fibrowego o drobniejszym ziarnie
$ciernym (np. dysk lamelkowy o ziarnisto$ci 60 zwykle pozwala
uzyska¢ podobne wykonczenie do tego, jakie zapewnia dysk
fibrowy o ziarnistosci 80) — oszczedzajgc czas i ograniczajgc etapy
obrébki wykonczeniowe;j!

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

3M"™ Dysk lamelkowy 769F

— Seria Advanced

Gratowanie

——— Przygotowanie spoiny i usuwanie
materiatu

° Ujednolicanie

o Przygotowywanie powierzchni

Y

Wykanczanie powierzchni

3M™ Dysk lamelkowy 769F jest naszym zywotnym, wysokowydajnym
dyskiem lamelkowym z precyzyjnie ksztattowanym ziarnem
3Mi trwatym poliestrowym podktadem.

Zapewnia dtugotrwatg wysoka wydajno$¢ i wszechstronno$é
W poréwnaniu do tradycyjnych materiatéw $ciernych, szlifuje
szybciej i starcza na dtuzej, dzieki precyzyjnie ksztattowanemu
ziarnu 3M

Udowodniono, ze przewyzszajg jakos$cig tradycyjne dyski
lamelkowe z nasypem cyrkonowym

Poszczegdlne lamelki wypracowuja sie, odstaniajgc §wiezy
minerat, co zapewnia statg wydajnos¢ szlifowania przez caty
okres eksploatacji dysku

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu
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3M™ Cubitron™ Il Dysk fibrowy
982CX Pro - seria Premium

3M™ Cubitron™ Il Dysk fibrowy 982C

- seria Premium

Intensywne gratowanie

o Przygotowanie krawedzi /
fazowanie

~—— °Przygotowanie spoiny i usuwanie

Osiagnij wyzszg produktywnosé z dyskiem fibrowym 982CX Pro
3M™ Cubitron™ II. Przeprojektowane, precyzyjnie ksztattowane
ziarno 3M dyskéw fibrowych przenosi legendarng predkosé
szlifowania i zywotno$¢ materiatéow éciernych 3M™ Cubitron™ Il
na wyzszy poziom. Dyski dostepne w gradacji 36+ do zastosowan
wymagajgcych sredniego i duzego docisku, takich jak szlifowanie
spawdw, fazowanie i intensywne gratowanie.

\4

Przeprojektowane precyzyjnie ksztattowane ziarno 3M przenosi
legendarng predkosé¢ i zywotno$é na wyzszy poziom

» Dysk fibrowy 3M o najdtuzszej zywotnosci pomaga zwiekszy¢
produktywnos¢ i zredukowaé liczbe wymian dyskéw
w zastosowaniach recznych i zautomatyzowanych

» Tréjkatne ziarno ceramiczne zuzywa sie rownomiernie, nie

nagrzewa sie podczas pracy i zachowuje ostro$é przez caty
okres eksploatacji dysku

Szlifuje przy mniejszym docisku niz tradycyjne dyski fibrowe,
co pomaga zmniejszy¢ zmeczenie operatorow

Zalecane do stali weglowej

Réznice miedzy dyskami 982CX Pro i 982C:

v

v

Zastosowania Oba s3 przeznaczone do tego samego podtoza i zastosowan.

982CX Pro 982C

Dostepne w ziarnistosciach
36+/60+/80+

Zakres gradacji Dostepne w ziarnistosci 36+

Niezawodno 982CX Pro zapewnia lepszg wydajnos¢ i ekonomike procesu

Cena Odpowiadajace sobie gradacje majg podobng cene

982CX Pro spetnia wymagania stawiane narzedziom do obrébki
stali nierdzewne;j

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

Przygotowanie spoiny
° i usuwanie materiatu
Przygotowanie krawedzi /

fazowanie

o Gratowanie

o Ujednolicanie
Przygotowywanie powierzchni

= E [N =

Dysk fibrowy 3M™ Cubitron™ Il 982C z precyzyjnie ksztattowanym

ziarnem 3M i szlifuje do dwodch razy szybciej oraz jest dwa razy

bardziej trwaty i zywotny niz inne dyski fibrowe — wszystko przy
mniejszym docisku podczas szlifowania. Oznacza to mniejsze

zmeczenie operatora, szybszg obrébke i wiekszg liczbe elementéw
obrobionych jednym dyskiem podczas szlifowania z duzym dociskiem,

np. przy agresywnym usuwaniu naddatkéw materiatu. Dostepny

w gradacjach 36+, 60+, 80+.

»  Zywotno$é dysku jest znacznie dtuzsza, dzieki czemu mozna
wykona¢ wiecej czeséci za pomoca jednego dysku, co wymaga
mniej wymian dyskow

» Tréjkatne ziarno ceramiczne jest niemal dwukrotnie trwalsze niz
inne ceramiczne materiaty $écierne — zuzywa sie réwnomiernie,
chtodzi i optymalizuje zuzycie ziarna $ciernego

»  Sztywny podktad fibrowy i mocne wigzanie zywiczne zapewniaja
trwatos¢ i wytrzymatos$é przy wymagajgcych zastosowaniach,
takich jak szlifowanie spoin przy wysokim nacisku i fazowanie

» Dostepne opcje Roloc™

Zwieksz bezpieczenstwo pracownikoéw dzieki
materiatom §ciernym 3M™ Cubitron™ I | gﬁﬁ_ﬁm |
Korzystanie z dysku fibrowego 3M™ Cubitron™ 11 982C
umozliwia:
Zredukowanie drgan przekazywanych na konczyny gérne

nawet o 91%

Ograniczenie liczby czastek unoszacych sie w powietrzu
W miejscu pracy nawet o 71%"

Zmniejszenie poziomu hatasu nawet o 6 dB”

* W poréwnaniu do konwencjonalnej tarczy sciernej — wedtug niezaleznych testéow VITO
i Instytutu Fraunhofera

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

31 Katalog bestsellerow — materiaty scierne 3M: Szlifierka kgtowa: Informacje o produkcie

X
b

Przewodnik po Gdzie jest to stosowane? O narzedziu
zastosowaniach

Czynniki wptywajace na
jakosé wykoriczenia

2
]
~
S
k-]
o
o
s
)
.2,
o
]
€
£
]
2
e

Informacje o akcesoriach

Zaawansowane
technologie 3M

wskazéwhki Zastosowania

Najwazniejsze
techniczne
i pytania

Lo
® 3
£ 8
=T
N %
"

ies Szlifierka
Szlifierka . Szlifierka .
Pasy §cierne stacjonarna Satyniarka tasmowa
pilniczkowa

mimosrodowa

Bezpieczenstwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych

Tabele
informacyjne
na temat
produktu



es
N $o
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2 SE
™ ° ™ . ™ . 8 &5
3M™ Cubitron™ |l Dysk fibrowy 987C 3M™ Dysk fibrowy 782C L
— seria Premium - seria Advanced ° §
o
Gratowanie Gratowanie 2;
Przygotowanie krawedzi / Przygotowanie krawedzi /
fazowanie fazowanie % 8co
——— Przygotowanie spoiny i usuwanie ———— Przygotowanie spoiny i usuwanie % gé gg
materiatu materiatu 8 §f=2
. N . N ° T8
Ujednolicanie Ujednolicanie g z
————  Przygotowywanie powierzchni —— Przygotowywanie powierzchni j:T
3 $e
o x

Dysk fibrowy 3M™ Cubitron™ Il 987C oferuje znaczny wzrost

3M™ Dysk fibrowy 782C to dysk z wtdkna przeznaczony

wydajnosci przy srednich i ciezkich pracach dzieki wyjgtkowo do superszybkiego szlifowania stali weglowej. W dyskach 8% ol

wydajnemu, precyzyjnie ksztattowanemu ziarnu 3M potgczonemu zastosowano zaawansowang technologie $cierng 3M EE j‘_—_, E%

ze sztywnym, fibrowym podktadem. Dysk ten osigga wyzszg szybko$é¢ precyzyjnie ksztattowanego ziarna. Sztywny podktad fibrowy 8 E§§

szlifowania, wigkszg trwato$¢ i dtuzszg zywotnos$¢ niz inne dyski i mocne potaczenie zywiczne zapewniaja trwato$é i odpornogé &%

fibrowe — wszystko przy mniejszym docisku podczas szlifowania. na rozdarcie. )
3M Precyzyjnie ksztattowane ziarno zachowuje niezwykle ostre Szybkie szlifowanie stali weglowej Za
wierzchotki, ktére skrawajg wyjatkowo szybko przy mniejszym ) .. ) . £
docisku Technologia 3M precyzyjnie ksztattowanego ziarna zapewnia 2 @

. .. . ,, wiekszg szybkos¢ szlifowania 8%

Generujg nizszg temperature, dzieki czemu zywotno$¢ dysku . , L . - T -
jest znacznie dhuzsza, a tym samym mozna wykona¢ wiecej Redukcja koszto’w d2|e!<| trwe.lh'emu mate’r|§+OW| sc’:lerner:nu — %g % g
elementéw za pomoca jednego dysku i wymagana jest rzadsza pozwala ha obrobke. W|eksze! liczby czesci w poréwnaniu 22 £9
wymiana dyskéw z konwenclon:.ﬂlnyml dz/skaml Eé @ g
Sztywny podktad fibrowy i mocne wigzanie zywiczne zapewniajg Dostgpne opcje Roloc o .
trwato$¢ i odporno$é na rozdarcie przy wymagajacych 5
zastosowaniach, takich jak szlifowanie spoin przy wysokim . 2
docisku lub fazowanie 3 &
Dodatek utatwiajgcy szlifowanie na dysku minimalizuje g .
temperature szlifowania stopéw wrazliwych na ciepto. 2 ;‘:g
Zapewnia gresywne i szybkie szlifowanie stali nierdzewnej g ~_":-’§
i stopéw o wysokiej zawartosci niklu, dostepne opcje Roloc™ £ ‘7’2

o
2_3
2525
§  89if
Podczas ujednolicania dyski fibrowe moga szlifowaé¢ szybciej £ 8 §§ g
niz inne dyski, ale moga by¢ trudniejsze do kontrolowania przez _{; g -
niedoswiadczonych operatoréw. § .
Uzyj gradacji 80+ i péttwardej podktadki 3M do ujednolicania. g %fi,gé
. . 5 £ E &3
Zobacz tabele informacyjne na temat produktu Zobacz tabele informacyjne na temat produktu £ rse g
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™ . ™ . ™ 3 g§
3M™ Dysk fibrowy 787C 3M™ Scotch-Brite™ Dysk L
— seria Advanced do delikatnego szlifowania ° %
Gratowanie i ujednolicania - typ GB
——————  Przygotowanie krawedzi / — seria Premium
fazowanie G Sco
————=  Przygotowanie spoiny i usuwanie - 3 L5
materiatu g gxz £2
Ujednolicanie Uiednolicani g z2>*
———  Przygotowywanie powierzchni jednolicane j:T
Przygotowywanie powierzchni g £ g
G €8
3M™ Dysk fibrowy 787C to dysk fibrowy z zaawansowang
technologig $cierng 3M precyzyjnie ksztattowanego ziarna. Efé gs g
Dyski te majg sztywny podktad z fibry i mocne potgczenie ,3 g ggf‘g
zywiczne, co zapewnia trwato$¢ i odpornos$é na rozdarcie. Dysk Scotch-Brite™ do delikatnego szlifowania i ujednolicania §§ SEg
Zawierajg $Srodek wspomagajacy szlifowanie i zostaty wykorzystuje mieszanke ceramicznych ziaren $ciernych, co e
zaprojektowane z myslg o bardzo szybkim szlifowaniu. pozwala uzyska¢ wysoka szybkos¢ szlifowania i umozliwia P
optymalne szlifowanie oraz wyréwnywanie spoin na stali migkkiej. £
Zapewnia gresywne i szybkie szlifowanie metali, takich jak stal W tym przypadku dyski do delikatnego szlifowania i ujednolicania . 3
nierdzewna i stopy o wysokiej zawartosci niklu sg zaprojektowane w taki sposéb, aby skutecznie ujednolicaé 82
Technologia 3M precyzyjnie ksztattowanego ziarna zapewnia | wykaniczaé rysy o gradacii na poziomie 36 lub nizszym. E;é $E
wigkszg szybkos¢ szlifowania Szlifuje i wyréwnuje za jednym podejsciem %; §§
Sr<?dek Wspomagajacy s.z'llfowanle n[nmmallzwe temperatury Ceramiczne ziarno $cierne 3M™ na bazie tlenku glinu zapewnia &
szlifowania stopow wrazliwych na ciepto ... . . ”
szybkie i spdjne szlifowanie przez caty okres eksploatacji dysku g
Dostepne opcje Roloc Trwata konstrukcja jest odporna na zuzywanie sie krawedzi ° §
Materiat Scotch-Brite™ nie topi sie na gorgcych spoinach, iﬁ
umozliwiajgc ujednolicanie bez czekania Fy o f
Mozna stosowaé na podktadkach dyskéw fibrowych lub g ~_§-’§
Podczas ujednolicania dyski fibrowe mogg szlifowaé¢ szybciej na podktadkach 3M™ typu haczyk-petelka £ B E

niz inne dyski, ale moga by¢ trudniejsze do kontrolowania
przez niedo$wiadczonych operatoréw.

Uzyj gradacji 80+ i 120+ z péttwardg podktadka 3M do ujednolicania.

Dostepne opcje Roloc™
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Zaawansowane
technologie 3M

3M™ Scotch-Brite” Dysk do
precyzyjnego wykanczania - typ PN

— seria Premium

3M"™ Scotch-Brite™” Dyski do
wykanczania powierzchni - typ SC
— seria Advanced

O narzedziu

Zastosowania

—o Zaokraglanie/promieniowanie
krawedzi

Delikatne wykonczenie

Najwazniejsze
wskazéwki
techniczne

i pytania

— Przygotowywanie powierzchni

Przygotowywanie powierzchni

> Ujednolicanie

Gdzie jest to stosowane?

o Szlifowanie przed procesem
malowania

Lo
X
&2
E e
- o
N X
&

Poznaj postep w technologiach uszlachetniania powierzchni: Dyski

do precyzyjnego wykanczania powierzchni Scotch-Brite™ typ PN. Ten
nowy produkt z linii Scotch-Brite™ zapewnia oczekiwang powtarzalno$é
wynikéw, a takze zwiekszong predkos$¢ szlifowania i dtuzszg zywotnos$é
materiatu $ciernego. Potgczenie dwdéch flagowych technologii 3M -
widkniny i ceramicznego precyzyjnie ksztattowanego ziarna 3M pozwala
na szybsze uzyskanie idealnego wykonczenia. Aby pomaéc Ci pracowaé
jeszcze wydajniej, dyski sg dostepne w jasniejszych, zywszych kolorach,
co utfatwia ich identyfikacje. Ponadto zakres gradacji zostat zwigkszony —
w ofercie znajdujg sie dyski fine i extra coarse, co zapewnia szerszg game
rozwigzan i lepsze dostosowanie materiatu $ciernego do Twoich potrzeb.

Te wysokiej jakosci, uniwersalne dyski zostaty zaprojektowane w celu
usprawnienia procesow uszlachetniania powierzchni, w tym czyszczenia,
ujednolicania, gratowania i wykanczania. Typowe podtoza obejmujg
aluminium, metale miekkie, stal weglowa oraz stal nierdzewna.
Zastosowania produktu obejmujg rézne procesy — od usuwania powtok

i $ladéw korozji po wygtadzanie powierzchni, a takze obrébke po
odlewaniu.

Teraz z zastosowaniem technologii precyzyjnie ksztattowanego
ziarna firmy 3M

Produkt zaprojektowany z myslg o tatwosci uzytkowania

i uzyskiwania jednolitych efektéw wykanczania powierzchni
Czysci i wykancza powierzchnie bez ztobienia, podcinania

i uszkadzania materiatu bazowego

Produkt odpowiedni do obrébki aluminium i metali miekkich, stali
weglowej, stali nierdzewnej, kompozytéw, tworzyw sztucznych

i innych materiatéw

Dostepne w wers;ji typu haczyk i petelka i Roloc™

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

Idealnie nadaje si¢ do ogdlnego uszlachetniania powierzchni, w tym
do wykanczania, czyszczenia i delikatnego gratowania. Pomaga
osiggna¢ spdjne wykonczenie, ktére nadaje sie do malowania, w kilku
etapach oraz bez uszkadzania materiatu podstawowego. Trwata
otwarta konstrukcja wtdkninowa zostata zaprojektowana z mysla

o odpornosci na zaszlichcanie, znacznie wydtuzajgc zywotnoéc
dysku, dzieki czemu nie trzeba go tak czesto wymieniaé. tatwo
mocuje sie i zdejmuje z podktadek 3M™ typu haczyk-petelka.

Materiat wiokninowy nie nagrzewa sie zbyt mocno i jest odporny
na zaszlichcanie, co zapewnia dtuzszy czas eksploatacji

Dobre dopasowanie dyskéw nie powoduje ztobienia, podcinania
ani uszkodzenia obrabianej powierzchni

Nadaje sie do metalu, kompozytéw, tworzyw sztucznych i innych
materiatéw

Dostepne opcje Roloc™

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu
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Zaawansowane
technologie 3M

3M™ Dysk Scotch-Brite™ 3M™ Scotch-Brite™ Clean and Strip
Clean & Strip XT Pro Extra Cut XT Pro Extra Cut Disc

— seria Premium — seria Premium

O narzedziu

Zastosowania

Najwazniejsze
wskazowki
techniczne

i pytania

Przygotowywanie powierzchni
»—: Usuwanie rdzy, farb i powtok
Usuwanie rdzy, farb i powtok
i E [N = B 28 E N E
S ! C @ IQ Roloc™ Qﬁ IQ 4 Roloc™

Gdzie jest to stosowane?

NN
=2
23
E e
-
N X
»

Dysk Scotch-Brite™ typu Clean and Strip XT Pro jest wykonany Dysk Scotch-Brite™ typu Clean and Strip XT Pro Extra Cut zawiera §§ £ §_§
z nylonowej, przestrzennej wtdkniny pokrytej ziarnem $ciernym wytrzymate ziarna tlenku glinu rozmieszczone w sieci elastycznych 3 g ;%gg
na bazie weglika krzemu. wiékien. i3 e
To trwaty dysk, ktéry nie uszkodzi powierzchni metalu. Jest to trwaty dysk, ktéry szybko szlifuje do czystego metalu. g
:
» Zawiera weglik krzemu, idealny do czyszczenia » Zawiera tlenek glinu, idealny do czyszczenia, a takze s @
- Usuwanie rdzy, farby i zendry hutniczej wyréwnywania i przygotowywania powierzchni gg
. ) . . » Usuwanie duzych ilosci rdzy bez pozostawiania naddatkéw £s £ %
»  Utrzymuje ksztatt obrabianego przedmiotu, usuwa powtoki §3 &5
»  Nie powoduje nadmiernego iskrzenia » Usuwanie grubych warstw farby i powtok Eé PR
. . ol . 6'_‘
> Dostepne opcje Roloc™ » Ujednolica, czysci i szybko usuwa powtoki .
» Dostepne opcje Roloc™ g
X o 3
TOP TIPS X B Zwieksz bezpieczenstwo pracownikéw dzigki SAFETY 3
i ] Scotch-Brite™ BUILTIN s g
Dlaczego sg lepsze od produktéw drucianych? 2 £3
. . L i . Korzystanie z dysku Scotch-Brite™ typu Clean and Strip XT Pro to: £ £3
» Bezpieczniejsze w uzyciu — bez luznych drutéw! $ SE
. . . . Zmniejszenie ryzyka — nie zawierajg wtdkien stalowych, = £
» Bardziej agresywny Rroces zapewnia szybsze i bardziej co zwieksza bezpieczeristwo e |
skuteczne czyszczenie Zrds
. L . Redukcja wibracji — mniej czasu pracy z narzedziem § Ses¢
» Gdy jedna warstwa zuzyje sie, odkrywana jest nowa warstwa ] " £ 2883
materiatu $ciernego, zapewniajgc jednolite dziatanie Zmniejszenie zmeczenia operatora — wymagany mniejszy ks 3 -
docisk § .
Zobacz tabele informacyjne na temat produktu Zobacz tabele informacyjne na temat produktu £ Fseg
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Zaawansowane
technologie 3M

3M™ Dysk Scotch-Brite™ Deburr and
Finish Pro Unitised DP-UD

— seria Premium

3M™ Scotch-Brite™ Dysk szczotkowy
typu ,,Bristle” BD-ZB

— seria Premium

O narzedziu

Zastosowania

Najwazniejsze
wskazowki
techniczne

i pytania

{Przygotowywanie powierzchni
> Gratowanie Usuwanie rdzy, farb i powtok
A
¢
= 0 =

Dyski szczotkowe Scotch-Brite™ wykonane sg z tworzywa sztucznego
zawierajacego ziarna $cierne 3M™ Cubitron™, uformowane w dysk.
Formowany, wypetniony materiatem sciernym was szczotki zrywa,
gratuje, ujednolica, wykancza, poleruje, czysci i usuwa powtoki
bardziej efektywnie i przy mniejszym nacisku niz szczotki druciane.

Gdzie jest to stosowane?

Lo
® 3
£ 8
=T
N %
w

=EEEDN

Do 30-50% szybszego usuwania gratéw i do 3-krotnie dtuzszej
zywotnosci dysku przy usuwaniu gratu. Zminimalizowane
podcinanie oznacza mniej odrzutéw.

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

°.:
[5]
s
E§
T 32
oo
29
o O
22
r e
n'N

»  Wykorzystuje opatentowang technologie 3M precyzyjnie

ksz.taitowaqego zlarna, zapewniajgcg wyzsz q.wydaj.nosc.: Elastyczne wasy szczotki wymagajg mniejszego nacisku niz szczotki §
szlifowania i trwato$¢ podczas gratowania i ujednolicania druciane i dostosowuja sie do konturéw, nawet w przypadku s
» Minimalna iloéé pytu i drobin skomplikowanych czesci. e ’
> Szybsze gratowanie »  Odstepy miedzy wasami szczotki sg idealne do usuwania powtok g2 o8
i innych substancji, ktére tatwo zapychajg inne narzedzia 3 3t
» Nie zawiera witdkien stalowych, co zwieksza bezpieczenstwo 'E;E 38
ey M . . . x®
TOP TIPS » Dysk szczotkowy Scotch-Brite™ zawiera ceramiczne ziarno 3
$cierne i formowane, elastyczne wasy szczotki, ktére zapewniajg 2
5 ? . . L . . . X 5
Dlaczego sq lepsze od dyskéw lamelkowych? wiekszy kontakt z powierzchnig niz szczotki druciane i zachowuja K
» Nie wyztobi powierzchni — zapewnia redukcje liczby witasciwosci Scierne przez caty okres eksploataciji 2 g
wymaganych przerébek i automatyzacje pracy » Szybko dziatajgcy dysk usuwa farby, przebarwienia, kleje, TZ,_'
»  Pozostawia lepsze wykoriczenie — eliminuje potrzebe przy.palenia.spawa!nicze, rdze, grube tlenki i zanieczyszczenia g o g
przeprowadzania dodatkowych etapéw, skracajgc czas produkc;ji powierzchni na duzych obszarach H 33
I <R
» Lepsze dopasowanie — tatwiejsza obstuga i eliminacja wibracji Zwieksz bezpieczenstwo pracownikéw dzieki SAFETY £ “
Scotch-Brite™ BUILTIN o
Uzywanie dyskow szczotkowych Scotch-Brite™ to: §~; 35
o« o . . o« . . < 0T .o >
» Zmniejszenie zmeczenia operatora — mniejszy docisk 3 3 gg. 5
» Redukcja wibracji — mniej czasu pracy z narzedziem g §CEw
» Zmniejszenie ryzyka — nie zawierajg witékien drutu, E “
co zwieksza bezpieczenstwo 3 0.§$§
e 385s
Zobacz tabele informacyjne na temat produktu Zobacz tabele informacyjne na temat produktu £ -EE Eg
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Inf i k iach
ntormacje o0 akcesoriac L
:
Wydajna, sztywna, zebrowana Wydajna, pételastyczna, ptaska
V4 ™ V4 ™ [ E;‘E‘ Eg
podktadka do dyskéw 3M podktadka do dyskéw 3M : fiis
§8  £E3
Unikalny ksztatt i zebrowanie Zapewnia rownomierne podparcie na catej powierzchni dysku g
Czerwona, zebrowana, odporna do temperatury 205°C Pételastyczny materiat o duzej wytrzymatosci, odpowiedni f:
ISO 75-1/-2 do wiekszosci zastosowan przy obrébce metali 2, e
Zwieksza szybkos$¢ szlifowania i przedtuza zywotno$éé Zastosowanie do szlifierek kagtowych, pneumatycznych §§ o
dyskéw 3M™ Cubitron™ Il i elektrycznych g;; i
Zalecane do stosowania z dyskami fibrowymi 36+ Zaleca sie stosowanie z dyskami fibrowymi 60+, 80+ i 120+ Eé 43
e
Zmaksymalizuj zywotnos¢ i szybkos$¢ szlifowania dyskéw Nasze podktadki do dyskow fibrowych 3M™ zapewniajg solidng §
3M™ Cubitron™ I, uzywajgc ich z wydajng zebrowang podktadka podpore dla dyskéw fibrowych, co zwieksza moc materiatéw ° >
do dyskéw 3M™. W potgczeniu z dyskami 3M™ Cubitron™ II, nasze $ciernych podczas szlifowania, gratowania i wykanczania. %’ &
podktadki pomagajg zwiekszyé wydajno$¢ proceséw, jednoczesnie Wykonany z twardego tworzywa sztucznego, ktéry zapewnia g ;
obnizajgc koszty. wsparcie rownomiernie na powierzchni dysku. Te twarde podktadki §— &_‘_’%
sg mocne, ale nadal lekko elastyczne, co pozwala na gtadkie £ £
przytozenie dyskéw $ciernych do powierzchni metalowych. £ “
£ 3.

=
]
@
=
]
@
o
]
x
©
o
2
)
©
£
£
S
2
£

Tabele
informacyjne
na temat
produktu

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu Zobacz tabele informacyjne na temat produktu
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Ak ' 2
cesoria % I
J :
. N
V4 ™ V4
Zebrowana podktadka do dyskéw 3M™ Podktadka do dyskéw
. ™ ° ° § ZETE 52
fibrowych 3M z centralnym trzpieniem
§F EED
22 9%
Unikalny ksztatt i zebrowanie Utatwia mocowanie i centrowanie dyskéw £k
Czarna, zebrowana, odporna do temperatury 120°C ISO 75-1/-2 Nie koliduje z powierzchnig roboczg £
Zwieksza predkos¢ szlifowania i zwotno$¢ dyskéw fibrowych Umozliwia uzywanie dysku pod zwyktym katem f:
w zastosowaniach zwigzanych z usuwaniem materiatu 2o ®
. X . e Podktadki do dyskéw z centralnym trzpieniem Scotch-Brite™ sg &8
Usprawnienie proceséw pracy przy jednoczesnym obnizeniu . . . o o g2 o
, uzywane w potgczeniu z dyskami Scotch-Brite™ do uszlachetniania 53 gt
kosztéw . . &t 5 8
powierzchni. 32 £2
.E ~3 n g
Szybkie i tatwe mocowanie dyskéw z otworem Scotch-Brite™ ;:i
do uszlachetniania powierzchni z podktadkami z centralnym o
trzpieniem 3M™. Nasze podktadki zapewniajg lepsze wykonczenie g
i umozliwiajg uzywanie dyskéw pod zwyktym katem. e 7
K SE
£ £
L
. . . . S SES3
Zobacz tabele informacyjne na temat produktu Zobacz tabele informacyjne na temat produktu £ Fses
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Zaawansowane
technologie 3M

O narzedziu

Akcesoria

Zastosowania

Ptaska, elastyczna podktadka
do dyskéw fibrowych 3M™

Najwazniejsze
wskazéwki
techniczne

i pytania

Gdzie jest to stosowane?

Lo
X
&2
E e
-
N X
&

Przewodnik po

zastosowaniach
Szlifierka
tasmowa

pilniczkowa

Zapewnia rownomierne podparcie na catej powierzchni dysku

Podktadka o sredniej sztywnosci, odpowiedni do wiekszosci
zastosowan przy obréobce metali

Satyniarka

Zalecany przy pracy na zakrzywionych powierzchniach

Zastosowanie do szlifierek katowych, pneumatycznych
i elektrycznych

Szlifierka
stacjonarna

©
c
.8
o't
=9
So
3
>0
=x
o>
33
cx
>®
F
o

Zalecany do stosowania z dyskami fibrowymi 60+, 80+ i 120+

3
c
sz 2
Czarna, ptaska, odpornos¢ temperaturowa 80°C ISO 75-1/-2 3
o &
. . . . Ve . . ‘S o
Dyski fibrowe drobnoziarniste do wykanczania materiatu %’ &
3 e
o
]
£ Eg
2 3E
£ £
H
£ 3
2525
= ogh2
2 SEED
j 3=
©
H o
‘o S+ 2
. . 5 g
Zobacz tabele informacyjne na temat produktu £ Fseg
£
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Szlifierka tasmowa pilniczkowa

Szlifierka tasmowa pilniczkowa jest idealna
do réznych zastosowan w obrébce metali,
takich jak usuwanie gratow, czyszczenie,
ujednolicanie i wykanczanie, w ciasnych
lub trudno dostepnych miejscach.

» Dobrze wywazona i pokryta antyposlizgowym
materiatem 3M™, co poprawia ergonomie
i zmniejsza obcigzenie nadgarstka

Obudowa i uchwyt obracane o 360°
zapewniajg maksymalng wszechstronnos$é

Wygodna, uchylna oslona zapewnia
komfort podczas wymiany paska

Zoptymalizowana predkos¢ dla pasow
$ciernych 3M™ i Scotch-Brite™

Regulowane pozycje uchwytu, gtowicy
i ramienia szlifierki umozliwiajg dotarcie
do matych i skomplikowanych miejsc

Solidna konstrukcja zapewniajgca dtugg
zywotnos$¢ produktu

tatwa obstuga i kontrola

TOP TIPS

Jest to idealne narzedzie do usuwania spoin
pachwinowych.

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

Gdzie zastosowad?

Przeznaczone do réznych zastosowan

w obrébce metali, takich jak — szlifowanie,
ujednolicanie i wykanczanie trudno
dostepnych miejsc.

W jakim segmencie jest uzywane?

»  Optymalny system do obrdébki stali
nierdzewnej

»  Produkcja wyrobéw z metalu®

* Optymalny system do obrébki stali nierdzewnej
» Urzadzenia przemystowe
» Transport
» Maszyny i urzadzenia

» Ogodlna obrobka metali

Y
v\
Informacje o szlifierce

» Szlifierka o napedzie pneumatycznym
»  Cisnienie robocze 6 baréw

»  Silnik KM (W): 0.60 (450)

» Maks. liczba obr./min: 22 000

» Zapotrzebowanie na powietrze:
764 L/MIN

» Dotaczone stalowe koto napedowe

» Zawiera standardowe ramie mocujgce
i gumowe koto napedowe

» Pasy 24" wymagajg przedtuzki ramienia
szlifierki pilniczkowej 3M™ (PN28376)

Ll Katalog bestsellerow — materiaty scierne 3M: Szlifierka tasmowa: O narzedziu

O narzedziu

d

Prze

Produkty

technologie 3M

Zaawan

Najwazniejsze
wskazowki
techniczne

i pytania

ies Szlifierka ier
Szlifierka . Szlifierka . Szlifierka
mimosrodowa Pasy scierne stacjonarna Satyniarka tasmowa katowa
pilniczkowa

Bezpieczenstwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych

Tabele
informacyjne
na temat
produktu



Szlifierka tasmowa pilniczkowa

Przewodnik po zastosowaniach

Gratowanie

Szlifowanie/przygotowanie
spoin

Przygotowanie spoiny

i usuwanie materiatu

Usuwanie zendry, rdzy
i farby

Czyszczenie spoiny

Obnizenie chropowatosci

Ujednolicanie

Przygotowywanie

powierzchni

Precyzyjne wykonczenie

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

Metal
Stal migkka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Opcja 1

Scotch-Brite™ pas DF-BL
3M™ Cubitron™ Il pas 784F

Opcja 2

Scotch-Brite™ pas SC-BL A CRS
3M™ Cubitron™ Il pas 984F

Opcja 3

3M™ pas 384F

Stal migkka/weglowa

Stal nierdzewna

3M™ Cubitron™ Il Pas 784F

Metale niezelazne

3M™ Cubitron™ Il Pas 981F

3M™ Cubitron™ Il Pas 984F

3M™ pas 384F

Stal migkka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

3M™ Cubitron™ Il Pas 784F

3M™ Cubitron™ Il Pas 984F

3M™ Cubitron™ Il Pas 947A

3M™ pas 384F

Stal migkka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

3M™ Cubitron™ Il Pas 784F

3M™ Cubitron™ Il Pas 947A

3M™ pas 384F

Stal miekka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Scotch-Brite™ Pas SC-BL AMED/AFIN

Scotch-Brite™ pas DF-BL AMED/AFIN

Stal migkka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Scotch-Brite™ Pas SC-BL ACRS

Scotch-Brite™ pas DF-BL AMED/AFIN

Pas 3M™ Trizact™ 237AA AG5, A45, A30

Stal migkka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Scotch-Brite™ Pas DF-BL ACRS/AMED

Scotch-Brite™ Pas SC-BL ACRS/AMED

Stal miekka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Scotch-Brite™ Pas SC-BL

Scotch-Brite™ Pas DF-BL

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Scotch-Brite™ pas SC-BL
3M™ Trizact™ pas 237AA

3M™ Trizact™ Pas 337DC

kcji Wybor paséw sciernych.

macji na temat produktow oraz informacje dotyczace zamawiania produktéw mozna
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Produkty

Kluczowe produkty

Wytrzymaty, elastyczny pas do szlifierki 3M™ Cubitron™ Il Pas 784F 3M™ Cubitron™ Il Pas na podktadzie
tasmowej pilniczkowej Scotch-Brite™ DF-BL z ptétna 984F
3M™ Cubitron™ Il Pas 947A Scotch-Brite™ Pas SC-BS
3M™ Trizact™ Pas 237AA 3M™ Trizact™ Pas 217EA 3M™ Trizact™ Pas 337DC

Wiecej informaciji na temat produktéw oraz informacje dotyczace

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu zamawiania produktéw mozna znalez¢ w sekcji Wybor paséw éciernych.
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Produkty

Najwazniejsze
wskazowki

ies Szlifierka ier
Szlifierka . Szlifierka . Szlifierka . Zaawansowane
Pasy §cierne stacjonarna Satyniarka taémowa katowa techniczne Zastosowania technologie 3M
pilniczkowa i pytania

mimosrodowa

Bezpieczenstwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych

Tabele
informacyjne
na temat
produktu
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Satyniarka

Satyniarka jest jednonarzedziowym systemem do nadawania rysy, ujednolicania, tagodzenia

chropowatosci i wykanczania, szczegdlnie dla wyrobdéw ze stali nierdzewnej. Czesto okreslana
jako satyniarka.

Do czego jest to uzywane? W jakim segmencie jest uzywane?
Narzedzia te sg uzywane do tworzenia »  Optymalny system do produkcji stali
wykonczenia liniowego na stali nierdzewnej nierdzewnej

i innych metalach. . Obrébka metalu

»  Optymalny system do obrébki stali »  Architektura i budownictwo

nierdzewnej ze wzgledu na wygode,

g L » Urzadzenia przemystowe
elastycznoéc¢ i porecznosé

. ... . » Farmacja / zbiorniki i cystern
» ldealny do ujednolicania i dopasowywania ) 4 Y
wykonczenia na czesciach metalowych

» ldealny do ptaskich, dostepnych miejsc

» Zmienna predko$¢ umozliwia stosowanie
wysokiej predkosci do tagodzenia
chropowatosci i nizszej predkosci
do wykanczania

» Idealny do réznego rodzaju ujednolicania

i dopasowywania wykonczenia na
czesciach metalowych

»  Efektywny sposéb generowania lub
przywracania wykonczenia linii prostej

» tatwa kontrola i uproszczenie dopasowania
wykonczenia

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

@O

Informacje o narzedziu

>

>

>

Elektryczne lub pneumatyczne
Trzpien standardowy — 19 mm z wpustem

Watki i szczotki majg odpowiednig
$rednice, otwdr mocujacy 19 mm
i pasujgce rowki wpustowe

Zakresy obr./min: 900-3800
Zakresy mocy w watach: 1200-17500
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Najwazniejsze
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techniczne Zastosowania technologie 3M
i pytania

katowa

Szlifierka
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. Szlifierka
Pasy §cierne stacjonarna

Szlifierka
mimosrodowa

Bezpieczenstwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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produktu



Zaawansowane
technologie 3M

Satyniarka

Zastosowania

O narzedziu

Przewodnik po zastosowaniach

Najwazniejsze
wskazowki
techniczne

i pytania

Metal Opcja 1 Opcja 2
Stal miekka/weglowa
Przygotowywanie powierzchni Stal nierdzewna Scotch-Brite™ Pas SC-BL ACRS Scotch-Brite™ pas DF-BL AMED/AFIN
Metale niezelazne f; g
Stal migkka/weglowa e

Satynowe wykanczanie / ujednolicanie IR geFZ- IS Scotch-Brite™ Pas DF-BL ACRS/AMED Scotch-Brite™ Pas SC-BL ACRS/ AMED

Metale niezelazne

. Scotch-Brite™ pas SC-BL
Stal nierdzewna e
Precyzyjne wykoriczenie 3M™ Trizact™ pas 237AA 3M™ Trizact™ Pas 307EA

Metale niezelazne 3M™ Trizact™ Pas 217EA

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

Przewodnik po zastosowaniach
Satyniarka

- Szlifierka
Pasy §cierne stacjonarna

Szlifierka
mimosrodowa

>
9
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o
=
o

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych

iecej informaciji na temat produktéw oraz informacje dotyczace

Tabele
informacyjne
na temat
produktu

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu mawiania produktow mozna znalez¢ w sekcji Pasy $cierne.
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Zaawansowane
technologie 3M

Produkty

Zastosowania

O narzedziu

Kluczowe produkty

Najwazniejsze
wskazowki
techniczne

i pytania

Szlifierka
katowa

3M™ Trizact™ Pas 237AA 3M™ Trizact™ Pas 337DC Scotch-Brite™ Szczotka 3M™ Cubitron™ Il Pas 947A
wiékninowa do satynowego
wykonczenia SF-FB

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

L]
X
=
8
c
>
2
©
(%]

Przewodnik po zastosowaniach

Szlifierka
stacjonarna

Scotch-Brite™ Pas SC-BF A CRS Scotch-Brite™ Pas SC-BF A MED Scotch-Brite™Pas SC-BF A VFN

Pasy §cierne

Szlifierka
mimosrodowa

Produkty

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych

iecej informaciji na temat produktéw oraz informacje dotyczace

Tabele
informacyjne
na temat
produktu

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu amawiania produktéw mozna znalezé w sekcji Pasy $cierne.
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3M™ Pas Scotch-Brite™ do uszlachetniania powierzchni na podtozu
typu ,.film backed” SC-BF

EEZE T

Pas do uszlachetniania powierzchni Scotch-Brite™ na podtozu laminowanym to gtadki, wytrzymaty
i odporny na rozcigganie pas z widkniny na wzmocnionym podtozu z nylonu. Nasze pasy zostaty
zaprojektowane pod katem wydajnego czyszczenia, wykanczania, ujednolicania i usuwania
defektow. Dobrze sprawdzajg sie na szlifierkach z wolng stopa lub gdy wymagane jest mniejsze
tarcie spodniej strony pasa.

Zaawansowane
technologie 3M

Zastosowania

O narzedziu

Najwazniejsze
wskazowki
techniczne

i pytania

Szlifierka
katowa

» Pas wtdkninowy stosowany do czyszczenia, wykanczania, ujednolicania i usuwania gratow.
Gtadkie, wytrzymate, odporne na rozcigganie podtoze laminowanefolig nylonowg sprawdza
sie w przypadku stopy dociskowej lub gdy wymagane jest zmniejszenie tarcia spodniej
strony pasa

s
c o
<20
2o
EEo
N c
w3=
Q

Satynowe wykanczanie

» Zmniejszone tarcie dzieki laminowanemu podktadowi
/ ujednolicanie

» Dobry punkt wyjsécia do zastosowan wykonczeniowych

» Odporno$¢ na zaszlichcanie

Satyniarka

Formy produktéw: Pas

» Jednolite wykonczenie

Przewodnik po zastosowaniach

»  tatwe w uzyciu Rodzaj mineratu: Tlenek glinu T
~  Gradacja: ACRS / AMED / AVFN Podktad: Folia nylonowa 55
» Dostepne w réznych rozmiarach i gatunkach, szczegéty na zyczenie Typ wigzania: Zywica
Kolor: Bragzowy/bordowy/niebieski 2
Te pasy to idealny sposdb na nadanie dobrego wykonczenia lub usuniecie gratéw bez ztobienia ]
lub podcinania obrabianego przedmiotu. g
TOP TIPS g
Zalecane zastosowania £3
. . i L. L. . Scotch-Brite™ SC-BF ACRS to $wietna opcja, *_E‘g
» Stuzy do czyszczenia, wykanczania, ujednolicania i gratowania aby dopasowaé istniejace wykoriczenie S E
» Pasy dobrze wspotpracujg z ptaskimi dociskami np. ze szlifierkami z ,wolng stopg”, lub gdy typu 3B po etapie renowacji. ] o
wymagane jest mniejsze tarcie, np. na watkach rozpreznych lub tzw. oponkach g %%é?
» Uzyj do rozpoczecia procesu wykanczania %gg g

Tabele
informacyjne
na temat
produktu

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu
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3M™ Scotch-Brite™ Szczotki widkninowe do satynowego
wykonczenia SF-FB

EEE T

Scotch-Brite™ Satynowe szczotki wtékninowe sg impregnowane mineratem $ciernym z tlenku glinu
i sg osadzone na sztywnym rdzeniu.

Scotch-Brite™ satynowe szczotki widkninowe zawierajg przestrzenng wtdknine, ktéra zapewnia
spdjne rezultaty bez uszkadzania obrabianego przedmiotu. Elastyczna konstrukcja listka jest
miekka i elastyczna, co zapewnia jednolite wykonczenie powierzchni bez ,prazkow”.

» Jednolite, powtarzalne wyniki

» Jednolite wykonczenie powierzchni

» Odporny na nagrzewanie sie metali wrazliwych na ciepto, takich jak stal nierdzewna

» Odporne na $cieranie listki zapewniajg dtugg zywotnos¢ produktu

Zalecane zastosowania

» Uzyj, aby nadac jednolite szlifowanie i wykonczenie na stali nierdzewnej po kroku wyréwnujgcym

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

o Gratowanie

Przygotowanie spoiny i usuwanie
materiatu

——— Przygotowywanie powierzchni

Formy produktéw: Szczotka

Rodzaj mineratu: Tlenek glinu

Typ montazu: otwér z rowkami pod wpust

Kolor: Jasnobrazowa
Gradacja: Coarse
Maksymalne obr./min: 4000

49 Katalog bestselleréow — materiaty scierne 3M: Satyniarka: Produkty

O narzedziu
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Produkty

Najwazniejsze
wskazowki

Szlifierka . Zaawansowane
techniczne Zastosowania technologie 3M
i pytania

katowa

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

L]
X
._
8
c
>
2
©
(%]

. Szlifierka
Pasy §cierne stacjonarna

Szlifierka
mimosrodowa

Bezpieczenstwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych

Tabele
informacyjne
na temat
produktu
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technologie 3M

Zaawan

Szlifierka stacjonarna

Do czego sg uzywane? W jakich segmentach sg uzywane? : I
Szlifierki stacjonarne sg uzywane do szlifowania » Obroébka metalu § é"%ﬁ 2
i wykanczania wiekszosci matych produkowanych ~ Urzadzenia przemystowe Z§ Egg

czesci i sg idealne do wiekszych ilosci i ztozonych
czesci, gdzie wystepuje wieksza kontrola » Transport

w stosunku do wyrobéw i paséw sciernych.

» Maszyny i urzadzenia

Szlifierka
katowa

Moga one réwniez zwiekszyé mozliwosci » Ogéblna obrébka metali
osiggniecia pozagdanego wykorczenia poprzez
wybor réznych konstrukcji kot kontaktowych.

@OW a

» Implanty medyczne

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

Satyniarka

Anil

Prze

«
gE
- ©
o C
E.9
)
N
]
13

Pasy §cierne

Szlifierka
mimosrodowa

Produkty

Bezpieczenstwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych

Tabele
informacyjne
na temat
produktu
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Szlifierka stacjonarna

Przewodnik po zastosowaniach

Gratowanie

Szlifowanie/przygotowanie
spoin

Przygotowanie spoiny

i usuwanie materiatu

Usuwanie zendry, rdzy

i farby

Czyszczenie spoiny

Obnizenie chropowatosci

Ujednolicanie

Metal
Stal migkka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Opcja 1

Scotch-Brite™ pas DF-BL
3M™ Cubitron™ Il pas 784F

Opcja 2

Scotch-Brite™ pas SC-BL A CRS
3M™ Cubitron™ Il pas 984F

Opcja 3

3M™ pas 384F

Stal migkka/weglowa

Stal nierdzewna

3M™ Cubitron™ Il pas 784F
3M™ Cubitron™ Il pas 784F

Metale niezelazne

3M™ Cubitron™ Il Pas 981F

3M™ Cubitron™ Il Pas 984F

3M™ Cubitron™ Il pas 947A
3M™ pas 384F

Stal migkka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

3M™ Cubitron™ Il Pas 784F

3M™ Cubitron™ Il pas 984F
3M™ Cubitron™ Il pas 947A

3M™ pas 384F

Stal miekka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

3M™ Cubitron™ Il Pas 784F

3M™ Cubitron™ Il Pas 947A

3M™ pas 384F

Stal migkka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Scotch-Brite™ Pas SC-BL AMED/AFIN

Stal migkka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Scotch-Brite™ Pas SC-BL ACRS

Scotch-Brite™ Pas DF-BL A CRS

Pas 3M™ Trizact™ 237AA A65, A45, A30

Stal migkka/weglowa

Stal nierdzewna

Metale niezelazne

Scotch-Brite™ Pas DF-BL ACRS/AMED

Scotch-Brite ™ Pas SC-BL, A CRS/ A MED

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

informacji na temat produktéw oraz informacje dotyczace

ania produktow mozna znalez¢ w sekcji Pasy $cierne.
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Przewodnik po zastosowaniach

Produkty

Zaawansowane
technologie 3M

Zastosowania
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Szlifierka
katowa

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

Satyniarka

Szlifierka
stacjonarna
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[} [} [ ] E%

Szlifierka stacjonarna 0

Przewodnik po zastosowaniach (cigg dalszy) P "
Zastosowanie 8 §§ ;% g
Stal migkka/weglowa g=27

Przygotowywanie : o -
Stal nierdzewna Scotch-Brite™ Pas SC-BL Scotch-Brite™ Pas DF-BL

Metale niezelazne

powierzchni

Szlifierka
katowa

. Scotch-Brite™ pas SC-BL
Stal nierdzewna ——
Precyzyjne wykonczenie 3M™ Trizact™ pas 237AA 3M™ Trizact™ Pas 307EA 3M™ Cubitron™ Il Pas 784F

Metale niezelazne 3M™ Trizact™ Pas 217EA

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

Przewodnik po zastosowaniach
Satyniarka

. Szlifierka
Pasy §cierne stacjonarna

Szlifierka
mimosrodowa

Produkty

Bezpieczenstwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych

Wiecej informaciji na temat produktéw oraz informacje dotyczace

Tabele
informacyjne
na temat
produktu

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu zamawiania produktow mozna znalez¢ w sekcji Pasy $cierne.
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Zaawansowane
technologie 3M

Produkty

Zastosowania

Kluczowe produkty

Gdzie jest to stosowane?

Najwazniejsze
wskazowki
techniczne

i pytania

Szlifierka
katowa

3M™ Cubitron™ Il Pas 784F 3M™ Cubitron™ Il Pas na podktadzie Wytrzymaty pas elastyczny
z ptétna 984F Scotch-Brite™ DF-BL

Przewodnik po zastosowaniach
Szlifierka
Satyniarka tasmowa
pilniczkowa

Szlifierka
stacjonarna

Scotch-Brite™ Pas SC-BL 3M™ Trizact Pas 237AA 3M™ Trizact™ Pas 337DC

Pasy §cierne

Szlifierka
mimosrodowa

>
9
=
]
©
[
4
o

Bezpieczenstwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych

Wiecej informaciji na temat produktéw oraz informacje dotyczace

Tabele
informacyjne
na temat
produktu

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu zamawiania produktow mozna znalez¢ w sekcji Wybér paséw $ciernych.
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\4

\4

\{

Informacje o aplikacji: typ uzywanych
pasow

Kalkulacja tgczgca defekty prazkowe
z tgczeniem pasa

Wzér kalkulatora predkosci

na wydajnos$é i wykon

Ja

Czynniki wpty

Pasy §cierne

or|

!

Wyb
paséw
scierny:




_

| .

Gradacja

Zuzycie

Twardo$é metalu

Sita

Docisk

Twardo$¢ kota kontaktowego
Ryflowanie kota kontaktowego
Szybkosé

Moc

Przeptyw/ci$nienie powietrza

PIIIII>eET

= G &=

Tempo
szlifowania

PI>NI €€

I

Wykonczenie

1
4
4
4
4
4
4
\ 4

O

Ciepto

\ 4
4
4
**
**
**
**

€

€

Czynniki wptywajace na wydajnosé i wykornczenie

Pasy §cierne




3M

iadczeni

nalasz

\4

\4

\4

\{

Firmy decydujg sie na automatyzacje z wielu
powodow:

Mniej sity roboczej

Skutecznos$é
Jednolitosé
Wydajnoséc¢

Dtugoterminowe oszczednosci kosztéw

o.uk/robotics

$¢ i wyl

naw

Ja

Czynniki wpty

Wybér|

Pasy §cierne

!

paséw
scierny:



http://3M.com/robotics

= &° &

Zalecane zastosowania

Uzywane do arkuszy i zwojow blachy
lub nadawania wzoru wykonczenia

na stali nierdzewnej

Nadaje wzor rysy na stali szlachetnej,
usuwa naddatki i spoiny

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

Informacje o produkcie

Pasy §cierne

or|

!

Wyb
paséw
scierny:




ﬁ&

A
°
\

Zalecane zastosowania

A
°
\

Do zastosowan przemystowych
ze $rednim dociskiem

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

Informacje o produkcie

Pasy §cierne

or|

!

Wyb
paséw

scierny:




\

A

Zalecane zastosowania

A

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

\/

Zoptymalizowane do obrébki z niskim/

$rednim dociskiem na stali nierdzewnej,
stali migkkiej i aluminium

Informacje o produkcie

Pasy §cierne

or|

!

Wyb
paséw

scierny:
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A0 P E I

Zalecane zastosowania

Stosowac w celu uzyskania jednolitego i doktadnego wykonczenia przy obrébce metali pod
srednim dociskiem, np. w celu uszlachetnienia rys i lekkiego wymiarowania

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

u

ztywnosci X

elastycznoscé

Informacje o produkcie

Pasy §cierne




= &° &

A0 P E I

Zalecane zastosowania

Do szlifowania miedzyoperacyjnego i koncowego na powierzchniach metalowych,

kompozytowych i typu “solid”, jak réwniez powierzchni lakierowanych i elementéw z tworzyw
sztucznych

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

u

sztywnosci X

elastycznosé

Informacje o produkcie

Wybér|

Pasy §cierne

!

paséw
scierny:




= &° &

Zalecane zastosowania

Idealne do stali weglowej, tytanu, chromu kobaltowego, stali nierdzewnej i innych stopow
wysokoniklowych

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

astycznosé

Informacje o produkcie

Pasy §cierne

or|

!

Wyb
paséw
scierny:
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Zalecane zastosowania

Idealny do wykanczania posredniego i polerowania doktadnego przed powlekaniem
lub polerowaniem

Idealny do zastosowan pod lekkim dociskiem

Korzystaj z pasa na podktadzie z ptétna 3M™ Trizact™ 217EA, aby zapewnié jednolite
wykonczenie twardych metali, takich jak stal weglowa i stal nierdzewna.

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

S

ek glinu

aga

: Petna elastycznosé

&=

Informacje o produkcie

Pasy §cierne

&

O
$cierny:

Wyb
paséw
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Zalecane zastosowania

Do czyszczenia, wykanczania, wygtadzania i usuwania gratéw, szczegodlnie na szlifierkach
tasmowych

Do szerokiego zakresu zastosowan i materiatow

Odpowiednie do stosowania na stali weglowej, stali nierdzewnej, tytanie i stopach niklu

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

k glinu

liwy

y/zielony

Informacje o produkcie

Wybér,|

Pasy §cierne

!

paséw
$cierny:




ﬁ@s

Ad sic @ E IN

as

nek glinu, weglik

> iagliwy

Zalecane zastosowania
Do czyszczenia, obrobki wykanczajgcej, ujednolicania i usuwania gratow

Do szerokiego zakresu zastosowan i materiatéw

Stosowaé do stali, stali nierdzewnej, tytanu i stopéw niklu

Nadaje sie do stosowania na aluminium, miedzi, mosigdzu i migkkich metalach niezelaznych

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

Informacje o produkcie

or|
paséw

Wyb
$cierny:

Pasy §cierne




= &° &

o @ E N

: Pas

Tlenek glinu, weglik

rim

Zalecane zastosowania

Do czyszczenia, obrobki wykanczajgcej, ujednolicania i usuwania gratéw, szczegdlnie
na stanowiskach szlifierskich Dlaczego sg lepsze od nasypowych paséw

Do szerokiego zakresu zastosowan i materiatow $ciernych?

Zapewnia bardziej jednolite rezultaty,

Stosowac do stali, stali nierdzewnej, tytanu i stopéw niklu
redukujgc réznice miedzy wykonczonymi

Nadaje sie do stosowania na aluminium, miedzi, mosigdzu i migkkich metalach niezelaznych

czesciami

Nie podcina powierzchni, co moze
zmniejszy¢ ilos¢ odrzuconych
wyrobéw i utatwié prace

Zapewnia lepsze wykonczenie
powierzchni, co poprawia wyglad czesci

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

" ‘

Informacje o produkcie

Pasy §cierne

or|
paséw

Wyb
$cierny:




Informacje o akcesoriach do szlifierki

Zaawansowane
technologie 3M

° I ° k ° g
pilniczkowej L
:g g
3M™ Ramie standardowe — 13 mm x 457 mm 8 o
3M™ Ramie szlifierki tasmowej do naroznikéw, dostepne w 3 rozmiarach: 3/6/13 mm x 457 mm T§ ‘;gé?
2 277
3M™ Szlifierke ta§mowa pilniczkowg mozna zoptymalizowaé, dodajac ramiona o réznych s
ksztattach i szerokosciach oraz przedtuzki © e
53
Solidna konstrukcja zapewniajgca dtugg zywotnos$¢ produktu :;E_«&

Roézne konfiguracje do pracy na prawie wszystkich rodzajach matych powierzchni

Optymalizacja szlifierki pilniczkowej 3M dzieki dostepnym, wymiennym ramionom o réznych
ksztattach. Nasze ramiona mocujgce, przedtuzki i zestawy narzedziowe wzbogacg Twdj
produkt dzieki ich solidnej konstrukcji. R6zne konfiguracje sprawdzajg sie na prawie wszystkich

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

. . . 2
rodzajach matych powierzchni g
J: $
a 5
. ° g
Zalecane zastosowania 2 z
< n
Uzywaj z BM™ szlifierkg tasmowg pilniczkowg do pracy na prawie wszystkich matych $
powierzchniach - o
58
£S
a8

Pasy $cierne

Szlifierka
mimosrodowa

narzedzi
i materiatéw
$ciernych

Informacje o akcesoriach do paséw $ciernych
Bezpieczeristwo

ej informacji na temat produktéw oraz informacje dotyczace

Tabele
informacyjne
na temat
produktu

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu awiania produktow mozna znalez¢ w sekcji Pasy $cierne.
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Zaawansowane
technologie 3M

o geo ° V' ?g
Szlifierka mimosrodowa -
o
Zaprojektowane do pracy w potgczeniu z materiatami $ciernymi i akcesoriami 3M™, szlifierki N
mimosrodowe 3M™ zapewniajg moc i wydajno$é, aby wykonac prace z jeszcze lepszym g“g 8 .
rezultatem 22 s3ge
N 2 E E E g
Szlifierki 3BM™ zapewniajg profesjonalng wydajno$¢, a w potgczeniu z materiatami $ciernymi 8% 22 §-‘—>‘
3M umozliwiajg bezpylowg prace i eliminacje rys sprezynkowych w profesjonalnych
srodowiskach przemystowych, gdzie stosowane jest odsysanie pytu. .
Precyzyjnie wywazone stalowe elementy robocze i mocne silniki napedzane powietrzem 2 £2
. . . . . . . . T N
pracujg ptynnie z mniejszymi wibracjami ¥ ?
Ulepszona trwato$é, ergonomia i poziom hatasu maksymalizujg komfort i kontrole przy g :
dtugotrwatym uzytkowaniu © £35
EED
Aluminiowy korpus i trwata ostona kompozytowa zapobiegajg pekaniu obudowy i niwelujg SE2
przestoje
8% o
Nowa uproszczona konstrukcja dzwigni: i §
Identyfikacja skoku jest oznaczona cyfrowo &g

Informacje o szlifierce

Zasilane sprezonym powietrzem g€
e g g
Dostepne z odsysem centralnym oraz wtasnym g,;g )
T @
Dostepne orbity: 2,5 mm do szlifowania doktadnego, 5 mm do szlifowania ogélnego 2%
. . . Q>
i 8 mm do szlifowania agresywnego 2s e
=9 H
3™ z
P4

Centralny odsys Odsys wtasny

Obr./min 12 000 4 ©
2 o
. - <3
Silnik KM 0,28 (4 89
o E.g
o BE
K] €

N\ (N 5 e
w L) 7 € 2 3
\/ - ',;,'.ﬁ~°.l':
e N0
T . & >
YEEE
Q 4
E-Egg
N E

o [}

&8

] £, 5
58 oFEE
£ x wnsz
£Ew 280
< = o
Fses

£
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Zaawansowane
technologie 3M

o go ° y '::':»
Szlifierka mimosrodowa ¢
H
go jest to uzywane? W jakim segmencie jest uzywane? =5 B "
e wykanczanie/ujednolicanie Transport :27 g é?%‘ §§
owywanie powierzchni Obrébka metalu &% ;5*;‘5?

ne wykonczenie / wstepne Obrébka drewna

Szlifierka
katowa

&'c DIY / przygotowanie do malowania

ie defektow lakierniczych . . )
Montaz i naprawy wyposazenia sklepéw
owywanie powierzchni i kuchni, punkty sprzedazy detalicznej

8
N
°
[
N
=
@
c
>
£
o
7]
o

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

Dobre praktyki szlifowania ROS

Uruchomienie narzedzia na powierzchni, zatrzymanie narzedzia poza powierzchnig

Przewodnik po
zastosowaniach
Satyniarka

Prowadzenie narzedzia ptasko na obrabianym przedmiocie (bez przechylania na krawedz)

Lekki docisk dtoni operatora (niech narzedzie wykona prace)

Szlifierka
stacjonarna

Wzér szlifowania pétnoc, potudnie, wschéd, zachéd dla jednolitego, wysokiej jakosci
wykonczenia

Czynniki wptywajace na
jakosé wykoriczenia

Lista kontrolna rozwigzywania probleméw

o
c
£
kS
3
“w
>
(%3
©
o

Sprawdz poprawnos¢ cisnienia zasilajgcego PSI i obr./min

Q
Sprawdz dtugos¢ przewodu powietrza, szczelno$é¢, zamocowanie i §rednice wewnetrzng i‘; §§
3 <
Sprawdz harmonogram smarowania narzedzia ;;',' %%
Poszukaj zuzytych tozysk g £
o o
Poszukaj uszkodzonej podktadki dysku £ %%é?
N O'C C
Czy s$rednica narzedzia i dysku jest taka sama? g §§ 5
Czy dzwignia jest uszkodzona lub dysza zatkana? 25 g7
T 5 [
Czy regulator predkosci jest poprawnie ustawiony? éé %%E%
£
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Zaawansowane
technologie 3M

Cechy narzedzia P
3M Xtract™ Pneumatyczna szlifierka mimosrodowa 3M Xtract™ Elektryczna szlifierka mimosrodowa, 2y 4
0 O odsys centralny _; ,;’
0 o 090 © LI
(2]
o ° 2 © .
)
6
? 00 ?
® © 2§
Aluminiowa obudowa zwieksza trwato$c¢ i zmniejsza wibracje; trwata o Aluminiowa obudowa zwieksza trwatos$¢ i zmniejsza wibracje; trwata ;‘;’% b
kompozytowa ostona zapobiega peknieciom obudowy kompozytowa ostona zapobiega peknieciom obudowy "

e Wopuszczana dzwignia eliminuje zakleszczenia e Wpuszczana dzwignia eliminuje zakleszczenia gt
Poszerzona obudowa z materiatem antyposlizgowym 3M™ umozliwia e Poszerzona obudowa z materiatem antyposlizgowym 3M™ umozliwia gg “_Eg
lepszg kontrole przy mniejszym wysitku, izoluje od zimna i redukuje lepszg kontrole przy mniejszym wysitku, izoluje od zimna i redukuje §§ °u
wibracje wibracje £
Obudowane pokretto zamontowanego regulatora predkosci redukuje 0 Wskaznik LED zapewnia wizualne potwierdzenie ustawien mocy %; §
niezamierzone zmiany predkosci i predkosci §i «%

e Szerszy port dla wydajniejszego wychwytywania pytu e Szerszy port dla wydajniejszego wychwytywania pytu <

@ Ttumik wewnetrzny jest mniej narazony na uszkodzenia, SGV jest @ Zintegrowane przetaczniki mniej podatne na uszkodzenia § 3
0 6 dB cichszy e Zintegrowane wsparcie nadgarstka dla komfortu i lepszego chwytu H E’g

@ Zintegrowane wsparcie nadgarstka dla komfortu i lepszego chwytu ©) Silnik bezszczotkowy ze zintegrowanym wewnetrznym chtodzeniem H 3%

9 Przeswit na duzy kréciec wlotowy zapewnia wydajniejszg prace, dtugg zywotnos$c¢, mniej konserwacji, g "

@ Przytacze odsysu montowany centralnie daje wiecej przestrzeni lepsze rozpraszanie ciepta, lepszg kontrole predkosci 3 -E -
na palce, lepszy przeptyw powietrza do przechwytywania pytu @ Przytgcze odsysu montowany centralnie daje wiecej przestrzeni ﬁf% g

@ Ulepszony odsys wtasny zapewnia wydajniejsze odprowadzanie pytu — na palce, lepszy przeptyw powietrza do przechwytywania pytu E‘g +
zaprojektowany do pracy z dyskami 3M Xtract™ @ Zoptymalizowany do uzytku z materiatami $ciernymi zawierajgcymi §f§

precyzyjnie ksztattowane ziarno 3M, co zwieksza wydajnosc E % 2%55
m Dtugosé przewodu 4,7 m (15,4 stopy), dopasowana do dtugosci ES § §4§§

przewodu odsysu przeno$nego odkurzacza 3M Xtract™
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Ly ° V' é N g%
© N &
Szlifierka mimosrodowa :
2
o
8
. N
Przewodnik po zastosowaniach ey .
§s Bz,
: . _ . °f 233
dtoze Opcja 1 Opcja 2 Opcja 3 3¢ 8%
. T2 8T
Stal migkka/weglowa | 3M Xtract™ Cubitron™ Il dysk na foliowym Dysk 3M™ Cubitron™ Il 950U 60+ lub 3M™ Cubitron™ Il Dysk na podtozu z
Przygotowywanie Stal nierdzewna podtozu 775L 80+ lub 120+ 80+ lub 120+ na podtozu papierowym z ptétna 947A 60+ lub 80+ lub 120+
powierzchni i Dysk na foliowym podtozu 3M Xtract™ 775L | Dysk 3M™ Cubitron™ 11 950U na Dysk 3M™ Cubitron™ Il 947A na % 2
Metale niezelazne . . ; K] &2
150+ lub 180+ podtozu papierowym 150+ lub 180+ podktadzie z ptétna 80+ lub 120+ ':”: =g
Sat s " Stal migkka/weglowa Dysk Scotch-Brite™ C 4 Polish Hook Dvsk Scotch.B Prod 3M Xtract™ Cubitron II™ Net dysk $cierny g
) - . - Ry i £
alynowe wykanczanie Stal nierdzewna YSK Scoteh-Brite” Cut and Polish Hookit™ | LIySk Scotch-Brite™ Production na podtozu siatkowym 710W 240+ £ .
ujednolicanie CP-HA AMED Hookit™ Disc PR-HA AVFN 3] £g3
Metale niezelazne lub 320+ K e
Stal migkka/weglowa | 3M Xtract™ Cubitron II™ Net dysk $cierny 3M Xtract™ Cubitron™ Il dysk na éEZ
Doktadne wykoriczenie / Stal nierdzewna na podtozu siatkowym 710W 180+ lub 240+ | foliowym podtozu 775L 240+ lub 320+ | 3M™ Dysk na podktadzie foliowym
o =
wstepne polerowanie Metale niezel 3M Xtract™ Cubitron II™ Net dysk $cierny 3M Xtract™ Cubitron™ Il dysk na 360L P600, P800, P1000, P1200, P1500 Ze g
etale niezelazne Eg H]
esetaz na podiozu siatkowym 710W 240+ lub 320+ | foliowym podtozu 775L 320+ lub 400+ t £
<] ®
Stal migkka/weglowa | 3M Xtract™ Cubitron™ Il dysk na foliowym E % ®
e . Stal nierdzewna podtozu 775L 80+ lub 120+ Dysk 3M™ Cubitron™ I 950U 60+ Dysk Scotch-Brite™ Cut and Polish
Obnizanie chropowatosci . . - ©
3M Xtract™ Cubitron™ Il dysk na foliowym 80+ 120+ na podtozu papierowym Hookit™ CP-HA AMED gE
Metale niezelazne . e g s
podtozu 775L 120+ lub 240+ g8 £5
@ [
Stal miekka/weglowa §§ ’
3M Xtract™ Cubitron II™ Net dysk $cierny 3M Xtract™ Cubitron™ Il dysk na 3M™ Cubitron™ Il Dysk na podtozu >
83
Stal nierdzewna na podtozu siatkowym 710W 80+ lub 120+ foliowym podtozu 775L 80+ lub 120+ papierowym 950U 80+ lub 120+ ;E 2
= 2
Usuwanie farby 5% 2
Metale niezel 3M Xtract™ Cubitron |I™ Net dysk $cierny 3M Xtract™ Cubitron™ Il dysk na 3M™ Cubitron™ || Dysk na podtozu © 8
etale niezelazne
na podtozu siatkowym 710W 120+ lub 150+ | foliowym podtozu 775L 120+ lub 150+ papierowym 950U 120+ lub 150+ ©
Q ©
3 88
: B
G
g 3
£
S °
EOZ 3.
8i2s
0. & -
e 8
8'5 o
£8 o33
. : E¥ 3853
Zobacz tabele informacyjne na temat produktu fseg
E
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Wytyczne dla zasilania pneumatycznego

Aby zoptymalizowaé wydajno$é

i dostarczanie sprezonego powietrza:

» 90 psi w trakcie pracy — uzyj miernika
ci$nienia w poblizu narzedzia
Minimalna $rednica wewnetrzna przewodu
powietrznego 10 mm
Uzyj minimalnej niezbednej dtugosci
przewodu powietrza; nie wiecej niz 8 m

Ztaczki do wysokiego przeptywu powietrza:
— niezalecany 3/16"

— lepiej 7/32"

— najlepiej 9/32"

Obserwuj zapotrzebowanie na sprezone
powietrze w catym zaktadzie

Maksymalne robocze cisnienie powietrza:
6,2 bara (90 psi)

Zalecenia dotyczace srodkéw smarnych dla
narzedzi pneumatycznych

Firma 3M zaleca regularne smarowanie
narzedzia, nalezy wla¢ 2 do 3 kropli
odpowiedniego oleju do smarowania
silnikéw pneumatycznych na koncéwke
przewodu (wlot) narzedzia. Ponownie
podtaczy¢ narzedzie do zrédta powietrza

i powoli uruchomi¢ narzedzie na kilka
sekund, aby umozliwi¢ cyrkulacje powietrza
w oleju. Jesli narzedzie jest czesto uzywane,
nalezy smarowac je codziennie lub
smarowadé, gdy narzedzie zaczyna zwalniaé
lub traci¢ moc

Zalecenia techniczne dla 3M™ narzedzi
pneumatycznych

Nalezy uzywac czystego, suchego

i naoliwionego powietrza, ktére zapewnia
ci$nienie powietrza mierzone przy narzedziu
wynoszgce 6,2 bara (90 psi), gdy narzedzie
pracuje z catkowicie wcisnietg dzwignia

UWAGA: Narzedzia mogg by¢ uruchamiane
przy nizszych ci$nieniach, ale nigdy nie
powinny byé uruchamiane przy cisnieniu
powyzej 6,2 bara (90 psi). W przypadku
pracy przy nizszym ci$nieniu wydajnosc¢
narzedzia jest zmniejszona

Uzyj zatwierdzonego przewodu powietrza
10 mmx8m(3/8"x25ft.) lub13mm x8m
(172" x 25 ft.) nie przekraczajgcego dtugosci
zalecanej

Podtgczyé¢ narzedzie do zrodta sprezonego
powietrza o odpowiedniej wydajnosci

Zdecydowanie zaleca sie stosowanie

filtra powietrza, regulatora i smarownicy
(FRL), aby dostarczaé do narzedzia czyste,
nasmarowane powietrze pod odpowiednim
ci$nieniem. Jesli takie wyposazenie nie jest
uzywane, narzedzie nalezy smarowac recznie.
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Zaawansowane
technologie 3M

O narzedziu
Zastosowania

Gdzie jest to
stosowane?
Najwazniejsze
wskazowki
techniczne
i pytania

Cechy narzedzia
Szlifierka
pilniczkowa katowa

Szlifierka
tasmowa

Satyniarka

o
-
X
c
°
]
3
°
N
N
[

zastosowaniach
Szlifierka
stacjonarna

Czynniki wptywajace na
jakosé wykonczenia

Pasy §cierne

Szlifierka
mimosrodowa

Informacje o produkcie
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Informacje o
akcesoriach

Tabele
informacyjne
na temat
produktu



£3
L4 ® N 38
g N &
Informacje o produkcie ;Y
£
Kluczowe produkty ey .

S 38
3M Xtract™ Cubitron™ Il 3M Xtract™ 3M Xtract™ Cubitron™ I 3M™ Cubitron™ Il Hookit™ ££D
dysk $cierny na podtozu dysk $cierny na podtozu Dysk na foliowym podtozu 775L Dysk na podtozu =3

siatkowym 710W siatkowym 310W papierowym 950U .
£8 g
L
3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Scotch-Brite™ Hookit™ Scotch-Brite™ Hookit™ Dysk 3M™ 375L na podktadzie 28 8
Dysk na podtozu z ptétna 947A dysk Cut and Polish CP-HA dysk Production PR-HA foliowym 3 =
.&3 © g
g £
£
: I
3M Xtract™ Dysk na podtozu 3M Xtract™ Dysk na podtozu g% 2
foliowym 360L . 58 oFEZ
papierowym 236U £¥ 3853
Zobacz tabele informacyjne na temat produktu S5eg
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technologie 3M

O narzedziu
Zaawan

Dysk scierny 3M Xtract™ Cubitron™ Il 710W

= 2 E N S

k

O o
38 Sge.
Odprowadzanie pytu oraz wiodgca w branzy wydajnos¢ szlifowania %; 238
potgczone w dysku $ciernym 3M™ Xtract Cubitron™ Il 710W. Wysokiej 5% §$§ § &
jakosci dysk ma unikatowy wzor $cierny na podktadzie z siatki, ktory 27"
umozliwia praktycznie bezpytowe szlifowanie dzieki unikalnej technologii
precyzyjnie ksztattowanego ziarna 3M. Umozliwia wykonczenie wigkszej £
liczby czesci za pomocy jednego dysku przy mniejszej ilosci generowanego 3 §§
pytu, zwiekszajac produktywnoéé bez narazania zdrowia pracownikow. ¥
» Dysk $cierny Premium umozliwia praktycznie bezpytowe szlifowanie fg? -
o X g_g
» Precyzyjnie ksztattowane ziarno 3M utozone w unikatowy wzér %g §
zapewnia wiodgcg w branzy szybko$¢ szlifowania i dtugg zywotnosé ?=5
»  Czeéé linii 3M Xtract™, ktéra ma najwyzszy poziom usuwania pytu 2% .
i wydajnosci EE H
g2 s
» Zapewnia czystsze srodowisko pracy w poréwnaniu do tradycyjnych §§ 3
dyskéw z otworami do odprowadzania pytu Obrizania ch el =N
— nizanie chropowato$ci .
» Mocowanie typu haczyk-petelka "Hookit" zapewnia szybka i tatwa . . 8¢
. ° Usuwanie materiatu © 5 2
wymiane dyskéw S ~_§%
o Doktadne wykonczenie / 28 &3
» Idealne do szerokiej gamy podtozy i zastosowan, w tym do usuwania wstepne polerowanie £2
materiatu i wykanczania Przygotowywanie powierzchni E% e
» Dostepne w réznych gradacjach od 80+ do 320+ o Usuwanie wtracen g% ;'i
o ]
a

Zalecane zastosowania

» |dealne do réznorodnych zastosowan, przede wszystkim do usuwania
wiekszych ilosci materiatu. Skutecznie dziatajg na szerokiej gamie
materiatéw — metalach, kompozytach, zelkocie i drewnie

Szlifierka
mimosrodowa

Informacje o produkcie

Zwieksz bezpieczenstwo pracownikow dzieki materiatom SAFETY
$ciernym 3M™ Cubitron™II BUILTIN

- o

Formy produktéw: Dysk Korzystanie z dysku $ciernego na podtozu siatkowym £.3s

™ . ™ N ST ®
Rodzaj mineratu: 3M Precyzyjnie ksztattowane ziarno 3M Xtract Cubltron. I 710V.V pozwala: i . § 58 ET
» Szybsze usuwanie materiatu, co umozliwia wykonanie pracy 2283

Podktad: Siatka szybciej a tym samym zmniejsza narazenie operatora na drgania o & 7

. przenoszone na dtonie 5,

Kolor: Fioletowy Zmniejszy¢ ilosé unoszacych sie w powietrzu czgsteczek 58 o%u2
. . uwalnianych do otoczenia w miejscu pracy s Sgss
Redukowaé narazenie na hatas poprzez wykonanie zadania szybciej '__*E =a
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» £
® S
y 4 L3 ™ ° L3 N B
Dysk scierny 3M Xtract™ na podtozu siatkowym 310W LI
// m ‘ _ g
W HE §
‘@ a ‘@ oy .
3M Xtract™ dysk $cierny na podtozu siatkowym 310W zapewnia :_'73 ET%E 2
niezréwnane potgczenie jakosci i ceny. Dzieki innowacyjnym R §§ § &
technologiom 3M i wiedzy technicznej, dyski 310W pomagaja 277
zachowac konkurencyjno$¢ w branzy.
» Dysk $cierny z linii Advanced zapewnia praktycznie bezpytowe - §§
szlifowanie w korzystnej cenie 7:, a<
» Zawiera dodatek precyzyjnie ksztattowanego ziarna 3M zmieszany >
z wysokiej jakosci materiatem $ciernym: tlenkiem glinu, zapewniajgc 8 ge g
szybkie szlifowanie i dtugg zywotnos¢ égﬁ
& es
» Mocowanie typu haczyk-petelka zapewnia szybkg i tatwg wymiane *
dyskéw 2§ .
» Idealne do szerokiej gamy podtozy i zastosowan, w tym do usuwania § g g
materiatu i wykanczania §s 8
o g
» Dostepne w réznych gradacjach od 80+ do 320+ — Obnizanie chropowato$ci
> Usuwanie materiatu p *"a_-: §
Zalecane zastosowania Doktadne wykoriczenie / %E ag
. . wstepne polerowanie £
» Idealne do réznorodnych zastosowan, przede wszystkim do usuwania P ) P ) ] ?;T*;i .
wiekszej ilosci i skutecznie dziatajg na szerokiej gamie materiatéw — > Przygotowywanie powierzchni 23 5
metalach, kompozytach, zelkocie i drewnie o Usuwanie wtracen §i 2

Formy produktéw: Dysk

Rodzaj mineratu: 3M Precyzyjnie ksztattowane ziarno
Podktad: Siatka

Kolor: Niebieski

Szlifierka
mimosrodowa

Informacje o produkcie

Bezpieczenstwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych

Informacje o
akcesoriach

na temat
produktu

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

informacyjne

Tabele
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technologie 3M

O narzedziu
Zaawan

Dysk 3M Xtract™ Cubitron™ Il na podtozu foliowym 775L

= 2 E N S

k

O o
58 8g e
»  3M Xtract™ Cubitron™ Il Dysk na podtozu foliowym 775L zawiera %; i 5
precyzyjnie ksztattowane ziarna 3M — rewolucyjne rozwigzanie S g%g%
w technologii materiatéw szlifierskich. Nasze dyski na podtozu 552
foliowym moga szlifowaé¢ do dwéch razy szybciej i sg do 6 razy
trwalsze w poréwnaniu z tradycyjnymi materiatami $ciernymi s
2
» Podktad z folii zapewnia wiekszg odpornos¢ na rozdarcie i utatwia 3 §§
zachowanie krawedzi ¥
» Dostepny w gradacjach: 80+ 120+ 150+ 180+ 220+ 240+ 320+ 400+ z .
Q S ®
» ldealny do réznych zastosowan dzieki mocowaniu na rzep, ktére © 3 §§
umozliwia szybka i tatwg wymiane dyskéw SEs
Q
Zalecane zastosowania o
2§ ©
» |dealne do réznorodnych zastosowan, przede wszystkim do usuwania EE E
wiegkszej ilo$ci; dziatajg skutecznie na szerokiej gamie materiatéw — g2 £
metalach, kompozytach, zelkocie i drewnie £ ¢

Wygtadzanie powierzchni

?vyieksz bez;:jeczefnstwg pracownikow dzieki materiatom SAFETY Doktadne wykoficzenie / . E g
éciernym 3M™ Cubitron™ Il BUILT IN wstepne polerowanie 8 ﬁg
Korzystanie z dysku na podktadzie foliowym 3M™ Cubitron™ Il Przygotowywanie powierzchni £2
Hookit™ 775L moze pomdc w: 3 o
3 ; - " > Usuwanie wtracen =9 £
» Szybszym usuwaniu materiatu, co umozliwia wykonanie pracy £ ]
szybciej a tym samym zmniejsza narazenie operatora na drgania 3™ 2
a

przenoszone na dtonie

Zmniejszeniu ilosci unoszacych sie w powietrzu czgsteczek
uwalnianych do otoczenia w miejscu pracy

Szlifierka
mimosrodowa

Zredukowaniu narazenia na hatas poprzez wykonanie zadania szybciej

Informacje o produkcie

o
Formy produktéw: Dysk %g 1—‘;; 5
Rodzaj mineratu: 3M Precyzyjnie ksztattowane ziarno § ¥ E
. = 8 ®°G
Podktad: Folia §°E-
. °s @
Kolor: Fioletowy 5.8
ES 2
58 oFEZ
E% 2853
Zobacz tabele informacyjne na temat produktu F5ef
£
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3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Dysk
na podktadzie papierowym 950U

Przygotowywanie powierzchni

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Dysk
na podktadzie z ptétna 947A

Przygotowywanie powierzchni

Zaawansowane
technologie 3M

O narzedziu

Zastosowania

O o
Wygtadzanie powierzchni Wygtadzanie powierzchni ;:;% EEE £
o Usuwanie farby o Usuwanie farby oF Z‘%E g =
o Usuwanie wtracen o Wyréwnywanie
ZEENEE [ (2 = 1
= CE NS E =
. Dostepny w gradacjach: 40+ 60+ 80+ 120+ g
» Dostepny w gradacjach 60+, 80+, 120+, 150+, 180+ epnywa ) 5 ©
. . ) » Podktad bawetniano-poliestrowy w wadze X w modelu 947A 3 gez
» Dyski 950U o otwartym nasypie sg przeznaczone do stosowania zapewnia wyjatkows odpornoséé na rozdarcia, elastycznoéé EEE
na ptaskich powierzchniach, co redukuje ryzyko zapychania — oraz spéjne, jednolite wykoficzenie ’ 582
bez uzycia stearyniandéw, ktére niosg ryzyko uszkadzania T . L .
powierzchni »  Wygodne dyski Hookit™ sg idealne do wysokoseryjnej produkgji, 2%
. " .. . dzie szybka wymiana dysku jest atutem £E £
» Zastosowanie technologii Precyzyjnie Ksztattowanego Ziarna d 4 4 yskul Tz g
3M zapewnia szybkos¢ skrawania i wydtuzone dziatanie — Zalecane zastosowania f:*é 3
w poréwnaniu do dyskéw opartych na tradycyjnym ziarnie SN
$ciernym Gradacje 40+ i 60+ mogq"byé stosowane do wielu .specjalistycznych .3
» Mocowanie w postaci haczyk-petelka "hookit" zapewnia szybka zastosowan przy pro.dukcp V\{erbOW m(,etalowy.ch, jak np- g EE
X . . ksztattowanie i wymiarowanie elementéw architektonicznych 32 5T
i tatwg wymiane dyskéw X S8 ® 3
z kompozytow. §¢
Zalecane zastosowania Grao!acje:;(?+ i 1t2(|)+ sg i:ealne do, IW‘yréwnywanif;I i ujednolicania E% e
. . . - o w - owierzchni metalowych, szczegélnie w przemysle T3 g
Dyski na podktadzie papierowym 3M™ Cubitron™ Il Hookit™ 950U P . 4 9 P 4 ag 4
. ) ] ) ) motoryzacyjnym, np. na nadwoziach samochodowych. S 3
sg idealnym rozwigzaniem do usuwania farby, powtok i zendry ze &

stali ocynkowanej, aluminium, kompozytéw GFRP i innych podtozy,
ktére mogag powodowac zapychanie sie dysku.

Rodzaj mineratu: 3M Precyzyjnie ksztattowane ziarno

Szlifierka
mimosrodowa

Podktad: Pt6tno o poziomie sztywnosci X

Kolor: Bragzowy

Rodzaj mineratu: 3M Precyzyjnie ksztattowane ziarno

Informacje o produkcie

Podktad: Podktad o poziomie sztywnosci E §.;§_5
, T . TOP TIPS FEL
Powtoka: Nasyp otwarty, nie zawiera stearynianow 8588
S SCEw

Wiazanie: Zywiczne Stosuje sie do ciezkich odpryskéw spawalniczych, krawedzi 3 -

cietych laserowo lub z ostrym gratem.

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu

Informacje o
akcesoriach

Tabele
informacyjne
na temat
produktu

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu
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o $o
ey . i
® L
™ . ™ ® ., TM ™ . ™ ® ., TM N £ g
3M™ Scotch-Brite” Hookit™ Dysk 3M™ Scotch-Brite” Hookit™ Dysk EooN
typu Cut and Polish CP-HA A MED Production PR-HA AVFN E
2% .
, . 2 %%%g
Satynowe wykaficzanie / > Satynowe wykanczanie / 88 E8%%s
ujednolicanie . L. 3% $ges
. . . ujednolicanie e~
- Przygotowywanie powierzchni z
: % %
Swietnie sie nadaje do wydajnego cieniowania i wykarczania Szybkle tempo szlifowania zapewnia gtadkie wykonczenie, ;
»  System szybkiego montazu 3M™ Hookit™ umozliwia szybka u;edn9llcan|e, pglerqwanle, przygotoyvanle p.rzed naktadaniem 8 gef
wymianeg dysku podczas wieloetapowych proceséw wykarczania farby i matowanie wielu r6znych powierzchni LEE,;
» ldealny do wydajnego ujednolicania i wykarnczania > System szybkiego montazu 3M™ Hookit™ umozliwia szybka “7=
< . . . . . wymiane dysku podczas wieloetapowych proceséw wykanczania
»  Sredniej klasy jasnobrgzowy dysk wykonany jest z tlenku glinu ; o i o 2%
. . . . . » Zapewnia odpowiednie wykonczenie podktadu lakierniczego, 2 g
» Odpornos$é na wysokie temperatury i zaszlichcanie pozwala . . . . s am s 5
. L. - . . metalu i powierzchni kompozytowych i typu “solid 83 3
na dtuzszg prace i jednolite szlifowanie przez caty okres . ) ] . EE 2
»  Tréjwymiarowa struktura widkniny zapewnia trwato$é produktu £t @

uzytkowania dysku

» Dyski Scotch-Brite™ Hookit™ Cut & Polish sg zbudowane i jednolite wykoficzenie

z wytrzymatej i gestej witdkniny, co zapewnia dtuga zywotnosé o 25
i trwatosé. Swietnie sie nadaje do wydajnego cieniowania Z . sg £
. ! . alecane zastosowania £y R
i wykanczania g8 ®
Dysk Scotch-Brite™ Hookit™ Production Clean and Finish zapewnia £
szybkie szlifowanie, dtugg zywotnosé, doskonate wykornczenie ;; §
Zalecane zastosowania i jest skuteczny w obrébce aluminium, stali nierdzewnej, tworzyw £ 3
Ze wzgledu na duzg szybkos¢ szlifowania, twardo$¢ i wytrzymatosé, sztucznych, drewna i wtékna szklanego. Dysk przeznaczony jest © 8
jest szeroko stosowany w ujednolicaniu, szlifowaniu i zastosowaniach do precyzyjnego wykanczania, przygotowywania powierzchni do °
wykonczeniowych. Tlenek glinu nadaje sie do stosowania na wielu malowania i usuwania rys. Dobrze dopasowuje sie na nieregularnych § P z
réznych podtozach, zaréwno przy obrébce drewna, jak i metali, powierzchniach, zapewniajgc czyste, spdjne wykonczenie bez g a8
w tym stopow zelaza. podcinania lub uszkadzania materiatu bazowego. ?‘; uﬁ,é
£
Formy produktéw: Dysk Formy produktéw: Dysk 2 _%_ 3.
Rodzaj mineratu: Tlenek glinu Rodzaj mineratu: Tlenek glinu 3 ‘?:fg %
System mocowania: Hookit™ Podktad: Hookit™ g SEQ

Kolor: Jasnobrgzowy Kolor: Bordowy

Informacje o
akcesoriach

Tabele
na temat
produktu

o
£
=
o
1
E
£
S
L
£

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu Zobacz tabele informacyjne na temat produktu
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™ ys _® ° ™ ° Xy %'3,
3M™ Dysk scierny na podktadzie 3M Xtract™ Dysk na podtozu & : i
foliowym 375L foliowym 360L EooN
g
2% .
Doktadne wykoriczenie / - Szlifowanie / wykanczanie 5 Bse,
wstepne polerowanie 53 I% R Eé
G @ Z%,gg&
G E [ LS ‘ # [N LS ‘
| o | J
O e : e :
83
» W tym dysku zastosowano wysokowydajny tlenek glinu, ktéry 3M Xtract™ Dysk na podtozu foliowym 360L zawiera ziarno écierne % EE’
w potgczeniu z trwatym podktadem foliowym i odporng na z tlenku glinu na podtozu foliowym, ktére umozliwia doktadne 5
zapychanie powtoka sprawia, ze jest to doskonaty, uniwersalny szlifowanie tworzyw sztucznych, zelkotéw i twardych lakieréw 2 i
dysk szlifierski poliuretanowych. Wytrzymaty podktad foliowy zapewnia trwatos¢ © £ §_§
niezbedna w srodowisku o wysokiej produkcji, a doskonata ;%gg
Zalecane zastosowania odpor[\os'é na rozdarcia !(rawedzi zapewnia dtuzszg 2ywotn93’é e
w poréwnaniu z dyskami ze standardowym podktadem papierowym a5
Ma zastosowanie do szerokiej gamy materiatéw, zaréwno o gramaturze A. 2% g
w obrébce drewna, jak i metalu, w tym stopow zelaza. 'g 8 s
Uzywaj z szlifierka mimosrodkowa i 3M™ Hookit™ podktadka Zalecane zastosowania £ 7
d ddzielnie). . L. . . .
(sprzedawana oddzielnie) Tlenek glinu nadaje sie do szerokiej gamy materiatéw, zaréwno PE
do obrébki drewna, jak i metali, w tym stopow zelaza. Podktad 2. ,_2:5;
Rodzaj mineratu: Tlenek glinu z folii zapewnia doktadne i jednolite wykonczenie, dzieki czemu %g VR
Podktad: Folia jes.t poIec'any do z'astosowar'\, takich jak naprawy punkjcowe, %é
szlifowanie czesci z tworzyw sztucznych lub szlifowanie podktadu 22 g
Kolor: Brgzowo-biaty lakierniczego. T8 3
Uzywaj z szlifierkg mimosrodkowsg i 3M™ Hookit™ podktadka ° &
(sprzedawana oddzielnie).

Szlifierka
mimosrodowa

Rodzaj mineratu: Tlenek glinu

Podktad: Folia

Informacje o produkcie

o
: I
Kolor: Fioletowy TRES
§ E@
o c o
&8
s 5 [
E_ & o %E 2
3 2 gs 3
. . . . ® £+
Zobacz tabele informacyjne na temat produktu Zobacz tabele informacyjne na temat produktu Fseg
c
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. ° Ny ;%,
Dysk na podktadzie papierowym & : i
™ ¥ 8%
3M Xtract™ 236U gooN
2% .
Szlifowanie / wykanczanie 88 fze,
28 £8i
3¢ iiis
s 38
// P 2
©EE NS E )
3M Xtract™ Dysk na podktadzie papierowym 236U oferuje wydajng % :;EE’
prace i dtugg zywotnoé¢ dzieki wysokiej jakosci tlenkowi glinu 5
i wytrzymatej krawedzi. Mocne podtoze papierowe o gramaturze fg? :
C jest elastyczne i odporne na rozdzieranie. Spoiwo zywiczne zapewnia © *{‘; §§
odporno$é na ciepto, co dodatkowo wydtuza zywotnosc i zwieksza g:ﬁgg
jako$é szlifowania. ¢
8%
Zalecane zastosowania :f: § §
: 8 g
Tlenek glinu nadaje sie do szerokiej gamy materiatéw zaréwno §§ *
do obrébki drewna, jak i metali. Dysk moze by¢ uzywany
do takich zastosowan, jak wykanczanie i wygtadzanie powierzchni, gk
przygotowanie powtoki wstepnej, podktad wstepny, zelkot, ge ~_§§
szlifowanie drewna oraz wysokiej jako$ci wykonczenie %g 53
kompozytéw (np. Corian). %g
33 ®
Uzywaj z szlifierkg mimosrodkowsg i 3M™ Hookit™ podktadka 23 §
(sprzedawana oddzielnie). §xﬂ d

Rodzaj mineratu: Tlenek glinu

Szlifierka
mimosrodowa

Podktad: Papier

Kolor: Bragzowy

Informacje o produkcie

H
2.3
— 0
§S2e
FiE
oc @
&8
s 5 [
Ew S+
58 o3FEE
Es 3823
Zobacz tabele informacyjne na temat produktu Fses
c
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Zaawansowane
technologie 3M

[ ] [ J -‘,%
Informacje o akcesoriach o
:
g
y ™ e, T™M ™ ®,,TM L] L3
Podktadka do dyskéw 3M™ Hookit 3M"™ Hookit" Podktadka o niskim
° ° ° ° ° .:’?g z—,'i;: Eg
o niskim profilu typu Clean Sending profilu
6% zgoh
s 38
£E3
Do uzytku z dyskami Hookit™ typu Clean Sanding Niskoprofilowa zétta podktadka o miekkiej gestosci zapewnia *
Idealny do efektywnego szlifowania na ptasko i szczegdlnie elastycznos¢ w celu zmniejszenia obciazenia §§ g
o . . . . 5 g g
agre.sywnyc_h operacji gdy l,(onleczne J_eSt d.obre wyrownanie Krawedz stozkowa 15 stopni jest idealna do korncowego 8 z
powierzchni, nalezy stosowac¢ podktadki o wiekszej twardosci i . . . L. . 83 &
wykanczania powierzchni ptaskich i profilowanych ag
Nasze wszechstronne podktadki do dyskow sg wytrzymate, .
a zarazem elastyczne, wykonane z pianki o duzej gestosci z 35° 3M™ Hookit™ nasadka zapewnia doskonate podparcie i tatwe . i5
$cietym stozkowym brzegiem, co daje im dodatkowg trwato$é ponowne uzycie, optymalizujgc Zywotno$¢ dysku Py £3
o O [ ‘E
Zaproj’ektowane, ab.y wyeliminqwaé potrzebe V\,/yréw‘nyw""nia Stosowacé w aplikacjach wykorzystujgcych drobnoziarniste %é
otworow, poc,jkjfadk' $q Wyposazone w nasz wzor z W|eI0fna materiaty $cierne (gradacja 220 i drobniejsze). Stosowanie i3 2
otworami, ktor}/ Za pomoca pc..>dC|s.n|en|_a pozwala usungc Pyt z gruboziarnistymi materiatami $ciernymi moze spowodowaé £ 3
z dysku, obrabianego przedmiotu i powietrza w otoczeniu przedwczesne uszkodzenie pianki S k;
g © §
K] £
E
I

oc
o
2
o=
2o
Ea
=0
o O
X
=

Tabele
informacyjne
na temat
produktu

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu Zobacz tabele informacyjne na temat produktu
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Zaawansowane
technologie 3M

O narzedziu

Informacje o akcesoriach

Zastosowania

3M"™ Hookit™ Podktadka
do dyskéw D/F

Gdzie jest to
stosowane?
Najwazniejsze
wskazéwki
techniczne
i pytania

Szlifierka
katowa

Cechy narzedzia

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

Haczyki ,J” bezpiecznie trzymajg dysk 3M™ Hookit™ lub pad
polerski 3M™ Finesse-it™

Mozna uzywac ze szlifierkg mimosrodowa, obrotowa lub katowa

Przewodnik po
zastosowaniach
Satyniarka

System 3M™ Hookit™ zapewnia tatwy demontaz i ponowne uzycie

Szlifierka
stacjonarna

Krawedz zatamana pod katem 45 stopni zapewnia pewng
elastycznos¢ podczas wygtadzania krawedzi i ujednolicania

82659, 5 cali x 3/4 cala; 5 zewnetrznych otworéw 5/16-24

Czynniki wptywajace na
jakosé wykoriczenia

Pasy §cierne

(]
g3
33
8 E
£

Informacje o produkcie

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych

oc
o
2
o=
2o
Ea
=0
o O
X
=

Tabele
informacyjne
na temat
produktu

Zobacz tabele informacyjne na temat produktu
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| materiatéw B
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Zagrozenia zwigzane z materiatami sciernymi

Wybér odpowiednich materiatéw $ciernych

SAFETY
BUILT IN

Waznym czynnikiem, ktory jest czesto pomijany przy ocenie srodkéw technicznych i administracyjnych, jest dobér produktéw éciernych z uwzglednieniem
najbardziej odpowiedniego produktu $ciernego i mineratu $ciernego w celu zmniejszenia ryzyka zwigzanego z drganiami na ramie pracownika, czgstkami

unoszgcymi sie w powietrzu i hatasem.

Chociaz te érodki kontroli nie wyeliminuja konieczno$ci stosowania odpowiedniego SOI, odgrywajg one istotng role w ograniczaniu ryzyka i utrzymaniu

bezpieczenstwa w miejscu pracy.

Drgania na ramie pracownika

ktére wymagajg nadmiernego zginania nadgarstkéw lub spedzania
czasu na trzymaniu recznych maszyn.

Ryzyko urazéw zwigzanych z wibracjami jest zwigzane z zadaniami,

Hatas jest zwykle definiowany jako niepozadany dzwiek i
stanowi jedno z najczesciej wystepujgcych zagrozen dla zdrowia.

Sugestie pomagajace kontrolowacé ryzyko:

» Redukcja wibracji przenoszonych na dton

» Redukcja czasu spedzonego na pracy z elektronarzedziem emitujgcym
drgania

» Wybodr wiasciwych narzedzi i materiatdw Sciernych do danego
zastosowania

Czastki unoszace sie w powietrzu

Pyt zawieszony w powietrzu, generowany przez dziatania,
takie jak ciecie, szlifowanie, piaskowanie materii organicznej
i nieorganicznej, takiej jak mineraty, metal, farby itp.

Sugestie pomagajace kontrolowacé ryzyko:

» Czas, przez jaki stuchasz danego dzwieku, wptywa na to, jak duze
szkody on spowoduje

» Im cichszy dzwiek, tym dtuzej mozna go bezpiecznie stuchaé

» Wybdr wiasciwych narzedzi i materiatéw $ciernych do danego
zastosowania

» Odpowiedni sprzet ochrony osobistej musi byé noszony w przypadku

narazenia na hatas o poziomie 85 dB i wyzszym

Sugestie pomagajace kontrolowacé ryzyko:

» Usun lub zmniejsz ekspozycje

» Stosowac urzadzenia odpylajace

» Wybierz odpowiedni materiat §cierny do danego zastosowania
» Nos odpowiednie SOI

Skaleczenia i inne urazy

Obrazenia mogg by¢ spowodowane bezposrednim kontaktem
ciata z obracajgcymi sie powierzchniami, co prowadzi do
skaleczen i oparzen operatora i pracownikéw w bezposrednim
otoczeniu.

Sugestie pomagajace kontrolowacé ryzyko:

» Zapewnienie, ze kazde narzedzie i materiat eksploatacyjny
sg bezpieczne i odpowiednie do celu

» Wybor wiasciwych narzedzi i materiatéw sSciernych do danego
zastosowania

» No$ odpowiednie SOI

Wiecej informacji znajdziesz na stronie WWW.3M.com.pllsafethUiltin
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Szlifierk Szlifierk Szlifierka Szlifierk Najv:(ainiej;.ze z
zlifierka . zlifierka . zlifierka wskazéwki . aawansowane
Pasy §cierne stacjonarna Satyniarka tasmowa katowa techniczne Zastosowania technologie 3M
pilniczkowa i pytania

mimosrodowa
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i materiatéw
$ciernych
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produktu


http://www.3M.co.uk/safetybuiltin

Bezpieczne stosowanie materiatéw

§ciernych

Przewodnik po SOI

Fartuch

Ochrona stuchu

Ochrona wzroku

Chron stuch przed hatasem
powodowanym przez

maszyny i narzedzia.

Maska

Chron ptuca przed

drobnymi czgsteczkami

wytwarzanymi przez
materiaty $cierne.

Nos$ dodatkowa ochrone
przed iskrami powstajgcymi
podczas ciecia i szlifowania.

Wiecej informac;ji znajdziesz na stronie WWW.3M.Com.pl/safethUiltin

Ochrona dtoni

Chron dtonie przed
iskrami i innymi
zanieczyszczeniami.

Chron oczy przed iskrami

i czgsteczkami unoszgcymi
sie w powietrzu.

Petna ostona
twarzy

Chron catg
twarz przed
dodatkowymi
zagrozeniami
wynikajgcymi
z uzywania
produktéw
do ciecia

i szlifowania.

Odziez z dtugimi
rekawami

Chron skore przed
zanieczyszczeniami
unoszacymi sie

w powietrzu.

Obuwie ochronne

Chron stopy przed spadajgcymi ciezkimi

przedmiotami.

Zapewnij bez’pieczeﬁstwo
pracy dzieki Srodkom Ochrony
Indywidualnej 3BM™”

3M™ Nagtowie G500

Zestaw nagtowny 3M™ G500 to wygodne
rozwigzanie dla os6b wymagajacych ochrony
zaréwno twarzy, jak i stuchu.

3M™ PELTOR™ X4 Ochronniki stuchu
mocowane do hetmu

Nauszniki SM™ PELTOR™ X4 zostaty
zaprojektowane tak, aby zapewniaé¢ ochrone
przed wysokim poziomem hatasu, zachowujgc
jednoczesnie elegancki i estetyczny wyglad.

Gogle ochronne 3M™ GoggleGear™ serii 500

Gogle ochronne 3M™ GoggleGear™ serii 500
o niskim profilu wyposazone sg w regulowany
pasek oraz posrednig wentylacje. Soczewki

z nieparujgcg powtoka 3M™ Scotchgard™
Anti-Fog doskonale chronig gogle przed
zaparowaniem i zarysowaniem, zapewniajgc
dobra widocznos¢ nawet w zaparowanym

i wilgotnym otoczeniu.

3M™ Aura™ 9332+ maska z zaworem

Trojpanelowa, sktadana konstrukcja umozliwia
pracownikom swobodne oddychanie

i mowienie oraz zapewnia skuteczng

filtracje niebezpiecznych czastek.

Wktadki przeciwhatasowe 3M™ E-A-R™
UltraFit™

Elastyczna konstrukcja TRI-FLANGE pasuje
do wiekszosci kanatéw stuchowych. Migkki
i wytrzymaty materiat zwieksza komfort

i trwatos¢. Nie ma potrzeby chwytania
koncowki wktadki przeciwhatasowej, dzieki
czemu stosowanie jest bardziej higieniczne.

“Przeczytaj i przestrzegaj wszystkich instrukcji firmy
3M dotyczgcych prawidtowego uzytkowania.

Najwazniejsze
wskazowki
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technologie 3M

Zaawan

Uzywanie materiatéw sciernych.

Narzedzie Ostona 332
» Sprawdz kabel zasilajacy lub » Czy dziata poprawnie i czy nie » Sprawdz, czy jest obecna » Sprawdz, czy jest zablokowana §§§§
7 . 7 . . . 0 4
przewdd powietrza stycha nietypowego dzwigku? » Sprawdz, czy jest we wtasciwej » Sprawdz, jesli sg zanieczyszczenia,
» Sprawdz poprawne dziatanie » Czy uchwyt jest dobrze pozycji usun je e
wigcznika zamocowany? g .?,r
&=
Metoda S-C-A-R-T :
£23
» Iskry: Sprawdz, czy w najblizszym otoczeniu  » Dobér materiatu $ciernego: Uzywaj » Kat nachylenia narzedzia: Upewnij sie, ze kat :;Ej'gg
nie ma obiektéw tatwopalnych materiatéw $ciernych przeznaczonych nachylenia narzedzia podczas uzytkowania ¢
» Komunikacja: Poinformuj osoby w poblizu, do danego zadania jest prawidtowy P
ze rozpoczynasz szlifowanie » Kierunek obrotéw: Unikaj niekomfortowych g
pozycji i zminimalizuj narazenie na wibracje 8
Materiat $cierny Kod produktu Kwartat °3
» Czy masz odpowiednie przeszkolenie? Upewnij sie, ze $ciernica V O1 styczefi-marzec R
» Sprawdz pod katem wad i uszkodzen posiada oznakowanie A : $
P P q EN i sprawds jej date V02 kwiecien—czerwiec 3
» Sprawdz date przydatnosci (po prawej) waznoéci: V03 lipiec—wrzesier €
» Sprawdz zgodno$¢ z obrabianym V 04 pazdziernik—grudzies g
materiatem 33
BE
£

narzedzi
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Uzywanie materiatéw sciernych.

Deklaracja zgodnosci EN 12413

Co oznaczajg symbole na dysku?

l/ @
Nadaje sie do uzytku na stali zwyktej i weglowej IQ Stosuj odpowiednig ochrone stuchu
Nadaje sie do stosowania na stali Stosuj fartuch przeznaczony
nierdzewnej Q do ochrony przed iskrami

R

L

¢ ) Stosuj odpowiednie okulary

NOICg]
\/ ochronne

Stosuj odpowiednig
ochrone drég oddechowych

Nos rekawice chronigce

Stosuj przytbice zamiast
przed iskrami

okularéw ochronnych

Uzywaj tylko flansze o takich

Nie uzywaj, jesli sg uszkodzenia samych rozmiarach

Nie uzywaj wody z produktem — nie nadaje

Dysk nie nadaje sie do szlifowania boczng strong sie do szlifowania na mokro

v

Spojone i nasypowe materiaty Scierne 3M posiadajg certyfikat oSa. Uzyskanie certyfikatu oSa oznacza najwyzszy
poziom przetestowanego bezpieczenstwa materiatéw sciernych z zachowaniem zgodnosci z normami EN.

Najwazniejsze
wskazowki
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Uzywanie materiatéw sciernych.

Bezpieczenstwo na pierwszym
miejscu

Przed przystapieniem do montazu

lub uzytkowania produktu nalezy
przeczytaé ulotke bezpieczenstwa

Stosowaé odpowiednie srodki ochrony osobistej

Zawsze uzywaj odpowiedniego sprzetu ochrony
indywidualnej, zgodnie z oceng ryzyka, aby
pomaoc w ochronie przed pytem, iskrami
i odtamkami, hatasem i fragmentami sciernic.
» Petna ostona twarzy

@ » Okulary ochronne odporne
na uderzenia oznaczone jako
zgodne z normg ANSI Z87.1

Ochrona stuchu

©e

» Maska zatwierdzona przez NIOSH

Bezpieczne procedury operacyjne

Zagrozenie uszkodzong $ciernica
Postepuj zgodnie z tymi srodkami
ostroznosci, aby zmniejszy¢ ryzyko

obrazen lub $mierci z powodu
uszkodzonej sciernicy.

Sprawds
ftaks. obr./min

2

©

®Q

Wybér narzedzia:

1.

2.

Uzywaj tylko na narzedziach
przeznaczonych do $ciernic.

Sprawdz ocene obrotéw/min
narzedzia. Nigdy nie uzywaj narzedzia
z wiekszg predkosciag niz maksymalna.
Przekroczenie maksymalnych obrotow
§ciernicy moze spowodowac jej
pekniecie.

. Uzywaj tylko z odpowiednig ostona.

Ostona pomaga skierowaé fragmenty
z dala od Ciebie, jesli sciernica sie
zepsuje.

. Uzywaj tylko z podktadkami

kotnierzowymi, ktére sg czyste,
pasujg i majg wielko$¢ co najmniej
1/3 érednicy $ciernicy.

Mocowanie:

1

Sprawdz $ciernice. Nigdy nie uzywaj
uszkodzonych $ciernic. Wymien, jesli jest
uszkodzona (np. pekniecia lub wiéry).

. Postepuj zgodnie z instrukcjami

montazu producenta narzedzia.

. Nigdy nie wciskaj $ciernicy na

wrzeciono narzedzia ani nie zmieniaj
rozmiaru otworu w srodku $ciernicy.

Nie zmieniaj $ciernicy w zaden sposdb.
. Uzyj prawidtowego systemu

mocowania. Dokre¢ nakretke

tylko tyle, aby mocno przytrzymacé
§ciernice. Zapewnij petne zatapanie
gwintu co najmniej na 3 zwoje.

Wiecej informac;ji znajdziesz na stronie WWW.3M.COm.pllsafethUiltin

Przestrzegaj dobrych praktyk
szlifowania:

» Zabezpiecz obrabiany przedmiot

» Trzymaj wszystkie czesci ciata i przedmioty
z dala od $ciezki szlifowania

»  Szlifuj tylko krawedzig $ciernicy

»  Rozpocznij szlifowanie, stopniowo dociskajgc
$ciernice do przedmiotu obrabianego

» Nigdy nie uderzaj ani nie naciskaj $ciernicy,
aby silnik narzedzia spowolnit lub sie
zatrzymat

»  Wykonuj tylko proste szlify. Nigdy nie
przekrecaj ani nie zginaj $ciernicy

» Kieruj iskry z dala od twarzy i ciata

Petne informacje na temat bezpieczenstwa mozna
znalez¢ w normie ANSI B7.1 lub EN 12413.
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tacza do dalszych materiatéw:

Health and Safety Executive Institute of Local Exhaust Ventilation Engineers (ILEVE)
www.hse.gov.uk www.cibse.org/Institute-of-Local-Exhaust-Ventilation-Engineers-I

British Abrasives Federation (BAF) Industrial Noise Control:

www.thebaf.org.uk www.industrialnoisecontrol.com/inc-library/noise-control-fags

Federation of European Producers of Abrasives (FEPA) Hierarchy of Controls — National Institute

www.fepa-abrasives.com for Occupational Safety and Health
www.cdc.gov/NIOSH

Organizacja Bezpieczenstwa Materiatéw Sciernych

www.osa-abrasives.org/

W celu uzyskania dalszych informacji na temat danych z niezaleznych testéw przeprowadzonych przez Instytut Fraunhofera i Flamandzki Instytut

Badan Technologicznych (VITO), zapraszamy do kontaktu: abrasives.uk@mmm.com
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Zastosowania

3M™ Cubitron™ Il Tarcza do ciecia

Numer magazynowy (kod)  Srednica Otwor srodkowy Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e,
7100032406 75 mm 1mm 9,5 mm Nie dotyczy Nie dotyczy 6 :E E,g E{
7100032583 75 mm 1,6 mm 9,5 mm Nie dotyczy Nie dotyczy 6 E H §'E
7100101771 100 mm 1mm 9,5 mm Nie dotyczy Nie dotyczy 6

7100032407 115 mm 1mm 22,2 mm Nie dotyczy Nie dotyczy 6 8o
7100094853 75 mm 1mm 6,4 mm T41 50 50 '-_a:-’ é,
7100094903 75 mm 1mm 8 mm 41 50 50 &=
7100094854 75 mm 1mm 9,5 mm T41 50 50

7100228587 100 mm 2 mm 16 mm T41 50 50 £g %
7100015141 100 mm 2 mm 15,9 mm T41 50 50 égé
7100094902 15 mm 1mm 22,2 mm T4 50 50 73
7100231330 115 mm 1,6 mm 22,2 mm T4 50 50

7100094901 125 mm 1mm 22,2 mm T41 50 50 f:
7100231356 125 mm 1,26 mm 22,2 mm T4 50 50 §>;
7100231343 125 mm 2 mm 22,2 mm T41 50 50 ®
7100136995 180 mm 2 mm 22,2 mm T4 50 50 o
7100136990 230 mm 2mm 22,2 mm T41 50 50 5‘; g
7100136991 230 mm 2,5 mm 22,2 mm T41 50 50 §§'
7100136992 230 mm 3 mm 22,2 mm T41 50 50 ’
7100228947 115 mm 2,5 mm 22,2 mm T42 50 50 °
7100228958 125 mm 2,5 mm 22,2 mm T42 50 50 §
7100136993 180 mm 2,5 mm 22,2 mm T42 50 50 %
7100136994 230 mm 2,5 mm 22,2 mm T42 50 50 -

Szlifierka
mimosrodowa

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Zastosowania

Tarcza do ciecia 3M™ Silver

Numer magazynowy (kod)  Srednica Otwor srodkowy Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zamdwienia &ig e,
7100139207 75 mm 0,9 mm 6 mm T41 50 50 : E,g g
7100139209 75 mm 0,9 mm 10 mm T41 50 50 z‘%g 8-
7100139211 75 mm 1,6 mm 10 mm T41 50 50

7100139213 100 mm 0,9 mm 6 mm T4 50 50 8o
7100139216 100 mm 1mm 10 mm T41 50 50 ~_§’§
7100139217 100 mm 1Tmm 16 mm T41 50 50 a=
7100139218 100 mm 1,3 mm 16 mm T41 50 50

7100139219 105 mm 1mm 10 mm T41 50 50 £g %
7100139220 105 mm 1mm 16 mm T4 50 50 é%é
7100139225 105 mm 2 mm 16 mm T41 50 50 77
7100139227 115 mm 1mm 22,2 mm T4 50 50

7100139229 115 mm 1,6 mm 22,2 mm T41 50 50 f:
7100139232 125 mm 1mm 22,2 mm T4 50 50 .‘.E'>;
7100139234 125 mm 1,6 mm 22,2 mm T4 50 50 ®
7100139235 150 mm 1,6 mm 22,2 mm T41 50 50 o
7100139238 125 mm 2 mm 22,2 mm T4 50 50 5‘; g
7100139239 180 mm 1,6 mm 22,2 mm T41 50 50 §§'
7100139240 180 mm 2 mm 22,2 mm T41 50 50 ’
7100141045 180 mm 3 mm 22,2 mm T41 50 50 ®
7100141056 115 mm 2,5 mm 22,2 mm T42 50 50 ::;
7100141067 180 mm 2,5 mm 22,2 mm T42 50 50 g
7100141068 230 mm 2 mm 22,2 mm T41 50 50

3M™ Cubitron™ Il Tarcza do szlifowania i ciecia

Szlifierka
mimosrodowa

Numer magazynowy (kod)  Srednica Otwoér srodkowy Sztuk w opakowaniu Min. ilos¢é zamoéwienia

7100017401 100 mm 4,2 mm 15,9 mm T27 20 20 % EE_S

7100017404 115 mm 4,2 mm 22,2 mm T27 20 20 i

7100017402 125 mm 4,2 mm 22,2 mm T27 20 20 % g g 2

8

7100017403 150 mm 4,2 mm 22,2 mm T27 20 20

7100017411 180 mm 4,2 mm 22,2 mm T27 20 20 R .%;’G 2

7100017410 230 mm 4,2 mm 22,2 mm T27 20 20 8853
S2s
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Zastosowania

3M™ Tarcza do ciecia i szlifowania

Numer magazynowy (kod) Srednica Otwoér srodkowy Sztuk w opakowaniu  Min. ilo§¢é zaméwienia &ig e

7100214038 115 mm 4,2 mm 22,2 mm T27 20 20 5 2 25

7100214085 127 mm 4,2 mm 22,2 mm T27 20 20 z‘% g §'E

7100214087 150 mm 4,2 mm 22,2 mm T27 20 20

7100214088 180 mm 4,2 mm 22,2 mm T27 20 20 8o

7100214089 230 mm 4,2 mm 22,2 mm T27 20 20 u_%’g
w

3M™ Cubitron™ Il Elastyczne tarcze szlifierskie

S ®3
Numer magazynowy (kod) Srednica Otwor srodkowy Sztuk w opakowaniu  Min. ilo§¢é zamdwienia EETE
7100140055 100 mm 3 mm 22,2 mm T27 200 200 % !_Ea-
7100140056 115 mm 3 mm 22,2 mm T27 200 200
7100140059 115 mm 3 mm 22,2 mm T27 200 200 £
7100140057 125 mm 3 mm 22,2 mm T27 200 200 :_E;
7100140060 125 mm 3 mm 22,2 mm T27 200 200 @
7100140058 180 mm 4 mm 22,2 mm T27 100 100
® 2
3M™ Cubitron™ Il Tarcza szlifierska z obnizonym srodkiem 5:
Numer magazynowy (kod) Srednica Otwoér srodkowy Sztuk w opakowaniu  Min. ilo§¢é zamoéwienia
7000118427 101,6 mm 6,4 mm 15,9 mm T27 20 20 g
7100074406 115 mm 7 mm 22,2 mm T27 20 20 g
7100074405 125 mm 7 mm 22,2 mm T27 20 20 a
7100074524 150 mm 7 mm 22,2 mm T27 20 20 s
7100074407 180 mm 7 mm 22,2 mm T27 20 20 f‘;-‘-g_
7100074408 230 mm 7 mm 22,2 mm T27 20 20 j é
€
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Zastosowania

Tarcza szlifierska Silver 3M™ z obnizonym $rodkiem

Numer magazynowy (kod)  Srednica Otwor srodkowy Sztuk w opakowaniu  Min. ilo§é zaméwienia &ig e
7100141123 100 mm 7 mm 16 mm T27 20 20 : 3 25
7100141083 115 mm 7 mm 22,2 mm T27 20 20 z‘%g §'E
7100141086 125 mm 7 mm 22,2 mm T27 20 20

7100141089 150 mm 7 mm 22,2 mm T27 20 20 S
7100141096 180 mm 7 mm 22,2 mm T27 20 20 -_a:-’ é,
7100141099 230 mm 7 mm 22,2 mm T27 20 20 a=

3M™ Cubitron™ Il Dysk lamelkowy 969F

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

Numer magazynowy (kod) Srednica Otwor srodkowy Gradacja Sztuk w opakowaniu  Min. ilo§¢é zaméwienia
7100105847 115 mm 22,2 mm 40+ Stozkowy 10 10
7100105848 115 mm 22,2 mm 60+ Stozkowy 10 10 £
7100105849 115 mm 22,2 mm 80+ Stozkowy 10 10 :E;
7100105850 125 mm 22,2 mm 40+ Stozkowy 10 10 @
7100105851 125 mm 22,2 mm 60+ Stozkowy 10 10
7100105852 125 mm 22,2 mm 80+ Stozkowy 10 10 $ §
7100105853 150 mm 22,2 mm 40+ Stozkowy 15 15 1::::%
7100105854 150 mm 22,2 mm 60+ Stozkowy 15 15 ‘%
7100105855 150 mm 22,2 mm 80+ Stozkowy 15 15 o

2
7100105856 180 mm 22,2 mm 40+ Stozkowy 10 10 ’g
7100105857 180 mm 22,2 mm 60+ Stozkowy 10 10 7
7100105858 180 mm 22,2 mm 80+ Stozkowy 10 10 ¢
7100105859 115 mm 22,2 mm 40+ Ptaski 10 10 g
7100105860 115 mm 22,2 mm 60+ Ptaski 10 10 f‘;'_'g_
7100105861 115 mm 22,2 mm 80+ Ptaski 10 10 ﬁg
7100105862 125 mm 22,2 mm 40+ Ptaski 10 10 E
7100105863 125 mm 22,2 mm 60+ Ptaski 10 10 _% 3.
7100105864 125 mm 22,2 mm 80+ Ptaski 10 10 g %g é
7100105865 180 mm 22,2 mm 40+ Ptaski 10 10 qé g E 3
7100105866 180 mm 22,2 mm 60+ Ptaski 10 10 2
7100105867 180 mm 22,2 mm 80+ Ptaski 10 10

[}
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Zastosowania

3M™ Cubitron™ Il Dysk lamelkowy 967A

Numer magazynowy (kod)  Srednica Otwor srodkowy Gradacja Sztuk w opakowaniu  Min. ilosé zaméwienia &ig e
Q2 NE
7000104359 15 mm 22,2 mm 40+ Stozkowy 10 10 S
352
7000104360 115 mm 22,2 mm 60+ Stozkowy 10 10 E‘B 8-
7000104361 115 mm 22,2 mm 80+ Stozkowy 10 10
7100011310 125 mm 22,2 mm 40+ Stozkowy 10 10 8o
5=
7100011144 125 mm 22,2 mm 60+ Stozkowy 10 10 -_n:-’ 2
N %
7100011569 125 mm 22,2 mm 80+ Stozkowy 10 10 @
7100026188 150 mm 22,2 mm 40+ Stozkowy 15 15
7000104365 180 mm 22,2 mm 40+ Stozkowy 10 10 £g %
o X
7000104366 180 mm 22,2 mm 60+ Stozkowy 10 10 ‘ég g
7000104367 180 mm 22,2 mm 80+ Stozkowy 10 10 °"s
7000104371 115 mm 22,2 mm 40+ Ptaski 10 10
7000104372 115 mm 22,2 mm 60+ Ptaski 10 10 j‘:;
7000104373 115 mm 22,2 mm 80+ Ptaski 10 10 %
7000104374 125 mm 22,2 mm 40+ Ptaski 10 10 ®
7000104375 125 mm 22,2 mm 60+ Ptaski 10 10 o
7000104376 125 mm 22,2 mm 80+ Ptaski 10 10 25
7000104377 180 mm 22,2 mm 40+ Ptaski 10 10 ﬁ%
7000104378 180 mm 22,2 mm 60+ Ptaski 10 10 ’
7000104379 180 mm 22,2 mm 80+ Ptaski 10 10 °
c
g
3
&
P4
-
X3
g9
58
o E
£
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Zastosowania

Dysk lamelkowy 3M™ 769F

Numer magazynowy (kod)  Srednica Otwor srodkowy Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e,
7100196818 115 mm 22,2 mm 40+ Stozkowy 100 10 : E,g ]
7100196816 115 mm 22,2 mm 60+ Stozkowy 100 10 EE §=
7100196789 115 mm 22,2 mm 80+ Stozkowy 100 10

7100196539 115 mm 22,2 mm 120+ Stozkowy 100 10 8o
7100196812 125 mm 22,2 mm 40+ Stozkowy 100 10 '-_a:-’ é,
7100196797 125 mm 22,2 mm 60+ Stozkowy 100 10 a=
7100196791 125 mm 22,2 mm 80+ Stozkowy 100 10

7100196815 125 mm 22,2 mm 120+ Stozkowy 100 10 £g %
7100239219 150 mm 22,2 mm 40+ Stozkowy 20 20 %Eé
7100239223 150 mm 22,2 mm 60+ Stozkowy 20 20 273
7100240279 150 mm 22,2 mm 80+ Stozkowy 20 20

7100239224 150 mm 22,2 mm 120+ Stozkowy 20 20 f:
7100197061 180 mm 22,2 mm 40+ Stozkowy 20 5 .‘.E:;
7100196798 180 mm 22,2 mm 60+ Stozkowy 20 ®
7100196794 180 mm 22,2 mm 80+ Stozkowy 20 5 o
7100196793 180 mm 22,2 mm 120+ Stozkowy 20 5‘; g
7100196540 115 mm 22,2 mm 40+ Ptaski 100 10 §§'
7100196817 115 mm 22,2 mm 60+ Ptaski 100 10 ’
7100196820 115 mm 22,2 mm 80+ Ptaski 100 10 ®
7100196819 115 mm 22,2 mm 120+ Ptaski 100 10 :g
7100196813 125 mm 22,2 mm 40+ Ptaski 100 10 ;?T
7100196799 125 mm 22,2 mm 60+ Ptaski 100 10 i
7100196790 125 mm 22,2 mm 80+ Ptaski 100 10 %-E
7100196821 125 mm 22,2 mm 120+ Ptaski 100 10 :;Eg
7100196538 180 mm 22,2 mm 40+ Ptaski 20 5 E
7100196800 180 mm 22,2 mm 60+ Ptaski 20 5 é . E 5
7100197431 180 mm 22,2 mm 80+ Ptaski 20 5 §§f§ £
7100196792 180 mm 22,2 mm 120+ Ptaski 20 5 §= = :

na temat
produktu
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Zastosowania

3M™ Cubitron™ Il Dysk fibrowy 982CX Pro

Numer magazynowy (kod) Srednica Otwoér srodkowy Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zamdéwienia &ig e
7100242886 100 mm 16 mm 36+ 100 100 %ggé
7100242885 115 mm 22,2 mm 36+ 100 100 Z«%‘; §'E
7100246096 125 mm 22,2 mm 36+ 100 100

7100242966 150 mm 22,2 mm 36+ 100 100 8o
7100242965 180 mm 22,2 mm 36+ 100 100 ~_a:-’-§,
7100242967 180 mm 22,2 mm 36+ 100 100 a=

3M™ Cubitron™ Il Dysk fibrowy 982C

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

Numer magazynowy (kod) Srednica Otwoér srodkowy Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zamdéwienia
7000000402 100 mm 16 mm 36+ 100 100
7000000403 100 mm 16 mm 60+ 100 100 £
7000000404 100 mm 16 mm 80+ 100 100 f:
7000028192 14,3 mm 22,2 mm 36+ 100 100 @
7000028194 15 mm 22,2 mm 60+ 100 100
7000028196 15 mm 22,2 mm 80+ 100 100 8
7000028191 127 mm 22,2 mm 36+ 100 100 “-:E"g
7000028195 125 mm 22,2 mm 60+ 100 100 ‘%
7000028197 125 mm 22,2 mm 80+ 100 100 .
¢
7000045230 150 mm 22,2 mm 36+ 100 100 8
7000000393 177,8 mm 22,2 mm 36+ 100 100 7
7000028201 180 mm 22,2 mm 36+ 100 100 ¢
7000028203 180 mm 22,2 mm 60+ 100 100 g
7000028204 180 mm 22,2 mm 80+ 100 100 f‘;?;
7000144562 230 mm 22,2 mm 36+ 100 100 §§
€

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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na temat
produktu
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Zastosowania

3M™ Cubitron™ Il Dysk fibrowy 987C

Numer magazynowy (kod) Srednica Otwor srodkowy Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. iloéé zaméwienia &ig e,
7000000405 100 mm 16 mm 36+ 100 100 : E,g ]
7000000406 100 mm 16 mm 60+ 100 100 z‘% H §'E
7000000407 100 mm 16 mm 80+ 100 100
7000045159 115 mm 22,2 mm 36+ 100 100 8o
7000045160 115 mm 22,2 mm 60+ 100 100 '-_a:-’ fg’-w
7000045161 115 mm 22,2 mm 80+ 100 100 a=
7000028193 125 mm 22,2 mm 36+ 100 100
7000028199 125 mm 22,2 mm 60+ 100 100 £g %
7000028200 125 mm 22,2 mm 80+ 100 100 é%é
7000045188 180 mm 22,2 mm 36+ 100 100 73
7000045186 180 mm 22,2 mm 60+ 100 100
7000045187 180 mm 22,2 mm 80+ 100 100 j‘;
7000062842 115 mm 22,2 mm 36+ 50 50 5
7000062843 115 mm 22,2 mm 60+ 50 50 “
7000062845 115 mm 22,2 mm 80+ 50 50 o
7000062841 125 mm 22,2 mm 36+ 50 50 25
7000062844 125 mm 22,2 mm 60+ 50 50 5%
7000062846 125 mm 22,2 mm 80+ 50 50 ’

2

g

&

Szlifierka
mimosrodowa

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Zastosowania

Dysk fibrowy 3M™ 787C

Numer magazynowy (kod) Srednica Otwoér srodkowy Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zamdéwienia &ig e
7100099238 100 mm 16 mm 36+ 100 100 %ggé
7100099258 100 mm 16 mm 60+ 100 100 z«%‘; §'E
7100099252 100 mm 16 mm 80+ 100 100

7100099241 100 mm 16 mm 120+ 100 100 8o
7100099787 115 mm 22,2 mm 36+ 100 100 '-_a:-’é
7100099260 115 mm 22,2 mm 60+ 100 100 a=
7100099254 115 mm 22,2 mm 80+ 100 100

7100099791 115 mm 22,2 mm 120+ 100 100 £g %
7100099788 125 mm 22,2 mm 36+ 100 100 é%é
7100099245 125 mm 22,2 mm 60+ 100 100 273
7100099256 125 mm 22,2 mm 80+ 100 100

7100099546 125 mm 22,2 mm 120+ 100 100 f:
7100099257 180 mm 22,2 mm 36+ 100 100 .‘.E:;
7100099247 180 mm 22,2 mm 60+ 100 100 ®
7100099240 180 mm 22,2 mm 80+ 100 100 o
7100099243 180 mm 22,2 mm 120+ 100 100 25

£5
8

Dysk fibrowy 3M™ 782C )
Numer magazynowy (kod) Srednica Otwoér srodkowy Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zamoéwienia §
7100099264 100 mm 16 mm 36+ 100 100 %
7100099249 100 mm 16 mm 60+ 100 100 ¢
7100099092 100 mm 16 mm 80+ 100 100 g
7100099545 115 mm 22,2 mm 36+ 100 100 %"'g_
7100099250 115 mm 22,2 mm 60+ 100 100 ae
7100099093 115 mm 22,2 mm 80+ 100 100 E
7100099576 125 mm 22,2 mm 36+ 100 100 _% _E.
7100099094 125 mm 22,2 mm 60+ 100 100 g %% é
7100099095 125 mm 22,2 mm 80+ 100 100 QEEY
7100099284 180 mm 22,2 mm 36+ 100 100 a =
7100099091 180 mm 22,2 mm 60+ 100 100

7100099237 180 mm 22,2 mm 80+ 100 100 3

s

4&3
2
Ex
3
2o
< ©
© =
ca

informacyjne
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Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Dysk Scotch-Brite™Light Grinding and Blending GB-DH

Numer magazynowy (kod)

7000046244
7000046263
7000046264
7000046245
7000046247
7000046248
7000046249

Srednica
114,3 mm
115 mm

115 mm
127 mm
127 mm
177,8 mm
177,8 mm

Otwoér srodkowy
22,2 mm
22,2 mm
22,2 mm
22,2 mm
22,2 mm
22,2 mm
22,2 mm

Gradacja
Heavy duty
Heavy duty
Super Duty
Heavy duty
Super Duty
Heavy duty
Heavy duty

Fioletowy
Fioletowy
Niebieski
Fioletowy
Niebieski
Fioletowy

Fioletowy

Sztuk w opakowaniu

50
50
50
50
50
25
25

Min. ilo§é zaméwienia

50
50
50
50
50
25
25

Dysk do precyzyjnego kondycjonowania powierzchni Scotch-Brite™, PN-DH

Numer magazynowy (kod)

7100274706
7100274705
7100274669
7100274670
7100274671

7100274270
7100274273
7100274223
7100274222
7100274224
7100274272
7100274275
7100274271

7100274274
7100274277
7100274661

7100274660
7100274662
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Srednica
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm
115 mm
115 mm
115 mm
115 mm
115 mm
125 mm
125 mm
125 mm
125 mm
125 mm
150 mm
150 mm
150 mm

Otwoér srodkowy
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu
Brak otworu

Brak otworu

Gradacja
Extra Coarse
Coarse
Medium
Fine

Very fine
Extra Coarse
Coarse
Medium
Fine

Very fine
Extra Coarse
Coarse
Medium
Fine

Very fine
Extra Coarse
Coarse
Medium

Sztuk w opakowaniu

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Min. ilo§é zaméwienia

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Ciag dalszy...

Szlifierka Najwazniejsze
Szlifierka Pasy écierne Szlifierka Satyniarka tasmowa Szlifierka wskazéwki Zastosowania Zaawansowane
4 stacjonarna Y katowa techniczne technologie 3M
pilniczkowa i pytania

mimosrodowa

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych

[}
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na temat
produktu




Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Zastosowania

Dysk do precyzyjnego kondycjonowania powierzchni Scotch-Brite™, PN-DH (cd.)

Numer magazynowy (kod) Srednica Otwoér srodkowy Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zamdéwienia S8se
7100274663 150 mm Brak otworu Fine 100 100 :% Egé
7100274704 150 mm Brak otworu Very fine 100 100 Z«%‘E §'E
7100275256 178 mm Brak otworu Extra Coarse 100 100
7100275259 178 mm Brak otworu Coarse 100 100 g s
7100275258 178 mm Brak otworu Medium 100 100 %&%
7100275255 178 mm Brak otworu Fine 100 100
7100275253 178 mm Brak otworu Very fine 100 100 i
7100275260 100 mm 16 mm Extra Coarse 100 100 % %E
7100275261 100 mm 16 mm Coarse 100 100 § Eg
7100275899 100 mm 16 mm Medium 100 100 *
7100275837 100 mm 16 mm Fine 100 100 s
7100275838 100 mm 16 mm Very fine 100 100 é
7100274225 115 mm 22,2 mm Extra Coarse 100 100 §
7100274279 115 mm 22,2 mm Coarse 100 100
7100275844 15 mm 22,2 mm Medium 100 100 sg
7100275836 115 mm 22,2 mm Fine 100 100 -_%—’g
7100275845 115 mm 22,2 mm Very fine 100 100 ©3
7100274226 125 mm 22,2 mm Extra Coarse 100 100
7100274227 125 mm 22,2 mm Coarse 100 100 g
7100274229 125 mm 22,2 mm Medium 100 100 %
7100276268 125 mm 22,2 mm Fine 100 100 *
7100274228 125 mm 22,2 mm Very fine 100 100 .
7100274664 178 mm 22,2 mm Extra Coarse 100 100 EE
7100274665 178 mm 22,2 mm Coarse 100 100 5 é
7100274666 178 mm 22,2 mm Medium 100 100 .
7100274667 178 mm 22,2 mm Fine 100 100 é - ; 5
7100274668 178 mm 22,2 mm Very fine 100 100 ;ﬁ,?g g
2883
3 -
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Zastosowania

Dysk do kondycjonowania powierzchni Scotch-Brite™ SC-DH

Numer magazynowy (kod)  Srednica Otwor srodkowy Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zamdwienia

[
0 e
T2 E
7100233605 100 mm 16 mm A Coarse 20 20 E §'§ é
L
7100233780 100 mm 16 mm A medium 20 20 F¥8°
7100233781 100 mm 16 mm Avery fine 20 20
7100233608 115 mm 22,2 mm A Coarse 20 20 K] s
7100233812 115 mm 22,2 mm A medium 20 20 "_é"&%
7100233795 115 mm 22,2 mm Avery fine 20 20 ?
7100233609 125 mm 22,2 mm A Coarse 20 20 .
7100233803 125 mm 22,2 mm A medium 20 20 258
7100234045 125 mm 22,2 mm Avery fine 20 20 E 5 E
Q
7100233794 178 mm 22,2 mm A Coarse 20 20
7100233775 178 mm 22,2 mm A medium 20 20 ©
X
7100233809 178 mm 22,2 mm A very fine 20 20 2
>
]
. ™ . .
Dysk sprasowany Scotch-Brite™ Deburr and Finish PRO DP-UD
Numer magazynowy (kod)  Srednica Otwér srodkowy Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zaméwienia 3 g
7010412238 114,3 mm 22,2 mm 2SFIN 5 5 58
7100081369 14,3 mm 22,2 mm MED 5 5
7100109111 114,3 mm 22,2 mm 8C CRS+ 5 5 g
3
&
&
o 2
X3
20
£4
» E
3

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Zastosowania

Dysk Scotch-Brite™ Clean and Strip XT Pro

Numer magazynowy (kod)  Srednica Otwér srodkowy Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia

8ge
7100192707 75 mm 13 mm SXCRS Fioletowy 10 10 2% § 25
7100192708 75 mm 6 mm SXCRS Fioletowy 10 10 E? 8-
7100192709 100 mm 13 mm S XCRS Fioletowy 10 10
7100176374 100 mm 13 mm SXCRS Fioletowy 30 30 £
7100192711 100 mm 6 mm SXCRS Fioletowy 10 10 :%-’5‘;
7100192330 115 mm 22,2 mm S XCRS Fioletowy 10 10
7100192333 115 mm 22,2 mm SXCRS Fioletowy 10 10 )
7100192331 125 mm 22,2 mm SXCRS Fioletowy 10 10 £8¢
7100192335 125 mm ONP SXCRS Fioletowy 10 10 s58
7100192710 150 mm 13 mm SXCRS Fioletowy 6 6 *
7100176347 150 mm 13 mm SXCRS Fioletowy 20 20 .
7100192332 177,8 mm 22,2 mm S XCRS Fioletowy 10 10 f‘E‘-‘
7100192334 177,8 mm 22,2 mm SXCRS Fioletowy 10 10 H
7100176348 200 mm 13 mm S XCRS Fioletowy 12 12

Dysk Scotch-Brite™ Clean and Strip XT Pro Extra Cut

Szlifierka
stacjonarna

Numer magazynowy (kod)  Srednica Otwor srodkowy Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zamdwienia

7100192735 75 mm 6 mm A XCRS Zielony 10 10 g
7100192736 75 mm 6 mm A XCRS Zielony 10 10 :é
7100192737 100 mm 6 mm AXCRS Zielony 10 10 <
7100175138 100 mm 13 mm A XCRS Zielony 30 30 o
7100192739 100 mm 6 mm AXCRS Zielony 10 10 &_‘_’é
7100192336 115 mm 22,2 mm A XCRS Zielony 10 10 %"g
7100192339 115 mm 22,2 mm A XCRS Zielony 10 1 E
7100192337 125 mm 22,2 mm A XCRS Zielony 10 10 g 2
7100192341 125 mm O NP AXCRS Zielony 10 10 § '§§-§>_~
7100192738 150 mm 8 mm A XCRS Zielony 6 6 g % g §
7100175139 150 mm 13 mm AXCRS Zielony 20 20 a 7
7100191877 150 mm 22,2 mm A XCRS Zielony 20 20 2.
7100192338 177,8 mm 22,2 mm A XCRS Zielony 10 10 g gg%
7100192340 177,8 mm 22,2 mm A XCRS Zielony 10 10 '_j‘E 2a
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Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Scotch-Brite™ Dysk szczotkowy typu ,Bristle” RD-ZB

Numer magazynowy (kod)

7100002321
7000046125
7000046127
7000000764
7000000766
7000000765
7100138342
7000000758
7000000759
7000000757
7000000760
7000000763
7100138326

7000000761
7000000762
7000046159
7100138294
7100138295
7000028529
7100138293
7000046158
7000046161
7100138297
7000028532
7100138323
7100138324
7000000771
7100007341
7000000749
7100138296

Srednica
14,2875 mm
14,2875 mm
14,2875 mm
14,2875 mm
19,05 mm
19,05 mm
19,05 mm
19,05 mm
19,05 mm
19,05 mm
19,05 mm
25,4 mm
25,4 mm

25,4 mm
25,4 mm
50,8 mm
50,8 mm
50,8 mm
50,8 mm
50,8 mm
50,8 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm

Otwoér srodkowy
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
3,048 mm
3,048 mm

3,048 mm
3,048 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm

Gradacja
P220

P400

Pol 1

P120

1 mikrometr
6 mikrometréw
P120

P220

P400

P80
Pumeks
P120

P36

P50

P80

6 mikrometréow
P120

P220

P400

P80

Typ C

Typ C
P220

P400

P50

P80

P80

1 mikrometr
P120

P120

TypC
Typ C
TypC
TypC
TypC
Typ C
TypC
Typ C
Typ C
Typ C
TypC
Typ C
Typ C
Typ C
Typ C
Typ C
Typ C
Typ C
Typ C
Typ C
TypC
TypC
TypC
Typ C
TypC
Typ A
TypC
TypC
Typ C
Typ C

Sztuk w opakowaniu

192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
96

96

96
96
80
80
80
80
80
80
80
80
80
40
40
80
80
40
80

Min. ilo§é zaméwienia

192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
96

96

96
96
80
80
80
80
80
80
80
80
80
40
40
80
80
40
80
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Szlifierka Najwazniejsze
Szlifierka Pasy écierne Szlifierka Satyniarka tasmowa Szlifierka wskazéwki Zastosowania Zaawansowane
4 stacjonarna Y katowa techniczne technologie 3M
pilniczkowa i pytania

mimosrodowa

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka kagtowa

Zastosowania

Wydajna zebrowana podktadka do dyskéw 3M™

Numer magazynowy (kod) Srednica Kolor Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia

8ge
7000032409 115 mm Czerwony 10 10 2% : 25
7100135643 115 mm Czerwony 50 50 z‘%g §'E
7000105441 115 mm Czarny 10 10
7000032410 127 mm Czerwony 10 10 g s
7000105442 127 mm Czarny 10 10 :%—’ 3
7100016545 178 mm Czarny 5 5
700003241 180 mm Czerwony 15 15

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

3M™ Podktadka do dyskéw z centralnym trzpieniem

Numer magazynowy (kod) Srednica Rozmiar/typ Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia

7000086469 100 mm 5/8 5 5 H
7000086456 100 mm M10 5 5 £
7000086468 100 mm M14 5 5 ’
7000061390 115 mm Mi4 5 5 .
7000061389 125 mm M4 5 5 it
7000086464 180 mm M14 5 5 58
7000032411 180 mm Czerwony 15 15

2
Podktadka do ptaskich dyskéw fibrowych 3M™ >

£

Numer magazynowy (kod) Srednica Rozmiar/typ Sztuk w opakowaniu

7000062869 115 mm M14, IPS 10 10 of
7000062870 125 mm IPS 10 10 33
<R
7100097174 125 mm Niski profil 50 100 @ g
7000110550 127 mm M14-2.0, pételastyczny 10 10 .
2 2.
AR
g —
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Kod b lifierka k
od wyrobu — szlifierka kagtowa
(2]
3M™ Elektryczna szlifierka katowa &
Numer magazynowy (kod) Srednica Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia 8o
SEcs
7100249667 115 mm Regulowane 1900 W 1 1 s8i%
c8c
7100249668 125 mm Regulowane 1900 W 1 1 F¥8°
7100249666 115 mm State 1900 W 1 1
7100249665 125 mm State 1900 W 1 1 £
£8

Szlifierka
Satyniarka tasmowa
pilniczkowa

Szlifierka
stacjonarna

o
c
<
2
o
“w
>
(%3
©
a
©
g3
53
Ea
S0
N
» E
£
2
3
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu — pasy $cierne

Zastosowania

Pas na podktadzie z ptétna 3M™ Trizact™ 237AA

Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e
7000060078 50 mm x 450 mm A30 30 30 1% E gé
7100219029 50 mm x 2500 mm A100 30 30 Eé’ 8-
7000059968 75 mm x 2000 mm AG5 20 20
7000060897 75 mm x 2000 mm A45 20 20 Se
7000060033 75 mm x 2000 mm A30 20 20 ~_§’ Sz
7100219060 100 mm x 289 mm A160 20 20 a=
7100219061 100 mm x 289 mm A100 20 20
7100219067 100 mm x 289 mm A80 20 20 gssf
7100219145 100 mm x 289 mm AB5 20 20 é%é
7100219066 100 mm x 289 mm A45 20 20 77
7100219073 100 mm x 289 mm A30 20 20
7100219035 100 mm x 289 mm A16 20 20 £
7100219009 100 mm x 4000 mm A100 20 20 £
7100219002 100 mm x 9000 mm A160 10 10 ®
7100218951 100 mm x 9000 mm A100 10 10 .
7100218952 100 mm x 9000 mm A80 10 10 £5
7000059967 300 mm x 3500 mm A30 10 10 5%
3M™ Pas na podktadzie z ptétna 307D
2
Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zamdéwienia %
7100219063 12 mm x 2000 mm P400 100 100 ¢
7100219072 50 mm x 2000 mm P220 30 30 g
7100219070 50 mm x 2000 mm P600 30 30 f;g
€
£ 3.
acEd
-

na temat
produktu
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu — pasy $cierne

Zastosowania

Pas na podktadzie z ptétna 3M™ Trizact™ 3O7EA

Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e
7100168938 25 mm x 4000 mm A16 40 40 : 3 25
7100218983 40 mm x 3500 mm A16 30 30 z‘%; §'E
7100218961 50 mm x 1520 mm A100 30 30

7000060356 50 mm x 1525 mm A16 30 30 S
7100218974 50 mm x 2500 mm A16 30 30 '-_a:-’ Si
7100218960 50 mm x 2500 mm A30 30 30 a=
7000059979 50 mm x 3500 mm A30 30 30

7100166994 50 mm x 4000 mm A16 30 30 £g %
7100219020 100 mm x 4000 mm A45 20 20 ‘é%é
7100218922 300 mm x 3500 mm A100 10 10 “7a
7100218957 300 mm x 3500 mm A65 10 10

7100218956 300 mm x 3500 mm A30 10 10

Satyniarka

Pas na podktadzie z ptétna 3M™ Trizact™ 337DC

Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilos¢é zamoéwienia $E
7100218992 100 mm x 289 mm A160 20 20 1::4:%
7100219064 100 mm x 289 mm AB5 20 20 “e
7100219074 100 mm x 289 mm A30 20 20

Pasy §cierne

Pas na podktadzie z ptétna 3M™ Cubitron™ Il 784F

Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zaméwienia °
7100219054 10 mm x 330 mm 60+ 100 100 5%
7100219053 10 mm x 330 mm 80+ 100 100 58
7100218971 12 mm x 330 mm 60+ 100 100 €
7100218959 13 mm x 305 mm 60+ 100 100 g .
7100218935 13 mm x 305 mm 80+ 100 100 1388
7100218942 13 mm x 457 mm 60+ 100 100 ﬁ 5 § ;
7100218934 13 mm x 457 mm 80+ 100 100 2 ”
7100218941 13 mm x 610 mm 60+ 100 100

Ciag dalszy...
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu — pasy $cierne

Zastosowania

Pas na podktadzie z ptétna 3M™ Cubitron™ Il 784F (cd.)

Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e,
7100219038 13 mm x 610 mm 80+ 100 100 1% E,g §
7100142081 20 mm x 457 mm 50+ 100 100 E $8-
7100218938 20 mm x 457 mm 60+ 100 100

7100218937 20 mm x 520 mm 60+ 100 100 ry
7100181788 20 mm x 520 mm 80+ 100 100 ~_§-’§;
7100219050 50 mm x 2010 mm 36+ 30 30 ’
7100219030 50 mm x 4000 mm 36+ 30 30 .
7100219028 75 mm x 2000 mm 36+ 20 20 288
7100146406 75 mm x 2000 mm 60+ 20 20 “;Egg
7100218932 75 mm x 2000 mm 80+ 20 20 =
7100219046 75 mm x 2000 mm 120+ 20 20 .
7100219056 100 mm x 289 mm 60+ 20 20 5
7100219055 100 mm x 289 mm 80+ 20 20 ;E:
7100219057 100 mm x 2250 mm 80+ 20 20

7100219071 100 mm x 3000 mm 36+ 20 20 o
7100144567 100 mm x 3150 mm 50+ 20 20 j‘g §
7100219023 100 mm x 3500 mm 50+ 20 20 3 .§?
7100219043 100 mm x 9000 mm 80+ 20 20

7100219037 150 mm x 2000 mm 36+ 10 10 @
7100218940 150 mm x 2000 mm 60+ 10 10 £
7100219051 150 mm x 2000 mm 120+ 10 10 H
7100219036 150 mm x 2500 mm 36+ 10 10

7100218933 150 mm x 2500 mm 80+ 10 10 s g
7100218939 150 mm x 3000 mm 60+ 10 10 ,_E’E
7100219045 150 mm x 3500 mm 36+ 10 10 é é
7100219013 150 mm x 3500 mm 50+ 10 10

7100169532 190 mm x 2360 mm 120+ 10 10

Ciag dalszy...

Bezpieczeristwo
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu — pasy $cierne

Zastosowania

Pas na podktadzie z ptétna 3M™ Cubitron™ Il 784F (cd.)

Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e

7100219033 220 mm x 2000 mm 36+ 10 10 5 HEL

7100219004 220 mm x 2000 mm 50+ 10 10 z‘%; §'E

7100181358 300 mm % 16 900 mm 36+ 45 45

7100218936 300 mm x 22 285 mm 60+ 1 1 S

7100219052 1300 mm x 1900 mm 36+ 2 2 n_%’g
w

Pas na podktadzie z ptétna 3M™ Cubitron™ Il 947A

Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zamdéwienia

Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

7100176940 10 mm x 330 mm 40+ 100 100
7100069960 10 mm x 330 mm 60+ 100 100
7100070629 10 mm x 330 mm 80+ 100 100 g
7100218984 10 mm x 330 mm 120+ 100 100 £
7100219058 12 mm x 330 mm 60+ 100 100 @
7100219040 13 mm x 305 mm 60+ 100 100
7100219041 13 mm x 305 mm 80+ 100 100 $E
7100026792 13 mm x 457 mm 40+ 100 100 ;g
7100026527 13 mm x 457 mm 60+ 100 100 “e
7100026427 13 mm x 457 mm 80+ 100 100 .
:
7100026526 13 mm x 610 mm 60+ 100 100 3
7100026755 13 mm x 610 mm 80+ 100 100 z
7100026547 13 mm x 610 mm 120+ 100 100 ¢
7100028819 19 mm x 457 mm 40+ 100 100 of
7100027081 19 mm x 457 mm 60+ 100 100 oy
7100027618 19 mm x 457 mm 120+ 100 100 3 £
7100026793 19 mm x 520 mm 40+ 100 100
7100026791 19 mm x 520 mm 80+ 100 100 % i
7100218955 20 mm x 480 mm 60+ 100 100 e
7100218954 20 mm x 520 mm 60+ 100 100 §eES
&

7100047970 20 mm x 520 mm 80+ 100 100
7100218950 20 mm x 520 mm 120+ 100 100 . %'é 2

Ciag dalszy... 3 E ;; -g
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Kod wyrobu — pasy $cierne

Pas na podktadzie z ptétna 3M™ Cubitron™ Il 947A (cd.)

Numer magazynowy (kod)

7100219049
7100218993
7100218953
7100026498
7100025847
7100026546
7100026426
7100026670
7100219001
7100219068
7100026529
7100219007
7100219146

Rozmiar

40 mm x 314 mm
50 mm x 450 mm
50 mm x 2500 mm
50 mm x 4000 mm
75 mm x 2000 mm
75 mm x 2000 mm
100 mm x 289 mm
100 mm % 289 mm
100 mm x 9000 mm
100 mm x 9000 mm
100 mm x 9000 mm
120 mm x 9000 mm
345 mm x 1615 mm

Gradacja
120+
120+
40+
120+
60+
120+
60+
80+
60+
80+
120+
120+
120+

Sztuk w opakowaniu

30
30
30
30
20
20
20
20
20
20
20
10

Min. ilo§é zaméwienia

30
30
30
30
20
20
20
20
20
20
20
10

Pas na podktadzie z ptétna 3M™ Cubitron™ Il 984F

Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zamdéwienia
7100218943 10 mm x 305 mm 80+ 100 100

7000060872 10 mm x 330 mm 60+ 100 100

7000060879 10 mm x 330 mm 80+ 100 100

7000060889 12 mm x 330 mm 60+ 100 100

7000060887 12 mm x 330 mm 80+ 100 100

7100218990 12 mm x 520 mm 36+ 100 100

7000060873 13 mm x 305 mm 60+ 100 100

7000060865 13 mm X 457 mm 60+ 100 100

7000060866 13 mm x 457 mm 80+ 100 100

7000060862 13 mm x 610 mm 36+ 100 100

7000060867 13 mm x 610 mm 60+ 100 100

7000060868 13 mm x 610 mm 80+ 100 100

7000060870 20 mm x 457 mm 60+ 100 100

7000060880 20 mm x 520 mm 80+ 100 100

Ciag dalszy...
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Szlifierka Najwazniejsze
Szlifierka Pasy écierne Szlifierka Satyniarka tasmowa Szlifierka wskazéwki Zastosowania Zaawansowane
4 stacjonarna Y katowa techniczne technologie 3M
pilniczkowa i pytania

mimosrodowa
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Kod wyrobu — pasy $cierne

Pas na podktadzie z ptétna 3M™ Cubitron™ Il 984F (cd.)

Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia
7000060863 20 mm x 520 mm 36+ 100 100
7000060823 25 mm x 4000 mm 36+ 40 40
7100030136 25 mm x 4000 mm 60+ 40 40
7100219014 30 mm x 1250 mm 80+ 40 40
7000060768 38 mm x 1525 mm 36+ 40 40
7100218988 50 mm x 1000 mm 36+ 30 30
7100219008 50 mm x 1500 mm 36+ 30 30
7000060748 50 mm x 2000 mm 36+ 30 30
7000060848 50 mm x 2000 mm 60+ 30 30
7000060849 50 mm x 2000 mm 80+ 30 30
7000060741 50 mm x 2500 mm 36+ 30 30
7100218978 50 mm x 2500 mm 60+ 30 30
7100218982 50 mm x 2740 mm 60+ 30 30
7100218948 50 mm x 3500 mm 60+ 30 30
7100218973 50 mm x 3500 mm 80+ 30 30
7000060754 50 mm x 4000 mm 36+ 30 30
7000060780 50 mm x 4000 mm 60+ 30 30
7100218996 50 mm % 787 mm 36+ 30 30
7000060743 50 mm x 3500 mm 36+ 30 30
7100219016 60 mm x 2175 mm 36+ 30 30
7000060749 60 mm x 3500 mm 36+ 30 30
7100219021 70 mm x 2000 mm 60+ 30 30
7100219059 70 mm x 4000 mm 36+ 20 30
7000060753 75 mm x 2000 mm 36+ 20 20
7000060778 75 mm x 2000 mm 60+ 20 20
7000060777 75 mm x 2000 mm 80+ 20 20
7000060762 75 mm x 2250 mm 36+ 20 20
7000060742 75 mm x 2500 mm 36+ 20 20
7000060766 75 mm x 3000 mm 36+ 20 20
7100219024 75 mm x 4000 mm 36+ 20 30
Ciag dalszy...
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Szlifierka Najwazniejsze
Szlifierka Pasy écierne Szlifierka Satyniarka tasmowa Szlifierka wskazéwki Zastosowania Zaawansowane
4 stacjonarna Y katowa techniczne technologie 3M
pilniczkowa i pytania

mimosrodowa

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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Kod wyrobu — pasy $cierne

Pas na podktadzie z ptétna 3M™ Cubitron™ Il 984F (cd.)

Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia
7100219005 80 mm x 9000 mm 80+ 20 20
7000060773 100 mm % 1000 mm 36+ 20 20
7000060767 100 mm x 1220 mm 36+ 20 20
7000060755 100 mm x 2000 mm 36+ 20 20
7100218981 100 mm x 2000 mm 60+ 20 20
7100219022 100 mm x 2200 mm 36+ 20 20
7100218972 100 mm x 2250 mm 36+ 20 20
7100218969 100 mm x 2500 mm 36+ 20 20
7000060776 100 mm x 2740 mm 36+ 20 20
7000060756 100 mm x 3000 mm 36+ 20 20
7100219000 100 mm x 3450 mm 36+ 20 20
7000060746 100 mm x 3500 mm 36+ 20 20
7100218977 100 mm x 9000 mm 80+ 20 20
7100218999 102 mm % 4270 mm 36+ 20 20
7100218968 120 mm x 1000 mm 36+ 10 10
7100218991 120 mm x 2300 mm 36+ 10 10
7000060757 120 mm x 2500 mm 36+ 10 10
7100218967 120 mm x 2800 mm 36+ 10 10
7100219017 120 mm x 9000 mm 36+ 10 10
7100219011 145 mm x 4000 mm 36+ 10 10
7100219025 150 mm % 1900 mm 36+ 10 10
7000060771 150 mm % 10 700 mm 36+ 6 6
7000060751 150 mm x 2000 mm 36+ 10 10
7000060775 150 mm x 2000 mm 60+ 10 10
7000060789 150 mm x 2000 mm 80+ 10 10
7000060822 150 mm x 2250 mm 36+ 10 10
7100218966 150 mm x 2500 mm 36+ 10 10
7100218980 150 mm x 2500 mm 60+ 10 10
7100218975 150 mm x 2500 mm 80+ 10 10
7000060752 150 mm x 3500 mm 36+ 10 10
7000060790 150 mm x 3500 mm 60+ 10 10
Ciag dalszy...
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Szlifierka Najwazniejsze
Szlifierka Pasy écierne Szlifierka Satyniarka tasmowa Szlifierka wskazéwki Zastosowania Zaawansowane
4 stacjonarna Y katowa techniczne technologie 3M
pilniczkowa i pytania

mimosrodowa

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu — pasy $cierne

Zastosowania

Pas na podktadzie z ptétna 3M™ Cubitron™ Il 984F (cd.)

Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e
7000060788 150 mm x 3500 mm 80+ 10 10 §3i3
7100038905 190 mm x 2360 mm 80+ 10 10 z‘%g §'E
7000060772 200 mm x 4250 mm 36+ 5 5

7100218965 300 mm x 2000 mm 36+ 10 10 S
7100218964 300 mm x 3000 mm 36+ 10 10 '-_a:-’ Si
7100218976 300 mm x 3000 mm 80+ 10 10 a=
7100218962 300 mm x 3500 mm 36+ 5 5

7100218985 300 mm x 3500 mm 60+ 10 10 £g %
7100218945 300 mm % 3500 mm 80+ 10 10 é%é
7100144158 300 mm x 16 900 mm 36+ 45 45 “7a

Pas na podktadzie z ptétna 3M™ Cubitron™ Il 994F

Satyniarka

Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zaméwienia
7000060890 50 mm x 3500 mm 36+ 30 30

Szlifierka
stacjonarna

Wytrzymaty pas elastyczny Scotch-Brite™ DF-BL

Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zamdéwienia
7000067935 6 mm x 457 mm ACRS 25 25 £
7100219034 6 mm X 457 mm A MED 25 25 g
7100219015 6 mm X 610 mm A MED 25 25 a
7000067940 6 mm x 610 mm AFIN 25 25 s
7100219018 10 mm x 330 mm ACRS 25 25 f‘;-‘-g_
7100218994 10 mm x 330 mm AFIN 25 25 5 é
7100219026 12 mm x 330 mm ACRS 25 25 E
7100218947 13 mm x 457 mm ACRS 25 25 g -
7100218963 13 mm x 457 mm AMED 25 25 3 33%
7100219042 13 mm x 457 mm AFIN 25 25 E.’_ § é g
3=
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Kod wyrobu — pasy $cierne

Wytrzymaty pas elastyczny Scotch-Brite™ DF-BL (cd.)

Numer magazynowy (kod)

7100218986
7100218979
7100219006

7100218946
7100218970
7100219010

7100219027
7100219003
7100219048
7100219044
7100219047

Rozmiar
13 mm x 610 mm
13 mm x 610 mm

13 mm x 610 mm

20 mm x 520 mm
25 mm x 457 mm
50 mm % 1100 mm
50 mm x 2500 mm
60 mm x 2400 m
100 mm x 289 mm
100 mm x 289 mm
100 mm x 289 mm

Gradacja

ACRS 25
A MED 25
AFIN 25
A CRS 10
AFIN 10
A MED 6
A MED 6
A CRS 6
ACRS 5
A MED 5
AFIN 5

Sztuk w opakowaniu

Min. ilo§é zaméwienia

Pas $cierny do wykanczania powierzchni Scotch-Brite™

Numer magazynowy (kod)

7000068145 50 mm x 2000 mm A CRS
7000068146 50 mm x 2000 mm A MED
7000067959 75 mm x 1500 mm AVFN
7000068149 75 mm x 2000 mm A CRS
7100176888 75 mm x 2000 mm A MED
7000068151 75 mm x 2000 mm AVFN
7100218989 75 mm x 3500 mm A MED
7100219069 100 mm x 289 mm A CRS
7000068172 100 mm x 289 mm A MED
7100175851 100 mm x 3000 mm S SFN
7000068137 100 mm x 3500 mm A MED
7000068138 100 mm x 3500 mm AVFN
7100219019 100 mm x 9000 mm A MED
7100218944 110 mm x 3000 mm S SFN
17 Katalog bestselleréw — materiaty $cierne 3M: Tabele informacyjne na temat produktu

Rozmiar

Gradacja

Nisko rozciagliwy pas SC-BL
Nisko rozciagliwy pas SC-BL
Nisko rozciagliwy pas SC-BL
Nisko rozciagliwy pas SC-BL
Nisko rozciagliwy pas SC-BL
Nisko rozciagliwy pas SC-BL
Nisko rozciagliwy pas SC-BL
Pas na podtozu foliowym SC-BF
Pas na podtozu foliowym SC-BF
Nisko rozciagliwy pas SC-BL
Nisko rozciagliwy pas SC-BL
Nisko rozciagliwy pas SC-BL
Pas na podtozu foliowym SC-BF
Nisko rozciagliwy pas SC-BL

Sztuk w opakowaniu

W =L DN W OO o o o 0O O o O

Min. ilo§é zaméwienia

W =" DN WO o oo oo o0 o

Ciag dalszy...

Szlifierka Najwazniejsze
Szlifierka Pasy écierne Szlifierka Satyniarka tasmowa Szlifierka wskazéwki Zastosowania Zaawansowane
4 stacjonarna Y katowa techniczne technologie 3M
pilniczkowa i pytania

mimosrodowa

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych

[}
£
23
R
SE
S =

o
2
£

na temat
produktu




Kod wyrobu — pasy $cierne

Pas $cierny do wykanczania powierzchni Scotch-Brite™ (cd.)

Numer magazynowy (kod)
7000068128

7000068139
7100176884
7000068142
7100176893
7100218949

Rozmiar

120 mm x 2080 mm
150 mm x 2000 mm
150 mm x 2000 mm
150 mm x 2500 mm
300 mm x 2500 mm
300 mm x 10 300 mm

Gradacja

AVFN
A CRS
AMED
A MED
A MED
A MED

Sztuk w opakowaniu

Nisko rozciagliwy pas SC-BL
Nisko rozciagliwy pas SC-BL

Nisko rozciagliwy pas SC-BL

5
3
Nisko rozciagliwy pas SC-BL 3
3
Nisko rozciggliwy pas SC-BL 3

1

Pas na podtozu foliowym SC-BF

Min. ilo§é zaméwienia

= W W w w oo

Pas $cierny do wykanczania powierzchni Scotch-Brite™ SC-BS

Numer magazynowy (kod) Rozmiar Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia
7000068164 6 mm x 610 mm A MED 25 25
7000068165 13 mm x 305 mm A MED 25 25
7100219031 13 mm x 457 mm ACRS 25 25
7000068161 13 mm x 457 mm A MED 25 25
7100219039 13 mm X 457 mm AVFN 25 25
7000068023 13 mm x 610 mm A CRS 25 25
7100218958 13 mm x 610 mm A MED 25 25
7100219032 13 mm x 610 mm AVEN 25 25
7000068163 19 mm x 457 mm A MED 25 25
7000068133 20 mm x 457 mm A MED 10 10
7000068152 20 mm x 520 mm A MED 10 10
7100218997 25 mm x 610 mm A MED 10 10
7000068155 30 mm x 533 mm A MED 10 10
7000068168 50 mm x 450 mm A CRS 10 10
7000067795 50 mm x 450 mm A MED 10 10
7100218998 90 mm x 395 mm A CRS 10 10
7100218987 90 mm x 395 mm A MED 10 10
7000068024 90 mm x 395 mm A MED 10 10
7100218995 100 mm x 3000 mm AVFN 3 3
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Szlifierka Najwazniejsze
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Ood WYroou — pasy scierne
2
o
. g
Narzedzia N
Numer magazynowy (kod) Opis produktu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e
o3 NE
7000032216 3M™ Pneumatyczna szlifierka pilniczkowa, 13 mm x 457 mm 1 1 s RE é
58
7000045264 3M™ Podktadki s§lizgowe do szlifierki pilniczkowej 13 mm 10 10 E; 8-
7000045266 3M™ Podktadki slizgowe do szlifierki pilniczkowej 13 mm 10 10

Bezﬁ:;?dnzs.two Szlifierka Pasy écierne Szlifierka Satyniarka f:;'::‘::‘;: Szlifierka
mimosrodowa Y stacjonarna Y pilniczkowa katowa

i materiatéw
$ciernych

na temat
produktu
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

3M Xtract™ Cubitron™ Il Dysk $cierny na podtozu siatkowym 710W

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e,
7100254713 34 mm 80+ Hookit Brak otworu 500 500 : 3 25
7100254714 34 mm 120+ Hookit Brak otworu 500 500 z‘% H §'E
7100254715 34 mm 150+ Hookit Brak otworu 500 500

7100254754 34 mm 180+ Hookit Brak otworu 500 500 Se
7100254725 34 mm 220+ Hookit Brak otworu 500 500 '-_a:-’ é,
7100254723 34 mm 240+ Hookit Brak otworu 500 500 a=
7100254724 34 mm 320+ Hookit Brak otworu 500 500

7100250115 75 mm 80+ Hookit Brak otworu 300 300 £g %
7100250114 75 mm 120+ Hookit Brak otworu 300 300 "é Eé
7100250120 75 mm 150+ Hookit Brak otworu 300 300 “7a
7100250119 75 mm 180+ Hookit Brak otworu 300 300

7100250118 75 mm 220+ Hookit Brak otworu 300 300 f:
7100250117 75 mm 240+ Hookit Brak otworu 300 300 ?E:;
7100250116 75 mm 320+ Hookit Brak otworu 300 300 ®
7100251170 125 mm 80+ Hookit Brak otworu 300 300 o
7100251171 125 mm 120+ Hookit Brak otworu 300 300 5‘; g
7100251172 125 mm 150+ Hookit Brak otworu 300 300 5%
7100251173 125 mm 180+ Hookit Brak otworu 300 300 ’
7100251950 125 mm 220+ Hookit Brak otworu 300 300 ®
7100251167 125 mm 240+ Hookit Brak otworu 300 300 ::;
7100251165 125 mm 320+ Hookit Brak otworu 300 300 z
7100251206 150 mm 80+ Hookit Brak otworu 300 300

7100251205 150 mm 120+ Hookit Brak otworu 300 300 ° g
7100251204 150 mm 150+ Hookit Brak otworu 300 300 E’E
7100251177 150 mm 180+ Hookit Brak otworu 300 300 BE
7100251178 150 mm 220+ Hookit Brak otworu 300 300 o
7100251951 150 mm 240+ Hookit Brak otworu 300 300 'E . £
7100251168 150 mm 320+ Hookit Brak otwory 300 300 e
7100251196 203 mm 80+ Hookit Brak otworu 300 300 §eES
7100251189 203 mm 120+ Hookit Brak otworu 300 300 -
7100251190 203 mm 150+ Hookit Brak otworu 300 300
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

3M Xtract™ Cubitron™ Il Dysk $cierny na podtozu siatkowym 710W (cd.)

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e
7100251191 203 mm 180+ Hookit Brak otworu 300 300 §3i3
7100251952 203 mm 220+ Hookit Brak otworu 300 300 z‘% H §'E
7100251184 203 mm 240+ Hookit Brak otworu 300 300
7100251185 203 mm 320+ Hookit Brak otworu 300 300 S
7100254485 125 mm 2x80+2x120+2x Hookit Brak otworu 100 100 ~_a:-’ Si
180+2x320+ &=
7100254484 150 mm 2x80+2x120+2x Hookit Brak otworu 100 100
180+2x320+

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

Dysk $cierny 3M Xtract™ 310W

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilos§é zaméwienia .
7100250481 75 mm 80+ Hookit Brak otworu 500 500 E‘
7100250480 75 mm 120+ Hookit Brak otworu 500 500 §
7100250478 75 mm 150+ Hookit Brak otworu 500 500
7100250479 75 mm 180+ Hookit Brak otworu 500 500 -
7100250477 75 mm 220+ Hookit Brak otworu 500 500 K
7100250476 75 mm 240+ Hookit Brak otworu 500 500 38
7100250475 75 mm 320+ Hookit Brak otworu 500 500
7100250109 125 mm 80+ Hookit Brak otworu 500 500 g
7100251169 125 mm 120+ Hookit Brak otworu 500 500 I§
7100251162 125 mm 150+ Hookit Brak otworu 500 500 “?
7100251163 125 mm 180+ Hookit Brak otworu 500 500
7100251156 125 mm 220+ Hookit Brak otworu 500 500 %1_%
7100251153 125 mm 240+ Hookit Brak otworu 500 500 5
7100250113 125 mm 320+ Hookit Brak otworu 500 500 é E
7100251183 150 mm 80+ Hookit Brak otworu 300 300 °
7100251166 150 mm 120+ Hookit Brak otworu 300 300 ; 385
N ‘= C
7100251949 150 mm 150+ Hookit Brak otworu 300 300 té § £
7100251161 150 mm 180+ Hookit Brak otworu 300 300 g e

Ciag dalszy...

[}
£
23
R
SE
S =

o
2
£

na temat
produktu
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

Dysk $cierny 3M Xtract™ 310W (cd.)

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e
7100251179 150 mm 220+ Hookit Brak otworu 300 300 : 3 25
7100251180 150 mm 240+ Hookit Brak otworu 300 300 z‘% g §'E
7100251181 150 mm 320+ Hookit Brak otworu 300 300
7100251187 203 mm 80+ Hookit Brak otworu 500 500 % g
7100251188 203 mm 120+ Hookit Brak otworu 500 500 :;E&%
7100249781 203 mm 150+ Hookit Brak otworu 500 500
7100251200 203 mm 180+ Hookit Brak otworu 500 500
7100251201 203 mm 220+ Hookit Brak otworu 500 500 % %é
7100251194 203 mm 240+ Hookit Brak otworu 500 500 ";E gg
7100251195 203 mm 320+ Hookit Brak otworu 500 500 ¢
7100254493 125 mm Opakowanie zbiorcze  Hookit Brak otworu 100 100
80+/120+/180+/320+ f:
7100254496 150 mm Opakowanie zbiorcze  Hookit Brak otworu 100 100 %
80+/120+/180+/320+ ]
3M Xtract™ Cubitron™ Il Dysk na foliowym podtozu 775L £f
E.9
Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zaméwienia 38
7100106678 76 mm 80+ Hookit Wielootworowy 250 250
7100106714 76 mm 120+ Hookit Wielootworowy 250 250 §
7100106717 76 mm 150+ Hookit Wielootworowy 250 250 ﬁ
7100111238 76 mm 180+ Hookit Wielootworowy 250 250 &
7100106716 76 mm 220+ Hookit Wielootworowy 250 250 o
7100145460 76 mm 240+ Hookit Wielootworowy 250 250 &:.‘E
7100145433 76 mm 320+ Hookit Wielootworowy 250 250 %%
7100145452 76 mm 400+ Hookit Wielootworowy 250 250 E
7100045070 127 mm 80+ Hookit Wielootworowy 250 250 g s
7100064175 127 mm 150+ Hookit Wielootworowy 250 250 g .§§ 'E;_
7100064177 127 mm 180+ Hookit Wielootworowy 250 250 g § g g
7100064270 127 mm 220+ Hookit Wielootworowy 250 250 2 -
7100045071 127 mm 120+ Hookit Wielootworowy 250 250
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

3M Xtract™ Cubitron™ Il Dysk na foliowym podtozu 775L (cd.)

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e
7100145362 127 mm 240+ Hookit Wielootworowy 250 250 : 3 25
7100145363 127 mm 320+ Hookit Wielootworowy 250 250 E H §'E
7100145404 127 mm 400+ Hookit Wielootworowy 250 250
7100045072 152 mm 80+ Hookit Wielootworowy 250 250 S
7100045073 152 mm 120+ Hookit Wielootworowy 250 250 '-_a:-’ Si
7100065918 152 mm 150+ Hookit Wielootworowy 250 250 a=
7100064178 152 mm 180+ Hookit Wielootworowy 250 250
7100064271 152 mm 220+ Hookit Wielootworowy 250 250 % %é
7100145316 152 mm 240+ Hookit Wielootworowy 250 250 ";E 5 g
7100141692 152 mm 320+ Hookit Wielootworowy 250 250 e
7100145455 152 mm 400+ Hookit Wielootworowy 250 250
7100246422 203 mm 80+ Hookit Wielootworowy 250 250 f;
7100246524 203 mm 120+ Hookit Wielootworowy 250 250 ‘7;7"
7100248339 203 mm 150+ Hookit Wielootworowy 250 250
7100248337 203 mm 180+ Hookit Wielootworowy 250 250 ©
7100246533 203 mm 220+ Hookit Wielootworowy 250 250 j‘g §
7100246535 203 mm 240+ Hookit Wielootworowy 250 250 & g
7100246534 203 mm 320+ Hookit Wielootworowy 250 250
7100246525 203 mm 400+ Hookit Wielootworowy 250 250 e
3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Dysk na podtozu foliowym 775L H

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia g
7100106742 76 mm 80+ Hookit Brak otworu 250 250 EE
7100106764 76 mm 120+ Hookit Brak otworu 250 250 a8
7100106762 76 mm 150+ Hookit Brak otworu 250 250 £
7100106768 76 mm 180+ Hookit Brak otworu 250 250 % . E £
7100106766 76 mm 220+ Hookit Brak otworu 250 250 ;ﬁ,ég g
7100145430 76 mm 240+ Hookit Brak otworu 250 250 % £ g 8
7100145431 76 mm 320+ Hookit Brak otworu 250 250 -

Ciag dalszy...
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Dysk na podtozu foliowym 775L (cd.)

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia ié e,
7100145477 76 mm 400+ Hookit Brak otworu 250 250 5 E,g ]
7100046325 127 mm 80+ Hookit Brak otworu 250 250 z‘% H §'5
7100046326 127 mm 120+ Hookit Brak otworu 250 250

7100064174 127 mm 150+ Hookit Brak otworu 250 250 S
7100064176 127 mm 180+ Hookit Brak otworu 250 250 13:': é,
7100064179 127 mm 220+ Hookit Brak otworu 250 250 a=
7100145403 127 mm 240+ Hookit Brak otworu 250 250

7100145405 127 mm 320+ Hookit Brak otworu 250 250 £ %
7100145436 127 mm 400+ Hookit Brak otworu 250 250 "é Eé
7100046327 152 mm 80+ Hookit Brak otworu 250 250 77
7100046328 152 mm 120+ Hookit Brak otworu 250 250

7100064273 152 mm 150+ Hookit Brak otworu 250 250 f;
7100064272 152 mm 180+ Hookit Brak otworu 250 250 %
7100064274 152 mm 220+ Hookit Brak otworu 250 250 °
7100145407 152 mm 240+ Hookit Brak otworu 250 250 ®
7100145462 152 mm 320+ Hookit Brak otworu 250 250 g §
7100145469 152 mm 400+ Hookit Brak otworu 250 250 ﬁ g
7100249319 203 mm 80+ Hookit Brak otworu 250 250 ’
7100249473 203 mm 120+ Hookit Brak otworu 250 250 e
7100249427 203 mm 150+ Hookit Brak otworu 250 250 :g
7100249431 203 mm 180+ Hookit Brak otworu 250 250 g
7100249320 203 mm 220+ Hookit Brak otworu 250 250

7100249321 203 mm 240+ Hookit Brak otworu 250 250 © %
7100249322 203 mm 320+ Hookit Brak otworu 250 250 E’E
7100249443 203 mm 400+ Hookit Brak otworu 250 250 3 ‘é

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Dysk 950U

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zaméwienia &ig e,
7100187013 127 mm 180+ Hookit Brak otworu 250 250 :% E‘,g E{
7100187014 127 mm 150+ Hookit Brak otworu 250 250 z‘% H §'E
7100187015 127 mm 120+ Hookit Brak otworu 4000 250

7100187016 127 mm 80+ Hookit Brak otworu 4000 250 8o
7100187017 127 mm 60+ Hookit Brak otworu 250 250 -_a:-’ é,
7100190717 152 mm 180+ Hookit Brak otworu 250 250 a=
7100190718 152 mm 60+ Hookit Brak otworu 250 250

7100190719 152 mm 80+ Hookit Brak otworu 250 250 £g %
7100190720 152 mm 150+ Hookit Brak otworu 250 250 "é Eé
7100190721 152 mm 120+ Hookit Brak otworu 250 250 77
7100190726 127 mm 60+ Hookit 5 otworéw 250 250

7100190724 127 mm 80+ Hookit 5 otworéw 250 250 f:
7100190722 127 mm 120+ Hookit 5 otworéw 250 250 %
7100190725 127 mm 150+ Hookit 5 otwordéw 250 250 ®
7100190723 127 mm 180+ Hookit 5 otworéw 250 250 o
7100226878 152 mm 60+ Hookit 15 otworéw 250 250 5‘; g
7100226892 152 mm 80+ Hookit 15 otworéw 250 250 5%
7100226879 152 mm 120+ Hookit 15 otworéw 250 250 ’
7100226891 152 mm 150+ Hookit 15 otworéw 250 250 ®
7100226890 152 mm 180+ Hookit 15 otworéw 250 250 :g
7100226887 152 mm 60+ Hookit 17 otworéw 250 250 g
7100226884 152 mm 80+ Hookit 17 otworéw 250 250

7100226886 152 mm 120+ Hookit 17 otworéw 250 250 ° %
7100226885 152 mm 150+ Hookit 17 otworéw 250 250 T‘:—_’ E
7100226888 152 mm 180+ Hookit 17 otwordéw 250 250 3 ‘é

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Dysk na podktadzie z ptétna 947A

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zaméwienia &ig e,
7100113114 76 mm 40+ Hookit Brak otworu 200 200 : E,g ]
7100113109 76 mm 60+ Hookit Brak otworu 200 200 z‘% H §'E
7100113126 76 mm 80+ Hookit Brak otworu 200 200

7100113117 76 mm 120+ Hookit Brak otworu 200 200 S
7100169959 115 mm 40+ Hookit Brak otworu 200 200 '-_a:-’ é,
7100169950 115 mm 60+ Hookit Brak otworu 200 200 a=
7100169962 115 mm 80+ Hookit Brak otworu 200 200

7100169949 115 mm 120+ Hookit Brak otworu 200 200 £g %
7100113120 127 mm 40+ Hookit Brak otworu 200 200 "é %é
7100113137 127 mm 60+ Hookit Brak otworu 200 200 “7a
7100112980 127 mm 80+ Hookit Brak otworu 200 200

7100085514 127 mm 120+ Hookit Brak otworu 200 200 f:
7100113121 152 mm 40+ Hookit Brak otworu 200 200 5
7100113142 152 mm 60+ Hookit Brak otworu 200 200 ®
7100113080 152 mm 80+ Hookit Brak otworu 200 200 o
7100113139 152 mm 120+ Hookit Brak otworu 200 200 5‘; g
7100113118 76 mm 40+ Hookit 3 otworéw 200 200 5%
7100113145 76 mm 80+ Hookit 3 otwory 200 200 ’
7100113113 76 mm 120+ Hookit 3 otwory 200 200 ®
7100113110 127 mm 40+ Hookit 5 otworéw 200 200 ::;
7100113096 127 mm 60+ Hookit 5 otworéw 200 200 H
7100113111 127 mm 80+ Hookit 5 otwordéw 200 200

7100113075 127 mm 120+ Hookit 5 otworéw 200 200 ° %
7100113143 152 mm 40+ Hookit 6 otworéw 200 200 E’E
7100113076 152 mm 60+ Hookit 6 otworéw 200 200 BE
7100113107 152 mm 80+ Hookit 6 otworéw 200 200

7100113871 152 mm 120+ Hookit 6 otworéw 200 200

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

3M™ Hookit"Dysk na podkladzie z papieru 255P

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zaméwienia &ig e,
7000034177 125 mm P80 Hookit Nie dotyczy 500 500 Zé E,_g é
7000034234 125 mm P120 Hookit Brak otworu 500 500 E 28~
7000034138 127 mm P150 Hookit Brak otworu 500 500

7000082667 125 mm P180 Hookit Brak otworu 500 500 S
7000034139 127 mm P220 Hookit Brak otworu 500 500 -_a:-’ é-
7000034140 125 mm P240 Hookit Brak otworu 500 500 a=
7000034161 125 mm P320 Hookit Brak otworu 500 500

7000034160 125 mm P400 Hookit Brak otworu 500 500 g %
7000082604 152 mm P80 Hookit Brak otworu 500 500 "é Eé
7000082603 152 mm P100 Hookit Brak otworu 500 500 273
7100015154 152 mm P120 Hookit Brak otworu 500 500

7000082602 152 mm P150 Hookit Brak otworu 500 500 j‘:
7000082601 152 mm P180 Hookit Brak otworu 500 500 ?E:;
7000082600 152 mm P220 Hookit Brak otworu 500 500 ®
7000082599 152 mm P240 Hookit Brak otworu 500 500 o
7100015135 152 mm P320 Hookit Brak otworu 500 500 5‘; g
7000082598 150 mm P360 Hookit Brak otworu 500 500 §§'
7000082597 152 mm P400 Hookit Brak otworu 500 500 ’
7000082596 152 mm P500 Hookit Brak otworu 500 500 °
7000084993 150 mm P800 Hookit Brak otworu 500 500 ::';"
7000085770 150 mm P400 Hookit Nie dotyczy 100 100 %
7000085769 150 mm P500 Hookit Nie dotyczy 100 100 -
7000085768 150 mm P600 Hookit Nie dotyczy 100 100 L5
7000043160 77 mm P400 Hookit 6 otworéw 500 500 EE
7000043159 77 mm P800 Hookit 6 otworow 500 500 3 £
7000034159 127 mm P80 Hookit 5 otworéw 500 500 £
7000034157 125 mm P120 Hookit 5 otwordéw 500 500 é . ; 5
7000034156 127 mm P150 Hookit 5 otwordéw 500 500 ;ﬁ,?g g
7000034155 127 mm P180 Hookit 5 otworéw 500 500 % £ % 8
7000034153 127 mm P320 Hookit 5 otwordéw 500 500 =
7000034152 127 mm P400 Hookit 5 otwordéw 500 500
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

3M™ Hookit"Dysk na podkladzie z papieru 255P (cd.)

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zaméwienia &ig e,
7000034151 125 mm P500 Hookit Z otworem 500 500 §3i3
7000034174 125 mm P180 Hookit Nie dotyczy 500 500 E 28~
7000034173 125 mm P240 Hookit Z otworem 500 500

7000034099 152 mm P80 Hookit 6 otwordw 500 500 € o
7000034123 152 mm P100 Hookit 6 otworéw 500 500 '-_a:-’ é,
7000034102 152 mm P120 Hookit 6 otworéw 500 500 a=
7000006851 152 mm P150 Hookit 6 otworéw 500 500

7000034098 152 mm P180 Hookit 6 otworéow 500 500 £g %
7000034122 152 mm P220 Hookit 6 otworéw 500 500 %Eé
7000006850 152 mm P240 Hookit 6 otworéw 500 500 273
7000034121 152 mm P280 Hookit 6 otworéw 500 500

7000034097 152 mm P320 Hookit 6 otworéw 500 500 f:
7000034120 150 mm P360 Hookit 6 otworéw 500 500 ?E:;
7000034096 152 mm P400 Hookit 6 otworow 500 500 ®
7000034119 152 mm P500 Hookit 6 otworéw 500 500 o
7000034182 150 mm P600 Hookit 6 otworéw 500 500 5‘; g
7000034128 152 mm P80 Hookit 9 otworéw 500 500 §§'
7000082645 152 mm P100 Hookit 9 otwordéw 500 500 ’
7000034129 152 mm P120 Hookit 9 otworéw 500 500 ®
7000034130 152 mm P150 Hookit 9 otworéw 500 500 ::';"
7000034131 152 mm P180 Hookit 9 otworéw 500 500 %
7000034132 152 mm P220 Hookit 9 otworéw 500 500 -
7000034133 152 mm P240 Hookit 9 otworéw 500 500 W
7000034134 150 mm P280 Hookit 9 otworéw 500 500 EE
7000034135 152 mm P320 Hookit 9 otworéw 500 500 5 E
7000034136 152 mm P400 Hookit 9 otwordéw 500 500 £
7000034137 152 mm P500 Hookit 9 otworéw 500 500 é . ; 5
7000034344 152 mm P80 Hookit 15 otwordéw 500 500 ;ﬁ,?g g
7000084286 150 mm P100 Hookit 15 otworéw 500 500 §eES
7000034345 152 mm P120 Hookit 15 otwordéw 500 500 =
7000034346 152 mm P150 Hookit 15 otwordéw 500 500

[}
£
23
R
SE
S =

o
2
£

Ciag dalszy...

na temat
produktu

128 Katalog bestselleréow — materiaty scierne 3M: Tabele informacyjne na temat produktu



Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

3M™ Hookit"Dysk na podkladzie z papieru 255P (cd.)

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zaméwienia &ig e
7000034347 152 mm P180 Hookit 15 otworéw 500 500 : 3 25
7000034348 152 mm P220 Hookit 15 otworoéw 500 500 z‘% H §'E
7000084287 152 mm P240 Hookit 15 otworow 500 500

7000034349 150 mm P280 Hookit 15 otworéw 500 500 € o
7000034350 152 mm P320 Hookit 15 otworow 500 500 '-_a:-’ é.
7000084288 150 mm P360 Hookit 15 otwordéw 500 1000 a=
7000034351 150 mm P400 Hookit 15 otwordw 500 500

7000084289 150 mm P600 Hookit 15 otwordéw 500 500 £g %
7000034485 152 mm P800 Hookit 15 otworéw 500 500 "é Eé
7000085780 150 mm P80 Hookit Nie dotyczy 100 100 73
7000085778 150 mm P120 Hookit Nie dotyczy 100 100

7000085776 150 mm P180 Hookit Nie dotyczy 100 100 f:
7000085774 150 mm P240 Hookit Nie dotyczy 100 100 ?E:;
7100017281 150 mm P280 Hookit Nie dotyczy 500 500 ®
7000082545 203 mm P120 Hookit 8 otwordéw 250 250 o
7000082543 203 mm P180 Hookit 8 otworéw 250 250 25
7000034352 150 mm P500 Hookit Nie dotyczy 500 500 §§'
7000034154 125 mm P240 Hookit Nie dotyczy 500 500 ’
7000082554 203 mm P320 Hookit Nie dotyczy 250 250 ®
7000082646 150 mm P360 Hookit Nie dotyczy 500 500 :‘;"
7100142541 Hookit Nie dotyczy 1000 A%

Scotch-Brite™ Hookit™ Dysk typu Cut & Polish CP-HA

Szlifierka
mimosrodowa

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia
7000121099 127 mm A MED Hookit Brak otworu 40 40
7100138343 152 mm A MED Hookit Brak otworu 40 40

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

Dysk Scotch-Brite™ Hookit™ typu Production Clean & Finish

System mocowania Konfiguracja otworu  Sztuk w opakowaniu  Min. ilo§é zaméwienia

Numer magazynowy (kod)  Srednica  Gradacja

Najwazniejsze
wskazéwki
techniczne

i pytania

7100138328 127 mm AVFN Hookit Brak otworu 40 40
7100046176 127 mm AVFN Hookit Brak otworu 40 1520
7100138329 150 mm AVFN Hookit Nie dotyczy 40 40

Szlifierka
katowa

3M™ Finesse-it" Dysk do uszlachetniania FR-DC 3000

System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zaméwienia

Numer magazynowy (kod)  Srednica  Gradacja
7100042004 127 mm 3000 Brak otworu Brak otworu 20 80
7100042005 150 mm 3000 Brak otworu Brak otworu 20 80

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

Dysk Scotch-Brite™ Hookit™ typu Clean & Finish CF-HA

g
Numer magazynowy (kod)  Srednica  Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu  Sztuk w opakowaniu  Min. ilosé zaméwienia g
7100138330 150 mm S ultra fine Hookit Brak otworu 40 40 @
Dysk Scotch-Brite™ Hookit™ 7447 PRO PO-HA $E
= o
. 5T
Numer magazynowy (kod) Srednica  Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu  Sztuk w opakowaniu  Min. ilos¢é zaméwienia @3
7010329332 127 mm A very fine Hookit Brak otworu 40 40
7010300879 150 mm A very fine Hookit Brak otworu 40 40 §
. ™ ¢, T™M o
Dysk Scotch-Brite™ Hookit™ 7448 PRO PO-HA &
Numer magazynowy (kod)  Srednica  Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia §_§
7010310033 150 mm S ultra fine Hookit Brak otworu 40 40 S-_%%
7010365704 127 mm S ultra fine Hookit Brak otworu 40 40 @ E

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

3M™ Hookit™ Dysk na podtozu foliowym 375L

Numer magazynowy (kod)  Srednica Gradacja System mocowania  Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu  Min. ilo§é zaméwienia &ig e,
7000045381 12,7 mm P800 Hookit Brak otworu 250 250 :E E;g é
7000045382 12,7 mm P800 Hookit Brak otworu 250 250 E 28~
7000045400 12,7 mm Nie dotyczy Hookit Brak otworu 250 250

7000045401 12,7 mm P1200 Hookit Brak otworu 250 250 € o
7000045384 15,24 mm P800 Hookit Brak otworu 250 250 -_a:-’ fz
7000045405 15,24 mm P1000 Hookit Brak otworu 250 250 @
7000045406 15,24 mm P1200 Hookit Brak otworu 250 250

7000045407 15,24 mm P1500 Hookit Brak otworu 250 250 g %
7010518108 76,2 mm P800 Hookit Brak otworu Nie dotyczy 1 ‘é Eé
7010537280 76,2 mm P1200 Hookit Brak otworu Nie dotyczy 1 273
7100106749 127 mm P180 Hookit Brak otworu 250 50

7100106649 127 mm P240 Hookit Brak otworu 250 50 f:
7100106637 127 mm P400 Hookit Brak otworu 250 500 .‘.E:;
7100106631 150 mm P80 Hookit Brak otworu 250 250 ®
7100106585 150 mm P100 Hookit Brak otworu 250 250 o
7100106586 150 mm P120 Hookit Brak otworu 250 250 5‘; g
7100106620 150 mm P180 Hookit Brak otworu 250 250 §§'
7100106625 150 mm P240 Hookit Brak otworu 250 250 ’
7100106632 150 mm P320 Hookit Brak otworu 250 250 °
7100106630 150 mm P400 Hookit Brak otworu 250 250 :g
7000045404 150 mm P500 Hookit Brak otworu 250 250 g
7000045383 150 mm P600 Hookit Brak otworu 250 250

7000045421 150 mm P600 Hookit 15 otworéw 250 250 ° g
7000045423 150 mm P800 Hookit 15 otworéw 250 250 E’E
7000045413 150 mm P1000 Hookit 15 otworéw 250 250 3 é
7000045414 150 mm P1200 Hookit 15 otworéw 250 250 o
7000045415 150 mm P1500 Hookit 15 otworéw 250 250 'E - E 5
7100086041 150 mm P600 Hookit Brak otworu 500 500 §§§ g
7100086042 150 mm P800 Hookit Brak otworu 500 6000 ?, - g s
7100106760 150 mm P60 Hookit Brak otworu 250 50 .
7100106750 150 mm P80 Hookit Brak otworu 250 250
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

3M™ Hookit™ Dysk na podtozu foliowym 375L (cd.)

Numer magazynowy (kod)  Srednica Gradacja System mocowania  Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu  Min. ilo§é zaméwienia &ig e
7100106758 150 mm P100 Hookit Brak otworu 250 50 §3i3
7100106757 150 mm P120 Hookit Brak otworu 250 50 z‘% H §'E
7100106658 150 mm P180 Hookit Brak otworu 250 50

7100106659 150 mm P220 Hookit Brak otworu 250 50 S
7100106638 150 mm P240 Hookit Brak otworu 250 250 ~_a:-’ é,
7100106636 150 mm P320 Hookit Brak otworu 250 250 a=

3M Xtract™ Dysk na podtozu foliowym 360L

Szlifierka
tasmowa
pilniczkowa

Numer magazynowy (kod) Srednica  Gradacja System mocowania  Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢ zaméwienia
7100140894 76 mm P400 Hookit Nie dotyczy 1000 1000
7100136897 76 mm P600 Hookit 300M 1000 1000 £
7100112430 76 mm P800 Hookit Nie dotyczy 1000 1000 f:
7100084760 76 mm P400 Hookit 300LG 500 500 @
7100010261 76 mm P600 Hookit 300LG 500 500
7100010263 76 mm P1000 Hookit 300LG 500 500 £ §
7010029936 127 mm P240 Hookit Nie dotyczy 500 500 “-%%
7010029938 127 mm P600 Hookit 500LG 500 500 ‘%
7010029939 127 mm P800 Hookit Nie dotyczy 500 500 o

g
7000045589 127 mm P240 Hookit Brak otworu 500 500 8
7010325748 127 mm P400 Hookit Brak otworu 500 500 7
7100142948 127 mm P400 Hookit Brak otworu 500 500 ¢
7100077620 152 mm P220 Hookit Nie dotyczy 500 500 g
7100077621 152 mm P240 Hookit 600LG 500 500 f‘;ﬁ_
7010029944 152 mm P280 Hookit Nie dotyczy 500 500 ae
7100077622 152 mm P320 Hookit 600LG 500 500 E
7100077623 152 mm P400 Hookit Nie dotyczy 500 500 é 5.
7100077624 152 mm P500 Hookit Nie dotyczy 500 500 g %g é
7100077625 152 mm PG00 Hookit Nie dotyczy 500 500 223
7100077626 152 mm P800 Hookit Nie dotyczy 500 500 s
7100077975 152 mm P1000 Hookit Nie dotyczy 500 500
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

Dysk na podktadzie z papieru 3M Xtract™ 236U

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e
7000119599 76 mm P80 Hookit 300LG 250 250 :E E, g E{
7000119602 76 mm P150 Hookit 300LG 250 250 z‘% H §'E
7000119605 76 mm P240 Hookit 300LG 250 250
7000119606 76 mm P320 Hookit 300LG 250 250 S
7000119607 76 mm P400 Hookit 300LG 250 250 -_a:-’ é,
7000119608 76 mm P500 Hookit 300LG 250 250 a=
7010029932 127 mm P240 Hookit Nie dotyczy 250 250
7010029933 127 mm P320 Hookit Nie dotyczy 250 250 £g %
7010029934 127 mm P400 Hookit Nie dotyczy 250 250 i% EE
7010029935 127 mm P500 Hookit 500LG 250 250 273
7100078152 152 mm P80 Hookit P80 250 250
7100078154 152 mm P120 Hookit Brak otworu 250 250 f:
7100078156 152 mm P180 Hookit Brak otworu 250 250 £
7100078153 152 mm P100 Hookit 600LG 250 250 ®
7100078155 152 mm P150 Hookit Nie dotyczy 250 250 o
7100078157 152 mm P220 Hookit 600LG 250 250 25
7100078158 152 mm P240 Hookit Nie dotyczy 250 250 §§'
7100078159 152 mm P320 Hookit Nie dotyczy 250 250 ’
7100078180 152 mm P400 Hookit 600LG 250 250 ®
7100078181 152 mm P500 Hookit 600LG 250 250 ::;

&

P4

Niskoprofilowa podktadka do dyskéw do czystego szlifowania 3M™ Hookit™

3
Numer magazynowy (kod) Srednica System mocowania Konfiguracja otworu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zamdéwienia j‘g'.'g_
7000028147 76 mm Hookit Niski profil 10 10 5 ‘g
7100037832 127 mm Hookit Niski profil, 44 otwory 10 10 £
7100027464 152 mm Hookit Niski profil, 52 otwory 10 1

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Zastosowania

Podktadka do dysku 3M™ Hookit™ D/F

Numer magazynowy (kod) Srednica System mocowania Opis produktu Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e
Q2 NE
7100028484 125 mm Hookit Wykanczanie niskoprofilowe, 10 1 s §§ é
125 mm x 17 mm, 6/16-24 ExterN/Al £ggs
7100032506 125 mm Hookit 5 cali x 3/4 cala 5/16-24 otwory 10 10 =
ExterN/Al5
=g

Szlifierka mimosrodowa 3M™ z wtasnym odsysem

Numer magazynowy (kod) Srednica Sztuk w opakowaniu  Min. ilo§¢é zaméwienia Komentarz .
LR
7000060301 70 mm x 198 mm orbita 3 mm Wiasny 1 1 38
EED
7000032234 125 mm orbita 2,5 mm Wiasny 1 1 Wycofany SEE
7000032233 127 mm orbita 5 mm Wiasny 1 1 Wycofany
7000032236 152 mm orbita 2,5 mm Wiasny 1 1 Wycofany P
7000032232 152 mm orbita 8 mm Wiasny 1 1 Wycofanie é
>
]
Ly . Ve ™
Pneumatyczna szlifierka mimosrodowa 3M
Numer magazynowy (kod) Srednica Sztuk w opakowaniu  Min. iloéé zaméwienia Komentarz 38
7100258112 125 mm orbita 2,5 mm Wiasny 1 1 Wkrétce dostepne ] .§
7100258783 125 mm orbita 5 mm Witasny 1 1 Wkrétce dostepne
7100258708 150 mm orbita 2,5 mm Whiasny 1 1 Wkrétce dostepne g
7100258798 150 mm orbita 5 mm Wiasny 1 1 Wkrétce dostepne :§
>
7100259323 150 mm orbita 8 mm Wiasny 1 1 Wkrétce dostepne 8
-
£3
29
=3
» E
3

Bezpieczeristwo
narzedzi
i materiatéw
$ciernych
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Kod wyrobu - szlifierka mimosrodowa

Seria Elite szlifierek mimosrodowych 3M™ z odsysem centralnym

Numer magazynowy (kod)

7000060297
7000032227
7000060295
7000032229
7000032228
7000032226
7100258884
7100258886
7100259232
7100258801
7100258707

Srednica
70 mm X 198 mm
76 mm

76 mm

127 mm
127 mm
152 mm
127 mm
127 mm
152 mm
152 mm
152 mm

orbita 3,2 mm
orbita 2,5 mm
orbita 5 mm
orbita 2,5 mm
orbita 5 mm
orbita 8 mm
orbita 2,5 mm
orbita 5 mm
orbita 2,5 mm
orbita 5 mm

orbita 8 mm

Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny

Sztuk w opakowaniu

Min. ilo§é zaméwienia

Komentarz

Wycofanie
Wycofanie
Wycofanie
Wkrétce dostepne
Wkrétce dostepne
Wkrétce dostepne
Wkrétce dostepne
Wkrétce dostepne

3M Xtract™ Elektryczna szlifierka mimosrodowa (240V)

Numer magazynowy (kod) Srednica

7100263555
7100263558
7100263559
7100263549
7100263525
7100263554
7100263528
7100263530

125 mm
150 mm
125 mm
150 mm
125 mm
150 mm
125 mm
150 mm

Skok

orbita 5 mm
orbita 5 mm
orbita 2,5 mm
orbita 2,5 mm
orbita 5 mm
orbita 5 mm
orbita 2,5 mm

orbita 2,5 mm

Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny
Odsys centralny

Typ wtyczki
Typ wtyczki E
Typ wtyczki E
Typ wtyczki E
Typ wtyczki E
Typ wtyczki G
Typ wtyczki G
Typ wtyczki G
Typ wtyczki G

Sztuk w opakowaniu Min. ilos¢é zaméwienia Komentarz

—_ a4 a4 A A A a4

S S G G Y

Juz wkrétce w wersji UE
Juz wkrétce w wersji UE
Juz wkrétce w wersji UE
Juz wkrétce w wersji UE
Wkrétce w wersja brytyjskiej
Wkrétce w wersja brytyjskiej
Wkrétce w wersja brytyjskiej
Wkrétce w wersja brytyjskiej

3M Xtract™ Mobilna jednostka do odsysu pytu

Numer magazynowy (kod)

Typ

Typ wtyczki

Sztuk w opakowaniu

Min. ilo§é zaméwienia

Komentarz

7100259732 240V Typ wtyczki E 1 1 Juz wkrétce w wersji UE
7100260424 1oV Typ wtyczki EN 60309 1 1 Wkrétce w wersja brytyjskiej
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu — Produkty Roloc™

Zastosowania

3M™ Cubitron™ Il Roloc™ Dysk fibrowy 982C

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e
7000118429 50 mm 36+ 200 200 : 3 25
7000118431 50 mm 60+ 200 200 z‘% H §'E
7000118432 50 mm 80+ 200 200
7000044902 76 mm 60+ 200 200 S
7000044904 76 mm 80+ 200 200 ~_a:-’ Si
7100126838 76 mm 36+ 200 200 a=
7000118430 76 mm 36+ 200 200
7100006575 100 mm 36+ 100 100 £g %
7100084495 100 mm 36+ 100 100 %Eé
®*=3

3M™ Cubitron™ Il Roloc™ Dysk na podktadzie z ptétna 984F

Satyniarka

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zamdéwienia
7000045233 25 mm 60+ 200 200
7000144102 26 mm 80+ 200 200
7000045166 38 mm 36+ 200 200 $ §
7000045171 38 mm 60+ 200 200 "—%g
7000045175 38 mm 80+ 200 200 “%
7000045168 38 mm 36+ 200 200 o

2
7000045177 38 mm 80+ 200 200 :'3-’
7100001474 50 mm 36+ 200 200 7
7100001475 50 mm 60+ 200 200 ¢
7010361116 50 mm 60+ 200 200 g
7100001473 50 mm 80+ 200 200 %'_'g_
7000045173 50 mm 60+ 200 200 ae
7000045178 50 mm 80+ 200 200 E
7000045167 76 mm 36+ 200 200 _% =,
7000045172 76 mm 60+ 200 200 g %g é
7000045176 76 mm 80+ 200 200 § EE’ 3

8
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Kod wyrobu — Produkty Roloc™

Scotch-Brite™ Roloc™ Dysk do precyzyjnego wykanczania powierzchni PN-DR

Numer magazynowy (kod)

Srednica

Gradacja

Sztuk w opakowaniu

Min. ilo§é zaméwienia

7100270872 101,6 mm Extra Coarse 100 100
7100264203 101,6 mm Coarse 100 100
7100264142 101,6 mm Medium 100 100
7100264204 101,6 mm Fine 100 100
7100264199 101,6 mm Very fine 100 100
7100264150 25,4 mm Extra Coarse 200 200
7100271028 25,4 mm Coarse 200 200
7100264161 25,4 mm Medium 200 200
7100264159 25,4 mm Fine 200 200
7100264156 25,4 mm Very fine 200 200
7100264165 38,1 mm Extra Coarse 100 100
7100264170 38,1 mm Extra Coarse 200 200
7100264164 38,1mm Coarse 100 100
7100264169 38,1 mm Coarse 200 200
7100264163 38,1 mm Medium 100 100
7100264168 38,1 mm Medium 200 200
7100264152 38,1 mm Fine 100 100
7100264167 38,1 mm Fine 200 200
7100264151 38,1 mm Very fine 100 100
7100264166 38,1 mm Very fine 200 200
7100264091 50,8 mm Extra Coarse 200 200
7100264172 50,8 mm Extra Coarse 100 100
7100264193 50,8 mm Extra Coarse Opakowanie zbiorcze Opakowanie zbiorcze
7100264090 50,8 mm Coarse 200 200
7100264092 50,8 mm Coarse lloéci hurtowe llosci hurtowe
7100272236 50,8 mm Coarse 100 100
7100264089 50,8 mm Medium 200 200
7100264141 50,8 mm Medium lloéci hurtowe llosci hurtowe
7100272016 50,8 mm Medium 100 100
7100264139 50,8 mm Fine lloéci hurtowe llosci hurtowe
7100264171 50,8 mm Fine 100 100

Ciag dalszy...
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Kod wyrobu — Produkty Roloc™

Scotch-Brite™ Roloc™ Dysk do precyzyjnego wykanczania powierzchni PN-DR (cd.)

Numer magazynowy (kod)
7100264174
7100264138
7100264173
7100272237
7100264198
7100264438
7100264427
7100264197
7100264196
7100264428
7100264195
7100271030
7100264194
7100264429

Srednica
50,8 mm
50,8 mm
50,8 mm
50,8 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm

Gradacja
Fine

Very fine
Very fine
Very fine
Extra Coarse
Extra Coarse
Coarse
Coarse
Medium
Medium

Fine

Fine

Very fine
Very fine

Sztuk w opakowaniu

200
Opakowanie zbiorcze
200
100
100
Opakowanie zbiorcze
Opakowanie zbiorcze
100
100
Opakowanie zbiorcze
100
Opakowanie zbiorcze
100

Opakowanie zbiorcze

Min. ilo§é zaméwienia

200
Opakowanie zbiorcze
200
100
100
Opakowanie zbiorcze
Opakowanie zbiorcze
100
100
Opakowanie zbiorcze
100
Opakowanie zbiorcze
100

Opakowanie zbiorcze

Dysk do wykanczania powierzchni Scotch-Brite™ Roloc™ SC-DR

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia
7000000704 25 mm A Coarse 200 200

7000021280 25 mm A Medium 200 200

7000021279 25 mm A Very Fine 200 200

7000000752 50 mm A Coarse 200 200

7000000751 50 mm A Medium 200 200

7000000750 50 mm A Very Fine 200 200

7000000753 50 mm S Super Fine 200 200

7000000756 76 mm A Coarse 100 100

7000000755 76 mm A Medium 100 100

7000000754 76 mm A Very Fine 100 100

7000028501 76 mm S Super Fine 100 100
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu — Produkty Roloc™

Zastosowania

Dysk Scotch-Brite™ Roloc™ Light Grinding and Blending GB-DR

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e

7100019197 25 mm A Coarse Super Duty 200 200 :E E, g E{

7000046250 50 mm A Coarse Heavy Duty 200 200 E H §'E

7000046251 50 mm A Coarse Super Duty 200 200

7100007318 76 mm A Coarse Heavy Duty 100 100 S

7100009310 76 mm A Coarse Super Duty 100 100 "—?g
w

Dysk Scotch-Brite™ Roloc™ Clean and Strip XT Pro

o2
Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§¢é zamdéwienia EETE
7100175521 50 mm S XCRS 60 10 @25
7100173795 76 mm S XCRS 40 10
Dysk szczotkowy typu ,Bristle” Scotch-Brite™ Roloc™ RD-ZB f
Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia
7000000740 25,4 mm x 15,8 mm P50 80 80 gt
7000000741 25,4 mm x 15,8 mm P120 80 80 £5
7100138285 50 mm x 15,8 mm P50 40 40 °8
7100138284 50 mm x 15,8 mm P80 40 160
7100138319 50 mm x 15,8 mm P8O 80 80 £
7100138286 50 mm x 15,8 mm P120 40 40 d
7100138305 76 mm x 15,8 mm P50 40 840 a
7100138307 76 mm % 15,8 mm P80 40 840 s
7100138306 76 mm x 15,8 mm P120 40 880 f‘;-‘-g_
€
£ 3.
gues
2553
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Zaawansowane
technologie 3M

Kod wyrobu — Produkty Roloc™

Zastosowania

Dysk fibrowy 3M™ Roloc™ 787C

Numer magazynowy (kod) Srednica Gradacja Sztuk w opakowaniu Min. ilo§é zaméwienia &ig e
@3 NE
7100100974 50 mm 36+ 200 200 S
52
7100100982 50 mm 60+ 200 200 E‘B 8-
7100100962 50 mm 80+ 200 200
7100100964 50 mm 120+ 200 200 S
5 2
7100100981 75 mm 36+ 200 200 -_n:-’ 2
N %
7100100979 75 mm 60+ 200 200 @
7100100966 75 mm 120+ 200 200
7100100976 50 mm 36+ 200 200 £g %
o X
7100100989 50 mm 60+ 200 200 “;%5 g
7100100999 50 mm 80+ 200 200 273
7100100942 76 mm 36+ 200 200
7100100885 76 mm 60+ 200 200 j‘;
7100100961 76 mm 80+ 200 200 %
7100100986 76 mm 80+ 200 200 ®
RO
“ g
g
2
]
&
P4
-
~x 0
83
58
o E
£
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Science.
Applied to Life.”

Dziat Materiatéw Sciernych
3M Poland

Aleja Katowicka 117

05-830 Nadarzyn

Telefon: +48 22 739 60 00
www.3m.pl

ZASTRZEZENIE: Informacje w tym przewodniku oparte sg na do$wiadczeniu firmy 3M w zakresie podobnych proceséw i zastosowan oraz sa zgodne z naszg najlepsza wiedza na dzier publikacii, ale
nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek straty, szkody lub obrazenia wynikajace z polegania na o$wiadczeniach zawartych w tym przewodniku (z wyjatkiem przypadkéw wymaganych
przez prawo). Ze wzgledu na szerokg game proceséw i warunkéw, w ktérych mozna stosowac te produkty, wazne jest, aby klienci przeprowadzili wtasne testy w celu oceny produktéw firmy 3M przed
ich uzyciem i upewnili sie co do przydatnosci dowolnego produktu 3M do wtasnych zamierzonych zastosowan. Dokument ten nalezy traktowac wytacznie jako wytyczne — nie zastepuje on petnej
oceny ryzyka. Produkty 3M do zastosowan przemystowych i profesjonalnych sa przeznaczone, oznakowane i pakowane w celu sprzedazy przeszkolonym klientom przemystowym i profesjonalnym
do uzytku w miejscu pracy. O ile na odpowiednim opakowaniu produktu lub w literaturze nie podano inaczej, produkty te nie sg przeznaczone, oznakowane ani pakowane do sprzedazy lub uzytku
przez konsumentow indywidualnych (np. do uzytku domowego, osobistego, w szkole podstawowe;j lub $redniej, rekreacyjnego/sportowego lub do innych zastosowan nie opisanych w odpowiednim
opakowaniu produktu lub w literaturze) i musza by¢ wybierane i stosowane zgodnie z odpowiednimi przepisami i normami dotyczgcymi zdrowia i bezpieczenstwa (np, OSHA, ANSI), jak réwniez
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