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Najlepsza w swojej klasie obrobka
Kieszeni z duzym posuwem

dzieki najlepszemu w swojej klasie frezowi CoroMill® MH20.

Jest to wszechstronne narzedzie o szerokim obszarze zastosowan,
przeznaczone jednak gtownie do obrobki kieszeni w materiatach
zgrupISOS, MiP.

Dzieki niskim oporom skrawania wspotgrajgcym z solidng
konstrukcjag trzonka CoroMill® MH20 zapewnia bezpieczna
obrobke wolng od drgan, nawet na dtugich wysiegach.

Authorized distributor:




Solidny korpus frezu

Solidny korpus frezu o podwyzszonej wytrzymatosci zapewnia wiekszg odpornosc¢ narzedzia i doskonatg
stabilnos¢ na dtugich wysiegach. Otwarta konstrukcja kieszeni wiérowych i stabilna pozycja ptytki zapewniajg
wysoce niezawodng obrobke przy doskonatym odprowadzaniu wiérdw i zredukowanych drganiach.

Nowy materiat, z ktérego wykonany
jest korpus frezu, sprawia, ze jest
on bardziej odporny na zuzycie
zmeczeniowe i odksztatcenia,

. co zwieksza trwatosc¢ frezu.
Wewnetrzne doprowadzanie

chtodziwa w celu uzyskania
optymalnego odprowadzania
wiorow i wysokiej produktywnosci

w obrébce materiatéw z grupy ISO S.

Cylindryczny chwyt

0 maksymalnej srednicy, ktory
mozna skréci¢ w celu osiggniecia
optymalnej stabilnosci obrébki na

Otwarte przestrzenie na krotkie roznych, wybranyCRlGSEIE .

wiory, zoptymalizowane pod
katem wiérow generowanych
przez narzedzie pracujgce

z duzym posuwem.

Zakrzywiona konstrukcja ptytki

Jednostronna dwuostrzowa ptytka o geometrii dodatniej posiada zakrzywiong i mocna krawedz ze wzmocnieniem
Na promieniu naroza, zapewniajgcg powtarzalng i wysoce niezawodng obrobke wystepow i narozy podczas wykonywania
kieszeni. Pochyta krawedz skrawajgca zapewniajgca stopniowe zagtebianie w materiat przedmiotu obrabianego
Ssprawia, ze obcigzenie jej ze strony widrow jest stopniowane, co usprawnia ich formowanie. Taka konstrukcja
generuje nizsze sity skrawania i kieruje je odpowiednio, aby ograniczy¢ drgania do minimum.

Zakrzywienie tworzace luz
2 : . w obszarze zaokrgglonego
Wyrazne oznaczenia umozliwiajg . : >
P " - ' naroza utatwia sptyw wiorow.
odréznienie wersji od siebie. .

Wzmocnione naroze ptytki
zkompozycjg promieni
zaokraglenia podnoszgcymi
poziom bezpieczenstwa
frezowania wybran.

Zoptymalizowana pomocnicza
krawedz w operacjach zagtebiania

~
skosnego zapewnia prawidtowe
odprowadzanie widrow.

Promien tgczacy gtowng krawedz Stabilne podparcie osiowe, Krzywizna gtéwnej krawedz skrawajgcej
skrawajaca z krawedzig pomocnicza. przydatne zwtaszcza podczas zapewnia maksymalne zabezpieczenie
Oferuje efekt dogtadzania znany frezowania wgtebnego. ciggtosci linii ostrza.

z ptytek Wiper poprawiajgc gtadkosé
powierzchni obrabianych.



Cechy i korzysci

Mozliwos¢ stosowania wysokich wartosci posuwu to cecha przydatna podczas wielu operaciji frezowania,
pomaga zmniejszy¢ liczbe narzedzi i w ten sposoéb skrocic czas jednostkowy

Doskonata stabilnos¢ na dtugich wysiegach przy minimum drgan dzieki niskim oporom skrawania
i solidnej konstrukcji narzedzi

Zoptymalizowana konstrukcja linii krawedzi skrawajgcej w celu
zapewnienia wysokiej niezawodnosci w obrébce naroznikdw

i frezowania kieszeni — umozliwia obrobke bez nadzoru
operatora

Otwarta konstrukcja kieszeni widrowych umozliwia doskonate
odprowadzanie wiorow

Nizsze opory skrawania to mnigjszy pobdr mocy i tym samym
mozliwos¢ korzystania z mniejszych obrabiarek

Tworzy bardziej gtadkie powierzchnie z mniejszymi resztkami,
pozostawiajgc mniejszg ilos¢ naddatku dla nastepnej czynnosci
obrébkowej

Geometrie zoptymalizowane pod katem wysokiej wydajnosci
obrobki materiatow z grup ISO S, M i P

/akres zastosowan

Frezowanie kieszeni z duzymi posuwami, obrébka narozy, zagtebianie skosne,
zagtebianie z interpolacjg srubowa, obrébka rowkoéw petng szerokoscig,
frezowanie wgtebne, frezowanie wystepow i frezowanie czotowe

Obrébka zgrubna i pétwykonczeniowa
Gtéwne sektory przemystu i obrabiane przedmioty
* Przemyst lotniczy: elementy kadtuba, podwozie, obudowa silnika

» Przemyst wydobywczy ropy naftowej i gazu: korpus zaworu,
gtowice rurowe, przytagcza

* Przemyst form i matryc: matryce kuznicze, formy, prasy

Obszar zastosowan
wg ISO
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Wyzwania Rozwigzanie CoroMill® MH20

* Odprowadzanie widréw » Stosuj geometrie E-L30, aby uzyskac¢ doskonate formowanie

- Bezpieczenstwo i niezawodnosé phytki i odprgwgdzame wiorow podczas obrobki przywierajgcych
materiatow.

* Trwato$¢ narzedzia ; h 5 . )
S * Zakrzywiona gtéwna krawedz skrawajgca stanowi maksymalne

* Uszkodzenie korpusu frezu zabezpieczenie przed powstawaniem karbu, a wzmocnione
(tarcie widrow) naroze ptytki umozliwia wysoce niezawodng obrébke naroznikdw.
Ulepszony materiat, z ktorego wykonany jest korpus,
zmniejsza odksztatcenie gniazda ptytkiizwieksza
powtarzalnos¢ mocowania.

* Pochyta krawedz zapewnia stopniowe i dodatnie zagtebianie
podczas skrawania, co sprzyja regulacji sity skrawania
i ogranicza do minimum obcigzenie udarowe. Szlifowana
geometria E-L30 ptytki zewnetrznej zapewnia przewidywalny
i stopniowy przebieg zuzycia.

* Ulepszony materiat, z ktérego wykonany jest korpus,
jest bardziej odporny na ocieranie sie wiorow.
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Wyzwania Rozwigzanie CoroMill® MH20

* Formowanie widréw * Stosuj geometrie E-L30, aby uzyska¢ doskonate formowanie

- Bezpieczenstwo i niezawodnosé phytki i odprgwgdzame wiorow podczas obrobki przywierajgcych
materiatow.

* Obrobk dtugich i h ; ’
O S * Zakrzywiona gtéwna krawedz skrawajgca stanowi maksymalne

* Przewidywalna i powtarzalna trwatosc¢ zabezpieczenie przed powstawaniem karbu, a wzmocnione
naroze ptytki umozliwia wysoce niezawodng obrobke naroznikow.
Ulepszony materiat, z ktorego wykonany jest korpus,
zmniejsza odksztatcenie gniazda ptytkiizwieksza
powtarzalnos¢ mocowania.

* Solidna konstrukcja stalowego trzonka zapewnia lepsza
stabilnos$¢ i mniejsze ugiecie.

* Dwie krawedzie skrawajgce majg taka trwatos¢, a geometria
E-L30 zapewnia przewidywalny i stopniowy przebieg zuzycia.
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Wyzwania Rozwigzanie CoroMill® MH20

* Wysokie opory skrawania * Geometrie M-M20 i M-M50 sg zoptymalizowane pod katem
wyzszego poziomu bezpieczenstwa krawedzi podczas obrébki

» Obrobka na dtugich wysiegach
g 5 g wysokostopowych materiatow z grupy ISO P.

* Wysoka wydajnosc skrawania
J Vet * Nalezy stosowac¢ geometrie M-M20 o niskich oporach skrawania
* Dtugiczas przejscia do bezproblemowej obrébki na dtugich wysiegach. Solidna
. Wieksza twardogé konstrukcja trzonka zapewnia lepsza stabilnos¢ i mniejsze ugiecie.

* Nalezy stosowac¢ geometrie M-M50, aby osigga¢ najwyzsze
wskazniki wydajnosci skrawania w stabilnych warunkach obrobki.

* Nalezy stosowac gatunek GC4340, aby osiggac¢ wysoki poziom
niezawodnosci w zastosowaniach z dtugim czasem przejscia.

* Nalezy stosowac¢ geometrie M-M20 z gatunkiem GC1010 do
obrébki materiatdw o znacznej twardosci w stabilnych warunkach.
Nalezy stosowac geometrie M-M50 z gatunkiem GC1130 do
obrobki materiatow o znacznej twardosci w niestabilnych
konfiguracjach.



Wyniki testow w materiale z grupy ISO S

Obrabiany przedmiot: Wspornik skrzydta samolotu
Materiat: S4.3.Z.AN (Ti6AI4V)
Rodzaj obrébki: Wykonywanie kieszeni

Obrabiarka: Okuma M560V-Genos, CAT40 BIG-PLUS®

CoroMill® 415 CoroMill® MH20
Q7
Rt coe v

Wyniki testow w materiale z grupy ISO M

Obrabiany przedmiot: Element maszyny do
przetwarzania zywnosci

Materiat: M1.0.Z.AQ (AISI 304)

Rodzaj obrébki: Frezowanie walcowo-czotowe

Obrabiarka: DMG MORINT4250, Coromant Capto® C6

Produkt

konkurencyjny CoroMill® MH20

Wyniki testow w materiale z grupy ISO P

Obrabiany przedmiot: O$
Materiat: P2.1.Z.AN (30CrMnSiNi2A), nieutwardzany

Rodzaj obrébki: Frezowanie gtebokich rowkow
i odcinanie

Obrabiarka: Haitian HISION GLU16 VMC, BT50

Produkt
konkurencyjny

CoroMill® MH20

1,

CoroMill® 415 CoroMill® MH20
Narzedzie 415-016A12-05H, 7 : 3 MH20-AR016016-06L, z.: 2
Plytka 415N-050212E-M30 S30T M20-060320E-L30 S30T
Wysieg narzedzia, mm (in) 40 (1.575) 40 (1.575)
v, m/min (ft/min) 69 (226) 69 (226)
n, obr./min 1000 1000
f,mm (in) 0.51 (0.020) 0.51(0.020)
v, mm/min (in/min) 1530 (60.2) 1016 (40.0)

a,/a, mm (in)

0.8/16 (0.031/0.630)

0.8/15.8 (0.031/0.622)

Trwatos¢ narzedzia, min

49

64.5

Wynik: Dzieki frezowi CoroMill® MH20 klientowi udato sie zwiekszy¢ trwatos¢ ostrza
0 32% i osiagnac¢ znacznie wyzszg jakos¢ powierzchni przedmiotu obrabianego.
Naroze ptytki CoroMill® MH20 wykazato sie wyzszym poziomem bezpieczenstwa
krawedzi i mniejszg tendencjg do popadania w drgania.

Produkt konkurencyjny Sandvik Coromant
Narzedzie DCX:25 mm (1in), z: 4 MH20-025A25-06H, 7. 4
Ptytka - MH20-06 03 20E-L30 1040

Wysieg narzedzia, mm (in)

Oprawka +70 (2.76) =160
(6.30)

Oprawka +90 (3.54) =180
(7.09)

v, m/min (ft/min) 120 (394) 120 (394)

n, obr./min 1530 1530

£, mm (in) 0.85(0.033) 0.85(0.033)
v, mm/min (in/min) 5200 (205) 5200 (205)

a,/a, mm (in)

0.75/20(0.030/0.787)

0.75/20(0.030/0.787)

Trwatos¢ narzedzia, min

3 przedmioty / 49.5 min

3 przedmioty / 49.5 min

Wynik: Po dokonaniu obrobki trzech przedmiotéw konkurencyjna ptytka wykazywata
wyrazne slady karbu i mikrowykruszen. Ptytka frezu CoroMill® MH20 byta mniej zuzyta,
potwierdzajac niezawodnos¢ krawedzi skrawajgcej charakteryzujacej sie wyzszym
poziomem bezpieczenstwa i jakoscia.

Produkt konkurencyjny Sandvik Coromant
Narzedzie DCX:25 mm (1in), z: 3 MH20-R025A25-08M, 7 3
Ptytka - MH20-08 04 25M-M50 4340
Wysieg narzedzia, mm (in) Oprawka+122 (4.80) Oprawka+110 (4.33)
v, m/min (ft/min) 142 (466) 142 (466)
n, obr./min 1800 1800
f,,mm (in) 0.426 (0.017) 0.481(0.019)
v, mm/min (in/min) 2300 (90.6) 2600 (102)

ap/ae, mm (in)

0.5/25 (0.020/0.984)

0.5/25 (0.020/0.984)

Trwato$¢ narzedzia, min

1 przedmiot/ 348 min

1 przedmiot/ 308 min

Wynik: Frez CoroMill® MH20 byt w stanie zwiekszy¢ produktywnosé o 22% i wykazat
przy tym mniejsze zuzycie niz produkt konkurencyjny, dowodzac przy tym swojego
bezpieczenstwa i niezawodnosci.



Zrownowazony rozwoj dzieki CoroMill® MH20

Nowy materiat, z ktérego wykonany jest korpus frezu, zwieksza jego wytrzymatos¢, a ptytki o bezpieczniejszych
krawedziach zapewniajg wiekszg trwatos¢ narzedzia i niezawodng obrdbke z mniejsza liczbg wybrakéw. Ponadto,
dzieki ograniczeniu drgan i bardziej niezawodnej konstrukcji, maleje ryzyko awarii narzedzia, co podnosi poziom
bezpieczenstwa operatora i Srodowiska roboczego.

Uzyskiwana mniejsza chropowato$¢ powierzchni ogranicza zapotrzebowanie na narzedzie do obrobki
potwykonczeniowej. Oznacza to takze mniejszy asortyment uzywanych narzedzi, mniejsza liczbe zatrzyman
i szybszy przebieg obrobki przy mniejszym zasobie narzedzi.

Co nie mnigj istotne, koncepcja zaktadajgca nizsze opory skrawania to mniejszy pobdér mocy przez obrabiarke,
co w efekcie zmniejsza zuzycie energii i obniza poziom hatasu.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem Sandvik Coromant
lub odwiedzi¢ strone www.sandvik.coromant.com/coromillmh20
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