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W ten sposob mozna znalezc¢ i zamowic
odpowiednie rozwigzanie narzedziowe:

Osobiscie — na catym sSwiecie
Mozna skontaktowac sie z nami telefonicznie, za pomoca faksu lub poczty elektronicznej. Dane kontaktowe
lokalnej osoby kontaktowej mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej: walter-tools.com

Hybrydowe katalogi i broszury firmy Walter

odzwierciedlajg kompletng oferte standardowa naszych marek specjalistycznych Walter, Walter Titex,
Walter Prototyp i Walter Multiply — w wersji drukowanej lub elektronicznej: ze schematami programu,
danymi produktéw, parametrami skrawania i innymi informacjami. Z linkami do naszej nawigacji w zakresie
obrébki skrawaniem Walter GPS lub do Walter TOOLSHOP z mozliwoscig bezposredniego zamawiania.

Pod adresem walter-tools.com mozna szybko i komfortowo wyszukac¢ w trybie online produkty Walter i zaméwic¢ je —
poprzez smartfon, tablet lub komputer.
Zalety: bezposredni dostep z kazdego urzadzenia koncowego z optymalnym sposobem wyswietlania — w kazdej chwili!

Wyszukiwanie wedtug narzedzia Wyszukiwanie wedtug zastosowania Wyszukiwanie wedtug elementu

W internetowym katalogu Walter produkty ~ Walter GPS pozwala w kilku krokach Walter Innotime® umozliwia znalezienie
mozna znalez¢ w oparciu o tradycyjna znalez¢ rozwigzanie w zakresie obrobki najbardziej ekonomicznego rozwigzania
strukture naszego katalogu produktow, skrawaniem w odniesieniu do danego w zakresie obrdbki danego elementu:

a takze z wykorzystaniem funkgji filtrowania elementu, zaréwno w trybie on- jak z uwzglednieniem wszystkich niezbednych
i wyszukiwania. Zintegrowano réwniez: i offline — a w razie potrzeby przetrans- narzedzi, etapow obrobki i parametrow.
funkcje zakupdw oraz linki do rysunkow ferowac go do Walter TOOLSHOP! Wystarczy zatadowa¢ model 3D.

i modeli.

Walter TOOLSHOP & EDI

Walter TOOLSHOP zapewnia klientom mozliwos¢ szybkiego
pozyskiwania informacji i dokonywania zamaéwien. Za posrednictwem
EDI (Electronic Data Interchange) mozliwa jest ponadto wymiana
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dokumentdw (np. zamdwien) — tgcznie z mozliwoscig zamawiania

TDOL'SHOP EDI B.ZB narzedzi specjalnych.




Innowacyjne produkty firmy Walter Spis tresci

Strona

A — Toczenie

Toczenie wg ISO - Al 7

Rowkowanie — A2 88
B — Wiercenie

Wiercenie w petnym materiale — Bl 113
B - Gwintowanie

Gwintowanie — B4 211

Wygniatanie - B5 238

Frezowanie gwintéw — B6 242
C - Frezowanie

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe i PKD - C1 299

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajgcymi — C2 350
D — Oprawki

Oprawki state — D1 412

Oprawki obrotowe — D2 422
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Nowa struktura katalogu innowacyjnych produktow

Nowa koncepcja katalogu innowacyjnych produktow firmy Walter taczy w sposdb kompleksowy i przejrzysty drukowane i cyfrowe
informacje o produktach i zastosowaniach, prezentujac miedzy innymi dane dotyczace skrawania i materiatéw obrabianych —
z bezposrednim linkiem do katalogu online firmy Walter.

—_ |IUJnl_TEFI Milling tools with indexable inserts Milling tools with indexable inserts —_ |ILLH=|L'I'EF|

Face milling cutters

<
=
=
Lead angle x wg wp 3 2 450 45° 450 45° 45° 450
M2026 M2025 M5004 F2010 M5009 M4003 M3024 F4045 F2010 F2010
Designation Xtratec® XT Xtratec® XT Walter BLAXX Xtra-tec®
Diameter range (mm] [inch] 200-250 — 80-160 — 24-160  0,935-3000  80-315 — 25-160  1,000-6,000 20-160 0,750-6,000 40-160 2,000-6,000 63-160 — 80-315 — 80-315 —
Boring bar/adaptor type

DIN1835 8

Shell mill mount DIN 138 v v v v v v v v v v v v v v

Screwfit v v v v

Cylindrical shank v v v

Cylindrical modular v

Steep taper

HSK

NCT
P Steel (1) oo oo oo oo oo
M Stainless steel oo . . oo oo oo
K Cast iron o0 o0 (1] (1] (1] (1] oo (1] oo
N NF metals (1] (1] (1] (1]
S Materials with difficult cutting properties L1 oo oo oo oo
H Hard materials L] L] L] L] L] . L
0 OtherMax. depth of cut [mm] L] . . .
i o 02 06 a6
Indexable inserts. e R
Number of cutting edges 16/4 1674 8/8 8/8
Max. depth of cut (mm] 3 3 314 4

Page in catalogue

OR code

wanw walter-tools com/woc/ M2026 M2025 Ms004 F2010 Ms009 Mi003

35 Face milling cutters Face milling cutters 355

Zakres produktow z zastosowaniami, materiatami i kodami QR w skrdcie

W schematach programdw znajdujg sie ikony zastosowan, zdjecia produktow, spektrum materiatéw, do ktérych mozna je
stosowac, jak réwniez warianty chwytu, systemy mocowania oraz inne wazne informacje. W ten sposéb mozna natychmiast
sprawdzi¢, ktory produkt jest potrzebny — i uzyskac szczegétowe informacje na jego temat bezposrednio po zeskanowaniu
odpowiedniego kodu QR lub kliknieciu w link.

m Narzedzia z tym oznaczeniem nalezg do innowacji produktowych.

Oznaczenie przeznaczone dla wybranych narzedzi ,Walter Selection”.
To rekomendowane produkty, ktore oferujg unikalne korzysci.



Zeskanowanie kodu QR

powoduje przejscie bezposrednio do

podstrony danego produktu w katalogu

online firmy Walter. W krotkim przegla-

dzie mozna zobaczy¢ obraz narzedzia/

produktu, ikony zastosowania oraz inne B, et

symbole, a takze gtéwne i dodatkowe

zastosowania w zakresie materiatéw ISO. o ¢ S -3 I
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Bezposredni link

Alternatywnie do skanowania kodu QR
mozna réwniez wpisac link bezposrednio
w przegladarce internetowej:
www.walter-tools.com/woc/M3024.

W przypadku e-dokumentu mozliwe jest v
oczywiscie bezposrednie klikanie w linki.
Haptagon face milling cutters. m
i _._||.uﬁ|_T-|=|
Waber DLANX !
Szczegotowy przeglad danych -
produktu

W zaleznosci od narzedzia, na tej lub na
nastepnej stronie ze szczegotowymi infor-
macjami na temat produktu, mozna zna-
lez¢ informacje o wymiarach, odpowiednich
ptytkach skrawajacych, adapterach, wyposa-
zeniu, a takze bezposrednie linki do dalszych
informacji, np. zalecenia dotyczace parame-
trow skrawania za posrednictwem programu
Walter GPS lub informacje techniczne, takie
jak instrukcje montazu, graniczne predkosci
obrotowe i wiele innych.




Technologie w firmie Walter.

Opatentowana przez firme Walter technologia Accure-tec, stosowana w wytaczadtach do toczenia
((( Accure-tec oraz oprawkach do frezowania, zapewnia maksymalne tlumienie drgan. To idealne rozwiazanie
w przypadku prac zwigzanych z toczeniem, frezowaniem i wierceniem przy duzym wysiegu narzedzia.

T' _t ® Tiger-tec® Gold to nowa generacja wyjatkowych pokry¢ ptytek skrawajgcych firmy Walter. Jest
iger-tec . 2 wyjatkowych .
gwarancja maksymalnych trwatosci i bezpieczenstwa procesu. Gatunek CVD jest wytwarzany
z zastosowaniem innowacyjnego procesu Ultra Low Pressure (ULP-CVD). Ich specjalna powtoka
z azotku tytanu i aluminium sprawia, ze sg one wyjatkowo odporne na Scieranie, wyszczerbienia,
oksydacje oraz odksztatcenie plastyczne. Odporny na wysoka temperature i twardy gatunek PVD
z wielowarstwowa powtoka z tlenku aluminium nadaje sie do trudnych warunkéw obrobki.

Tiger_tec@’:"f Iver W postaci Tiger-tec® Silver firma Walter oferuje jedyng w swoim rodzaju technologie pokrywania
ptytek skrawajgcych. Specjalna warstwa tlenku aluminium o zoptymalizowanej strukturze redukuje
zuzycie podczas toczenia, frezowania, a takze wiercenia i zwigksza wytrzymatosc oraz odpornosc
na dziatanie temperatury — w celu zapewnienia wyzszych parametréw skrawania.

Walter BLAXX to wzor frezéw nowej generacji: specjalna obrdobka powierzchni sprawia, ze korpusy
Walter BLAXX frezow sa niezwykle wytrzymate. Systemy frezowania ze stycznymi gniazdami sa wyposazone

w ptytki skrawajgce Tiger-tec®. Narzedzia oznaczone jako ,Walter BLAXX" stanowia potgczenie

wysokiej odpornosci na scieranie z niedoscignionymi parametrami wydajnosci.

Walter Green: zréwnowazony rozwoj i odpowiedzialne podejscie do zasobdw to gtéwne elementy

Walter Green filozofii naszego przedsiebiorstwa. Za pomocg symbolu Walter Green pokazujemy, w jaki sposéb
chcemy ja realizowac: np. kompensujac emisje CO, poprzez wdrazanie projektow w zakresie ochrony
srodowiska naturalnego.

Walter Nexxt Engineering Kompe’tenz oraz cyfryza.cje.l idlq w fi!'mie Walter ramie w ramie. Wspélnie z nqszq .
w 100 % zalezng spotka Comara, specjalizujgca sie w oprogramowaniu, opracowujemy rozwigzania
cyfrowe, ktore skutecznie tacza maszyny i narzedzia oraz optymalizujg ich wydajnosc na podstawie
danych gromadzonych w czasie rzeczywistym. Rozwigzania cyfrowe z szeroka perspektywa dzieki
przemystowi 4.0 — Walter Nexxt.

/X Walter Xpress to niewiarygodnie szybka ustuga zamawiania i dostaw oferowana przez Walter Multiply
Walter pI‘ESS dla wysokiej jakosci narzedzi specjalnych: Dostepnosc ok 10000 wariantéw narzedzi; Czas dostawy

maks. 2-4 tygodnie od przyjecia zamowienia! Proces zamawiania jest jasny i gwarantuje petne
bezpieczenstwo planowania. W przypadku wszystkich zapytan w ciggu 24 godzin przygotowujemy
kalkulacje i udzielamy odpowiedzi.

Walter Precision XT Narzedzia do wytaczania precyzyjnego stosowane sg zawsze wtedy, gdy istniejacy otwdr wymaga
wykonczenia lub konieczna jest optymalizacja precyzji jego wykonania: np. poprzez korekte pozy-
cjonowania, zawezenie tolerancji wiercenia lub poprawe jakosci powierzchni. Wytaczanie precyzyjne
jest najczesciej wykonywane przy gtebokosciach skrawania <0,5 mm (0,020 cala).

Walter Boring XT Narzedzia do wytaczania zgrubnego sa uzywane do poszerzania istniejgcego otworu. W tym przypadku
chodzi przede wszystkim o usuwanie materiatu. Poszerzany otwdr zostaje wczesniej poddany obrébce
mechanicznej lub wykonany przez odlewanie lub kucie. Narzedzia do wytaczania zgrubnego moga by¢
réwniez uzywane do wytaczania z przemieszczeniem promieniowym lub wytaczania stopniowego.

Technologia XD Petnoweglikowe narzedzia wiertarskie Walter Titex sg uznawane za dokfadne, wydajne i ekono-
miczne podczas wiercenia w niemal wszystkich materiatach. Technologia XD Walter Titex umozliwia
wiercenie gtebokich otwordw bez wycofywania do 70 x D, z najwyzsza precyzjg i optacalnoscia
ekonomiczna.
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Xill-tec™, frezy petnoweglikowe z serii produktow MC230 Advance, sa elementem niezwykle szero-
kiego asortymentu firmy Walter: z r6znorodnymi wymiarami, liczbg zebow i wariantami chwytu.
Oznacza to, ze uzytkownik jest doskonale przygotowany na wszystkie mozliwe operacje frezowania
i materiaty 1SO. Uniwersalne zastosowanie z zachowaniem najwyzszej jakosci.

Frezy i wiertta z ptytkami skrawajgcymi Xtra-tec® umozliwiajg niezwykle miekkie przejscie narzedzia
i najlepsza jakos¢ powierzchni — w niemal kazdym materiale. Plytki skrawajace o superpozytywowej
geometrii oraz z pokryciem Tiger-tec® majg wyjatkowo korzystny stosunek twardosci do wytrzyma-
tosci. W celu zapewnienia maksymalnej wydajnosci produkcji i bezpieczenstwa procesu.

Xtra-tec® XT to najnowsza generacja narzedzi frezarskich Walter. Jako technologia . Xtended”
Xtra-tec® otwiera catkowicie nowa perspektywe wydajnosci produkcji oraz bezpieczenstwa procesu.
Obejmuje to niemal wszystkie operacje frezarskie we wszystkich standardowych grupach materiatow:
wieksza niz kiedykolwiek wczesniej stabilnos¢, wydajnosc produkeji i efektywnosé ekonomiczna —

i dzieki Walter Green z kompensacjg emisji CO;.

Wiertta petnoweglikowe X-treme Evo z serii produktéw DC160 Advance, jak rowniez wiertta stopniowe
DC260 Advance s3 ucielesnieniem ,wiercenia nowej generacji”: uniwersalne zastosowanie w odniesieniu
do wszystkich grup materiatéw 1SO, typow maszyn i zastosowan. Z gwarancja wyjatkowej trwatosci,
wydajnosci produkcji i bezpieczenstwa procesu.

Walter Capto™ to modutowy system oprawek narzedziowych. Nadaje sie on do wszelkich prac -
toczenia, frezowania, wiercenia i gwintowania. Jego wieloboczny stozek zgodny z norma I1SO przyj-
muje bardzo dobrze momenty skrecajace i zginajgce, zapewniajac optymalng powtarzalnosc.

Walter ConeFit to niezwykle elastyczny, petnoweglikowy system frezowania, obejmujgcy szerokie
spektrum wysokowydajnych gtowic wymiennych oraz rézne warianty chwytdw. Jego stozkowy gwint
centruje sie samoczynnie, zapewniajac najwyzsza stabilnos¢ i doktadnos¢ ruchu obrotowego.

Uzytkownicy Walter ScrewFit korzystaja z zalet maksymalnej elastycznosci. Modutowe ztgcze nadaje
sie do réznych oprawek oraz réznych srednic i dtugosci narzedzi do frezowania i wiercenia.

Precyzyjnie szlifowane ztagcze QuadFit z powierzchnig stozkowa i pomocniczg wyrdznia wykonane

w technologii Walter Accure-tec wytaczadta z ttumieniem drgan, przeznaczone do toczenia oraz
toczenia gwintéw. Obracany o 180° system wymiennych gtowic umozliwia szybkg wymiane narzedzia
z maksymalna dokfadnoscia.

Podczas operacji toczenia i rowkowania precyzyjne chtodzenie firmy Walter dziata w punkcie powstawania
wiorow: Podwaojny strumien chtodziwa trafia doktadnie na powierzchnie przytozenia i powierzchnie natarcia.
W przypadku obrabki wiertarskiej wylot strumienia chtodziwa znajduje sie blisko krawedzi skrawajacej,
dzieki czemu chtodzi jednoczesnie powierzchnie przytozenia i powierzchnie natarcia. Zapewnia to diuzsza
trwatos¢, lepsze tamanie wiora, odprowadzanie wioréw oraz wieksza efektywnosc i wyzszg jakosc.

.Flash” oznacza specjalne frezy petnoweglikowe do frezowania z duzym posuwem. Ich geometria
czotowa zmniejsza grubos¢ widra ,h" i umozliwia tym samym bardzo wysokie posuwy na ostrze.
Wystepujace sity sg skierowane osiowo w kierunku mocowania narzedzia, co stabilizuje proces
obrabki.

W przypadku oprawek tokarskich Walter z opcjg ,.SmartLock” Sruba zaciskowa moze by¢ obstu-
giwana z boku. Umozliwia to fatwa i szybka wymiane ptytek w maszynie. Czasy wymiany ulegaja
znacznemu skroceniu. Oprawki sg zalecane do stosowania w maszynach do toczenia wzdtuznego
i wielowrzecionowych.
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Toczenie wg ISO

Ptytki skrawajace ISO — geometria negatywowa

Obrébka

Geometria

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

ap [mm]

f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Obrdbka

Geometria

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

ap [mm)]

f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Obrdbka
Sredniodoktadna

Obrébka wykanczajaca

Wiper \ Wiper
FW5 FM5 NFT FP5 MW5
([ X J o [ X J [ X J
[ X} [ X J [ ] [ X J
[ X} [ ] [ X )
[ ]

[ ] ([ X ] ([ X J [ ]
0,3-3.0 01-2,0 01-2,0 0,08-25 0,8-4,0
0,10-0,65 0,03-0,25 0,04-0,20 0,04-0,28 0,15-0,70
20 20 20

Obrébka zgrubna

Obrdbka Sredniodoktadna

| NEW
MU5

MP5

MK5 NRS NRT
[ X (X ) [ J
[ X ) [ J
[ J [ J (X J
[ J (X J LX)
0.5-8,0 05-70 0.2-80 0.8-9.0 0.8-9,0
0.10-0,55 0,15-0,55 0,10-0,80 0,13-0,60 0,18-0,80
20 20

8 Ptytki skrawajace wg ISO — negatywowy ksztatt bazowy


https://www.walter-tools.com/woc/FW5
https://www.walter-tools.com/woc/FM5
https://www.walter-tools.com/woc/NFT
https://www.walter-tools.com/woc/FP5
https://www.walter-tools.com/woc/MW5
https://www.walter-tools.com/woc/MN3
https://www.walter-tools.com/woc/NMS
https://www.walter-tools.com/woc/MS3
https://www.walter-tools.com/woc/NMT
https://www.walter-tools.com/woc/MP3
https://www.walter-tools.com/woc/MM5
https://www.walter-tools.com/woc/MP5
https://www.walter-tools.com/woc/MU5
https://www.walter-tools.com/woc/MK5
https://www.walter-tools.com/woc/NRS
https://www.walter-tools.com/woc/NRT
https://www.walter-tools.com/woc/RM5
https://www.walter-tools.com/woc/RP5
https://www.walter-tools.com/woc/RP7
https://www.walter-tools.com/woc/RK5
https://www.walter-tools.com/woc/RK7
https://www.walter-tools.com/woc/HU3

Toczenie wg ISO

Obrébka
Sredniodoktadna /
Obrébka wykanczajaca

0.5-4,0
0.05-0,40

NMS

05-35
0,08-0,45

0.2-5.0
0,02-0,50

Obrébka sredniodoktadna

0.4-4,0
0,08-0,32

03-35
0,06-0,40

20
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05-4,5
0,10-0,45

12-8.0
0,20-0,80

& &

RP5

0.8-13,0
0,15-1,20

Obrdbka zgrubna

RP7

0.8-10,0
0,18-1,00

20

RK5

RK7

0.8-8,0
0,20-0,80

Ciezka obrébka
skrawaniem

m O

HU3

0.8-120
0.25-1,20

20

Ptytki skrawajace wg ISO — negatywowy ksztatt bazowy



https://www.walter-tools.com/woc/FW5
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https://www.walter-tools.com/woc/MM5
https://www.walter-tools.com/woc/MP5
https://www.walter-tools.com/woc/MU5
https://www.walter-tools.com/woc/MK5
https://www.walter-tools.com/woc/NRS
https://www.walter-tools.com/woc/NRT
https://www.walter-tools.com/woc/RM5
https://www.walter-tools.com/woc/RP5
https://www.walter-tools.com/woc/RP7
https://www.walter-tools.com/woc/RK5
https://www.walter-tools.com/woc/RK7
https://www.walter-tools.com/woc/HU3

Al — |IUJl=II_TEH

Toczenie wg ISO

Obrébka

Geometria

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

ap [mm]

f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Ptytki skrawajace ISO —

geometria negatywowa

Ciezka obrébka skrawaniem

L NEw L NEW
HU5 HU7

NRF NRR
[ X ) [} ( X ) (X}
[ J (X J o
[ J [ J (X J [ J
(X
0.8-120 1,0-120 15-17.0 15-17.0
0,25-1,20 0.25-1,20 0,40-1,60 0,40-1,60
20 20

10 Ptytki skrawajace wg ISO — negatywowy ksztatt bazowy


https://www.walter-tools.com/woc/NRF
https://www.walter-tools.com/woc/HU5
https://www.walter-tools.com/woc/HU7
https://www.walter-tools.com/woc/NRR

_|||IUJI=II_TEI=I
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A 1 J— | |I|._|Jn|_TER Toczenie wg ISO

Ptytki skrawajace ISO — pozytywowy ksztatt bazowy 5° / 7° / 11°

Obrébka Obrébka wykanczajaca

Geometria PF FN2 FM2 FP2 FM4

P Stal ( X J ( X} ( X J ( X ] [ J

M Stal nierdzewna [ X ) [ X [ X ( 1) [ X )
K Zeliwo o0 ° ° o0

N Metale niezelazne [ X ) [ X ) [

S Materiaty trudnoskrawalne [ [ X ) [ X ) ° (X )
H Materiaty twarde

0 Inne

ap [mm] 0,3-30 012-35 0,1-35 0,1-30 01-50
f [mm] 0,05-0,45 0,02-0,30 0,02-0,30 0,01-0,30 0,02-0,40

Strona w katalogu

.E El_-l-l-l .E
L) L)
o =
! i

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ PF FN2 FM2 FP2 FM4
Obrdbka Obrobka sredniodoktadna

Geometria MN2 MM4& MP4 MK4& MP6
P Stal [ ] [ ] [ X ] [ ] ( X}
M Stal nierdzewna ® (X} ® ® )

K Zeliwo ° ° o0 °

N Metale niezelazne (X )

S Materiaty trudnoskrawalne [ [ X ) [ [ [

H Materiaty twarde

0 Inne

ap [mm] 0,5-6,0 01-35 03-35 0,4-3,5 0,4-4,0
f [mm] 0,02-0,80 0,04-0,35 0,06-0,35 0,08-0,35 0,08-0,40
Strona w katalogu 33 32
Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MN2 MM4 MP4 MK4 MP6

12 Ptytki skrawajace wg ISO — pozytywowy ksztatt bazowy


https://www.walter-tools.com/woc/PF
https://www.walter-tools.com/woc/FN2
https://www.walter-tools.com/woc/FM2
https://www.walter-tools.com/woc/FP2
https://www.walter-tools.com/woc/FM4
https://www.walter-tools.com/woc/FP4
https://www.walter-tools.com/woc/PF4
https://www.walter-tools.com/woc/FM6
https://www.walter-tools.com/woc/FP6
https://www.walter-tools.com/woc/FK6
https://www.walter-tools.com/woc/PM
https://www.walter-tools.com/woc/MN2
https://www.walter-tools.com/woc/MM4
https://www.walter-tools.com/woc/MP4
https://www.walter-tools.com/woc/MK4
https://www.walter-tools.com/woc/MP6
https://www.walter-tools.com/woc/GN
https://www.walter-tools.com/woc/MR
https://www.walter-tools.com/woc/RM4
https://www.walter-tools.com/woc/RP4
https://www.walter-tools.com/woc/RK4
https://www.walter-tools.com/woc/RK6

Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

Obrébka

Obrébka wykanczajaca $redniodoktadna

FP4 PF4 FM6 FP6 FK6 PM
' ' ° oo ° '

[ ] [ X J [ X J [ ] [ ] [ ]

[ ] [ ] ( X J [ X J

° oo ') ° ° °

0,1-5.0 01-15 03-25 03-25 03-25 0,5-4,0
0,02-0,40 0,04-0,20 0,08-0,32 0,06-0,32 0,06-0,32 0,12-0,50

33 32

[=]
1
[
[
]
4

FP4 PF4 FM6 FP6 FK6 PM
Obrébka Sredniodoktadna Obrdbka zgrubna

.GN MR RM4 RP4 RK4& RK6
( X J ( X ] [ J ( X ] [

[ J [ J ( X J [ [

[ ] ( X J [ ] [ ( X J [ X J

[ J o (X J [ ] [ ]

[ J
0.4-30 0,4-4,0 02-70 0,2-7,0 0,4-7,0 0.2-5,0
0,10-0,30 0,12-0,30 0,08-1,20 0,08-1,20 0,08-1,20 0,08-0,50

39 39 32

i
i

GN MR RM4 RP4 RK4 RK6

Ptytki skrawajace wg ISO — pozytywowy ksztatt bazowy 13


https://www.walter-tools.com/woc/PF
https://www.walter-tools.com/woc/FN2
https://www.walter-tools.com/woc/FM2
https://www.walter-tools.com/woc/FP2
https://www.walter-tools.com/woc/FM4
https://www.walter-tools.com/woc/FP4
https://www.walter-tools.com/woc/PF4
https://www.walter-tools.com/woc/FM6
https://www.walter-tools.com/woc/FP6
https://www.walter-tools.com/woc/FK6
https://www.walter-tools.com/woc/PM
https://www.walter-tools.com/woc/MN2
https://www.walter-tools.com/woc/MM4
https://www.walter-tools.com/woc/MP4
https://www.walter-tools.com/woc/MK4
https://www.walter-tools.com/woc/MP6
https://www.walter-tools.com/woc/GN
https://www.walter-tools.com/woc/MR
https://www.walter-tools.com/woc/RM4
https://www.walter-tools.com/woc/RP4
https://www.walter-tools.com/woc/RK4
https://www.walter-tools.com/woc/RK6

e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Ptytki skrawajace ISO — pozyty-
wowy ksztatt bazowy 5° / 7° / 11°

Ciezka obrébka

Obrébka ;
skrawaniem

Geometria HU6

P Stal [ X )

M Stal nierdzewna

K Zeliwo o0
N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne

H Materiaty twarde

0 Inne

ap [mm] 1,0-15,0
f [mm] 0,12-1,70
Strona w katalogu 35
Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ HUG

14 Ptytki skrawajace wg ISO — pozytywowy ksztatt bazowy


https://www.walter-tools.com/woc/HU6

_|||IUJI=II_TEI=I
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e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Ptytki skrawajace wg ISO — CBN / PKD / ceramika

Obrébka Obrébka wykanczajaca

Geometria EM TS TS-MW ™ T™M-M

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne [ X )

H Materiaty twarde [ X ) [ X ) ( X ) (X )

0 Inne

ap [mm] 01-10 0,05-2,0 0,1-05 0,1-10 0,1-10
f [mm] 0,05-0,25 0,02-0,30 0,05-0,20 0,05-0,30 0,05-0,30

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Obrobka Obrdbka wykanczajaca

»n B -

[/ [ -

- Wiper
Geometria SM SM-MWS FS T-FS W-FS
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo
N Metale niezelazne [ X ) (X ) (X )
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ [
H Materiaty twarde [ X ) [ X )
0 Inne (X} (X} (X )
ap [mm] 0,1-10 01-10 0,05-15,3 0,05-4,0 0,05-4,0
f [mm] 0,05-0,30 0,05-0,35 0,03-0,38 0,03-0,38 0,03-0,38

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

16 Ptytki skrawajace wg ISO — CBN / PKD / ceramika


https://www.walter-tools.com/woc/EM
https://www.walter-tools.com/woc/TS
https://www.walter-tools.com/woc/TS-MW
https://www.walter-tools.com/woc/TM
https://www.walter-tools.com/woc/TM-M
https://www.walter-tools.com/woc/TM-MW
https://www.walter-tools.com/woc/TS-0
https://www.walter-tools.com/woc/TM-S
https://www.walter-tools.com/woc/E
https://www.walter-tools.com/woc/T01020
https://www.walter-tools.com/woc/T02020
https://www.walter-tools.com/woc/SM
https://www.walter-tools.com/woc/SM-MWS
https://www.walter-tools.com/woc/FS
https://www.walter-tools.com/woc/T-FS
https://www.walter-tools.com/woc/W-FS
https://www.walter-tools.com/woc/FS-M
https://www.walter-tools.com/woc/FS-9
https://www.walter-tools.com/woc/A27

Toczenie wg ISO

i |IUJl=ILTEI=I Al

Obrébka wykanczajaca

TM-MW

01-10
0,05-0,50

Obrébka
Sredniodoktadna

FS-M

[ X
01-20
0,08-0,20

TS-0

01-50
0,05-0,40

Obrébka zgrubna /
Obrébka
Sredniodoktadna

Obrébka wykanczajaca Obrébka $redniodoktadna

T™-S E T01020 T02020
( X ] (X J
(X (X}

® ®
01-50 01-36 01-45 01-6.0
0,05-0,50 0,10-0,32 0,10-0,42 0,10-0,80

Obrdbka wykanczajaca

FS-9

0.05-9,7
0,03-0,38

[=1

i
i

o

FS-9

T02020

T01020

A27

0,05

0,05-0,20

Ptytki skrawajace wg ISO — CBN / PKD / ceramika 17


https://www.walter-tools.com/woc/EM
https://www.walter-tools.com/woc/TS
https://www.walter-tools.com/woc/TS-MW
https://www.walter-tools.com/woc/TM
https://www.walter-tools.com/woc/TM-M
https://www.walter-tools.com/woc/TM-MW
https://www.walter-tools.com/woc/TS-0
https://www.walter-tools.com/woc/TM-S
https://www.walter-tools.com/woc/E
https://www.walter-tools.com/woc/T01020
https://www.walter-tools.com/woc/T02020
https://www.walter-tools.com/woc/SM
https://www.walter-tools.com/woc/SM-MWS
https://www.walter-tools.com/woc/FS
https://www.walter-tools.com/woc/T-FS
https://www.walter-tools.com/woc/W-FS
https://www.walter-tools.com/woc/FS-M
https://www.walter-tools.com/woc/FS-9
https://www.walter-tools.com/woc/A27

Al — |IUJl=l_TER 1SO-Drehen

Ptytki skrawajace systemu toczenia kopiowego — WL

Obrébka Obrébka wykanczajaca Obrébka $redniodoktadna

Geometria FM4 FP4 MM4& MP4 MU6
P Stal [ J ( X} [ J ( X ] ( X ]
M Stal nierdzewna (X ) () (X ) ) (X}
K Zeliwo ° ° ° o0

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) ° [ X ) [ (X )

H Materiaty twarde )

0 Inne

ap [mm] 01-20 01-20 0,4-25 0,4-25 0,5-25
f [mm] 0,04-0,25 0,05-0,25 0,08-0,40 0,08-0,40 0,12-0,45
Strona w katalogu 42 42 42

EI:I-I'I

Kod QR %ﬁ’l’l‘

www.walter-tools.com/woc/ FM4 FP4 MM4 MP4 MUG

[=]
1
[
(]
]
d

18 Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem — WL


https://www.walter-tools.com/woc/FM4
https://www.walter-tools.com/woc/FP4
https://www.walter-tools.com/woc/MM4
https://www.walter-tools.com/woc/MP4
https://www.walter-tools.com/woc/MU6

_|||IUJI=II_TEI=I
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e | |IUJl=II_TEI=! Toczenie wg I1SO

Rombowe negatywowe 80°
CNMG / CNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

P M K s
HC HE HC HC HC HW
HEE R REAEEEE ERE EER
o | |« |SIEIEIEIEEIS 22 2 2 BIEIE RS2 B
Oznaczenie mm mm mm mm =T T2 T2 |||
CNMG090304-FP5 9,67 04 0,04-020| 01-15 S
@ CNMG090308-FP5 9,67 08 0,08-025 | 0,2-2.0 S
\ CNMG120402-FP5 129 02 0,04-0,12 | 01-05 S
CNMG120404-FP5 129 04 0,04-020| 01-15 S S
CNMG120408-FP5 129 08 0,08-025| 02-2.0 S5 &
CNMG120412-FP5 129 12 0,10-025 | 05-25 S
CNMG120404-FW5 129 04 0,10-0,40 | 0,3-30 DS X S
@ CNMG120408-FW5 129 08 0,15-060 | 0,4-30 G0 1) oY)
Wiper
CNMG090304-MP3 9,67 04 0,06-0.20 | 0,3-22 DS
@ CNMG090308-MP3 9,67 08 0,10-0.28 | 0,6-3.,0 GRS
- CNMG120404-MP3 129 04 0,08-022 | 03-25 GRS
CNMG120408-MP3 129 08 012-032 | 06-3.2 OO S
CNMG120412-MP3 129 12 0,16-0,40 | 08-35 OO S
CNMG120404-MP5 129 04 0,16-0,25 | 0,5-4,0 GRS
ﬁ CNMG120408-MP5 129 08 0,18-0,40 | 0,6-50 IR S
\ CNMG120412-MP5 12,9 12 0,20-0,45 | 1,0-50 DSOS
CNMG120416-MP5 129 16 025-050 | 1,2-50 OGRS
CNMG160608-MP5 16,12 08 0,25-0,40 | 0,8-7.0 GRS
CNMG160612-MP5 16.12 12 0,30-050 | 1,0-7.0 IR
CNMG160616-MP5 16.12 16 0,35-055| 1,2-7.0 GRS
CNMG120404-MS3 129 04 012-025| 0,6-3.0 (~"] CAC T ICE)E S GRS
@ CNMG120408-MS3 129 08 0,15-0,30 | 0,8-3.0 DS CACE IS NGRS
. CNMG120412-MS3 12,9 1.2 |015-040| 1,0-35 S )G GG
CNMG190612-MS3 1934 12 0,18-050 | 1,2-50 S & S
CNMG120404-MUS 129 0.4 015-030 | 05-40 & |& S S S S
g CNMG120408-MUS 129 08 0,15-040 | 06-50 | S B S S S S
. CNMG120412-MUS 129 12 |o020-050] 1.0-50 | S S S ) () )
CNMG120416-MU5 129 16 0,25-0,55 | 1.2-5.0 DOS
CNMG160612-MUS 16,12 12 0,30-055| 10-70 &S S SG S S S
CNMG120408-MW5 129 08 0,20-065 | 08-40 | S B SB S S
@ CNMG120412-MW5 129 12 025-070 | 15-40 &S DS S (1)
Wiper
CNMG120408-RM5 12,9 08 |020-040]| 12-50 & |BS O OO N GRS
CNMG120412-RM5 129 12 025-050 | 15-50 @& &S SO OOW® S =
CNMG120416-RM5 129 16 0,30-055 | 2.0-50 S =
CNMG160608-RM5 16,12 08 022-045| 1,2-7.0 YGRS GRS
CNMG160612-RM5 16,12 12 0,25-060 | 15-7.0 |@ O O GRS
CNMG160616-RM5 16.12 16 0,30-065| 20-7.0 S = Gk
CNMG190612-RM5 19,34 12 025-060| 15-80 |& S OB GRS
CNMG190616-RM5 19,34 16 0,30-0,80 | 2,0-8,0 YGRS GRS
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany

HE = cermet pokrywany
HW = weglik niepokrywany

20 Ptytki skrawajace wg ISO — negatywowy ksztatt bazowy


http://product/CNMG090304-FP5 WPP10G
http://product/CNMG090304-FP5 WPP20G
http://product/CNMG090308-FP5 WPP10G
http://product/CNMG090308-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120402-FP5 WEP10C
http://product/CNMG120404-FP5 WPP10G
http://product/CNMG120404-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120404-FP5 WEP10C
http://product/CNMG120408-FP5 WPP10G
http://product/CNMG120408-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120408-FP5 WEP10C
http://product/CNMG120412-FP5 WPP10G
http://product/CNMG120412-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120404-FW5 WPP10G
http://product/CNMG120404-FW5 WPP20G
http://product/CNMG120404-FW5 WSM10S
http://product/CNMG120404-FW5 WSM20S
http://product/CNMG120404-FW5 WSM10S
http://product/CNMG120404-FW5 WSM20S
http://product/CNMG120408-FW5 WPP10G
http://product/CNMG120408-FW5 WPP20G
http://product/CNMG120408-FW5 WSM10S
http://product/CNMG120408-FW5 WSM20S
http://product/CNMG120408-FW5 WSM10S
http://product/CNMG120408-FW5 WSM20S
http://product/CNMG090304-MP3 WPP10G
http://product/CNMG090304-MP3 WPP20G
http://product/CNMG090308-MP3 WPP10G
http://product/CNMG090308-MP3 WPP20G
http://product/CNMG090308-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120404-MP3 WPP10G
http://product/CNMG120404-MP3 WPP20G
http://product/CNMG120404-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120408-MP3 WPP05S
http://product/CNMG120408-MP3 WPP10G
http://product/CNMG120408-MP3 WPP20G
http://product/CNMG120408-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120412-MP3 WPP05S
http://product/CNMG120412-MP3 WPP10G
http://product/CNMG120412-MP3 WPP20G
http://product/CNMG120412-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120404-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120404-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120404-MP5 WPP30G
http://product/CNMG120408-MP5 WPP05S
http://product/CNMG120408-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120408-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120408-MP5 WPP30G
http://product/CNMG120408-MP5 WKK10S
http://product/CNMG120412-MP5 WPP05S
http://product/CNMG120412-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120412-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120412-MP5 WPP30G
http://product/CNMG120416-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120416-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120416-MP5 WPP30G
http://product/CNMG160608-MP5 WPP10G
http://product/CNMG160608-MP5 WPP20G
http://product/CNMG160608-MP5 WPP30G
http://product/CNMG160612-MP5 WPP05S
http://product/CNMG160612-MP5 WPP10G
http://product/CNMG160612-MP5 WPP20G
http://product/CNMG160612-MP5 WPP30G
http://product/CNMG160616-MP5 WPP10G
http://product/CNMG160616-MP5 WPP20G
http://product/CNMG160616-MP5 WPP30G
http://product/CNMG120404-MS3 WPP20G
http://product/CNMG120404-MS3 WMP20S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM01
http://product/CNMG120404-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM30S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM01
http://product/CNMG120404-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM30S
http://product/CNMG120404-MS3 WS10
http://product/CNMG120408-MS3 WPP10G
http://product/CNMG120408-MS3 WPP20G
http://product/CNMG120408-MS3 WMP20S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM01
http://product/CNMG120408-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM30S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM01
http://product/CNMG120408-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM30S
http://product/CNMG120412-MS3 WPP20G
http://product/CNMG120412-MS3 WMP20S
http://product/CNMG120412-MS3 WSM01
http://product/CNMG120412-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120412-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120412-MS3 WSM01
http://product/CNMG120412-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120412-MS3 WSM20S
http://product/CNMG190612-MS3 WSM01
http://product/CNMG190612-MS3 WSM20S
http://product/CNMG190612-MS3 WSM01
http://product/CNMG190612-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120404-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120404-MU5 WPP10G
http://product/CNMG120404-MU5 WPP20G
http://product/CNMG120404-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120404-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120404-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120408-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120408-MU5 WPP05S
http://product/CNMG120408-MU5 WPP10G
http://product/CNMG120408-MU5 WPP20G
http://product/CNMG120408-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120408-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120408-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120412-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120412-MU5 WPP05S
http://product/CNMG120412-MU5 WPP10G
http://product/CNMG120412-MU5 WPP20G
http://product/CNMG120412-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120412-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120412-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120416-MU5 WPP05S
http://product/CNMG120416-MU5 WPP10G
http://product/CNMG120416-MU5 WPP20G
http://product/CNMG160612-MU5 WMP20S
http://product/CNMG160612-MU5 WPP05S
http://product/CNMG160612-MU5 WPP10G
http://product/CNMG160612-MU5 WPP20G
http://product/CNMG160612-MU5 WMP20S
http://product/CNMG160612-MU5 WSM20S
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Toczenie wg ISO

Rombowe negatywowe 80°
CNMG / CNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

P M K s
HC HE HC HC HC HW
SEEHEEEBEEEEEEEEE R
| co| | . (SIEIEIEIEIEI S 2 2|2 2 SIEIE Sl E Sl
Oznaczenie mm mm mm mm 2T 2T I ZIZZIZIZ|=
CNMG120408-RP5 12,9 0,8 0,20-0,40 | 0,8-6,0 DO S
CNMG120412-RP5 12,9 1.2 0,25-0,60 | 1,0-6,0 DO S
CNMG120416-RP5 12,9 16 0,35-0,70 | 1,6-6.0 DOD S
CNMG160608-RP5 16,12 08 0,25-0,50 | 1,0-8.0 CCCIE S
CNMG160612-RP5 16,12 1.2 0,35-0,65 | 1.2-8,0 OO S
CNMG160616-RP5 16,12 16 0,40-0,70 | 1,6-8,0 OO S
CNMG160624-RP5 16,12 2.4 0,40-090 | 2.0-80 )
CNMG190608-RP5 19,34 0.8 0,25-0,50 | 1,0-10,0 CoCOES
CNMG190612-RP5 19,34 1.2 0,30-0,70 | 1,2-10,0 OO
CNMG190616-RP5 19,34 16 0,35-0,80 | 1,6-10,0 CoICoES
CNMG190624-RP5 19,34 2.4 0.45-1,00 | 2,0-10,0 X
CNMG250924-RP5 25,79 2.4 045-120 | 2,0-12.0 S
CNMG120408-RP7 12,9 0,8 0,18-0,40 | 0,8-50 COCOES
CNMG120412-RP7 12.9 1.2 0,25-0,50 | 1.2-5,0 CoICoE S
CNMG120416-RP7 12,9 16 0,35-0,50 | 1,5-50 CoCoES
CNMG160608-RP7 16,12 0.8 0,30-0,50 | 0,8-6,0 GRS
CNMG160612-RP7 16,12 1.2 0,35-0,60 | 1.2-6,0 GRS
CNMG160616-RP7 16,12 16 0,40-0,60 | 15-6,0 CoCoES
CNMG190612-RP7 19,34 1.2 0,35-0,60 | 1.2-7.0 CoCoES
CNMG190616-RP7 19,34 16 0,35-0,75 | 15-7.0 GRS
CNMG250924-RP7 25,79 2.4 0.45-1,00| 3,0-9.0 S
CNMM120408-HU3 12.9 08 0,30-0,50 | 0.8-7.0 S ™
CNMM120412-HU3 12.9 1.2 0,35-0,70 | 1.2-7.0 S ™
CNMM120416-HU3 129 16 0,40-0,80 | 16-7.0 CoYC)
CNMM160612-HU3 16,12 1.2 0,35-0,70 | 1.2-9,0 S
CNMM160616-HU3 16,12 16 0,40-0,90 | 1,6-9,0 S ™
CNMM160624-HU3 16.12 2.4 0,45-1,00| 2.4-9.0 )G
CNMM190612-HU3 19,34 12 0,35-0,70 | 1,2-10,0 YGRS
CNMM190616-HU3 19,34 16 0,40-0,90 | 1,6-10,0 S
CNMM190624-HU3 19.34 2.4 0.45-1,10 | 2,4-100 S|
CNMM250924-HU3 25,79 2.4 0.45-120 | 2,4-12.0 S
CNMM120408-HU5 129 08 025-055| 1.0-7.0 & &S S ol Co)E s
CNMM120412-HU5 12,9 12 |030-070 15-70 & |BS S Co)E S S
CNMM160612-HUS 16.12 12 035-070 | 15-90 @& &S S CF IR
CNMM160616-HUS 16.12 16 040-080| 20-90 & &S S CIE CoIE
CNMM190612-HU5 19,34 12 035-070 | 1.5-100 |@&| |&|S S ol Co)Es
CNMM190616-HU5 19,34 16 040-090 | 20-100 & |& S S S S
CNMM190624-HU5 19.34 2.4 0.45-1,00 | 2,0-10,0 S
CNMM120412-HU7 129 12 0,40-0,80 | 15-8.0 CoYC)
CNMM160612-HU7 16,12 1.2 0,50-0,90 | 2,0-10,0 COICE
CNMM160616-HU7 16,12 16 0,50-1,10 | 2,0-10.0 SD
CNMM160624-HU7 16.12 2.4 0,50-1,30 | 2,0-10,0 CoYC)
CNMM190612-HU7 19,34 12 0,50-0,90 | 2,0-13,0 S ™
CNMM190616-HU7 19,34 16 0,50-1,10 | 2,0-13,0 GRS
CNMM250924-HU7 25,79 2.4 0,60-1,60 | 3,0-17.0 CIES
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany

HE = cermet pokrywany
HW = weglik niepokrywany

Ptytki skrawajace wg ISO — negatywowy ksztatt bazowy 21
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— ||UJl=II_TEI=!

Toczenie wg ISO

Rombowe negatywowe 55° 4
DNMG / DNMM
Tiger-tec® Gold 1L
Ptytki skrawajace
P M K s
HC HE HC HC HC
AH R ERBE B EREEE
[ r f a |SIEEEIEESZZEESEEEEE
Oznaczenie mm mm mm mm 2T 22| 2|22
DNMG110402-FP5 11,63 0.2 0,04-0,12 | 01-0,5 OO &
W DNMG110404-FP5 11,63 0.4 004-020 | 01-15 S S
DNMG110408-FP5 11,63 08 0,08-025 | 0.2-2.0 DS S
DNMG110412-FP5 11,63 12 010-025 | 05-25 DS
DNMG150404-FP5 155 0.4 005-020 | 01-15 S S
DNMG150408-FP5 15,5 0,8 0,08-0.25 | 0,2-2,0 S &
DNMG150412-FP5 155 12 010-025 | 05-2.5 DS S
DNMG150604-FP5 155 04 005-020 | 01-15 D S
DNMG150608-FP5 155 08 008-025 | 02-20 S S
DNMG150612-FP5 155 12 010-025 | 05-25 S S
DNMG110404-FW5 11,63 04 010-035 | 03-20 DS 1) G
W DNMG110408-FW5 11,63 08 015-0,50 | 04-20 S S S S
Wiper DNMG150404-FW5 155 0.4 010-040 | 03-3.0 S S S
DNMG150408-FW5 155 08 015-050 | 04-30 S S S
DNMG150604-FW5 155 0.4 0,10-040 | 03-30 S G S
DNMG150608-FW5 155 08 0,15-050 | 04-3.0 1) DS S
DNMG110404-MP3 11,63 0.4 008-022 | 03-22 - 1C0)
W DNMG110408-MP3 11,63 0,8 0,12-032 | 0,6-3,0 DO
DNMG110412-MP3 11,63 12 016-0,40 | 08-32 Y
DNMG150404-MP3 155 04 008-022 | 03-25 DS
DNMG150408-MP3 155 08 012-032 | 06-32 CACICEIE 3
DNMG150412-MP3 15,5 12 0,16-0,40 | 0,8-3,5 DO
DNMG150604-MP3 15,5 0.4 0,08-022 | 0,3-25 CoICEIE S
DNMG150608-MP3 155 08 012-032 | 06-3.2 DOD S
DNMG150612-MP3 155 12 016-0,40 | 08-35 )
DNMG110404-MP5 11,63 0.4 0.16-0.25 | 0.5-4,0 CoCo)E S
@ DNMG110408-MP5 11,63 0,8 0,18-0,35 | 0,6-4,0 CoICEIE S
DNMG110412-MP5 11,63 12 020-040 | 1,0-4,0 GRS
DNMG150404-MP5 155 0.4 016-025 | 05-4,0 CCCIE S
DNMG150408-MP5 155 08 0.18-035 | 0.6-50 CoICo)E S
DNMG150412-MP5 15,5 12 0,20-0,40 | 1,0-5,0 DO
DNMG150604-MP5 155 0.4 016-0.25 | 05-4,0 CoCES
DNMG150608-MP5 155 08 018-035 | 06-50 CCICEIE
DNMG150612-MP5 155 12 0.20-040 | 1.0-50 OO S
DNMG150616-MP5 155 16 025-045 | 12-50 )
DNMG110408-MS3 11,63 08 012-030 | 08-25 S SIS = S =
ﬂ DNMG150404-MS3 155 0.4 012-025 | 06-25 S ()]
DNMG150408-MS3 155 08 015-030 | 08-25 S = S =
DNMG150604-MS3 155 0.4 012-025 | 06-25 LX) S
DNMG150608-MS3 155 08 015-030 | 08-25 S GO TIE S S =
DNMG110408-MU5 11,63 08 018-035 | 06-40 |&B | S S S ()
m DNMG150408-MU5 155 08 018-035 | 06-50 |& | S S S S
DNMG150608-MU5 155 08 018-035 | 06-50 | D DS S S S
DNMG150612-MU5 155 12 020-045 | 10-50 || D S S S S S
DNMG150616-MU5 15,5 16 025-050 | 12-50 @& &S S S S

Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832

22 Ptytki skrawajace wg ISO — negatywowy ksztatt bazowy

HE = cermet pokrywany
HC = weglik pokrywany
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http://product/DNMG150408-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150408-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150408-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150412-MP3 WPP05S
http://product/DNMG150412-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150412-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150412-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150604-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150604-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150604-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150608-MP3 WPP05S
http://product/DNMG150608-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150608-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150608-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150612-MP3 WPP05S
http://product/DNMG150612-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150612-MP3 WPP20G
http://product/DNMG110404-MP5 WPP10G
http://product/DNMG110404-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110404-MP5 WPP30G
http://product/DNMG110408-MP5 WPP10G
http://product/DNMG110408-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MP5 WPP30G
http://product/DNMG110412-MP5 WPP10G
http://product/DNMG110412-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110412-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150404-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150404-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150404-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150408-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150408-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150408-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150412-MP5 WPP05S
http://product/DNMG150412-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150412-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150412-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150604-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150604-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150604-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP05S
http://product/DNMG150608-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP05S
http://product/DNMG150612-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150616-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150616-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MS3 WPP20G
http://product/DNMG110408-MS3 WMP20S
http://product/DNMG110408-MS3 WSM01
http://product/DNMG110408-MS3 WSM10S
http://product/DNMG110408-MS3 WSM30S
http://product/DNMG110408-MS3 WSM01
http://product/DNMG110408-MS3 WSM10S
http://product/DNMG110408-MS3 WSM30S
http://product/DNMG150404-MS3 WSM01
http://product/DNMG150404-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150404-MS3 WSM01
http://product/DNMG150404-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150408-MS3 WSM01
http://product/DNMG150408-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150408-MS3 WSM30S
http://product/DNMG150408-MS3 WSM01
http://product/DNMG150408-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150408-MS3 WSM30S
http://product/DNMG150604-MS3 WSM01
http://product/DNMG150604-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150604-MS3 WSM01
http://product/DNMG150604-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150608-MS3 WPP20G
http://product/DNMG150608-MS3 WMP20S
http://product/DNMG150608-MS3 WSM01
http://product/DNMG150608-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150608-MS3 WSM30S
http://product/DNMG150608-MS3 WSM01
http://product/DNMG150608-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150608-MS3 WSM30S
http://product/DNMG110408-MU5 WMP20S
http://product/DNMG110408-MU5 WPP10G
http://product/DNMG110408-MU5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MU5 WMP20S
http://product/DNMG110408-MU5 WSM20S
http://product/DNMG110408-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150408-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150408-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150408-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150408-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150408-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150408-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150608-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150608-MU5 WPP05S
http://product/DNMG150608-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150608-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150608-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150608-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150612-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150612-MU5 WPP05S
http://product/DNMG150612-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150612-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150612-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150616-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150616-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150616-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150616-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150616-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150616-MU5 WSM20S

Toczenie wg ISO

Rombowe negatywowe 55°
DNMG / DNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

P M K s
HC HE HC HC HC
AR AR EEEEEREEE
| r f N B
Oznaczenie mm mm mm mm 2 22| 2|22
DNMG110408-MW5 11,63 0,8 0,15-0,50 | 0,8-3,0 DS DS
@ DNMG110412-MW5 11,63 12 0,20-0,60 | 1,5-3,0 DS DS
Wiper DNMG150408-MW5 155 08 0,15-055 | 0,8-40 S S
DNMG150412-MW5 15,5 12 0.20-065 | 15-4,0 S S
DNMG150608-MW5 15,5 08 0,15-055 | 15-4,0 SOD Y
DNMG150612-MW5 15,5 12 0,20-0,65 | 1,5-4,0 DD DS
DNMG110408-RP5 11,63 0,8 0,18-0,35 | 0,8-4,0 SO
4@ DNMG110412-RP5 1163 12 0.20-040 | 1,0-40 GRS
DNMG150408-RP5 155 08 018-035 | 08-50 G
DNMG150412-RP5 15,5 12 0,20-0,40 | 1,0-5,0 COICIE S
DNMG150608-RP5 15,5 0,8 0,15-0,35 | 0,8-5,0 I ICE)E S
DNMG150612-RP5 15,5 12 0,20-0,55 | 1,0-5,0 SDOSDS =
DNMG150616-RP5 155 16 025-065 | 16-50 G
DNMM150608-HU3 15,5 0,8 0,25-0,45 | 0,8-5,0 DO
g DNMM150612-HU3 15,5 12 0,30-0,50 | 1,2-5,0 GG
DNMM150616-HU3 155 16 035-060 | 16-50 )G
DNMM150608-HU5 155 0.8 025-045 | 10-50 |& S S o)k Gk
” DNMM150612-HU5 15,5 12 0,30-050 | 1,5-50 |@ S S S S
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HE = cermet pokrywany

HC = weglik pokrywany
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http://product/DNMG110408-MW5 WPP10G
http://product/DNMG110408-MW5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MW5 WKK10S
http://product/DNMG110408-MW5 WKK20S
http://product/DNMG110412-MW5 WPP10G
http://product/DNMG110412-MW5 WPP20G
http://product/DNMG110412-MW5 WKK10S
http://product/DNMG110412-MW5 WKK20S
http://product/DNMG150408-MW5 WPP10G
http://product/DNMG150408-MW5 WKK10S
http://product/DNMG150412-MW5 WPP10G
http://product/DNMG150412-MW5 WKK10S
http://product/DNMG150608-MW5 WPP05S
http://product/DNMG150608-MW5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MW5 WPP20G
http://product/DNMG150608-MW5 WKK10S
http://product/DNMG150608-MW5 WKK20S
http://product/DNMG150612-MW5 WPP05S
http://product/DNMG150612-MW5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MW5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MW5 WKK10S
http://product/DNMG150612-MW5 WKK20S
http://product/DNMG110408-RP5 WPP10G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP30G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP05S
http://product/DNMG110412-RP5 WPP10G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP20G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP05S
http://product/DNMG150408-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP05S
http://product/DNMG150608-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP05S
http://product/DNMG150612-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP05S
http://product/DNMG150616-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP30G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP30G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP30G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150608-HU5 WMP20S
http://product/DNMM150608-HU5 WPP20G
http://product/DNMM150608-HU5 WMP20S
http://product/DNMM150608-HU5 WSM20S
http://product/DNMM150608-HU5 WSM30S
http://product/DNMM150608-HU5 WSM20S
http://product/DNMM150608-HU5 WSM30S
http://product/DNMM150612-HU5 WMP20S
http://product/DNMM150612-HU5 WPP20G
http://product/DNMM150612-HU5 WMP20S
http://product/DNMM150612-HU5 WSM20S
http://product/DNMM150612-HU5 WSM30S
http://product/DNMM150612-HU5 WSM20S
http://product/DNMM150612-HU5 WSM30S

e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Okragty negatywowy
RNMG
Tiger-tec® Gold e

Ptytki skrawajace

T
(@]
=
=

d f ap
Oznaczenie mm mm mm

RNMG120400-RP5 127 0.20-0,60 12-50

8| wrr206
@ | wsi1o

Wymiary - patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany

Kwadratowe negatywowe
SNMG / SNMM

Tiger-tec® Gold

i —

=)
o

Ptytki skrawajace

P M 5
HC HC HC
SHEEBHEERE
r f 3 SEEEEZ2223
Oznaczenie mm mm mm 2 22|22 22222
SNMG090308-FP5 0.8 0,06-0.20 02-15 DS
SNMG120404-FP5 0.4 0,04-0,22 0,1-18 oG]
SNMG120408-FP5 0.8 0,08-0.25 02-2.0 DS
SNMG120412-FP5 1.2 0,10-0.25 05-2.5 S
SNMG090308-MP3 0.8 0.10-0.32 06-3.0 DS
SNMG120404-MP3 0.4 0,08-0.25 03-2.5 S
SNMG120408-MP3 0.8 0,12-0,35 0,6-3.2 GRS
SNMG120412-MP3 12 0,16-0.40 08-3.5 Y]
SNMG090308-MP5 0.8 0.14-0.32 06-3.0 S
SNMG120408-MP5 0.8 0,18-0,40 0,6-5,0 COICEIE S
SNMG120412-MP5 1.2 0,20-0,45 1,0-5,0 OO S
SNMG120416-MP5 16 0.25-0,50 1.2-5.0 S
SNMG150608-MP5 08 0.25-0.50 08-8.0 S
SNMG150612-MP5 1.2 0,30-0,50 1,0-8,0 S
SNMG150616-MP5 1,6 0,35-0,55 1,2-8,0 DS
SNMG120408-MU5 0.8 0,18-0.45 0,6-5.0 S DO S S
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
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http://product/RNMG120400-RP5 WPP20G
http://product/RNMG120400-RP5 WS10
http://product/SNMG090308-FP5 WPP10G
http://product/SNMG090308-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120404-FP5 WPP10G
http://product/SNMG120404-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-FP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-FP5 WPP20G
http://product/SNMG090308-MP3 WPP10G
http://product/SNMG090308-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120404-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP10G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP30G
http://product/SNMG120412-MP3 WPP10G
http://product/SNMG120412-MP3 WPP20G
http://product/SNMG090308-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP30G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP05S
http://product/SNMG120412-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP30G
http://product/SNMG120416-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120416-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150608-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-MP5 WPP30G
http://product/SNMG150616-MP5 WPP10G
http://product/SNMG150616-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MU5 WMP20S
http://product/SNMG120408-MU5 WPP10G
http://product/SNMG120408-MU5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MU5 WMP20S
http://product/SNMG120408-MU5 WSM20S
http://product/SNMG120408-MU5 WSM20S

Toczenie wg 1SO J— | |I|._|JnLTEFI A 1

Kwadratowe negatywowe T
SNMG / SNMM g

\
Tiger-tec® Gold {

Ptytki skrawajace

P M s
HC HC HC
8188|8/8/8|5|2|8|8
r f ap SIEE &g 23333
Oznaczenie mm mm mm = 222|222 =2
SNMG120408-RP5 0,8 0,20-0,55 0,8-6,0 COICEIE S
SNMG120412-RP5 12 0,25-0,65 1,0-6,0 GO ICE
SNMG120416-RP5 16 0,35-0,75 1,6-6,0 COCoES
SNMG150612-RP5 12 0.25-0,70 1.2-8.0 CCICEIE
SNMG150616-RP5 16 0,35-0,80 16-8.0 OO S
SNMG190612-RP5 12 0,30-0,70 1,2-10,0 COICEIE S
SNMG190616-RP5 16 0,35-0,80 1,6-10,0 S8
SNMG190624-RP5 2.4 0.44-1,20 2,0-10,0 S
SNMG250924-RP5 2.4 0,55-1,20 2.5-12,0 CoIES
SNMG120408-RP7 08 0.25-0,45 0,8-5.,0 CoIE S
@ SNMG120412-RP7 12 0,30-0,50 1,2-5,0 SN
| SNMG120416-RP7 16 0,35-0.60 1,5-5.0 CCCIE S
' SNMG150612-RP7 12 0,35-0,60 1,2-6.0 COCOIES
SNMG150616-RP7 16 0,40-0,70 15-6.0 CoICo)ES
SNMG190612-RP7 12 0,35-0,60 1,2-7.0 SN
SNMG190616-RP7 16 0,40-0,70 15-7.0 GRS
SNMG190624-RP7 2.4 0,40-0,80 2,5-7.0 SN
SNMG250924-RP7 2.4 0,55-1,00 3,0-10,0 S
SNMM120408-HU3 08 0,30-0,50 0,8-7.0 IR
SNMM120412-HU3 12 0,35-0,70 1.2-7.0 S
SNMM120416-HU3 16 0,40-0,90 1,6-7.0 S
SNMM150612-HU3 12 0,35-0,75 1.2-90 S
SNMM150616-HU3 16 0,40-0,90 1,6-9,0 S
SNMM150624-HU3 2.4 0,45-1,10 2,0-9,0 S
SNMM190612-HU3 12 0,35-0.75 1.2-100 S
SNMM190616-HU3 16 0,40-1,00 1,6-10,0 YGRS
SNMM190624-HU3 2.4 0,45-1,20 2,0-10,0 S
SNMM250724-HU3 2.4 0,55-1,20 2,5-12,0 S
SNMM250916-HU3 16 0.45-1,00 16-12.0 S
SNMM250924-HU3 2.4 0,55-1,20 2,5-12,0 S
SNMM120412-HU5 12 0,30-0,70 15-7.0 S O OB SN™
SNMM150612-HUS 12 0,35-0,70 1,5-9.0 () S OB SN
SNMM190612-HU5 12 0,35-0,80 1,5-10,0 S O OB
SNMM190616-HU5 16 0,40-1,00 2.0-10,0 () S OOBSN
SNMM190624-HU5 2.4 0.45-1,10 2.0-10,0 S
SNMM250924-HUS 2.4 0,50-1,20 2.5-12,0 () S OB SN
SNMM150616-HU7 16 0,45-1,00 2.0-12,0 CoYCE)
SNMM150624-HU7 2.4 0,50-1,40 2,5-12,0 CoYC)
SNMM190612-HU7 12 0,50-1,00 2,0-13.0 S
SNMM190616-HU7 16 0,50-1,10 2.5-13,0 OB
SNMM190624-HU7 2.4 0,60-1,60 3,0-13,0 SO
SNMM250716-HU7 16 0,50-1,10 2.5-17.0 S
SNMM250724-HU7 2.4 0,60-1,60 3,0-17.0 S8
SNMM250924-HU7 2.4 0,60-1,60 3,0-17.0 GRS
Wymiary - patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
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http://product/SNMG120408-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP05S
http://product/SNMG120412-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP30G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP05S
http://product/SNMG150612-RP5 WPP10G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP30G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP05S
http://product/SNMG150616-RP5 WPP10G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP20G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP10G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP20G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190616-RP5 WPP20G
http://product/SNMG190616-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190624-RP5 WPP20G
http://product/SNMG250924-RP5 WPP20G
http://product/SNMG250924-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120408-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP7 WPP30G
http://product/SNMG120412-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120412-RP7 WPP30G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP10G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP30G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP10G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP20G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP30G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP10G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP20G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190612-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190612-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP10G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190624-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190624-RP7 WPP30G
http://product/SNMG250924-RP7 WPP20G
http://product/SNMM120408-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120408-HU3 WPP30G
http://product/SNMM120412-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120416-HU3 WPP10G
http://product/SNMM120416-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150612-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150616-HU3 WPP10G
http://product/SNMM150616-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150624-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP10G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP30G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP10G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP30G
http://product/SNMM190624-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250916-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120412-HU5 WMP20S
http://product/SNMM120412-HU5 WPP20G
http://product/SNMM120412-HU5 WMP20S
http://product/SNMM120412-HU5 WSM20S
http://product/SNMM120412-HU5 WSM30S
http://product/SNMM120412-HU5 WSM20S
http://product/SNMM120412-HU5 WSM30S
http://product/SNMM150612-HU5 WMP20S
http://product/SNMM150612-HU5 WPP20G
http://product/SNMM150612-HU5 WMP20S
http://product/SNMM150612-HU5 WSM20S
http://product/SNMM150612-HU5 WSM30S
http://product/SNMM150612-HU5 WSM20S
http://product/SNMM150612-HU5 WSM30S
http://product/SNMM190612-HU5 WMP20S
http://product/SNMM190612-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU5 WMP20S
http://product/SNMM190612-HU5 WSM20S
http://product/SNMM190612-HU5 WSM30S
http://product/SNMM190612-HU5 WSM20S
http://product/SNMM190612-HU5 WSM30S
http://product/SNMM190616-HU5 WMP20S
http://product/SNMM190616-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU5 WMP20S
http://product/SNMM190616-HU5 WSM20S
http://product/SNMM190616-HU5 WSM30S
http://product/SNMM190616-HU5 WSM20S
http://product/SNMM190616-HU5 WSM30S
http://product/SNMM190624-HU5 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU5 WMP20S
http://product/SNMM250924-HU5 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU5 WMP20S
http://product/SNMM250924-HU5 WSM20S
http://product/SNMM250924-HU5 WSM30S
http://product/SNMM250924-HU5 WSM20S
http://product/SNMM250924-HU5 WSM30S
http://product/SNMM150616-HU7 WPP10G
http://product/SNMM150616-HU7 WPP20G
http://product/SNMM150624-HU7 WPP10G
http://product/SNMM150624-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU7 WPP30G
http://product/SNMM190616-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU7 WPP30G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP10G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP30G
http://product/SNMM250716-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU7 WPP30G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP10G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP30G

— ||UJl=II_TEI=!

Tréjkatne negatywowe 60°

Toczenie wg ISO

TNMG / TNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

P M K s
HC HE HC HC HC
B A EBEEE EREE
r f » |SIEIEEEEEEEEEEEE 2
Oznaczenie mm mm mm A A A A
_ TNMG110304-FP5 04 0,04-0,15 01-1.2 S
V TNMG110308-FP5 08 0,08-0,20 02-15 S
TNMG160404-FP5 0.4 0,04-0,20 01-15 S S
TNMG160408-FP5 08 0,08-0.25 0.2-2.0 S S
TNMG160412-FP5 1.2 0,10-0,25 0,5-2.5 G0
TNMG160404-FW5 04 0,10-0,40 03-3.0 oY) 1G] 1)
W TNMG160408-FW5 08 0,15-0,50 04-3.0 S 1) 1)
Wiper
_ TNMG110304-MP3 04 0,06-0,18 0,3-2.0 DS
v TNMG110308-MP3 0.8 0,10-0,25 0,6-2.2 G0
TNMG160304-MP3 04 0,08-0,22 03-2.2 S
TNMG160404-MP3 04 0,08-0,22 03-2.2 S
TNMG160408-MP3 08 012-0.32 06-3.0 SO
TNMG160412-MP3 1.2 0,16-0,40 0,8-3.2 COICEIE S
TNMG220408-MP3 0,8 0,12-0,32 0,6-3.2 GO
TNMG220412-MP3 12 0,16-0,40 08-3.5 S
_ TNMG160308-MP5 08 0,18-0,35 0,6-4,0 S
V TNMG160404-MP5 0,4 0,16-0.25 0,5-4,0 CICEIE
TNMG160408-MP5 0,8 0,18-0,35 0,6-4,0 DSOS
TNMG160412-MP5 12 0,20-0,40 1,0-40 S
TNMG220404-MP5 04 0,16-0.25 0.7-4,0 DS
TNMG220408-MP5 0,8 0,18-0,35 0,8-5,0 GO
TNMG220412-MP5 1.2 0,20-0,40 1,0-5,0 COICEIE S
TNMG220416-MP5 16 0,25-0,45 12-50 S
TNMG270608-MP5 08 0,25-0,45 08-7.0 S
TNMG270612-MP5 1.2 0,30-0,50 1,0-7.0 GO )R
TNMG270616-MP5 16 0,35-0,55 12-70 S
TNMG160404-MS3 04 0,12-0,25 06-3.0 S S S
V TNMG160408-MS3 08 0.15-0.30 08-3.0 S N S
TNMG220404-MS3 04 0.12-0,25 06-3.0 S S S
TNMG220408-MS3 0,8 0,15-0,30 0,8-3,0 S Y] oY)
i TNMG160404-MU5 0,4 0,15-0,30 0,5-4,0 S DS S S ()
V TNMG160408-MU5 08 0,18-0,35 0,6-4,0 S IS S S ()
TNMG160412-MU5 1.2 0.20-0,45 1.0-4,0 S S S S (]
TNMG160408-MW5 0,8 0,15-0,55 0,8-4,0 G0 DS
V TNMG160412-MWS5 1.2 0,20-0,65 15-4,0 1) S
Wiper
. TNMG160408-RP5 0.8 0.20-0,40 0.8-5.0 GRS
V TNMG160412-RP5 12 0.25-0.55 1,0-5.0 SO
TNMG220408-RP5 0,8 0,20-0,45 0,8-7.0 COICEIE S
TNMG220412-RP5 1.2 0,25-0,60 1,0-7.0 COICEIE S
TNMG220416-RP5 16 0,35-0,70 1,6-7.0 DO
TNMG270612-RP5 12 0,30-0,70 1,6-10,0 COCEIE S
TNMG270616-RP5 16 0,35-0,80 2.0-10,0 S
TNMG330924-RP5 2.4 045-1,20 2,5-13,0 IR

Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832

26 Ptytki skrawajace wg ISO — negatywowy ksztatt bazowy

HC = weglik pokrywany
HE = cermet pokrywany
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Toczenie wg I1SO — |ILUl=ILTEH

Tréjkatne negatywowe 60°
TNMG / TNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

P M K S
HC HE HC HC HC
81828888 =2/888z:88
r f ap SIEE88 53333523383
Oznaczenie mm mm mm IR
TNMG270616-RP7 16 0,35-0,75 15-9,0 S
TNMG270624-RP7 2.4 0,55-1,00 3,0-9.0 S
TNMM160408-HU3 0.8 0,30-0,45 0,8-6,0 S
TNMM160412-HU3 1.2 0,35-0,50 1,2-6,0 1G]
TNMM220408-HU3 0.8 0,30-0,50 0,8-7,0 S
TNMM220412-HU3 1.2 0,35-0,60 1,2-7,0 S
TNMM220416-HU3 16 0,40-0,80 16-7,0 1)
TNMM270612-HU3 1.2 0,35-0,65 1,2-8,0 S
TNMM270616-HU7 16 0,50-1,10 2,0-13,0 R
Wymiary - patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany

HE = cermet pokrywany
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e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Rombowe negatywowe 35°
VNMG
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

P
HC |HE
HEHEE
| r f ap e
Oznaczenie mm mm mm mm 22|22
W VNMG160404-FP5 16,61 0,4 0,04-0,22 0,1-1,5 DO &
— VNMG160408-FP5 16,61 0,8 0,08-0,25 0,2-2,0 DO &
VNMG160412-FP5 16,61 1.2 0,12-0,28 0,3-25 DS
w VNMG160404-MP3 16,61 0.4 0,08-0,22 0,3-2.2 Y]
’ VNMG160408-MP3 16.61 08 0,12-0,32 0,6-3.0 CICEIE
VNMG160412-MP3 16,61 12 0,16-0,35 0,8-3.2 Y0
W VNMG160404-MP5 16,61 0.4 0,10-0,18 0,5-2.0 GRS
’ VNMG160408-MP5 16,61 08 0,18-0,35 0,6-4.0 GRS
VNMG160412-MP5 16.61 12 0,20-0.40 0,8-4.0 CICEIE
VNMG220408-MP5 22,14 08 0,18-0,35 0,6-4.0 - 100)
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HE = cermet pokrywany

HC = weglik pokrywany
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Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

Tréjkatne negatywowe 80°
WNMG / WNMM
Tiger-tec® Gold L

Ptytki skrawajace

P M K s
HC HE HC HC HC
SRR EMEBEEEEEREEE
I r f a |SIEIEIEEIEESEEEEEEZEE G
Oznaczenie mm mm mm mm 2= 22| 22|22
WNMG060404-FP5 6.52 04 004-020 | 01-15 Y]
WNMG060408-FP5 6,52 08 008-025 | 02-20 oY)
WNMG080404-FP5 8,69 0.4 0,05-020 | 01-15 S S
WNMG080408-FP5 8,69 08 0,08-025 | 0.2-2.0 S S
WNMG080412-FP5 8,69 12 010-025 | 05-25 Y]
WNMG060404-FW5 6,52 04 010-035 | 03-20 )G S 1)
WNMG060408-FW5 6,52 08 015-050 | 04-20 NG S 1)
WNMG080404-FW5 8,69 0.4 0,10-040 | 03-3,0 SS S SS
WNMGDB0408-FW5 8,69 08 015-060 | 04-30 )G )G 1)
WNMG080412-FW5 8,69 12 025-065 | 06-30 Y]
WNMG060404-MP3 6,52 04 008-022 | 03-22 oY)
WNMG060408-MP3 6.52 08 012-032 | 06-30 oY)
WNMG060412-MP3 6.52 12 016-035 | 08-32 ")
WNMG080404-MP3 8,69 04 008-022 | 03-25 1S
WNMG080408-MP3 8,69 0,8 0,12-0,32 | 0,6-3,2 I ICE)E S
WNMG080412-MP3 8,69 12 016-040 | 08-35 SO =
WNMG060404-MP5 6,52 0,4 0,16-0.25 | 0,5-4,0 SO
WNMG060408-MP5 6,52 0,8 0,18-0,35 | 0,6-4,0 XIS
WNMG060412-MP5 6,52 12 020-040 | 10-40 )G
WNMG080404-MP5 8,69 0.4 0,16-025 | 05-4,0 DS
WNMG080408-MP5 8,69 08 018-040 | 06-50 CACICEE S
WNMG080412-MP5 8,69 12 0,20-0,45 | 1,0-5,0 SO
WNMG080416-MP5 8,69 16 025-050 | 1.2-50 oY)
WNMG100608-MP5 10,86 08 025-040 | 08-7.0 oY)
WNMG100612-MP5 10,86 12 030-050 | 1.0-7.0 Y]
WNMG080404-MS3 8,69 04 012-025 | 0,6-3.0 S = S =
WNMG080408-MS3 8,69 08 0,15-0,30 | 0.8-3,0 S CoIC N0 TE S =
WNMG060408-MUS 6.52 08 015-035 | 06-30 @& &S S S S
WNMG080404-MU5 8,69 04 015-030 | 05-40 |& |&S () () ()
WNMG080408-MU5 8,69 08 015-040 | 06-50 & | S () () ()
WNMG080412-MU5 8,69 12 020-050 | 10-50 &S S S S S ()
WNMG080416-MU5 8,69 16 025-055 | 12-50 oY)
WNMG060408-MW5 6.52 08 0,15-050 | 0.8-3.0 NG S
WNMG060412-MW5 6,52 12 020-060 | 15-30 )G S
WNMG080408-MW5 8,69 08 020-065 | 08-40 B D DS S o))
WNMG080412-MW5 8,69 12 025-070 | 15-40 &S S S S DS
WNMG060408-RM5 6,52 0,8 0,20-0,40 | 1,2-35 |@& S S S
WNMG080408-RM5 8,69 08 020-040 | 12-45 & | S O OB S =
WNMGD80412-RM5 8,69 12 025-050 | 15-45 |@ O SO S =B
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany

HE = cermet pokrywany
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http://product/WNMG060408-MP5 WPP30G
http://product/WNMG060412-MP5 WPP10G
http://product/WNMG060412-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP05S
http://product/WNMG080408-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP05S
http://product/WNMG080412-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080416-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080416-MP5 WPP20G
http://product/WNMG100608-MP5 WPP10G
http://product/WNMG100608-MP5 WPP20G
http://product/WNMG100612-MP5 WPP10G
http://product/WNMG100612-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MS3 WSM01
http://product/WNMG080404-MS3 WSM10S
http://product/WNMG080404-MS3 WSM30S
http://product/WNMG080404-MS3 WSM01
http://product/WNMG080404-MS3 WSM10S
http://product/WNMG080404-MS3 WSM30S
http://product/WNMG080408-MS3 WPP20G
http://product/WNMG080408-MS3 WMP20S
http://product/WNMG080408-MS3 WSM01
http://product/WNMG080408-MS3 WSM10S
http://product/WNMG080408-MS3 WSM30S
http://product/WNMG080408-MS3 WSM01
http://product/WNMG080408-MS3 WSM10S
http://product/WNMG080408-MS3 WSM30S
http://product/WNMG060408-MU5 WMP20S
http://product/WNMG060408-MU5 WPP10G
http://product/WNMG060408-MU5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MU5 WMP20S
http://product/WNMG060408-MU5 WSM20S
http://product/WNMG060408-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080404-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080404-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080404-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080404-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080404-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080408-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080408-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080408-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080408-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080412-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080412-MU5 WPP05S
http://product/WNMG080412-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080412-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080412-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080416-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080416-MU5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MW5 WPP10G
http://product/WNMG060408-MW5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MW5 WKK10S
http://product/WNMG060412-MW5 WPP10G
http://product/WNMG060412-MW5 WPP20G
http://product/WNMG060412-MW5 WKK10S
http://product/WNMG080408-MW5 WMP20S
http://product/WNMG080408-MW5 WPP05S
http://product/WNMG080408-MW5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MW5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MW5 WMP20S
http://product/WNMG080408-MW5 WKK10S
http://product/WNMG080408-MW5 WKK20S
http://product/WNMG080412-MW5 WMP20S
http://product/WNMG080412-MW5 WPP05S
http://product/WNMG080412-MW5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MW5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MW5 WMP20S
http://product/WNMG080412-MW5 WKK10S
http://product/WNMG080412-MW5 WKK20S
http://product/WNMG060408-RM5 WMP20S
http://product/WNMG060408-RM5 WMP20S
http://product/WNMG060408-RM5 WSM20S
http://product/WNMG060408-RM5 WSM30S
http://product/WNMG060408-RM5 WSM20S
http://product/WNMG060408-RM5 WSM30S
http://product/WNMG080408-RM5 WMP20S
http://product/WNMG080408-RM5 WPP10G
http://product/WNMG080408-RM5 WPP20G
http://product/WNMG080408-RM5 WMP20S
http://product/WNMG080408-RM5 WSM10S
http://product/WNMG080408-RM5 WSM20S
http://product/WNMG080408-RM5 WSM30S
http://product/WNMG080408-RM5 WSM10S
http://product/WNMG080408-RM5 WSM30S
http://product/WNMG080412-RM5 WMP20S
http://product/WNMG080412-RM5 WMP20S
http://product/WNMG080412-RM5 WSM10S
http://product/WNMG080412-RM5 WSM20S
http://product/WNMG080412-RM5 WSM30S
http://product/WNMG080412-RM5 WSM10S
http://product/WNMG080412-RM5 WSM30S

e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Tréjkatne negatywowe 80°
WNMG / WNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

P M K S
HC HE HC HC HC
A EE S P ERBEEEEREEE
! " f sEHEEEEEEHEEEEEEEREE
Oznaczenie mm mm mm mm 2T 22| 2|22
WNMG060408-RP5 6,52 0,8 0,20-0,40 | 0,8-4,0 CoICEIE S
WNMG060412-RP5 6,52 12 0,25-0,50 | 1,0-4,0 CoICE IR S
WNMG080408-RP5 8,69 08 020-040 | 0.8-6,0 DOD S S
WNMG080412-RP5 8,69 12 025-060 | 1.0-6,0 CCICEIE S
WNMG080416-RP5 8,69 16 035-070 | 1.6-6,0 CCEIE
WNMG100612-RP5 10,86 12 0,35-065 | 1,2-8,0 CoICEIE S
WNMG100616-RP5 10,86 16 0,35-0,70 | 1,6-8,0 CoCoES
WNMG080408-RP7 8,69 08 018-0.40 | 0.8-50 CoCOES
WNMG080412-RP7 8,69 12 0.25-050 | 1.2-50 GRS
WNMG100608-RP7 10,86 08 0,30-0,50 | 0.8-6,0 )
WNMG100612-RP7 10,86 12 0,35-0,60 | 1,2-6,0 oGRS
WNMG100616-RP7 10,86 16 040-060 | 15-6,0 S S
WNMMO080412-HU3 8,69 12 0.35-060 | 1.2-6,0 S
y WNMM100612-HU3 10,86 12 035-070 | 1.2-8,0 S
WNMM100616-HU3 10,86 16 040-090 | 1.6-8,0 S
Wymiary - patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany

HE = cermet pokrywany

30 Ptytki skrawajace wg ISO — negatywowy ksztatt bazowy


http://product/WNMG060408-RP5 WPP10G
http://product/WNMG060408-RP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-RP5 WPP30G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP10G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP20G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP05S
http://product/WNMG080408-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-RP5 WKK10S
http://product/WNMG080412-RP5 WPP05S
http://product/WNMG080412-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080412-RP5 WKK10S
http://product/WNMG080416-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP30G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP10G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP30G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP10G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP20G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP10G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP20G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP30G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP10G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP20G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP30G
http://product/WNMG100608-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP10G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP30G
http://product/WNMG100616-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100616-RP7 WPP30G
http://product/WNMM080412-HU3 WPP20G
http://product/WNMM100612-HU3 WPP10G
http://product/WNMM100612-HU3 WPP20G
http://product/WNMM100616-HU3 WPP10G
http://product/WNMM100616-HU3 WPP20G

_|||IUJI=II_TEI=I
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A 1 J— | |I|._|Jn|_TER Toczenie wg ISO

Rombowe pozytywowe 80°
CCGT / CCMT

Tiger-tec® Gold L
Ptytki skrawajace
P M s
HC HE HC HC
888828 z888z888
[ r f ap S EEAHEEEEA R
Oznaczenie mm mm mm mm EHEIEAEAE AT
CCGT060204-MP4 6.45 04 0,08-0,20 0.4-2.0 S
CCGT09T304-MP4 9,67 04 0,08-0,25 0.4-3,0 DS
CCGT09T308-MP4 9,67 08 0,12-0,32 0,5-3.0 DS
CCGT120408-MP4 12.9 08 0,12-0.32 0,5-35 DS
CCMT060202-FM4 6.45 02 0,04-0,12 01-1.0 |& O OB SO
5 CCMT060204-FM4 6.45 04 0,05-0,16 01-15 |& COACIC G JCEIC IR
pr— CCMT060208-FM4 6,45 08 0,08-0.20 01-15 |& S S S S s
CCMTO09T302-FM4 967 02 0,04-0,12 01-10 | GG AEICIGES
CCMTO9T304-FM4 967 04 0,05-0,16 01-15 |& I IG IR S
CCMT09T308-FM4 9,67 0,8 0,08-0,20 01-15 |@& SODDOB DSOS
CCMT120404-FM4 12.9 0.4 0,05-0.16 01-15 DON DA
CCMT120408-FM4 129 0.8 0.08-0.20 01-15 OB SO
CCMT060202-FP4 6,45 0,2 0,04-0,12 0,1-1,0 DO S
a CCMT060204-FP4 6,45 0.4 0,05-0,16 0,1-1,5 DO S
CCMT060208-FP4 6.45 08 0,08-0,20 01-15 DS
CCMTO09T302-FP4 9,67 02 0,04-0,12 0,1-1.0 D &
CCMT09T304-FP4 9,67 0.4 0,05-0,16 0,1-1,5 DO S
CCMT09T308-FP4 9,67 08 0,08-0,20 01-15 D &
CCMT120404-FP4 129 04 0,05-0,16 01-15 DS
CCMT120408-FP4 12.9 08 0,08-0.20 01-15 DS
CCMT060204-FP6 6.45 04 0,06-0,18 03-2.0 DS
E CCMT060208-FP6 6,45 08 0,10-0,20 0,5-2,0 S
CCMT09T304-FP6 9,67 04 0,08-0,20 03-2.0 DS
CCMTO09T308-FP6 9,67 08 0,12-0,32 0,5-2.0 DS
CCMT120404-FP6 129 04 0,10-0,25 03-25 S
CCMT120408-FP6 129 08 0,12-0,32 0,5-2,5 S
CCMT060204-MM4 6.45 04 0,08-0,20 04-2.0 S OB SO
a CCMT060208-MM4 6,45 08 0,12-0,25 0,5-2,0 S S S
; CCMT09T304-MM4& 9,67 0.4 0,08-0,25 0,4-3,0 GODOB DSOS
CCMT09T308-MM4 9,67 0,8 0,12-0,32 0,5-3,0 SODDOB DSOS
CCMT120404-MM4 12,9 0.4 0,12-0,25 0,4-3,5 S S S
CCMT120408-MM4 12.9 08 0,12-0,32 0,5-35 S O )
CCMT060204-MP4 6,45 0.4 0,08-0,20 0,4-2,0 S
a CCMT060208-MP4 6.45 08 0,12-0,25 0,5-2.0 DS
CCMT09T304-MP4 9,67 04 0,08-0,25 0.4-3,0 DS
CCMT09T308-MP4 9,67 08 0,12-0,32 0,5-3.,0 DS
CCMT120404-MP4 12,9 0.4 0,12-0.25 0,4-3,5 S
CCMT120408-MP4 129 08 0,12-0,32 0,5-3,5 DS
CCMT060204-MP6 6,45 0,4 0,10-0,20 0,4-2,5 COGEIE
B CCMT090304-MP6 9,67 04 0,10-0,25 0.4-35 S
CCMT090308-MP6 9,67 08 0.15-0,32 06-3.5 S
CCMT09T304-MP6 9,67 0.4 0,08-0,25 0,4-3,0 GG S
CCMT09T308-MP6 9,67 0,8 0,12-0,32 0,5-3,0 GG
CCMT120408-MP6 129 08 0,15-0,35 0,6-4,0 OGRS
CCMT160508-MP6 16,12 08 0,15-0.40 0.8-4.0 S8
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany

HE = cermet pokrywany

32 Ptytki skrawajace wg ISO — pozytywowy ksztatt bazowy


http://product/CCGT060204-MP4 WPP20G
http://product/CCGT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CCGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CCGT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CCGT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CCGT120408-MP4 WPP10G
http://product/CCGT120408-MP4 WPP20G
http://product/CCMT060202-FM4 WMP20S
http://product/CCMT060202-FM4 WMP20S
http://product/CCMT060202-FM4 WSM10S
http://product/CCMT060202-FM4 WSM20S
http://product/CCMT060202-FM4 WSM30S
http://product/CCMT060202-FM4 WSM10S
http://product/CCMT060202-FM4 WSM20S
http://product/CCMT060202-FM4 WSM30S
http://product/CCMT060204-FM4 WMP20S
http://product/CCMT060204-FM4 WMP20S
http://product/CCMT060204-FM4 WSM01
http://product/CCMT060204-FM4 WSM10S
http://product/CCMT060204-FM4 WSM20S
http://product/CCMT060204-FM4 WSM30S
http://product/CCMT060204-FM4 WSM01
http://product/CCMT060204-FM4 WSM10S
http://product/CCMT060204-FM4 WSM20S
http://product/CCMT060204-FM4 WSM30S
http://product/CCMT060208-FM4 WMP20S
http://product/CCMT060208-FM4 WMP20S
http://product/CCMT060208-FM4 WSM20S
http://product/CCMT060208-FM4 WSM30S
http://product/CCMT060208-FM4 WSM20S
http://product/CCMT060208-FM4 WSM30S
http://product/CCMT09T302-FM4 WMP20S
http://product/CCMT09T302-FM4 WMP20S
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM01
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM10S
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM20S
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM30S
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM01
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM10S
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM20S
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM30S
http://product/CCMT09T304-FM4 WMP20S
http://product/CCMT09T304-FM4 WMP20S
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM01
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM10S
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM30S
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM01
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM10S
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM30S
http://product/CCMT09T308-FM4 WMP20S
http://product/CCMT09T308-FM4 WMP20S
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM01
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM10S
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM20S
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM30S
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM01
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM10S
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM20S
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM30S
http://product/CCMT120404-FM4 WSM10S
http://product/CCMT120404-FM4 WSM20S
http://product/CCMT120404-FM4 WSM30S
http://product/CCMT120404-FM4 WSM10S
http://product/CCMT120404-FM4 WSM20S
http://product/CCMT120404-FM4 WSM30S
http://product/CCMT120408-FM4 WSM10S
http://product/CCMT120408-FM4 WSM20S
http://product/CCMT120408-FM4 WSM30S
http://product/CCMT120408-FM4 WSM10S
http://product/CCMT120408-FM4 WSM20S
http://product/CCMT120408-FM4 WSM30S
http://product/CCMT060202-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060202-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060202-FP4 WEP10C
http://product/CCMT060204-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FP4 WEP10C
http://product/CCMT060208-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060208-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T302-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T302-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T302-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FP4 WEP10C
http://product/CCMT120404-FP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-FP4 WPP20G
http://product/CCMT120408-FP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FP6 WPP10G
http://product/CCMT060204-FP6 WPP20G
http://product/CCMT060208-FP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FP6 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FP6 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FP6 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FP6 WPP20G
http://product/CCMT120404-FP6 WPP20G
http://product/CCMT120408-FP6 WPP20G
http://product/CCMT060204-MM4 WMP20S
http://product/CCMT060204-MM4 WSM10S
http://product/CCMT060204-MM4 WSM20S
http://product/CCMT060204-MM4 WSM30S
http://product/CCMT060204-MM4 WSM10S
http://product/CCMT060204-MM4 WSM20S
http://product/CCMT060204-MM4 WSM30S
http://product/CCMT060208-MM4 WMP20S
http://product/CCMT060208-MM4 WSM20S
http://product/CCMT060208-MM4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-MM4 WMP20S
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM01
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM10S
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM30S
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM01
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM10S
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM30S
http://product/CCMT09T308-MM4 WMP20S
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM01
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM10S
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM20S
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM30S
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM01
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM10S
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM20S
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM30S
http://product/CCMT120404-MM4 WMP20S
http://product/CCMT120404-MM4 WSM20S
http://product/CCMT120404-MM4 WSM20S
http://product/CCMT120408-MM4 WMP20S
http://product/CCMT120408-MM4 WSM10S
http://product/CCMT120408-MM4 WSM20S
http://product/CCMT120408-MM4 WSM10S
http://product/CCMT120408-MM4 WSM20S
http://product/CCMT060204-MP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-MP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-MP4 WPP10G
http://product/CCMT060208-MP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-MP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-MP4 WPP20G
http://product/CCMT120408-MP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-MP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP10G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP30G
http://product/CCMT090304-MP6 WPP20G
http://product/CCMT090308-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP30G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP30G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP10G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP20G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP30G
http://product/CCMT160508-MP6 WPP20G
http://product/CCMT160508-MP6 WPP30G

Toczenie wg I1SO J— | |ILUQLTEF! A 1

Rombowe pozytywowe 80°
CCGT / CCMT

Tiger-tec® Gold L
Ptytki skrawajace
P M 5
HC HE HC HC
818882 8=z2888z888
| r f B CHHEAEH
Oznaczenie mm mm mm mm EEESEA A A A A
CCMT060204-RP4 6,45 0,4 0,12-0,25 0,4-2,5 COCEIE S
CCMT060208-RP4 6,45 08 0,16-0,30 0,6-2.5 R
CCMTO09T304-RP4 9,67 0.4 0,12-0,25 0,4-3.0 GRS
CCMTO09T308-RP4 9,67 08 0,16-0,35 0,6-4,0 GRS
CCMT120404-RP4 12,9 0.4 0,12-0,30 0,4-4,0 COICEIE S
CCMT120408-RP4 12,9 0,8 0,16-0,40 0,6-5,0 COICEIE S
CCMT120412-RP4 129 1.2 0,20-0,50 0,8-5.0 GRS
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
HE = cermet pokrywany
Rombowe pozytywowe 80°
CPGT / CPMT
Tiger-tec® Gold w7
Ptytki skrawajace
P
HC
g8
| r f ap =
Oznaczenie mm mm mm mm ==
CPGT050204-MP4 5,64 0.4 0,08-0.20 0,4-15 S
CPGT060204-MP4 6,45 0.4 0,08-0.20 0,4-2.0 1)
CPGT09T304-MP4 9,67 04 0,08-0,25 0,4-3,0 S
CPGT09T308-MP4 9,67 08 012-0.32 0,5-3.0 1)
CPMT050204-FP4 5,64 0.4 0,05-0,16 0,1-15 S
CPMT060204-FP4 6,45 0.4 0,05-0.16 0,1-15 S
CPMTO9T304-FP4 9,67 0.4 0,05-0.16 0,1-15 S
CPMTO09T308-FP4 9,67 08 0,08-0.20 01-15 S
CPMTO04T104-MP4 4,84 0.4 0,06-0.16 0,3-15 S
CPMT060204-MP4 6,45 0.4 0,08-0.20 0,4-2.0 S
CPMT060208-MP4 6,45 08 0.12-0.25 0,5-2.0 S
CPMTO09T304-MP4 9,67 0.4 0,08-0.25 0,4-3.0 S
CPMTO09T308-MP4 9,67 08 012-0.32 0,5-3.0 S
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany

Ptytki skrawajace wg ISO — pozytywowy ksztatt bazowy 33


http://product/CCMT060204-RP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP30G
http://product/CCMT060208-RP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-RP4 WPP30G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP30G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP30G
http://product/CPGT050204-MP4 WPP20G
http://product/CPGT060204-MP4 WPP10G
http://product/CPGT060204-MP4 WPP20G
http://product/CPGT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CPGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CPGT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CPGT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CPMT050204-FP4 WPP10G
http://product/CPMT060204-FP4 WPP10G
http://product/CPMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/CPMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/CPMT04T104-MP4 WPP20G
http://product/CPMT060204-MP4 WPP20G
http://product/CPMT060208-MP4 WPP20G
http://product/CPMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CPMT09T308-MP4 WPP20G

A 1 J— | |Il_|Jn|_TER Toczenie wg ISO

Rombowe pozytywowe 55°
DCGT / DCMT
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

[ M N s
HC HE HC HCHW HC
g12/888/8z888=l.2/28 8
! r f aa |SE22&SZZFFF223 3533
Oznaczenie mm mm mm mm B AESEAEAES A E E A E
DCGT070201-MN2 775 0.1 0,02-0,06 0,5-1,5 CoC)
0 DCGT070202-MN2 7,75 0.2 0,05-0,12 0,5-2,0 S COC )G
DCGT070204-MN2 7.75 0.4 0,08-0.25 0,6-2.5 S CoC Y]
DCGT11T301-MN2 11,63 0.1 002-006 | 05-15 S GO
DCGT11T302-MN2 11,63 0.2 0,05-0,12 0,5-2,0 S DS
DCGT11T304-MN2 11,63 0.4 0,08-0,25 0,6-3,0 S CoC NG
DCGT11T308-MN2 11,63 0.8 0,10-0,30 0,8-35 S SOS
DCGT070204-MP4 7.75 0.4 0,08-0.20 0,4-2.0 S
ﬂ DCGT11T304-MP4 1163 0.4 0,08-0,25 0,4-3,0 CoYC)
DCGT11T308-MP4 11,63 08 0,12-0,32 0,5-3,0 CoYC)
DCMT070202-FM4 775 0.2 0,04-0,12 0,1-1,0 CICICEIE GRS
g DCMT070204-FM4 775 04 005-016 | 01-15 |@ GRS LI
DCMT070208-FM4 775 08 0,08-0,20 0,1-15 S ()G
DCMT11T302-FM4 11,63 0.2 0,04-0,12 01-10 |@& GO IdE S DSOS
DCMT11T304-FM4 11,63 0.4 0,05-0,16 01-15 |@& GO )RS DSOS S
DCMT11T308-FM4 11,63 08 0,08-0,20 01-15 |@& O SOSs GRS
DCMT070202-FP4 7,75 0.2 0,04-0,12 0,1-1,0 O S
ﬂ' DCMTO070204-FP4 7,75 0.4 0,05-0,16 0,1-1,5 DO S
DCMT070208-FP4 775 08 0,08-0,20 0,1-15 CoYC)
DCMT11T302-FP4 11,63 0.2 0,04-0,12 0,1-1.0 OB &
DCMT11T304-FP4 11,63 0.4 0,05-0,16 0,1-1,5 O S
DCMT11T308-FP4 11,63 0.8 0,08-0,20 0,1-1,5 O S
DCMT070204-FP6 775 0.4 0,06-0,18 0,3-2,0 CoYC)
ﬂ DCMT11T304-FP6 11,63 0.4 0,08-0.20 0,3-2,0 )G
DCMT11T308-FP6 1163 08 0,10-0,25 0,5-2,0 XG0
DCMT070204-MMé 775 04 0,08-0,20 04-2.0 S SOW® GRS
ﬂ DCMT070208-MMé4 7,75 0.8 0,12-0.25 0,5-2,0 S S 1)
DCMT11T302-MM4 11,63 0.2 0,04-0,12 0,2-2.0 S S S S
DCMT11T304-MM4 11,63 0.4 0,08-0.25 0.4-3.0 CACICC IR LIRS
DCMT11T308-MM4 11,63 0.8 0,12-0,32 0,5-3,0 GG IR S DO
DCMT11T312-MMé4 11,63 12 0,15-0,35 0,5-3,0 S S
DCMT070204-MP4 775 0.4 0,08-0,20 0,4-2,0 )G
ﬂ DCMT070208-MP4 775 08 0,12-0,25 0,5-2,0 CoYC)
DCMT11T304-MP4 11,63 0.4 0,08-0,25 0,4-3,0 CoYC)
DCMT11T308-MP4 11,63 08 0,12-0,32 0,5-3,0 CoYC)
DCMT11T312-MP4 11,63 12 0,15-0,35 0,5-3,0 CoYC)
DCMT11T304-MP6 11,63 0.4 0,10-0,25 0,4-3,5 DO
ﬂ DCMT11T308-MP6 11,63 0.8 0,15-0,32 0,6-3,5 DO
DCMT150404-MP6 155 0.4 0,10-0,25 0,4-4,0 S
DCMT150408-MP6 155 08 0,12-0,36 0,6-4,0 GRS
DCMT070204-RP4 7.75 0.4 0,12-0.20 0,4-2.0 S ™
ﬂ DCMT070208-RP4 7,75 0.8 0,16-0,30 0,6-2,0 DO
DCMT11T304-RP4 11,63 0.4 0,12-0,25 0,4-3,0 COICE
DCMT11T308-RP4 11,63 08 0,16-0,35 0,6-4,0 YGRS
DCMT11T312-RP4 11,63 1.2 0,20-0.40 0,8-4.0 S
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HW = weglik niepokrywany

HC = weglik pokrywany
HE = cermet pokrywany
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Toczenie wg I1SO J— | |ILUQLTEF! A 1

Rombowe pozytywowe 55°
DPGT / DPMT
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

P
HC
=
| r f ap =
Oznaczenie mm mm mm mm 2 =2
ﬂ DPGT11T304-MP4 11,63 0.4 0,08-0.25 0,4-3.0 S
DPMT070204-FP4 7,75 0.4 0,05-0.16 0,1-15 S
ﬂ DPMT11T304-FP4 11,63 0.4 0,05-0.16 0,1-15 S
DPMT11T308-FP4 11,63 08 0,08-0.20 0,1-1,5 S
DPMT070204-MP4 7,75 0.4 0,08-0.20 0,4-2.0 S
ﬂ DPMT11T304-MP4 11,63 0.4 0,08-0.25 0,4-3.0 S
DPMT11T308-MP4 11,63 08 012-0.32 0,5-3.0 S
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Okragte pozytywowe
¢ ©
RCMT / RCMX o
Tiger-tec® Gold o
Ptytki skrawajace
P
HC
Oznaczenie mm mm r:Fn ; ; g
RCMT0602MO-FP4 6 0,07-0,30 0,6-2,5 CCYG0)
RCMT0803MO-FP4 8 0,08-0,30 0,8-3.0 S
RCMT10T3MO-FP4 10 0,10-0.35 1.0-4,0 S
RCMT1204MO-FP4 12 0,12-0,40 1,2-50 S
RCMT10T3MO0-HUG 10 0,12-0,80 1,0-4,0 DO ™
RCMT1204M0-HUG 12 0,12-1,20 1,2-5.0 S ™
RCMT1606M0-HUB 16 0,15-1,20 16-7.0 S
RCMT0602MO-RP4 6 0,08-0,50 0,6-2.5 S|SB
RCMT060300-RP4 6.35 0,08-0,50 0,6-25 S
RCMT0803MO-RP4 8 0,10-0,60 0,8-3,0 DO
RCMTO09T300-RP4 9,525 0,10-0,60 0,8-3.0 S
RCMT10T3MO-RP4 10 0,12-0,80 1,0-4,0 DO
RCMT120400-RP4 127 0,12-1,00 1.2-5.0 S
RCMT1204MO-RP4 12 0,12-1,00 1,2-50 DO
RCMT1605M0-RP4 16 0,15-1,20 16-7.0 DO
RCMT1606MO-RP4 16 0,15-1,20 16-7.0 DO ™
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
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e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Okragte pozytywowe
RCMT / RCMX A
Tiger-tec® Gold o

Ptytki skrawajace

HC

[LENGRENG]

=INB

d f ap Qoo

Oznaczenie mm mm mm 22| =2

RCMX2006M0-HU6 20 0,25-1,40 2.0-9,0 DO

RCMX2507M0-HU6 25 0,30-1,60 2.5-11,0 COICE

RCMX3209M0-HUG 32 0,30-1.70 3.2-150 S ™

Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
r
Kwadratowe pozytywowe P

SCGT / SCMT
Tiger-tec® Gold

g;/"i_aa
!
l
i
‘:

Ptytki skrawajace

P
HC |HE
SNHE
I r f ap &8 E D
Oznaczenie mm mm mm mm 222 =2
SCGT09T304-MP4 9,53 0.4 0,08-0.,25 0,4-3.0 S
SCGT09T308-MP4 9,53 08 0,12-0,32 0,5-3.0 S
SCGT120408-MP4 12,7 08 0,12-0,32 0,5-35 S
SCMT060204-FP4 6.35 0.4 0,05-0,16 0,1-15 S
SCMTO09T304-FP4 9,53 0,4 0,05-0,15 0,1-1,5 DO &
SCMTO09T308-FP4 9,53 0,8 0,05-0,18 0,1-1,8 B S
SCMT120404-FP4 12,7 0.4 0,05-0,15 0,1-15 S
SCMT120408-FP4 12,7 08 0,05-0,18 01-18 S
SCMT120412-FP4 12,7 12 0,12-0,32 0,3-18 S
SCMT09T304-FP6 9,53 0.4 0,08-0,20 0,3-2.0 S
SCMT09T308-FP6 9,53 08 0,10-0,25 0,5-2.0 S
SCMT120408-FP6 12,7 08 0,12-0.32 0,5-2.5 S
SCMT09T304-MP4 9,53 0.4 0,08-0,25 0,4-3.0 S
SCMT09T308-MP4 9,53 08 0,12-0,32 0,5-3.0 DS
SCMT120408-MP4 12,7 08 0,12-0,32 0,5-35 1)
SCMTO09T304-RP4 9,53 0,4 0,12-0,25 0,4-3,0 COICEIE S
SCMTO09T308-RP4 9,53 0,8 0,16-0,35 0,6-4,0 COCEIE S
SCMT09T312-RP4 9,53 12 0,20-0,45 0,8-5.0 S
SCMT120404-RP4 12,7 0.4 0,12-0.25 0,4-3.0 GG
SCMT120408-RP4 12,7 0,8 0,16-0,40 0,6-5,0 COICEIE S
SCMT120412-RP4 12,7 12 0,20-0,50 0,8-5,0 COICEIE S
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany

HE = cermet pokrywany

w
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http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP30G
http://product/SCGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SCGT09T308-MP4 WPP20G
http://product/SCGT120408-MP4 WPP20G
http://product/SCMT060204-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-FP4 WEP10C
http://product/SCMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-FP4 WEP10C
http://product/SCMT120404-FP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-FP4 WPP20G
http://product/SCMT120412-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-FP6 WPP20G
http://product/SCMT09T308-FP6 WPP20G
http://product/SCMT120408-FP6 WPP20G
http://product/SCMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-MP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-MP4 WPP10G
http://product/SCMT120408-MP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP30G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP30G
http://product/SCMT09T312-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP30G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP30G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP30G

Toczenie wg ISO

i |IUJl=ILTEH Al

Kwadratowe pozytywowe
SPMT

Tiger-tec® Gold

8(><79_4>
I

|

\ =

;

Ptytki skrawajace

P
HC
0]
o
N
1 r f ap =
Oznaczenie mm mm mm mm =
SPMT09T304-MP4 9,53 0.4 0,08-0,25 0.4-3,0 S
SPMT09T308-MP4 9,53 0.8 0,12-0,32 05-3.0 S
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832

HC = weglik pokrywany
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http://product/SPMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SPMT09T308-MP4 WPP20G

A 1 J— | |I|._|Jn|_TER Toczenie wg ISO

Y&l E,..'
Tréjkatne pozytywowe 60° ,-‘_‘_; ]
TCGT / TCMT {
N
Tiger-tec® Gold s
a5
Ptytki skrawajace
P
HC |HE
| r f a % § % E
Oznaczenie mm mm mm m:]n % % % g
TCGT090204-MP4 9,62 0.4 0,08-0,20 0,4-2.0 S
v TCGT110204-MP4 11 0.4 0,08-0,20 0,4-2.0 1)
TCGT110208-MP4 11 08 0,12-0,30 0,5-2.0 S
TCMTO6T102-FP4 6.87 0.2 0,02-0,10 0,1-1.0 S
TCMTO6T104-FP4 6.87 0.4 0,04-0,17 0,1-1.0 S S
TCMT090202-FP4 9,62 0.2 0,04-0,12 0,1-1.0 S
TCMT090204-FP4 9,62 0.4 0,05-0,16 0,1-15 B S
TCMT090208-FP4 9,62 08 0,08-0,20 01-15 S
TCMT110202-FP4 11 0.2 0,04-0,12 0,1-1.0 DS
TCMT110204-FP4 11 0,4 0,05-0,16 0,1-1,5 B S
TCMT110208-FP4 11 08 0,08-0,20 0,1-15 1)
TCMT16T302-FP4 16,5 0.2 0,04-0,12 0,1-1.0 S
TCMT16T304-FP4 16,5 0.4 0,05-0,16 01-15 1)
TCMT16T308-FP4 16,5 0,8 0,08-0,20 0,1-1,5 B S
TCMT110204-FP6 11 0.4 0,06-0,18 0,3-2.0 S
V TCMT110208-FP6 11 08 0,10-0.20 0,5-2.0 S
1 TCMT16T304-FP6 16,5 0.4 0,08-0.,20 0,3-2.0 S
TCMT16T308-FP6 16,5 08 0,10-0,25 0,5-2.0 S
TCMT090204-MP4 9,62 0.4 0,08-0,20 0,4-2.0 S
v TCMT090208-MP4 9,62 08 0,12-0,25 0,5-2.0 S
p TCMT110204-MP4 11 0.4 0,08-0,20 0,4-2.0 1)
TCMT110208-MP4 11 08 0,12-0,30 0,5-2.0 1)
TCMT16T304-MP4 16,5 0.4 0,08-0,25 0,4-3.0 1)
TCMT16T308-MP4 16,5 08 0,12-0,32 0,5-3.0 DS
TCMT220408-MP4 22 08 0,12-0.32 0,5-35 S
TCMT110204-MP6 11 0.4 0,10-0,20 0,4-25 1)
v TCMT110304-MP6 11 0.4 0,12-0,25 0,4-3.0 S
TCMT16T304-MP6 16,5 0.4 0,10-0,25 04-35 DS
TCMT16T308-MP6 16,5 08 0,15-0,32 0,6-35 1)
TCMT090204-RP4 9,62 0.4 0,12-0,25 0,4-3.0 R
V TCMT090208-RP4 9,62 08 0,16-0,30 0,6-3.0 e
4 TCMT110204-RP4 11 0.4 0,12-0.25 0,4-3.0 GG )RS
TCMT110208-RP4 11 08 0,16-0,30 0,6-3.0 R
TCMT16T304-RP4 16,5 0,4 0,12-0,25 0,4-3,0 COICEIE S
TCMT16T308-RP4 16,5 08 0,16-0,35 0,6-4.0 OGRS
TCMT16T312-RP4 16,5 12 0,20-0.40 0,8-4.0 COCo)E
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany

HE = cermet pokrywany
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http://product/TCGT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCGT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCGT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCGT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT06T102-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110208-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T302-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP6 WPP20G
http://product/TCMT110208-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP6 WPP20G
http://product/TCMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TCMT220408-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP6 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP6 WPP20G
http://product/TCMT110304-MP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP6 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP6 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP6 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP30G

Toczenie wg I1SO — |ILUl=ILTEH

z - o P
Tréjkatny pozytywowy 60 AN
TPGN / TPGT / TPMR / TPMT 1 ()
Tiger-tec® Gold
Ptytki skrawajace
P [M K|S
HC |HC|HC|HC
SHEIEIE
| r f ap & & l% § %
Oznaczenie mm mm mm mm 2= =222 =2
TPGN110308 11 0.8 0,12-0,20 0,8-2,0 S O
TPGN160304 16,5 0.4 0,10-0.25 0,4-3.0 S
TPGN160308 16,5 0.8 0,12-0.30 0,8-3.0 S
TPGN220408 22 0.8 0,12-0.30 0,8-4.0 S
TPGT090204-MP4 9,62 0.4 0,08-0.20 0,4-2.0 S
TPGT110204-MP4 11 0.4 0,08-0.20 0,4-2.0 S
TPGT16T304-MP4 16,5 0.4 0,08-0.25 0,4-3.0 S
TPGT16T308-MP4 16,5 0.8 0,12-0.32 0,5-3.0 S
TPMR110304 11 0.4 0,12-0.25 0,4-3.0 S
TPMR110308 11 0.8 0,12-0.25 0,4-3.0 S
TPMR160304 16,5 0.4 0,12-0.25 0,4-3.0 S
TPMR160308 16,5 0.8 0,16-0.30 0,6-4.0 S
TPMT110204-FP4 11 0.4 0,05-0.16 0,1-15 S
TPMT16T304-FP4 16,5 0.4 0,05-0.16 01-15 S
TPMT090204-MP4 9,62 0.4 0,08-0.20 0,4-2.0 S
TPMT110204-MP4 11 0.4 0,08-0.20 0,4-2.0 S
TPMT110208-MP4 11 0.8 0,12-0.30 0,5-2.0 S
TPMT16T304-MP4 16,5 0.4 0,08-0.25 0,4-3.0 S
TPMT16T308-MP4 16,5 0.8 0,12-0,32 0,5-3.0 S
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany

HW = weglik niepokrywany

Ptytki skrawajace wg ISO — pozytywowy ksztatt bazowy 39


http://product/TPGN110308 WSM20S
http://product/TPGN110308 WSM20S
http://product/TPGN160304 WPP20G
http://product/TPGN160308 WPP20G
http://product/TPGN220408 WKK20S
http://product/TPGT090204-MP4 WPP20G
http://product/TPGT110204-MP4 WPP20G
http://product/TPGT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TPGT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TPMR110304 WPP20G
http://product/TPMR110308 WPP20G
http://product/TPMR160304 WPP20G
http://product/TPMR160308 WPP20G
http://product/TPMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TPMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TPMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TPMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TPMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TPMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TPMT16T308-MP4 WPP20G

e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Rombowe pozytywowe 35°

E
VBMT / VCMT +
!
Tiger-tec® Gold ;.F”.,
Ptytki skrawajace
P M s
HC HE HC HC
888828 z888z888
| r f @ HHHE
Oznaczenie mm mm mm mm EHEIEAEAE AT
’ VBMT110304-FP6 11,07 04 0,06-0,18 03-2.0 DS
VBMT110308-FP6 11,07 08 0,10-0,20 0,5-2,0 DS
VBMT160404-FP6 16,61 04 0,08-0,20 03-2.0 DS
VBMT160406-FP6 16,61 06 0,10-0.25 0.4-2.0 DS
VBMT160408-FP6 16,61 08 0,10-0,25 0,5-2.0 DS
VBMT160412-FP6 16,61 12 0,12-0,30 06-2.0 DS
ﬂ VBMT110304-MM4 11,07 0.4 0,08-0.20 04-15 SO SOS
VBMT110308-MM4 11,07 08 0,12-0,25 05-1,5 X0 X
VBMT160404-MM4 16,61 04 0,08-0,20 04-2.0 I IG IR S
VBMT160408-MM4 16,61 0,8 0,12-0,30 0,5-2,0 SODDOB DSOS
VBMT160412-MM4 16,61 12 0,12-0,32 0,5-2.0 1) 1)
I VBMT110304-MP4 11,07 0.4 0.08-0.20 0.4-15 (1)
VBMT110308-MP4 11,07 08 0,12-0,25 05-1,5 DS
VBMT160404-MP4 16,61 04 0,08-0,20 0.4-2,0 DS
VBMT160406-MP4 16,61 06 0,12-0,25 0,5-2,0 DS
VBMT160408-MP4 16,61 08 0,12-0.30 0,5-2.0 DS
VBMT160412-MP4 16,61 12 0,12-0,32 0,5-2.0 DS
’ VBMT160404-MP6 16,61 04 0,10-0,25 0.4-2,5 DS
VBMT160408-MP6 16,61 08 0,15-0,30 06-2,5 DS
g VCMT110302-FM4 11,07 02 0,04-0,12 01-1.0 |& CA G IR
VCMT110304-FM4 11,07 04 0,05-0,16 01-15 IR S
VCMT160402-FM4 16,61 02 0,04-0,12 01-10 O OB SO
VCMT160404-FM4 16,61 0.4 0,05-0,16 0,1-1,5 ODDORDDD ™
VCMT160408-FM4 16,61 08 0,08-0.20 01-15 CA G RIS
I VCMT110302-FP4 11,07 0,2 0,04-0,12 0,1-1,0 DO S
VCMT110304-FP4 11,07 0,4 0,05-0,16 0,1-1,5 DO S
VCMT160402-FP4 16,61 02 0,04-0,12 0,1-1,0 5 &
VCMT160404-FP4 16,61 0.4 0,05-0,16 01-15 D &
VCMT160408-FP4 16,61 08 0,08-0,20 01-15 O &
’ VCMT160404-MP4 16,61 04 0,08-0,20 0.4-2,0 S
VCMT160408-MP4 16,61 08 0,12-0,30 0,5-2,0 DS
’ VCMT110304-RP4 11,07 04 0,12-0,20 0.4-2,5 OGRS
VCMT110308-RP4 11,07 08 0,16-0,25 06-3.0 DS
VCMT160404-RP4 16,61 0,4 0,12-0,25 0,4-2,5 GG S
VCMT160406-RP4 16,61 06 0,15-0,25 0,6-3.0 DS
VCMT160408-RP4 16,61 08 0,16-0,30 0,6-3.0 OGRS
VCMT160412-RP4 16,61 12 0,20-0.35 0.8-3.0 GG
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany

HE = cermet pokrywany
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http://product/VBMT110304-FP6 WPP10G
http://product/VBMT110304-FP6 WPP20G
http://product/VBMT110308-FP6 WPP10G
http://product/VBMT110308-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160404-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160404-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160406-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160406-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160408-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160408-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160412-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160412-FP6 WPP20G
http://product/VBMT110304-MM4 WMP20S
http://product/VBMT110304-MM4 WSM01
http://product/VBMT110304-MM4 WSM10S
http://product/VBMT110304-MM4 WSM20S
http://product/VBMT110304-MM4 WSM01
http://product/VBMT110304-MM4 WSM10S
http://product/VBMT110304-MM4 WSM20S
http://product/VBMT110308-MM4 WSM10S
http://product/VBMT110308-MM4 WSM20S
http://product/VBMT110308-MM4 WSM10S
http://product/VBMT110308-MM4 WSM20S
http://product/VBMT160404-MM4 WMP20S
http://product/VBMT160404-MM4 WSM01
http://product/VBMT160404-MM4 WSM10S
http://product/VBMT160404-MM4 WSM20S
http://product/VBMT160404-MM4 WSM30S
http://product/VBMT160404-MM4 WSM01
http://product/VBMT160404-MM4 WSM10S
http://product/VBMT160404-MM4 WSM20S
http://product/VBMT160404-MM4 WSM30S
http://product/VBMT160408-MM4 WMP20S
http://product/VBMT160408-MM4 WSM01
http://product/VBMT160408-MM4 WSM10S
http://product/VBMT160408-MM4 WSM20S
http://product/VBMT160408-MM4 WSM30S
http://product/VBMT160408-MM4 WSM01
http://product/VBMT160408-MM4 WSM10S
http://product/VBMT160408-MM4 WSM20S
http://product/VBMT160408-MM4 WSM30S
http://product/VBMT160412-MM4 WSM10S
http://product/VBMT160412-MM4 WSM20S
http://product/VBMT160412-MM4 WSM10S
http://product/VBMT160412-MM4 WSM20S
http://product/VBMT110304-MP4 WPP10G
http://product/VBMT110304-MP4 WPP20G
http://product/VBMT110308-MP4 WPP10G
http://product/VBMT110308-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160404-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160404-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160406-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160406-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160408-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160408-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160412-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160412-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160404-MP6 WPP10G
http://product/VBMT160404-MP6 WPP20G
http://product/VBMT160408-MP6 WPP10G
http://product/VBMT160408-MP6 WPP20G
http://product/VCMT110302-FM4 WMP20S
http://product/VCMT110302-FM4 WMP20S
http://product/VCMT110302-FM4 WSM01
http://product/VCMT110302-FM4 WSM10S
http://product/VCMT110302-FM4 WSM20S
http://product/VCMT110302-FM4 WSM30S
http://product/VCMT110302-FM4 WSM01
http://product/VCMT110302-FM4 WSM10S
http://product/VCMT110302-FM4 WSM20S
http://product/VCMT110302-FM4 WSM30S
http://product/VCMT110304-FM4 WMP20S
http://product/VCMT110304-FM4 WSM01
http://product/VCMT110304-FM4 WSM10S
http://product/VCMT110304-FM4 WSM20S
http://product/VCMT110304-FM4 WSM30S
http://product/VCMT110304-FM4 WSM01
http://product/VCMT110304-FM4 WSM10S
http://product/VCMT110304-FM4 WSM20S
http://product/VCMT110304-FM4 WSM30S
http://product/VCMT160402-FM4 WMP20S
http://product/VCMT160402-FM4 WSM10S
http://product/VCMT160402-FM4 WSM20S
http://product/VCMT160402-FM4 WSM30S
http://product/VCMT160402-FM4 WSM10S
http://product/VCMT160402-FM4 WSM20S
http://product/VCMT160402-FM4 WSM30S
http://product/VCMT160404-FM4 WMP20S
http://product/VCMT160404-FM4 WSM01
http://product/VCMT160404-FM4 WSM10S
http://product/VCMT160404-FM4 WSM20S
http://product/VCMT160404-FM4 WSM30S
http://product/VCMT160404-FM4 WSM01
http://product/VCMT160404-FM4 WSM10S
http://product/VCMT160404-FM4 WSM20S
http://product/VCMT160404-FM4 WSM30S
http://product/VCMT160408-FM4 WMP20S
http://product/VCMT160408-FM4 WSM01
http://product/VCMT160408-FM4 WSM10S
http://product/VCMT160408-FM4 WSM20S
http://product/VCMT160408-FM4 WSM30S
http://product/VCMT160408-FM4 WSM01
http://product/VCMT160408-FM4 WSM10S
http://product/VCMT160408-FM4 WSM20S
http://product/VCMT160408-FM4 WSM30S
http://product/VCMT110302-FP4 WPP10G
http://product/VCMT110302-FP4 WPP20G
http://product/VCMT110302-FP4 WEP10C
http://product/VCMT110304-FP4 WPP10G
http://product/VCMT110304-FP4 WPP20G
http://product/VCMT110304-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160402-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160402-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160402-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160404-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160408-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160404-MP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-MP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-MP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-MP4 WPP20G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP10G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP20G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP30G
http://product/VCMT110308-RP4 WPP10G
http://product/VCMT110308-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP30G
http://product/VCMT160406-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160406-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP30G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP30G

Toczenie wg ISO

Rombowe pozytywowe 80°
WCMT
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

HC
288
1 r f ap ||
Oznaczenie mm mm mm mm 222
WCMT040202-FP4 4,34 0.2 0,04-0,12 0,1-1,0 1)
a WCMT040204-FP4 4,34 0.4 0,05-0,16 0,1-15 DS
4 WCMT040208-FP4 4,34 0.8 0,08-0,20 0,1-15 S
' WCMTO6T302-FP4 6.52 02 0.04-0,12 01-10 )
WCMTO6T304-FP4 6,52 0.4 0,05-0,16 0,1-15 S
WCMTO06T308-FP4 6,52 0.8 0,08-0,20 0,1-15 S
WCMT080404-FP4 8,69 0.4 0,05-0,16 0,1-15 S
WCMT080408-FP4 8,69 0.8 0,08-0,20 0,1-15 S
WCMT040204-FP6 4,34 0.4 0,06-0,18 0,3-2,0 S
v WCMT040208-FP6 4,34 0.8 0,10-0,20 0,5-2,0 S
WCMTO6T304-MP4 6,52 0.4 0,08-0,25 0,4-2,5 S
e WCMT06T308-MP4 6,52 0.8 0,12-0,32 0,5-2,5 S
WCMT030202-RP4 3,91 02 0,08-0,12 02-15 ()
a WCMT040204-RP4 4,34 0.4 0,12-0,25 0,4-2,5 S
: 4 WCMTO6T304-RP4 6,52 0.4 0,12-0,25 0,4-3,0 S
WCMT06T308-RP4 6,52 0.8 0,16-0,35 0,6-3,0 S|SB
WCMT080404-RP4 8,69 04 0,12-0,25 04-3.0 ()
WCMT080408-RP4 8,69 0.8 0,16-0,40 0,6-4,0 S =W
WCMT080412-RP4 8,69 12 0,20-0,45 0,8-4,0 S
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany

Ptytki skrawajace wg ISO — pozytywowy ksztatt bazowy 41


http://product/WCMT040202-FP4 WPP10G
http://product/WCMT040202-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-FP4 WPP10G
http://product/WCMT040204-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040208-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T302-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T304-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-FP4 WPP20G
http://product/WCMT080404-FP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-FP6 WPP20G
http://product/WCMT040208-FP6 WPP20G
http://product/WCMT06T304-MP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-MP4 WPP20G
http://product/WCMT030202-RP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T304-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-RP4 WPP30G
http://product/WCMT080404-RP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-RP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-RP4 WPP30G
http://product/WCMT080412-RP4 WPP20G

— ||UJl=II_TEI=!

Toczenie wg ISO

Ptytki skrawajace

Ptytki skrawajace systemu toczenia kopiowego
WL...-RC...
Tiger-tec® Gold

S

Pl M 5
HC| HC | HC

olulunlu v

=) [ e T e Y e B Y e |

~ N MmN M

| 1 f a alZ|Z2 ==

r e p a|h|ln|aln

Oznaczenie mm mm mm mm mm 22222
WL25-RC0420N-MU6 2 25 7.2 0,12-0,40 0,5-2.0 OOBOSW
WL25-RC0525N-MU6 2.5 25 6.9 0,12-0,45 0,5-2.5 GG TGRS

Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

Ptytki skrawajace systemu toczenia kopiowego
WL...-VC...

HC = weglik pokrywany

P

HC
[LRANG]
SIS
r | le le1 f ap s
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm B
WL25-VCO704L-FP4 0.4 25 6.2 39 0,05-0,20 01-2.0 DS
WL25-VC0708L-FP4 08 25 6.6 46 0,08-0,25 0.2-2.0 )G
WL25-VC0704L-MP4 0.4 25 6.2 39 0,08-0,25 04-2,5 DS
WL25-VC0708L-MP4 08 25 6.6 46 0,12-0,32 05-2.5 )G
WL25-VC0704N-FP4 0.4 25 6.3 0,05-0,20 01-2.0 CoYC)
WL25-VC0708N-FP4 08 25 7.1 0,08-0,25 02-2.0 CoYC)
WL25-VC0704N-MP4 0.4 25 6.3 0,08-0,25 04-2.5 )G
WL25-VC0708N-MP4 0.8 25 7.1 0,12-0.32 0,5-2.5 S
. WL25-VC0712N-MP4 1.2 25 7.4 0,12-0,35 05-2.5 CoXCE)
WL25-VC0716N-MP4 16 25 87 0,12-0,40 05-2.5 S
WL25-VCO704R-FP4 0.4 25 6.2 39 0,05-0,20 0,1-2.0 )G
WL25-VC0708R-FP4 08 25 6.6 46 0,08-0.25 0,2-2.0 S
WL25-VC0704R-MP4 0.4 25 6.2 39 0,08-0,25 04-2.5 CoXC)
WL25-VC0708R-MP4 08 25 6.6 46 0,12-0,32 05-2.5 S

~

Ptytki skrawajace systemu toczenia kopiowego — WL

HC = weglik pokrywany


http://product/WL25-RC0420N-MU6 WPP20G
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM20S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM30S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM20S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM30S
http://product/WL25-RC0525N-MU6 WPP20G
http://product/WL25-RC0525N-MU6 WSM20S
http://product/WL25-RC0525N-MU6 WSM30S
http://product/WL25-RC0525N-MU6 WSM20S
http://product/WL25-RC0525N-MU6 WSM30S
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0712N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0712N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0716N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0716N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP20G

_|||IUJI=II_TEI=I
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Oprawki tokarskie z chwytem czworokatnym — negatywowy ksztatt bazowy

Obrdbka

ke
CN..

Oznaczenie DCLN DCLN...-P PCLN DCBN
Kat przystawienia 95° 95° 95° 75°
System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca Dzwignia kolankowa tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 16-32 20-32 16-50 25-32
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,625-1,500 0,750-1,000

Wielkos¢ ptytki | [mm] 9-19 12-16 9-25 12-19

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ DCLN DCLN-P PCLN DCBN

Obrébka 27
i
o v ASL‘TW %D‘Ek!'
35—[,& a
e N

>

Oznaczenie DDHN DDQN DDJN DDJN...-P

Kat przystawienia 107,5° 107,5° 93° 93°

System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 20-25 20-32 20-25
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 1,000-1,250 0,625-1,500 0,750-1,000
Wielkos¢ ptytki | [mm] 15 15 11-15 11-15

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ DDHN DDQON DDJN DDJN-P

L4 Narzedzia z chwytem — negatywowe/pozytywowe ksztatty bazowe


https://www.walter-tools.com/woc/DCLN
https://www.walter-tools.com/woc/DCLN-P
https://www.walter-tools.com/woc/PCLN
https://www.walter-tools.com/woc/DCBN
https://www.walter-tools.com/woc/DCKN
https://www.walter-tools.com/woc/DCRN
https://www.walter-tools.com/woc/PCBN
https://www.walter-tools.com/woc/PCKN
https://www.walter-tools.com/woc/PCSN
https://www.walter-tools.com/woc/DDHN
https://www.walter-tools.com/woc/DDQN
https://www.walter-tools.com/woc/DDJN
https://www.walter-tools.com/woc/DDJN-P
https://www.walter-tools.com/woc/PDJN
https://www.walter-tools.com/woc/DDNN
https://www.walter-tools.com/woc/DDPN
https://www.walter-tools.com/woc/DSBN
https://www.walter-tools.com/woc/DSKN

Toczenie wg I1SO — |ILUl=ILTEH

75° 75°

ot ot RN O |
CN..
DCKN DCRN PCBN PCKN PCSN
75° 75° 75° 75° 45°
tapa mocujaca tapa mocujaca Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa

zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne

25-32 25-32 25 25
1,000-1,250 1,000-1,250

12-16 12-19 12-19 12 12

DCKN DCRN PCBN PCKN PCSN

PDJN DDNN DDPN DSBN DSKN
93° 62,5° 62,5° 75° 75°
Dzwignia kolankowa tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca
zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
16-32 20-32 25-40 25-32
0,750-1,250 1,000-1,250
11-15 11-15 15 12-19 12-19

PDJN DDNN DDPN DSBN DSKN

Narzedzia z chwytem — negatywowe/pozytywowe ksztatty bazowe 45


https://www.walter-tools.com/woc/DCLN
https://www.walter-tools.com/woc/DCLN-P
https://www.walter-tools.com/woc/PCLN
https://www.walter-tools.com/woc/DCBN
https://www.walter-tools.com/woc/DCKN
https://www.walter-tools.com/woc/DCRN
https://www.walter-tools.com/woc/PCBN
https://www.walter-tools.com/woc/PCKN
https://www.walter-tools.com/woc/PCSN
https://www.walter-tools.com/woc/DDHN
https://www.walter-tools.com/woc/DDQN
https://www.walter-tools.com/woc/DDJN
https://www.walter-tools.com/woc/DDJN-P
https://www.walter-tools.com/woc/PDJN
https://www.walter-tools.com/woc/DDNN
https://www.walter-tools.com/woc/DDPN
https://www.walter-tools.com/woc/DSBN
https://www.walter-tools.com/woc/DSKN

e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Oprawki tokarskie z chwytem czworokatnym — negatywowy ksztatt bazowy

Obrébka &

o &

Oznaczenie DSRN DSBN...-P PSBN PSKN

Kat przystawienia 75° 75° 75° 75°
System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 25 20-50 20-32
Wielko$¢ chwytu h [Inch] 0,750-1,500

Wielkos¢ ptytki | [mm] 12-25 12 12-25 12-19

Strona w katalogu

o
i

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ DSRN DSBN-P PSBN PSKN
Obrébka P h{m“
MOt
Type !v
P TN..
Oznaczenie DTJN MTJN DTFN DTGN
Kat przystawienia 93° 93° 91° q1°
System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 20-32 20-32
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,750-1,250 1,000
Wielkos¢ ptytki | [mm] 16-27 16-22 22 16-22

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ DTJN MTJIN DTFN DTGN

46 Narzedzia z chwytem — negatywowe/pozytywowe ksztatty bazowe


https://www.walter-tools.com/woc/DSRN
https://www.walter-tools.com/woc/DSBN-P
https://www.walter-tools.com/woc/PSBN
https://www.walter-tools.com/woc/PSKN
https://www.walter-tools.com/woc/DSDN
https://www.walter-tools.com/woc/DSSN
https://www.walter-tools.com/woc/DSSN-P
https://www.walter-tools.com/woc/PSDN
https://www.walter-tools.com/woc/PSSN
https://www.walter-tools.com/woc/DTJN
https://www.walter-tools.com/woc/MTJN
https://www.walter-tools.com/woc/DTFN
https://www.walter-tools.com/woc/DTGN
https://www.walter-tools.com/woc/DTGN-P
https://www.walter-tools.com/woc/PTFN
https://www.walter-tools.com/woc/PTGN
https://www.walter-tools.com/woc/DVPN
https://www.walter-tools.com/woc/DVTN

Toczenie wg I1SO — |ILUl=ILTEH

DSDN DSSN DSSN...-P PSDN PSSN
45° 45° 45° 45° 45°
tapa mocujgca tapa mocujgca tapa mocujgca Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa
zewnetrzne zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne zewnetrzne
20-32 20-32 25 12-40 16-32
0,625-1,500 1,000
9-25 12-19 12 9-25 9-19

=

DSDN DSSN DSSN-P PSDN PSSN

DTGN...-P PTFN PTGN DVPN DVTN
91° 91° 91° 117,5° 117,5°
tapa mocujaca Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa tapa mocujaca tapa mocujaca
Chfodzenie precyzyjne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
20-25 16-32 16-40 25-32
0,750-1,250
16 16 11-27 16 16
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https://www.walter-tools.com/woc/DSRN
https://www.walter-tools.com/woc/DSBN-P
https://www.walter-tools.com/woc/PSBN
https://www.walter-tools.com/woc/PSKN
https://www.walter-tools.com/woc/DSDN
https://www.walter-tools.com/woc/DSSN
https://www.walter-tools.com/woc/DSSN-P
https://www.walter-tools.com/woc/PSDN
https://www.walter-tools.com/woc/PSSN
https://www.walter-tools.com/woc/DTJN
https://www.walter-tools.com/woc/MTJN
https://www.walter-tools.com/woc/DTFN
https://www.walter-tools.com/woc/DTGN
https://www.walter-tools.com/woc/DTGN-P
https://www.walter-tools.com/woc/PTFN
https://www.walter-tools.com/woc/PTGN
https://www.walter-tools.com/woc/DVPN
https://www.walter-tools.com/woc/DVTN

A 1 J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Toczenie wg ISO

Oprawki tokarskie z chwytem czworokatnym — negatywowy ksztatt bazowy

Obrdbka

Type

Oznaczenie DVJN DVJN...-P DVVN DWLN
Kat przystawienia 93° 93° 72,5° 95°
System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 20-32 20-25 20-32 16-32
Wielkosc¢ chwytu h [Inch] 0,750-1,250 0,750-1,000 0,750-1,250 0,750-1,250
Wielkos¢ ptytki | [mm] 16 16 16 6-10

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ DVJN DVJN-P DVVN DWLN
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https://www.walter-tools.com/woc/DVJN
https://www.walter-tools.com/woc/DVJN-P
https://www.walter-tools.com/woc/DVVN
https://www.walter-tools.com/woc/DWLN
https://www.walter-tools.com/woc/DWLN-P
https://www.walter-tools.com/woc/PWLN

Toczenie wg ISO

i |IUJl=ILTEH Al

DWLN...-P
95°
tapa mocujaca
Chtodzenie precyzyjne
20-25
0,750-1,000

PWLN
95°

Dzwignia kolankowa

zewnetrzne
16-32

Narzedzia z chwytem — negatywowe/pozytywowe ksztatty bazowe
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https://www.walter-tools.com/woc/DVJN
https://www.walter-tools.com/woc/DVJN-P
https://www.walter-tools.com/woc/DVVN
https://www.walter-tools.com/woc/DWLN
https://www.walter-tools.com/woc/DWLN-P
https://www.walter-tools.com/woc/PWLN

A 1 J— | |I|._|Jn|_TER Toczenie wg ISO

Oprawki tokarskie z chwytem czworokatnym — pozytywowy ksztatt bazowy

A ’7 <30°
Obrébka Lv I LrEk‘ =
107'35’ A 93l w4/

Type

o i nC..
Oznaczenie SCLC SDHC SDJC DDJC...-P
Kat przystawienia 95° 107,5° 93° 93°
System mocowania Sruba Sruba Sruba tapa mocujgca
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne
Wielko$¢ chwytu h [mm] 10-25 12-25 10-25 20-25
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,375-1,250 0,375-1,000
Wielkos¢ ptytki | [mm] 6-12 7-11 7-11 11

Strona w katalogu

[=]

Kod QR =
www.walter-tools.com/woc/ SCLC SDHC SbJC DDJC-P
Obrébka L

Type
o O RC..

Oznaczenie PRDC PRGC SsDC SSDCN
Kat przystawienia 0° 0° 45° 45°
System mocowania Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 20-50 20-40 16-25 12-25
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,375-0,750

Wielkosc ptytki | [mm] 10-32 10-25 6-12 9-12

Strona w katalogu

Kod QR

—t
www.walter-tools.com/woc/ PRDC PRGC SSDC SSDCN
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https://www.walter-tools.com/woc/SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/SDHC
https://www.walter-tools.com/woc/SDJC
https://www.walter-tools.com/woc/DDJC-P
https://www.walter-tools.com/woc/SDNC
https://www.walter-tools.com/woc/SRAC
https://www.walter-tools.com/woc/SRDC
https://www.walter-tools.com/woc/SRGC
https://www.walter-tools.com/woc/SRSC
https://www.walter-tools.com/woc/PRDC
https://www.walter-tools.com/woc/PRGC
https://www.walter-tools.com/woc/SSDC
https://www.walter-tools.com/woc/SSDCN
https://www.walter-tools.com/woc/STGC
https://www.walter-tools.com/woc/SVHB
https://www.walter-tools.com/woc/PVHB
https://www.walter-tools.com/woc/SVJB
https://www.walter-tools.com/woc/DVJB-P

Toczenie wg I1SO — |ILUl=ILTEH

SDNC SRAC SRDC SRGC SRSC
62,5° 0° 0° 0° 0°
Sruba Sruba Sruba Sruba Sruba

zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne

10-25 12-32 20-32

1,000-1,250 0,500-1,250 1,000 1,000
7-11 6-12 6-16 12 6-16

SDNC SRAC SRDC SRGC SRSC

../vc..

STGC SVHB PVHB SVJB DVJB...-P
91° 107,5° 107,5° 93° 93°
Sruba Sruba Dzwignia kolankowa Sruba tapa mocujaca
zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne Chfodzenie precyzyjne
12-25 16-32 16-32 12-32 20-25
0,375-1,000 0,500-1,000
11-16 11-16 11-16 11-16 16

=

o
i

=

STGC SVHB PVHB SVJB DVJB-P
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https://www.walter-tools.com/woc/SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/SDHC
https://www.walter-tools.com/woc/SDJC
https://www.walter-tools.com/woc/DDJC-P
https://www.walter-tools.com/woc/SDNC
https://www.walter-tools.com/woc/SRAC
https://www.walter-tools.com/woc/SRDC
https://www.walter-tools.com/woc/SRGC
https://www.walter-tools.com/woc/SRSC
https://www.walter-tools.com/woc/PRDC
https://www.walter-tools.com/woc/PRGC
https://www.walter-tools.com/woc/SSDC
https://www.walter-tools.com/woc/SSDCN
https://www.walter-tools.com/woc/STGC
https://www.walter-tools.com/woc/SVHB
https://www.walter-tools.com/woc/PVHB
https://www.walter-tools.com/woc/SVJB
https://www.walter-tools.com/woc/DVJB-P
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Oprawki tokarskie z chwytem czworokatnym — pozytywowy ksztatt bazowy

Obrébka

T

Oznaczenie PVJB SVVB PVVB SWLC
Kat przystawienia 93° 72,5° 72,5° 95°
System mocowania Dzwignia kolankowa Sruba Dzwignia kolankowa Sruba
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 16-32 12-32 20-32 12-25
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,750-1,000

Wielkos¢ ptytki | [mm] 11-16 11-16 11-16 4-8

Strona w katalogu

Kod QR

o
i

www.walter-tools.com/woc/ PVJB SVVB PVVB SWLC
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https://www.walter-tools.com/woc/PVJB
https://www.walter-tools.com/woc/SVVB
https://www.walter-tools.com/woc/PVVB
https://www.walter-tools.com/woc/SWLC

_|||IUJI=II_TEI=I
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Oprawki tokarskie z chwytem czworokatnym — system toczenia
kopiowego WL

Obrobka

‘77
Type ! WL..

Oznaczenie w1011 W1011...-P W1010...-P
Kat przystawienia 107,5° 107,5° 72,5°

System mocowania Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne Chtodzenie precyzyjne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 16-25 20-25 20-25
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,750-1,000 0,750-1,000
Wielkos¢ plytki | [mm] 25 25 25

Strona w katalogu

Kod QR

[=]
1
[*]
[
L

1

www.walter-tools.com/woc/ W1011 W1011-P

54 Narzedzie z chwytem - system toczenia kopiowego WL


https://www.walter-tools.com/woc/W1011
https://www.walter-tools.com/woc/W1011-P
https://www.walter-tools.com/woc/W1010-P
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Oprawki tokarskie z chwytem czworokatnym — ceramiczne ptytki skrawajace

[ _
Obrdbka ~—
o ke

Tyee O O
P RC./RP. RN..

v
90°

|

Oznaczenie CRDC CRDN CRSN CRSN...-P

Kat przystawienia 0° 0° 0° 0°

System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne
Wielkos$¢ chwytu h [mm] 32 25-32 25-32 25

Wielkos¢ chwytu h [Inch]
Wielkos¢ ptytki | [mm] 9-12 12 12-15 12

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ CRDC CRDN CRSN CRSN-P

56 Narzedzie z chwytem - ceramiczne ptytki skrawajace


https://www.walter-tools.com/woc/CRDC
https://www.walter-tools.com/woc/CRDN
https://www.walter-tools.com/woc/CRSN
https://www.walter-tools.com/woc/CRSN-P
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Oprawki tokarskie Walter Capto™ - negatywowy ksztatt bazowy

Obrdbka f

107°3( | x
e &~

P &

Oznaczenie C...-DCLN C...-DCLN...-P C...-PCLN C...-DDHN...-P
Kat przystawienia 95° 95° 95° 107,5°
System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca Dzwignia kolankowa tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne Chtodzenie precyzyjne wewnetrzne Chtodzenie precyzyjne
Wielkos¢ Walter Capto™ C4-C8 C4-C8 C3-C8 C6
Wielkos¢ ptytki | [mm] 12-19 12-16 12-25 15

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ C-DCLN C-DCLN-P C-PCLN
I I

Obrébka & 9

1 1
Type
Oznaczenie C...-DSKN C...-DSRN C...-PSKN C...-PSRN
Kat przystawienia 75° 75° 75° 75°
System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
Wielko$¢ Walter Capto™ C4-C8 C4-C8 C6-C8 C6-C8
Wielkos¢ ptytki | [mm] 12-19 12-25 15-19 19-25

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ C-DSKN C-DSRN C-PSKN C-PSRN
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https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-PCLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDHN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-PDJN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSKN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSRN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSKN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSRN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSDN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSSN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSSN
https://www.walter-tools.com/woc/C-MTJN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DTGN-P

Toczenie wg ISO

C...-DDJN
93°
tapa mocujaca
wewnetrzne

C4-C8

11-15

C...-DDUN
93°
tapa mocujaca
wewnetrzne

C4-C8

[

o

N

C...-DDJN...-P
93°
tapa mocujaca
Chtodzenie precyzyjne
C4-C8

11-15

A

<2r°

C...-DDUN...-P
93°
tapa mocujaca
Chtodzenie precyzyjne
C6

15

C...-PDJN
93°
Dzwignia kolankowa

wewnetrzne
C3-C6

11-15

C...-DSDN

45°
tapa mocujaca
wewnetrzne

C4-C8

12-25

C...-DSSN
45°
tapa mocujaca
wewnetrzne

C4-C6

12-19

C...-PSSN
45°
Dzwignia kolankowa
wewnetrzne
C6

12-19

v

C..-MTJN
93°
tapa mocujaca
wewnetrzne

C4-C6

16-22

Oprawki tokarskie Walter Capto™

>

C...-DTGN...-P
91°
tapa mocujaca
Chfodzenie precyzyjne
C4

16
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https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-PCLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDHN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-PDJN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSKN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSRN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSKN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSRN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSDN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSSN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSSN
https://www.walter-tools.com/woc/C-MTJN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DTGN-P
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Oprawki tokarskie Walter Capto™ - negatywowy ksztatt bazowy

Obrébka Iil y E
932 < I

BN x 95°

Type N N..

y &

Oznaczenie C...-DVJN C...-DVJN...-P C...-DWLN C...-DWLN...-P
Kat przystawienia 93° 93° 95° 95°

System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne Chtodzenie precyzyjne wewnetrzne Chtodzenie precyzyjne
Wielkos¢ Walter Capto™ C4-C8 C4-C6 C4-C6 C4-C6
Wielkos¢ ptytki | [mm] 16 16 6-10 8

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ C-DVJN C-DVJN-P C-DWLN C-DWLN-P
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https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-PWLN

Toczenie wg 1SO J— | |IUJnLTEFI A 1

C...-PWLN
95°
Dzwignia kolankowa

wewnetrzne
C3-C6
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https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-PWLN

Al — |IUJl=II_TEH

Obrébka

Type

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa
Wielkos¢ Walter Capto™

Wielkos¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Obrébka

Type

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa

Wielkos¢ Walter Capto™

Wielko$¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Toczenie wg ISO

C...-SCLC
95°
Sruba
wewnetrzne
C3-C6

C...-SVHB
107,5°
Sruba

wewnetrzne
C3-C6

11-16

62 Oprawki tokarskie Walter Capto™

Oprawki tokarskie Walter Capto™ - pozytywowy ksztatt bazowy

C...-SbJC C...-DDJC...-P
93° 93°
Sruba tapa mocujaca
wewnetrzne Chtodzenie precyzyjne
C3-C6 C4-C5
7-11 11

C...-SDNC
62,5°
Sruba

wewnetrzne

C3=C5

1

4./vc..

C...-PVHB C..-SVJB
107,5° 93°
Dzwignia kolankowa Sruba
wewnetrzne wewnetrzne
C4-C6 C3-C6
16 11-16

C..-DVJB...-P
93°

tapa mocujaca

Chtodzenie precyzyjne

C4-C8



https://www.walter-tools.com/woc/C-SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SDJC
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJC-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-SDNC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SRDC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SRSC
https://www.walter-tools.com/woc/C-PRDC
https://www.walter-tools.com/woc/C-PRSC
https://www.walter-tools.com/woc/C-STGC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVHB
https://www.walter-tools.com/woc/C-PVHB
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVJB
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJB-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-PVJB
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVVB
https://www.walter-tools.com/woc/C-PVVB
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e

ol
5.4 S
C...-SRDC C...-SRSC C...-PRDC C...-PRSC C...-STGC
0° 0° 0° 0° 91°

Sruba Sruba Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa Sruba

wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
C3-C6 C4-C6 C5-C6 C5-C8 C4-C5
6-16 6-16 16-25 16-25 11-16

C..-PVJB C..-SVVB C..-PVVB
93° 72,5° 72,5°
Dzwignia kolankowa Sruba Dzwignia kolankowa
wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
C4-C6 C3-C6 C4-C6
16 11-16 16
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https://www.walter-tools.com/woc/C-SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SDJC
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJC-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-SDNC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SRDC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SRSC
https://www.walter-tools.com/woc/C-PRDC
https://www.walter-tools.com/woc/C-PRSC
https://www.walter-tools.com/woc/C-STGC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVHB
https://www.walter-tools.com/woc/C-PVHB
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVJB
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJB-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-PVJB
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVVB
https://www.walter-tools.com/woc/C-PVVB

A]. J— | |I|._|Jn|_TER Toczenie wg ISO

Oprawki tokarskie Walter Capto™ -
system toczenia kopiowego WL

Obrébka

Type

Oznaczenie Wwi1011-C...-P
Kat przystawienia 107,5°
System mocowania Sruba
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne
Wielkos¢ Walter Capto™ C4-C6
Wielkos¢ plytki | [mm] 25

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ W1011-C-P

64 Walter Capto™ — system toczenia kopiowego WL


https://www.walter-tools.com/woc/W1011-C-P
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Walter Capto™ - system toczenia kopiowego WL 65



A 1 J— | |I|._|Jn|_TEFl Toczenie wg ISO

Oprawki tokarskie Walter Capto™ -
ceramiczne ptytki skrawajace

Obrébka

Type

Oznaczenie C...-CRSN...-P
Kat przystawienia 0°

System mocowania tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne
Wielkos¢ Walter Capto™ C6
Wielkos¢ ptytki | [mm] 12

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ C-CRSN-P

66 Walter Capto™ — negatywowy ksztatt bazowy, ceramika


https://www.walter-tools.com/woc/C-CRSN-P
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Oprawki tokarskie Walter Capto™ - centra tokarskie i frezarskie

Obrébka
Type O

P RC..
Oznaczenie C...-SCMC C...-DCMN C...-DDMN C...-SRDC
Kat przystawienia 95° 95° 93° 0°
System mocowania Sruba tapa mocujaca tapa mocujaca Sruba
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
Wielkos¢ Walter Capto™ C6 C5-C8 C5-C8 C6
Wielkos¢ ptytki | [mm] 12 12-16 15 10-16

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ C-SCMC C-DCMN

68 Walter Capto™ - centra tokarskie i frezarskie


https://www.walter-tools.com/woc/C-SCMC
https://www.walter-tools.com/woc/C-DCMN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDMN
https://www.walter-tools.com/woc/C-SRDC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVMB
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVMN

Toczenie wg ISO

i |IUJI=II_TEI=! Al

C...-SVMB
95°
Sruba
wewnetrzne
C5-C6

16

C...-DVMN
95°
tapa mocujaca

wewnetrzne
c8

Walter Capto™ — centra tokarskie i frezarskie
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https://www.walter-tools.com/woc/C-SCMC
https://www.walter-tools.com/woc/C-DCMN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDMN
https://www.walter-tools.com/woc/C-SRDC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVMB
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVMN
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Wytaczadta — negatywowy ksztatt bazowy

£}

<60°

95°) iE 1
Obrébka %
CN..

Oznaczenie A...-DCLN A...-PCLN A...-DDUN A...-DDXN
Kat przystawienia 95° 95° 93° 93°
System mocowania tapa mocujaca Dzwignia kolankowa tapa mocujaca tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
o wytaczadet d; [mm] 25-50 16-40 25-50 32-40

¢ wytaczadet d; [inch] 0,750-2,000 0,750-2,000

Wielkos¢ ptytki | [mm] 9-16 9-16 11-15 11-15

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

95°|wf .

Obrébka
..I

Oznaczenie A...-DVUN A...-DWLN A...-PWLN
Kat przystawienia 93° 95° 95°
System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca Dzwignia kolankowa
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
o wytaczadet d; [mm] 40 25-50 20-32
¢ wytaczadet d; [inch] 1,250-1,500 1,000-2,000
Wielkosc ptytki | [mm] 16 6-10 6-8

Strona w katalogu

Kod QR

[=]
1
[
[
L

|

www.walter-tools.com/woc/ A-DVUN A-DWLN
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https://www.walter-tools.com/woc/A-DCLN
https://www.walter-tools.com/woc/A-PCLN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DDUN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DDXN
https://www.walter-tools.com/woc/A-PDUN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DSKN
https://www.walter-tools.com/woc/A-PSKN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DTFN
https://www.walter-tools.com/woc/A-PTFN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DVUN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DWLN
https://www.walter-tools.com/woc/A-PWLN
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-—
A...-PDUN A...-DSKN A...-PSKN A...-DTFN A...-PTFN
93° 75° 75° 91° 91°
Dzwignia kolankowa tapa mocujgca Dzwignia kolankowa tapa mocujgca Dzwignia kolankowa
wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
25-40 25-40 25-40 25-50 16-32

0,750-2,000
11-15 12-15 12 16-22 11-16
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https://www.walter-tools.com/woc/A-DCLN
https://www.walter-tools.com/woc/A-PCLN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DDUN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DDXN
https://www.walter-tools.com/woc/A-PDUN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DSKN
https://www.walter-tools.com/woc/A-PSKN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DTFN
https://www.walter-tools.com/woc/A-PTFN
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Wytaczadta — pozytywowy ksztatt bazowy

Obrébka ﬁi‘
CC.. CP.. CC..

7

Oznaczenie A...-SCLC A...-SCLC...-R A...-SCLP E...-SCLC
Kat przystawienia 95° 95° 95° 95°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
¢ wytaczadet dj [mm] 8-32 8-20

o wytaczadet d [inch] 0,375-1,250 0,312-1,000 0,375-1,000
Wielkos¢ ptytki | [mm] 6-12 6-9 6-9 6-9

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ A-SCLC A-SCLC-R A-SCLP-E-SCLP E-SCLC
Obrébka
Type
Oznaczenie A...-SDUC A...-SDUC...-X E...-SDUC E..-SDUC...-R
Kat przystawienia 93° 93° 93° 93°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
o wytaczadet d; [mm] 10-32 16-32 10-25
o wytaczadet dj [inch] 0,375-1,000 1,000-1,250 0,375-1,000
Wielkos¢ ptytki | [mm] 7-11 7-11 7-11 7-11

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A-SDUC
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https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLC-R
https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLP-E-SCLP
https://www.walter-tools.com/woc/E-SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/E-SCLC-R
https://www.walter-tools.com/woc/E-SCLP
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDQC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC-R
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDJC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC-X
https://www.walter-tools.com/woc/E-SDUC
https://www.walter-tools.com/woc/E-SDUC-R
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDXC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SSKC
https://www.walter-tools.com/woc/A-STFC
https://www.walter-tools.com/woc/A-STFC-R
https://www.walter-tools.com/woc/E-STFC

Toczenie wg I1SO — |ILUl=ILTEH

Cc., CP..

E...-SCLC...-R E...-SCLP A...-SDQC A...-SDUC...-R A...-SDJC
95° 95° 107,5° 93° 93°
Sruba Sruba Sruba Sruba Sruba
wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
8-25 12-25 10-20 16-25
0,375-0,500
6-9 6 7-11 7-11 7-11

& &

A...-SDXC... A...-SSKC A...-STFC A...-STFC...-R E...-STFC
62,5° 75° 91° 91° 91°
Sruba Sruba Sruba Sruba Sruba

wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
12-25 16-25 6-32 6-16

0.375-1,250 0,375-1,000
7-11 9-12 6-16 6-11 9-16

A-SDXC
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https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLC-R
https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLP-E-SCLP
https://www.walter-tools.com/woc/E-SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/E-SCLC-R
https://www.walter-tools.com/woc/E-SCLP
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDQC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC-R
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDJC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC-X
https://www.walter-tools.com/woc/E-SDUC
https://www.walter-tools.com/woc/E-SDUC-R
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDXC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SSKC
https://www.walter-tools.com/woc/A-STFC
https://www.walter-tools.com/woc/A-STFC-R
https://www.walter-tools.com/woc/E-STFC

Toczenie wg ISO

Al — |IUJl=II_TEH

Wytaczadta — pozytywowy ksztatt bazowy

Obrébka ,_ 1

—r 93° 71
o Sk ~
yP TC.. b < -

Oznaczenie E...-STFC...-R A...-SVJB A...-SVUB
Kat przystawienia 91° 93° 93°
System mocowania Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
o wytaczadet d; [mm] 6-25 16-40 16-20 16-40

¢ wytaczadet dj [inch] 0,625-1,500
Wielkos¢ ptytki | [mm] 6-16 11-16 1 11-16

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ E-STFC-R A-SVQB A-SVJB A-SVUB
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https://www.walter-tools.com/woc/E-STFC-R
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVQB
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVJB
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVUB
https://www.walter-tools.com/woc/A-SWLC

Toczenie wg 1SO J— | |IUJnLTEFI A 1

A...-SWLC
95°
Sruba

wewnetrzne
10-32
0,375-1,000
4-8

Wytaczadta — negatywowe/pozytywowe ksztatty bazowe 75


https://www.walter-tools.com/woc/E-STFC-R
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVQB
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVJB
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVUB
https://www.walter-tools.com/woc/A-SWLC

A 1 J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Toczenie wg ISO

Wytaczadta Walter Capto™ — negatywowy ksztatt bazowy

Obrébka M

CN..

Oznaczenie C...-DCLN C...-PCLN C...-DDUN C...-PDUN
Kat przystawienia 95° 95° 93° 93°
System mocowania tapa mocujaca Dzwignia kolankowa tapa mocujaca Dzwignia kolankowa
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
Wielkos¢ Walter Capto™ C4-C6 C3-C6 C4-C6 C3-C6

¢ wytaczadet dp [mm] 25-40 25-50 25-40 25-50
Wielkos¢ ptytki | [mm] 12-16 12-16 11-15 11-15

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ C-DCLN C-PCLN C-DDUN C-PDUN
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https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PCLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PDUN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSKN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PTFN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PWLN

Toczenie wg ISO

i |IUJl=ILTEH Al

m - R fit
N4. TN..

» o

C...-PSKN C...-PTFN C...-DWLN C...-PWLN
75° 91° 95° 95°
Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa tapa mocujaca Dzwignia kolankowa
wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
C5-C6 C4-C6 C4-C6 C3-C6
40-50 25-50 20-40 20-50

12-15 16-22 6-10 6-8
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https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PCLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PDUN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSKN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PTFN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PWLN

e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Wytaczadta Walter Capto™ - pozytywowy ksztatt bazowy

Sl

95”545 ]
Obrébka %i_l

Type CC..

D

Oznaczenie C...-SCLC C...-SDUC C...-STFC C...-SvaB
Kat przystawienia 95° 93° 91° 107,5°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
Wielkos$¢ Walter Capto™ C3-C5 C3-C5 C4-C5 C3-C6
¢ wytaczadet dp [mm] 16-50 16-40 16-32 16-50
Wielkos¢ ptytki | [mm] 9-12 7-11 11-16 11-16

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ C-SCLC C-Sbuc C-STFC C-SvQoB
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https://www.walter-tools.com/woc/C-SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SDUC
https://www.walter-tools.com/woc/C-STFC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVQB
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A 1 J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Toczenie wg ISO

Gtowica wymienna QuadFit — negatywowy ksztatt bazowy

P CN.. DN__ 803 WN..

Oznaczenie Q...-DCLN Q...-DDUN Q...-DWLN
Kat przystawienia 95° 93° 95°
System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
Rozmiar QuadFit Q32-Q50 Q32-Q50 Q32-Q50
Wielkos¢ ptytki | [mm] 12-16 11-15 6-8

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ Q-DCLN Q-DDUN

80 Wytaczadta — gtowica wymienna QuadFit


https://www.walter-tools.com/woc/Q-DCLN
https://www.walter-tools.com/woc/Q-DDUN
https://www.walter-tools.com/woc/Q-DWLN

Toczenie wg 150 —|||IUJI=II_TEI=I Al
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Gtowica wymienna QuadFit — pozytywowy ksztatt bazowy

Y —
- B B B B
Y e, R

e /[
P cc. DC..

Oznaczenie Q...-SCLC Q...-SbucC Q...-SDXC Q...-SDUC...-X
Kat przystawienia 95° 93° 62,5° 32°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
Rozmiar QuadFit 025-Q50 Q25-Q050 Q25-Q50 Q25-Q50
Wielkos¢ ptytki | [mm] 9-12 1 11 11

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ Q-SCLC Q-SbuC

82 Narzedzia tokarskie Walter Turn — obrébka wewnetrzna


https://www.walter-tools.com/woc/Q-SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDUC
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDXC
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDUC-X
https://www.walter-tools.com/woc/Q-STFC
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SVUB

Toczenie wg I1SO J— | |IUJnLTEFl A 1

Q...-STFC Q...-SvVuB
91° 93°
Sruba Sruba
wewnetrzne wewnetrzne
Q25-Q50 Q25-Q50
11-16 11-16

Q-STFC Q-SvuB
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https://www.walter-tools.com/woc/Q-SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDUC
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDXC
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDUC-X
https://www.walter-tools.com/woc/Q-STFC
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SVUB

Al — |IUJl=II_TEI=l

Wytaczadta — system toczenia kopiowego WL

Obrobka

Type

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa
o wytaczadet d; [mm]

@ wytaczadet dj [inch]
Wielko$¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

84 Wytaczadta — system toczenia kopiowego WL

Toczenie wg ISO

w1211
107,5°
Sruba
Chtodzenie precyzyjne

25-40

25

W1210
72,5°
Sruba
Chtodzenie precyzyjne

25-40

25



https://www.walter-tools.com/woc/W1211
https://www.walter-tools.com/woc/W1210

_|||IUJI=II_TEI=I
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Accure-tec — oprawka do wytaczadet z ttumieniem drgan

Oprawka z chwytem walcowym  Walter Capto™ oprawka - z Oprawka HSK-T - z Oprawka z chwytem walcowym
— z ttumieniem wibracji ttumieniem wibracji ttumieniem wibracji — z ttumieniem wibracji
Oznaczenie A3000 A3000-C A3000-HSK-T A3001

Chwyt walcowy z powierzchnig

Po stronie maszyny mocujaca

Walter Capto™ wg I1SO 26623 HSK DIN 69893-7 Chwyt walcowy

Po stronie narzedzia Q25 - Q50 Q25 - Q50 Q25 - Q50 QL100 - QL80

Strona w katalogu

ElnE

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A3000 A3000-C A3000-HSK-T A3001

86 Oprawka do wytaczadet z ttumieniem drgan — Accure-tec


https://www.walter-tools.com/woc/A3000
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-HSK-T
https://www.walter-tools.com/woc/A3001
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-HSK-T

Toczenie wg 1SO J— | |IUJn|_TEF! A 1

Walter Capto™ oprawka - z Oprawka HSK-T - z
ttumieniem wibracji ttumieniem wibracji
A3001-C A3001-HSK-T
Walter Capto™ wg I1SO 26623 HSK DIN 69893-7
QL60 - QL8O QL60 - QL8O

A3001-C A3001-HSK-T
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https://www.walter-tools.com/woc/A3000
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-HSK-T
https://www.walter-tools.com/woc/A3001
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-HSK-T

— ||UJl=II_TEI=! Rowkowanie
Ptytki skrawajace
Obrébka Sredni posuw Niski posuw Sredni posuw
./ / » ) 1
A LA /.z- 4 ’
- N | » \
Geometria CF5 GD8 VG8 RF5 A60
P Stal [ X ] [ X ] [ X ] [ X ] ( X}
M Stal nierdzewna [ X ) ° [ X ) (X} (X )
K Zeliwo ° ° ° ° °
N Metale niezelazne [ X ) [ ( X ) [ °
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) ° ( X ) o0 (X )
H Materiaty twarde
0 Inne [}
Szerokosc¢ skrawania S [mm] 0,8-5,56 0,5-3.25 2.8 1,57-5,0
ap [mm]
f [mm] 0,02-0,28 0,02-0,15 0,05-0,12 0,04-0,25

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Obrdbka

Geometria

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Szerokos$¢ skrawania S [mm]

ap [mm]

f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

88 Ptytki skrawajace

Sredni posuw

GD6

2,0-4,0

0.04-0,25

UF8

16-4,25

03-22

0,05-0,30

Niski posuw

UF7

2,0-4,0
03-22
0,05-0,30

Sredni posuw

UF4

2,0-4,0
03-28
0.10-033

Wysoki posuw

UF4

4,0
05-28
0.10-0,33



https://www.walter-tools.com/woc/CF5
https://www.walter-tools.com/woc/GD8
https://www.walter-tools.com/woc/VG8
https://www.walter-tools.com/woc/RF5
https://www.walter-tools.com/woc/A60
https://www.walter-tools.com/woc/AG60
https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/CF6
https://www.walter-tools.com/woc/CF5
https://www.walter-tools.com/woc/CE4
https://www.walter-tools.com/woc/GD3
https://www.walter-tools.com/woc/GD6
https://www.walter-tools.com/woc/UF8
https://www.walter-tools.com/woc/UF7
https://www.walter-tools.com/woc/UF4
https://www.walter-tools.com/woc/UF4
https://www.walter-tools.com/woc/UD4
https://www.walter-tools.com/woc/UA4
https://www.walter-tools.com/woc/RF7
https://www.walter-tools.com/woc/RD4
https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/CF6

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Niski posuw Sredni posuw Wysoki posuw Niski posuw
1/= :
- P g
»
AG60 CK8 CF6 CF5 CE4 GD3
o0 o0 [ X} ([ X ] (X}
[ X J [ ] [ X J [ X J [ J [ X J
[ J [ ] [ X J [ ]
° (X} (X ] (X} ° [ ]
(X ] [ ] (X ] (X} [} [ ]
°
° [ ] [ ]
15-2,0 1,0-3,0 1,0-3,0 1,2-3,0 2,0-4,0
0,04-0,12 0,03-0,23 0,03-0,23 0,03-0,33 0,04-0,23

Wysoki posuw Niski posuw

~F
UD4 UAL RF7 RD4 CK8 CF6
[ X ) o0 (X} (X
[} o0 ® ® [ X )
(X J (X J [ J ( X ]
[ J ( X ] (X J
o0 ® ® (X
®
[ J
2,0-4,0 2,0-4,0 2,0-4,0 2,0-3,0 2,0-4,0 15-30
03-28 03-28 01-20 02-15
0.10-0,33 0,08-0,38 0.08-0,48 0,08-0,38 0,04-0,22 0,03-0.20

El_-lﬂﬂ

mEma.
2

[=]
1
[=]
(¥
]
4

UD4 UA4L RF7 RD4 CK8 CF6
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https://www.walter-tools.com/woc/VG8
https://www.walter-tools.com/woc/RF5
https://www.walter-tools.com/woc/A60
https://www.walter-tools.com/woc/AG60
https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/CF6
https://www.walter-tools.com/woc/CF5
https://www.walter-tools.com/woc/CE4
https://www.walter-tools.com/woc/GD3
https://www.walter-tools.com/woc/GD6
https://www.walter-tools.com/woc/UF8
https://www.walter-tools.com/woc/UF7
https://www.walter-tools.com/woc/UF4
https://www.walter-tools.com/woc/UF4
https://www.walter-tools.com/woc/UD4
https://www.walter-tools.com/woc/UA4
https://www.walter-tools.com/woc/RF7
https://www.walter-tools.com/woc/RD4
https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/CF6
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Ptytki skrawajace

Obrébka

Geometria

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne

H Materiaty twarde

0 Inne

Szerokosc¢ skrawania S [mm]
ap [mm]

f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Obrdbka

Geometria

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Szerokos$¢ skrawania S [mm]

ap [mm]

f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

90 Ptytki skrawajace

[~
2

Rowkowanie
Sredni posuw Wysoki posuw Niski posuw Sredni posuw

CF5 CE4 GD8 GD3 GD6
( X ) ( X ) ( X ) ( X ) (X}
[ X J [ ] [ ] [ X J [ X ]

[ ] [ X J [ ] [ ] [
[ X ) [} [} [} ®

[ X ) [} [} [} (X}

[}
[} [}
2,0-5,0 2,0-6,0 10-14 2,0-6,0 2,0-6,0
0,03-0,25 0,04-0,40 0,05-0,10 0,04-0,28 0,04-0,30

[=]
1
[
(=]
]
1

CF5 CE4 GD8
Wysoki posuw
Ill.

UD4 UA4 VG7

( X ) ( X )

[ ] ( X J

[ X ] [ X ] [ ]
[ X J
( X )
[}

2,0-8,0 2,0-6,0 2.8

0,3-4,0 03-35 02-25
0,10-0,40 0,08-0,40 0,05-0,25

EI:I-I-I

UD4 UAL

[=]
1
[*]
(=]
]
d

GD3 GD6
Niski posuw Sredni posuw
3
T w3
A P
RK8 RF8
(X}
[ X J
[
( X ] [
(X}
[}
6.0 2,0-8,0
01-40 01-4,0
0,10-0,60 0,05-0,60



https://www.walter-tools.com/woc/CF5
https://www.walter-tools.com/woc/CE4
https://www.walter-tools.com/woc/GD8
https://www.walter-tools.com/woc/GD3
https://www.walter-tools.com/woc/GD6
https://www.walter-tools.com/woc/FS-F1
https://www.walter-tools.com/woc/EM-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM-1
https://www.walter-tools.com/woc/UF8
https://www.walter-tools.com/woc/UD6
https://www.walter-tools.com/woc/UF4
https://www.walter-tools.com/woc/UD4
https://www.walter-tools.com/woc/UA4
https://www.walter-tools.com/woc/VG7
https://www.walter-tools.com/woc/RK8
https://www.walter-tools.com/woc/RF8
https://www.walter-tools.com/woc/RF7
https://www.walter-tools.com/woc/RD4
https://www.walter-tools.com/woc/FS-M1
https://www.walter-tools.com/woc/AF5
https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/CF6
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Rowkowanie
Sredni posuw Niski posuw Sredni posuw
4 L)
A
FS-F1 EM-1 T™-1 UF8 uD6 UF4&
[ X ] [ ) [ X )
[ X J [ X J [ X J
[ ] [ X J
( X J [ X J [ [ ]
[ [ X J [ X J [ ]
(X}
(X}
2,0-6,0 3,0-6,0 3,0-6,0 16-6,0 2,0-6,0 2,0-8,0
0,05-3,0 0,05-3,0 03-3,2 03-3,5 0,3-4,0
0,04-0,28 0,10-0,30 0,02-0,15 0,05-0,35 0,06-0,35 0,10-0,55

[=] ey [=

o
i

FS-F1 EM-1 ™-1 UF8

Sredni posuw

Sredni posuw

> >

Wysoki posuw

RF7 RD4 FS-M1 AF5
[ X ) (X}
[ X ) ®
[ J ( X ]
[ J (X J
o0 (] [J
(X )
3.0-5.0 2,0-80 2,0-8,0 5.0
01-25 0.2-4,0 01-4,0 05
0.10-0,53 0,08-0,80 0,05-0,60 0.15-0,30
94

uD6 UF4
Niski posuw
f
<
CK8 CF6
( X )
[ [ X )
[ X J [ X J
® ( X )
[}
2,0-50 2,0-3,0
0,04-0,25 0,03-0,20
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https://www.walter-tools.com/woc/CF5
https://www.walter-tools.com/woc/CE4
https://www.walter-tools.com/woc/GD8
https://www.walter-tools.com/woc/GD3
https://www.walter-tools.com/woc/GD6
https://www.walter-tools.com/woc/FS-F1
https://www.walter-tools.com/woc/EM-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM-1
https://www.walter-tools.com/woc/UF8
https://www.walter-tools.com/woc/UD6
https://www.walter-tools.com/woc/UF4
https://www.walter-tools.com/woc/UD4
https://www.walter-tools.com/woc/UA4
https://www.walter-tools.com/woc/VG7
https://www.walter-tools.com/woc/RK8
https://www.walter-tools.com/woc/RF8
https://www.walter-tools.com/woc/RF7
https://www.walter-tools.com/woc/RD4
https://www.walter-tools.com/woc/FS-M1
https://www.walter-tools.com/woc/AF5
https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/CF6

— |IUJl=II_TEH

Ptytki skrawajace

A2

Obrébka

Geometria

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne

H Materiaty twarde

0 Inne

Szerokosc¢ skrawania S [mm]
ap [mm]

f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

92 Ptytki skrawajace

Rowkowanie

Sredni posuw Wysoki posuw Niski posuw Sredni posuw

- _/‘
-~
CF5 CE4 SK8 SF5 UF4
[ X ) ( X ) (X} (X}
(X J o (X J (X ]
[ J (X J [ J ( X ]
(X [ J (X LX) (]
(X (] (] LX) (]
[ J
[} [ J
15-6.0 1,5-10,0 15-50 15-5.0 8,0
0.9-4,0
0.03-0,30 0,03-0,60 0,03-0.25 0.03-0,25 0.18-0,55

EI:I'I'I

[=]
1
[
(=]
]
1



https://www.walter-tools.com/woc/CF5
https://www.walter-tools.com/woc/CE4
https://www.walter-tools.com/woc/SK8
https://www.walter-tools.com/woc/SF5
https://www.walter-tools.com/woc/UF4
https://www.walter-tools.com/woc/GD2

Rowkowanie

i |IUJI=II_TEI=!

Wysoki posuw

12,0-19.0

0,20-0,60
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https://www.walter-tools.com/woc/CF5
https://www.walter-tools.com/woc/CE4
https://www.walter-tools.com/woc/SK8
https://www.walter-tools.com/woc/SF5
https://www.walter-tools.com/woc/UF4
https://www.walter-tools.com/woc/GD2

A]. J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Rowkowanie

GX..N

Rowkowanie i wcinanie — ptytki skrawajace

e B

Tiger-tec® Silver

Ptytki skrawajace

P |[M|K|S

HC |HC|HC|HC

N ln

82282

s r | f Stol Iol < % GlE %

Oznaczenie mm mm mm mm mm mm 2 =222 =

/ GX24-3E500L04-AF5 5 0.4 24 0,15-0,30 +0,05 £0,15 GG
/ GX24-3E500R04-AF5 5 0.4 24 0,15-0,30 +0,05 +0,15 GG
/s GX24-3F500L04-AF5 5 0.4 24 0,15-0,30 £0,05 £0,15 OSS &
/ GX24-3F500R04-AF5 5 0.4 24 0,15-0.30 +0,05 +0,15 S &

HC = weglik pokrywany

94 Dwuostrzowe ptytki skrawajace — DX


http://product/GX24-3E500L04-AF5 WKP23S
http://product/GX24-3E500L04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3E500L04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3E500L04-AF5 WKP23S
http://product/GX24-3E500L04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3E500R04-AF5 WKP23S
http://product/GX24-3E500R04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3E500R04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3E500R04-AF5 WKP23S
http://product/GX24-3E500R04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3F500L04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3F500L04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3F500L04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3F500R04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3F500R04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3F500R04-AF5 WSM33S

Rowkowanie — | |ILUl=ILTEH

GX..N

Rowkowanie i toczenie kopiowe — ptytki skrawajace

Tiger-tec® Silver

Ptytki skrawajace

P M K S
HC HC |HC| HC

0 n 0nwn 0n | n

HEHEENEREHE

Tol Tol Xn nun uwnoumwownx unounoun

Oznaczenie mm mm mm mm mm mm IS A

/ GX24-3F500N25-RD4 5 2.5 24 0,17-060 | +0.05 015 |@® S 10 S
GX24-2F300N15-RF7 3 15 24 0,10-0,33 | +0,05 £0,15 S S S
GX24-3F400N20-RF7 4 2 24 0,12-0,48 | £0,05 £0,15 S S S

GX24-3F500N25-RF7 5 2.5 24 0,12-053 | £0,05 £0,15 DOHSODDD DS

Itol = powtarzalno$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany

Tolerancja promienia rig) = + 0,05 mm

Dwuostrzowe ptytki skrawajace — DX 95


http://product/GX24-3F500N25-RD4 WKP23S
http://product/GX24-3F500N25-RD4 WSM33S
http://product/GX24-3F500N25-RD4 WSM33S
http://product/GX24-3F500N25-RD4 WKP23S
http://product/GX24-3F500N25-RD4 WSM33S
http://product/GX24-2F300N15-RF7 WSM13S
http://product/GX24-2F300N15-RF7 WSM13S
http://product/GX24-2F300N15-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F400N20-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F400N20-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F400N20-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM33S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM33S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM33S

Al — |IUJl=II_TEH

Narzedzia z chwytem / listwy

Obrdbka

Typ

Oznaczenie

Szerokosc¢ skrawania S [mm]
Gtebokosé skrawania Tiaks, [mm]
Doprowadzanie chtodziwa
Wielkos$¢ chwytu h [mm]
Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Obrébka

Typ

Oznaczenie

Szerokos¢ skrawania S [mm]
Gtebokos¢ skrawania Tppaks, [mm]
Doprowadzanie chtodziwa
Wielkos¢ chwytu h [mm]
Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Rowkowanie
N Y
O™
d &
L §
G3011 G3011...-P G3021...-P G3051...-P
0,5-3,25 0,5-5,65 0,5-5,65 0,5-3,25
6 6 6 6
zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne Chtodzenie precyzyjne Chfodzenie precyzyjne

10-25 12-25 20-25 12-25

0,500-1,000 1,000 0,625-1,000
109

64551 64041 G4041...-P G4041...C
2-6 15-3 2 15-3
5 21 21 21
zewnetrzne zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne
20-25 26-32 26-32 26-32
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https://www.walter-tools.com/woc/G3011
https://www.walter-tools.com/woc/G3011-P
https://www.walter-tools.com/woc/G3021-P
https://www.walter-tools.com/woc/G3051-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4014
https://www.walter-tools.com/woc/G4014-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4011
https://www.walter-tools.com/woc/G4011-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4511
https://www.walter-tools.com/woc/G4521
https://www.walter-tools.com/woc/G4551
https://www.walter-tools.com/woc/G4041
https://www.walter-tools.com/woc/G4041-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4041-C
https://www.walter-tools.com/woc/G4041-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4042-N
https://www.walter-tools.com/woc/G4042-N-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4634-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4635
https://www.walter-tools.com/woc/G1511

Rowkowanie — | |ILUl=ILTEH

G4014 G4014...-P G4011 G4011...-P 64511
1-3 2-3 2-4 2-4 2-6 2-6
175 17,5 17 17 5 5
zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne zewnetrzne
10-20 12-20 20-25 20-25 12-25 20-25
0,500-0,625 0,500-0,750 0,750-1,000 1,000

G4014 G4014-P 64011 G4011-P G4511 64521

t

B o E_ S

G4041..C-P G4042..N G4042..N...-P G4634-P G4635 61511
2-3 1.5-4 3 2-3 15-3 2-6
21 40 40 16 17 6
Chfodzenie precyzyjne zewnetrzne Chtfodzenie precyzyjne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne zewnetrzne
26-32 26-32 26-32 33 12-25
0,750-1,000

G4041-C-P G4042-N G4042-N-P GA4634-P 64635 G1511
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https://www.walter-tools.com/woc/G3011
https://www.walter-tools.com/woc/G3011-P
https://www.walter-tools.com/woc/G3021-P
https://www.walter-tools.com/woc/G3051-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4014
https://www.walter-tools.com/woc/G4014-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4011
https://www.walter-tools.com/woc/G4011-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4511
https://www.walter-tools.com/woc/G4521
https://www.walter-tools.com/woc/G4551
https://www.walter-tools.com/woc/G4041
https://www.walter-tools.com/woc/G4041-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4041-C
https://www.walter-tools.com/woc/G4041-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4042-N
https://www.walter-tools.com/woc/G4042-N-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4634-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4635
https://www.walter-tools.com/woc/G1511

A]. J— | |I|._|Jn|_TER Rowkowanie

Narzedzia z chwytem / listwy

, [ H]

t t 1
Typ
Oznaczenie G1511...-P 61521 61551 61011
Szerokos¢ skrawania S [mm] 2-6 2-6 2-6 2-8
Gtebokosé skrawania Tiaks, [mm] 6 6 6 38
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos$¢ chwytu h [mm] 16-25 20-25 20-25 12-32
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 1,000 0,750-1,000 0,750-1,000 0,625-1,500

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ G1511-P 61521 61551 61011

Obrébka ]l:ﬁg ﬂ

t

ke =S
GX..

- P

Oznaczenie XLCFN 61634-P 61332

Szerokos¢ skrawania S [mm] 3-6 2-4 15-3 6
Gtebokos¢ skrawania Tipaks, [mm] 21 33 15 25
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 32 33-43 L025

Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ XLCFN
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https://www.walter-tools.com/woc/G1511-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1521
https://www.walter-tools.com/woc/G1551
https://www.walter-tools.com/woc/G1011
https://www.walter-tools.com/woc/G1011-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1041
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-C
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1042
https://www.walter-tools.com/woc/XLCFN
https://www.walter-tools.com/woc/G1634-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1332
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E
https://www.walter-tools.com/woc/G1111
https://www.walter-tools.com/woc/G1111-P
https://www.walter-tools.com/woc/G2012
https://www.walter-tools.com/woc/G2012-P
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L

Rowkowanie — | |ILUl=ILTEH

. o/

t

= Sex.

* el

‘.ll-'

G1011...-P 61041 G1041...-P G1041...C G1041...C-P
2-8 2-4 3-4 2-4 2-4 2-6
33 32 33 32 33 60
Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne
12-32 26-32 26-32 26-32 26-32 26-32
0,750-1,000

61041 G1041-P 61041-C G1041-C-P 61042

61111 G1111...-P 62012 G2012...-P G2042...R/L
3-6 5 15-3 2-6 15-4
21 25 33 33 40 33
zewnetrzne zewnetrzne Chfodzenie precyzyjne zewnetrzne wewnetrzne zewnetrzne
L016-L032 25 25 20-25 12-25 26-32
1,000 0,750-1,000 0,500-1,000
108

ST

MSS-E G1111 G1111-P 62012 G2012-P G2042-R-L

Narzedzia z chwytem / listwy / wytaczadta 99


https://www.walter-tools.com/woc/G1511-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1521
https://www.walter-tools.com/woc/G1551
https://www.walter-tools.com/woc/G1011
https://www.walter-tools.com/woc/G1011-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1041
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-C
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1042
https://www.walter-tools.com/woc/XLCFN
https://www.walter-tools.com/woc/G1634-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1332
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E
https://www.walter-tools.com/woc/G1111
https://www.walter-tools.com/woc/G1111-P
https://www.walter-tools.com/woc/G2012
https://www.walter-tools.com/woc/G2012-P
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L

A]. J— | |I|._|Jn|_TER Rowkowanie

Narzedzia z chwytem / listwy

Obrébka

Typ

Oznaczenie G2042...R/L...-P 62042..R/L..C G2042..R/L...C-P G2042..N...-P
Szerokosc¢ skrawania S [mm] 2-4 4 2-4 3-10
Gtebokosé skrawania Tiaks, [mm] 33 33 33 100
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne Chfodzenie precyzyjne Chtfodzenie precyzyjne
Wielkos$¢ chwytu h [mm] 26-32 32 26-32 26-52

Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ G2042-R-L-P 62042-R-L-C 62042-R-L-C-P G2042-N-P

100 Narzedzia z chwytem / listwy / wytaczadta


https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-P
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-C
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-N-P
https://www.walter-tools.com/woc/G2632
https://www.walter-tools.com/woc/G2016-P
https://www.walter-tools.com/woc/MSS
https://www.walter-tools.com/woc/G2661-P
https://www.walter-tools.com/woc/SBN

i ||UJl=ILTEH Al

Rowkowanie

b _amn
G2632-E...R/L...-SX G2016...-P MSS-...90 MSS- G2661...-P SBN
2-8 12-19
45 41
zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne wewnetrzne zewnetrzne
25-32 20-32 16-32 16-40 20-40
0,750-1,250 0,625-1,250 0,750-1,500 0,750-1,250

ElnE

62632 G2016-P
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https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-P
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-C
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-N-P
https://www.walter-tools.com/woc/G2632
https://www.walter-tools.com/woc/G2016-P
https://www.walter-tools.com/woc/MSS
https://www.walter-tools.com/woc/G2661-P
https://www.walter-tools.com/woc/SBN

— |IUJl=II_TEH

Wytaczadta
Obrdbka

Typ

Oznaczenie

Szerokosc¢ skrawania S [mm]
Gtebokosé skrawania Tiaks, [mm]
Doprowadzanie chtodziwa
Wielkos¢ chwytu h [mm]
Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Rowkowanie
-+
G3221...-P G4221...-P 112 G1221...-P
0,5-3,25 2-4 2-275 2-6
4 10 3 12
Chtodzenie precyzyjne Chfodzenie precyzyjne zewnetrzne Chfodzenie precyzyjne
31,25 25-32 16 16-40
0,039 0,039
111
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https://www.walter-tools.com/woc/G3221-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4221-P
https://www.walter-tools.com/woc/I12
https://www.walter-tools.com/woc/G1221-P
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-I

Rowkowanie J— | |IUJnLTEFI A].

MSS...I... MSS...I1..1.5
19
zewnetrzne
L016-R040 20-40
0,039-0,079
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https://www.walter-tools.com/woc/G3221-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4221-P
https://www.walter-tools.com/woc/I12
https://www.walter-tools.com/woc/G1221-P
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-I

A]. J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Rowkowanie

Oprawka do rowkowania Walter Capto™

Obrébka

Typ

Oznaczenie G3011-C...-P MSS...E...C
Szerokosc¢ skrawania S [mm] 0,5-5,65 2 3-5 6
Gtebokosé skrawania Tiaks, [mm] 6 17 21 25
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne Chfodzenie precyzyjne Chfodzenie precyzyjne zewnetrzne
Wielkos$¢ chwytu h [mm] C3-C6 C3-C4 C3-C6 L025

Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ G3011-C-P G4011-C-P 61011-C-P
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https://www.walter-tools.com/woc/G3011-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4011-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1011-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E
https://www.walter-tools.com/woc/G2632
https://www.walter-tools.com/woc/C-MSS

Rowkowanie

i |IUJl=ILTEH Al

MSS..E..A 62632-E...R/L...-SX null C..-Mss
2-8 2-8
21 45
zewnetrzne zewnetrzne
L016-1032 C4-C6 C3-C6

MSS-E 62632 C-MSS
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https://www.walter-tools.com/woc/G3011-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4011-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1011-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E
https://www.walter-tools.com/woc/G2632
https://www.walter-tools.com/woc/C-MSS

A]. J— | |I|._|Jn|_TEFl Rowkowanie

Gtowica wymienna QuadFit -
rowkowanie wewnetrzne

Obrébka *f —
} e

T

» & ~ ox.
Oznaczenie 64221-Q...-P
Szerokosc¢ skrawania S [mm] 3-4
Gtebokosé skrawania Tiaks, [mm] 21
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne
Wielkos¢ chwytu h [mm] Q32-Q050

Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ 64221-Q-P
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e | |IUJl=II_TEH Rowkowanie

Narzedzie z chwytem — rowkowanie osiowe

G1111..-P [ mm |
Walter Cut

— Chtodzenie precyzyjne
— Zacisk Srubowy

ey |l
GX.E..|| GX..F.
S Tmax Dmin Dmax h=Mh b f1 Iy Iy S1
Oznaczenie mm mm mm MM MM MM MM mm mm mm Typ
* G1111.2525R-5T33060GX24P 5.00 | 33 60 95 25 25 | 237 | 145 | 50 42 gxgb-gﬁ -
X24-3F5 ..
* 61111.2525R-5T33085GX24P 33 85 | 130 | 25 25 | 237 | 145 | 50 | 42
* G1111.2525R-5T33120GX24P 33 | 120 | 180 | 25 25 | 237 | 145 | 50 | 4.2
* 61111.2525R-5T33175GX24P 33 | 175 | 500 | 25 25 | 237 | 145 | 50 | 42
Chwyt kwadratowy
ﬁ * G1111.2525L-5T33060GX24P 5.00 | 33 60 95 25 25 | 237 | 145 | 50 42 gX§4-§E5 -
X24-3F5 ..
=l * 61111.2525L-5T33085GX24P 33 85 | 130 | 25 25 | 237 | 145 | 50 | 42
by - 1)
i i * G1111.2525L-5T33120GX24P 33 | 120 | 180 | 25 25 | 237 | 145 | 50 | 4.2
* 61111.2525L-5T331756X24P 33 | 175 | 500 | 25 25 | 237 | 145 | 50 | 42
"D
Chwyt kwadratowy

f= fl +5s/2
Zalecane maksymalne ci$nienie chtodziwa wynosi 150 baréw (2175 psi)
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Assembly parts

s [mm] 5
Sruba mocujaca do plytki FS2118 (T20IP)
Moment dokrecajacy 5Nm
Wkret bez tha G 1/8 FS2258 (SW 2)
Wkret bez tha M6 FS2288 (SW 3)
Kluczyk imbusowy FS1464 (T20IP)
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http://product/G1111.2525R-5T33060GX24P
http://product/G1111.2525R-5T33085GX24P
http://product/G1111.2525R-5T33120GX24P
http://product/G1111.2525R-5T33175GX24P
http://product/G1111.2525L-5T33060GX24P
http://product/G1111.2525L-5T33085GX24P
http://product/G1111.2525L-5T33120GX24P
http://product/G1111.2525L-5T33175GX24P

Rowkowanie

Narzedzie z chwytem - rowkowanie promieniowe

G3011 [ mm |
Walter Cut

— Zacisk Srubowy

CILALY

t XN i
Narzedzie . s Tmax h=h b f1 I hs ls
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm Typ
il - 63011-1010R-MX22-2 05-325| 6 10 10 83 120 7 28 MX-22-2E ..
63011-1212R-MX22-2 6 12 12 103 120 5 26
* 63011-1616R-MX22-2 6 16 16 142 120 4 26

© ¥
!
‘¢
[l

max

- -

¥

b

Chwyt kwadratowy

il - 63011-1010L-MX22-2 05-325| 6 10 10 83 120 7 28 MX-22-2E ..
63011-1212L-MX22-2 6 12 12 103 120 5 26
* 63011-1616L-MX22-2 6 16 16 14,2 120 4 26

< - h

i
T

Chwyt kwadratowy

f= Fl +5s/2
Maksymalna szerokos$¢ skrawania Trax — patrz plytki skrawajace
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Assembly parts
s [mm] 0.5-3.25
Sruba mocujaca do plytki FS2570 (T20IP)
Moment dokrecajacy 5Nm
Kluczyk imbusowy FS2572 (T10IP)
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e | |IUJl=II_TEH Rowkowanie

Narzedzie z chwytem - rowkowanie promieniowe

G3011 [ mm |
Walter Cut

— Zacisk Srubowy

R

t P
Narzedzie s Tmax  h=h b f1 I Iy
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm Typ
f—b—] * 63011-2020R-MX22-2 0,5-3.25 6 20 20 183 125 26 MX-22-2E .
* 63011-2525R-MX22-2 6 25 25 233 125 26

s [l

e 1|

ff—s]

Chwyt kwadratowy

f~— b—|

* 63011-2020L-MX22-2 0,5-3.25 6 20 20 183 125 26 MX-22-2E ..
* 63011-2525L-MX22-2 6 25 25 233 125 26

Tmax

—}=s

=

]

Chwyt kwadratowy

f= fl +5s/2
Maksymalna szerokos$¢ skrawania Tmax — patrz plytki skrawajace
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Assembly parts

s [mm] 0.5-3.25
Iégﬁ. Sruba mocujaca do ptytki FS2570 (T20IP)
i - Moment dokrecajacy 5Nm

D=| Kluczyk imbusowy FS2572 (T10IP)
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http://product/G3011-2020R-MX22-2
http://product/G3011-2525R-MX22-2
http://product/G3011-2020L-MX22-2
http://product/G3011-2525L-MX22-2

Rowkowanie

Wytaczadto — wcinanie wewnetrzne

G3221...-P [ mm |
Walter Cut

-
=

— Zacisk Srubowy
— Chtodzenie precyzyjne

l -
Narzgdzie s Tmax Drmin d; f g 121 h
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm Typ
t  * G3221-32SR-MX22-2-P 05-325| 4 80 32 30 72 2483 | 250 MX-22-2E ..
* (S — *d'l
[ el TT
e o
fe— g —>]

121

I

D}—’/W\\

min gg i

Tmax

Chwyt walcowy ze sptaszczeniem

0 * 63221-325L-MX22-2-P 05-325| 4 80 32 30 72 2483 | 250 MX-22-2E .

121

[ g —]

N G1/8
s l
f e 1 i
Pl )

Chwyt walcowy ze sptaszczeniem

Zestaw do podfaczenia doprowadzania chtodziwa z gwintem G1/8" — patrz Elementy dodatkowe i wyposazenie
Zalecane maksymalne cisnienie chtodziwa wynosi 80 baréw (1160 psi)
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Assembly parts

s [mm] 0.5-3.25
Sruba mocujaca do plytki FS2571 (T20IP)
Moment dokrecajacy 5Nm
Wkret bez tha MO03X003 IS0 4026 (SW 1,5)
Pierscien samouszczelniajacy 0-RING 27X2
Kluczyk imbusowy FS2572 (T10IP)
Accessories
s [mm] 0.5-3.25
@] Whkretak dynamometryczny, analo- FS2003
gowy
—— Ostrze wymienne FS2015 (T20IP)
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B — Wiercenie

Bl: Wiercenie w petnym materiale

Strona

Petnoweglikowe narzedzia
wiertarskie

Schemat programu

Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa 114
Wiertto petnoweglikowe — bez wewnetrznego doprowadzania chtodziwa 124
Narzedzia wiertarskie HSS Narzedzia wiertarskie HSS 128
:g"s"i_‘:éaki petnoweglikowe i Nawiertaki penoweglikowe i HSS-NC 134
Nawiertaki petnoweglikowe i HSS  Nawiertaki pelnoweglikowe i HSS 136
Petnoweglikowe narzedzia Kod oznaczania 140
wiertarskie Strony z informacjami zamoéwieniowymi
Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa 142
Ptytki skrawajace do wiercenia  Kod oznaczania 147
Ptytki skrawajace 148
zlf:azsgjz; )\’Nni:rtarskie z ptytkami SelarER g
Wiertta z ptytkami skrawajgcymi 160
Strony z informacjami zaméwieniowymi
Wierttfa z ptytkami skrawajacymi 166

113
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TITEX

Wiertta petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

13383
33333
3

Gtebokos$¢ wiercenia 2xDc 2 x D¢ 2xDc 3x D¢

e — i

Oznaczenie K5191TFT DC118 AG6181TFT A6181AML A?isggge
X-treme Pilot 180 C Supreme XD Pilot X-treme Pilot 150
X-treme Evo

P tat tugi R

ozostate ustugi \R)
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Pokrycie / gatunek TFT WJ30ET TFT AML WJ30ET
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Zakres srednic [mm] 4-7 3-20 3-16 2-2,95 33-14

P Stal [ X ] (X} ( X J ( X ] ( X )

M Stal nierdzewna ( X ) ( X} [ X ) ( X J [ ]

K Zeliwo o0 (1) o0 (X)) (X}

N Metale niezelazne ( X ) ( X} [ X ) (X ] (X )

S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) ( X} [ X ) ( X} (X J

H Materiaty twarde [} [ ] [} o [ J

0 Inne [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Strona w katalogu 142
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ K5191TFT DC118 AB181TFT A6181AML
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https://www.walter-tools.com/woc/K5191TFT
https://www.walter-tools.com/woc/DC118
https://www.walter-tools.com/woc/A6181TFT
https://www.walter-tools.com/woc/A6181AML
https://www.walter-tools.com/woc/DC260
https://www.walter-tools.com/woc/DC260
https://www.walter-tools.com/woc/DC175
https://www.walter-tools.com/woc/DC170-03-A1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/DC150

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

e
=0

0
9 9
9

3XDC 3XDC 3XDc 3XDc

[ )
l |
:
\
e DC175 DC170 e — DC150 DC150
Advance Supreme Supreme Advance Advance Perform Perform
X-treme Evo P P X-treme Evo X-treme Evo
P s P P -~ P s
xR) xRJ xR} xRJ xR} xR) xRJ
Walter DIN 6537 K DIN 6537 K DIN 6537 K DIN 6537 K DIN 6537 K DIN 6537 K
WJ30ET WJ30RZ WJ30EJ WJ30ET WJ30ET WJ30RE WJ30RE
DIN 6535 HE,
DIN 6535 HE DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HE DIN 6535 HA dodatkowe
sptaszczenie 180° DIN
6535 HB
33-14 3-20 3-20 3-20 3-20 3-20 3-20
o0 ° o0 o0 o0 o0 o0
° o0 ° ° ° °
[ X J [ X J ( X J [ X ) [ X J [ X )
[ X} [ ] ( X J [ X ) [ X} [ X )
o0 'Y o0 'Y o0 'Y
° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° °

DC260 DC175 DC170-03-A1 DC160 DC160 DC150 DC150

Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa 115


https://www.walter-tools.com/woc/K5191TFT
https://www.walter-tools.com/woc/DC118
https://www.walter-tools.com/woc/A6181TFT
https://www.walter-tools.com/woc/A6181AML
https://www.walter-tools.com/woc/DC260
https://www.walter-tools.com/woc/DC260
https://www.walter-tools.com/woc/DC175
https://www.walter-tools.com/woc/DC170-03-A1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
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https://www.walter-tools.com/woc/DC150

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertta petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

5
33388

Gtebokos$¢ wiercenia 3 xDc 5 x D¢ 5 x D¢

— E

']
. A3289DPL DC175 DC170 DC165 e
Oznaczenie Advance
X-treme Plus Supreme Supreme Advance
X-treme Evo
p tat tugi ~ ~ ~ ~ ~
ozostate ustugi ‘RJ ‘RJ \R) ‘RJ \R)
Norma DIN 6537 K Walter DIN 6537 L Walter DIN 6537 L
Pokrycie / gatunek DPL WJ30RZ WJ30EJ WJ30UU WJ30ET
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Zakres srednic [mm] 3-20 3-20 3-20 4-16 3-25
P Stal o0 ° o0 (1)
M Stal nierdzewna [ X ) ([ X} ([ ]
K Zeliwo o0 o0 (X} (X}
N Metale niezelazne [ X ) (] ( X ] (X )
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) ( X ) (X}
H Materiaty twarde [ X ) [ [
0 Inne [ ] [ ] [ ]
Strona w katalogu 144
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ A3289DPL bc7o DC165
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https://www.walter-tools.com/woc/A3289DPL
https://www.walter-tools.com/woc/DC175
https://www.walter-tools.com/woc/DC170
https://www.walter-tools.com/woc/DC165
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/DB133
https://www.walter-tools.com/woc/A3389DPL
https://www.walter-tools.com/woc/A3389AML
https://www.walter-tools.com/woc/DC175

Wiercenie w petnym materiale

33448

5x Dc
] )
ey DC150 DC150
Advance
Perform Perform
X-treme Evo
~ ~> ~
xR} xR} xR}
DIN 6537 L DIN 6537 L DIN 6537 L
WJ30ET WJ30RE WJ30RE
DIN 6535 HE,
dodatkowe
DIN 6535 HE DIN 6535 HA splaszczenie 180° DIN
6535 HB
3-25 3-20 3-20
(X J ([ X ] (X J
[ J [ [ J
( X J ( X ] ( X J
( X} ( X ] (X J
[ X J [ X J [ X J
[ ] [ J [ ]
[ J o [ J

5XDC

DB133
Supreme

Walter

WJ30EL

DIN 6535 HA

0,7-1,98

A3389DPL
X-treme Plus

Pad
xR}
DIN 6537 L

DPL

DIN 6535 HA

A3389AML
X-treme M

Prs
xR}
Walter

AML
DIN 6535 HA

2-2,95
[ X )
[ X J
(X )
(X )
[ X )

[
[

A3389DPL

A3389AML

wALTER

TITEX

SXDC

DC175
Supreme

~>
xR}
Walter

WJ30RY

DIN 6535 HA
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https://www.walter-tools.com/woc/A3289DPL
https://www.walter-tools.com/woc/DC175
https://www.walter-tools.com/woc/DC170
https://www.walter-tools.com/woc/DC165
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/DB133
https://www.walter-tools.com/woc/A3389DPL
https://www.walter-tools.com/woc/A3389AML
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— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertta petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

33448
:
33448

Gtebokos$¢ wiercenia 8 x D¢ 8 x D¢ 8 x D¢

— e

é

. DC170 e DC150 DB133 A6483DPP
Oznaczenie Advance
Supreme Perform Supreme X-treme D8
X-treme Evo
p tat tugi ~ ~ ~ ~
ozostate ustugi ‘RJ ‘RJ \R) \R)
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Pokrycie / gatunek WJ30EJ WJ30ET WJ30TA WJ30ER DPP
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Zakres srednic [mm] 3-20 3-20 3-20 0,7-1,98 3-20
P Stal [ X ] (X} (X J ( X ] ( X )
M Stal nierdzewna [ ] [ [ X ) ( X J
K Zeliwo o0 o0 o0 (X} (X}
N Metale niezelazne ( X} [ X ) ( X ] ( X )
S Materiaty trudnoskrawalne ( X J [ X ) [ (X J
H Materiaty twarde [ ([ ] [ [ (X J
0 Inne ° [ ] [ ] [ ]

Strona w katalogu

Kod QR

i
:

www walter-tools.com/woc/ DC170 DC160 DC150 DB133 A648IDPP
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https://www.walter-tools.com/woc/DC170
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/DB133
https://www.walter-tools.com/woc/A6489DPP
https://www.walter-tools.com/woc/A6489AMP
https://www.walter-tools.com/woc/A3486TIP
https://www.walter-tools.com/woc/DC170
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/DB133
https://www.walter-tools.com/woc/A6589DPP

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

a7
=2

il

33388

338

33338

8 x D¢ 12 x D¢ 12 x D¢ 12 x D¢
§ P |
| ” I I
i !
DC160
A6489AMP A3486TIP DC170 Advance DC150 DB133 A6589DPP
X-treme DM8 Alpha® 44 Supreme Perform Supreme X-treme D12
X-treme Evo
~ ~ ~ ~ ~ ~
xR) xRJ xR} xRJ xR} xRJ
Walter Walter Walter Walter Walter Walter Walter
AMP TIP WJ30EJ WJ30EU WJ30TA WJ30ER DPP
DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
2-2,95 5-9 3-20 3-20 3-20 0,7-1,98 3-20
( X J ( X ] (X J ( X J ( X ) (X J ( X ]
(X J [ [ J [ (X J ([ X ]
( X} [} (X J ( X} ( X ) ( X} ( X )
[ X J ( X J [ X J ( X J [ X ] ( X J
(X J o (X J (X J [ J ( X ]
[ J [ J o ( X ) [ J ( X ]
[ J o [ J [ J [ J o

AB4BIAMP

A3486TIP

A6589DPP
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https://www.walter-tools.com/woc/A6489DPP
https://www.walter-tools.com/woc/A6489AMP
https://www.walter-tools.com/woc/A3486TIP
https://www.walter-tools.com/woc/DC170
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/DB133
https://www.walter-tools.com/woc/A6589DPP
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TITEX

Wiertta petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

3
TEIT
3

Gtebokos$¢ wiercenia 12 x D¢ 16 x D¢ 16 x D¢ 20 x Dc

——
e e, —

i

it

Oznaczenie A6589AMP DC170 Ag\(/::gge A6689AMP DC170
X-treme DM12 Supreme X-treme DM16 Supreme
X-treme Evo

p tat tugi ~ ~ ~ ~ ~
ozostate ustugi ‘RJ ‘RJ \R) ‘RJ \R)

Norma Walter Walter Walter Walter Walter

Pokrycie / gatunek AMP WJ30EJ WJ30EU AMP WJ30EJ

Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA

Zakres $rednic [mm] 2-29 3-16 3-16 2-29 3-16

P Stal [ X ] ( X ] (X J ( X ] ( X )

M Stal nierdzewna [ X ) [ ( X J

K Zeliwo o0 o0 o0 (X} (X}

N Metale niezelazne (X ) [ X ) ( X ]

S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) (X J

H Materiaty twarde [ [ ] [ [ ] [

0 Inne [ ] [} [ ]

Strona w katalogu

Kod QR

i
;

www walter-tools.com/woc/ AB589AMP DC170 DC160 AB6BIAMP
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https://www.walter-tools.com/woc/A6589AMP
https://www.walter-tools.com/woc/DC170
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/A6689AMP
https://www.walter-tools.com/woc/DC170
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/A6794TFP
https://www.walter-tools.com/woc/A6789AMP
https://www.walter-tools.com/woc/DC170
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/A6889AMP
https://www.walter-tools.com/woc/DC170

Wiercenie w petnym materiale

33388
338

20 x D¢

!

A?i\[/:algge AG6794TFP
X-treme DH20
X-treme Evo
~ ~
xR} xR}
Walter Walter
WJ30EU TFP
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
3-16 3-10
( X J ( X ]
[ J [
( X} [}
[ X J [ ]
(X J o
[ J [ ]
[ J

DC160 AB794TFP

20 x Dc

A6789AMP
X-treme DM20
Pd
R}
Walter

AMP
DIN 6535 HA

2-29
(X ]
[ X J
(X )
(X )
o0
[
[

AB6789AMP

33338

25 x D¢

e e e e,
R e e i R R R R .

= e
X-treme Evo
~ ~
xRJ RJ
Walter Walter
WJ30E)J WJ30EU
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
3-12 3-12
(X ) (X J
([ ]
(X ) (X J
(X J
(X J
(] (]
[

5
[=] e

25 x D¢

AG889AMP
X-treme DM25

Prs
xR}
Walter
AMP
DIN 6535 HA

2-29

AB889AMP

wALTER

TITEX

33338

30XDC

DC170
Supreme

~>
xR}
Walter
WJ30EJ
DIN 6535 HA

3-12
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https://www.walter-tools.com/woc/A6589AMP
https://www.walter-tools.com/woc/DC170
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/A6689AMP
https://www.walter-tools.com/woc/DC170
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/A6794TFP
https://www.walter-tools.com/woc/A6789AMP
https://www.walter-tools.com/woc/DC170
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/A6889AMP
https://www.walter-tools.com/woc/DC170

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertta petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

33388

1T
T

Gtebokos$¢ wiercenia 30 x D¢ 30 x D¢ 40 x D¢ 50 x D¢
1
1
1
1
1
1
;
| |
1 E
| 1
! [ i i
DC160
Oznaczenie Advance AB994LTFP A6989AMP A7495TTP A7595TTP
X-treme DH30 X-treme DM30 X-treme D40 X-treme D50
X-treme Evo
p tat tugi ~ ~ ~ ~ ~
ozostate ustugi ‘RJ ‘RJ \R) ‘RJ \R)
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Pokrycie / gatunek WJ30EU TFP AMP TTP TTP
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Zakres srednic [mm] 3-12 3-10 2-29 3-11 3-9
P Stal [ X ] (X} (X J ( X ] ( X )
M Stal nierdzewna [} [ ] [ X ) [ J [ ]
K Zeliwo o0 ° o0 (X} (X}
N Metale niezelazne ( X ) ([ ] [ X ) ( X ] ( X )
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) ( ] [ X
H Materiaty twarde [ ([ ] [
0 Inne [ ] [ ]

Strona w katalogu

Kod QR

www walter-tools.com/woc/ DC160 AB9ILTFP AB9IBIAMP AT4Q5TTP A7595TTP
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https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/A6994TFP
https://www.walter-tools.com/woc/A6989AMP
https://www.walter-tools.com/woc/A7495TTP
https://www.walter-tools.com/woc/A7595TTP

Wiercenie w petnym materiale —_— | | I WALTER

TITEX
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— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertta petnoweglikowe — bez wewnetrznego doprowadzania chtodziwa

33338

Gtebokos$¢ wiercenia 2xDc 3 x D¢ 3 x D¢

¢
DB131 DC260 DC260 DC160 DC160
Oznaczenie Supreme Advance Advance Advance Advance
P X-treme Evo X-treme Evo X-treme Evo X-treme Evo
P tate ustugi R R R R
ozostate ustugi \RJ \R) ‘RJ \R)
Norma Walter Walter Walter DIN 6537 K DIN 6537 K
Pokrycie / gatunek WJ30EL WJ30ET WJ30ET WJ30ET WJ30ET
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HE DIN 6535 HA DIN 6535 HE
Zakres srednic [mm] 0,5-1,98 33-14 33-145 3-20 3-20
P Stal [ X ] ( X} (X J ( X ] ( X )
M Stal nierdzewna [ X )
K Zeliwo (X ) (X} o0 (X} (X}
N Metale niezelazne ( X ) (] [ [ J [}
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ ] [ (] [
H Materiaty twarde [ [ ] [ [ ] [
0 Inne [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ DB131 DC260
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https://www.walter-tools.com/woc/DB131
https://www.walter-tools.com/woc/DC260
https://www.walter-tools.com/woc/DC260
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/A1166TIN
https://www.walter-tools.com/woc/A1166
https://www.walter-tools.com/woc/A1163
https://www.walter-tools.com/woc/DC160

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

3x Dc
| 1
DC150 DC150 DC150
Perform Perform Perform
~ ~
xR} xR}
DIN 6539 DIN 6537 K DIN 6537 K
WJ30RE WJ30RE WJ30RE
DIN 6535 HE,
dodatkowe
Chwyt walcowy DIN 6535 HA splaszczenie 180° DIN
6535 HB
15-29 3-20 3-20
(X} (X ] (X}
[ [} [ ]
[ X} ([ X ] (X}
[ [ ] o
[ ] [ ] [ ]
[ ] [} [ ]
[ ] [ ] [ ]

33338

3 x Dc
A1166TIN A1166
”~ ~
xR} R}
Walter Walter
TIN uncoated
Chwyt walcowy Chwyt walcowy
3-14 3-18
[ J [ J
[}
[ ]
[} [ ]

33338

3XDC 5XDC

e

e —

v
DC160
A1163 Advance
X-treme Evo
~ ~
xR} xR}
DIN 6539 DIN 6537 L
uncoated WJ30ET
Chwyt walcowy DIN 6535 HA
1-12 3-25
( X ]
[ J ( X ]
( X} [
[ ] [
[ ]
(X J o

Al1166TIN
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https://www.walter-tools.com/woc/DB131
https://www.walter-tools.com/woc/DC260
https://www.walter-tools.com/woc/DC260
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/A1166TIN
https://www.walter-tools.com/woc/A1166
https://www.walter-tools.com/woc/A1163
https://www.walter-tools.com/woc/DC160

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Wiertta petnoweglikowe — bez wewnetrznego doprowadzania chtodziwa

Gtebokos$¢ wiercenia

Oznaczenie

Pozostate ustugi

Norma

Pokrycie / gatunek
Chwyt

Zakres $rednic [mm]

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Wiercenie w petnym materiale

33388

5XDC

DC160
Advance
X-treme Evo

Prs
xR}
DIN 6537 L
WJ30ET

DIN 6535 HE

3-25

DC150
Perform

-~
xR}
DIN 6537 L
WJ30TA
DIN 6535 HA

3-20
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338

5XDC

DB133
Supreme

Pad
R}
Walter
WJ30EL
DIN 6535 HA

0.5-295

DB130
Supreme

DIN 1899

WJ30UU

Chwyt walcowy

0.1-1.45

33338

5XDC

e

A3367
BSX

~
R}
DIN 6537 L
uncoated
DIN 6535 HA

3-16



https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/DB133
https://www.walter-tools.com/woc/DB130
https://www.walter-tools.com/woc/A3367
https://www.walter-tools.com/woc/DB133
https://www.walter-tools.com/woc/A1276TFL
https://www.walter-tools.com/woc/A1263

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJIZILTEH

TITEX

DB133
Supreme

~
xR}
Walter
WJ30ER
DIN 6535 HA

0.5-2,95

334

BXDC

A1276TFL
Alpha® 22

~
xR)

DIN 338
TFL
Chwyt walcowy
3-10.2

Al276TFL

A1263

~
xRJ
DIN 338
uncoated
Chwyt walcowy

06-12

Wiertto petnoweglikowe — bez wewnetrznego doprowadzania chtodziwa
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https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC150
https://www.walter-tools.com/woc/DB133
https://www.walter-tools.com/woc/DB130
https://www.walter-tools.com/woc/A3367
https://www.walter-tools.com/woc/DB133
https://www.walter-tools.com/woc/A1276TFL
https://www.walter-tools.com/woc/A1263

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto HSS

Gtebokos$¢ wiercenia 3 x D¢ 5 x D¢

. A1154TFT Al1149XPL Al1148

Oznaczenie VA Inox UFL® UFL® A3153 A3143
P tat tugi R R R

ozostate ustugi ‘RJ ‘RJ \R)
Norma DIN 1897 DIN 1897 DIN 1897 DIN 1899 DIN 1899
Pokrycie / gatunek TFT XPL uncoated uncoated uncoated
Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy
Zakres $rednic [mm] 2-16 1-20 1-20 015-14 0,05-1,45
P Stal [ ] (X} [ X ) (X} (X ]
M Stal nierdzewna [ X ) ([ X} (X} [ ] ([ ]
K Zeliwo o0 (X} ( 1) ( X
N Metale niezelazne ([ X ) ( X} [ X} (X} (X J
S Materiaty trudnoskrawalne [ ( ] [ X ) (X J (X J
H Materiaty twarde
0 Inne [} ® [} [ ] [ ]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AI154TFT Al149XPL Al148 A3153 A3143
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https://www.walter-tools.com/woc/A1154TFT
https://www.walter-tools.com/woc/A1149XPL
https://www.walter-tools.com/woc/A1148
https://www.walter-tools.com/woc/A3153
https://www.walter-tools.com/woc/A3143
https://www.walter-tools.com/woc/DA110
https://www.walter-tools.com/woc/A4247
https://www.walter-tools.com/woc/A4244
https://www.walter-tools.com/woc/A1254TFT
https://www.walter-tools.com/woc/A1249XPL
https://www.walter-tools.com/woc/A1247
https://www.walter-tools.com/woc/A1244

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

DA110
Perform

DIN 338

WZ30AJ

Chwyt walcowy

1-16
(X )
[ ]
(X )
[

4

il

AL24LT
Alpha® XE

DIN 345

uncoated
Stozek Morse‘a

10-40
(X J
(X J
(X J
(X J
(X J

AbL244
VA

DIN 345

uncoated

Stozek Morse‘a

10-32

8XDC

A1254TFT
VA Inox

~
xR}
DIN 338
TFT
Chwyt walcowy

3-16
[ ]
(X}

A1254TFT

R g

/]

A1249XPL A1247 Al244
UFL® Alpha® XE VA
~
xR}

DIN 338 DIN 338 DIN 338
XPL uncoated uncoated
Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy

1-20 1-16 03-15
(X} ( X ) ®
(X} [ X ) [ X}
(X} ( X )
( X ] [ X J [

® [ X ) (X}

[} [}

A1243XPL

Narzedzia wiertarskie HSS
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https://www.walter-tools.com/woc/A1154TFT
https://www.walter-tools.com/woc/A1149XPL
https://www.walter-tools.com/woc/A1148
https://www.walter-tools.com/woc/A3153
https://www.walter-tools.com/woc/A3143
https://www.walter-tools.com/woc/DA110
https://www.walter-tools.com/woc/A4247
https://www.walter-tools.com/woc/A4244
https://www.walter-tools.com/woc/A1254TFT
https://www.walter-tools.com/woc/A1249XPL
https://www.walter-tools.com/woc/A1247
https://www.walter-tools.com/woc/A1244

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto HSS

338

Gtebokos$¢ wiercenia 8 x D¢ 12 x D¢

= 3 -
& et et o e

ﬂ
/
( é

. Al222 ALL22 A1549TFP

Oznaczenie UFL® Al1211TIN Al1211 UFL® UFL®
P tate ustugi R R R

ozostate ustugi ‘RJ ‘RJ \R)
Norma DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 341 DIN 340
Pokrycie / gatunek uncoated TIN uncoated uncoated TFP
Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Stozek Morse‘a Chwyt walcowy
Zakres $rednic [mm] 1-16 0,5-16 0,2-22 10-31 1-12
P Stal (X} (X} [ X ) (X} (X ]
M Stal nierdzewna [ [ ] [ ] [ ] [ X J
K Zeliwo o0 o0 (X} o0 [ X
N Metale niezelazne ([ X ) (] [ ] (X} (X J
S Materiaty trudnoskrawalne [ ( ] [ [ [
H Materiaty twarde
0 Inne [} ® [} [ ] [ ]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ Al222 A1211TIN Al2ll ALL22 A1549TFP
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https://www.walter-tools.com/woc/A1222
https://www.walter-tools.com/woc/A1211TIN
https://www.walter-tools.com/woc/A1211
https://www.walter-tools.com/woc/A4422
https://www.walter-tools.com/woc/A1549TFP
https://www.walter-tools.com/woc/A1547
https://www.walter-tools.com/woc/A1544
https://www.walter-tools.com/woc/A1522
https://www.walter-tools.com/woc/A1511
https://www.walter-tools.com/woc/A4622
https://www.walter-tools.com/woc/A4611
https://www.walter-tools.com/woc/A1622

Wiercenie w petnym materiale

A1547
Alpha® XE

DIN 340

uncoated
Chwyt walcowy

1-1277

- =

Al544
VA

DIN 340
uncoated
Chwyt walcowy

1-12
[ J
(X ]

P ot

Al1522
UFL®

~
xR}
DIN 340
uncoated
Chwyt walcowy

1-22,23

A1511

DIN 340

uncoated
Chwyt walcowy

05-22

ALB22
UFL®
P
xR}
DIN 1870 |

uncoated
Stozek Morse‘a

12-30
(X J
([ ]
(X J
(X J
(]

16 x D¢

A4611

DIN 1870 |

uncoated

Stozek Morse‘a

wALTER

TITEX

AT AT A e e L AT

Al1622
UFL®
Ead
xR}

DIN 1869 |

uncoated
Chwyt walcowy

2-1277
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https://www.walter-tools.com/woc/A1222
https://www.walter-tools.com/woc/A1211TIN
https://www.walter-tools.com/woc/A1211
https://www.walter-tools.com/woc/A4422
https://www.walter-tools.com/woc/A1549TFP
https://www.walter-tools.com/woc/A1547
https://www.walter-tools.com/woc/A1544
https://www.walter-tools.com/woc/A1522
https://www.walter-tools.com/woc/A1511
https://www.walter-tools.com/woc/A4622
https://www.walter-tools.com/woc/A4611
https://www.walter-tools.com/woc/A1622

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto HSS

338

Gtebokos$¢ wiercenia 22 x D¢ 30 x D¢ 60 x D¢ 85 x Dc

P T P e, ———
SN AT AT,
AT AT

AT T

Oznaczenie A4L722 A1722 A1822 A1922S A1922L
UFL® UFL® UFL® UFL® UFL®

p tat tugi ~ ~ ~ ~ ~
ozostate ustugi ‘RJ ‘RJ \R) ‘RJ \R)

Norma DIN 1870 I DIN 1869 Il DIN 1869 Il Walter Walter

Pokrycie / gatunek uncoated uncoated uncoated uncoated uncoated

Chwyt Stozek Morse‘a Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy

Zakres $rednic [mm] 8-40 3-12 35-12 6-14 8-12

P Stal (X} (X} [ X ) o0 (X ]

M Stal nierdzewna [ [ ] [ [ ] ([ ]

K Zeliwo o0 o0 (X ( 1) ( X

N Metale niezelazne [ X ) ( X} [ X ) (X J (X J

S Materiaty trudnoskrawalne [ ( ] [ [ [ ]

H Materiaty twarde

0 Inne [} ® [} [ ] [ ]

Strona w katalogu

Kod QR

i
{

www walter-tools.com/woc/ A4722 A1722 A1822 A19225 A1922L
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https://www.walter-tools.com/woc/A4722
https://www.walter-tools.com/woc/A1722
https://www.walter-tools.com/woc/A1822
https://www.walter-tools.com/woc/A1922S
https://www.walter-tools.com/woc/A1922L

_|||IUJI=II_TEI=I

TITEX
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— ||UJl=II_TEI=I Vollbohren

TITEX

Nawiertaki petnoweglikowe i HSS-NC

Obrébka
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Kat wierzchotkowy pogtebiacza 90° 120° 90°
, | . I
N & O
Oznaczenie Al174 A1174C Al1115L Al1115 A1115S
~ ~
Pozostate ustugi ‘RJ ‘R ‘
Pokrycie / gatunek uncoated uncoated uncoated uncoated uncoated
Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy
Zakres $rednic [mm] 3-20 3-20 4-254 4-20 2-254
P Stal [ X J ( X J ( X J
M Stal nierdzewna [ [ ] ([ ]
K Zeliwo ° ° ( 1) (X} ( )
N Metale niezelazne (X ) (X ] (X} (X J (X J
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) ( X} [ (] [
H Materiaty twarde
0 Inne [ X J ( X J [ X J ( X J ( X ]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AL174 A1174C A1115L Al115 A11155
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https://www.walter-tools.com/woc/A1174
https://www.walter-tools.com/woc/A1174C
https://www.walter-tools.com/woc/A1115L
https://www.walter-tools.com/woc/A1115
https://www.walter-tools.com/woc/A1115S
https://www.walter-tools.com/woc/A1114L
https://www.walter-tools.com/woc/A1114
https://www.walter-tools.com/woc/A1114S

— |IUJIZILTEH

TITEX

Vollbohren
Walter Walter Walter
120°
| [ |
v W LY
Al1114L All14 A1114S
uncoated uncoated uncoated

Chwyt walcowy

4-12.7

Chwyt walcowy

Chwyt walcowy

2-25,4

All14L

All14S

VHM- und HSS-NC-Anbohrer
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https://www.walter-tools.com/woc/A1174
https://www.walter-tools.com/woc/A1174C
https://www.walter-tools.com/woc/A1115L
https://www.walter-tools.com/woc/A1115
https://www.walter-tools.com/woc/A1115S
https://www.walter-tools.com/woc/A1114L
https://www.walter-tools.com/woc/A1114
https://www.walter-tools.com/woc/A1114S

— ||UJl=II_TEI=I Vollbohren

TITEX

Nawiertaki petnoweglikowe i HSS

Obrébka @

Ksztatt A A A A A

/] ]
Oznaczenie K1911 K1811 K1411S K1411IM K1411L
Norma B.S. 328 ANSI B94.11 Walter Walter Walter
Materiat skrawajacy HSS HSS HSS HSS HSS
Pokrycie / gatunek uncoated uncoated uncoated uncoated uncoated
Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy
Zakres srednic [mm] 1,19-7,94 0,64-794 0,75-5 0,75-4 2-4
P Stal (X} (X} [ X ) (X ] (X J
M Stal nierdzewna [ X ) (X} [ X ) (X} (X}
K Zeliwo o0 ( X ) (X} o0 ( X
N Metale niezelazne [ X ) ( X} (X} (X J (X J
S Materiaty trudnoskrawalne (X ) ( X} [ X ) (X J (X J
H Materiaty twarde
0 Inne [ X ) (X} [ X ) (X ] (X

Strona w katalogu

Kod QR

www walter-tools.com/woc/ K1911 K181l K1411S K1411M K1411L
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https://www.walter-tools.com/woc/K1911
https://www.walter-tools.com/woc/K1811
https://www.walter-tools.com/woc/K1411S
https://www.walter-tools.com/woc/K1411M
https://www.walter-tools.com/woc/K1411L
https://www.walter-tools.com/woc/K1313
https://www.walter-tools.com/woc/K1311
https://www.walter-tools.com/woc/K1215
https://www.walter-tools.com/woc/K1161XPL
https://www.walter-tools.com/woc/K1161
https://www.walter-tools.com/woc/K1131
https://www.walter-tools.com/woc/K1114

Vollbohren

S

K1313

Walter

HSS

uncoated

Chwyt walcowy

1-4
oo
'Y
o0
o0
( X J

K1311

Walter

HSS

uncoated

Chwyt walcowy

0,63-6

K1215

DIN 333-B

HSS

uncoated

Chwyt walcowy

1-10
(X
[ X ]
(X )
(X )
(X )

K1161XPL

DIN 333-A

Carbide

XPL

Chwyt walcowy

05-6,3

K1161

DIN 333-A

Carbide

uncoated

Chwyt walcowy

05-6.3

K1131

DIN 333-A

HSS

uncoated

Chwyt walcowy

05-6,3

K1114

DIN 333-R

HSS

uncoated

Chwyt walcowy ze
sptaszczeniem

16-5

wALTER

TITEX

K1161XPL

VHM- und HSS-Zentrierbohrer

137


https://www.walter-tools.com/woc/K1911
https://www.walter-tools.com/woc/K1811
https://www.walter-tools.com/woc/K1411S
https://www.walter-tools.com/woc/K1411M
https://www.walter-tools.com/woc/K1411L
https://www.walter-tools.com/woc/K1313
https://www.walter-tools.com/woc/K1311
https://www.walter-tools.com/woc/K1215
https://www.walter-tools.com/woc/K1161XPL
https://www.walter-tools.com/woc/K1161
https://www.walter-tools.com/woc/K1131
https://www.walter-tools.com/woc/K1114
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TITEX

Nawiertaki petnoweglikowe i HSS

Ksztatt R R A A A

=

T

! \

/| J
Oznaczenie K1113TIN K1113 K1112 K1111TIN K1111
Norma DIN 333-R DIN 333-R DIN 333-A DIN 333-A DIN 333-A
Materiat skrawajacy HSS HSS HSS HSS HSS
Pokrycie / gatunek TIN uncoated uncoated TIN uncoated

Chwyt walcowy ze

Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy splaszczeniem Chwyt walcowy Chwyt walcowy
Zakres $rednic [mm] 1-5 0,5-10 16-5 1-5 0,5-12,5

P Stal (X} (X ] [ X ) (X ] (X

M Stal nierdzewna (X} (X} [ X ) [ X ) (X}

K Zeliwo o0 ( X ) o0 o0 ( X

N Metale niezelazne [ X ) ( X} [ X ) (X J (X J

S Materiaty trudnoskrawalne (X ) ( X} [ X ) (X J (X J

H Materiaty twarde

0 Inne (X} (X} [ X ) (X} (X ]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ K1113TIN K1113 K1112 K1111TIN K1111
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https://www.walter-tools.com/woc/K1113TIN
https://www.walter-tools.com/woc/K1113
https://www.walter-tools.com/woc/K1112
https://www.walter-tools.com/woc/K1111TIN
https://www.walter-tools.com/woc/K1111

_|||IUJI=II_TEI=I

TITEX

139



— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Klucz oznaczania do wiertet do wiercenia w petnym materiale Walter Titex

Przyktad:
DC170-16/-03.000A 1 -W J 30EJ
1 2 3 4 5 6 7 8 9 Gatunek
1 2 3 4 5
Grupa narzedzi Generacja Rodzaj narzedzia Typ narzedzia 1. separator
D Drilling (wiercenie) 1 Wiertfa cylindryczne 10 Perform typ N —  Metryczny
50 Perform Universal
Wiertfa ze stopniem
2 fazujacym 30 Wiertfa Micro Advance » Inch
60 Advance Universal
65 AdvanceISOK, ISON
18 Kat wierzchotkowy Supreme 180°
31 Wiertta prowadzace Micro
Supreme
33 Wiertta Micro Supreme
70 Supreme ISO P, 1SO K
75 SupremeISOM, IS0 S
6 7 8 9
Gtebokosc¢ wiercenia Srednica skrawania Typ chwytu Chtodzenie
02 ~2xD. 16 ~16xD, A Chwyt walcowy 0 Chtodzenie zewnetrzne
wg normy Walter wg normy Walter DIN 6535 HA
03 =~3xD 20 = 20xD 1 Wewnetrzne dopro-
¢ ’ - N F  Chwyt walcowy wadzanie chtodziwa,
wg skréconej wersji wg normy Walter DIN 6535 HE B
normy DIN 6537 osiowe
05 =5xDc ) . 25 =25xDc U  Chwyt walcowy
wg petnej wersji wg normy Walter
normy DIN 6537
lub wg normy Walter D Chwyt walcowy
DIN 6535 HB /
08 =8xD, 30 =~30xD. DIN 6535 HE
wg normy Walter wg normy Walter
wg DIN 338
12 ~12xD,
wg normy Walter
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TITEX

Kod oznaczania gatunkéw materiatow skrawajacych
petnoweglikowych i HSS

Przyktad:
1 2 3
V V J 3 0 EJ Podtoze Zakres zastosowania Pokrycie
Odpornos¢
na Scieranie EJ  TiAIN (AICIN)
Walter 1 2 3 5
10 RE TiAN
15 _
20 TA TAN
2 25 EL  ACH
> J 30
35 ER  Pokrycie wierzchotka AICIN
40
45 UU  Niepokrywane
50
ET TiSIAICrN/AITIN
55
60 EU Pokrycie wierzchotka
65 TiSIAICFN/AITIN
n 70
n Z 75 AJ  Pokrycie wierzchotka TiN
T 80
85 RZ  TiAISIN-(HPIMS)
:g RY  Pokrycie wierzchotka
» TIAISIN-(HIPIMS)
Wytrzymatos¢
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TITEX

Petnoweglikowe wiertto skretne 180°

DC118 Supreme

- Specjalna tolerancja @ dla technologii XD 2xDg Lu
180°

0 (e |=) [ ) 0D e
WJ30ET o0 00 00 00 o0 [ ] [ ]

. D o
Narzedzie p7 L L I Is dy 3
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =

I { % DC118-02-03.000A1- 3 7.8 62 12 42 6 S
DTCRLCH d; * DC118-02-03.175A1- 3175 1/8" 77 62 12 42 6 S
2 —s * DC118-02-03.300A1- 33 76 62 12 42 6 S

" * DC118-02-03.500A1- 35 8.4 62 13 42 6 S

DIN 6535 HA * DC118-02-03.572A1- 3572 9/64" 83 62 13 42 6 -
* DC118-02-03.969A1- 3,969 89 66 14 42 6 S

* DC118-02-04.000A1- 4 89 66 14 42 6 S

* DC118-02-04.200A1- 42 10,7 66 16 &2 6 S

* DC118-02-04.500A1- 45 10,4 66 16 &2 6 S

* DC118-02-04.763A1- 4,763 3/16" 122 66 18 42 6 S

* DC118-02-04.800A1- 48 121 66 18 &2 6 S

* DC118-02-05.000A1- 5 119 66 18 42 6 S

* DC118-02-05.500A1- 55 135 66 20 42 6 S

* DC118-02-05.556A1- 5,556 7/32" 144 66 21 42 6 S

* DC118-02-05.800A1- 58 142 66 21 42 6 S

* DC118-02-06.000A1- 6 14 66 21 42 6 S

* DC118-02-06.100A1- 6.1 159 79 23 47 8 S

* DC118-02-06.350A1- 6.35 /4" 156 79 23 47 8 S

* DC118-02-06.500A1- 65 155 79 23 47 8 S

* DC118-02-06.800A1- 6.8 17.2 79 25 47 8 S

* DC118-02-07.000A1- 7 17 79 25 47 8 S

* DC118-02-07.144A1- 7144 9/32" 19.9 79 28 47 8 S

* DC118-02-07.400A1- 74 196 79 28 47 8 S

* DC118-02-07.500A1- 75 19,5 79 28 47 8 S

* DC118-02-07.938A1- 7938 5/16" 191 79 28 47 8 S

* DC118-02-08.000A1- 8 19 79 28 47 8 S

* DC118-02-08.300A1- 83 22,8 89 32 50 10 S

* DC118-02-08.500A1- 8,5 22,6 89 32 50 10 S

* DC118-02-08.731A1- 8,731 11/32" 223 89 32 50 10 S

* DC118-02-09.000A1- 9 221 89 32 50 10 S

* DC118-02-09.525A1- 9,525 3/8" 24,6 89 35 50 10 S

* DC118-02-09.800A1- 98 243 89 35 50 10 S

* DC118-02-10.000A1- 10 24,1 89 35 50 10 S

* DC118-02-10.200A1- 10,2 29 102 40 52 12 S

* DC118-02-10.319A1- 10,319 13/32" 288 102 40 52 12 S

* DC118-02-10.500A1- 10,5 28,7 102 40 52 12 S
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http://product/DC118-02-03.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-03.175A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-03.300A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-03.500A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-03.572A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-03.969A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-04.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-04.200A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-04.500A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-04.763A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-04.800A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-05.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-05.500A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-05.556A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-05.800A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-06.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-06.100A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-06.350A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-06.500A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-06.800A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-07.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-07.144A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-07.400A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-07.500A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-07.938A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-08.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-08.300A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-08.500A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-08.731A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-09.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-09.525A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-09.800A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-10.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-10.200A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-10.319A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-10.500A1-WJ30ET

Vollbohren — |IUJI=ILTEH

TITEX

-
Narzedzie E; ’ ! . . " §
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =

b t % DC118-02-11.000A1- 11 28,2 102 40 52 12 S
DTCRL( d: * DC118-02-11.113A1- 11113 7/16" 311 102 43 52 12 S
L — * DC118-02-11.500A1- 115 308 102 43 52 12 S

I * DC118-02-11.800A1- 118 30,5 102 43 52 12 S

DIN 6535 HA * DC118-02-11.906A1- 11,906 15/32" 30,4 102 43 52 12 S
* DC118-02-12.000A1- 12 303 102 43 52 12 S

* DC118-02-12.500A1- 125 359 107 49 52 14 S

* DC118-02-12.700A1- 127 12" 357 107 49 52 14 -

* DC118-02-13.000A1- 13 35,5 107 49 52 14 -

* DC118-02-13.500A1- 135 351 107 49 52 14 -

* DC118-02-14.000A1- 14 347 107 49 52 14 -

* DC118-02-14.288A1- 14,288 9/16" 414 115 56 53 16 S

* DC118-02-14.500A1- 145 43 115 56 53 16 S

% DC118-02-15.000A1- 15 409 115 56 53 16 -

% DC118-02-16.000A1- 16 402 115 56 53 16 -

* DC118-02-17.000A1- 17 46,5 123 63 53 18 S

* DC118-02-17.500A1- 175 46.2 123 63 53 18 -

* DC118-02-18.000A1- 18 459 123 63 53 18 S

* DC118-02-19.000A1- 19 523 131 70 55 20 S

* DC118-02-20.000A1- 20 519 131 70 55 20 S
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http://product/DC118-02-11.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-11.113A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-11.500A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-11.800A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-11.906A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-12.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-12.500A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-12.700A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-13.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-13.500A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-14.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-14.288A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-14.500A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-15.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-16.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-17.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-17.500A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-18.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-19.000A1-WJ30ET
http://product/DC118-02-20.000A1-WJ30ET
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Wiertto VHM z kanatem chtodzacym, rowki pro-

ste

— )
DC165 Advance - -
5xD¢ Q)

120°

WJ30UU oo oo

D 3

Narzedzie KE L L I Is d 3

Oznaczenie mm mm mm mm mm mm =

¥ — ¥ % DC165-05-04.000A1- 4 16 74 31 36 6 S
D%ig; LCH‘ ‘ T * DC165-05-05.000A1- 5 22 82 40 36 6 S
) s —= * DC165-05-06.000A1- 6 22 82 40 36 6 S

" * DC165-05-08.000A1- 8 29 91 49 36 8 S

DIN 6535 HA * DC165-05-08.500A1- 85 37 103 57 40 10 &
* DC165-05-10.000A1- 10 37 103 57 40 10 S

* DC165-05-10.200A1- 10,2 43 118 67 45 12 S

* DC165-05-11.000A1- 1 43 118 67 45 12 S

* DC165-05-12.000A1- 12 43 118 67 45 12 S

* DC165-05-14.000A1- 14 45 124 73 45 14 S

* DC165-05-15.000A1- 15 55 133 79 48 16 S

* DC165-05-16.000A1- 16 55 133 79 48 16 S
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http://product/DC165-05-04.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-05.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-06.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-08.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-08.500A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-10.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-10.200A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-11.000A1-WJ30UU
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http://product/DC165-05-15.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-16.000A1-WJ30UU
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Wiercenie w petnym materiale

— |ILUl=ILTEH

Kod oznaczania

kwadratowych ptytek skrawajacych do wiercenia w petnym materiale

P484

0 C

2 R

- E77

Kod oznaczania

1 2 3 4 5 6
1 2 3 4
Oznaczenie plytek skrawajacych Wersja Potozenie Wielkos¢ ptytki
Walter

P284  doD3120 0 Szlifowana obwodowo C Plytka $rodkowa P284

P484 4o Ds120, D4170 1 Wersja matrycowa Plytka zewnetrzna 1 Dc =16,00-20,00
i B421.

S Plytka $rodkowa 2 Dc = 21.00-25.00
i zewnetrzna sg identyczne 3 Dc = 26,00-30,00
A D, = 31,00-36,00
5 D, = 37,00-42,00
5 6 6 D, = 43,00-50,00
Kierunek skrawania Geometria Walter 7 D, = 50,50-58,00

R prawotnacy A57 stabilna P484
N neutralny E57 uniwersalna 1 D¢ =13,50-16.00
E67 pozytywowa 2 Dc = 16.50-20.00
3 D, = 20,50-24,00

E77 ostra

A D, = 24,50-29,00
5 D. = 29,50-35,00
6 Dc = 36,00-42.00
7 D, = 43,00-50,00
8 D, = 51,00-59,00

ptytek wymiennych do wiercenia w petnym materiale

P600

6 -

D 37,99 R

WPP25

1 2 3 4 5
1 2 3 A
Oznaczenie ptytek wymiennych Geometria Walter Srednica ptytki Kierunek skrawania
Walter
P600x do D4140 / 1 do SO P D w mm R prawotnacy
D4240 /
B401.. 3 doISOM, IS0 S
4 doISON
5 do ISO K 5
6  doisoP RCKYCle
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Ptytki wymienne
P6005 / P6006

~lel-

De—=|

|-

!

Ostrza wiertet

P|K
HC|HC

0| B

Dc d s E

Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2|2
P6005-D12,00R 1 12 A 3 3.6 =
P6005-D12,10R 1 121 A 3 3,6 S
P6005-D12,20R 1 12.2 A 3 3,6 =
P6005-D12,30R 1 123 A 3 3,6 =
P6005-D12,40R 1 12.4 A 3 3.6 =
P6005-D12,50R 1 12,5 A 3 3,6 =
P6005-D12,60R 1 12,6 A 3 3,6 =
P6005-D12,70R 1 12,7 A 3 3,6 =
P6005-D12,80R 1 12,8 A 3 3.6 =
P6005-D12,90R 1 129 A 3 3.6 s
P6005-D12,95R 1 12,95 A 3 3,6 £
P6005-D13,00R 1 13 A 3 3,6 =
P6005-D13,10R 1 13.1 A 3 3,6 =
P6005-D13,11R 1 13,11 A 3 3,6 =
P6005-D13,20R 1 13.2 A 3 3,6 =
P6005-D13,25R 1 13,25 A 3 3,6 =
P6005-D13,30R 1 13.3 A 3 3,6 =
P6005-D13,40R 1 13.4 A 3 3.6 =
P6005-D13,49R 1 13,49 A 3 3,6 =
P6005-D13,50R 1 13,5 A 3 3,6 =
P6005-D13,60R 1 13,6 A 3 3,6 =
P6005-D13,70R 1 13.7 A 3 3.6 =
P6005-D13,80R 1 13.8 A 3 3,6 =
P6005-D13,89R 1 13,89 A 3 3,6 =
P6005-D13,90R 1 13.9 A 3 3,6 =
P6005-D14,00R 1 14 B 3 4 =
P6005-D14,10R 1 141 B 3 4 =
P6005-D14,20R 1 14,2 B 3 4 =
P6005-D14,29R 1 14,29 B 3 4 =
P6005-D14,30R 1 14,3 B 3 4 =
P6005-D14,40R 1 144 B 3 4 £
P6005-D14,50R 1 14,5 B 3 4 =
P6005-D14,60R 1 146 B 3 4 =
P6005-D14,68R 1 14,68 B 3 4 =
P6005-D14,70R 1 14,7 B 3 4 =
P6005-D14,80R 1 14,8 B 3 4 =
P6005-D14,90R 1 149 B 3 4 =
P6005-D15,00R 1 15 B 3 4 =
P6005-D15,08R 1 15,08 B 3 4 =
P6005-D15,09R 1 15,09 B 3 4 =
P6005-D15,10R 1 15.1 B 3 4 =

Przyktad zamowienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

148 Ptytki skrawajace


http://product/P6005-D12,00R WKK45C
http://product/P6005-D12,10R WKK45C
http://product/P6005-D12,20R WKK45C
http://product/P6005-D12,30R WKK45C
http://product/P6005-D12,40R WKK45C
http://product/P6005-D12,50R WKK45C
http://product/P6005-D12,60R WKK45C
http://product/P6005-D12,70R WKK45C
http://product/P6005-D12,80R WKK45C
http://product/P6005-D12,90R WKK45C
http://product/P6005-D12,95R WKK45C
http://product/P6005-D13,00R WKK45C
http://product/P6005-D13,10R WKK45C
http://product/P6005-D13,11R WKK45C
http://product/P6005-D13,20R WKK45C
http://product/P6005-D13,25R WKK45C
http://product/P6005-D13,30R WKK45C
http://product/P6005-D13,40R WKK45C
http://product/P6005-D13,49R WKK45C
http://product/P6005-D13,50R WKK45C
http://product/P6005-D13,60R WKK45C
http://product/P6005-D13,70R WKK45C
http://product/P6005-D13,80R WKK45C
http://product/P6005-D13,89R WKK45C
http://product/P6005-D13,90R WKK45C
http://product/P6005-D14,00R WKK45C
http://product/P6005-D14,10R WKK45C
http://product/P6005-D14,20R WKK45C
http://product/P6005-D14,29R WKK45C
http://product/P6005-D14,30R WKK45C
http://product/P6005-D14,40R WKK45C
http://product/P6005-D14,50R WKK45C
http://product/P6005-D14,60R WKK45C
http://product/P6005-D14,68R WKK45C
http://product/P6005-D14,70R WKK45C
http://product/P6005-D14,80R WKK45C
http://product/P6005-D14,90R WKK45C
http://product/P6005-D15,00R WKK45C
http://product/P6005-D15,08R WKK45C
http://product/P6005-D15,09R WKK45C
http://product/P6005-D15,10R WKK45C
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Ptytki wymienne
P6005 / P6006 K

De—

Ostrza wiertet

P|K
HC|HC

n |8

Dc & s E

Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm B
P6005-D15,20R 1 15.2 B 3 4 3
P6005-D15,30R 1 15,3 B 3 4 s
P6005-D15,40R 1 15,4 B 3 4 =
P6005-D15,47R 1 15.47 B 3 4 3
P6005-D15,48R 1 15,48 B 3 4 =
P6005-D15,50R 1 15,5 B 3 4 s
P6005-D15,60R 1 15,6 B 3 4 =N
P6005-D15,70R 1 15,7 B 3 4 3
P6005-D15,80R 1 15,8 B 3 4 3
P6005-D15.87R 1 15,87 B 3 4 s
P6005-D15,88R 1 15,88 B 3 4 =
P6005-D15,90R 1 15,9 B 3 4 3
P6005-D16,00R 1 16 o 4 45 3
P6005-D16,13R 1 16.13 C 4 45 F
P6005-D16,26R 1 16.26 o 4 45 =
P6005-D16,27R 1 16.27 o 4 45 3
P6005-D16.43R 1 16.43 o 4 45 =
P6005-D16,50R 1 16,5 o 4 45 F
P6005-D16,66R 1 16,66 o 4 45 3
P6005-D16,67R 1 16,67 o 4 45 3
P6005-D16,70R 1 16,7 o 4 45 3
P6005-D16,80R 1 16,8 o 4 45 s
P6005-D17,00R 1 17 o 4 45 s
P6005-D17,07R 1 17,07 o 4 45 3
P6005-D17,20R 1 17,2 o 4 45 3
P6005-D17.45R 1 17.45 o 4 45 =
P6005-D17.46R 1 17.46 C 4 45 E
P6005-D17,50R 1 17,5 o 4 45 3
P6005-D17,70R 1 17,7 o 4 45 3
P6005-D17.80R 1 17.8 o 4 45 =
P6005-D17.86R 1 17.86 o 4 45 E
P6005-D18,00R 1 18 D 4 5 =
P6005-D18,24R 1 18.24 D 4 5 3
P6005-D18.26R 1 18.26 D 4 5 =
P6005-D18,50R 1 18,5 D 4 5 E
P6005-D18,65R 1 18,65 D 4 5 3
P6005-D18,70R 1 18,7 D 4 5 3
P6005-D18,80R 1 18,8 D 4 5 s
P6005-D19,00R 1 19 D 4 5 F
P6005-D19,05R 1 19,05 D 4 5 =
P6005-D19,20R 1 19,2 D 4 5 =

Przyktad zaméwienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C
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http://product/P6005-D15,20R WKK45C
http://product/P6005-D15,30R WKK45C
http://product/P6005-D15,40R WKK45C
http://product/P6005-D15,47R WKK45C
http://product/P6005-D15,48R WKK45C
http://product/P6005-D15,50R WKK45C
http://product/P6005-D15,60R WKK45C
http://product/P6005-D15,70R WKK45C
http://product/P6005-D15,80R WKK45C
http://product/P6005-D15,87R WKK45C
http://product/P6005-D15,88R WKK45C
http://product/P6005-D15,90R WKK45C
http://product/P6005-D16,00R WKK45C
http://product/P6005-D16,13R WKK45C
http://product/P6005-D16,26R WKK45C
http://product/P6005-D16,27R WKK45C
http://product/P6005-D16,43R WKK45C
http://product/P6005-D16,50R WKK45C
http://product/P6005-D16,66R WKK45C
http://product/P6005-D16,67R WKK45C
http://product/P6005-D16,70R WKK45C
http://product/P6005-D16,80R WKK45C
http://product/P6005-D17,00R WKK45C
http://product/P6005-D17,07R WKK45C
http://product/P6005-D17,20R WKK45C
http://product/P6005-D17,45R WKK45C
http://product/P6005-D17,46R WKK45C
http://product/P6005-D17,50R WKK45C
http://product/P6005-D17,70R WKK45C
http://product/P6005-D17,80R WKK45C
http://product/P6005-D17,86R WKK45C
http://product/P6005-D18,00R WKK45C
http://product/P6005-D18,24R WKK45C
http://product/P6005-D18,26R WKK45C
http://product/P6005-D18,50R WKK45C
http://product/P6005-D18,65R WKK45C
http://product/P6005-D18,70R WKK45C
http://product/P6005-D18,80R WKK45C
http://product/P6005-D19,00R WKK45C
http://product/P6005-D19,05R WKK45C
http://product/P6005-D19,20R WKK45C
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Ptytki wymienne
P6005 / P6006

~lel-

De—=|

|-

!

Ostrza wiertet

P|K

HC|HC

n |8

Dc d s E

Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2|2
P6005-D19.25R 1 19,25 D 4 5 =
P6005-D19,30R 1 19.3 D 4 5 S
P6005-D19,35R 1 19,35 D 4 5 =
P6005-D19,43R 1 19,43 D 4 5 =
P6005-D19,45R 1 19,45 D 4 5 =
P6005-D19,50R 1 19,5 D 4 5 =
P6005-D19,60R 1 19,6 D 4 5 =
P6005-D19,70R 1 19,7 D 4 5 =
P6005-D19,80R 1 19.8 D 4 5 =
P6005-D19,84R 1 19,84 D 4 5 s
P6005-D20,00R 1 20 E 5 55 £
P6005-D20,20R 1 20,2 E 5 55 =
P6005-D20,24R 1 20,24 E 5 55 =
P6005-D20,50R 1 20,5 E 5 55 =
P6005-D20,62R 1 20,62 E 5 55 =
P6005-D20,64R 1 20,64 E 5 55 =
P6005-D20,70R 1 20,7 E 5 55 =
P6005-D21,00R 1 21 E 5 55 =
P6005-D21,12R 1 21,12 E 5 =
P6005-D21,41R 1 21,41 E 5 55 =
P6005-D21,43R 1 21,43 E 5 55 =
P6005-D21,50R 1 21,5 E 5 55 =
P6005-D21,70R 1 21,7 E 5 55 =
P6005-D21,83R 1 21,83 E 5 55 =
P6005-D22,00R 1 22 F 5 6 =
P6005-D22.22R 1 22,22 F 5 6 =
P6005-D22.23R 1 22,23 F 5 6 =
P6005-D22,42R 1 22,42 F 5 6 =
P6005-D22,47R 1 22,47 F 5 6 =
P6005-D22,50R 1 22,5 F 5 6 =
P6005-D22,62R 1 22,62 F 5 6 £
P6005-D22,70R 1 22,7 F 5 6 =
P6005-D22,77R 1 22,77 F 5 6 =
P6005-D23,00R 1 23 F 5 6 =
P6005-D23,02R 1 23,02 F 5 6 =
P6005-D23,39R 1 23,39 F 5 6 =
P6005-D23,50R 1 23,5 F 5 6 =
P6005-D23,70R 1 23,7 F 5 6 =
P6005-D23,80R 1 23.8 F 5 6 =
P6005-D23,81R 1 23,81 F 5 6 =
P6005-D24,00R 1 24 G 5 6.5 =

Przyktad zamowienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C
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http://product/P6005-D19,25R WKK45C
http://product/P6005-D19,30R WKK45C
http://product/P6005-D19,35R WKK45C
http://product/P6005-D19,43R WKK45C
http://product/P6005-D19,45R WKK45C
http://product/P6005-D19,50R WKK45C
http://product/P6005-D19,60R WKK45C
http://product/P6005-D19,70R WKK45C
http://product/P6005-D19,80R WKK45C
http://product/P6005-D19,84R WKK45C
http://product/P6005-D20,00R WKK45C
http://product/P6005-D20,20R WKK45C
http://product/P6005-D20,24R WKK45C
http://product/P6005-D20,50R WKK45C
http://product/P6005-D20,62R WKK45C
http://product/P6005-D20,64R WKK45C
http://product/P6005-D20,70R WKK45C
http://product/P6005-D21,00R WKK45C
http://product/P6005-D21,12R WKK45C
http://product/P6005-D21,41R WKK45C
http://product/P6005-D21,43R WKK45C
http://product/P6005-D21,50R WKK45C
http://product/P6005-D21,70R WKK45C
http://product/P6005-D21,83R WKK45C
http://product/P6005-D22,00R WKK45C
http://product/P6005-D22,22R WKK45C
http://product/P6005-D22,23R WKK45C
http://product/P6005-D22,42R WKK45C
http://product/P6005-D22,47R WKK45C
http://product/P6005-D22,50R WKK45C
http://product/P6005-D22,62R WKK45C
http://product/P6005-D22,70R WKK45C
http://product/P6005-D22,77R WKK45C
http://product/P6005-D23,00R WKK45C
http://product/P6005-D23,02R WKK45C
http://product/P6005-D23,39R WKK45C
http://product/P6005-D23,50R WKK45C
http://product/P6005-D23,70R WKK45C
http://product/P6005-D23,80R WKK45C
http://product/P6005-D23,81R WKK45C
http://product/P6005-D24,00R WKK45C
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Ptytki wymienne
P6005 / P6006 K

De—

Ostrza wiertet

P|K
HC|HC

o | B

Dc & s E

Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm B
P6005-D24,21R 1 2421 G 5 6.5 3
P6005-D24,50R 1 245 G 5 6.5 s
P6005-D24,59R 1 24,59 G 5 6.5 =
P6005-D24,61R 1 24,61 G 5 6,5 3
P6005-D24,70R 1 24,7 G 5 6.5 =
P6005-D25,00R 1 25 G 5 6.5 s
P6005-D25,25R 1 25.25 G 5 6.5 =N
P6005-D25,40R 1 25.4 G 5 6,5 3
P6005-D25,50R 1 255 G 5 6,5 3
P6005-D25,65R 1 25,65 G 5 6.5 s
P6005-D25,70R 1 25.7 G 5 6.5 =
P6005-D25,80R 1 25.8 G 5 6,5 3
P6005-D26,00R 1 26 H 6 7.1 3
P6005-D26,25R 1 26.25 H 6 7.1 F
P6005-D26,50R 1 265 H 6 7.1 =
P6005-D26,59R 1 26,59 H 6 7.1 3
P6005-D27,00R 1 27 H 6 7.1 =
P6005-D27.38R 1 27.38 H 6 7.1 F
P6005-D27,50R 1 275 H 6 7.1 3
P6005-D27,78R 1 2778 H 6 7.1 3
P6005-D28,00R 1 28 J 6 7.7 3
P6005-D28,17R 1 28,17 J 6 7.7 s
P6005-D28,50R 1 285 J 6 7.7 =
P6005-D28,57R 1 28,57 J 6 7.7 3
P6005-D29,00R 1 29 J 6 7.7 3
P6005-D29,37R 1 29,37 J 6 7.7 s
P6005-D29,50R 1 295 J 6 7.7 E
P6005-D29,77R 1 29,77 J 6 7.7 3
P6005-D30,00R 1 30 K 6 8 3
P6005-D30.15R 1 30,15 K 6 8 F
P6005-D30,50R 1 305 K 6 8 E
P6005-D31,00R 1 31 K 6 8 =
P6005-D31,50R 1 315 K 6 8 3
P6005-D31,75R 1 31.75 K 6 8 F
P6005-D31,99R 1 31,99 K 6 8 E
P6005-D32,00R 1 32 M 6 83 3
P6005-D32,10R 1 321 M 6 83 3
P6005-D33,00R 1 33 M 6 83 s
P6005-D34,00R 1 34 N 6 86 F
P6005-D35,00R 1 35 N 6 86 =
P6005-D36,00R 1 36 P 6 89 =
P6005-D37,00R 1 37 P 6 89 s
P6005-D37,99R 1 37.99 P 6 89 s
Przyktad zaméwienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany

P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25
P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako
P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C
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http://product/P6005-D24,21R WKK45C
http://product/P6005-D24,50R WKK45C
http://product/P6005-D24,59R WKK45C
http://product/P6005-D24,61R WKK45C
http://product/P6005-D24,70R WKK45C
http://product/P6005-D25,00R WKK45C
http://product/P6005-D25,25R WKK45C
http://product/P6005-D25,40R WKK45C
http://product/P6005-D25,50R WKK45C
http://product/P6005-D25,65R WKK45C
http://product/P6005-D25,70R WKK45C
http://product/P6005-D25,80R WKK45C
http://product/P6005-D26,00R WKK45C
http://product/P6005-D26,25R WKK45C
http://product/P6005-D26,50R WKK45C
http://product/P6005-D26,59R WKK45C
http://product/P6005-D27,00R WKK45C
http://product/P6005-D27,38R WKK45C
http://product/P6005-D27,50R WKK45C
http://product/P6005-D27,78R WKK45C
http://product/P6005-D28,00R WKK45C
http://product/P6005-D28,17R WKK45C
http://product/P6005-D28,50R WKK45C
http://product/P6005-D28,57R WKK45C
http://product/P6005-D29,00R WKK45C
http://product/P6005-D29,37R WKK45C
http://product/P6005-D29,50R WKK45C
http://product/P6005-D29,77R WKK45C
http://product/P6005-D30,00R WKK45C
http://product/P6005-D30,15R WKK45C
http://product/P6005-D30,50R WKK45C
http://product/P6005-D31,00R WKK45C
http://product/P6005-D31,50R WKK45C
http://product/P6005-D31,75R WKK45C
http://product/P6005-D31,99R WKK45C
http://product/P6005-D32,00R WKK45C
http://product/P6005-D32,10R WKK45C
http://product/P6005-D33,00R WKK45C
http://product/P6005-D34,00R WKK45C
http://product/P6005-D35,00R WKK45C
http://product/P6005-D36,00R WKK45C
http://product/P6005-D37,00R WKK45C
http://product/P6005-D37,99R WKK45C
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Ptytki wymienne
P6005 / P6006

~lel-

De—=|

|-

!

Ostrza wiertet

P|K

HC|HC

n |8

Dc d s E

Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2|2
P6006-D12,00R 1 12 A 3 3.6 S
— & P6006-D12,10R 1 121 A 34 3,6 S
g P6006-D12,20R 1 12,2 A 3.4 3.6 S
P6006-D12,30R 1 123 A 34 3,6 S
P6006-D12,40R 1 12.4 A 34 3.6 S
P6006-D12,50R 1 12,5 A 3 3,6 S
P6006-D12,60R 1 12,6 A 34 3,6 S
P6006-D12,70R 1 12,7 A 3 3,6 S
P6006-D12,80R 1 12.8 A 34 3,6 S
P6006-D12,90R 1 129 A 34 3.6 S
P6006-D12,95R 1 12,95 A 34 3,6 S
P6006-D13,00R 1 13 A 3 3,6 S
P6006-D13,11R 1 13,11 A 34 3,6 S
P6006-D13,20R 1 13.2 A 34 3.6 S
P6006-D13,25R 1 13,25 A 34 3,6 S
P6006-D13,30R 1 13.3 A 34 3,6 S
P6006-D13,35R 1 13,35 A 34 3,6 S
P6006-D13,40R 1 13.4 A 34 3.6 S
P6006-D13,45R 1 13,45 A 34 3,6 S
P6006-D13,50R 1 13,5 A 3 3,6 S
P6006-D13,60R 1 13,6 A 34 3,6 S
P6006-D13,70R 1 137 A 3 36 S
P6006-D13,80R 1 13.8 A 34 3,6 S
P6006-D13,89R 1 13,89 A 34 3,6 S
P6006-D14,00R 1 14 B 3 A S
P6006-D14,10R 1 141 B 3 4 S
P6006-D14,20R 1 14.2 B 3 4 S
P6006-D14,30R 1 143 B 3 4 S
P6006-D14,40R 1 144 B 34 4 S
P6006-D14,50R 1 145 B 3 4 S
P6006-D14,60R 1 14,6 B 34 4 S
P6006-D14,68R 1 14,68 B 3 4 S
P6006-D14,80R 1 148 B 34 4 S
P6006-D14,90R 1 149 B 3.4 4 S
P6006-D15,00R 1 15 B 3 4 S
P6006-D15,09R 1 15,09 B 3 4 S
P6006-D15,20R 1 15,2 B 3 4 S
P6006-D15,30R 1 153 B 3 4 S
P6006-D15,35R 1 15,35 B 34 4 S

Przyktad zamowienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C
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http://product/P6006-D12,00R WPP25
http://product/P6006-D12,10R WPP25
http://product/P6006-D12,20R WPP25
http://product/P6006-D12,30R WPP25
http://product/P6006-D12,40R WPP25
http://product/P6006-D12,50R WPP25
http://product/P6006-D12,60R WPP25
http://product/P6006-D12,70R WPP25
http://product/P6006-D12,80R WPP25
http://product/P6006-D12,90R WPP25
http://product/P6006-D12,95R WPP25
http://product/P6006-D13,00R WPP25
http://product/P6006-D13,11R WPP25
http://product/P6006-D13,20R WPP25
http://product/P6006-D13,25R WPP25
http://product/P6006-D13,30R WPP25
http://product/P6006-D13,35R WPP25
http://product/P6006-D13,40R WPP25
http://product/P6006-D13,45R WPP25
http://product/P6006-D13,50R WPP25
http://product/P6006-D13,60R WPP25
http://product/P6006-D13,70R WPP25
http://product/P6006-D13,80R WPP25
http://product/P6006-D13,89R WPP25
http://product/P6006-D14,00R WPP25
http://product/P6006-D14,10R WPP25
http://product/P6006-D14,20R WPP25
http://product/P6006-D14,30R WPP25
http://product/P6006-D14,40R WPP25
http://product/P6006-D14,50R WPP25
http://product/P6006-D14,60R WPP25
http://product/P6006-D14,68R WPP25
http://product/P6006-D14,80R WPP25
http://product/P6006-D14,90R WPP25
http://product/P6006-D15,00R WPP25
http://product/P6006-D15,09R WPP25
http://product/P6006-D15,20R WPP25
http://product/P6006-D15,30R WPP25
http://product/P6006-D15,35R WPP25

Wiercenie w petnym materiale

Ptytki wymienne
P6005 / P6006

Ostrza wiertet

De—

P|K

HC|HC

o | B

Dc & s E

Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm B
P6006-D15.40R 1 154 B 3.4 4 ()
- & P6006-D15.47R 1 15.47 B 3.4 4 ()
i © P6006-D15,50R 1 15,5 B 3 4 S
P6006-D15,60R 1 15,6 B 3.4 4 S
P6006-D15,70R 1 15,7 B 3 4 S
P6006-D15,80R 1 15,8 B 3.4 4 S
P6006-D15,87R 1 15,87 B 3 4 S
P6006-D16,00R 1 16 o 4 45 S
P6006-D16,13R 1 16,13 o A 45 S
P6006-D16.26R 1 16.26 C 4 45 S
P6006-D16.43R 1 16.43 C A 45 S
P6006-D16,50R 1 16,5 C 4 45 S
P6006-D16,66R 1 16,66 o 4 45 S
P6006-D16,70R 1 16,7 C 4 45 S
P6006-D16,85R 1 16.85 o YA 45 ()
P6006-D17,00R 1 17 o 4 45 S
P6006-D17,07R 1 17,07 o 4 45 S
P6006-D17.20R 1 17.2 o A 45 S
P6006-D17,35R 1 17.35 o A 45 ()
P6006-D17,45R 1 17.45 o 4 45 S
P6006-D17,50R 1 17,5 o 4 45 S
P6006-D17,60R 1 17.6 o A 45 S
P6006-D17,70R 1 17.7 o 4 45 S
P6006-D17,86R 1 17.86 o 4 45 S
P6006-D18,00R 1 18 D 4 5 S
P6006-D18,24R 1 18,24 D 4 5 S
P6006-D18,50R 1 18,5 D 4 5 S
P6006-D18,65R 1 18,65 D 4 5 S
P6006-D18,70R 1 18,7 D 4 5 S
P6006-D18,80R 1 188 D 4.4 5 S
P6006-D19,00R 1 19 D 4 5 S
P6006-D19,05R 1 19,05 D 4 5 S
P6006-D19,10R 1 19,1 D A 5 S
P6006-D19,20R 1 19,2 D 4,4 5 S
P6006-D19.25R 1 19.25 D 4 5 S
P6006-D19,30R 1 19,3 D YA 5 S
P6006-D19,35R 1 19,35 D A 5 S
P6006-D19,43R 1 19,43 D 4.4 5 S
P6006-D19,50R 1 19,5 D 4 5 S
P6006-D19,60R 1 19,6 D A 5 S
P6006-D19,70R 1 19,7 D 4 5 S

Przyktad zaméwienia: P60.. -D13,00R dostepne jako
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25
P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

HC = weglik pokrywany
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http://product/P6006-D15,40R WPP25
http://product/P6006-D15,47R WPP25
http://product/P6006-D15,50R WPP25
http://product/P6006-D15,60R WPP25
http://product/P6006-D15,70R WPP25
http://product/P6006-D15,80R WPP25
http://product/P6006-D15,87R WPP25
http://product/P6006-D16,00R WPP25
http://product/P6006-D16,13R WPP25
http://product/P6006-D16,26R WPP25
http://product/P6006-D16,43R WPP25
http://product/P6006-D16,50R WPP25
http://product/P6006-D16,66R WPP25
http://product/P6006-D16,70R WPP25
http://product/P6006-D16,85R WPP25
http://product/P6006-D17,00R WPP25
http://product/P6006-D17,07R WPP25
http://product/P6006-D17,20R WPP25
http://product/P6006-D17,35R WPP25
http://product/P6006-D17,45R WPP25
http://product/P6006-D17,50R WPP25
http://product/P6006-D17,60R WPP25
http://product/P6006-D17,70R WPP25
http://product/P6006-D17,86R WPP25
http://product/P6006-D18,00R WPP25
http://product/P6006-D18,24R WPP25
http://product/P6006-D18,50R WPP25
http://product/P6006-D18,65R WPP25
http://product/P6006-D18,70R WPP25
http://product/P6006-D18,80R WPP25
http://product/P6006-D19,00R WPP25
http://product/P6006-D19,05R WPP25
http://product/P6006-D19,10R WPP25
http://product/P6006-D19,20R WPP25
http://product/P6006-D19,25R WPP25
http://product/P6006-D19,30R WPP25
http://product/P6006-D19,35R WPP25
http://product/P6006-D19,43R WPP25
http://product/P6006-D19,50R WPP25
http://product/P6006-D19,60R WPP25
http://product/P6006-D19,70R WPP25
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140°

Ptytki wymienne
P6005 / P6006

~lel-

De—=|

|-

!

Ostrza wiertet

P|K

HC|HC

n |8

Dc d s E

Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2|2
P6006-D19.84R 1 19,84 D 4 5 S
— & P6006-D20,00R 1 20 E 5 55 S
g P6006-D20,20R 1 20,2 E 5.4 55 S
P6006-D20,24R 1 20,24 E 5 55 S
P6006-D20,50R 1 20,5 E 5 55 S
P6006-D20,62R 1 20,62 E 5 55 S
P6006-D20,70R 1 20,7 E 5 55 S
P6006-D20,85R 1 20,85 E 5.4 55 S
P6006-D21,00R 1 21 E 5 55 S
P6006-D21,41R 1 21.41 E 5.4 55 S
P6006-D21,50R 1 21,5 E 5 55 S
P6006-D21,70R 1 21,7 E 5 55 S
P6006-D21,83R 1 21,83 E 5.4 55 S
P6006-D22,00R 1 22 F 5 6 S
P6006-D22.22R 1 22,22 F 5 6 S
P6006-D22,42R 1 22,42 F 5.4 6 S
P6006-D22,47R 1 22.47 F 5.4 6 S
P6006-D22,50R 1 22,5 F 5 6 S
P6006-D22,60R 1 22,6 F 5.4 6 S
P6006-D22,62R 1 22,62 F 5.4 6 S
P6006-D22,70R 1 22,7 F 5 6 S
P6006-D22.77R 1 22,77 F 5.4 6 S
P6006-D23,00R 1 23 F 5 6 S
P6006-D23,10R 1 23,1 F 5.4 6 S
P6006-D23,39R 1 23,39 F 5.4 6 S
P6006-D23,50R 1 235 F 5 6 S
P6006-D23,70R 1 23,7 F 5.4 6 S
P6006-D23,80R 1 23,8 F 5 6 S
P6006-D24,00R 1 24 G 5 6.5 S
P6006-D24,21R 1 24,21 G 5,4 6.5 S
P6006-D24,50R 1 24,5 G 5 6.5 S
P6006-D24,59R 1 24,59 G 54 6.5 S
P6006-D24,70R 1 24,7 G 5 6.5 S
P6006-D25,00R 1 25 G 5 6.5 S
P6006-D25,25R 1 25.25 G 5 6.5 S
P6006-D25,40R 1 25.4 G 5 6.5 S
P6006-D25,50R 1 25,5 G 5 6.5 S
P6006-D25,60R 1 25,6 G 54 6.5 S
P6006-D25,65R 1 25,65 G 5 6.5 S
P6006-D25,70R 1 25,7 G 5 6.5 S
P6006-D25,80R 1 25.8 G 5 6.5 S

Przyktad zamowienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany

P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25
P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako
P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C
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http://product/P6006-D19,84R WPP25
http://product/P6006-D20,00R WPP25
http://product/P6006-D20,20R WPP25
http://product/P6006-D20,24R WPP25
http://product/P6006-D20,50R WPP25
http://product/P6006-D20,62R WPP25
http://product/P6006-D20,70R WPP25
http://product/P6006-D20,85R WPP25
http://product/P6006-D21,00R WPP25
http://product/P6006-D21,41R WPP25
http://product/P6006-D21,50R WPP25
http://product/P6006-D21,70R WPP25
http://product/P6006-D21,83R WPP25
http://product/P6006-D22,00R WPP25
http://product/P6006-D22,22R WPP25
http://product/P6006-D22,42R WPP25
http://product/P6006-D22,47R WPP25
http://product/P6006-D22,50R WPP25
http://product/P6006-D22,60R WPP25
http://product/P6006-D22,62R WPP25
http://product/P6006-D22,70R WPP25
http://product/P6006-D22,77R WPP25
http://product/P6006-D23,00R WPP25
http://product/P6006-D23,10R WPP25
http://product/P6006-D23,39R WPP25
http://product/P6006-D23,50R WPP25
http://product/P6006-D23,70R WPP25
http://product/P6006-D23,80R WPP25
http://product/P6006-D24,00R WPP25
http://product/P6006-D24,21R WPP25
http://product/P6006-D24,50R WPP25
http://product/P6006-D24,59R WPP25
http://product/P6006-D24,70R WPP25
http://product/P6006-D25,00R WPP25
http://product/P6006-D25,25R WPP25
http://product/P6006-D25,40R WPP25
http://product/P6006-D25,50R WPP25
http://product/P6006-D25,60R WPP25
http://product/P6006-D25,65R WPP25
http://product/P6006-D25,70R WPP25
http://product/P6006-D25,80R WPP25

Wiercenie w petnym materiale

Ptytki wymienne
P6005 / P6006

Ostrza wiertet

De—

P|K

HC|HC

n |8

Dc & s E

Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm B
P6006-D26,00R 1 26 H 6 7.1 S
- & P6006-D26.25R 1 26.25 H 6 7.1 S
i © P6006-D26,50R 1 26,5 H 6 7.1 S
P6006-D26,59R 1 26,59 H 6.4 7.1 S
P6006-D27,00R 1 27 H 6 7.1 S
P6006-D27.38R 1 27.38 H 6.4 7.1 S
P6006-D27,50R 1 27.5 H 6 7.1 S
P6006-D27,78R 1 27.78 H 6.4 71 S
P6006-D28,00R 1 28 J 6 7.7 S
P6006-D28.17R 1 28,17 J 6.4 7.7 S
P6006-D28,35R 1 28,35 J 6.4 7.7 S
P6006-D28,50R 1 28,5 J 6 7.7 S
P6006-D28,57R 1 28,57 J 6 7.7 S
P6006-D29,00R 1 29 J 6 7.7 S
P6006-D29,10R 1 29,1 J 6.4 7.7 ()
P6006-D29,37R 1 29,37 J 6.4 7.7 S
P6006-D29,50R 1 29,5 J 6 7.7 S
P6006-D29,77R 1 29,77 J 6.4 7.7 S
P6006-D30,00R 1 30 K 6 8 S
P6006-D30,15R 1 30,15 K 6.4 8 S
P6006-D30,50R 1 30,5 K 6 8 S
P6006-D31,00R 1 31 K 6 8 S
P6006-D31,35R 1 31,35 K 6.4 8 S
P6006-D31,50R 1 315 K 6 8 S
P6006-D31,75R 1 31,75 K 6 8 S
P6006-D31,99R 1 31,99 K 6 8 S
P6006-D32,00R 1 32 M 6 8,3 S
P6006-D32,10R 1 32,1 M 6.4 8.3 S
P6006-D33,00R 1 33 M 6 8.3 S
P6006-D34,00R 1 34 N 6 8,6 S
P6006-D34,10R 1 34,1 N 6.4 8.6 S
P6006-D34,60R 1 34,6 N 6.4 8,6 S
P6006-D35,00R 1 35 N 6 8,6 S
P6006-D36,00R 1 36 P 6 8.9 S
P6006-D37,00R 1 37 P 6 8.9 S
P6006-D37,99R 1 37.99 P 6 8.9 S

Przyktad zamdwienia: P60.. -D13,00R dostepne jako
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25
P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

HC = weglik pokrywany
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http://product/P6006-D26,00R WPP25
http://product/P6006-D26,25R WPP25
http://product/P6006-D26,50R WPP25
http://product/P6006-D26,59R WPP25
http://product/P6006-D27,00R WPP25
http://product/P6006-D27,38R WPP25
http://product/P6006-D27,50R WPP25
http://product/P6006-D27,78R WPP25
http://product/P6006-D28,00R WPP25
http://product/P6006-D28,17R WPP25
http://product/P6006-D28,35R WPP25
http://product/P6006-D28,50R WPP25
http://product/P6006-D28,57R WPP25
http://product/P6006-D29,00R WPP25
http://product/P6006-D29,10R WPP25
http://product/P6006-D29,37R WPP25
http://product/P6006-D29,50R WPP25
http://product/P6006-D29,77R WPP25
http://product/P6006-D30,00R WPP25
http://product/P6006-D30,15R WPP25
http://product/P6006-D30,50R WPP25
http://product/P6006-D31,00R WPP25
http://product/P6006-D31,35R WPP25
http://product/P6006-D31,50R WPP25
http://product/P6006-D31,75R WPP25
http://product/P6006-D31,99R WPP25
http://product/P6006-D32,00R WPP25
http://product/P6006-D32,10R WPP25
http://product/P6006-D33,00R WPP25
http://product/P6006-D34,00R WPP25
http://product/P6006-D34,10R WPP25
http://product/P6006-D34,60R WPP25
http://product/P6006-D35,00R WPP25
http://product/P6006-D36,00R WPP25
http://product/P6006-D37,00R WPP25
http://product/P6006-D37,99R WPP25

— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Tréjkatne pozytywowe 60° iy '
Thr—=
TCMT N
i
Tiger-tec® Gold s
! =5
Ptytki skrawajace
P
HC |HE
| r f a § § % E
Oznaczenie mm mm mm m:]n % % % g
TCMTO6T102-FP4 6.87 0.2 0,02-0,10 0,1-1.0 S
TCMTO6T104-FP4 6,87 0.4 0,04-0,17 0,1-1.0 S S
TCMT090202-FP4 9,62 0.2 0,04-0,12 0,1-1.0 S
TCMT090204-FP4 9,62 04 0,05-0,16 01-15 D &
TCMT090208-FP4 9,62 08 0,08-0,20 01-15 S
TCMT110202-FP4 11 0.2 0,04-0,12 0,1-1.0 1)
TCMT110204-FP4 11 0.4 0,05-0,16 0,1-15 B S
TCMT110208-FP4 11 08 0,08-0,20 0,1-1,5 DS
TCMT16T302-FP4 16,5 0.2 0,04-0,12 0,1-1.0 S
TCMT16T304-FP4 16,5 0.4 0,05-0,16 0,1-15 1)
TCMT16T308-FP4 16,5 08 0,08-0,20 0,1-15 B S
TCMT110204-FP6 11 04 0,06-0,18 0,3-2.0 S
TCMT110208-FP6 11 08 0,10-0.20 0,5-2.0 S
TCMT16T304-FP6 16,5 0.4 0,08-0,20 0,3-2.0 S
TCMT16T308-FP6 16,5 08 0,10-0,25 0,5-2.0 S
TCMT090204-MP4 9,62 04 0,08-0,20 0,4-2.0 S
TCMT090208-MP4 9,62 08 0,12-0.25 0,5-2.0 S
TCMT110204-MP4 11 0.4 0,08-0,20 0,4-2.0 1)
TCMT110208-MP4 11 08 0,12-0,30 0,5-2.0 1)
TCMT16T304-MP4 16.5 04 0,08-0,25 0,4-3.0 DS
TCMT16T308-MP4 16,5 08 0,12-0,32 0,5-3.0 1)
TCMT220408-MP4 22 08 0,12-0,32 0,5-35 S
TCMT090204-RP4 9,62 0.4 0,12-0,25 0,4-3.0 e
v TCMT090208-RP4 9,62 08 0,16-0,30 0,6-3.0 ok
y TCMT110204-RP4 11 0,4 0,12-0,25 0,4-3,0 COICETE S
TCMT110208-RP4 11 08 0,16-0,30 0,6-3.0 R
TCMT16T304-RP4 16,5 0,4 0,12-0,25 0,4-3,0 COGEIE
TCMT16T308-RP4 16,5 08 0,16-0,35 0,6-4,0 GRS
TCMT16T312-RP4 16,5 12 0,20-0,40 0,8-4,0 COICEIE S
Wymiary - patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany

HE = cermet pokrywany
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http://product/TCMT06T102-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110208-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T302-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP6 WPP20G
http://product/TCMT110208-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP6 WPP20G
http://product/TCMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TCMT220408-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP30G

Wiercenie w petnym materiale

kwadratowe
P484 .
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

[ M |K[N|S
HC HC |HC|HC|HC
A - P ]
Mt | F (T | =T
llose phyt. l r $6|%6%E2 06
Oznaczenie skraw. mm mm a € = 222222 =2
maaad P4840C-1R-E67 4 49 0,29 11° 90° 0mss s ss =
5’ a ] P4840C-2R-E67 4 5,95 0,34 11° 90° ™MW |
= P4840C-3R-E67 4 7 0.4 11° 90° ™ |
P484OC-4R-E67 4 8.4 0.48 11° 90° ™ W (N
P4840C-5R-E67 4 10,29 0,59 11° 90° 0NN s s =
P4840C-6R-E67 4 12.24 07 11° 90° wXWWWWEN B
P484OC-7R-E67 4 14,69 08 11° 90° ™I |
P4840C-8R-E67 4 17,49 1 11° 90° ™W T W
P4840C-1R-E77 4 49 0.29 11° 90° S
P4840C-2R-E77 4 5,95 0,34 11° 90° S
P4840C-3R-E77 4 7 04 11° 90° S
P4840C-4R-ET77 4 8.4 0,48 11° 90° S
P4840C-5R-E77 4 10,29 0,59 11° 90° S
P4840C-6R-E77 4 12.24 07 11° 90° S
P484OC-7R-E77 4 14,69 08 11° 90° S
P4840C-8R-E77 4 17.49 1 11° 90° S
—— P4841C-1R-A57 4 49 0.29 1° 90° 0NHmmE K |
ﬂ P4841C-2R-A57 4 5,95 0,34 11° 90° IS (N
—_— P4841C-3R-A57 4 7 0.4 11° 90° bR IR e
P4841C-4R-A57 4 8.4 048 11° 90° ™NW W W W (N
P4841C-5R-A57 4 10,29 0,59 11° 90° 05NN ss =N
P4841C-6R-A57 4 12,24 07 11° 90° wMWW W W™ B
P4841C-7R-A57 4 14,69 0,8 11° 90° IS (N
P4841C-8R-A57 4 17.49 1 11° 90° nNWmm W B
S P4841C-1R-E57 4 49 0,29 11° 90° SN WWEE B
: ], P4841C-2R-E57 4 5,95 0,34 11° 90° S W W WS B
L P4841C-3R-E57 4 7 0.4 11° 90° SN W MWW B
P4841C-4R-E57 4 8.4 0,48 11° 90° (W WHW® W
P4841C-5R-E57 4 10,29 0,59 11° 90° OB W WS B
P4841C-6R-E57 4 12,24 0,7 11° 90° S W W WS B
P4841C-7R-E57 4 14,69 08 11° 90° S WWHW® W
P4841C-8R-E57 4 17.49 1 11° 90° CoE R TE

HC = weglik pokrywany
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http://product/P4840C-1R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-1R-E67 WXP40
http://product/P4840C-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-1R-E67 WXP40
http://product/P4840C-1R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-1R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-2R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-2R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-2R-E67 WXP40
http://product/P4840C-2R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-2R-E67 WXP40
http://product/P4840C-2R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-2R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-3R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-3R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-3R-E67 WXP40
http://product/P4840C-3R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-3R-E67 WXP40
http://product/P4840C-3R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-3R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-4R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-4R-E67 WXP40
http://product/P4840C-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-4R-E67 WXP40
http://product/P4840C-4R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-4R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-5R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-5R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-5R-E67 WXP40
http://product/P4840C-5R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-5R-E67 WXP40
http://product/P4840C-5R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-5R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-6R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-6R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-6R-E67 WXP40
http://product/P4840C-6R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-6R-E67 WXP40
http://product/P4840C-6R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-6R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-7R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-7R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-7R-E67 WXP40
http://product/P4840C-7R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-7R-E67 WXP40
http://product/P4840C-7R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-7R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-8R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-8R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-8R-E67 WXP40
http://product/P4840C-8R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-8R-E67 WXP40
http://product/P4840C-8R-E67 WKP35S
http://product/P4840C-8R-E67 WSP45G
http://product/P4840C-1R-E77 WNN15
http://product/P4840C-2R-E77 WNN15
http://product/P4840C-3R-E77 WNN15
http://product/P4840C-4R-E77 WNN15
http://product/P4840C-5R-E77 WNN15
http://product/P4840C-6R-E77 WNN15
http://product/P4840C-7R-E77 WNN15
http://product/P4840C-8R-E77 WNN15
http://product/P4841C-1R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-1R-A57 WXP40
http://product/P4841C-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-1R-A57 WXP40
http://product/P4841C-1R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-1R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-2R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-2R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-2R-A57 WXP40
http://product/P4841C-2R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-2R-A57 WXP40
http://product/P4841C-2R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-2R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-3R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-3R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-3R-A57 WXP40
http://product/P4841C-3R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-3R-A57 WXP40
http://product/P4841C-3R-A57 WKP35S
http://product/P4841C-3R-A57 WSP45G
http://product/P4841C-4R-A57 WKP35S
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http://product/P4841P-3R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-3R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-3R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-3R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-3R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-3R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-3R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-4R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-4R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-4R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-4R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-5R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-5R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-5R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-5R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-5R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-5R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-5R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-6R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-6R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-6R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-6R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-6R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-6R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-6R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-7R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-7R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-7R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-7R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-7R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-7R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-7R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-8R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-8R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-8R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-8R-E57 WSP45G
http://product/P4841P-8R-E57 WKP25S
http://product/P4841P-8R-E57 WKP35S
http://product/P4841P-8R-E57 WSP45G

— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Narzedzia wiertarskie z ptytkami skrawajacymi

L=
=51
0

Gtebokos¢ wiercenia 3 x D¢ 2 x D¢ 3 xDc 4 x D¢ 5 x D¢

&

Oznaczenie D4170 D4120 D4120 D4120 D4120

Zakres Srednic

[mm] 65-80 13,5-59 13,5-59 17-59 17-59
[inch] 0,531-2,250 0,531-2,250 0,656-2,250 0,656-2,250
P Stal [ X ] [ X} [ X ) ( X ] ( X )
M Stal nierdzewna ( X ) ( X} ([ X} [ J
K Zeliwo o0 (1) o0 LX) LX)
N Metale niezelazne ( X} (X ] [ X ) ([ X ] (X J
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) ( X} [ X ) [ ]
H Materiaty twarde
0 Inne
Strona w katalogu 172 180 184 188
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ D4170-03 D4120 D4120 D4120 D4120
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https://www.walter-tools.com/woc/D4170-03
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/B3212
https://www.walter-tools.com/woc/B3212
https://www.walter-tools.com/woc/B3213
https://www.walter-tools.com/woc/B3213

Wiercenie w petnym materiale — |ILU ALTER

1248

3
=

ZXDC 3XDC 4XDC ZXDC ZXDC 3XDC 3XDC

D3120 D3120 D3120 B3212 B3212 B3213 B3213
16-42 16-58 16-42 10-18 10-18
0,750-1,500 0,750-1,500 0.391-0,625 0.391-0,64
o0 (X} (X ) ( X ) (X ) [ X ) (X}
(X J (X ] [ J (X J o0 (X J (X ]
(X J ( X ] (X J (X J (X J (X J (X J
o0 LX) o0 LX) (X ] o0 LX)
(X LX) [J (X ) (X} (X LX)
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https://www.walter-tools.com/woc/D4170-03
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/B3212
https://www.walter-tools.com/woc/B3212
https://www.walter-tools.com/woc/B3213
https://www.walter-tools.com/woc/B3213

— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

Narzedzia wiertarskie z ptytkami

skrawajacymi
pi

Gtebokos¢ wiercenia 4 x D¢
Oznaczenie B3214
Zakres Srednic

[mm] 10-18

[inch]
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo o0
N Metale niezelazne (X}

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ B3214

162 Wiertta z ptytkami skrawajacymi


https://www.walter-tools.com/woc/B3214
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— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Narzedzia wiertarskie z ptytkami skrawajacymi

Gtebokos¢ wiercenia 2,5 x D¢ 1,3 x D¢ 3 xDc 3 x D¢ 5 x D¢

Oznaczenie D4240 D4140 D4140 D4140 D4140

Zakres Srednic

[mm] 12-29,99 12-25,99 12-37,99 12-31,99
[inch] 0.472-1,22 0,472-1,496 0,472-1,22
P Stal (X J ([ X ] (X J ( X ] (X J
M Stal nierdzewna [ X ) ( X} [ X ) ( X J [ X )
K Zeliwo o0 o0 o0 (X} ( X
N Metale niezelazne [ X ) (X J [ X ) (X J (X J
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) ( X} [ X ) (X} [

H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ D4240 D4140 D4140 D4140 D4140
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https://www.walter-tools.com/woc/D4240
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140

Wiercenie w petnym materiale — |ILU ALTER

5XDC 7XD[: 7XDC IUXDC

v = - e
D4140 D4140 D4140 D4140
12-37,99 12-31,99 12-37,99 12-25,99
0,472-1,496 0,472-1,22 0,472-1,496 0,472-1,023
( X J ( X ] (X J ( X J
[ X ] [ ] [ ] [
[ X J ( X J [ X J ( X J
(X J ( X ] (X ) ([ X ]
[ J o [ J [ J
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https://www.walter-tools.com/woc/D4240
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140

— ||UJl=II_TEH Vollbohren

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [ mm |

2xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7 =

D4120 o0 00 00 00 o0
. llos¢
Narzedzie D Le b & piytek
Oznaczenie mm mm mm mm skraw. Typ
D4120-02-13.50F20-P41 135 27 47 20 0.23 1 P48L . P-1R- .
1 P484 . C-1R- ..
D [ d
- Al % D4120-02-14.00F20-P41 14 28 48 20 019 1
L Tt 1
—L—]
e I5—] D4120-02-14.50F20-P41 145 29 49 20 0.24 1
1
Chwyt walcowy ze splaszczeniem  p4150_02-15 00F20-P41 15 30 50 20 0.24 1
1
D4120-02-15.50F20-P41 155 31 51 20 0.23 1
1
D4120-02-16.00F25-P41 16 32 57 25 0.4 1
1
| D4120-02-16.50F25-P42 16,5 33 58 25 0.41 1 P48L . P-2R- .
1 P484 . C-2R- ..
D [l d
- Al % D4120-02-17.00F25-P42 17 34 59 25 0,41 1
L 't 1
—L—]
e I5—] D4120-02-17.50F25-P42 175 35 60 25 0.4 1
1
Chwyt walcowy ze splaszczeniem  p150_02-18 00F25-P42 18 36 61 25 0.42 1
1
D4120-02-18.50F25-P42 185 37 62 25 032 1
1
D4120-02-19.00F25-P42 19 38 63 25 0.42 1
1
D4120-02-19.50F25-P42 195 39 64 25 043 1
1
D4120-02-20.00F25-P42 20 40 65 25 043 1
1
| D4120-02-20.50F25-P43 205 41 66 25 0.43 1 P484 . P-3R- ..
4 1 P484 . C-3R- ..
D [ d
- Al % D4120-02-21.00F25-P43 21 42 67 25 045 1
L 't 1
—L—]
5 —] D4120-02-21.50F25-P43 215 43 68 25 0.44 1
1
Chwyt walcowy ze splaszczeniem  p4150-02-22 00F25-P43 22 4 69 25 0.44 1
1
D4120-02-22.50F25-P43 225 45 70 25 045 1
1
D4120-02-23.00F25-P43 23 46 71 25 048 1
1
D4120-02-23.50F25-P43 235 47 72 25 0.46 1
1
D4120-02-24.00F25-P43 24 48 73 25 048 1
1

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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http://product/D4120-02-13.50F20-P41
http://product/D4120-02-14.00F20-P41
http://product/D4120-02-14.50F20-P41
http://product/D4120-02-15.00F20-P41
http://product/D4120-02-15.50F20-P41
http://product/D4120-02-16.00F25-P41
http://product/D4120-02-16.50F25-P42
http://product/D4120-02-17.00F25-P42
http://product/D4120-02-17.50F25-P42
http://product/D4120-02-18.00F25-P42
http://product/D4120-02-18.50F25-P42
http://product/D4120-02-19.00F25-P42
http://product/D4120-02-19.50F25-P42
http://product/D4120-02-20.00F25-P42
http://product/D4120-02-20.50F25-P43
http://product/D4120-02-21.00F25-P43
http://product/D4120-02-21.50F25-P43
http://product/D4120-02-22.00F25-P43
http://product/D4120-02-22.50F25-P43
http://product/D4120-02-23.00F25-P43
http://product/D4120-02-23.50F25-P43
http://product/D4120-02-24.00F25-P43

— |ILUl=ILTEH

Vollbohren
Assembly parts
D [mm] 135-16  16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-35  36-42  43-59
B — &ruba mocuiaca oivike skrawaiac FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e —] ormant doi? Ca’.”é € 1aca (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T151P) | (T15IP) | (T20IP)
= gcajRcy 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D [mm] 13,5-16 16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-42 43-59
@] \gmgtak dynamometryczny. analo- FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
: FS2014 FS2015
————
Ostrze wymienne FS2085 (T6IP) [FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) |FS2013 (T9IP) (T151P) (T201P)
FS1485 FS1486
@:— Wkretak FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7o (T20P)
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— ||UJl=II_TER Vollbohren

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [ mm |

2xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7 =

D4120 o0 00 00 00 o0
. llos¢
Narzedzie D Le L 4 piytek
Oznaczenie mm mm mm mm skraw. Typ
| D4120-02-24.50F25-P4s 245 49 74 25 0,47 1 P48L4 . P-4R- .
1 P484 . C-4R- .
D d
‘B Al % D4120-02-25.00F25-P4k 25 50 75 25 0.42 1
L I 1
e~ —
I —— e |5 —| D4120-02-25.50F32-Phk 25,5 51 83 32 076 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem D4120-02-26.00F32-P44 26 52 84 32 072 1
1
D4120-02-26.50F32-Phk 26,5 53 85 32 078 1
1
D4120-02-27.00F32-Ph4 27 54 86 32 077 1
1
D4120-02-27.50F32-Phk 275 55 87 32 08 1
1
D4120-02-28.00F32-Phk4 28 56 88 32 081 1
1
D4120-02-28.50F32-Phk 285 57 89 32 074 1
1
D4120-02-29.00F32-Ph4 29 58 90 32 081 1
1
| D4120-02-29.50F32-P45 295 59 91 32 0.83 1 P484 . P-5R- .
i 1 P484 . C-5R- ..
D d
‘B Al % D4120-02-30.00F32-P45 30 60 92 32 077 1
L I 1
e~ —
e I5—»| D4120-02-31.00F32-P45 31 62 9% 32 087 1
1
Chwyt walcowy ze splaszczeniem D4120-02-32.00F32-P45 32 64 96 32 082 1
1
D4120-02-33.00F32-P45 33 66 98 32 091 1
1
D4120-02-34.00F32-P45 34 68 100 32 0.94 1
1
D4120-02-35.00F32-P45 35 70 102 32 097 1
1

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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http://product/D4120-02-24.50F25-P44
http://product/D4120-02-25.00F25-P44
http://product/D4120-02-25.50F32-P44
http://product/D4120-02-26.00F32-P44
http://product/D4120-02-26.50F32-P44
http://product/D4120-02-27.00F32-P44
http://product/D4120-02-27.50F32-P44
http://product/D4120-02-28.00F32-P44
http://product/D4120-02-28.50F32-P44
http://product/D4120-02-29.00F32-P44
http://product/D4120-02-29.50F32-P45
http://product/D4120-02-30.00F32-P45
http://product/D4120-02-31.00F32-P45
http://product/D4120-02-32.00F32-P45
http://product/D4120-02-33.00F32-P45
http://product/D4120-02-34.00F32-P45
http://product/D4120-02-35.00F32-P45

— |ILUl=ILTEH

Vollbohren
Assembly parts
D [mm] 135-16  16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-35  36-42  43-59
B — &ruba mocuiaca oivike skrawaiac FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e —] ormant doi? Ca’.”é € 1aca (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T151P) | (T15IP) | (T20IP)
= gcajRcy 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D [mm] 13,5-16 16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-42 43-59
@] \gmgtak dynamometryczny. analo- FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
: FS2014 FS2015
————
Ostrze wymienne FS2085 (T6IP) [FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) |FS2013 (T9IP) (T151P) (T201P)
FS1485 FS1486
@:— Wkretak FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7o (T20P)
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— ||UJl=II_TER Vollbohren

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [ mm |

2xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7 =

D4120 o0 060 00 o0 o0
. llos¢
Narzedzie D Le l & piytek
Oznaczenie mm mm mm mm skraw. Typ
| D4120-02-36.00F32-P46 36 72 104 32 0.96 1 P484 . P-6R- .
1 P4B4 . C-6R- ..
D [ d
‘E Al % D4120-02-37.00F40-P46 37 74 114 40 1,48 1
L Tt 1
L —]
Iyl | D4120-02-38.00F40-P46 38 76 116 40 152 1
1
Chwyt walcowy ze splaszczeniem — n4150.02-39 00F40-P46 39 78 118 40 155 1
1
D4120-02-40.00F40-P46 40 80 120 40 145 1
1
D4120-02-41.00F40-P46 41 82 122 40 164 1
1
D4120-02-42.00F40-P46 42 84 124 40 1,67 1
1
| DA4120-02-43.00F40-P47 43 86 126 40 167 1 P484 . P-TR- ..
' 1 P48L . C-TR- .
D [ di d
‘B Al “ D4120-02-44 00F40-P47 4b 88 128 40 171 1
L Tt 1
-~ L
I I —=| D4120-02-45.00F40-P47 45 90 130 40 176 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem D4120-02-46.00F40-P47 46 92 132 40 181 1
1
D4120-02-47.00F40-P47 47 94 134 40 1,84 1
1
D4120-02-48.00F40-P47 48 96 136 40 191 1
1
D4120-02-49.00F40-P47 49 98 138 40 19 1
1
D4120-02-50.00F40-P47 50 100 140 40 2,01 1
1

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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http://product/D4120-02-36.00F32-P46
http://product/D4120-02-37.00F40-P46
http://product/D4120-02-38.00F40-P46
http://product/D4120-02-39.00F40-P46
http://product/D4120-02-40.00F40-P46
http://product/D4120-02-41.00F40-P46
http://product/D4120-02-42.00F40-P46
http://product/D4120-02-43.00F40-P47
http://product/D4120-02-44.00F40-P47
http://product/D4120-02-45.00F40-P47
http://product/D4120-02-46.00F40-P47
http://product/D4120-02-47.00F40-P47
http://product/D4120-02-48.00F40-P47
http://product/D4120-02-49.00F40-P47
http://product/D4120-02-50.00F40-P47

— |ILUl=ILTEH

Vollbohren
Assembly parts
D [mm] 135-16  16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-35  36-42  43-59
B — &ruba mocuiaca oivike skrawaiac FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e —] ormant doi? Ca’.”é € 1aca (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T151P) | (T15IP) | (T20IP)
= gcajRcy 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D [mm] 13,5-16 16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-42 43-59
@] \gmgtak dynamometryczny. analo- FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
: FS2014 FS2015
————
Ostrze wymienne FS2085 (T6IP) [FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) |FS2013 (T9IP) (T151P) (T201P)
FS1485 FS1486
@:— Wkretak FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7o (T20P)
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— ||UJl=II_TEI=l Vollbohren

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [ mm |

2xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7 =

D4120 o0 00 00 00 o0
. llos¢
Narzedzie D L b 0 plytek
Oznaczenie mm mm mm mm skraw. Typ
| D4120-02-51.00F40-P48 51 102 142 40 2,09 1 P484 . P-8R- .
1 P484 . C-8R- ..
D d
‘B 1% D4120-02-52.00F40-P48 52 104 144 40 2,04 1
f 1
N ¥
Iy 5 —] D4120-02-53.00F40-P48 53 106 146 40 2,21 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem  p,100_02-54 00F40-P48 54 108 148 40 2.28 1
1
D4120-02-55.00F40-P48 55 110 150 40 2,35 1
1
D4120-02-56.00F40-P48 56 12 152 40 2.42 1
1
D4120-02-57.00F40-P48 57 114 154 40 2,5 1
1
D4120-02-58.00F40-P48 58 116 156 40 2,57 1
1
D4120-02-59.00F40-P48 59 118 158 40 2,65 1
1

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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http://product/D4120-02-51.00F40-P48
http://product/D4120-02-52.00F40-P48
http://product/D4120-02-53.00F40-P48
http://product/D4120-02-54.00F40-P48
http://product/D4120-02-55.00F40-P48
http://product/D4120-02-56.00F40-P48
http://product/D4120-02-57.00F40-P48
http://product/D4120-02-58.00F40-P48
http://product/D4120-02-59.00F40-P48

— |ILUl=ILTEH

Vollbohren
Assembly parts
D [mm] 135-16  16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-35  36-42  43-59
B — &ruba mocuiaca oivike skrawaiac FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e —] ormant doi? Ca’.”é € 1aca (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T151P) | (T15IP) | (T20IP)
= gcajRcy 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D [mm] 13,5-16 16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-42 43-59
@] \gmgtak dynamometryczny. analo- FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
: FS2014 FS2015
————
Ostrze wymienne FS2085 (T6IP) [FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) |FS2013 (T9IP) (T151P) (T201P)
FS1485 FS1486
@:— Wkretak FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7o (T20P)

Bohrer mit Wendeschneidplatten 173



— ||UJl=II_TEH Vollbohren

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [ mm |

3xD¢ Z=1

P M K N S H 0
g]j @ ﬁm l D4120 e0 oo oo o0 oo

llos¢
Narzedzie D Le l & piytek
Oznaczenie mm mm mm mm skraw. Typ
| DA4120-03-13.50F20-P41 13,5 40,5 60,5 20 016 1 P484 . P-1R- ..
- 1 P484 . C-1R- ..
D E ‘i dydg
J = B~ D4120-03-14.00F20-P41 14 42 62 20 0.17 1
RLCJ Tt 1
el D4120-03-14.50F20-P41 145 435 63.5 20 0,24 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120-03-15.00F20-P41 15 45 65 20 02 1
1
D4120-03-15.50F20-P41 155 46,5 66.5 20 0,25 1
1
D4120-03-16.00F25-P41 16 48 73 25 038 1
1
}{  DA4120-03-16.50F25-P42 16,5 49,5 75 25 0,62 1 P48L4 . P-2R- ..
- 1 P484 . C-2R- ..
D E ‘i dydg
T 2 D4120-03-17.00F25-P42 17 51 76 25 035 1
RLCJ Tt 1
el D4120-03-17.50F25-P42 17,5 52,5 77,5 25 043 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120-03-18.00F25-P42 18 54 79 25 0.44 1
1
D4120-03-18.50F25-P42 185 55,5 80,5 25 039 1
1
D4120-03-19.00F25-P42 19 57 82 25 0,45 1
1
D4120-03-19.50F25-P42 19.5 58,5 84 25 0.46 1
1
D4120-03-20.00F25-P42 20 60 85 25 0.46 1
1
}  DA4120-03-20.50F25-P43 20,5 61,5 87 25 0,45 1 P484 . P-3R- ..
- 1 P484 . C-3R- ..
D E ‘i dydg
T = D4120-03-21.00F25-P43 21 63 88 25 039 1
RLCJ Tt 1
e g e -hang D4120-03-21.50F25-P43 215 64,5 90 25 048 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120-03-22.00F25-P43 22 66 91 25 0.48 1
1
D4120-03-22.50F25-P43 22,5 67.5 93 25 049 1
1
D4120-03-23.00F25-P43 23 69 94 25 0,52 1
1
D4120-03-23.50F25-P43 235 705 96 25 051 1
1
D4120-03-24.00F25-P43 24 72 97 25 0,52 1
1
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http://product/D4120-03-13.50F20-P41
http://product/D4120-03-14.00F20-P41
http://product/D4120-03-14.50F20-P41
http://product/D4120-03-15.00F20-P41
http://product/D4120-03-15.50F20-P41
http://product/D4120-03-16.00F25-P41
http://product/D4120-03-16.50F25-P42
http://product/D4120-03-17.00F25-P42
http://product/D4120-03-17.50F25-P42
http://product/D4120-03-18.00F25-P42
http://product/D4120-03-18.50F25-P42
http://product/D4120-03-19.00F25-P42
http://product/D4120-03-19.50F25-P42
http://product/D4120-03-20.00F25-P42
http://product/D4120-03-20.50F25-P43
http://product/D4120-03-21.00F25-P43
http://product/D4120-03-21.50F25-P43
http://product/D4120-03-22.00F25-P43
http://product/D4120-03-22.50F25-P43
http://product/D4120-03-23.00F25-P43
http://product/D4120-03-23.50F25-P43
http://product/D4120-03-24.00F25-P43

— |ILUl=ILTEH

Vollbohren
Assembly parts
D [mm] 135-16  16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-35  36-42  43-59
B — &ruba mocuiaca oivike skrawaiac FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e —] ormant doi? Ca’.”é € 1aca (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T151P) | (T15IP) | (T20IP)
= gcajRcy 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D [mm] 13,5-16 16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-42 43-59
@] \gmgtak dynamometryczny. analo- FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
: FS2014 FS2015
————
Ostrze wymienne FS2085 (T6IP) [FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) |FS2013 (T9IP) (T151P) (T201P)
FS1485 FS1486
@:— Wkretak FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7o (T20P)
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— ||UJl=II_TEH Vollbohren

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [ mm |

3xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7 =

D4120 o0 00 00 00 o
. llos¢
Narzedzie D Le b & piytek
Oznaczenie mm mm mm mm skraw. Typ
}  DA4120-03-24.50F25-P44 24,5 735 99 25 0,52 1 P484 . P-4R- ..
- 1 P48L . C-4R- ..
D E ‘i dydg
J = B~ D4120-03-25.00F25-P44 25 75 100 25 0.43 1
HLCJ Tt 1
bl D4120-03-25.50F32-P44 255 76,5 109 32 083 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120-03-26.00F32-P44 26 78 110 32 084 1
1
D4120-03-26.50F32-P44 26,5 795 112 32 084 1
1
D4120-03-27.00F32-P44 27 81 113 32 0.85 1
1
D4120-03-27.50F32-Ph4 27,5 82,5 115 32 0,87 1
1
D4120-03-28.00F32-P44 28 84 116 32 089 1
1
D4120-03-28.50F32-P44 28,5 85,5 118 32 091 1
1
D4120-03-29.00F32-P44 29 87 119 32 0,92 1
1
}  D4120-03-29.50F32-P45 29,5 88,5 121 32 093 1 P484 . P-5R- ..
- 1 P484 . C-5R- ..
D E ‘i dydg
T = D4120-03-30.00F32-P45 30 90 122 32 094 1
RLCJ Tt 1
bl D4120-03-31.00F32-P45 31 93 125 32 0,95 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120-03-32.00F32-P45 32 96 128 32 1 1
1
D4120-03-33.00F32-P45 33 99 131 32 1,03 1
1
D4120-03-34.00F32-P45 34 102 134 32 1,07 1
1
D4120-03-35.00F32-P45 35 105 137 32 112 1
1
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http://product/D4120-03-24.50F25-P44
http://product/D4120-03-25.00F25-P44
http://product/D4120-03-25.50F32-P44
http://product/D4120-03-26.00F32-P44
http://product/D4120-03-26.50F32-P44
http://product/D4120-03-27.00F32-P44
http://product/D4120-03-27.50F32-P44
http://product/D4120-03-28.00F32-P44
http://product/D4120-03-28.50F32-P44
http://product/D4120-03-29.00F32-P44
http://product/D4120-03-29.50F32-P45
http://product/D4120-03-30.00F32-P45
http://product/D4120-03-31.00F32-P45
http://product/D4120-03-32.00F32-P45
http://product/D4120-03-33.00F32-P45
http://product/D4120-03-34.00F32-P45
http://product/D4120-03-35.00F32-P45

— |ILUl=ILTEH

Vollbohren
Assembly parts
D [mm] 135-16  16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-35  36-42  43-59
B — &ruba mocuiaca oivike skrawaiac FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e —] ormant doi? Ca’.”é € 1aca (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T151P) | (T15IP) | (T20IP)
= gcajRcy 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D [mm] 13,5-16 16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-42 43-59
@] \gmgtak dynamometryczny. analo- FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
: FS2014 FS2015
————
Ostrze wymienne FS2085 (T6IP) [FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) |FS2013 (T9IP) (T151P) (T201P)
FS1485 FS1486
@:— Wkretak FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7o (T20P)
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— ||UJl=II_TER Vollbohren

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [ mm |

3xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7 =

D4120 o0 00 00 00 o
. llos¢
Narzedzie D Le b & piytek
Oznaczenie mm mm mm mm skraw. Typ
{ D4120-03-36.00F32-P46 36 108 140 32 1,02 1 P484 . P-6R- ..
- 1 P48L . C-6R- ..
D E ‘i dydg
J = B~ D4120-03-37.00F40-P46 37 111 151 40 1,68 1
HLCJ Tt 1
bl D4120-03-38.00F40-P46 38 114 154 40 117 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120-03-39.00F40-P46 39 117 157 40 1,76 1
1
D4120-03-40.00F40-P46 40 120 160 40 1.82 1
1
D4120-03-41.00F40-P46 41 123 163 40 1.88 1
1
D4120-03-42.00F40-P46 42 126 166 40 1,94 1
1
| D4120-03-43.00F40-P47 43 129 169 40 1,98 1 P48L4 . P-TR- ..
- 1 P484 . C-TR- ..
D B : didg
B D4120-03-44.00F40-P47 A 132 172 40 2,03 1
I Tt 1
C
el D4120-03-45.00F40-P47 45 135 175 40 211 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120-03-46.00F40-P47 46 138 178 40 217 1
1
D4120-03-47.00F40-P47 47 141 181 40 2.25 1
1
D4120-03-48.00F40-P47 48 144 184 40 2,34 1
1
D4120-03-49.00F40-P47 49 147 187 40 2.41 1
1
D4120-03-50.00F40-P47 50 150 190 40 25 1
1
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http://product/D4120-03-36.00F32-P46
http://product/D4120-03-37.00F40-P46
http://product/D4120-03-38.00F40-P46
http://product/D4120-03-39.00F40-P46
http://product/D4120-03-40.00F40-P46
http://product/D4120-03-41.00F40-P46
http://product/D4120-03-42.00F40-P46
http://product/D4120-03-43.00F40-P47
http://product/D4120-03-44.00F40-P47
http://product/D4120-03-45.00F40-P47
http://product/D4120-03-46.00F40-P47
http://product/D4120-03-47.00F40-P47
http://product/D4120-03-48.00F40-P47
http://product/D4120-03-49.00F40-P47
http://product/D4120-03-50.00F40-P47

— |ILUl=ILTEH

Vollbohren
Assembly parts
D [mm] 135-16  16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-35  36-42  43-59
B — &ruba mocuiaca oivike skrawaiac FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e —] ormant doi? Ca’.”é € 1aca (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T151P) | (T15IP) | (T20IP)
= gcajRcy 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D [mm] 13,5-16 16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-42 43-59
@] \gmgtak dynamometryczny. analo- FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
: FS2014 FS2015
————
Ostrze wymienne FS2085 (T6IP) [FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) |FS2013 (T9IP) (T151P) (T201P)
FS1485 FS1486
@:— Wkretak FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7o (T20P)
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— ||UJl=II_TEI=l Vollbohren

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [ mm |

3xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7 =

D4120 o0 060 00 00 o0
. llos¢
Narzedzie Dc Le ls d plytek
Oznaczenie mm mm mm mm skraw. Typ
{ D4120-03-51.00F40-P48 51 153 193 40 2,53 1 P484 . P-8R- .
T 1 P484 . C-8R- ..

D E ‘i dydg
7 < 'y D4120-03-52.00F40-P48 52 156 196 40 2,6 1
HLCJ Tt 1
= l me— s D4120-03-53.00F40-P48 53 159 199 40 2,7 1
1

Chwyt walcowy ze sptaszczeniem

D4120-03-54.00F40-P48 54 162 202 40 2.8 1
1
D4120-03-55.00F40-P48 55 165 205 40 29 1
1
D4120-03-56.00F40-P48 56 168 208 40 3 1
1
D4120-03-57.00F40-P48 57 17 211 40 312 1
1
D4120-03-58.00F40-P48 58 174 214 40 323 1
1
D4120-03-59.00F40-P48 59 177 217 40 336 1
1

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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http://product/D4120-03-51.00F40-P48
http://product/D4120-03-52.00F40-P48
http://product/D4120-03-53.00F40-P48
http://product/D4120-03-54.00F40-P48
http://product/D4120-03-55.00F40-P48
http://product/D4120-03-56.00F40-P48
http://product/D4120-03-57.00F40-P48
http://product/D4120-03-58.00F40-P48
http://product/D4120-03-59.00F40-P48

— |ILUl=ILTEH

Vollbohren
Assembly parts
D [mm] 135-16  16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-35  36-42  43-59
B — &ruba mocuiaca oivike skrawaiac FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e —] ormant doi? Ca’.”é € 1aca (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T151P) | (T15IP) | (T20IP)
= gcajRcy 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D [mm] 13,5-16 16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-42 43-59
@] \gmgtak dynamometryczny. analo- FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
: FS2014 FS2015
————
Ostrze wymienne FS2085 (T6IP) [FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) |FS2013 (T9IP) (T151P) (T201P)
FS1485 FS1486
@:— Wkretak FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7o (T20P)
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— ||UJl=II_TEH Vollbohren

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [ mm |

4%xD¢ Z=1

9| =7 =

D4120 ( X J [ ] oo oo [ ]
. llos¢
Narzedzie D Le b & piytek
Oznaczenie mm mm mm mm skraw. Typ
i 4t DA4120-04-17.00F25-P42 17 68 93 25 0.45 1 P44 . P-2R- .
- T 1 P484 . C-2R- ..
Dc = e ; d dg
1 DA4120-04-18.00F25-P42 18 72 97 25 0,46 1
l— L 1
Iy |5 —»
° D4120-04-19.00F25-P42 19 76 101 25 0,47 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120-04-20.00F25-P42 20 80 105 25 0,49 1
1
i 4t DA4120-04-21.00F25-P43 2 84 109 25 0.49 1 P4gh. P-3R- .
- T 1 P484 . C-3R- ..
Dc = T ; d dg
1 DA4120-04-22.00F25-P43 22 88 113 25 053 1
le— L 1
Iy |5 —»
° D4120-04-23.00F25-P43 23 92 117 25 0,55 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120-04-24.00F25-P43 24 96 121 25 057 1
1
i 4t DA4120-04-25.00F25-Ph4 25 100 125 25 058 1 P4BL . P-4R- .
- T 1 P484 . C-4R- ..
Dc = T ; di dg
1 DA4120-04-26.00F32-P44 26 104 136 32 0,89 1
fe——L¢ 1
Iy |5 —»
° D4120-04-27.00F32-P44 27 108 140 32 093 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120-04-28.00F32-P44 28 112 144 32 0,96 1
1
D4120-04-29.00F32-P44 29 116 148 32 1 1
1
' 4 1 D4120-04-30.00F32-P45 30 120 152 32 1,02 1 P484 . P-5R- .
T 1 P484 . C-5R- ..
Dc g = did,
T D4120-04-31.00F32-P45 31 124 156 32 1,07 1
le— L 1
Iy l5 —=
° D4120-04-32.00F32-P45 32 128 160 32 11 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120-04-33.00F32-P45 33 132 164 32 117 1
1
D4120-04-34.00F32-P45 34 136 168 32 118 1
1
D4120-04-35.00F32-P45 35 140 172 32 1,28 1
1
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http://product/D4120-04-28.00F32-P44
http://product/D4120-04-29.00F32-P44
http://product/D4120-04-30.00F32-P45
http://product/D4120-04-31.00F32-P45
http://product/D4120-04-32.00F32-P45
http://product/D4120-04-33.00F32-P45
http://product/D4120-04-34.00F32-P45
http://product/D4120-04-35.00F32-P45

— |ILUl=ILTEH

Vollbohren
Assembly parts
D, [mm] 17-20 21-24 25-29 30-35 36-42 43-59
i 'ﬁ' Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) |FS1457 (T9IP) F?f;ﬁo FT5115[‘|23 FTSZI&E;,S
) Moment dokrecajacy 0,9 Nm 12Nm 2Nm ¢ ) ¢ ) ( )
: ' : 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D, [mm] 17-20 21-24 25-29 30-42 43-59
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
———— Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2013(T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP)
@:— Whkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1484 (TOIP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP)
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Vollbohren

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [ mm |

9| =7 =

4%xD¢ Z=1

D4120 ( X J [ ] oo oo [ ]
. llos¢
Narzedzie D Le l & piytek
Oznaczenie mm mm mm mm skraw. Typ
i 4t DA4120-04-36.00F32-P46 36 144 176 32 1.26 1 P44 . P-6R- .
- T 1 P484 . C-6R- ..
Dc = e ; d dg
1 DA4120-04-37.00F40-P46 37 148 188 40 182 1
l— L 1
Iy |5 —»
° D4120-04-38.00F40-P46 38 152 192 40 119 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120-04-39.00F40-P46 39 156 196 40 1,96 1
1
D4120-04-40.00F40-P46 40 160 200 40 2,04 1
1
D4120-04-41.00F40-P46 41 164 204 40 221 1
1
D4120-04-42.00F40-P46 42 168 208 40 2.2 1
1
i 4t DA4120-04-43.00F40-P47 43 172 212 40 223 1 P484 . P-TR- .
T 1 P484 . C-7R- ..
Dc B u} d1d,
T D4120-04-44.00F40-P47 b4 176 216 40 232 1
f«e—L¢ 1
Iy l5 —=
° D4120-04-45.00F40-P47 45 180 220 40 2.4 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120-04-46.00F40-P47 46 184 224 40 25 1
1
D4120-04-47.00F40-P47 47 188 228 40 2,62 1
1
D4120-04-48.00F40-P47 48 192 232 40 2,7 1
1
D4120-04-49.00F40-P47 49 196 236 40 2,84 1
1
D4120-04-50.00F40-P47 50 200 240 40 2,95 1
1
i 4t DA4120-04-51.00F40-P48 51 204 244 40 298 1 P4gL . P-8R- .
T 1 P484 . C-8R- ..
Dc E u} d1d,
T D4120-04-52.00F40-P48 52 208 248 40 311 1
le— L 1
Iy l5 —=
° D4120-04-53.00F40-P48 53 212 252 40 325 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120-04-54.00F40-P48 54 216 256 40 332 1
1
D4120-04-55.00F40-P48 55 220 260 40 3,44 1
1
D4120-04-56.00F40-P48 56 224 264 40 36 1
1
D4120-04-57.00F40-P48 57 228 268 40 38 1
1
D4120-04-58.00F40-P48 58 232 272 40 3,97 1
1
D4120-04-59.00F40-P48 59 236 276 40 4,09 1
1
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— |ILUl=ILTEH

Vollbohren
Assembly parts
D, [mm] 17-20 21-24 25-29 30-35 36-42 43-59
i 'ﬁ' Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) |FS1457 (T9IP) F?f;ﬁo FT5115[‘|23 FTSZI&E;,S
) Moment dokrecajacy 0,9 Nm 12Nm 2Nm ¢ ) ¢ ) ( )
: ' : 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D, [mm] 17-20 21-24 25-29 30-42 43-59
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
———— Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2013(T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP)
@:— Whkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1484 (TOIP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP)
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— ||UJl=II_TEH Vollbohren

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [ mm |

5xD¢ Z=1

9| =7 =

D4120 (X J o0 00
. llos¢
Narzedzie D Le b & piytek
Oznaczenie mm mm mm mm skraw. Typ
i j t DA4120-05-17.00F25-P42 17 85 110 25 0.39 1 P44 . P-2R- .
D T i d 1 P48L . C-2R- .
L FT D4120-05-18.00F25-P42 18 90 115 25 0.47 1
Lk
lg 5 —] 1
D4120-05-19.00F25-P42 19 95 120 25 0.49 1
Zylinderschaft mit Flache 1
D4120-05-20.00F25-P42 20 100 125 25 0.51 1
1
i y t DA4120-05-21.00F25-P43 2 105 130 25 0.45 1 P4gh. P-3R- .
D didg 1 P48L . C-3R- ..
L FT D4120-05-22.00F25-P43 22 110 135 25 058 1
L
lg 5 —] 1
D4120-05-23.00F25-P43 23 115 140 25 0.62 1
Zylinderschaft mit Flache 1
D4120-05-24.00F25-P43 24 120 145 25 0.63 1
1
i j t DA4120-05-25.00F25-Pé4 25 125 150 25 054 1 P4BL . P-4R- .
D S didg 1 P48L . C-4R- .
L FT D4120-05-26.00F32-P44 26 130 162 32 095 1
L
lg I5 —] 1
D4120-05-27.00F32-P4é4 27 135 167 32 1 1
Zylinderschaft mit Flache 1
D4120-05-28.00F32-P44 28 140 172 32 103 1
1
D4120-05-29.00F32-P44 29 145 177 32 11 1
1
i 4t DA4120-05-30.00F32-P45 30 150 182 32 101 1 P484 . P-5R- .
i 4 d 1 P4BL4 . C-5R- .
L FT D4120-05-31.00F32-P45 31 155 187 32 118 1
~—Lc
4 5 —] 1
D4120-05-32.00F32-P45 32 160 192 32 123 1
Zylinderschaft mit Flache 1
D4120-05-33.00F32-P45 33 165 197 32 13 1
1
D4120-05-34.00F32-P45 34 170 202 32 137 1
1
D4120-05-35.00F32-P45 35 175 207 32 145 1
1
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Vollbohren
Assembly parts
D, [mm] 17-20 21-24 25-29 30-35 36-42 43-59
i 'ﬁ' Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) |FS1457 (T9IP) F?f;ﬁo FT5115[‘|23 FTSZI&E;,S
) Moment dokrecajacy 0,9 Nm 12Nm 2Nm ¢ ) ¢ ) ( )
: ' : 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D, [mm] 17-20 21-24 25-29 30-42 43-59
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
———— Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2013(T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP)
@:— Whkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1484 (TOIP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP)
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Vollbohren

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [ mm |

9| =7 =

5xD¢ Z=1

D4120 (X J o0 00
. llos¢
Narzedzie D Le l & piytek
Oznaczenie mm mm mm mm skraw. Typ
i j t DA4120-05-36.00F32-P46 36 180 212 32 132 1 P44 . P-6R- .
D T i d 1 P48L . C-6R- .
L FT D4120-05-37.00F40-P46 37 185 225 40 145 1
Lk
l4 5 —=] 1
D4120-05-38.00F 40-P46 38 190 230 40 2,02 1
Zylinderschaft mit Flache 1
D4120-05-39.00F40-P46 39 195 235 40 2.09 1
1
D4120-05-40.00F40-P46 40 200 240 40 217 1
1
D4120-05-41.00F40-P46 41 205 245 40 235 1
1
D4120-05-42.00F40-P46 42 210 250 40 245 1
1
i _4 1 D4120-05-43.00F40-P47 43 215 255 40 2,54 1 P4gh . P-7R- .
i dd 1 P44 . C-TR- .
L FT D4120-05-44.00F40-P47 44 220 260 40 265 1
~—Lc
4 5 —] 1
D4120-05-45.00F40-P47 45 225 265 40 275 1
Zylinderschaft mit Flache 1
D4120-05-46.00F40-P47 46 230 270 40 2,87 1
1
D4120-05-47.00F40-P47 47 235 275 40 299 1
1
D4120-05-48.00F40-P47 48 240 280 40 3,08 1
1
D4120-05-49.00F40-P47 49 245 285 40 3.26 1
1
D4120-05-50.00F 40-P47 50 250 290 40 339 1
1
' 4t DA4120-05-51.00F40-P48 51 255 295 40 3.45 1 P44 . P-8R- .
Dc = dydg 1 P484 . C-8R- ..
L FT D4120-05-52.00F40-P48 52 260 300 40 3.61 1
~—Lc
A 5 —] 1
D4120-05-53.00F40-P48 53 265 305 40 374 1
Zylinderschaft mit Flache 1
D4120-05-54.00F 40-P48 54 270 310 40 3.86 1
1
D4120-05-55.00F 40-P48 55 275 315 40 4,07 1
1
D4120-05-56.00F 40-P48 56 280 320 40 4,22 1
1
D4120-05-57.00F40-P48 57 285 325 40 4.2 1
1
D4120-05-58.00F 40-P48 58 290 330 40 4,39 1
1
D4120-05-59.00F40-P48 59 295 335 40 48 1
1
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Vollbohren
Assembly parts
D, [mm] 17-20 21-24 25-29 30-35 36-42 43-59
i 'ﬁ' Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) |FS1457 (T9IP) F?f;ﬁo FT5115[‘|23 FTSZI&E;,S
) Moment dokrecajacy 0,9 Nm 12Nm 2Nm ¢ ) ¢ ) ( )
: ' : 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D, [mm] 17-20 21-24 25-29 30-42 43-59
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
———— Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2013(T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP)
@:— Whkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1484 (TOIP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP)
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— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [N

2xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7 =

D4120 o0 00 00 00 o
. llos¢
Narzedzie D Le l & piytek
Oznaczenie inch inch inch inch skraw. Typ
} D4120.02-13.49F19-P41 0531 1,062 1,849 0750 0,009 1 P48L . P-1R- .
1 P484 . C-1R- .
D, E d
‘B ! % D4120.02-1389F19-P41 0.547 1,094 1881 0.750 0,009 1
L Tt 1
L
R B D4120.02-14.27F19-P41 0.562 1124 1911 0,750 0,009 1
1
Chwyt walcowy ze splaszczeniem D4120.02-14.68F19-P41 0,578 1156 1943 0.750 0,009 1
1
D4120.02-15.09F19-P41 0,594 1188 1975 0.750 0.009 1
1
D4120.02-15.47F19-P41 0,609 1218 2,005 0.750 0,009 1
1
D4120.02-15.88F19-P41 0.625 1,250 2,037 0.750 0.010 1
1
| DA4120.02-16.66F26-P42 0,656 1312 2310 1,000 0.016 1 P484 . P-2R- .
' 1 P48L . C-2R- .
Dc [ d d
‘B ! % D4120.02-17.04F26-P42 0.671 1342 234 1,000 0.017 1
L Tt !
BN,
R P D4120.02-17.45F26-P42 0,687 1374 237 1,000 0.014 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem D4120.02-17.86F26-P42 0,703 1,406 2410 1,000 0,017 1
1
D4120.02-18.24F26-P42 0.718 1436 2,44 1,000 0,017 1
1
D4120.02-19.05F26-P42 0.750 1,500 2,500 1,000 0018 1
1
D4120.02-19.43F26-P42 0.765 1530 2530 1,000 0,017 1
1
D4120.02-19.84F26-P42 0.781 1562 2,560 1,000 0.016 1
1
| D4120.02-20.62F26-P43 0812 1,624 262 1,000 0,002 1 P484 . P-3R- .
i 1 P484 C-3R- .
Dc [ d d
‘B ! % D4120.02-2141F26-P43 0.843 1,686 2,69 1,000 0018 1
i 1
L 1
N . D4120.02-22.23F31-P43 0,875 1750 2,880 1,250 0,026 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem D4120.02-23.01F31-P43 0,906 1812 2,94 1,250 0,026 1
1
D4120.02-23.39F31-P43 0,921 1862 2,97 1,250 0,026 1
1
D4120.02-23.80F31-P43 0,937 1874 3,000 1,250 0,026 1
1
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190 Wiertta z ptytkami skrawajacymi


http://product/D4120.02-13.49F19-P41
http://product/D4120.02-13.89F19-P41
http://product/D4120.02-14.27F19-P41
http://product/D4120.02-14.68F19-P41
http://product/D4120.02-15.09F19-P41
http://product/D4120.02-15.47F19-P41
http://product/D4120.02-15.88F19-P41
http://product/D4120.02-16.66F26-P42
http://product/D4120.02-17.04F26-P42
http://product/D4120.02-17.45F26-P42
http://product/D4120.02-17.86F26-P42
http://product/D4120.02-18.24F26-P42
http://product/D4120.02-19.05F26-P42
http://product/D4120.02-19.43F26-P42
http://product/D4120.02-19.84F26-P42
http://product/D4120.02-20.62F26-P43
http://product/D4120.02-21.41F26-P43
http://product/D4120.02-22.23F31-P43
http://product/D4120.02-23.01F31-P43
http://product/D4120.02-23.39F31-P43
http://product/D4120.02-23.80F31-P43

Wiercenie w petnym materiale
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Assembly parts
Dc [mm] 0,53-0,62 0,66-0,78 0,81-0,94 097-1,12 1,17-1,38 1,42-162 169-2,25
- &uba mocuiaca pivtke skrawaiac FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e —] ormant doi? Ca’.”é € 1aca (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T151P) | (T15IP) | (T20IP)
o gcajRcy 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
Dc [mm] 053-062 066-078 081-094 097-112 117-162  1,69-2,25
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248

G-
) FS2014 FS2015
————
Ostrze wymienne FS2085 (T6IP) [FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) |FS2013 (T9IP) (T151P) (T201P)
FS1485 FS1486
@=— Wkretak FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7o (T20P)

Wiertta z ptytkami skrawajacymi 191



— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [N

2xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7 =

D4120 o0 00 00 00 o
. llos¢
Narzedzie D Le l & piytek
Oznaczenie inch inch inch inch skraw. Typ
| D4120.02-24.59F31-P44 0,968 1,936 3,07 1,250 0,028 1 P484 . P-4R- .
1 P484 . C-4R- ..
D d
‘e Al % D4120.02-24.99F31-Ph4 0,984 1,968 3,100 1,250 0,028 1
L I 1
L —
e I5—»| D4120.02-25.40F31-Ph4 1,000 2,000 3130 1,250 0,028 1
1
Chwyt walcowy ze splaszczeniem D4120.02-26.57F31-P4é4 1,046 2,092 322 1,250 0,028 1
1
D4120.02-26.97F31-P4é 1,062 2124 3,250 1,250 0,029 1
1
D4120.02-28.17F31-P44 1,109 2.218 3,350 1,250 0,030 1
1
D4120.02-28.58F31-P44 1,125 2,250 3,380 1,250 0,03 1
1
| D4120.02-29.74F31-P45 1171 2342 347 1,250 0.03 1 P484 . P-5R- .
' 1 P48L4 . C-5R- .
D [ d d
‘B Al “ D4120.02-30.15F31-P45 1,187 2374 3,500 1,250 0.031 1
L A !
L
e 15— D4120.02-31.75F31-P45 1,250 2,500 3,630 1,250 0,032 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem D4120.02-33.32F31-P45 1312 2,624 3,750 1,250 0,034 1
1
D4120.02-34.11F31-P45 1,343 2,686 3.82 1,250 0,035 1
1
D4120.02-34.93F31-P45 1,375 2,750 3,880 1,250 0,036 1
1
| D4120.02-36.09F31-P46 1,421 2,842 397 1,250 0,035 1 P484 . P-6R- .
1 1 P484 . C-6R- .
D [ d d
‘B Al “ D4120.02-36.50F38-P46 1,437 2,874 4,250 1,500 0051 1
L A !
L
e I5 o] D4120.02-38.10F38-P46 1,500 3,000 4,380 1,500 0,052 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem D4120.02-39.67F38-P46 1562 3124 4,500 1,500 0,053 1
1
D4120.02-41.28F38-P46 1,625 3,250 4,630 1,500 0,055 1
1
| D4120.02-42.85F38-P47 1,687 3374 4,750 1,500 0054 1 P484 . P-TR- .
i ] P484 . C-TR- ..
D E d
°E Al % D4120.02-44 45F38-P4T 1,750 3,500 4,880 1,500 0,057 1
L Tt 1
L —
oI5 —o| D4120.02-46.02F38-P47 1812 3.624 5,000 1,500 0,059 1
1
Chwyt walcowy ze splaszczeniem D4120.02-47.63F38-P47 1875 3,750 5,130 1,500 0,062 1
1
D4120.02-49.20F38-P47 1,937 3,874 5,250 1,500 0,066 1
1
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Wiercenie w petnym materiale
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Assembly parts
Dc [mm] 0,53-0,62 0,66-0,78 0,81-0,94 097-1,12 1,17-1,38 1,42-162 169-2,25
- &uba mocuiaca pivtke skrawaiac FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e —] ormant doi? Ca’.”é € 1aca (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T151P) | (T15IP) | (T20IP)
o gcajRcy 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
Dc [mm] 053-062 066-078 081-094 097-112 117-162  1,69-2,25
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248

G-
) FS2014 FS2015
————
Ostrze wymienne FS2085 (T6IP) [FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) |FS2013 (T9IP) (T151P) (T201P)
FS1485 FS1486
@=— Wkretak FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7o (T20P)
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— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120

2xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7 =

D4120 o0 00 00 00 o0
. llos¢
Narzedzie D Le l & piytek
Oznaczenie inch inch inch inch skraw. Typ
| D4120.02-50.80F51-P48 2,000 4,000 5,62 2,000 0106 1 P484 . P-8R- .
1 P484 . C-8R- ..
D d
‘B ‘1 % D4120.02-52.37F51-P48 2,062 4,124 574 2,000 011 1
L T 1
e~ —
e I5—»| D4120.02-53.98F51-P48 2125 4,250 5,87 2,000 0115 1
1
Chwyt walcowy ze splaszczeniem D4120.02-55.55F51-P48 2187 4,374 599 2.000 0.119 1
1
D4120.02-57.15F51-P48 2.250 4,500 6.12 2,000 0124 1
1
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http://product/D4120.02-50.80F51-P48
http://product/D4120.02-52.37F51-P48
http://product/D4120.02-53.98F51-P48
http://product/D4120.02-55.55F51-P48
http://product/D4120.02-57.15F51-P48

Wiercenie w petnym materiale

— |ILUl=ILTEH

Assembly parts
Dc [mm] 0,53-0,62 0,66-0,78 0,81-0,94 097-1,12 1,17-1,38 1,42-162 169-2,25
- &uba mocuiaca pivtke skrawaiac FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e —] ormant doi? Ca’.”é € 1aca (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T151P) | (T15IP) | (T20IP)
o gcajRcy 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
Dc [mm] 053-062 066-078 081-094 097-112 117-162  1,69-2,25
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248

G-
) FS2014 FS2015
————
Ostrze wymienne FS2085 (T6IP) [FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) |FS2013 (T9IP) (T151P) (T201P)
FS1485 FS1486
@=— Wkretak FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7o (T20P)
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Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [N

3xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7 =

D4120 o0 00 00 00 o
. llos¢
Narzedzie D Le l & piytek
Oznaczenie inch inch inch inch skraw. Typ
{ DA4120.03-13.49F19-P41 0,531 1,593 2,380 0,750 0,007 1 P484 . P-1R- ..
- 1 P484 . C-1R- ..
D E ‘i dydg
T 2 o D4120.03-13.89F19-P41 0,547 1,641 2.428 0,750 0,007 1
HLCJ Tt 1
bl D4120.03-14.27F19-P41 0,562 1,686 2,473 0,750 0,009 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120.03-14.68F19-P41 0,578 1,734 2,521 0,750 0,010 1
1
D4120.03-15.09F19-P41 0,594 1,782 2,569 0,750 0,008 1
1
D4120.03-15.47F19-P41 0,609 1,827 2,614 0,750 0,008 1
1
D4120.03-15.88F19-P41 0,625 1,875 2,662 0,750 0,01 1
1
{ D4120.03-16.66F26-P42 0,656 1,968 2,97 1,000 0,017 1 P48L4 . P-2R- .
- 1 P484 . C-2R- ..
D E : didg
I~ D4120.03-17.04F26-P42 0,671 2,013 3,010 1,000 0,016 1
I Tt 1
C
el D4120.03-17.45F26-P42 0,687 2,061 3,060 1,000 0,016 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120.03-17.86F26-P42 0,703 2,109 3,110 1,000 0,016 1
1
D4120.03-18.24F26-P42 0718 2.154 3,150 1,000 0,017 1
1
D4120.03-19.05F26-P42 0,750 2,250 3,250 1,000 0,018 1
1
D4120.03-19.43F26-P42 0,765 2,295 3,300 1,000 0,017 1
1
D4120.03-19.84F26-P42 0,781 2,343 334 1,000 0,019 1
1
| DA4120.03-20.62F26-P43 0812 2436 344 1,000 0,019 1 P484 . P-3R- ..
1 P484 . C-3R- ..
Dc : ) ‘i dld[,
I~ D4120.03-21.41F26-P43 0,843 2,529 3,530 1,000 0,019 1
I Tt 1
C
el D4120.03-22.23F31-P43 0,875 2,625 3,760 1,250 0,028 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120.03-23.01F31-P43 0,906 2,718 3,850 1,250 0,028 1
1
D4120.03-23.39F31-P43 0921 2763 3,89 1,250 0,027 1
1
D4120.03-23.80F31-P43 0,937 2,811 3.94 1,250 0,027 1
1
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http://product/D4120.03-13.49F19-P41
http://product/D4120.03-13.89F19-P41
http://product/D4120.03-14.27F19-P41
http://product/D4120.03-14.68F19-P41
http://product/D4120.03-15.09F19-P41
http://product/D4120.03-15.47F19-P41
http://product/D4120.03-15.88F19-P41
http://product/D4120.03-16.66F26-P42
http://product/D4120.03-17.04F26-P42
http://product/D4120.03-17.45F26-P42
http://product/D4120.03-17.86F26-P42
http://product/D4120.03-18.24F26-P42
http://product/D4120.03-19.05F26-P42
http://product/D4120.03-19.43F26-P42
http://product/D4120.03-19.84F26-P42
http://product/D4120.03-20.62F26-P43
http://product/D4120.03-21.41F26-P43
http://product/D4120.03-22.23F31-P43
http://product/D4120.03-23.01F31-P43
http://product/D4120.03-23.39F31-P43
http://product/D4120.03-23.80F31-P43

Wiercenie w petnym materiale

— |ILUl=ILTEH

Assembly parts
Dc [mm] 0,53-0,62 0,66-0,78 0,81-0,94 097-1,12 1,17-1,38 1,42-162 169-2,25
- &uba mocuiaca pivtke skrawaiac FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e —] ormant doi? Ca’.”é € 1aca (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T151P) | (T15IP) | (T20IP)
o gcajRcy 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
Dc [mm] 053-062 066-078 081-094 097-112 117-162  1,69-2,25
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248

G-
) FS2014 FS2015
————
Ostrze wymienne FS2085 (T6IP) [FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) |FS2013 (T9IP) (T151P) (T201P)
FS1485 FS1486
@=— Wkretak FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7o (T20P)
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Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [N

3xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7 =

D4120 o0 00 00 00 o
. llos¢
Narzedzie D Le l & piytek
Oznaczenie inch inch inch inch skraw. Typ
{ D4120.03-24.59F31-P44 0,968 2,904 4,030 1,250 0,026 1 P48L4 . P-4R- .
- 1 P484 . C-4R- ..
D E ‘i dydg
T 2 I D4120.03-24.99F31-P4é 0,984 2,952 4,080 1,250 0,027 1
RLCJ Tt 1
bl D4120.03-25.40F31-P44 1,000 3,000 4,130 1,250 0,030 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120.03-26.57F31-P44 1,046 3,138 4,27 1,250 0,028 1
1
D4120.03-26.97F31-P44 1,062 3,186 432 1,250 0,031 1
1
D4120.03-28.17F31-P44 1,109 3,327 4,460 1,250 0,031 1
1
D4120.03-28.58F31-P44 1125 3375 4,510 1,250 0,033 1
1
{ D4120.03-29.74F31-P45 1171 3,513 464 1,250 0,031 1 P484 . P-5R- ..
- 1 P48L . C-5R- ..
Dc : =~ ‘i di dg
I~ D4120.03-30.15F31-P45 1,187 3,561 4,69 1,250 0,033 1
I Tt 1
C
el D4120.03-31.75F31-P45 1,250 3,750 4,880 1,250 0,037 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120.03-33.32F31-P45 1312 3,936 5,07 1,250 0,039 1
1
D4120.03-34.11F31-P45 1,343 4,029 5,160 1,250 0,039 1
1
D4120.03-34.93F31-P45 1,375 4125 5,260 1,250 0,042 1
1
|y D4120.03-36.09F31-P46 1.421 4,263 5,39 1,250 0,041 1 P484 . P-6R- ..
- 1 P48L . C-6R- ..
Dc : ) ‘i di dg
I~ D4120.03-36.50F38-P46 1,437 4311 5,69 1,500 0,055 1
I Tt 1
C
] D4120.03-38.10F38-P46 1,500 4,500 5,880 1,500 0,06 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120.03-39.67F38-P46 1,562 4,686 6.07 1,500 0,062 1
1
D4120.03-41.28F38-P46 1,625 4,875 6,260 1,500 0,063 1
1
{ DA4120.03-42.85F38-P47 1,687 5,061 6.44 1,500 0,066 1 P484 . P-TR- ..
- 1 P484 . C-TR- ..
D B ‘i dydg
T 2 D4120.03-44.45F38-P47 1,750 5,250 6,630 1,500 0,070 1
RLCJ Tt 1
bl D4120.03-46.02F38-P47 1812 5,436 6.82 1,500 0,074 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120.03-47.63F38-P47 1875 5625 7,010 1,500 0,079 1
1
D4120.03-49.20F38-P47 1,937 5,811 7.19 1,500 0,084 1
1
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http://product/D4120.03-24.59F31-P44
http://product/D4120.03-24.99F31-P44
http://product/D4120.03-25.40F31-P44
http://product/D4120.03-26.57F31-P44
http://product/D4120.03-26.97F31-P44
http://product/D4120.03-28.17F31-P44
http://product/D4120.03-28.58F31-P44
http://product/D4120.03-29.74F31-P45
http://product/D4120.03-30.15F31-P45
http://product/D4120.03-31.75F31-P45
http://product/D4120.03-33.32F31-P45
http://product/D4120.03-34.11F31-P45
http://product/D4120.03-34.93F31-P45
http://product/D4120.03-36.09F31-P46
http://product/D4120.03-36.50F38-P46
http://product/D4120.03-38.10F38-P46
http://product/D4120.03-39.67F38-P46
http://product/D4120.03-41.28F38-P46
http://product/D4120.03-42.85F38-P47
http://product/D4120.03-44.45F38-P47
http://product/D4120.03-46.02F38-P47
http://product/D4120.03-47.63F38-P47
http://product/D4120.03-49.20F38-P47

Wiercenie w petnym materiale

— |ILUl=ILTEH

Assembly parts
Dc [mm] 0,53-0,62 0,66-0,78 0,81-0,94 097-1,12 1,17-1,38 1,42-162 169-2,25
- &uba mocuiaca pivtke skrawaiac FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e —] ormant doi? Ca’.”é € 1aca (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T151P) | (T15IP) | (T20IP)
o gcajRcy 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
Dc [mm] 053-062 066-078 081-094 097-112 117-162  1,69-2,25
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248

G-
) FS2014 FS2015
————
Ostrze wymienne FS2085 (T6IP) [FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) |FS2013 (T9IP) (T151P) (T201P)
FS1485 FS1486
@=— Wkretak FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7o (T20P)
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Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120

3xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7 =

D4120 o0 060 00 00 o0
. llos¢
Narzedzie D L b & plytek
Oznaczenie inch inch inch inch skraw. Typ
|t D4120.03-50.80F51-P48 2,000 6,000 7.62 2,000 0125 1 P484 . P-8R- .
T 1 P484 . C-8R- ..
D E . dids
7 = L D4120.03-52.37F51-P48 2,062 6,186 7,810 2,000 0131 1
HLCJ Tt 1
= l me— s D4120.03-53.98F51-P48 2,125 6,375 8,000 2,000 0,137 1
1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem
D4120.03-55.55F51-P48 2,187 6,561 8,180 2,000 0,144 1
1
D4120.03-57.15F51-P48 2,250 6,750 837 2,000 0,152 1
1
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http://product/D4120.03-50.80F51-P48
http://product/D4120.03-52.37F51-P48
http://product/D4120.03-53.98F51-P48
http://product/D4120.03-55.55F51-P48
http://product/D4120.03-57.15F51-P48

Wiercenie w petnym materiale

— |ILUl=ILTEH

Assembly parts
Dc [mm] 0,53-0,62 0,66-0,78 0,81-0,94 097-1,12 1,17-1,38 1,42-162 169-2,25
- &uba mocuiaca pivtke skrawaiac FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e —] ormant doi? Ca’.”é € 1aca (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T151P) | (T15IP) | (T20IP)
o gcajRcy 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
Dc [mm] 053-062 066-078 081-094 097-112 117-162  1,69-2,25
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248

G-
) FS2014 FS2015
————
Ostrze wymienne FS2085 (T6IP) [FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) |FS2013 (T9IP) (T151P) (T201P)
FS1485 FS1486
@=— Wkretak FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7o (T20P)
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Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [N

9| =7 =

4%xD¢ Z=1

D4120 oo e o0 o0 o
. llos¢
Narzedzie D Le l & piytek
Oznaczenie inch inch inch inch skraw. Typ
i 4t DA4120.04-16.66F26-P42 0,656 2,624 362 1,000 0016 1 P44 . P-2R- .
: 3 1 P48L . C-2R- .
Dc = e ; d dg
) 1 D4120.04-17.04F26-P42 0.671 2,684 3,680 1,000 0.017 1
— c;.l 1
Iy |5 —»
’ D4120.04-17.45F26-P42 0.687 2,748 3,750 1000 0,017 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120.04-17.86F26-P42 0.703 2812 3.810 1,000 0.017 1
1
D4120.04-18.24F26-P42 0.718 2872 387 1000 0,017 1
1
D4120.04-19.05F26-P42 0.750 3,000 4,000 1,000 0018 1
1
D4120.04-19.43F26-P42 0.765 3,060 4,060 1.000 0.018 1
1
D4120.04-19.84F26-P42 0.781 3124 412 1,000 0018 1
1
i 4t DA4120.04-20.62F26-P43 0812 3,248 4,250 1,000 0.019 1 P4gh. P-3R- ..
: 3 1 P484. C-3R- .
Dc = T ; di dg
) T D4120.04-21.41F26-P43 0843 3372 437 1,000 0.019 1
L 1
Iy |5 —»
’ D4120.04-22.23F31-P43 0,875 3,500 4,630 1,250 0,030 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120.04-23.01F31-P43 0.906 3.624 4,750 1.250 0.029 1
1
D4120.04-23.39F31-P43 0,921 3,684 4,810 1,250 0,027 1
1
D4120.04-23.80F31-P43 0,937 3.748 4,880 1.250 0.031 1
1
i 4t DA4120.04-24.59F31-Ph4 0,968 3872 5,000 1.250 0.028 1 P4BL . P-4R- .
: 3 1 P484 . C-4R- .
Dc c ; di dg
1 D4120.04-24.99F31-Phs 0.984 3,936 507 1.250 0.032 1
L¢ 1
lf—————t— |5 —>|
’ D4120.04-25.40F31-P4d 1000 4,000 5,130 1,250 0,032 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120.04-26.57F31-P44 1,046 4,184 5,310 1.250 0,031 1
1
D4120.04-26.97F31-P4d 1062 4,248 5,380 1,250 0.034 1
1
D4120.04-28.17F31-P44 1109 4,436 557 1.250 0,034 1
1
D4120.04-28.58F31-P4d 1125 4,500 5,630 1,250 0,035 1
1
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http://product/D4120.04-16.66F26-P42
http://product/D4120.04-17.04F26-P42
http://product/D4120.04-17.45F26-P42
http://product/D4120.04-17.86F26-P42
http://product/D4120.04-18.24F26-P42
http://product/D4120.04-19.05F26-P42
http://product/D4120.04-19.43F26-P42
http://product/D4120.04-19.84F26-P42
http://product/D4120.04-20.62F26-P43
http://product/D4120.04-21.41F26-P43
http://product/D4120.04-22.23F31-P43
http://product/D4120.04-23.01F31-P43
http://product/D4120.04-23.39F31-P43
http://product/D4120.04-23.80F31-P43
http://product/D4120.04-24.59F31-P44
http://product/D4120.04-24.99F31-P44
http://product/D4120.04-25.40F31-P44
http://product/D4120.04-26.57F31-P44
http://product/D4120.04-26.97F31-P44
http://product/D4120.04-28.17F31-P44
http://product/D4120.04-28.58F31-P44

Wiercenie w petnym materiale

— |ILUl=ILTEH

Assembly parts
D, [mm] 0,66-0,78 081-0,94 097-112 117-138  142-162 1,69-2,25
i 'ﬁ' Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) |FS1457 (T9IP) F?f;ﬁo FT5115[‘|23 FTSZI&E;,S
) Moment dokrecajacy 0,9 Nm 12Nm 2Nm ¢ ) ¢ ) ( )
: ' : 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D, [mm] 0,66-0,78 0,81-0,94 0,97-1,12 1,17-1,62 1,69-2,25
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
———— Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2013(T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP)
@:— Whkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1484 (TOIP) | FS1485(T15IP) | FS1486 (T20IP)
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Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [N

9| =7 =

4%xD¢ Z=1

D4120 o0 o oo o0 o
. llos¢
Narzedzie D Le l & piytek
Oznaczenie inch inch inch inch skraw. Typ
i 4t DA4120.04-29.74F31-P45 117 4,684 5,810 1.250 0.036 1 P4g4 . P-5R- .
: : 1 P48 . C-5R- .
Dc = e ; d dg
) 1 D4120.04-30.15F31-P45 1187 4,748 5.880 1.250 0,039 1
» c;.l 1
Iy |5 —»
’ D4120.04-31.75F31-P45 1,250 5,000 6.130 1.250 0041 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120.04-33.32F31-P45 1312 5,248 6.380 1.250 0043 1
1
D4120.04-34.11F31-P45 1343 5372 6.496 1.250 0,042 1
1
D4120.04-34.93F31-P45 1375 5,500 6.630 1.250 0.048 1
1
i 4t DA4120.04-36.09F31-P46 1.421 5,684 6.810 1.250 0043 1 P44 . P-6R- .
: : 1 P48L . C-6R- .
Dc = T di dg
) 1 DA4120.04-36.50F38-P46 1437 5.748 7.130 1500 0.059 1
" 54.1 1
Iy |5 —»
’ D4120.04-38.10F38-P46 1500 6.000 7.380 1500 0.066 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120.04-39.67F38-P46 1,562 6.248 7,630 1500 0.07 1
1
D4120.04-41.28F38-P46 1625 6.500 7,880 1500 0,072 1
1
f 4t D4120.04-42.85F38-P47 1687 6.748 8,128 1500 0.076 1 P4gh . P-7R- .
7 1 P44 . C-TR- .
Dc = u} did,
F1 D4120.04-44.45F38-P47 1750 7,000 8,380 1500 0,081 1
fe—L¢ 1
Iy l5 —=
’ D4120.04-46.02F38-P47 1812 7.248 8,628 1500 0.087 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120.04-47.63F38-P47 1.875 7,500 8,880 1500 0,093 1
1
D4120.04-49.20F38-P47 1937 7.748 9128 1500 01 1
1
i 4t DA4120.04-50.80F51-P48 2,000 8,000 962 2,000 0.145 1 P44 . P-BR- .
: : 1 P48L . C-8R- ..
Dc E c ; di dg
1 DA4120.04-52.37F51-P48 2,062 8,248 9,868 2,000 0153 1
f——L¢ 1
Iy |5 —»
’ D4120.04-53.98F51-P48 2125 8,500 1012 2,000 0168 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120.04-55.55F51-P48 2187 8,748 10368 2,000 0171 1
1
D4120.04-57.15F51-P48 2,250 9,000 10,62 2,000 018 1
1
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http://product/D4120.04-29.74F31-P45
http://product/D4120.04-30.15F31-P45
http://product/D4120.04-31.75F31-P45
http://product/D4120.04-33.32F31-P45
http://product/D4120.04-34.11F31-P45
http://product/D4120.04-34.93F31-P45
http://product/D4120.04-36.09F31-P46
http://product/D4120.04-36.50F38-P46
http://product/D4120.04-38.10F38-P46
http://product/D4120.04-39.67F38-P46
http://product/D4120.04-41.28F38-P46
http://product/D4120.04-42.85F38-P47
http://product/D4120.04-44.45F38-P47
http://product/D4120.04-46.02F38-P47
http://product/D4120.04-47.63F38-P47
http://product/D4120.04-49.20F38-P47
http://product/D4120.04-50.80F51-P48
http://product/D4120.04-52.37F51-P48
http://product/D4120.04-53.98F51-P48
http://product/D4120.04-55.55F51-P48
http://product/D4120.04-57.15F51-P48

Wiercenie w petnym materiale
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Assembly parts
D, [mm] 0,66-0,78 081-0,94 097-112 117-138  142-162 1,69-2,25
i 'ﬁ' Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) |FS1457 (T9IP) F?f;ﬁo FT5115[‘|23 FTSZI&E;,S
) Moment dokrecajacy 0,9 Nm 12Nm 2Nm ¢ ) ¢ ) ( )
: ' : 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D, [mm] 0,66-0,78 0,81-0,94 0,97-1,12 1,17-1,62 1,69-2,25
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
———— Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2013(T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP)
@:— Whkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1484 (TOIP) | FS1485(T15IP) | FS1486 (T20IP)
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Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [N

9| =7 =

5xD¢ Z=1

D4120 (X J o0 00
. llos¢
Narzedzie D Le l & piytek
Oznaczenie inch inch inch inch skraw. Typ
i y  DA4120.05-16.66F26-P42 0,656 3,280 4,280 1,000 0018 1 P44 . P-2R- .
D T i d 1 P48L . C-2R- .
L FT D4120.05-17.04F26-P42 0.671 3,355 4,355 1,000 0.019 1
Lk
lg 5 —] 1
D4120.05-17.45F26-P42 0.687 3,435 4,435 1000 0,019 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120.05-17.86F26-P42 0.703 3,515 4,515 1,000 0.019 1
1
D4120.05-18.24F26-P42 0.718 3,590 4,59 1000 0,020 1
1
D4120.05-19.05F26-P42 0.750 3,750 4,750 1,000 0.021 1
1
D4120.05-19.43F26-P42 0.765 3,825 4,825 1.000 0,020 1
1
D4120.05-19.84F26-P42 0.781 3.905 4,905 1,000 002 1
1
i j t DA4120.05-20.62F26-P43 0812 4,06 5,060 1,000 0.021 1 P4gh. P-3R- ..
D T i d 1 P484. C-3R- .
L FT D4120.05-21.41F26-P43 0843 4,215 5215 1,000 0.022 1
L
lg I5 —] 1
D4120.05-22.23F31-P43 0,875 4,375 5,505 1,250 0,031 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120.05-23.01F31-P43 0.906 4,530 5,660 1.250 0.032 1
1
D4120.05-23.39F31-P43 0,921 4,605 5,735 1,250 0,032 1
1
D4120.05-23.80F31-P43 0,937 4,685 5815 1.250 0.033 1
1
i y t DA4120.05-24.59F31-Ph4 0,968 4,840 597 1.250 0,033 1 P4BL . P-4R- .
D g di d 1 P484 . C-4R- .
cE 5 d1d4
L T D4120.05-24.99F31-P4s4 0.984 4,92 6.050 1.250 0.035 1
L
lg 5 —] 1
D4120.05-25.40F31-P4d 1000 5,000 6.130 1,250 0,035 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120.05-26.57F31-P44 1,046 5.230 6.360 1.250 0.037 1
1
D4120.05-26.97F31-P44 1062 5,31 6.44 1,250 0,037 1
1
D4120.05-28.17F31-P44 1109 5,545 6.675 1.250 0.040 1
1
D4120.05-28.58F31-P44 1125 5,625 6.755 1,250 0,040 1
1
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http://product/D4120.05-16.66F26-P42
http://product/D4120.05-17.04F26-P42
http://product/D4120.05-17.45F26-P42
http://product/D4120.05-17.86F26-P42
http://product/D4120.05-18.24F26-P42
http://product/D4120.05-19.05F26-P42
http://product/D4120.05-19.43F26-P42
http://product/D4120.05-19.84F26-P42
http://product/D4120.05-20.62F26-P43
http://product/D4120.05-21.41F26-P43
http://product/D4120.05-22.23F31-P43
http://product/D4120.05-23.01F31-P43
http://product/D4120.05-23.39F31-P43
http://product/D4120.05-23.80F31-P43
http://product/D4120.05-24.59F31-P44
http://product/D4120.05-24.99F31-P44
http://product/D4120.05-25.40F31-P44
http://product/D4120.05-26.57F31-P44
http://product/D4120.05-26.97F31-P44
http://product/D4120.05-28.17F31-P44
http://product/D4120.05-28.58F31-P44

Wiercenie w petnym materiale
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Assembly parts
D, [mm] 0,66-0,78 081-0,94 097-112 117-138  142-162 1,69-2,25
i 'ﬁ' Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) |FS1457 (T9IP) F?f;ﬁo FT5115[‘|23 FTSZI&E;,S
) Moment dokrecajacy 0,9 Nm 12Nm 2Nm ¢ ) ¢ ) ( )
: ' : 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D, [mm] 0,66-0,78 0,81-0,94 0,97-1,12 1,17-1,62 1,69-2,25
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
———— Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2013(T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP)
@:— Whkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1484 (TOIP) | FS1485(T15IP) | FS1486 (T20IP)
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Wiertta z ptytkami skrawajacymi
D4120 [N

5xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7 =

D4120 (X J o0 00
. llos¢
Narzedzie D Le l & piytek
Oznaczenie inch inch inch inch skraw. Typ
i y t DA4120.05-29.74F31-P45 1171 5,855 6.985 1.250 0.042 1 P4g4 . P-5R- .
D T i d 1 P484 . C-5R- .
L FT D4120.05-30.15F31-P45 1187 5935 7.065 1.250 0.042 1
Lk
lg 5 —=] 1
D4120.05-31.75F31-P45 1,250 6.250 7.380 1.250 0.046 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120.05-33.32F31-P45 1312 6.56 7,69 1.250 0.050 1
1
D4120.05-34.11F31-P45 1343 6.715 7,845 1.250 0,052 1
1
D4120.05-34.93F31-P45 1375 6.875 8,005 1.250 0.054 1
1
i j t DA4120.05-36.09F31-P46 1.421 7.105 8,235 1.250 0,052 1 P44 . P-6R- .
D drd 1 P484 . C-6R- .
L FT D4120.05-36.50F38-P46 1437 7.185 8,565 1500 0.068 1
L
lg 5 —] 1
D4120.05-38.10F38-P46 1500 7.500 8,880 1500 0073 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120.05-39.67F38-P46 1,562 7.81 9.19 1500 0.082 1
1
D4120.05-41.28F38-P46 1625 8125 9,505 1500 0,082 1
1
' y 1 D4120.05-42.85F38-P47 1687 8,435 9.815 1500 0,083 1 P4gh . P-7R- .
D a4 d 1 P44 . C-TR- .
cE . 104
L FT D4120.05-44.45F38-P47 1750 8,750 10,130 1500 0,092 1
~—Lc
4 5 —] 1
D4120.05-46.02F38-P47 1812 9.06 10,44 1500 0.099 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120.05-47.63F38-P47 1.875 9375 10,755 1500 0,107 1
1
D4120.05-49.20F38-P47 1937 9,685 11,065 1500 0115 1
1
i y t DA4120.05-50.80F51-P48 2,000 10,000 1162 2,000 0163 1 P44 . P-8R- .
D T i d 1 P48L . C-8R- ..
L FT D4120.05-52.37F51-P48 2,062 10.31 11,930 2,000 0173 1
L
lg 5 —] 1
D4120.05-53.98F51-P48 2125 10,625 12,245 2,000 0184 1
Chwyt walcowy ze sptaszczeniem 1
D4120.05-55.55F51-P48 2,187 10,935 12,555 2,000 0195 1
1
D4120.05-57.15F51-P48 2,250 11,250 12,87 2,000 0,206 1
1
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http://product/D4120.05-29.74F31-P45
http://product/D4120.05-30.15F31-P45
http://product/D4120.05-31.75F31-P45
http://product/D4120.05-33.32F31-P45
http://product/D4120.05-34.11F31-P45
http://product/D4120.05-34.93F31-P45
http://product/D4120.05-36.09F31-P46
http://product/D4120.05-36.50F38-P46
http://product/D4120.05-38.10F38-P46
http://product/D4120.05-39.67F38-P46
http://product/D4120.05-41.28F38-P46
http://product/D4120.05-42.85F38-P47
http://product/D4120.05-44.45F38-P47
http://product/D4120.05-46.02F38-P47
http://product/D4120.05-47.63F38-P47
http://product/D4120.05-49.20F38-P47
http://product/D4120.05-50.80F51-P48
http://product/D4120.05-52.37F51-P48
http://product/D4120.05-53.98F51-P48
http://product/D4120.05-55.55F51-P48
http://product/D4120.05-57.15F51-P48

Wiercenie w petnym materiale
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Assembly parts
D, [mm] 0,66-0,78 081-0,94 097-112 117-138  142-162 1,69-2,25
i 'ﬁ' Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) |FS1457 (T9IP) F?f;ﬁo FT5115[‘|23 FTSZI&E;,S
) Moment dokrecajacy 0,9 Nm 12Nm 2Nm ¢ ) ¢ ) ( )
: ' : 25Nm 35Nm 5Nm
Accessories
D, [mm] 0,66-0,78 0,81-0,94 0,97-1,12 1,17-1,62 1,69-2,25
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
I\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
———— Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2013(T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP)
@:— Whkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1484 (TOIP) | FS1485(T15IP) | FS1486 (T20IP)
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B — Gwintowanie

Gwintowanie Schemat programu
Gwintowniki petnoweglikowe 212
Gwintowniki HSS-E (-PM) 214
Kod oznaczania 226

Strony z informacjami zamoéwieniowymi

Gwintowniki HSS-E (-PM) 228

Wygniatanie Schemat programu
Wygniataki HSS-E (-PM) i petnoweglikowe 238
Frezowanie gwintéw Frezowanie gwintow 242
Kod oznaczania 249

Strony z informacjami zamoéwieniowymi

Frezowanie gwintéw 250

Frezy do gwintow bez pogtebiacza 254

Petnoweglikowe frezy obwiedniowe do gwintéw 282
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e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintowniki VHM

Obrébka
Gtebokos¢ gwintu 2 x Dy 2 x Dy 2 x Dy 3 x Dy 1,5 x Dy
Oznaczenie Prototex® HSC TC388 Supreme TC389 Supreme Paradur® HS Paradur® N
B 4 Rodzaj gwintu

M v v v v v

MF v v

UNC / UNF / UN-8 v

G/Rc/Rp v

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg / BSW / Tr

Gwint do wktadek
Tolerancja 6HX 6HX / NORMAL 6HX 2B/ 6H 6H
Doprowadzanie chtodziwa axial zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Forma nakroju B C D C C
Pokrycie / gatunek TICN TICN TICN
Materiat skrawajacy Carbide Carbide Carbide Carbide Carbide
P Stal () o0
M Stal nierdzewna
K Zeliwo LX) ) (X}
N Metale niezelazne o0 (X J
S Materiaty trudnoskrawalne (] [ ] [
H Materiaty twarde ( X ) ( X ) [ ]
0 Inne (X} [ ]
Strona w katalogu 236 235

Kod QR

-
i

www.walter-tools.com/woc/ prototex-hsc TC388 TC389 paradur-hs paradur-n
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https://www.walter-tools.com/woc/prototex-hsc
https://www.walter-tools.com/woc/TC388
https://www.walter-tools.com/woc/TC389
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hs
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hsc
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-engine
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hs
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-gg
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

ZXDN 3XDN 3XDN 3,5XDN 3,5XDN

Paradur® HSC Paradur® Engine Paradur® HS Paradur® GG Paradur® N
v v v v v
% v %

BHX BHX 6H BHX 6H
axial axial axial axial axial
C E C C C

TICN TICN TAFT
Carbide Carbide Carbide Carbide Carbide
( X J
( X} ( X ] [} ( X ] (X )
[ X J [ X J [ ] [ X J
[ J
(X J [ J
(X ) o [ J

paradur-hsc paradur-engine paradur-hs paradur-gg paradur-n
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https://www.walter-tools.com/woc/prototex-hsc
https://www.walter-tools.com/woc/TC388
https://www.walter-tools.com/woc/TC389
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hs
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hsc
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-engine
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hs
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-gg
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n
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Gwintowniki HSS-E (-PM)

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu

Oznaczenie

Rodzaj gwintu
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Gwint do wktadek

Tolerancja
Doprowadzanie chtodziwa
Forma nakroju

Pokrycie / gatunek

Materiat skrawajacy

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xT wnw zZz XX T

Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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Gwintowanie

1XDN

AMB

6G /76
zewnetrzne
18 P
NID / TIN

HSS-E
[ X )

].XDN 1XDN

T AT

AMB Inox MMB
v v
6HX 6H
zewnetrzne zewnetrzne
18P
NID
HSS-E HSS-E
(X}
(X J

amb-inox mmb

1XDN

Protostep Inox

6HX
zewnetrzne

NA

VAP

HSS-E

protostep-inox

1XDN

Prototex® 0S

6H
zewnetrzne

B

HSS-E

(=]t

prototex-os


https://www.walter-tools.com/woc/amb
https://www.walter-tools.com/woc/amb-inox
https://www.walter-tools.com/woc/mmb
https://www.walter-tools.com/woc/protostep-inox
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-os
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-tini
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-tini-plus
https://www.walter-tools.com/woc/tmb
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-h
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-megasprint
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-sprint
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ZXDN

Prototex® TiNi

<

v
2B/ 3B/ 4H / 4HX

zewnetrzne
B
TICN
HSS-E-PM

ZXDN

Prototex® TiNi Plus

3B/ 6HX
zewnetrzne
B
ACN

HSS-E-PM

ZXDN

T™B

v

7H
zewnetrzne

24P

HSS-E
[ X )

3XDN

FPTYYm
ey

KMB H

6H / NORMAL
zewnetrzne

B

HSS-E
(X}

3XDN

Paradur® N

6H
zewnetrzne

D

HSS-E
(X )

3XDN

|

0

Prototex®
Megasprint

6H
axial
B
TIN
HSS-E-PM

3XDN

Prototex® Sprint

6H
zewnetrzne

B
TICN / TIN
HSS-E-PM

prototex-tini

prototex-tini-plus

paradur-n

prototex-megasprint

prototex-sprint
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Gwintowniki HSS-E (-PM)

Obrébka
Gtebokos¢ gwintu 3 x Dy 3 x Dy 3 x Dy 3 x Dy 3x Dy
3 g
. Prototex® o5 O 5% Prototex® X-pert
Oznaczenie e Prototex® X-pert M Prototex® X-pert N Prototex® X-pert P P AZ
B 4 Rodzaj gwintu

M v v v v v

MF v v v

UNC / UNF / UN-8 v v

G/Rc/Rp v

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg/BSW/Tr v

Gwint do wktadek v v
Tolerancja 6HX 2B /3B / 5HX / 6GX / 6H 2B/ 3B/ 4H/6G/ 6H
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Forma nakroju B B B B B
Pokrycie / gatunek THL/ TIN TICN / TIN / VAP TICN / TIN
Materiat skrawajacy HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Stal (X} ° () (X
M Stal nierdzewna [ X J (X}
K Zeliwo [ X ) o0
N Metale niezelazne (X} (X ] [ ] o0
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ ]
H Materiaty twarde
0 Inne ( X [ ] [} [}

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ prototex- prototex-xpert-m prototex-xpert-n prototex-xpert-p prototex-xpert-p-az
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https://www.walter-tools.com/woc/prototex-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-m
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-n
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-p
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-p-az
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-eco-plus
https://www.walter-tools.com/woc/TC216
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h-az
https://www.walter-tools.com/woc/hgb
https://www.walter-tools.com/woc/hgb-inox
https://www.walter-tools.com/woc/hgb-ti

Gwintowanie

3,5 x Dy

Prototex® Eco Plus

L G Gl G 4

2B/ 6GX / 6HX /
zewnetrzne / axial
B
THL/TIN
HSS-E-PM
(X J
(X J

3,5x Dy

TC216 Perform

<

2B/ 6H
zewnetrzne
B
WYB0AA / WYB0OFC

HSS-E
(X J
(X J
(X J
(X J

1,5 x Dy

Paradur® H

6H / NORMAL
zewnetrzne
C
TIN

HSS-E

1,5 x Dy

-ﬂmFF—-—"

Paradur® H AZ

6H
zewnetrzne

C

HSS-E

ZXDN

HGB

6H
zewnetrzne

C

HSS

ZXDN

aaaaaaraad

HGB Inox

6HX
zewnetrzne
C
VAP

HSS-E

— |IUJI=ILTEI=I

ZXDN

ans.

HGB Ti

6HX
zewnetrzne
C
NID

HSS-E

prototex-eco-plus

paradur-h

paradur-h-az

hgb-inox
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https://www.walter-tools.com/woc/prototex-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-m
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-n
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-p
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-p-az
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-eco-plus
https://www.walter-tools.com/woc/TC216
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h-az
https://www.walter-tools.com/woc/hgb
https://www.walter-tools.com/woc/hgb-inox
https://www.walter-tools.com/woc/hgb-ti

e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintowniki HSS-E (-PM)

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu 2 x Dy 2 x Dy 3 x Dy 3 x Dy 3x Dy

TRV TTeY

Oznaczenie Paradur® AP Paradur® FT KMB Ms Paradur® Eco CI Paradur® X-pert K

B4

Rodzaj gwintu
M v v v
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp v
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Gwint do wktadek

€< <KL

Tolerancja 6HX 6H 6H / NORMAL 2B / 6HX / NORMAL 6HX
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Forma nakroju C D E/F C/E C
Pokrycie / gatunek NIT NID / TICN TAFT

Materiat skrawajacy HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM
Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo [ X (X}
Metale niezelazne [ X ) (X} (X J (]
Materiaty trudnoskrawalne [ (]

Materiaty twarde

O xT wnw zZz XX T

Inne (] [ ] ([ X ]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ paradur-ap paradur-ft kmb-ms paradur-eco-ci paradur-xpert-k
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ap
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ft
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-ms
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-k
https://www.walter-tools.com/woc/TC115
https://www.walter-tools.com/woc/TC130
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox-40
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

LL

3XDN 3,5XDN

-

iy

|
é

, Bl
I8
TC115 Perform TC130 Supreme Paradur Inox® Paradur Inox® 40 Paradur® H Paradur® N Paradur® Ni
v
v
v
v v v v v
2B 6HX NORMAL NORMAL NORMAL NORMAL NORMAL
zewnetrzne axial zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
C C C C C C C
WYB0AA WYB0AA / WYBOEH THL / VAP VAP TICN
HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
[ X ) (X} [ X (X} (X ) ®
(X J (X J [ X ]
(X J ( X J [ J [ J [ J (X J
[ J ® [ J (X} (X
(X}
(] [}
228

TC115 TC130 paradur-inox paradur-inox-40 paradur-h

paradur-n paradur-ni
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ap
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ft
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-ms
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-k
https://www.walter-tools.com/woc/TC115
https://www.walter-tools.com/woc/TC130
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox-40
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni

e | |IUJl=II_TEI=I Gwintowanie

Gwintowniki HSS-E (-PM)

Obrébka
Gtebokos¢ gwintu 1,5 x Dy 1,5 x Dy 1,5 x Dy 1,5 x Dy 1,5 x Dy
ak
I
g
L]
5\ |
3
$ :
3 B
Oznaczenie Paradur Inox® 25 Paradur® HN Paradur® N Paradur® Ni Paradur® Ni 10
B 4 Rodzaj gwintu
M v v v v
MF v v v v
UNC / UNF / UN-8 v v
G/Rc/Rp Vv v
MJ / UNJC / UNJF v
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Gwint do wktadek v
Tolerancja 6HX / NORMAL 6HX 2B/3B/6G/6H/ 2B / 3B/ 4H / 4HX 3B/ 4H / BHX
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Forma nakroju E E C C C
Pokrycie / gatunek TIN TICN / TIN TICN TIN
Materiat skrawajacy HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM
P Stal (X J (X J ( X ] ( X ] ( X ]
M Stal nierdzewna (X}
K Zeliwo ( X ) o0 ( X )
N Metale niezelazne (X ) (X J [ ] [}
S Materialy trudnoskrawalne ( X ] (X )

H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ paradur-inox-25 paradur-hn paradur-n paradur-ni paradur-ni-10
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox-25
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hn
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni-10
https://www.walter-tools.com/woc/TC122
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ti
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ti-plus
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h-24
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ste
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-m

Gwintowanie

— |IUJl=ILTEI=I

1,5 x Dy

TC122 Supreme

6HX
zewnetrzne
C
WW60BC

HSS-E-PM
(X

ZXDN

Paradur® Ti

<

v
2B/ 3B/ 4H / 6HX

zewnetrzne
C
TICN

HSS-E-PM
(X J

paradur-ti

ZXDN

Paradur® Ti Plus

3B/ 6HX
zewnetrzne
C
ACN

HSS-E-PM

paradur-ti-plus

2,5 x Dy

Paradur® H 24

6HX
zewnetrzne

C

HSS-E-PM
(]

paradur-h-24

2,5x Dy

Paradur® STE

6HX / NORMAL
zewnetrzne
E
THL

HSS-E

paradur-ste

2,5 x Dy 2,5x Dy

e

Paradur® o
Sl Paradur® X-pert M
v v
v v
v
v v
v
6HX / NORMAL 2B/ 3B/ 6GX/
zewnetrzne / axial zewnetrzne
C C
THL/TICN/ TIN
THL / TIN/VAP / VAP
HSS-E HSS-E
(X (]
[ X ) (X J
(X )
[ ]
[ ]
[

paradur- paradur-xpert-m
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox-25
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hn
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni-10
https://www.walter-tools.com/woc/TC122
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ti
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ti-plus
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h-24
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ste
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-m

— |IUJl=II_TEI=I

Gwintowanie

Gwintowniki HSS-E (-PM)

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu

Oznaczenie

Rodzaj gwintu
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Gwint do wktadek

Tolerancja
Doprowadzanie chtodziwa

Forma nakroju
Pokrycie / gatunek

Materiat skrawajacy

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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2,5 x Dy 2,5 x Dy

TC121 Supreme TC122 Supreme
v v
6HX 6HX
zewnetrzne / axial axial
C C
WWB0RG / WY80BD WW60BC
HSS-E-PM HSS-E-PM
(X (X
[ ]
[ [
[ ]

TC121 TC122

3XDN

KMB WST

6H
zewnetrzne

C

HSS-E
LX)

3XDN 3XDN

Paradur® Eco CI Paradur® Eco Plus

% v
v v
v
v
6HX 2B/ 6GX / 6HX /
. . zewnetrzne / axial
axial / axial -
/ axial
C/E C/E
TICN THL / TIN
HSS-E-PM HSS-E-PM
(X ]
(X ]
[ X ] (X ]
[ X ] (X ]
o0

paradur-eco-ci paradur-eco-plus


https://www.walter-tools.com/woc/TC121
https://www.walter-tools.com/woc/TC122
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-wst
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-plus
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-uni
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-wlm-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-n
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-p
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-p-az
https://www.walter-tools.com/woc/TC115
https://www.walter-tools.com/woc/TC120

Gwintowanie

3XDN

Paradur® Uni

6G / 6H / NORMAL

zewnetrzne
C
TIN / VAP

HSS-E
(X

paradur-uni

3XDN

)

Paradur® WLM
Synchrospeed

6H
zewnetrzne
C
CRN

HSS-E

paradur-wim-

3XDN

24400

Paradur® X-pert N

€< <KL

v
2B/3B/6G/6H/

zewnetrzne

C

HSS-E

[m] 22

paradur-xpert-n

3XDN

/

Paradur® X-pert P

€< <KL

v
v
2B/ 3B/ 4H/6G/

zewnetrzne
C
THL/TIN

HSS-E
LX)

paradur-xpert-p

3XDN

.

b

Paradur® X-pert
P AZ

6H
zewnetrzne

C

HSS-E

paradur-xpert-p-az

3XDN

I\

-J

4

TC115 Perform

-

<

2B/ 6H
zewnetrzne
C/E
WYB0AA / WY8BOFC

HSS-E

3XDN

7

6HX

C
WWGE0AG

HSS-E-PM

Gwintowniki HSS-E (-PM)

— |IUJl=ILTEI=I

TC120 Supreme

zewnetrzne / axial
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https://www.walter-tools.com/woc/TC121
https://www.walter-tools.com/woc/TC122
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-wst
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-plus
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-uni
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-wlm-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-n
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-p
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-p-az
https://www.walter-tools.com/woc/TC115
https://www.walter-tools.com/woc/TC120

e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintowniki HSS-E (-PM)

Obrébka
Gtebokos¢ gwintu 3 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy
3
®
Oznaczenie TC142 Supreme Paradur® HT Paradur® NH Paracdhl:; H§I_hort TC130 Supreme
B 4 Rodzaj gwintu
M v v v v
MF v v v
UNC / UNF / UN-8 v v
G/Rc/Rp Vv
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Gwint do wktadek
Tolerancja 6HX / NORMAL 2B/ 6H 6H 6HX 2BX
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne axial axial axial axial
Forma nakroju C C C C C
Pokrycie / gatunek WWGE0RB / WYBOFC TIN TIN THL WYB0AA
Materiat skrawajacy HSS-E / HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Stal [ ] (X ) ( X ] ([ X ] ( X ]
M Stal nierdzewna [ X J
K Zeliwo ( X ) (X ) ° (X}
N Metale niezelazne [ ] [ ] [ ] ®
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde
0 Inne [ ] [ ] ()
Strona w katalogu 232
L]
Kod QR [
:
www.walter-tools.com/woc/ TCl42 paradur-ht paradur-nh paradur-short- TC130

224 Gwintowniki HSS-E (-PM)


https://www.walter-tools.com/woc/TC142
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ht
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-nh
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-short-chip-ht
https://www.walter-tools.com/woc/TC130
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-combi

Gwintowanie

_|||IUJl=II_TEI=I

PROTOTYP

zewnetrzne

paradur-combi

Gwintowniki HSS-E (-PM)
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https://www.walter-tools.com/woc/TC142
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ht
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-nh
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-short-chip-ht
https://www.walter-tools.com/woc/TC130
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-combi

— |IUJl=II_TEI=I

Kod oznaczania

Gwintowanie

Gwintownika HSS-E (-PM)

Przyktad:

T C

20

M10

W

60

AG

—— — —
1 2 3 4 5 7 8 Gatunek
1 2 3 4
Grupa narzedzi Generacja Rodzaj narzedzia Typ narzedzia
T Threading 1 Gwintowniki do otworow 15 E”LWEFSSHIWE i 22 lKSO P hvlenia i
(gwintowanie) f at pochylenia linii at pochylenia linii
nieprzelotowych $rubowej 45° $rubowej 15°
. . B} 300-1000 N/mm? 1000-1400 N/mm?
2 Gwintownik do otworéw
przelotowych 16 Uniwersalne 30 IsopP
Rowki proste, Rowki proste
z nakrojem 700-1400 N/mm?
300-800 N/mm?
20 IsoP 42 ISOM
Kat pochylenia linii Kat pochylenia linii
Srubowej 45° Srubowej 50°
350-800 N/mm? <1000 N/mm?
21 IsoP
Kat pochylenia linii
Srubowej 40°
800-1250 N/mm?
5 6 7 8
1. separator Wymiar gwintu Tolerancja / typ chwytu Modyfikacja
- Metryczny C IS0 2/6H, 6HX, 2B L 150 2/6H, 6HX, 2B 0 Chiodzenie zewnetrzne
Wzmocniony chwyt Chwyt przelotow
Y y yEp y 1 Wewnetrzne doprowa-
dzanie chfodziwa, osiowe
G Wersja dtuga

226 Kod oznaczania



Gwintowanie

Kod oznaczania gatunkow
materiatéw skrawajacych petnoweglikowych i HSS-E (-PM)

— |IUJIZILTEH

W W 60 AG

1 2 3
Podtoze Zakres zastosowania Pokrycie
Odpornos¢
na Scieranie FC  Waporyzowane
05
10 AA TN
15
20 AG  TiNK/vap
z 25
> 30 BA TiCN
35
40 BD TicN
45
50 BC TicN
55
E 60 EH ACTIN
: 65
ﬁ W 70 RG TiAN
n
£ 75
80 TU  ATiSIN
@ 85
g Y 90
* 95
Wytrzymatos¢

Kod oznaczania
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e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintownik maszynowy HSS-E
TC130 Supreme [ mm |

————
< C=2-3 % I % 44HRC
— WYB0AA: High Performance « 1400
— WYB0EH: Excellent Performance 3,5xDN w N,;,ZSS
M e P M K N S H ©
—
DIN 13 6HX = WY80AA (X ) o0 o [ J
— WYB80EH ( X ] o0 o [ ]
g ==
371 EE
DIN P |1 Lc |3 d1nuII |g g g
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm L] mm N = =
Eg * TC130-M4-C1- M4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 6 3 =
; E‘] i * TC130-M5-C1- M5 0.8 70 13 25 6 49 8 3 =
D;V d; * TC130-M6-C1- M6 1 80 15 30 6 49 8 3|
kLc;‘ T % TC130-M8-Cl- M8 | 125 | 90 18 35 8 6.2 9 38w
h * TC130-M10-C1- M 10 15 100 20 39 10 8 11 3 =

228 Gwintowniki HSS-E (-PM)


http://product/TC130-M4-C1-WY80AA
http://product/TC130-M5-C1-WY80AA
http://product/TC130-M6-C1-WY80AA
http://product/TC130-M8-C1-WY80AA
http://product/TC130-M10-C1-WY80AA

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

Gwintownik maszynowy HSS-E
TC130 Supreme | mm |

iy
< C=2-3 %Jé 44HRC]
vt o
M P M K N S H o0
DIN 13 6HX WY80AA (X} oo o [ J
WY80EH ( X} oo o [ ]
>
DIN 376 p I L I3 dinull Iy g 8
Oznaczenie Dy mm mm mm mm mm L] mm N = =
{?_\Pg * TC130-M12-L1- M12 175 110 23 83 9 7 10 3 =
) m} . * TC130-M14-L1- M 14 2 110 25 81 11 9 12 3 =
%"i kd*l * TC130-M16-L1- M 16 2 110 25 68 12 9 12 3 =
kLc”i *"S* * TC130-M20-L1- M20 | 25 | 140 | 30 95 16 12 15 38
h * TC130-M22-L1- M 22 25 140 30 93 18 145 17 3 =
* TC130-M24-L1- M 24 3 160 36 113 18 145 17 4 =
* TC130-M27-L1- M 27 3 160 36 97 20 16 19 4 =
* TC130-M30-L1- M 30 35 180 42 115 22 18 21 4 =
* TC130-M36-L1- M 36 4 200 48 131 28 22 25 5 =
* TC130-M42-L1- M 42 4,5 200 54 102 32 24 27 5 =
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http://product/TC130-M12-L1-WY80AA
http://product/TC130-M14-L1-WY80AA
http://product/TC130-M16-L1-WY80AA
http://product/TC130-M20-L1-WY80AA
http://product/TC130-M22-L1-WY80AA
http://product/TC130-M24-L1-WY80AA
http://product/TC130-M27-L1-WY80AA
http://product/TC130-M30-L1-WY80AA
http://product/TC130-M36-L1-WY80AA
http://product/TC130-M42-L1-WY80AA

e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintownik maszynowy HSS-E
TC130 Supreme [ mm |

< c=2-3 L %Jé 44HRC
s s | | 1L [
M 2” P M K N S H 0
DIN 13 B6HX g WYS0AA (X} o o [ J
WYB80EH (X ] o o [}
3 E
~DIN 376 L P I Lc I3 dynull lg g g
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm L] mm N E ;
@ * TC130-M8-LG- M8 1,25 110 18 87 6 49 8 3 =
? ‘ * TC130-M10-LG- M10 15 125 20 102 7 55 8 3 =
[iN : d+1 * TC130-M12-LG- M12 1,75 140 23 113 9 7 10 3 =
*LC"‘ 3 9= % TC130-M14-LG- M 14 2 140 25 11 1 9 12 3 =
h * TC130-M16-LG- M 16 2 160 25 118 12 9 12 3 =
* TC130-M20-LG- M 20 2,5 180 30 135 16 12 15 3 =
* TC130-M22-LG- M 22 25 200 30 153 18 14,5 17 3 =
* TC130-M24-LG- M 24 3 200 36 153 18 14,5 17 4 =
* TC130-M27-LG- M 27 3 225 36 162 20 16 19 4 =
* TC130-M30-LG- M 30 35 250 42 185 22 18 21 4 3
* TC130-M33-LG- M33 35 275 42 208 25 20 23 4 =
* TC130-M36-LG- M 36 4 300 48 231 28 22 25 5 =
* TC130-M42-LG- M 42 45 350 54 252 32 24 27 5 =
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http://product/TC130-M8-LG-WY80AA
http://product/TC130-M10-LG-WY80AA
http://product/TC130-M12-LG-WY80AA
http://product/TC130-M14-LG-WY80AA
http://product/TC130-M16-LG-WY80AA
http://product/TC130-M20-LG-WY80AA
http://product/TC130-M22-LG-WY80AA
http://product/TC130-M24-LG-WY80AA
http://product/TC130-M27-LG-WY80AA
http://product/TC130-M30-LG-WY80AA
http://product/TC130-M33-LG-WY80AA
http://product/TC130-M36-LG-WY80AA
http://product/TC130-M42-LG-WY80AA

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

Gwintownik maszynowy HSS-E

TC130 Supreme

e
< Cc=2-3 % | % 44HRC
— WYB0AA: High Performance % W 1400
— WYB0EH: Excellent Performance 3.5%DN N,‘,Z,%‘Z
MF P M K N S H o0
DIN 13 6HX WY80AA (X} oo o [ J
WYB0EH (X ) oo o [ ]
; :
DIN 74 P |1 Lc |3 dlnull |g g g
Oznaczenie Dy mm mm mm mm mm L] mm N = =
{?_\Ig * TC130-M10X1-L1- MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 3 =
i E‘] ' * TC130-M12X1.5-L1- MF 15 100 21 73 9 7 10 3 =
B T 12x1.5
N i di
i 4—1 b * TC130-M14X1.5-L1- MF 15 100 21 71 11 9 12 3 a
kLcI =l |~ 14x1.5
13
Ih * TC130-M16X1.5-L1- MF 15 100 21 58 12 9 12 3 =
16x1.5
* TC130-M18X1.5-L1- MF 15 110 24 66 14 11 14 3 a
18x1.5
* TC130-M20X1.5-L1- MF 15 125 24 80 16 12 15 3 =
20x1.5
* TC130-M22X1.5-L1- MF 15 125 24 78 18 14,5 17 3 a
22x1.5
* TC130-M24X1.5-L1- MF 15 140 26 93 18 145 17 4 =
24x1.5
* TC130-M30X2-L1- MF 30x2 2 150 26 85 22 18 21 4 g
* TC130-M33X2-L1- MF 33x2 2 160 28 93 25 20 23 4 a
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http://product/TC130-M10X1-L1-WY80AA
http://product/TC130-M12X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M14X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M16X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M18X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M20X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M22X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M24X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M30X2-L1-WY80AA
http://product/TC130-M33X2-L1-WY80AA

— |IUJl=II_TEI=I

Gwintowanie

Gwintownik maszyn

owy HSS-E

TC130 Supreme [ mm |

— WYB0AA: High Performance

< Cc=2-3 44HRC
3,5xDN M e

=
ASME B1.1 2B E p M K N s H
—
WYB0AA (X} o o
DIN 2184-1 Dy Iy L, I3 dynull Iy e
Oznaczenie Dn-P mm mm mm mm mm mm N =
P * TC130-UNC1/4-C1- UNC 6.35 80 15 30 7 55 8 3 =n
1/4-20
m]
¥ [t = TC130-UNC5/16-C1- UNC 7.938 90 18 35 8 6.2 9 3 3
D dp 5/16-18
} kLcal -1y J * TC130-UNC3/8-C1- UNC 9,525 100 20 39 10 8 1 3 =n
—13 3/8-16
h
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http://product/TC130-UNC1/4-C1-WY80AA
http://product/TC130-UNC5/16-C1-WY80AA
http://product/TC130-UNC3/8-C1-WY80AA

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

Gwintownik maszynowy HSS-E
TC130 Supreme | mm |

_ < Cc=2-3 44HRC
— WYB0AA: High Performance - 1400
3,5xDN :;;W -700

N/mm?
UNC
ASMEB1.1 2B P M K N S H 'O
WYB0AA [ X ) oo o [}
DIN 2184-1 Dy Iy L I3 dynull Iy e
Oznaczenie Dn-P mm mm mm mm mm U] mm N =
P * TC130-UNC1/2-L1- UNC 12,7 110 23 83 9 7 10 3 =
1/2-13
[m]
i y * TC130-UNC5/8-L1- UNC 15,875 110 25 68 12 9 12 3 =
D kd: 5/8-11
TkLCJ *‘@* * TC130-UNC3/4-L1- UNC 19,05 125 30 81 14 1 14 3 3
I3 3/4-10
|
! * TC130-UNC1-L1- UNC1"-8| 254 160 36 113 18 14,5 17 4 =
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http://product/TC130-UNC1/2-L1-WY80AA
http://product/TC130-UNC5/8-L1-WY80AA
http://product/TC130-UNC3/4-L1-WY80AA
http://product/TC130-UNC1-L1-WY80AA

— |IUJl=II_TEI=I

Gwintowanie

Gwintownik maszynowy VHM
TC388 Supreme [ mm |

— Gwintownik do hartowanych materiatow
— Wiercenie otworu pod gwint na gdrnej granicy tolerancji

——

2><_DN

o,

63HRC

50HRC

M P K N S H o0
DIN 13 B6HX WJ30BA e oo
TC388 e oo
~DIN 371 o g
P Iy Lc I3 h6 lg )
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm L] mm N =
% * TC388-M3-C0-WJ30TU M3 05 56 8 35 35 2.7 6 4 S
o * TC388-M4-C0-WJ30TU M4 07 63 1 42 4,5 34 6 5 S
SN ] ‘:{ Jl * TC388-M5-C0-WJ30TU M5 0.8 70 135 47 6 49 8 5 S
' - Le —~! 1 J * TC388-M6-C0-WJ30TU M6 1 80 16,5 57 6 49 8 5 S
s I * TC388-M8-C0-WJ30TU M8 1,25 90 215 66 8 6.2 9 5 S
* TC388-M10-C0-WJ30TU M10 15 100 27 72 10 8 1 5 S
* TC388-M12-C0-WJ30TU M12 1,75 110 32 68 12 9 12 6 S
* TC388-M16-C0-WJ30TU M 16 2 110 41 65 16 12 15 6 S

Brak przewezenia za gwintem
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http://product/TC388-M3-C0-WJ30TU
http://product/TC388-M4-C0-WJ30TU
http://product/TC388-M5-C0-WJ30TU
http://product/TC388-M6-C0-WJ30TU
http://product/TC388-M8-C0-WJ30TU
http://product/TC388-M10-C0-WJ30TU
http://product/TC388-M12-C0-WJ30TU
http://product/TC388-M16-C0-WJ30TU

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

Gwintownik maszynowy VHM

TC389 Supreme

— Gwintownik do hartowanych materiatow 2><_DN

< ||p=355 iGSHRC

— Wiercenie otworu pod gwint na gérnej granicy tolerancji 55HRC
M P M K N S H o0
DIN 13 6HX WE10BA e oo
TC389 o oo
~DIN 371 o 2
P Iy Lc I3 h6 lg T
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm U] mm N =
QK * TC389-M3-CD-WE10TU M3 05 56 9 35 35 2.7 6 4 S
a * TC389-M4-CD-WE10TU M4 07 63 12 42 45 34 6 5 S
SN e | ‘:,1 Jl * TC389-M5-CD-WE10TU M5 08 70 14,5 47 6 4,9 8 5 S
t e Lo =] ~l1g J * TC389-M6-CD-WE10TU M6 1 80 18 57 6 4,9 8 5 S
' I * TC389-M8-CD-WE10TU M8 1,25 90 235 66 8 6.2 9 5 S
* TC389-M10-CD-WE10TU M 10 15 100 29 72 10 8 1 5 S
* TC389-M12-CD-WE10TU M12 175 110 345 68 12 9 12 6 S
* TC389-M16-CD-WE10TU M 16 2 110 44 65 16 12 15 6 S

Brak przewezenia za gwintem
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http://product/TC389-M3-CD-WE10TU
http://product/TC389-M4-CD-WE10TU
http://product/TC389-M5-CD-WE10TU
http://product/TC389-M6-CD-WE10TU
http://product/TC389-M8-CD-WE10TU
http://product/TC389-M10-CD-WE10TU
http://product/TC389-M12-CD-WE10TU
http://product/TC389-M16-CD-WE10TU

e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintownik maszynowy VHM
TC388 Supreme [ mm |

p—
< C=2-3 63HRC
— Gwintownik do hartowanych materiatow 2><_DN
— Wiercenie otworu pod gwint na gdrnej granicy tolerancji 50HRC
G (BSP) P M K N S H ©
DIN EN ISO 228 WJ30BA o oo
TC388 e oo
<<
Zwo- d; [ra]
~DIN 371 Dy jema | L k h6 I 2
Oznaczenie Dn-P mm cal mm mm mm mm L] mm N =
@ * TC388-G1/8-C0-WJ30TU G 1/8-28| 9,728 28 90 235 62 10 8 1 5 S
. o * TC388-G1/4-C0-WJ30TU G 1/4-19| 13157 19 100 325 56 14 1 14 6 S
\
D] =
} f
=~ L¢ -~ lg[=

Brak przewezenia za gwintem
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http://product/TC388-G1/8-C0-WJ30TU
http://product/TC388-G1/4-C0-WJ30TU
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e | |IUJl=II_TER Wygniatanie

Wygniatanie
Obrdbka
Gtebokos¢ gwintu 2 x Dy 2 x Dy 3 x Dy 3x Dy 3x Dy
!
Oznaczenie Protodyn® Eco LM Protodyn® Eco LM Protodyn® C Protodyn® C Protodyn® C

Rodzaj gwintu

M v v v v v
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr
Gwint do wktadek
Tolerancja 6HX 6HX 6HX 6HX 6GX
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Forma nakroju C C C C C
Pokrycie / gatunek CRN CRN NID
Materiat skrawajacy HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Stal [} [} [ ]
M Stal nierdzewna
K Zeliwo
N Metale niezelazne (X} (X )
S Materiaty trudnoskrawalne (X ) (X
H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ protodyn-eco-Im protodyn-eco-Im protodyn-c protodyn-c protodyn-c

238 Wygniataki HSS-E (-PM) i petnoweglikowe


https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-eco-lm
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-eco-lm
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-c
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-c
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-c
https://www.walter-tools.com/woc/TC410
https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC430
https://www.walter-tools.com/woc/TC470
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sc
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sf
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sc

Wygniatanie

— |IUJl=ILTEI=I

3XDN

TC410 Advance

6GX / 6HX / 7GX

zewnetrzne

C/D

WY80AD

HSS-E

3XDN 3XDN

TC420 Supreme TC430 Supreme
v v
6GX / 6HX 6HX
zewnetrzne zewnetrzne
C C
WW60AD / WW60BA WW60EL
HSS-E-PM HSS-E-PM
(X} [ X
® (]
® [}
( X J [ J
®

3XDN 3,5XDN

TC470 Supreme Protodyn® SC
v v
6HX 6HX
zewnetrzne zewnetrzne
C C
WG20EL
Carbide HSS-E
(X}
[}
o

3,5 x Dy 3,5x Dy

Protodyn® SF Protodyn® SC

v v

6HX 6HX

zewnetrzne zewnetrzne

C C

TICN NID

HSS-E HSS-E

(X ) ®

[ X )

(X J [ ]
(]

TC470 protodyn-sc

protodyn-sf protodyn-sc

Wygniataki HSS-E (-PM) i petnoweglikowe 239


https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-eco-lm
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-eco-lm
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-c
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-c
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-c
https://www.walter-tools.com/woc/TC410
https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC430
https://www.walter-tools.com/woc/TC470
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sc
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sf
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sc

e | |IUJl=II_TEI=I Wygniatanie

Wygniatanie
Obrébka
Gtebokos¢ gwintu 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy
A A
£
4
®
Oznaczenie Protodyn® SC Protodyn® SF Protodyn® SF Protodyn® SF OIS
Synchrospeed

Rodzaj gwintu

M v v v

MF v

UNC / UNF / UN-8

G/Rc/Rp v

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg / BSW / Tr

Gwint do wktadek
Tolerancja 66X 6HX 6HX NORMAL 6HX
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Forma nakroju C C C C C
Pokrycie / gatunek TICN TICN TICN TIN
Materiat skrawajacy HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Stal (X J ([ X ] ( X ] ( X ]
M Stal nierdzewna [ X ) ( X ) (X J (X J
K Zeliwo
N Metale niezelazne (X} (X ] (X J (X J
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ [ ] ([ ]

H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ protodyn-sc protodyn-sf protodyn-sf protodyn-sf protodyn-s-synchrospeed
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https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sc
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sf
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sf
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sf
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/TC410

Wygniatanie — |IUJl=ILTEH

3,5 x Dy 3,5x Dy 3,5 x Dy 3,5x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5x Dy

4 5
.- 5
3 S
Protodyn® S Protodyn® S Protodyn® S Protodyn® S Protodyn® S Protodyn® S TC410 Advance
Synchrospeed Synchrospeed Synchrospeed Synchrospeed Synchrospeed Synchrospeed
v v v v v v
v v
v
v
2BX / 6GX / 6HX /
6HX 6HX BHX 6HX 6HX 6HX 7GX / NORMAL
zewnetrzne axial zewnetrzne zewnetrzne axial zewnetrzne zewnetrzne
C C C C C C C
TICN TIN TIN TICN TIN TIN WY80AD
HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
[ X ) (X} [ X ) (X} (X} ( X ) (X}
[ X ) (X} [ X ) ( X ) [ X ) [ X ) (X}
®
( X ) (X} [ X ) (X} (X} ( X ) (X}
[} [ [} [} [} [} [

protodyn-s-synchrospeed protodyn-s-synchrospeed protodyn-s-synchrospeed protodyn-s-synchrospeed protodyn-s-synchrospeed protodyn-s-synchrospeed TC410
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https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sc
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sf
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sf
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sf
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/TC410

e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Frezy wiercaco-gwintujace VHM

Obrébka @

Gtebokos¢ gwintu 2 x Dy 2,5 x Dy

Oznaczenie TC685 Supreme TC685 Supreme T™MD

Rodzaj gwintu
M v v v
MF
UNC / UNF / UN-8 v v
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Gwint do wktadek

<
<

Tolerancja
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne / axial zewnetrzne / axial axial

Forma nakroju

Pokrycie / gatunek WBI0RC WBI0RC NHC / TAX
Materiat skrawajacy Carbide Carbide Carbide
P Stal [ J [ J

M Stal nierdzewna

K Zeliwo ) ) (X}

N Metale niezelazne (X ]

S Materialy trudnoskrawalne [ ] [

H Materiaty twarde (X} (X}

0 Inne

Strona w katalogu 250 251

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ TC685 TC685 tmd

242 Frezowanie gwintow


https://www.walter-tools.com/woc/TC685
https://www.walter-tools.com/woc/TC685
https://www.walter-tools.com/woc/tmd
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— |IUJl=II_TEI=I

Frezy do gwintéw VHM z pogtebiaczem

Obrdbka
Gtebokos¢ gwintu 2 x Dy
Oznaczenie T™C

Rodzaj gwintu
M v
MF v
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Gwint do wktadek

Tolerancja
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne / axial

Forma nakroju

Pokrycie / gatunek TICN
Materiat skrawajacy Carbide
P Stal (X J
M Stal nierdzewna (X}
K Zeliwo o0
N Metale niezelazne (X}
S Materiaty trudnoskrawalne [ X )
H Materiaty twarde

0 Inne [}

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ tmc
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https://www.walter-tools.com/woc/tmc

—fjumren

245




— |IUJl=II_TEI=I

Frezy do gwintow bez pogtebiacza

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu

Oznaczenie

Rodzaj gwintu
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Gwint do wktadek

Tolerancja
Doprowadzanie chtodziwa
Forma nakroju

Pokrycie / gatunek

Materiat skrawajacy

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

O xT wnw zZz XX v

Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

246

LL

1,5 x Dy

&

TC610 Supreme

zewnetrzne / axial

WBIO0RD / WJ30RC

Carbide

1,5 x Dy

TMG HRC

zewnetrzne

TAX

Carbide

1,5 x Dy

I

TMG Ni

<

zewnetrzne / axial

TICN

Carbide

ZXDN

TC611 Supreme

<

zewnetrzne / axial

WBI0RD / WJ30RC

Carbide

258

TC620 Supreme

<

axial

WB10TJ

Carbide



https://www.walter-tools.com/woc/TC610
https://www.walter-tools.com/woc/tmg-hrc
https://www.walter-tools.com/woc/tmg-ni
https://www.walter-tools.com/woc/TC611
https://www.walter-tools.com/woc/TC620
https://www.walter-tools.com/woc/tme
https://www.walter-tools.com/woc/TC620
https://www.walter-tools.com/woc/tmg

I

ZXDN

TME

zewnetrzne

TICN

Carbide

2,5 x Dy

ﬁ

TC620 Supreme T™MG
v
v
v
4
axial zewnetrzne
WB10TJ TICN
Carbide Carbide
(X J [ X ]
(X J [ X )
(X J (X )
(X J (X}
(X J [ X
[} [
260

— |IUJIZILTEH
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https://www.walter-tools.com/woc/TC610
https://www.walter-tools.com/woc/tmg-hrc
https://www.walter-tools.com/woc/tmg-ni
https://www.walter-tools.com/woc/TC611
https://www.walter-tools.com/woc/TC620
https://www.walter-tools.com/woc/tme
https://www.walter-tools.com/woc/TC620
https://www.walter-tools.com/woc/tmg

— |IUJl=II_TEI=I

Frezy obwiedniowe do gwintéw VHM

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu

Oznaczenie

Rodzaj gwintu
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Gwint do wktadek

Tolerancja
Doprowadzanie chtodziwa
Forma nakroju

Pokrycie / gatunek

Materiat skrawajacy

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

O xT wnw zZz XX v

Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

248 Frezowanie gwintow

Frezowanie gwintow

ZXDN

TC630 Supreme

<

zewnetrzne / axial

WBI10RA / WB10TJ

Carbide

ZXDN

TMO HRC

zewnetrzne

TAX

Carbide

2,5 x Dy

TC630 Supreme

zewnetrzne

WB10TJ

Carbide

3XDN
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Kod oznaczania
Petnoweglikowe frezy do gwintow

Przyktad:
1 2 3 4 5 6 7 8 9 Gatunek
1 2 3 4
Grupa narzedzi Generacja Rodzaj narzedzia Typ narzedzia
T Threading 6 Frez petnoweglikowy 10 Uniwersalne, 1,5x Dy 85 ISOH, orbitalny frez
(gwintowanie) do gwintow do wiercenia gwintéw
11 Uniwersalne, 2.0 x Dy
20 Uniwersalne, wielorzedowe
30 Uniwersalne, frez
obwiedniowy do gwintow
5 6 7 8 9
1. separator Wymiar gwintu Typ chwytu Chtodzenie/geometria [il,rlil;?)‘;zéjz'g:’lizwa/
—  Metryczny A Chwyt walcowy 0 Chiodzenie zewnetrzne D 20xDy
W Chwyt Weldon 1 Wewngtrzne doprowa- E 25xDy
dzanie chtodziwa, osiowe
5 Walter Devibe, F30xDy
wewnetrzne doprowa-
dzanie chtodziwa, osiowe H 40xDy
Kod oznaczania gatunkow
materiatdow skrawajacych petnoweglikowych i HSS
Przyktad:
1 2 3
W B 1 0 TJ Podtoze Zakres zastosowania Pokrycie
Odpornos¢
na $cieranie RA  TiAIN + TiAl
Walter 1 2 3 B 05
10 RC TiAN
15
20 RD  TiAIN (+ ZN)
= 25
> J 30 TJ ATN
35
40
45
50
55
60
65
" 70
75
£ 80
85
90
95
Wytrzymatosc
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Frez obwiedniowy wiercaco-gwintujacy

TC685 Supreme

— Frez obwiedniowy wiercaco-gwintujacy do hartowanych materiatéw D 65HRC
— Faza, otwor pod gwint oraz gwint w jednej procedurze roboczej 9 SD i
*DN
L-rot. | p15° 44HRC
M-MF
WB10RC [} [ ] o oo
d 2
A 1
Narzedzie P De I3 h I h6 =
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
@Pg TC685-M3-A0D- 0.5 2,35 6 50 14 6 4 S
A TC685-M4-AOD- 07 31 8 50 14 6 4 S
c2
! TC685-M5-AOD- 08 39 10 57 21 6 4 S
Dc di
T | K3
13
f——14
i}
DIN 6535 HA
gpg TC685-M6-A1D- 1 4,6 12 57 21 6 4 S
L TC685-M8-A1D- 1,25 6.2 16 63 27 8 4 S
c2
L di TC685-M10-A1D- 15 78 20 63 27 8 4 &
Cc 1T 1
. T TC685-M12-Al1D- 1,75 9 24 72 32 10 4 S
l—13
Iy TC685-M14-A1D- 2 10,5 28 83 38 12 4 S
|
! TC685-M16-A1D- 2 12,5 32 92 [ 16 4 S
DIN 6535 HA

Maksymalna $rednica nominalna gwintu do gwintéw drobnozwojnych: Dc x 1,94
Przyktad: TC685-M8.. / 6,2 mm x 1,94 = 12,03 mm / MF 12x1.25 mozliwe
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http://product/TC685-M3-A0D-WB10RC
http://product/TC685-M4-A0D-WB10RC
http://product/TC685-M5-A0D-WB10RC
http://product/TC685-M6-A1D-WB10RC
http://product/TC685-M8-A1D-WB10RC
http://product/TC685-M10-A1D-WB10RC
http://product/TC685-M12-A1D-WB10RC
http://product/TC685-M14-A1D-WB10RC
http://product/TC685-M16-A1D-WB10RC

Frezowanie gwintéw — |IL|J ALTER

Frez obwiedniowy wiercaco-gwintujacy
TC685 Supreme [ mm |

— Frez obwiedniowy wiercaco-gwintujacy do hartowanych materiatéw D 65HRC
— Faza, otwdr pod gwint oraz gwint w jednej procedurze roboczej 5 SSD i
OXDN
L-rot. | [15° 44HRC
M-MF
- WB10RC [} [ ] e oo
d &
R 1
Narzedzie P Dc I3 h Iy h6 =
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
- F’g TC685-M3-A0E- 0.5 2,35 75 50 14 6 4 S
L TC685-M4-AQE- 0.7 31 10 57 21 6 4 S
c2
1 TC685-M5-AOE- 08 39 125 57 21 6 4 S
Dc dp
T | T
13
f——14
h
DIN 6535 HA
- Pg TC685-M6-A1E- 1 4,6 15 57 21 6 4 S
L TC685-M8-A1E- 125 6.2 20 63 27 8 4 S
c2
1 di TC685-M10-A1E- 15 7.8 25 63 27 8 4 S
c 17 1
| F T TC685-M12-AlE- 1,75 9 30 72 32 10 4 S
le— 13—
Iy TC685-M14-A1E- 2 10,5 35 83 38 12 4 S
|
! TC685-M16-A1E- 2 12,5 40 92 44 16 4 S
DIN 6535 HA

Maksymalna $rednica nominalna gwintu do gwintéw drobnozwojnych: Dc x 1,94
Przykfad: TC685-M8.. / 6,2 mm x 1,94 = 12,03 mm / MF 12x1.25 mozliwe
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http://product/TC685-M3-A0E-WB10RC
http://product/TC685-M4-A0E-WB10RC
http://product/TC685-M5-A0E-WB10RC
http://product/TC685-M6-A1E-WB10RC
http://product/TC685-M8-A1E-WB10RC
http://product/TC685-M10-A1E-WB10RC
http://product/TC685-M12-A1E-WB10RC
http://product/TC685-M14-A1E-WB10RC
http://product/TC685-M16-A1E-WB10RC
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Frez obwiedniowy wiercaco-gwintujacy

TC685 Supreme

— Frez obwiedniowy wiercaco-gwintujacy do hartowanych materiatéw D 65HRC
— Faza, otwor pod gwint oraz gwint w jednej procedurze roboczej 9 SD % i
*DN
L-rot. | p15° 44HRC
UNC
ASME B1.1 @ P M K N s H 0
WB10RC [ ] [ ] e oo
d &
A 1
Narzedzie Zwojena D, I3 Iy Iy h6 2
Oznaczenie cal mm mm mm mm mm z =
8"5 TC685-UNC10-AOD- 24 3,55 9,652 57 21 6 4 S
Le2
a
Dc d
T | K3
13
f——14
i}
DIN 6535 HA
ng TC685-UNC1/4-A1D- 20 4,75 12,7 57 21 6 4 S
L TC685-UNC5/16-A1D- 18 6,05 15,875 63 27 8 4 S
2
3 di TC685-UNC3/8-A1D- 16 73 19,05 63 27 8 4 S
Cc 1T 1
| T TC685-UNC1/2-A1D- 13 93 25,4 72 32 10 4 S
3
lg TC685-UNC5/8-A1D- 1 11,6 31,75 83 38 12 4 S
|
! TC685-UNC3/4-A1D- 10 13,9 381 93 45 16 4 S
DIN 6535 HA
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http://product/TC685-UNC10-A0D-WB10RC
http://product/TC685-UNC1/4-A1D-WB10RC
http://product/TC685-UNC5/16-A1D-WB10RC
http://product/TC685-UNC3/8-A1D-WB10RC
http://product/TC685-UNC1/2-A1D-WB10RC
http://product/TC685-UNC5/8-A1D-WB10RC
http://product/TC685-UNC3/4-A1D-WB10RC
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Frez obwiedniowy wiercaco-gwintujacy
TC685 Supreme [ mm |

— Frez obwiedniowy wiercaco-gwintujacy do hartowanych materiatéw D 65HRC
— Faza, otwdr pod gwint oraz gwint w jednej procedurze roboczej 5 SSD % i
OXDN
L-rot. | [15° 44HRC
UNC
ASME B1.1 @ P M K N s H 0
_ WB10RC [ ] [ ] o oo
d 2
R 1
Narzedzie Zwojena D, I3 Iy Iy h6 2
Oznaczenie cal mm mm mm mm mm z =
- F’g TC685-UNC10-AOE- 24 355 12,065 57 21 6 4 S
Le2
na
Dc dp
T | T
13
f——1g
h
DIN 6535 HA
- Pg TC685-UNC1/4-A1E- 20 4,75 15,875 57 21 6 4 S
L TC685-UNC5/16-A1E- 18 6,05 19,844 63 27 8 4 S
c2
1 di TC685-UNC3/8-AlE- 16 7.3 23,813 63 27 8 4 S
c 17 1
| F T TC685-UNC1/2-AlE- 13 9.3 31,75 78 38 10 4 S
le— 13—
Iy TC685-UNC5/8-A1E- 1 116 39,688 100 55 12 4 S
|
! TC685-UNC3/4-A1E- 10 139 47,625 116 68 16 4 S
DIN 6535 HA
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http://product/TC685-UNC10-A0E-WB10RC
http://product/TC685-UNC1/4-A1E-WB10RC
http://product/TC685-UNC5/16-A1E-WB10RC
http://product/TC685-UNC3/8-A1E-WB10RC
http://product/TC685-UNC1/2-A1E-WB10RC
http://product/TC685-UNC5/8-A1E-WB10RC
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Frez do gwintow VHM
TC610 Supreme [ mm |

: - < 48HRC
— Uniwersalny frez do gwintéw =
1,5xDN
~—20°
M-MF
DIN 13 P M K N S H
WJ30RC o0 00 00 o0 o0
2
i S
Narzedzie p D, L I L d 3
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm z =
-~ Pg TC610-M6-WO- M6 1 45 9 57 21 6 4 S
. TC610-M8-W0- M8 125 6 12,5 57 21 6 4 S
D 4 1C610-M10-WO0- M10 15 75 15 63 27 8 4 S
c m x 1
T, ‘ T TC610-M12-WO- M12 175 9,5 193 72 32 10 4 S
b Lc
k= | TC610-M14-WO- M 14 2 10 22 72 32 10 4 S
1
TC610-M16-WO- M 16 2 12 24 83 38 12 5 S
DIN 6535 HB
TC610-M20-WO- M 20 25 16 30 92 44 16 6 S
TC610-M24-WO- M 24 3 19 36 104 54 20 6 S

254 Frezy do gwintéw bez pogtebiacza


http://product/TC610-M6-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M8-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M10-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M12-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M14-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M16-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M20-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M24-W0-WJ30RC

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez do gwintéow VHM
TC610 Supreme | mm |

—

< 48HRC]
X
- Uniwersalny frez do gwintéw 1,5%DN 20°
M-MF P M K N S H o0
DIN 13 WB10RD o0 00 00 o0 o0 [ ]
WJ30RC o0 00 00 00 oo [
g B
Narzedzie p D L L " dy 2 2
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm Z = =
- Pg TC610-M6-W1- M6 1 45 9 57 21 6 4 @
TC610-M8-W1- M8 125 6 125 57 21 6 4
1 ¥ )
;m d; TC610-M10-W1- M 10 15 75 15 63 27 8 4 @
. Le *‘ ! TC610-M12-W1- M12 1,75 9.5 193 72 32 10 4 @
el —
hh TC610-M14-W1- M 14 2 10 22 72 32 10 4 S
DIN 6535 HB TC610-M16-W1- M 16 2 12 24 83 38 12 5 @
TC610-M20-W1- M 20 2.5 16 30 92 A 16 6 S
TC610-M24-W1- M 24 3 19 36 104 54 20 6 S

Frezy do gwintéw bez pogtebiacza 255


http://product/TC610-M6-W1-WB10RD
http://product/TC610-M8-W1-WB10RD
http://product/TC610-M10-W1-WB10RD
http://product/TC610-M12-W1-WB10RD
http://product/TC610-M14-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M16-W1-WB10RD
http://product/TC610-M20-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M24-W1-WJ30RC
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Wielorzedowe frezy do gwintow
TC620 Supreme [ mm |

e
— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 48HRC
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwoéw na ostrze <
2xDN
20°
M-MF
DIN13 P M K N S H o0
WB10TJ o0 00 00 00 o0 [
fm)
Narzedzie P D L kL4 =
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm zZ =
TC620-M4-A1D- M4 0.7 31 14 8.4 21 57 6 3 S
i TC620-M5-A1D- M5 08 39 16 10,4 21 57 6 3 S
d; TC620-M6-A1D- M6 1 47 2 12 21 57 6 4 S
! TC620-M8-A1D- M8 1,25 6.3 2,5 16,3 27 63 8 4 S
TC620-M10-A1D- M 10 15 79 3 21 27 63 8 4 S
h TC620-M12-A1D- M12 1,75 9,6 35 24,5 32 72 10 4 S
DIN 6535 HA TC620-M14-A1D- M 14 2 11,2 4 28 38 83 12 4 S
TC620-M16-A1D- M 16 2 131 4 32 44 92 16 5 S
TC620-M20-A1D- M 20 25 16,4 5 40 58 106 18 5 S

256 Frezy do gwintéw bez pogtebiacza


http://product/TC620-M4-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M5-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M6-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M8-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M10-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M12-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M14-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M16-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M20-A1D-WB10TJ

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Wielorzedowe frezy do gwintdow

TC620 Supreme [ mm |
L i—

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 2enral (=
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwéw na ostrze < Devbe
2xDN V!
—
M-MF
DIN 13 P M K N S H 0
WB10TJ o0 00 00 00 oo [

=
Narzedzie P D ln L h d 2

Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm z =

K * TC620-M8-W5D- M8 1,25 6.3 25 16,3 27 63 8 4 S

* TC620-M10-W5D- M10 15 79 3 21 32 68 8 4 S

i %] * TC620-M12-W5D- M12 1,75 9,6 35 24,5 38 78 10 4 S
t l21 * TC620-M14-W5D- M 14 2 11,2 4 28 45 90 12 4 S

ke I * TC620-M16-W5D- M 16 2 131 4 32 44 92 16 5 S

1 * TC620-M18-W5D- M 18 25 14,5 5 375 52 100 16 5 S

DIN 6535 HB * TC620-M20-W5D- M 20 2,5 16,4 5 40 57 105 18 5 S
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http://product/TC620-M8-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M10-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M12-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M14-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M16-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M18-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M20-W5D-WB10TJ
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Frez do gwintow VHM
TC611 Supreme [ mm |

: - < 48HRC
— Uniwersalny frez do gwintéw =
2xDN
~—20°
M-MF
DIN 13 P M K N S H
WJ30RC o0 00 00 o0 o0
2
Narzedzie p D, L I L d 3
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm z =
-~ Pg TC611-M6-WO- M6 1 45 12 57 21 6 4 S
TC611-M8-W0- M8 1,25 6 16,3 57 21 6 4 S
1
AV TC611-M10-WO- M10 15 75 21 63 27 8 4 S
De Jllllllm-:% &
T L T TC611-M12-WO- M12 175 9,5 24,5 72 32 10 4 S
<~ Lc
lg TC611-M14-WO- M 14 2 10 28 80 40 10 4 S
[it
TC611-M16-WO- M 16 2 12 32 89 44 12 5 S
DIN 6535 HB
535 TC611-M20-WO- M 20 25 16 40 105 57 16 6 S
TC611-M24-WO- M 24 3 19 48 118 68 20 6 S

258 Frezy do gwintéw bez pogtebiacza


http://product/TC611-M6-W0-WJ30RC
http://product/TC611-M8-W0-WJ30RC
http://product/TC611-M10-W0-WJ30RC
http://product/TC611-M12-W0-WJ30RC
http://product/TC611-M14-W0-WJ30RC
http://product/TC611-M16-W0-WJ30RC
http://product/TC611-M20-W0-WJ30RC
http://product/TC611-M24-W0-WJ30RC

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez do gwintéow VHM
TC611 Supreme [ mm |

< %Jé 48HRC]

- Uniwersalny frez do gwintéw 2xDn 20° H
M-MF P M K N S H o0
DIN 13 WB10RD o0 00 00 o0 o0 [ ]
WJ30RC o0 00 00 00 oo [
. g B
Narzedzie p D L L " dy 2 2
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm Z = =

TC611-M6-W1- M6 1 45 12 57 21 6 4 @

TC611-M8-W1- M8 125 6 16,3 57 21 6 4 @

;1 TC611-M10-W1- M 10 15 75 21 63 27 8 4 @

! TC611-M12-W1- M12 175 9.5 24,5 72 32 10 4 @

TC611-M14-W1- M 14 2 10 28 80 40 10 4 S

DIN 6535 HB TC611-M16-W1- M 16 2 12 32 89 44 12 5 @

TC611-M20-W1- M 20 2.5 16 40 105 57 16 6 @

TC611-M24-W1- M 24 3 19 48 118 68 20 6 @
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http://product/TC611-M6-W1-WB10RD
http://product/TC611-M8-W1-WB10RD
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http://product/TC611-M12-W1-WB10RD
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Wielorzedowe frezy do gwintow

TC620 Supreme [ mm |
g

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 48HRC
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwoéw na ostrze <
2,5%xDN
20°
M-MF
DIN13 P M K N S H o0
WB10TJ o0 00 00 00 o0 [
fm)
Narzedzie P D L kL4 =
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm zZ =
TC620-M4-A1E- M4 0.7 31 21 10,5 21 57 6 3 S
i TC620-M5-A1E- M5 08 39 2,4 12,8 21 57 6 3 S
d; TC620-M6-A1E- M6 1 47 3 15 21 57 6 4 S
! TC620-M8-A1E- M8 1,25 6.3 375 20 27 63 8 4 S
TC620-M10-A1E- M 10 15 79 4,5 27 36 72 8 4 S
h TC620-M12-A1E- M12 1,75 9,6 5.25 315 43 83 10 4 S
DIN 6535 HA TC620-M14-AlE- M 14 2 11,2 6 36 55 100 12 4 S
TC620-M16-A1E- M 16 2 131 6 42 58 106 16 5 S
TC620-M20-A1E- M 20 25 16,4 75 52,5 68 116 18 5 S
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http://product/TC620-M4-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M5-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M6-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M8-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M10-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M12-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M14-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M16-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M20-A1E-WB10TJ

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Wielorzedowe frezy do gwintdow

TC620 Supreme [ mm |
sl — —

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 2enral (=
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwéw na ostrze < Devbe
2,5%xDN J
—
M-MF
DIN 13 P M K N S H 0
WB10TJ o0 00 00 00 oo [

=
Narzedzie P D ln L h d 2

Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm z =

K * TC620-M8-W5E- M8 1,25 6.3 375 20 32 68 8 4 S

* TC620-M10-W5E- M10 15 79 45 27 39 75 8 4 S

i %] * TC620-M12-W5E- M12 1,75 9,6 5.25 315 45 85 10 4 S
t l21 * TC620-M14-W5E- M 14 2 11,2 6 36 55 100 12 4 S

ke I * TC620-M16-W5E- M 16 2 131 6 42 58 106 16 5 S

1 * TC620-M18-W5E- M 18 25 14,5 75 45 60 108 16 5 S

DIN 6535 HB * TC620-M20-W5E- M 20 2,5 16,4 75 525 67 115 18 5 S
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http://product/TC620-M8-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M10-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M12-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M14-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M16-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M18-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M20-W5E-WB10TJ
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Frez do gwintow VHM
TC610 Supreme [ mm |

o —
: - < 48HRC
— Uniwersalny frez do gwintéw =
1,5xDN
~—20°
M-MF
DIN 13 P M K N S H
WJ30RC o0 00 00 o0 o0
2
Narzedzie p D, L I L d 3
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm z =
-~ Pg TC610-M6X0.5-W0- MF 6X0,5 05 48 9 57 21 6 5 S
. TC610-M8X0.75-W0- MF 8X0.75| 0,75 6 12 57 21 6 5 S
D 4 1C610-M8X1-W0- MF 8X1 1 6 12 57 21 6 4 S
c m i 1
T, ‘ T TC610-M10X0.5-WO- MF 10X0.5 05 8 15 63 27 8 7 S
b Lc
k= | TC610-M10X1-WO0- MF 10X1 1 8 15 63 27 8 5 S
1
TC610-M12X1-W0- MF 12X1 1 10 18 72 32 10 6 S
DIN 6535 HB
TC610-M12X1.25-W0- MF 12X1.25 1,25 10 18,8 72 32 10 6 S
TC610-M12X1.5-W0- MF 12X1.5 15 10 18 72 32 10 5 S
TC610-M14X1-WO0- MF 14X1 1 12 21 83 38 12 7 S
TC610-M14X1.5-W0- MF 14X1.5 15 12 21 83 38 12 6 S
TC610-M16X1-WO0- MF 16X1 1 14 24 83 38 14 7 S
TC610-M16X1.5-W0- MF 16X1.5 15 14 24 83 38 14 6 S
TC610-M18X1-WO- MF 18X1 1 16 27 92 [ 16 8 S
TC610-M18X1.5-W0- MF 18X1.5 15 16 27 92 [ 16 7 S
TC610-M20X2-WO- MF 20X2 2 16 30 92 [7A 16 6 S
TC610-M24X2-W0- MF 24X2 2 20 36 104 54 20 7 S
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http://product/TC610-M6X0.5-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M8X0.75-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M8X1-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M10X0.5-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M10X1-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M12X1-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M12X1.25-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M12X1.5-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M14X1-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M14X1.5-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M16X1-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M16X1.5-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M18X1-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M18X1.5-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M20X2-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M24X2-W0-WJ30RC

Frezowanie gwintéw — |IL|J ALTER

Frez do gwintéow VHM
TC610 Supreme

P ]
< 48HRC]

- Uniwersalny frez do gwintéw 1,5%DN 20° H
M-MF P M K N S H o0
DIN 13 WJ30RC o0 00 00 o0 o0 [ ]
WB10RD o0 00 00 00 oo [
. g B
Narzedzie p D L L L dy 2 g
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm Z = =

E)*\Pg TC610-M6X0.5-W1- MF 6X0,5 0.5 4,8 9 57 21 6 5 S

i i TC610-M8X0.75-W1- MF 8X0.75 0,75 6 12 57 21 6 5 S

;m d;  TC610-M8X1-W1- MF 8X1 1 6 12 57 21 6 4 S

T Lcl*‘ ! TC610-M10X0.5-W1- MF 10X0.5| 0,5 8 15 63 27 8 7 S

: hh TC610-M10X1-W1- MF 10X1 1 8 15 63 27 8 5 S

DIN 6535 HB TC610-M12X1-W1- MF 12X1 1 10 18 72 32 10 6 S

TC610-M12X1.25-W1- MF 1,25 10 18,8 72 32 10 6 S

12X1.25

TC610-M12X1.5-W1- MF 12X15( 15 10 18 72 32 10 5 S

TC610-M14X1-W1- MF 14X1 1 12 21 83 38 12 7 S

TC610-M14X1.5-W1- MF 14X1.5 15 12 21 83 38 12 6 S

TC610-M16X1-W1- MF 16X1 1 14 24 83 38 14 7 S

TC610-M16X1.5-W1- MF 16X1.5 15 14 24 83 38 14 6 S

TC610-M18X1-W1- MF 18X1 1 16 27 92 44 16 8 S

TC610-M18X1.5-W1- MF 18X1.5 15 16 27 92 44 16 7 S

TC610-M20X2-W1- MF 20X2 2 16 30 92 44 16 6 S

TC610-M24X2-W1- MF 24X2 2 20 36 104 54 20 7 S

TC610-M28X2-W1- MF 28X2 2 25 42 121 65 25 8 S
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http://product/TC610-M6X0.5-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M8X0.75-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M8X1-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M10X0.5-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M10X1-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M12X1-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M12X1.25-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M12X1.5-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M14X1-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M14X1.5-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M16X1-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M16X1.5-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M18X1-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M18X1.5-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M20X2-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M24X2-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M28X2-W1-WJ30RC

— |IUJl=II_TEI=I

Frezowanie gwintow

Wielorzedowe frezy do gwintow
TC620 Supreme [ mm |

e ——
— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 48HRC
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwoéw na ostrze <
2xDN
MF
DIN13 P M K N S H o0
WB10TJ o0 00 00 o0 o0
fm)
1 o
Narzedzie P D ln L h d g
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm V4 =
K * TC620-M4X0.5-W1D- MF 4X0.5| 0,5 32 1 8 21 57 6 4 S
* TC620-M6X0.75-W1D- MF 075 4,9 15 12 21 57 6 4 S
1 4 6X0.75
O] @
f 21 }
le—Lc
4.
g
DIN 6535 HB
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http://product/TC620-M4X0.5-W1D-WB10TJ
http://product/TC620-M6X0.75-W1D-WB10TJ

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Wielorzedowe frezy do gwintdow
TC620 Supreme [ mm |

— |e—
— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 48HRC] (=
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwéw na ostrze S Devbe
2xDN V!
=
MF
DIN13 P M K N S H o0
WB10TJ o0 00 00 00 oo [
)
Narzedzie P Dl L bk h &
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
& * TC620-M8X1-W5D- MF 8X1 1 6.5 2 16 27 63 8 4 S
4 * TC620-M10X1.25W5D- M10X1.25| 1,25 8.2 25 20 32 72 10 5 S
i
D¢ d; * TC620-M10X1-W5D- MF 10X1 1 8.4 2 20 32 72 10 5 S
t l21 * TC620-M12X1.5-W5D- MF 15 9,8 3 24 38 78 10 5 S
te—Lc 12X1.5
la ’ * TC620-M12X1.25W5D- MF 1,25 10 25 25 38 78 10 5 S
0 12X1.25
DIN 6535 HB * TC620-M12X1-W5D- MF 12X1 1 103 2 24 38 83 12 6 S
* TC620-M14X1.5-W5D- MF 15 117 3 28,5 44 89 12 5 S
14X1.5
* TC620-M16X1.5-W5D- MF 15 136 3 33 44 92 16 6 S
16X1.5
* TC620-M18X1.5-W5D- MF 15 15,5 3 36 52 100 16 6 S
18X1.5
* TC620-M20X1.5-W5D- MF 15 17.3 3 40,5 57 105 18 7 S
20X1.5
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http://product/TC620-M8X1-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M10X1.25W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M10X1-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M12X1.5-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M12X1.25W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M12X1-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M14X1.5-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M16X1.5-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M18X1.5-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M20X1.5-W5D-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Frez do gwintow VHM
TC610 Supreme [ mm |

: - < 48HRC
— Uniwersalny frez do gwintéw =
1,5xDN
~—20°
UNC
ASME B1.1 P M K N s H 0
WJ30RC o0 00 00 00 o0 [
2
Narzedzie Zwojena D, L h I d 2
Oznaczenie cal Dn mm mm mm mm mm z =
-~|P TC610-UNC1/4-WO- 20 UNC 1/4- 48 10,2 57 21 6 3 S
20
t TC610-UNC5/16-WO- 18 UNC 5/16- 55 12,7 57 21 6 4 S
Dec m x dp 18
T " T TC610-UNC3/8-WO- 16 UNC 75 143 63 27 8 4 S
i — 3/8-16
h TC610-UNC7/16-W0- 14 UNC 7/16- 8 181 63 27 8 4 S
14
DIN 6535 HB
TC610-UNC1/2-WO- 13 UNC 1/2-13 10 19,5 72 32 10 4 S
TC610-UNC9/16-W0- 12 UNC 9/16- 10 19,5 72 32 10 4 S
12
TC610-UNC5/8-W0- 1 UNC 5/8-11 12 25,4 83 38 12 5 S
TC610-UNC3/4-W0- 10 UNC 14 305 90 45 14 5 S
3/4-10
TC610-UNC7/8-WO- 9 UNC 7/8-9 16 339 98 50 16 5 S
TC610-UNC1-WO- 8 UNC1"-8 18 381 104 54 20 5 S
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http://product/TC610-UNC1/4-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC5/16-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC3/8-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC7/16-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC1/2-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC9/16-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC5/8-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC3/4-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC7/8-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC1-W0-WJ30RC

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez do gwintéow VHM

TC610 Supreme | mm |
S —

. L, < 48HRC]
— Uniwersalny frez do gwintow =
1,5xDN
20°
UNC
ASME B1.1 P M K N s H 0
WJ30RC o0 00 00 00 oo [
&
Narzedzie Zwojena D, L I Iy d 2
Oznaczenie cal Dn mm mm mm mm mm z =
~{P TC610-UNC1/4-W1- 20 UNC 1/4- 48 10,2 57 21 6 3 S
20
1 t  TC610-UNC5/16-W1- 18 UNC 5/16- 55 12,7 57 21 6 4 S
T " T TC610-UNC3/8-W1- 16 UNC 75 14,3 63 27 8 4 S
L 3/8-16
1 TC610-UNC7/16-W1- 14 UNC 7/16- 8 181 63 27 8 4 S
14
DIN 6535 HB
TC610-UNC1/2-W1- 13 UNC 1/2-13 10 19,5 72 32 10 4 S
TC610-UNC9/16-W1- 12 UNC 9/16- 10 19,5 72 32 10 4 S
12
TC610-UNC5/8-W1- 1 UNC 5/8-11 12 25,4 83 38 12 5 S
TC610-UNC3/4-W1- 10 UNC 14 305 90 45 14 5 S
3/4-10
TC610-UNC7/8-W1- 9 UNC 7/8-9 16 339 98 50 16 5 S
TC610-UNC1-W1- 8 UNC1"-8 18 381 104 54 20 5 S
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http://product/TC610-UNC1/4-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC5/16-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC3/8-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC7/16-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC1/2-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC9/16-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC5/8-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC3/4-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC7/8-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC1-W1-WJ30RC

e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Wielorzedowe frezy do gwintow
TC620 Supreme [ mm |

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 48HRC
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwoéw na ostrze <
2xDN
20°
UNC
ASME B1.1 P M K N s H 0
WB10TJ o0 00 00 00 o0 [
fm)
Narzedzie Dl L L b4 g
Oznaczenie Dn P mm mm mm mm mm mm z =
TC620-UNC8-A1D- UNC 32 31 1,59 87 21 57 6 3 S
#8-32
¥ TC620-UNC10-A1D- UNC 24 35 2,12 10,6 21 57 6 3 S
d #10-24
' TC620-UNC1/4-A1D- UNC 20 47 2,54 12,7 21 57 6 3 S
1/4-20
| TC620-UNC5/16-A1D- UNC 18 6.1 2,82 16,9 27 63 8 4 S
' 5/16-18
DIN 6535 HA TC620-UNC3/8-A1D- UNC 16 7.4 318 191 27 63 8 4 S
3/8-16
TC620-UNC1/2-A1D- UNC 13 101 391 254 38 83 12 4 S
1/2-13
TC620-UNC5/8-A1D- UNC 1 12,7 4,62 323 b4 92 16 4 S
5/8-11
TC620-UNC3/4-A1D- UNC 10 15,5 5,08 381 56 104 16 5 S
3/4-10
TC620-UNC7/8-A1D- UNC 9 18 5.64 452 67 115 18 5 S
7/8-9
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http://product/TC620-UNC8-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC10-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/4-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC5/16-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/8-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/2-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC5/8-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/4-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC7/8-A1D-WB10TJ

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Wielorzedowe frezy do gwintdow

TC620 Supreme [ mm |
L i—

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintéw 48HRC| [ 2
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwéw na ostrze < Devbe
2xDN V!
=
UNC
ASME B11 P M K N S H O
WB10TJ o0 00 00 00 o0 [}
)
Narzedzie bl L L b & 5
Oznaczenie Dn P mm mm mm mm mm mm z =
K * TC620-UNC5/16-W5D- UNC 18 6.1 2,82 16,9 27 63 8 4 S
5/16-18
kN ¥ % TC620-UNC3/8-W5D- UNC 16 7.4 318 191 32 68 8 4 S
Dc| d 3/8-16
J l21 d * TC620-UNC1/2-W5D- UNC 13 101 391 254 38 83 12 4 S
te—Lc 1/2-13
)
4 | * TC620-UNC5/8-W5D- UNC 1 12,7 4,62 323 52 100 16 4 S
' 5/8-11
DIN 6535 HB * TC620-UNC3/4-W5D- UNC 10 15,5 5,08 381 52 100 16 5 S
3/4-10
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http://product/TC620-UNC5/16-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/8-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/2-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC5/8-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/4-W5D-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Frez do gwintow VHM
TC611 Supreme [ mm |

- Uniwersalny frez do gwintéw

o
- o
Narzedzie Zwojena D, L h I d 2
Oznaczenie cal Dn mm mm mm mm mm z =
—-P TC611-UNC1/4-WO- 20 UNC 1/4- 48 12,7 57 21 6 3 S

!!S 20
4 TC611-UNC5/16-WO- 18 UNC 5/16- 55 16,9 57 21 6 4 S

e e “ o
i T TC611-UNC3/8-WO- 16 UNC 75 191 63 27 8 4 S

M 3/8-16

hh TC611-UNC7/16-WO- 14 UNC 7/16- 8 23,6 68 32 8 4 S

14

DIN 6535 HB

TC611-UNC1/2-WO- 13 UNC 1/2-13 10 25,4 76 36 10 4 S
TC611-UNC9/16-W0- 12 UNC 9/16- 10 29,6 80 40 10 4 S

12
TC611-UNC5/8-W0- 1 UNC 5/8-11 12 323 90 45 12 5 S
TC611-UNC3/4-WO- 10 UNC 14 381 98 53 14 5 S

3/4-10

TC611-UNC7/8-WO- 9 UNC 7/8-9 16 452 108 60 16 5 S
TC611-UNC1-WO- 8 UNC1"-8 18 50,8 116 68 20 5 S
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http://product/TC611-UNC1/4-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC5/16-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC3/8-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC7/16-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC1/2-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC9/16-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC5/8-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC3/4-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC7/8-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC1-W0-WJ30RC

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez do gwintéow VHM
TC611 Supreme [ mm |

— Uniwersalny frez do gwintow

(8]
- o
Narzedzie Zwojena D, Le I Iy d 2
Oznaczenie cal Dn mm mm mm mm mm z =
TC611-UNC1/4-W1- 20 UNC 1/4- 48 12,7 57 21 6 3 S

20
{ TC611-UNC5/16-W1- 18 UNC 5/16- 55 16,9 57 21 6 4 S

4 18

1
T TC611-UNC3/8-W1- 16 UNC 75 19,1 63 27 8 4 S
3/8-16

it TC611-UNC7/16-W1- 14 UNC 7/16- 8 236 68 32 8 4 S

14

DIN 6535 HB

TC611-UNC1/2-W1- 13 UNC 1/2-13 10 254 76 36 10 4 S
TC611-UNC9/16-W1- 12 UNC 9/16- 10 29,6 80 40 10 4 S

12
TC611-UNC5/8-W1- 1 UNC 5/8-11 12 323 90 45 12 5 S
TC611-UNC3/4-W1- 10 UNC 14 381 98 53 14 5 S

3/4-10

TC611-UNC7/8-W1- 9 UNC 7/8-9 16 452 108 60 16 5 S
TC611-UNC1-W1- 8 UNC1"-8 18 50,8 116 68 20 5 S
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http://product/TC611-UNC1/4-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC5/16-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC3/8-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC7/16-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC1/2-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC9/16-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC5/8-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC3/4-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC7/8-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC1-W1-WJ30RC

e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Wielorzedowe frezy do gwintow

TC620 Supreme [ mm |
st — —

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 48HRC
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwoéw na ostrze <
2,5%xDN
20°
UNC
ASME B1.1 P M K N s H 0
WB10TJ o0 00 00 00 o0 [
fm)
Narzedzie Dl L L b4 g
Oznaczenie Dn P mm mm mm mm mm mm z =
K * TC620-UNC8-W1E- UNC 32 31 2,38 103 21 57 6 3 S
#8-32
i ¥ % TC620-UNC10-WI1E- UNC 24 35 318 12,7 21 57 6 3 S
De} d #10-24
t l21 ! * TC620-UNC1/4-W1E- UNC 20 47 381 16,5 29 65 6 3 S
le—Lc 1/4-20
4.
g
DIN 6535 HB
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http://product/TC620-UNC8-W1E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC10-W1E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/4-W1E-WB10TJ

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Wielorzedowe frezy do gwintdow

TC620 Supreme [ mm |
sl — —

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintéw 48HRC| [ 2
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwéw na ostrze s Devbe
2,5xDN t,"
e
UNC
ASME B11 P M K N S H O
WB10TJ o0 00 00 00 o0 [}
)
Narzedzie bl L L b & 5
Oznaczenie Dn P mm mm mm mm mm mm z =
& * TC620-UNC5/16-W5E- UNC 18 6.1 4,23 21,2 34 70 8 4 S
5/16-18
kN ¥ % TC620-UNC3/8-WS5E- UNC 16 7.4 4,76 238 36 72 8 4 S
Dc| d 3/8-16
J l21 d * TC620-UNC1/2-W5E- UNC 13 101 5,86 313 47 92 12 4 S
te—Lc 1/2-13
)
4 | * TC620-UNC5/8-W5E- UNC 1 12,7 6,93 41,6 60 108 16 4 S
' 5/8-11
DIN 6535 HB * TC620-UNC3/4-W5E- UNC 10 15,5 7,62 483 62 110 16 5 S
3/4-10
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http://product/TC620-UNC5/16-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/8-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/2-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC5/8-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/4-W5E-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Frez do gwintow VHM
TC610 Supreme [ mm |

: - < 48HRC
— Uniwersalny frez do gwintéw =
1,5xDN
~—20°
UNF
ASME B1.1 P M K N s H
WJ30RC o0 00 00 o0 o0
2
Narzedzie Zwojena D, L h I d 2
Oznaczenie cal Dn mm mm mm mm mm z =
-~|P TC610-UNF10-WO- 32 UNF #10- 36 7.9 57 21 6 3 S
32
t TC610-UNF1/4-WO- 28 UNF 1/4- 48 10 57 21 6 4 S
Dec m x dp 28
T " T TC610-UNF5/16-WO- 24 UNF 5/16- 6 12,7 57 21 6 4 S
;M—— 24
h TC610-UNF7/16-WO- 20 UNF 7/16- 8 17.8 63 27 8 4 S
20
DIN 6535 HB
TC610-UNF9/16-WO- 18 UNF 9/16- 10 22,6 72 32 10 5 S
18
TC610-UNF3/4-WO- 16 UNF 14 28,6 88 43 14 6 S
3/4-16
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http://product/TC610-UNF10-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNF1/4-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNF5/16-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNF7/16-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNF9/16-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNF3/4-W0-WJ30RC

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez do gwintéow VHM

TC610 Supreme | mm |
S —

. L, < 48HRC]
— Uniwersalny frez do gwintow =
1,5xDN
20°
UNF
ASME B1.1 P M K N S H o0
WJ30RC o0 00 00 00 oo [
&
Narzedzie Zwojena D, L I Iy d 2
Oznaczenie cal Dn mm mm mm mm mm z =
~{P TC610-UNF10-W1- 32 UNF #10- 36 79 57 21 6 3 S
32
1 t  TC610-UNF1/4-W1- 28 UNF 1/4- 48 10 57 21 6 4 S
T ‘ T TC610-UNF5/16-W1- 24 UNF 5/16- 6 12,7 57 21 6 4 S
D 24
fe—lf—|
1 TC610-UNF7/16-W1- 20 UNF 7/16- 8 17.8 63 27 8 4 S
20
DIN 6535 HB
TC610-UNF9/16-W1- 18 UNF 9/16- 10 22,6 72 32 10 5 S
18
TC610-UNF3/4-W1- 16 UNF 14 28,6 88 43 14 6 S
3/4-16
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http://product/TC610-UNF10-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNF1/4-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNF5/16-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNF7/16-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNF9/16-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNF3/4-W1-WJ30RC

— |IUJl=II_TEI=I

Frezowanie gwintow

Wielorzedowe frezy do gwintow
TC620 Supreme [ mm |

e ——
— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 48HRC
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwoéw na ostrze <
2xDN
UNF
ASME B1.1 P M K N s H 0
WB10TJ o0 00 00 o0 o0
fm)
Narzedzie Dl L L b4 g
Oznaczenie Dn P mm mm mm mm mm mm V4 =
K * TC620-UNF10-W1D- UNF #10- 32 37 1,59 103 21 57 6 3 S
32
i ¥ % TC620-UNF1/4-W1D- UNF 28 51 1,81 12,7 21 57 6 4 S
De d 1/4-28
f 21 }
le—Lc
4.
g
DIN 6535 HB

276 Frezy do gwintéw bez pogtebiacza


http://product/TC620-UNF10-W1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF1/4-W1D-WB10TJ

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Wielorzedowe frezy do gwintdow
TC620 Supreme [ mm |

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 48HRC] (=
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwéw na ostrze < Devbe
2xDn =
e
UNF
ASME B1.1 P M K N s H 0
WB10TJ o0 00 00 00 oo [
)
Narzedzie D, Iy L L L d 2
Oznaczenie Dn P mm mm mm mm mm mm z =
& * TC620-UNF5/16-W5D- UNF 24 6.4 2,12 15,9 27 63 8 4 S
5/16-24
kN ¥ % TC620-UNF3/8-W5D- UNF 24 79 2,12 19,1 31 67 8 5 S
Dc d 3/8-24
! 21 b TC620-UNF7/16-W5D- UNF 20 9.2 2,54 229 32 72 10 5 S
te—Lc 7/16-20
1
4 | * TC620-UNF1/2-W5D- UNF 20 10,7 2,54 254 38 83 12 5 S
' 1/2-20
DIN 6535 HB * TC620-UNF9/16-W5D- UNF 18 12 2,82 296 45 90 12 5 S
9/16-18
* TC620-UNF5/8-W5D- UNF 18 135 2.82 325 48 96 16 6 S
5/8-18
* TC620-UNF3/4-W5D- UNF 16 16,4 318 381 56 104 18 6 S
3/4-16
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http://product/TC620-UNF5/16-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF3/8-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF7/16-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF1/2-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF9/16-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF5/8-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF3/4-W5D-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Frez do gwintow VHM
TC611 Supreme [ mm |

: - < 48HRC
— Uniwersalny frez do gwintéw =
2xDN
~—20°
UNF
ASME B1.1 P M K N s H
WJ30RC o0 00 00 o0 o0
2
Narzedzie Zwojena D, L h I d 2
Oznaczenie cal Dn mm mm mm mm mm z =
-P TC611-UNF10-WO- 32 UNF #10- 36 103 57 21 6 3 S
32
4 TC611-UNF1/4-WO- 28 UNF 1/4- 48 12,7 57 21 6 4 S
M A 28
e "llllu-;-:% 4
T L T TC611-UNF5/16-WO- 24 UNF 5/16- 6 159 57 21 6 4 S
Cla 24
hh TC611-UNF7/16-WO- 20 UNF 7/16- 8 229 68 32 8 4 S
20
DIN 6535 HB
TC611-UNF9/16-WO- 18 UNF 9/16- 10 29,6 80 40 10 5 S
18
TC611-UNF3/4-WO- 16 UNF 14 381 98 53 14 6 S
3/4-16

278 Frezy do gwintéw bez pogtebiacza


http://product/TC611-UNF10-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNF1/4-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNF5/16-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNF7/16-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNF9/16-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNF3/4-W0-WJ30RC

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez do gwintéow VHM
TC611 Supreme [ mm |

. - < 48HRC|
— Uniwersalny frez do gwintow =
2xDN
20°
UNF
ASME B1.1 P M K N S H o0
WJ30RC o0 00 00 00 oo [
&
Narzedzie Zwojena D, L I Iy d 2
Oznaczenie cal Dn mm mm mm mm mm z =
TC611-UNF10-W1- 32 UNF #10- 36 10,3 57 21 6 3 S
32
y TC611-UNF1/4-W1- 28 UNF 1/4- 48 12,7 57 21 6 4 S
d 28
T TC611-UNF5/16-W1- 24 UNF 5/16- 6 15,9 57 21 6 4 S
24
TC611-UNF7/16-W1- 20 UNF 7/16- 8 229 68 32 8 4 S
20
DIN 6535 HB
TC611-UNF9/16-W1- 18 UNF 9/16- 10 29,6 80 40 10 5 S
18
TC611-UNF3/4-W1- 16 UNF 14 381 98 53 14 6 S
3/4-16
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http://product/TC611-UNF10-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNF1/4-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNF5/16-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNF7/16-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNF9/16-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNF3/4-W1-WJ30RC

e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Frez do gwintow VHM
TC610 Supreme [ mm |

! - < 48HRC
— Uniwersalny frez do gwintéw =
1,5xDN
~—20°
GBSP)|| Rp
DIN EN ISO 228| [DINEN 10226-1 p M K N s H
WJ30RC o0 00 00 o0 o0
2
Narzedzie Zwojena D, L h I d 2
Oznaczenie cal Dn mm mm mm mm mm z =
-~ Pg TC610-G1/8-WO- 28 G 1/8-28 6 15,4 57 21 6 5 S
. TC610-G1/4-WO- 19 G 1/4-19 10 201 72 32 10 5 S
D 4 1C610-G3/8-WO- 19 G 3/8-19 14 25,4 83 38 14 7 S
c m x 1
T, ‘ T TC610-G1/2-WO- 14 G 1/2-14 16 327 96 44 16 6 S
b Lc
k= | TC610-G1X20-WO0- 1 G1"-11 20 50,8 120 75 20 6 S
1
TC610-G5/8-W0- 14 G 5/8-14 20 345 104 54 20 8 S
DIN 6535 HB

280 Frezy do gwintéw bez pogtebiacza


http://product/TC610-G1/8-W0-WJ30RC
http://product/TC610-G1/4-W0-WJ30RC
http://product/TC610-G3/8-W0-WJ30RC
http://product/TC610-G1/2-W0-WJ30RC
http://product/TC610-G1X20-W0-WJ30RC
http://product/TC610-G5/8-W0-WJ30RC

Frezowanie gwintéw — |IL|J ALTER

Frez do gwintéow VHM
TC610 Supreme | mm |

. L, < 48HRC]
— Uniwersalny frez do gwintow =
1,5xDN
20°
GBSP)|| Rp
DIN EN ISO 228 |DINEN 10226-1 P M K N s H
WJ30RC o0 00 00 00 o0
&
Narzedzie Zwojena D, L I Iy d 2
Oznaczenie cal Dn mm mm mm mm mm z =
-~ Pg TC610-G1/8-W1- 28 G 1/8-28 6 15,4 57 21 6 5 S
A , TC610-G1/4-W1- 19 G 1/4-19 10 20,1 72 32 10 5 S
%ﬁg 4 TC610-G3/8-W1- 19 G 3/8-19 14 254 83 38 14 7 S
TL, ‘ T TC610-G1/2-W1- 14 G1/2-14 16 327 96 44 16 6 S
b L=
el | TC610-G1X20-W1- 1 G1"-11 20 50,8 120 75 20 6 S
1
DIN 6535 HB
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http://product/TC610-G1/8-W1-WJ30RC
http://product/TC610-G1/4-W1-WJ30RC
http://product/TC610-G3/8-W1-WJ30RC
http://product/TC610-G1/2-W1-WJ30RC
http://product/TC610-G1X20-W1-WJ30RC

— |IUJl=II_TEI=I

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM

TC630 Supreme

— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw < # H48HRC
2xDN 15°
M-MF
DIN 13 P M K N S H o0
WB10TJ o0 00 00 00 o0 [
=
Narzedzie P D, Le I3 I lg :(li E
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
¢ q : * TC630-M1.6-A0D- M16 035 12 0.7 373 38 10 3 4 =n
° a ' 4 TC630-M1.8-A0D- M18 035 135 0.7 3,78 38 10 3 4 =n
J:i» * TC630-M2-A0D- M2 0.4 1,55 12 46 57 21 6 4 =n
“7 = I * TC630-M2.2-A0D- M22 | 045 1,65 135 463 57 21 6 4 =
DIN 6535 HA * TC630-M2.5-A0D- M25 045 1,95 135 5.68 57 21 6 4 =
* TC630-M3-A0D- M3 05 23 15 6,75 57 21 6 4 =
* TC630-M3.5-A0D- M35 0.6 27 18 73 57 21 6 4 =
* TC630-M4-AOD- M 4 07 31 21 9,05 57 21 6 4 =
* TC630-M4.5-A0D- M 4.5 075 35 2,25 9,38 57 21 6 4 =
* TC630-M5-A0D- M5 08 4 2.4 11,2 57 21 6 4 3
* TC630-M6-A0D- M6 1 48 3 135 57 21 6 4 3
* TC630-M8-AOD- M8 125 6.4 3,75 179 63 27 8 4 3
* TC630-M10-A0D- M 10 15 8.2 4,5 223 72 32 10 5 3
* TC630-M12-A0D- M12 175 9,75 5,25 26,7 72 32 10 5 =

282


http://product/TC630-M1.6-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M1.8-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M2-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M2.2-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M2.5-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M3-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M3.5-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M4-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M4.5-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M5-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M6-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M8-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M10-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M12-A0D-WB10TJ

— |IUJIZILTEH

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM
TC630 Supreme [ mm |

. o - < 48HRC|
— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw =
2xDN
15°
M-MF
DIN13 P M K N S H o0
WB10TJ o0 00 00 00 oo [
d =
R 1
Narzedzie P De Le I3 h Iy h6 =
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm V4 =
] P ¥ % TC630-M5-A1D- M5 0.8 4 2,4 11,2 57 21 6 4 =
D d
: - TC630-M6-A1D- M6 1 48 3 135 57 21 6 4 s
| =L
|3; * TC630-M8-A1D- M8 1,25 6.4 3,75 17.9 63 27 8 4 s
4 I * TC630-M10-A1D- M10 15 8.2 4,5 223 72 32 10 5 s
* TC630-M12-A1D- M12 175 9,75 5.25 26,7 72 32 10 5 =n
DIN 6535 HA
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http://product/TC630-M5-A1D-WB10TJ
http://product/TC630-M6-A1D-WB10TJ
http://product/TC630-M8-A1D-WB10TJ
http://product/TC630-M10-A1D-WB10TJ
http://product/TC630-M12-A1D-WB10TJ

— |IUJl=II_TEI=I

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM

TC630 Supreme

— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw < # H48HRC
3xDN 15°
M-MF
DIN 13 P M K N S H o0
WB10TJ o0 00 00 00 o0 [ J
=
Narzedzie P D, Le I3 I lg :(li E
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
7 | TC630-M1.2-A0F- M12 0.25 0.9 0.25 373 38 10 3 4 =
2 a TC630-M1.4-A0F- M1l4 03 1,05 03 4,35 38 10 3 4 =
J:i» * TC630-M1.6-A0F- M 16 035 12 0.7 533 38 10 3 4 =n
“7 = I * TC630-M1.8-AOF- M18 | 035 135 07 5,58 38 10 3 4 =
DIN 6535 HA * TC630-M2-AOF- M2 0.4 1,55 12 6.6 57 21 6 4 =
* TC630-M2.2-A0F- M22 0,45 1,65 135 6,83 57 21 6 4 =
* TC630-M2.5-A0F- M25 0,45 1,95 135 8,18 57 21 6 4 =
* TC630-M3-AOF- M3 05 23 15 9,75 57 21 6 4 =
* TC630-M3.5-A0F- M35 0.6 2.7 18 10,8 57 21 6 4 =
* TC630-M4-AOF- M4 07 31 21 13,05 57 21 6 4 3
* TC630-M4.5-A0F- M 4.5 075 35 225 13,88 57 21 6 4 3
* TC630-M5-AOF- M5 08 4 2.4 16,2 57 21 6 4 3
* TC630-M6-AOF- M6 1 4,8 3 19,5 57 22 6 4 3
* TC630-M8-AOF- M8 125 6.4 375 25,88 63 29 8 4 3
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http://product/TC630-M1.2-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M1.4-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M1.6-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M1.8-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M2-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M2.2-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M2.5-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M3-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M3.5-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M4-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M4.5-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M5-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M6-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M8-A0F-WB10TJ

— |IUJIZILTEH

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM

TC630 Supreme [ mm |
———

. o - < 48HRC|
— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw =
3xDN
15°
M-MF
DIN 13 P M K N S H
WB10TJ o0 00 00 00 o0

0
[}
d =
. 1
Narzedzie P D L h L z
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm V4 =
] ¥ % TC630-M5-A1F- M5 0.8 4 2,4 16,2 57 21 6 4 =
D d
: ; * TC630-M6-A1F- M6 1 48 3 19,5 57 22 6 4 s
| =L
|3; * TC630-M8-A1F- M8 1,25 6.4 3,75 25,88 63 29 8 4 s
lg —l
I
DIN 6535 HA
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http://product/TC630-M5-A1F-WB10TJ
http://product/TC630-M6-A1F-WB10TJ
http://product/TC630-M8-A1F-WB10TJ

— |IUJl=II_TEI=I

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM

TC630 Supreme [ mm |
E——

— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw 48HRC| (=
— Best operating smoothness due to Walter DeVibe technology < De’\ﬁbe
3xDN . o
15 N—A
M-MF
DIN 13 P M K N S H
WB10TJ o0 00 00 o0 o0
d e
A 1
Narzedzie P Dc Le I3 h I h6 =
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
t % TC630-M8-A5F- M8 1,25 6.4 3,75 25,88 63 29 8 4 =n
d
; * TC630-M10-A5F- M10 15 8.2 4,5 30,75 72 34 10 5 =n
* TC630-M12-A5F- M12 1,75 9,75 5.25 36,88 80 40 10 5 =
* TC630-M14-A5F- M 14 2 114 6 43 92 47 12 5 =
* TC630-M16-A5F- M 16 2 133 6 49 102 54 16 6 =
DIN 6535 HA
* TC630-M18-A5F- M 18 2,5 14,75 75 55,25 108 60 16 6 =
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http://product/TC630-M8-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M10-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M12-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M14-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M16-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M18-A5F-WB10TJ

— |IUJIZILTEH

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM
TC630 Supreme [ mm |

|

- Uniwersalny_frez obwiedniowy do gwintéw _ < 48HRC| (=
— Best operating smoothness due to Walter DeVibe technology = DeVib
4xDN evibe
15° =
M-MF
DIN 13 P M K N S H
WB10TJ o0 00 00 00 o0
d =
R 1
Narzedzie P De Le I3 h Iy h8 =
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm V4 =
] P ¥ % TC630-M8-A5H- M8 1,25 6.4 3,75 32,63 72 36 8 4 =
D d
: - TC630-M10-A5H- M 10 15 8.2 4,5 40,75 85 45 10 5 s
| =L
|3; * TC630-M12-A5H- M12 175 9,75 5.25 48,88 92 52 10 5 s
4 I * TC630-M16-A5H- M 16 2 133 6 65 115 70 16 6 s
DIN 6535 HA
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http://product/TC630-M8-A5H-WB10TJ
http://product/TC630-M10-A5H-WB10TJ
http://product/TC630-M12-A5H-WB10TJ
http://product/TC630-M16-A5H-WB10TJ

— |IUJl=II_TEI=I

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM

TC630 Supreme [ mm |
E——

! I L < 48HRC
— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw =
2,5%xDN 15°
MF
DIN 13 P M K N S H
WB10TJ o0 00 00 o0 o0
d e
. 1
Narzedzie P Dc L I3 I I hé 2
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
ﬂ ¥ * TC630-M5X0.5-A0E- M 5X0.5 05 43 15 12,75 57 21 6 4 =n
D d
> a ; * TC630-M6X0.75-A0E- M6X0.75| 0,75 5 2,25 15,38 57 21 6 4 =n
L
F|3CA> * TC630-M10X1-AQE- M 10X1 1 8,55 3 255 72 32 10 5 =
-~ I —
‘ ¢ I * TC630-M10X1.25A0E- M 10X1.25 1,25 8,35 3,75 25,63 72 32 10 5 =
DIN 6535 HA * TC630-M14X1-A0E- M 14X1 1 12 3 355 83 38 12 5 =
* TC630-M14X1.5-A0E- M14X15| 15 119 4,5 3575 83 38 12 5 =
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http://product/TC630-M5X0.5-A0E-WB10TJ
http://product/TC630-M6X0.75-A0E-WB10TJ
http://product/TC630-M10X1-A0E-WB10TJ
http://product/TC630-M10X1.25A0E-WB10TJ
http://product/TC630-M14X1-A0E-WB10TJ
http://product/TC630-M14X1.5-A0E-WB10TJ

— |IUJIZILTEH

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM
TC630 Supreme [ mm |

e
. o - < 48HRC|
— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw =
2xDN 15°
UNC
ASME B1.1 P M K N S H o0
WB10TJ o0 00 00 00 oo [
d =
R 1
Narzedzie Zwoje- D, L Is Iy Iy h6 2
Oznaczenie Dn-P na cal mm mm mm mm mm mm Z =
¥ * TC630-UNC1-AOD- UNC 64 14 079 391 38 10 3 4 =
Do if o #1-64
| L b % TC630-UNC2-AOD- UNC 56 1,6 1,36 4,59 57 21 6 4 =
I3 —=| #2-56
lg —|
‘ ‘ I * TC630-UNC4-AOD- UNC 40 21 191 6.7 57 21 6 4 3
#4-40
DIN 6535 HA * TC630-UNC6-AQD- UNC 32 26 238 83 57 21 6 L |88
#6-32
* TC630-UNC8-AOD- UNC 32 325 2,38 8,73 57 21 6 4 3
#8-32
* TC630-UNC10-AOD- UNC 24 3,55 318 11.3 57 21 6 4 =
#10-24
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http://product/TC630-UNC1-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-UNC2-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-UNC4-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-UNC6-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-UNC8-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-UNC10-A0D-WB10TJ

— |IUJl=II_TEI=I

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM
TC630 Supreme [ mm |

. I - < 48HRC|
— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw =
ZON || Tlise

UNC
ASME B1.1 P M K N s H 0
WB10TJ o0 00 00 o0 o0 [}
Narzedzie i g
e Zwoje- D, L & I I h6 =
Oznaczenie Dn-P na cal mm mm mm mm mm mm z =
] ¥ % TC630-UNC1/4-A1D- UNC 20 4,85 381 14,7 57 21 6 4 =n
De ] o 1/4-20
t Le L TC630-UNC5/16-A1D- UNC 18 6.2 4,23 181 63 27 8 4 b
| I3 —| 5/16-18
1y —
| I
DIN 6535 HA
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http://product/TC630-UNC1/4-A1D-WB10TJ
http://product/TC630-UNC5/16-A1D-WB10TJ

— |IUJIZILTEH

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM
TC630 Supreme [ mm |

_ o o < 48HRC
— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw =
3xDN 15°
UNC
ASME B1.1 P M K N s H 0
WB10TJ o0 00 00 00 oo [}
d =
R 1
Narzedzie Zwoje- D, L Is Iy Iy h6 2
Oznaczenie Dn-P na cal mm mm mm mm mm mm Z =
¥ TC630-UNC1-AOF- UNC 64 14 079 5,76 38 10 3 4 =
Do if o #1-64
| L b % TC630-UNC2-AOF- UNC 56 16 1,36 7.25 57 21 6 4 =
I3 —=| #2-56
lg —|
‘ ‘ I * TC630-UNC3-AOF- UNC 48 1,85 1,59 781 57 21 6 4 =
#3-48
DIN 6535 HA * TC630-UNC4-AOF- UNC 40 21 191 95 57 21 6 L |88
#4-40
* TC630-UNC6-AOF- UNC 32 2,6 2,38 11,75 57 21 6 4 =
#6-32
* TC630-UNC8-AOF- UNC 32 325 2,38 137 57 21 6 4 =
#8-32
* TC630-UNC10-AOF- UNC 24 3,55 318 16,1 57 21 6 4 3
#10-24
* TC630-UNC1/4-AOF- UNC 20 4,85 381 21 57 24 6 4 o
1/4-20
* TC630-UNC5/16-A0F- UNC 18 6.2 4,23 25,95 63 29 8 4 3
5/16-18
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http://product/TC630-UNC1-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC2-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC3-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC4-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC6-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC8-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC10-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC1/4-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC5/16-A0F-WB10TJ

— |IUJl=II_TEI=I

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM

TC630 Supreme [ mm |
E——

— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintow 48HRC| [ =2
— Best operating smoothness due to Walter DeVibe technology s De’\ﬁbe
3xDN . v
15 =
UNC
ASME B1.1 p M K N S H
WB10TJ o0 00 00 00 o0
d =
. 1
Narzedzie Zwoje- D, L I3 Iy Iy h6 2
Oznaczenie Dn-P na cal mm mm mm mm mm mm z =
t % TC630-UNC5/16-A5F- UNC 18 6.2 4,23 25,95 63 29 8 4 =n
dy 5/16-18
L TC630-UNC3/8-A5F- UNC 16 7.55 4,76 29,37 68 32 8 5 3
3/8-16
* TC630-UNC1/2-A5F- UNC 13 10,25 5.86 39,08 89 44 12 5 =n
1/2-13
DIN 6535 HA * TC630-UNC5/8-A5F- UNC 1 12,9 6,93 48,78 103 55 16 5 3
5/8-11
* TC630-UNC3/4-A5F- UNC 10 15,7 7,62 58,42 110 62 16 6 =n
3/4-10
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Frez obwiedniowy do gwintéw VHM
TC630 Supreme [ mm |

. o - < 48HRC|
— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw =
2xDN 15°
UNF
ASME B11 P M K N S H o0
WB10TJ o0 00 00 00 o0 [}
d =
R 1
Narzedzie Zwoje- D, L Is Iy Iy h6 2
Oznaczenie Dn-P na cal mm mm mm mm mm mm Z =
¥ TC630-UNF10-A0D- UNF 32 3,85 2,38 109 57 21 6 4 =
Do ] o #10-32
R f
I3 —|
lg —|
f h
DIN 6535 HA
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Frez obwiedniowy do gwintéw VHM
TC630 Supreme [ mm |

. I - < 48HRC|
— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw =
ZON || Tlise

UNF
ASME B1.1 P M K N s H
WB10TJ o0 00 00 o0 o0
d e
A 1
Narzedzie Zwoje- D, L I3 Iy Iy h6 2
Oznaczenie Dn-P na cal mm mm mm mm mm mm z =
t % TC630-UNF1/4-A1D- UNF 28 5.25 2,72 141 57 21 6 4 =n
dy 1/4-28
L TC630-UNF5/16-A1D- UNF 24 6.55 318 175 63 27 8 4 b
5/16-24
* TC630-UNF3/8-A1D- UNF 24 8 318 20,7 63 27 8 5 =n
3/8-24
DIN 6535 HA
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Frez obwiedniowy do gwintéw VHM
TC630 Supreme [ mm |

— |IUJIZILTEH

pe———

_ o o < 48HRC
— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw =
3xDN 15°
UNF
ASME B1.1 P M K N s 0
WB10TJ o0 00 00 00 oo [
d =
R 1
Narzedzie Zwoje- D, L Is Iy Iy h6 2
Oznaczenie Dn-P na cal mm mm mm mm mm mm =
¥ * TC630-UNF1-AOF- UNF 72 14 071 574 38 10 3 =
Do i 4 #1-72
| L b % TC630-UNF5-AOF- UNF 4b 2,45 1,73 9,82 57 21 6 =
I3 —=| #5-44
lg —|
‘ ‘ I * TC630-UNF6-AOF- UNF 40 2,75 191 11,5 57 21 6 3
#6-40
DIN 6535 HA * TC630-UNF8-AQF- UNF 36 325 | 212 | 1285 57 21 6 8
#8-36
* TC630-UNF10-AOF- UNF 32 3,85 2,38 15,7 57 21 6 3
#10-32
* TC630-UNF1/4-A0F- UNF 28 525 2,72 20,45 57 22 6 =
1/4-28
* TC630-UNF5/16-A0F- UNF 24 6.55 318 25,4 63 28 8 3
5/16-24
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Frez obwiedniowy do gwintéw VHM

TC630 Supreme [ mm |
E——

— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw 48HRC| (=
— Best operating smoothness due to Walter DeVibe technology < De’\ﬁbe
3xDN . o
15 N—A
UNF
ASME B1.1 P M K N s H
WB10TJ o0 00 00 00 o0
d e
A 1
Narzedzie Zwoje- D, L I3 Iy Iy h6 2
Oznaczenie Dn-P na cal mm mm mm mm mm mm z =
t % TC630-UNF7/16-A5F- UNF 20 9,4 381 33,98 77 37 10 5 =n
dy 7/16-20
L TC630-UNF9/16-A5F- UNF 18 12 4,23 43,57 a1 46 12 5 b
9/16-18
* TC630-UNF3/4-A5F- UNF 16 16,6 4,76 57,95 110 62 18 6 =n
3/4-16
DIN 6535 HA
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Frez obwiedniowy do gwintéw VHM
TC630 Supreme [ mm |

e mm——y

— Specialist for aerospace industry 48HRC
— Ideal for engine components <
2xDN 15°
STI-UNF
NASM 33537 P M K N S 0
WB10RA e o0 o o oo [}
d P
R 1
Narzedzie Zwoje- D, L Is Iy Iy h6 2
Oznaczenie Dn-P na cal mm mm mm mm mm mm Z =
¥ * TC630-SUNF10-A0D- STIUNF 32 4,85 2,38 12,12 57 21 6 4 =
Do ] o #10-32
| L b % TC630-SUNF1/4-A0D- STIUNF 28 6.3 2,72 15,52 63 27 8 4 =
I3 —=| 1/4-28
lg —|
‘ ‘ I * TC630-SUNF5/16A0D- STIUNF 24 7.85 317 19,16 63 27 8 5 =
5/16-24
DIN 6535 HA * TC630-SUNF3/8-A0D- STIUNF | 24 935 | 317 | 2233 | 72 32 10 5 | $8
3/8-24
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Oznaczenie

Zakres srednic

Liczba zebéw

Promien naroza

Norma

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

300 Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

MCO025 Advance MC089 Advance

[mm] [inch] [mm] [inch]

1-16  0125-0625 4-16 —

2-4 4 4

01-2 0020-0080 05-2

PWZ-NORM L

STANDARD DIN 6527
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
(X J
[ ]
[
[
[ X ]

—
'
1
-

oy

i/

' |
L LY
MD025 Supreme

[mm] [inch]

6-16  0250-0625
5-6 5-6

05-2 0020-0080

PWZ-NORM L
STANDARD

DIN 6535 HA



https://www.walter-tools.com/woc/MC025
https://www.walter-tools.com/woc/MC089
https://www.walter-tools.com/woc/MD025
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Oznaczenie

Zakres srednic

Liczba zebéw

Promien naroza

Norma

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

302 Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

MC111 Advance MC112 Advance

[mm] [inch] [mm] [inch]

2-20 0,094-0,750 4-165 —

4 4 4
- — 05-2
DIN 6527 K PWZ-NORM XL
STANDARD PWZ-NORM L
DIN 6535 HA
DIN 6535 HB DIN 6535 HA
'Y 0
O °
= °
°
C °

MC183 Advance

[mm] [inch]

DIN 6527 L

DIN 6535 HB

T

Protostar®

[mm] [inch]

0.4-3 —

no

0.05-

PWZ-NORM MINI

DIN 6535 HA

protostar

e
"_:*-._:_
=

MC166 Advance

[mm] [inch]

12-20 —

w

1-5

PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

DIN 6535 HA



https://www.walter-tools.com/woc/MC111
https://www.walter-tools.com/woc/MC112
https://www.walter-tools.com/woc/MC183
https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/MC166
https://www.walter-tools.com/woc/MD133
https://www.walter-tools.com/woc/MD173
https://www.walter-tools.com/woc/MD177
https://www.walter-tools.com/woc/MC122
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ti
https://www.walter-tools.com/woc/MC128
https://www.walter-tools.com/woc/MC187

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

— |IUJIZILTEH

MD133 Supreme

[mm] [inch]

6-20 0250-0,750

5-6 5-6
03-1 0015-0030
PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL
DIN 6535 HB
(X}
(X J
[ J
(]
[}

MD173 Supreme

[mm] [inch]

— 0,250-1,000

0,015-0,120

STANDARD
PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

Chwyt walcowy

MD177 Supreme MC122 Advance

[mm] [inch] [mm] [inch]

6-25 0187-1,000 4-25 —

7 7 4-8
03-
125 0015-0120 —
DIN 6527 L
PWZ-NORM L PWZ-NORM L
STANDARD PWZ-NORM XL
PWZ-NORM S DIN 6527 L
PWZ-NORM XL
DIN 6535 HA
Chwyt walcowy DIN 6535 HB
[ ( X )
[ ] [ ]
[ ]
(X} [}

Protostar® Ti

[mm] [inch]

16-25 —

4-5

3-4

PWZ-NORM XL

DIN 6535 HA

protostar-ti

— et

(&
{7
1
MC128 Advance MC187 Advance
[mm] [inch] [mm] [inch]
2-25 0250-0750 3-25 0,125-0,750
4-8 6-8 4-8 4-8
0,5-4 0,015-0250 05-3 0015-0,060
DIN 6527 L PWZ-NORM L
STANDARD DN ey
STANDARD
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
(X ]
[ ]
[ ]
[ ]
(X}

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe 303
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ap
=

Oznaczenie MD128 Supreme MC129 Advance
[mm] [inch] [mm] [inch]

Zakres srednic 6-25 — 6-20 —

Liczba zebéw 6-8 6

Promien naroza 0.5-4 —

Norma PWZ-NORM DIN 6527 L

Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA

P Stal ( X J (X J

M Stal nierdzewna [ X ) [}

K Zeliwo ) )

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne ( X} [
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MD128 MC129

304 Narzedzia frezarskie petnoweglikowe


https://www.walter-tools.com/woc/MD128
https://www.walter-tools.com/woc/MC129
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PROTOTYP

305



e | |IUJl=II_'I'EI=I Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

| M [ i

| |

!

f
Oznaczenie Protostar® MB265 Supreme MC213 Advance MC216 Advance MC281 Advance

[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]
Zakres $rednic 2-20 — 16-25 — %i_:, — 1-20 0,094 1-4 —
Liczba zebéw 2 3 2-4 2-3 2 2
Promien naroza — 2-4 0'1["55" — — 02-05
DIN 6527 L
Norma PWZ-NORM L PWZ-NORM XL PFY\Y\/ZZ_—'\:\I%RRI\I/\IAXLL STANDARD PWZ-NORM MINI
PWZ-NORM L

Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Stal (X} ( X )
M Stal nierdzewna [ [ J
K Zeliwo ) )
N Metale niezelazne (X} o0
S Materiaty trudnoskrawalne [ ] [ ]
H Materiaty twarde (X J

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ protostar MB265 MC213 MC216 MC281
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https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/MB265
https://www.walter-tools.com/woc/MC213
https://www.walter-tools.com/woc/MC216
https://www.walter-tools.com/woc/MC281
https://www.walter-tools.com/woc/MC716
https://www.walter-tools.com/woc/MD266
https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ultra
https://www.walter-tools.com/woc/MC232
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-st
https://www.walter-tools.com/woc/MC251
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MC716 Advance MD266 Supreme
[mm] [inch] [mm] [inch]
1,8-20 — 2-25 —
2-3 2-3
— 0.2-4
DIN 6527 L
DIN 6527 K P-NORM L
P-NORM XL
DIN 6535 HB DIN 6535 HA
(X}
[ ]
[ ]
( X )
[}

h &

Protostar® Protostar® Ultra
[mm] [inch] [mm] [inch]
0,5-12 — 0,8-16 —
1-4 2-4
0,05-1 0,08-2
DIN 6527 L
PWZ-NORM L PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL PWZ-NORM MINI
PWZ-NORM MINI
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
[ X J
[ X J
( X}

=]
L]
[*]
[
L]
"

=723

protostar-ultra

protostar

"

MC232 Perform Proto-max™st MC251 Advance

[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]

2-20 0125-0,750 6-25 0375-0750 3-20 —
2-4 2—4 5 5 4

02-4 0015-0125 05-2 0030-0060 0.2-6

DIN 6527 L DIN 6527 L
STANDARD STANDARD DIN 6527 L
DIN 6535 HA
DIN 6535 HB DIN 6535 HB DIN 6535 HA
(X} o0
C hd o0
[ ]
°

MC232 protomax-st MC251
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Oznaczenie

Zakres srednic

Liczba zebéw

Promien naroza

Norma

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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Proto-max™ nox

[mm]

[inch]

s

MC230 Advance
Xill-tec™

[mm] [inch]

6-20 0250-0,750 2-25 —

0.5-4 —

DIN 6527 L
DIN 6527

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

0.2-4

DIN 6527 L

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

MC319 Advance
[mm] [inch]
5-25 —

4

0,2-0,4
DIN 6527 L
DIN 6535 HB
(X}
[ ]
[ ]
[ ]

MC320 Advance
[mm] [inch]
4-25

3-8 4

[mm]

[

MC377 Advance

[inch]

0250-0,750 2-25 —

3-4

02-0.4 0008-0016 0.2-4

DIN 6527 K
DIN 6527 L
STANDARD

DIN 6535 HB

DIN 6527 L

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

protomax-inox


https://www.walter-tools.com/woc/protomax-inox
https://www.walter-tools.com/woc/MC230
https://www.walter-tools.com/woc/MC319
https://www.walter-tools.com/woc/MC320
https://www.walter-tools.com/woc/MC377
https://www.walter-tools.com/woc/MD377
https://www.www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/MC267
https://www.walter-tools.com/woc/MC321
https://www.walter-tools.com/woc/MC322
https://www.walter-tools.com/woc/MC324
https://www.walter-tools.com/woc/protostar

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

MD377 Supreme

[mm] [inch]

6-25 —
0.5-
6.35

DIN 6527 L

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

Protostar®

[mm] [inch]

6-25 —

PWZ-NORM L
DIN 6527 L

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

protostar

MC267 Advance

[mm] [inch]

1-20 —

2-3

02-4

DIN 6527 L

DIN 6535 HA

MC321 Advance

[mm] [inch]

2-12  0125-0,500 6-20

3-4 4

STUB
PWZ-NORM S
DIN 6527 K

DIN 6535 HA

[mm]

MC322 Advance

4-5

DIN 6527 K

DIN 6535 HA

[inch]

MC324 Advance

[mm] [inch]

1-20 —

DIN 6527 L

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

— |IUJl=ILTEI=I

Protostar®

[mm] [inch]

2-25 —

2-3

05

PWZ-NORM L

DIN 6527 L

DIN 6535 HA

protostar
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Oznaczenie Proto-max™st MC326 Supreme MC341 Supreme MC388 Advance MC726 Supreme
[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]
Zakres srednic 2-20 0,063-0750 2-25 0125-1,000 ©6-20 — 2-12  0125-0500 28-16 —
Liczba zebéw 3 3 3-5 3-5 4 3-4 3-4 3-4
- . 0,08-
Promien naroza — — 0.2-4 0015-0160 — 05-3 0015-0030 0.25
PWZ-NORM L
DIN 6527 L
PWZ-NORM DIN 6527 L
Norma LONG STANDARD PWZ-NORM PWZ-NORM L DIN 6527 K
LONG
STUB
DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Chwyt DIN 6535 HB DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HB DIN 6535 HB
P Stal (X ] (X} (X} [ ] (X}
M Stal nierdzewna [ [ [ [ ]
K Zeliwo ) )

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne [ ] [ ]
H Materiaty twarde [ X )

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ protomax-st MC326 MC341 MC388 MC726
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https://www.walter-tools.com/woc/MC341
https://www.walter-tools.com/woc/MC388
https://www.walter-tools.com/woc/MC726
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-st
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Proto-max™st

[mm] [inch]

3-20 0250-0,750

0.2-4 —

PWZ-NORM
LONG

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

protomax-st

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Oznaczenie

Zakres srednic

Liczba zebéw

Promien naroza

Norma

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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MC413 Advance

[mm] [inch]

1-16 —

2-4

0.5-8

PWZ-NORM XL
PWZ-NORM L

DIN 6535 HA

MC416 Advance

[mm] [inch]

MC480 Advance

[mm] [inch]

1-20 0063-0625 0.4-5 —

2-4 4

05-10 0031-0313 0.2-25

PWZ-NORM L
STANDARD
DIN 6527 L

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

PWZ-NORM MINI

DIN 6535 HA

J 1
MC482 Advance Protostar®
[mm] [inch] [mm] [inch]
1-16  0125-0,500 0,3-16 —

2-4 2z 2

05-8 0062-0250 015-8

DI/ PWZ-NORM L
DT/ PWZ-NORM MINI
PWZ-NORM XL

DIN 6535 HA DIN 6535 HA
(X )
(X

(X

[ X )

MC482 protostar


https://www.walter-tools.com/woc/MC413
https://www.walter-tools.com/woc/MC416
https://www.walter-tools.com/woc/MC480
https://www.walter-tools.com/woc/MC482
https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ultra
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-ultra
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Protostar® Ultra

[mm] [inch]

DIN 6527 L
PWZ-NORM L

DIN 6535 HA

Proto-max™\tra

[mm] [inch]

1-12 —

PWZ-NORM L
PWZ-NORM MINI

DIN 6535 HA

protostar-ultra

protomax-ultra

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Oznaczenie

Zakres srednic

Liczba zebéw

Promien naroza

Norma

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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MC500 Advance

[mm] [inch]

6-10 —

PWZ-NORM L

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

MC501 Advance

[mm] [inch]

PWZ-NORM L

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

MC502 Advance

[mm] [inch]

10 —

PWZ-NORM L

DIN 6535 HA

MC503 Advance

[mm] [inch]

6-20 —

3-4

DIN 6527 L

DIN 6535 HA

MC504 Advance

[mm] [inch]

6-12 —

4-6

PWZ-NORM L

DIN 6535 HA



https://www.walter-tools.com/woc/MC500
https://www.walter-tools.com/woc/MC501
https://www.walter-tools.com/woc/MC502
https://www.walter-tools.com/woc/MC503
https://www.walter-tools.com/woc/MC504
https://www.walter-tools.com/woc/protostar
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<
(F1 P

Protostar®

[mm] [inch]

— 0,250-0,500

4-6

STANDARD

Chwyt walcowy

protostar
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https://www.walter-tools.com/woc/MC500
https://www.walter-tools.com/woc/MC501
https://www.walter-tools.com/woc/MC502
https://www.walter-tools.com/woc/MC503
https://www.walter-tools.com/woc/MC504
https://www.walter-tools.com/woc/protostar
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Oznaczenie MD838 Supreme MD839 Supreme
[mm] [inch] [mm] [inch]

Zakres srednic 6-16 — 6-16 —

Liczba zebéw 4-8 4

Promien naroza 0,5-4 1-4

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM

Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA

P Stal (X ] (X J

M Stal nierdzewna [ X ) (X J

K Zeliwo ) )

N Metale niezelazne [} [ J

S Materiaty trudnoskrawalne ( X} (X )

H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MD838 MD839
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https://www.walter-tools.com/woc/MD838
https://www.walter-tools.com/woc/MD839
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe ze ztaczem ConeFit

o |

AP

Oznaczenie MC025 Advance MD025 Protostar® Flash

[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]
Zakres srednic ;g_l. 0375-0,750 10-25 0,375-1,000 10-25 —
Liczba zebéw 4 4 5-6 5-6 3-5
Promien naroza 13?; 0,060-0,080 15-3 0,060-0125 15-3
Norma PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM
Chwyt ConeFit ConeFit ConeFit
P Stal (X ] (X J ( X J
M Stal nierdzewna [ [ X ) ([ X J
K Zeliwo ) ) )
N Metale niezelazne [
S Materiaty trudnoskrawalne [ ] (X} [ ]

H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MC025 MD025 protostar-flash
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https://www.walter-tools.com/woc/MC025
https://www.walter-tools.com/woc/MD025
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-flash
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe ze ztaczem ConeFit

A
=

Oznaczenie

Zakres srednic

Liczba zebéw

Promien naroza

Norma

Chwyt

P Stal
M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne
S Materiaty trudnoskrawalne

H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

320 Narzedzia frezarskie petnoweglikowe ze ztaczem ConeFit

MC128

[mm] [inch]

12-16 —

05-2

PWZ-NORM

ConeFit

10-25

[mm] [inch]

6-8

05-4

PWZ-NORM

ConeFit

[mm] [inch]

10-25 —

6-8

0.5-4

PWZ-NORM

ConeFit

[mm] [inch]

10-25 —

6-8

0.5-4

PWZ-NORM

ConeFit



https://www.walter-tools.com/woc/MC128
https://www.walter-tools.com/woc/MC128
https://www.walter-tools.com/woc/MD128
https://www.walter-tools.com/woc/MD128
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe ze ztaczem ConeFit

Oznaczenie Protostar® MC320 MC320 Protostar® MC326
[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]

Zakres srednic 10-16 — 12-25 — 10 — 10-25 — 25 0,375-1,000
Liczba zebéw 2 4-8 4-5 2-3 5 4-5

- . 0,35-
Promien naroza 0,2-3 04 0,35 —_ 1-4  0015-0125
Norma PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM
Chwyt ConeFit ConeFit ConeFit ConeFit ConeFit
P Stal (X ] [ X ) ( X J ( X J ( X J
M Stal nierdzewna [} [ [ [ J
K Zeliwo ) ) ) ) °
N Metale niezelazne [ X )
S Materiaty trudnoskrawalne [ ] [ ] [ ]

H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ protostar MC320 MC320 protostar MC326
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https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/MC320
https://www.walter-tools.com/woc/MC320
https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/MC326
https://www.walter-tools.com/woc/MC326
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-inox
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-st
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MC326 Proto-max™ o« Proto-max™st
[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]
10-25 0,375-1,000 10-25 — 10-20 —
4-5 4-5 4-5 4
05-4 0015-0030 05-4 0,5-4
PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM
ConeFit ConeFit ConefFit
( X ] ( X ]
[ ] (X}
[ ] [ ]
[ ] [ ]

Oy

MC326 protomax-inox protomax-st

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe ze ztaczem ConeFit
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https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/MC320
https://www.walter-tools.com/woc/MC320
https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/MC326
https://www.walter-tools.com/woc/MC326
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-inox
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-st
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe ze
ztaczem ConeFit

Oznaczenie Protostar® Protostar®

[mm] [inch] [mm] [inch]
Zakres srednic 10-16 — 10-25 0,375-1,000
Liczba zebéw 2 2-4 4
Promien naroza 5-8 5-125 0,187-0500
Norma PWZ-NORM PWZ-NORM
Chwyt ConeFit ConeFit
P Stal (X ] (X J
M Stal nierdzewna [ X ) (X J
K Zeliwo ) )
N Metale niezelazne [ [ J

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ protostar protostar
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https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/protostar
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe ze
ztaczem ConeFit

Oznaczenie Protostar® Protostar®

[mm] [inch] [mm] [inch]
Zakres $rednic 10-20 0500-0625 10-16 —
Liczba zebéw 4-8 6-8 2

Promien naroza

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM
Chwyt ConefFit ConefFit
P Stal (X ] [ X )

M Stal nierdzewna
K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ protostar protostar

326 Narzedzia frezarskie petnoweglikowe ze ztaczem ConeFit


https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/protostar
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Narzedzia frezarskie
petnoweglikowe ze ztaczem ConeFit

i A

(

|
A

Oznaczenie MD838
[mm] [inch]

Zakres srednic 16 —

Liczba zebéw 8

Promien naroza 2-4

Norma PWZ-NORM

Chwyt ConeFit

P Stal (X ]

M Stal nierdzewna [ X )

K Zeliwo )

N Metale niezelazne [

S Materiaty trudnoskrawalne (X ]

H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

328
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https://www.walter-tools.com/woc/MD838
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Lutowane narzedzia frezarskie

Oznaczenie

Zakres srednic

Liczba zebéw

Promien naroza

Norma

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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yvy vvy

e 4 5

— —
= =
s g s

Wi

MP260 MP260 MPO060 MP160 MP260
[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]
4-6 — 8-12 — [{gsﬁg — 16-40 — 16-20 —
2 2 10-22 3-4 2-3
01-0.2 0.2 — 0.2 0.2
Otwdr cylindryczny ScrewFit ScrewFit

Chwyt walcowy Chwyt walcowy Zabierak poprzeczny

Chwyt walcowy Chwyt walcowy

DIN 138
(X J [ X o0 o0 (X
[ [ [ [ [



https://www.walter-tools.com/woc/MP260
https://www.walter-tools.com/woc/MP260
https://www.walter-tools.com/woc/MP060
https://www.walter-tools.com/woc/MP160
https://www.walter-tools.com/woc/MP260
https://www.walter-tools.com/woc/F1678
https://www.walter-tools.com/woc/F1676
https://www.walter-tools.com/woc/F1678
https://www.walter-tools.com/woc/F1682
https://www.walter-tools.com/woc/F1678
https://www.walter-tools.com/woc/F1682

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe — |IUJl=II_'I'EI=!

AAAS yyv AAAS

=4 =4 ——

yvy AAAS yvy AAAS yvy yvy

[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]
32 — 50-80 — 63 — 40 — 40-63 — 25 — 50 —
4 6-8 6 6 6 4 6

Otwdr cylindryczny
DIN 1835 B Zabierak poprzeczny SK DIN 69871 DIN 1835 B
DIN 138

Oprawka modutowa Oprawka modutowa

DIN 1835 B

NCT NCT
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https://www.walter-tools.com/woc/F1682
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Lutowane narzedzia frezarskie

§v

e

p===1
==

=p

4

Oznaczenie MC075 MC275 MC275
[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]

Zakres srednic 8-25 — 10-25 — 8-12 —
Liczba zebéw 4 4-8 4
Promien naroza 1-3 1-15 1
Norma PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM
Chwyt ConeFit ConeFit ConeFit

y DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Stal

M Stal nierdzewna
K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne ( X} ( X} [ X )
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MC075 MC275 MC275
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https://www.walter-tools.com/woc/MC075
https://www.walter-tools.com/woc/MC275
https://www.walter-tools.com/woc/MC275

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— | | I WALTER

Lutowane narzedzia frezarskie 333



Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

— |ILUl=II_TEI=l

Lutowane narzedzia frezarskie

Oznaczenie MC075
[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]
Zakres srednic 16-25 — 12-25 — 12 —
Liczba zebéw 4 6-8 4
Promien naroza 2-3 1-15 1
Norma PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM
Chwyt ConeFit ConeFit ConeFit
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo
N Metale niezelazne
S Materiaty trudnoskrawalne ( X} ( X} [ X )

H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MC075 MC275 MC275
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Kod oznaczania narzedzi frezarskich petnoweglikowych

Przyktad:
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 Gatunek
1 2 3 4
Grupa narzedzi Generacja Rodzaj narzedzia Typ narzedzia
M Milling (frezowanie) P Narzedzia z luto- 0 Frezydoplaszczyzn, 00 Uniwersalne Kat pochylenia linii Srubowej 0°, frez do fazowania 60°
wanym ostrzem frezy do wysokich posuwow ) o . .
1 Frezy katowe 01 Uniwersalne Kat pochylenia linii Srubowej 0°, frez do fazowania 90
2 Frezy katowe/ do rowkow/ 02 Uniwersalne Kat pochylenia linii Srubowej 0°, frez do fazowania 120°
jezowe : Kat pochylenia linii Srubowej 0°,
3 Frezy katowe /do rowkow / 03 Universalne frez profilowy do obrébki promieni narozy
jezowe o ) 04 Uniwersalne Kat pochylenia linii $rubowej 0°,
thopo)ochylenla linii Srubowej frez do usuwania gradu od czota/ wstecznie
4 lirizy 2 gléwka kulista / 11 Uniwersalne Kat pochylenia linii $rubowej 30°, typ N
do kopiowania 12 Uniwersalne Kat pochylenia linii $rubowej 30°, typ HSC
5  Frezy profilowe 13 Uniwersalne Kat pochylenia linii Srubowej 30°, typ HSC,
7 Frezy wiercace/ wersja duga
frezy cyrkulacyjne 16 Uniwersalne Kat pochylenia linii $rubowej 30°, typ 30
8  Frezy stozkowe/ barytkowe : Kat pochylenia linii Srubowej 40°,
19 Uniwersalne profil radetkowy z chtodzeniem wewnetrznym
20 Uniwersalne Kat pochylenia linii Srubowej 40°, profil radetkowy
5 6 7 21 Uniwersalne Kat pochylenia linii Srubowej 45°, wersja krotka
Serereinr Srednica skrawania T 22 Uniwersalne Kat pochylenia linii Srubowej 45°, typ N
24 Uniwersalne Kat pochylenia linii Srubowej 45°, typ 45
A Chuyt wal 25 Uniwersalne Kat pochylenia linii Srubowej 50°, wysokie posuwy
- wyt walcow
Metryczny y y 26 Uniwersalne Kat pochylenia linii Srubowej 50°, nieréwnomierna
Inch B otwér gtebokos¢ rowka, nieréwnomierny podziat
ne E ) 28 Uniwersalne Kat pochylenia linii Srubowej 50°, typ N,
ConefFit frez wieloostrzowy
T  ScrewFit 29 Uniwersalne Kat pqchylenia linii $rubowej 60°, typ N,
frez wieloostrzowy
W Chwyt Weldon . Kat pochylenia linii $rubowej 35°/38°,
30 Uniwersalne geometria UNI HPC
32 Uniwersalne Kat pochylenia linii srubowej 35°
8 1] 10 11 33 Uniwersalne Kat pochylenia linii $rubowej 35° + tamacz wioréw
Liczba Norma Promien Wariant 38 Uniwersalne gjtzﬁgsvr;y tl:glzablgr;;{igt‘jfyowej 307,
zebow konstrukcyjna naroza IR - ano
39 Uniwersalne Kat pochylenia linii Srubowej 30°,
A A B3XS styczny frez barytkowy
DIN 6527 K 41 1SOP Kat pochylenia linii Srubowej 50°, HPC,
B 135/2xD* nieréwnomierny podziat
B DINB527L c 51 1S0M Kat pochylenia linii $rubowej 35° / 38°,
C C 13M/3xD* bez chtodzenia wewnetrznego
- C
ANSI-Stub 60 ISON PKD lutowane, dwustronne ostrze
D ANSI-Standard D 13L/4xDe 65 1501 thf;;%chylg]aqig kl_inii érEbowsL |3:0A;€ %%%metria Al
profil do obrobki zgrubnej ,
L NormaPL E 13XL/5xDc* chtodzenie wewnetrzne osiowe
F I3XXL/6xDc* 66 ISON Kat pochylenia linii Srubowej 30°~35°, geometria Al
M Norma P Mini G 13XXXL/8xD* 67 ISON Kat pochylenia linii Srubowej 45°, geometria Al
P NormaP H 135000/ 10 % D* 77 1s0S Kat pochylenia linii Srubowej 38°-40°, geometria Ti
X
S NormaPs ‘ 80 ISOH Kat pochylenia linii $rubowej 30°, HSC, typ H
J LeS/3xDc* 81 ISOH Kat pochylenia linii érubowej 30°, Mini HSC T, typ H
X' Norma P XL K LcM/4xDe 82 ISOH Kat pochylenia linii érubowej 30°, Mini HSC R, typ H
L Lcl/5xD* 83 ISOH Kat pochylenia linii Srubowej 30°, Multi Flute, typ H
V  Zwezenie stozkowe a < 3° 87 ISOH Kat pochylenia linii Srubowej 50°, Multi Flute, typ H
W Zwezenie stozkowe a < 6° 88 ISOH Kat pochylenia linii $rubowej 50°, HPC, typ H
X Zwezenie stozkowe a < 12° 89 ISOH fatﬁochylenia linii $rubowej 50°, wysokie posuwy,
yp

* Wartosci zalecane
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Kod oznaczania gatunkow
petnoweglikowych materiatéw skrawajacych

Przyktad:
1 2 3
W K 4 0 T F Podtoze Zakres zastosowania Pokrycie
Odpornost
Walter 1 2 3 i TF e
B 5 UU  Niepokrywane
10 CA o
15 RC TAN+AITi
20 TZ  ATN+ZN
g , zz ED ACRN
TG TSN
35 RD ATN+ZN
K 40 RA  TAN+TiAl
45 EA AN
50 EN  nACRoA
Wytrzymatose
Kod oznaczania gatunkow
materiatéw skrawajacych z PKD
Przyktad:
1 2 3
W D N 2 0 Materiat skrawajacy Gtéwne zastosowanie Zakres zastosowania
Odpornos¢
Walter 1 2 3 D Doment P i
M  Stalnierdzewna 01
K  Zeliwo 05
N Metale niezelazne 10
S U 20
H  Materiaty twarde 21
23
30
32
33
43
Wytrzymatos¢
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Frezy do narozy VHM
MC166 Advance [ mm |

— Duzy zasieg Z=3 ,65
35°

5 =
@ @ ‘if @ ,@ g WJ30UU - . - .N. - :

o

=)

Narzedzie D, R L. I3 d> I I d §,

Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm zZ =

R a2 * MC166-12.0A3L100D- 12 1 42 52 11,4 100 55 12 3 S

Dt d¢1 * MC166-12.0A3L200D- 12 2 42 52 11,4 100 55 12 3 S
T«—Lc f }  » MC166-12.0A3L300D- 12 3 42 52 11,4 100 55 12 3 S
'3“ * MC166-12.0A3L400D- 12 4 42 52 11,4 100 55 12 3 S

- I * MC166-15.0A3L300D- 15 3 52 64 143 115 67 16 3 S

DIN 6535 HA * MC166-15.0A3L400D- 15 4 52 64 143 115 67 16 3 S
* MC166-16.0A3L100D- 16 1 56 70 15,2 121 73 16 3 S

* MC166-16.0A3L200D- 16 2 56 70 15,2 121 73 16 3 S

* MC166-16.0A3L300D- 16 3 56 70 15,2 121 73 16 3 S

* MC166-16.0A3L400D- 16 4 56 70 15,2 121 73 16 3 S

* MC166-16.0A3L500D- 16 5 56 70 15,2 121 73 16 3 S

* MC166-20.0A3L100D- 20 1 70 88 19 141 91 20 3 S

* MC166-20.0A3L200D- 20 2 70 88 19 141 91 20 3 S

* MC166-20.0A3L300D- 20 3 70 88 19 141 91 20 3 S

* MC166-20.0A3L400D- 20 4 70 88 19 141 91 20 3 S

* MC166-20.0A3L500D- 20 5 70 88 19 141 91 20 3 (]

Frezowanie rowkéw ap < 0,5 x D¢
Frezowanie katowe ap < 0,3 x D,
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http://product/MC166-12.0A3L100D-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3L200D-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3L300D-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3L400D-WJ30UU
http://product/MC166-15.0A3L300D-WJ30UU
http://product/MC166-15.0A3L400D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L100D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L200D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L300D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L400D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L500D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L100D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L200D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L300D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L400D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L500D-WJ30UU
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Frezy do narozy VHM
MC166 Advance | mm |

Z=3 ,65,
@ 35°
e e | e

=)

Narzedzie D, R Le I ls di §
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm z =

R * MC166-12.0A3X100L- 12 1 60 118 73 12 3 S

DLCEW dt * MC166-12.0A3X200L- 12 2 60 118 73 12 3 S
T<7Lc4>l f * MC166-12.0A3X300L- 12 3 60 118 73 12 3 S
l4 " * MC166-12.0A3X400L- 12 4 60 118 73 12 3 S

* MC166-15.0A3X300L- 15 3 75 139 91 16 3 S

DIN 6535 HA * MC166-15.0A3X400L- 15 4 75 139 91 16 3 S
* MC166-16.0A3X100L- 16 1 80 145 97 16 3 S

* MC166-16.0A3X200L- 16 2 80 145 97 16 3 S

* MC166-16.0A3X300L- 16 3 80 145 97 16 3 S

* MC166-16.0A3X400L- 16 4 80 145 97 16 3 S

* MC166-16.0A3X500L- 16 5 80 145 97 16 3 S

* MC166-20.0A3X100L- 20 1 100 171 121 20 3 S

* MC166-20.0A3X200L- 20 2 100 171 121 20 3 S

* MC166-20.0A3X300L- 20 3 100 171 121 20 3 S

* MC166-20.0A3X400L- 20 4 100 171 121 20 3 S

* MC166-20.0A3X500L- 20 5 100 171 121 20 3 S

Frezowanie rowkow ap < 0,3 x D¢
Frezowanie katowe ag < 0,3 x D
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http://product/MC166-12.0A3X100L-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3X200L-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3X300L-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3X400L-WJ30UU
http://product/MC166-15.0A3X300L-WJ30UU
http://product/MC166-15.0A3X400L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X100L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X200L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X300L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X400L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X500L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X100L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X200L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X300L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X400L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X500L-WJ30UU
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Frezy do narozy VHM

MD177 Supreme [ mm |
]

z=7 ||
| b
; o = || =

|| | AP | =p| =2

o

=z
- w
[=]
Narzedzie D, R L L " d 3
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
F§ * MD177-06.0A7B030- 6 03 13 57 21 6 7 S
De NS 41 * MD177-08.0A7B040- 8 04 19 63 27 8 7 S
L) R ¥« MD177-10.0A7B050- 10 05 22 72 32 10 7 S
D ’ * MD177-12.0A7B060- 12 06 26 83 38 12 7 S
* MD177-16.0A7B080- 16 08 32 92 b 16 7 S

Chwyt walcowy
* MD177-20.0A7B100- 20 1 38 104 54 20 7 S
* MD177-25.0A7B125- 25 1.25 45 121 65 25 7 S

Frezowanie katowe a, < 0,10 x D, do I1SO-P
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http://product/MD177-06.0A7B030-WJ30EN
http://product/MD177-08.0A7B040-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7B050-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7B060-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7B080-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7B100-WJ30EN
http://product/MD177-25.0A7B125-WJ30EN
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Frezy do narozy VHM
MD177 Supreme [ mm |

z=7 ||
= — e
< o =
@ @ I @ @ @ WJ30EN : ’\.A - - .S. -

o

P4
. w
Narzedzie D R L L " dy 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
R Lt MD177-06.0A7L030K- 6 03 25 65 29 6 7 -]
m 41 * MD177-08.0A7L04OK- 8 0.4 34 80 44 8 7 &
fRch.l P« MD177-10.0a7L050K- 10 05 42 90 50 10 7 (-]
la

I * MD177-12.0A7L060K- 12 06 50 100 55 12 7 (-]
* MD177-16.0A7L08OK- 16 08 66 125 77 16 7 (-]

Chwyt walcowy
* MD177-20.0A7L100K- 20 1 83 145 95 20 7 (-]
* MD177-25.0A7L125K- 25 125 100 163 107 25 7 (-]

Frezowanie katowe ag < 0,03 x D do ISO-M i ISO-S
Frezowanie katowe a, < 0,05 x D¢ do ISO-P
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http://product/MD177-06.0A7L030K-WJ30EN
http://product/MD177-08.0A7L040K-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7L050K-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7L060K-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7L080K-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7L100K-WJ30EN
http://product/MD177-25.0A7L125K-WJ30EN
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Frezy do narozy VHM
MD177 Supreme BTN

— z=7 < 0| Z
5 =
@ @ ‘if @ ,@ WJ30EN : '\.,1 - - .S. -

o

=z

Narzedzie - . n ,4 " =

Oznaczenie inch inch inch inch inch z =

¥ ¥ * MD177.4.76A7LK- 0,187 0,750 2,500 1,083 0,187 7 S

Be N M MD177.6.35A7D- 0,250 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S

Tk Le * MD177.6.35A7DJ- 0,250 0,750 2,500 1,083 0,250 7 S
le—— l4——» . . ' i

I * MD177.6.35A7XL- 0,250 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S

Chwyt walcowy * MD177.9.53A7S- 0375 0.500 2,000 0,500 0375 7 S

* MD177.9.53A7D- 0,375 1,000 2,500 1,000 0,375 7 S

* MD177.9.53A7LJ- 0,375 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S

* MD177.12.7A7S- 0,500 0,625 2,500 0,717 0,500 7 S

* MD177.12.7A7D- 0,500 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S

* MD177.12.7A7DI- 0,500 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S

* MD177.12.7A7LK- 0,500 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S

* MD177.15.9A7S- 0,625 0,750 3,000 1,094 0,625 7 S

* MD177.15.9A7D- 0,625 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S

* MD177.15.9A7DI- 0,625 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

* MD177.15.9A7LJ- 0,625 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S

* MD177.19.1A7S- 0,750 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S

* MD177.19.1A7D- 0,750 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

* MD177.19.1A7LJ- 0,750 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S

* MD177.19.1A7XK- 0,750 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S

* MD177.25.4A7DI- 1,000 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

* MD177.25.4A7LJ- 1,000 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

Frezowanie katowe ag < 0,10 x D, do ISO-P
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http://product/MD177.4.76A7LK-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7DJ-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7XL-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7LK-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7XK-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7LJ-WJ30EN
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Frezy do narozy VHM

MD177 Supreme
IR0 % 3

z=7 ||
== — e
< =
@ @ ’i' @ @ WJ30EN : '\.A - - .S. -

o

=z

Narzedzie D, R Le I ls dg §
Oznaczenie inch inch inch inch inch inch z =

F§ * MD177.4.76A7L038K- 0,187 0,015 0,750 2,500 1,083 0,187 7 S

D°'m j1 * MD177.6.35A7D038- 0,250 0,015 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S
L Lc——( P« Mp177.6.35A7D076- 0,250 0,030 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S
“ I * MD177.6.35A7D076J- 0,250 0,030 0,750 2,500 1,083 0,250 7 S

Chwyt walcowy * MD177.6.35A7X038L- 0,250 0,015 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S
* MD177.6.35A7X076L- 0,250 0,030 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S

* MD177.9.53A75038- 0,375 0,015 0,500 2,000 0,500 0375 7 S

* MD177.9.53A75076- 0375 0,030 0,500 2,000 0,500 0375 7 S

* MD177.9.53A75152- 0375 0,060 0,500 2,000 0,500 0375 7 S

* MD177.9.53A7D038- 0.375 0,015 1,000 2,500 1,000 0375 7 S

* MD177.9.53A7D076- 0375 0,030 1,000 2,500 1,000 0375 7 S

* MD177.9.53A7D152- 0.375 0,060 1,000 2,500 1,000 0375 7 S

* MD177.9.53A7L038J- 0.375 0,015 1,250 3,000 1,437 0375 7 S

* MD177.9.53A7L076J- 0.375 0,030 1,250 3,000 1,437 0375 7 S

* MD177.9.53A7L152J- 0.375 0,060 1,250 3,000 1,437 0375 7 S

* MD177.12.7A75038- 0,500 0,015 0,625 2,500 0,717 0,500 7 S

* MD177.12.7A75076- 0,500 0,030 0,625 2,500 0,717 0,500 7 S

* MD177.12.7A75152- 0,500 0,060 0,625 2,500 0,717 0,500 7 S

* MD177.12.7A7D038- 0,500 0,015 1,000 3,000 1217 0,500 7 S

* MD177.12.7A7D076- 0,500 0,030 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S

* MD177.12.7A7D152- 0,500 0,060 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S

* MD177.12.7A7DI038- 0,500 0,015 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S

* MD177.12.7A7D076I- 0,500 0,030 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S

* MD177.12.7A7D152I- 0,500 0,060 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S

* MD177.12.7A7L038K- 0,500 0,015 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S

* MD177.12.7A7L076K- 0,500 0,030 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S

* MD177.12.7A7L152K- 0,500 0,060 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S

* MD177.15.9A75038- 0,625 0,030 0,750 3,000 1,094 0,625 7 S

* MD177.15.9A75076- 0,625 0,060 0,750 3,000 1,094 0,625 7 S

* MD177.15.9A7D038- 0,625 0,030 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S

* MD177.15.9A7D076- 0,625 0,060 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S

* MD177.15.9A7D038I- 0,625 0,015 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

* MD177.15.9A7D076I- 0,625 0,030 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

* MD177.15.9A7D152I- 0,625 0,060 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

* MD177.15.9A7L038J- 0,625 0,015 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S

* MD177.15.9A7L076J- 0,625 0,030 2,125 4,000 2125 0,625 7 S

Frezowanie katowe ag < 0,10 x D¢ do ISO-P
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http://product/MD177.4.76A7L038K-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D076J-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7X038L-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7X076L-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7DI038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D152I-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L038K-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L076K-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L152K-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D038I-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D152I-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7L076J-WJ30EN
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=z

Narzedzie D, R L " " " §

Oznaczenie inch inch inch inch inch inch z =

R * MD177.15.9A7L152J- 0,625 0,060 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
'

@@ dq * MD177.19.1A75076- 0,750 0,030 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S

T«— Lc4—‘ P« MD177.19.1A75152- 0,750 0,060 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S

u I * MD177.19.1A7S305- 0,750 0,120 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S

Chwyt walcowy * MD177.19.1A7D038- 0,750 0,015 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

* MD177.19.1A7D076- 0,750 0,030 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

* MD177.19.1A7D152- 0,750 0,060 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

* MD177.19.1A7D305- 0,750 0.120 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

* MD177.19.1A7L076J- 0,750 0,030 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S

* MD177.19.1A7L152J- 0,750 0,060 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S

* MD177.19.1A7L305J- 0,750 0,120 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S

* MD177.19.1A7X076K- 0,750 0,030 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S

* MD177.19.1A7X152K- 0,750 0,060 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S

* MD177.25.4A7D076I- 1,000 0,030 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

* MD177.25.4A7D152I- 1,000 0,060 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

* MD177.25.4A7D305I- 1,000 0,120 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

* MD177.25.4A7L038J- 1,000 0,015 3,250 6,000 3717 1,000 7 S

* MD177.25.4A7L076J- 1,000 0,030 3,250 6,000 3717 1,000 7 S

* MD177.25.4A7L152J- 1,000 0,060 3,250 6,000 3717 1,000 7 S

* MD177.25.4A7L305J- 1,000 0,120 3,250 6,000 3717 1,000 7 S

Frezowanie katowe ag < 0,10 x D, do ISO-P
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http://product/MD177.15.9A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S305-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D305-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L305J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7X076K-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7X152K-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D152I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D305I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L305J-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD173 Supreme HEN

—tamacz widra

z=7/
\/3&’
. S || £

@5@@ P M K N s H

WJ30EN [ ] [} [ X J

o

=z
Narzedzie - i . " 4 =
Oznaczenie inch inch inch inch inch yA =
1 { % MD173.15.9A7DI- 0625 1625 3,500 1625 0,625 7 S
i\\_\‘\S\\\‘\&? ST ——— 1% % MD173.15.9A7LJ- 0,625 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
P x Mp173.19.107%K- 0750 3,250 6.000 3,968 0750 7 S
4 I * MD173.25.4A7LJ- 1,000 3,250 6.000 3717 1,000 7 S
Chwyt walcowy

Frezowanie katowe ag < 0,10 x D¢ do ISO-P
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http://product/MD173.15.9A7DI-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7LJ-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7XK-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7LJ-WJ30EN

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM

MD173 Supreme BN
[ 200200

—tamacz widra Z=7

S || £
‘1{ @ @ @ WJ30EN : '\.A : : .S. -

0
N

38°

o

z

Narzedzie Dc R Le I ls d g
Oznaczenie inch inch inch inch inch inch z =

; * MD173.6.35A7X038L- 0.250 0,015 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S
di % MD173.9.53A7L038J- 0375 0,015 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
* MD173.9.53A7L076J- 0375 0,030 1,250 3,000 1,437 0375 7 S

* MD173.9.53A7L152J- 0375 0,060 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
Chwyt walcowy * MD173.12.7A7D038I- 0,500 0,015 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
* MD173.12.7A7D076I- 0,500 0,030 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S

* MD173.12.7A7D152I- 0,500 0,060 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S

* MD173.12.7A7L076K- 0,500 0,030 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S

* MD173.12.7A7L152K- 0,500 0,060 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S

* MD173.15.9A7D038I- 0,625 0,015 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

* MD173.15.9A7D076I- 0,625 0,030 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

* MD173.15.9A7L038J- 0,625 0,015 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S

* MD173.15.9A7L076J- 0,625 0,030 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S

* MD173.15.9A7L152J- 0,625 0,060 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S

* MD173.19.1A7D076- 0,750 0,030 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

* MD173.19.1A7D152- 0,750 0,060 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

* MD173.19.1A7D305- 0,750 0,120 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S

* MD173.19.1A7L076J- 0,750 0,030 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S

* MD173.19.1A7L152J- 0,750 0,060 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S

* MD173.19.1A7L305J- 0,750 0,120 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S

* MD173.19.1A7X076K- 0,750 0,030 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S

* MD173.19.1A7X152K- 0,750 0,060 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S

* MD173.19.1A7X305K- 0,750 0,120 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S

* MD173.25.4A7D038I- 1,000 0,015 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

* MD173.25.4A7D152I- 1,000 0,060 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

* MD173.25.4A7D305I- 1,000 0,120 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S

Frezowanie katowe ag < 0,10 x D, do ISO-P
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http://product/MD173.6.35A7X038L-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L038J-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D076I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D152I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7L076K-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7L152K-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7D076I-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L038J-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D076-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D152-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D305-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L305J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X076K-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X152K-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X305K-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D152I-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D305I-WJ30EN
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— | |IUJl=II_'I'EH Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Rombowe pozytywowe

ACGT / ACMT T
Tiger-tec® Gold
| s

Ptytki skrawajace

s P M K N s
£ % HC HC HC HCHW  HC
%‘i 0N ounvon v n 0nn vlin Lioln
=] ‘E_ o ;o n|wn ™m O (0|0 1O |(v Vv o n|on
2w aaedd s g g eRZe sy
s|g|g| || b |SI¥¥|0|0|d|o|n|<X X 22RED 0 a
Oznaczenie mm| ¥ | = \mmmmmm| a |[a | mm|3 |33 3333322232232
il ACGT060204R-G65 238/ G | 2 |67 |44]04]7°115°] 09 D S S I S S| R E GO
= ACGT060204R-M85 238| G 67 | 44| 04| 7° [15°] 09 oY)
@
e ACMT060202R-G55 238 M | 2 |67 44|02 7° |15°| 1 CICIES & o ]
?‘:le ACMT060204R-G55 238) M | 2 |67 |44]04|7°|15°|09 DB BW BB OSSN OB
ACMT060208R-G55 238 M | 2 [67|44(08] 7 |15° 08| |&5|EH W = 3 )
ACMT060212R-G55 238 M | 2 |67 44|12 7°[15°| 06| | S|SB = 3k )
ACMT060216R-G55 238 M | 2 |67 44|16 7°|15°|01| |&S|SW ® Lok ]
7 ACMT060204R-K55 238 M | 2 |67 44|04 7°[15°]09] |D DS DS SS S S CoICC )
-;é-;ﬂ-

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany

350 Pozytywowe ptytki skrawajace


http://product/ACGT060204R-G65 WKP25S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35G
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-G65 WSM35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP25S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35G
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSM35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-M85 WXN15
http://product/ACGT060204R-M85 WK10
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WKP25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WAK15
http://product/ACMT060204R-G55 WKK25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-K55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Rombowe pozytywowe
ADMT
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

s P M s
g % HC HC HC HC
S
E EE B RN EE
a3 w olalalalal S S alaxalalalS S ala
s|glw|l|l|r bl /20| 0|d|0|nv X L0 0o
Oznaczenie mm| ¥ | = mmmmmm| a |[a | mm|3 3|33 3332332232333 =2
ADMT080304R-D56 335/ M | 2 [952(675| 04 |15°|20° | 1.2 | D) | &8 |8 BRS %% o
@ ADMT120408R-D56 476 M | 2 |136|84 |08 |15°[20°| 1.2 | @& S WV BSOS S WS o]
— ADMT160608R-D56 615 M | 2 [17.5/108] 08 | 15° | 20° | 1.6 | |&H || &8 |88 BRSO SD W™ g
ADMT180712R-D56 704 M | 2 |19 |145|12(15°|17° | 1.8 | D | | S| &8 |88 BB OO WN N ™
ADMTO080302R-F56 335/ M | 2 [952(675/02|15°(20°| 12| |&9 €& 8|8 S |8 BBVS B
@ ADMT080304L-F56 335 M | 2 |952(675| 04 |15°|20° | 1.2 | |&9|@9|%8 |88 k] Lok B8
— ADMTO080304R-F56 335| M | 2 [952(6.75/ 04 (15°(20° |12 | B DS BV S BV ONBVS 88
ADMT080308L-F56 335/ M | 2 |952/675/08|15°|20° | 12| ||| &8 o). e o\
ADMTO080308R-F56 335/ M | 2 [952(675/08|15°(20°| 12| |9 W |& |8 BV |
ADMTO080312R-F56 335/ M | 2 [952(675| 1.2 |15°|20°| 1 GG IEE A T3k BVBVS (%
ADMT080316R-F56 335/ M | 2 (952|675 1,6 | 15°|20°| 1 OOBBRS (NS BRS |BW
ADMT080320R-F56 335/ M | 2 [952(675| 2 |15°|20°| 1 OOB WD (BN BBRS B
ADMT10T304R-F56 38| M| 2 |113]7.25(04(15°|15° |12 | || 5|8 S| (588 BBVS B
ADMT10T308R-F56 38| M| 2 |113]7.25(08 |15°|15° | 12 | D) | B8 & 8| OOV WS W
ADMT10T312R-F56 38| M| 2 |113]725/12(15°|15° | 12| || 5|8 S| (58 BRSO (B
ADMT10T316R-F56 38| M| 2 |113]7.25)16 [15°[15° [ 1.2 | || |58 |38 & |58 &8 |8 B WS WS
ADMT10T320R-F56 38| M| 2 |113]7.25) 2 |15°|15°] 1 CCAIESEACEESE E AR
ADMT10T325R-F56 38| M| 2 [11,3|7.25| 25 |15°|15°| 1 S BWS (B 8 S (W
ADMT10T330R-F56 38| M| 2 |113]725] 3 |15°|15° | 08| | B WS (58 BRSO (B
ADMT10T332R-F56 38| M| 2 |113]7.25)32(15°[15° [ 08| || |#8(98 B(8 | C AR S
ADMT120404R-F56 476 M | 2 [136]84 (04 |15°]20°| 12| |9 8|8 S &8 BBRS W=
ADMT120408L-F56 476 M | 2 |13.6(84 |08 |15°|20° |12 CoCo IR £ E S Eo3E BN
ADMT120408R-F56 476 M | 2 [136]84(08|15°(20° |12 | BB B W S W SOSB NS S
ADMT120412R-F56 476| M | 2 |136|84 | 1.2 ]15°|20°| 1.2 COCO IR AC TE 3 CAEACIRE
ADMT120416L-F56 476 M | 2 |136(84 | 16|15°|20°| 1 CoC IR =n n s 4
ADMT120416R-F56 476 M | 2 [136]84 |16 |15°|20°| 1 OON WS (NS BBVS W=
ADMT120420R-F56 476 M | 2 [136]84| 2 |15°]20°| 1 GG TE 3 BRSO (W%
ADMT120425L-F56 476 M | 2 |136]84|25|15°(20°| 08| | S 8| =om B W n".
ADMT120425R-F56 476 M | 2 |136[84 | 25(15°|20°| 08 CoCo IR £ E S n s 4
ADMT120430L-F56 476 M | 2 |136[84 | 3 [15°|20°| 08 CoC IR e 3E S B . BN
ADMT120430R-F56 476 M | 2 13684 3 |15°]20°| 08| |&5|EH 8|8 S T | BRSNS
ADMT120432R-F56 476 M | 2 |136/84(32(15°20°| 08| || 8BS (BN CAEACIRE R
ADMT120440L-F56 476 M | 2 [136]84| 4 |15°(20°| 04| | [98|88 =n = 4
ADMT120440R-F56 476 M | 2 |136/84 | 4 [15°]20° | 04| ||| 8|8 DS | 8BRS
ADMT160608L-F56 6,15| M | 2 [17.5(108| 0,8 | 15° | 20° | 1.6 CoC IR EC3E 8w BN
ADMT160608R-F56 6,15| M | 2 [17.5(108| 0.8 |15°[20° | 16 | BB B W| O BB S OS WS WM™
ADMT160612R-F56 615/ M | 2 |175/108| 1.2 [15°|20° | 1.6 | || |8 |38 S| 8 (% EAEACTE e
ADMT160616L-F56 6,15| M | 2 [17.5(108| 1.6 | 15° | 20° | 1.4 GG IR £ E S B W n
ADMT160616R-F56 615/ M | 2 |175/108| 16 [15°|20° | 1.4 | |CB|&H|E8 |38 |5 8|S BRSNS
ADMT160620R-F56 6,15 M | 2 [175(108] 2 |15°]20° | 14| |5 8BS &8 BRS W=
ADMT160625L-F56 6,15| M | 2 [17.5[108| 2.5 |15°|20° | 1.2 S BW® wH = o
ADMT160625R-F56 6,15 M | 2 [175(108] 25 |15°|20°| 12| |&9E&D 8|38 S (&8s BBVS B
ADMT160630L-F56 6,15| M | 2 [17.5108| 3 [15°|20° |12 CoC ISR £ CE S e O3 B ™
ADMT160630R-F56 6,15 M | 2 [175(108] 3 |15°]20°| 12| |5 ¢ 8|8 S B &\ E G EE S

HC = weglik pokrywany
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http://product/ADMT080304R-D56 WKP25S
http://product/ADMT080304R-D56 WKP35G
http://product/ADMT080304R-D56 WKP35S
http://product/ADMT080304R-D56 WSP45G
http://product/ADMT080304R-D56 WSP45S
http://product/ADMT080304R-D56 WSP45G
http://product/ADMT080304R-D56 WSP45S
http://product/ADMT080304R-D56 WAK15
http://product/ADMT080304R-D56 WKP25S
http://product/ADMT080304R-D56 WKP35G
http://product/ADMT080304R-D56 WKP35S
http://product/ADMT080304R-D56 WSP45G
http://product/ADMT080304R-D56 WSP45S
http://product/ADMT120408R-D56 WKP25S
http://product/ADMT120408R-D56 WKP35G
http://product/ADMT120408R-D56 WKP35S
http://product/ADMT120408R-D56 WSP45G
http://product/ADMT120408R-D56 WSP45S
http://product/ADMT120408R-D56 WSP45G
http://product/ADMT120408R-D56 WSP45S
http://product/ADMT120408R-D56 WAK15
http://product/ADMT120408R-D56 WKK25S
http://product/ADMT120408R-D56 WKP25S
http://product/ADMT120408R-D56 WKP35G
http://product/ADMT120408R-D56 WKP35S
http://product/ADMT120408R-D56 WSP45G
http://product/ADMT120408R-D56 WSP45S
http://product/ADMT160608R-D56 WKP25S
http://product/ADMT160608R-D56 WKP35G
http://product/ADMT160608R-D56 WKP35S
http://product/ADMT160608R-D56 WSP45G
http://product/ADMT160608R-D56 WSP45S
http://product/ADMT160608R-D56 WSP45G
http://product/ADMT160608R-D56 WSP45S
http://product/ADMT160608R-D56 WAK15
http://product/ADMT160608R-D56 WKK25S
http://product/ADMT160608R-D56 WKP25S
http://product/ADMT160608R-D56 WKP35G
http://product/ADMT160608R-D56 WKP35S
http://product/ADMT160608R-D56 WSP45G
http://product/ADMT160608R-D56 WSP45S
http://product/ADMT180712R-D56 WKP25S
http://product/ADMT180712R-D56 WKP35G
http://product/ADMT180712R-D56 WKP35S
http://product/ADMT180712R-D56 WSP45G
http://product/ADMT180712R-D56 WSP45S
http://product/ADMT180712R-D56 WSP45G
http://product/ADMT180712R-D56 WSP45S
http://product/ADMT180712R-D56 WKK25S
http://product/ADMT180712R-D56 WKP25S
http://product/ADMT180712R-D56 WKP35G
http://product/ADMT180712R-D56 WKP35S
http://product/ADMT180712R-D56 WSP45G
http://product/ADMT180712R-D56 WSP45S
http://product/ADMT080302R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080302R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080302R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080302R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080302R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080302R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080302R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080302R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080302R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080302R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080302R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080302R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080304L-F56 WKP35G
http://product/ADMT080304L-F56 WKP35S
http://product/ADMT080304L-F56 WSP45G
http://product/ADMT080304L-F56 WSP45S
http://product/ADMT080304L-F56 WSP45G
http://product/ADMT080304L-F56 WSP45S
http://product/ADMT080304L-F56 WKP35G
http://product/ADMT080304L-F56 WKP35S
http://product/ADMT080304L-F56 WSP45G
http://product/ADMT080304L-F56 WSP45S
http://product/ADMT080304R-F56 WKP25S
http://product/ADMT080304R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080304R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080304R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080304R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080304R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080304R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080304R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080304R-F56 WAK15
http://product/ADMT080304R-F56 WKP25S
http://product/ADMT080304R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080304R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080304R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080304R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080304R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080308L-F56 WKP35G
http://product/ADMT080308L-F56 WKP35S
http://product/ADMT080308L-F56 WSP45G
http://product/ADMT080308L-F56 WSP45S
http://product/ADMT080308L-F56 WSP45G
http://product/ADMT080308L-F56 WSP45S
http://product/ADMT080308L-F56 WKP35G
http://product/ADMT080308L-F56 WKP35S
http://product/ADMT080308L-F56 WSP45G
http://product/ADMT080308L-F56 WSP45S
http://product/ADMT080308R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080308R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080308R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080308R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080308R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080308R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080308R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080308R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080308R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080312R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080312R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080312R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080312R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080312R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080312R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080312R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080312R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080312R-F56 WKP35S
http://product/ADMT080312R-F56 WSM35S
http://product/ADMT080312R-F56 WSP45G
http://product/ADMT080312R-F56 WSP45S
http://product/ADMT080316R-F56 WKP35G
http://product/ADMT080316R-F56 WKP35S
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ADGT0803PER-D51 335 6 | 2 952675 04 | 15° | 20° | 12 BB W W BV &BB BSW
ADGT1204PER-D51 476 | 6 | 2 |136| 84 | 08| 15° |20° | 12 I ODD WL VW OB W NN
- ADGT1606PER-D51 615| 6 | 2 [175|108| 08 | 15° | 20° | 16 B S W W W SN BE®
ADGT1807PER-D51 794 | G 2 | 19 |145| 1.2 | 15° | 17° | 18 S =
ADGT10T330R-D67 38| 6 | 2 113|725 3 |15°|15°| 08 = = =
ADGT10T3PER-D67 38| 6 | 2 |113|725| 08 | 15° | 15° | 1.2 GO AC R e ACCIEE
== ADGT120416R-D67 476 | 6 2 |136] 84 | 16 | 15° | 20° | 1 /| B B ®
ADGT1204PER-D67 476 G | 2 |136| 84 | 08 | 15° | 20° | 1.2 HONVSB W E eGSR
ADGT160616R-D67 615| G 2 [175]108| 1.6 | 15° | 20° | 1 W B/ B .
ADGT1606PER-D67 615| 6 | 2 |175|108| 08 | 15° | 20° | 1,6 COC AR ACE R EEACTIEE S

HC = weglik pokrywany
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Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Rombowe pozytywowe
ADGT / ADKT
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

s P M K S
g % HC HC HC HC
S "
_ s 3lg e R EEREEEEE
Oznaczenie mm| ¥ | = |mm| mm|mm| a | a |mm |3 |33 3223|3322 =
ADGTO0803PER-F56 335| 6 2 (952|675 04 | 15° | 20° | 1.2 nBNS W B CoEdE
ADGT120404R-F56 476 | 6 2 136 84 | 04 | 15° | 20° | 1.2 BW WS BN
ADGT120430R-F56 476 6 | 2 |136| 84| 3 | 15°|20° | 08 = ] =
ADGT120440R-F56 476 | G | 2 |136| 84 | 4 | 15° | 20° | 04 /W W n s
ADGT1204PER-F56 476 | 6 2 136 84 | 08 | 15° | 20° | 1.2 AR TR COEES
ADGT160612R-F56 615| G 2 |175]108| 1.2 | 15° | 20° | 16 = = =
ADGT160616R-F56 615| G 2 [175]108| 16 | 15° | 20° | 14 H_W® WS e O3
ADGT160620R-F56 615| 6 | 2 |175[108| 2 | 15° | 20° | 1.4 /W W n"®
ADGT160632R-F56 615| G 2 [175]108 1 32 | 15° | 20° | 1.2 BW WS n
ADGT160640R-F56 615| G 2 [175]108| 4 | 15° | 20° | 1 H_BW/ WS B ™
ADGT1606PER-F56 615| G 2 [175/108| 08 | 15° | 20° | 16 nNNSW S COEES
ADGT10T3PER-G77 38| 6 | 2 |113[725| 08 | 15° | 15° | 1.2 COC GG DS
a ADGT1204PER-G77 476 | 6 | 2 |136] 84 | 08|15 | 20° | 12 HOHHHS G0N
\ ADGT1606PER-G77 615| G 2 [175]108| 08 | 15° | 20° | 12 CACAE TG OHS
ADKTO0803PEL-F56 335 K | 2 952|675 04 | 15° | 20° | 1.2 S W (BN B BW
6 ADKTO0803PER-F56 335 K | 2 |952|675| 04 | 15° | 20° | 12 | @] |&@9)88 B 98 B B
| ADKT10T3PER-F56 38 | K 2 |113]725] 08 | 15° | 15° | 1.2 S = A
ADKT1204PEL-F56 476 | K 2 |136| 84 | 08| 15° | 20° | 12 S = A
ADKT1204PER-F56 476 K | 2 |136| 84 | 08| 15°|20° | 12 B B BW BVSDS (8 BN
ADKT1606PEL-F56 615 K | 2 |175/108| 0.8 | 15° | 20° | 1.6 S B/W W B BW
ADKT1606PER-F56 615| K | 2 [175|108| 08 | 15° | 20° | 16 |@] (@B W BVSS &8 &%

HC = weglik pokrywany
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Rombowe pozytywowe w

BCGT / BCHT / BCMT v

Tiger-tec® Gold i j

Ptytki skrawajace

| = M K N S
g £ HC HC HC HCHW|  HC
5|
s g 2288888888888, 8888
sgigllgr b&&&%%%%%%§§§§&§§%%%%
Oznaczenie mm ¥ | = mmmmmm| a g mm|3 (3|22 |2 3|23 22223323332
BCGT090304R-G55 321| 6 | 2 103|63(04| 7° |15 |12 | QD DW & B S &N S |
BCGT120408R-G55 48| 6 | 2(138/76(08|7°|15°|13 BB D W & B S &8N S |
BCGT160508R-G55 575/ 6 | 2 [173]99(08|7°|15°| 2 QDB S B S BN S B
BCGT090304R-K85 321 6 | 2 |103]63 |04 7°|15°| 1.2 SS
BCHT120404R-K85 48| H | 2 |138]76 |04 7° [15°| 17 oY)
BCHT120408R-K85 48| H | 2(138|76|08]| 7° |15°|13 DS
BCHT120412R-K85 48| H | 2 (138|76|12]| 7 |15°|12 DS
BCHT120416R-K85 48| H | 2 (138|76|16| 7° |15°| 11 S
BCHT120420R-K85 48| H | 2|138/76| 2 | 7°|15°| 1.2 SS
BCHT120425R-K85 48| H | 2 (138|76[25|7° |15°| 1 DS
BCHT120430R-K85 48| H | 2 (138|76| 3 | 7° |15°|07 DS
BCHT120440R-K85 48| H | 2 |138|76| 4 | 7° |15°| 04 SS
BCHT160508R-K85 575/ H | 2 {17.3]/ 99|08 7° |15°| 2 SS
BCHT160512R-K85 575| H | 2 17399 12| 7° |15°| 17 YD)
BCHT160516R-K85 575| H | 2 [17.3/99| 16| 7° |15°| 17 YD)
BCHT160520R-K85 575 H | 2 (173|199 | 2 | 7° |15°| 15 SS
BCHT160525R-K85 575 H | 2 {17.3]99|25| 7° |15°| 1.4 SS
BCHT160530R-K85 575| H | 2 17.3/99| 3 | 7° |15°| 1.2 YD)
BCHT160540R-K85 575| H | 2 173/99| 4 | 7° |15°| 11 YD)
BCMT090304R-F55 321/ M | 2 [103]63 (04 7° |15°| 1.2 | Q) || " GGG SRS F)
o BCMT120408R-F55 48| M| 2 (13873 |08| 70 |15°| 13 | B | |&H 8|8 NBSDOD S BB
— BCMT160508R-F55 575/ M | 2 173/99(08| 7° |15°| 2 | BB DWW BV VOSSO S (W N8B
BCMT090302R-G55 321/ M | 2 [103]63(02|7° |15°| 14| |5 IS8 = £ 3F =
) BCMT090304R-G55 321/ M | 2 [103]63(04]7°|15°| 1.2 QBB HBVW DS N CEaE
A BCMT090308R-G55 321 M | 2 |103/63 |08 7° |15°| 038 CoCO)E o e B8
BCMT090312R-G55 321/ M | 2 [103]63|12| 7° |15°| 04| |5 IS8 = me =
BCMT090316R-G55 321/ M | 2 [103]63|16|7° |15°| 04| |5 EHES 0o £ 3E 3k
BCMT090320R-G55 321/ M | 2 [103]63| 2 | 7°|15°| 04| |8 0ms £ 3F 3
BCMT120404R-G55 48| M| 2 (13873 04|70 |15°13| |CHEH|IEN . e 3 =
BCMT120408R-G55 48| M| 2(138/73]08|7°(15°|13 S| D W BBV OGBS O (|
BCMT120412R-G55 48| M | 2 |138(73|12|7° [15°|12 SO o3k £ 3E 3k
BCMT120416R-G55 48| M | 2 |13873|16|7° |15°|11 SO =% £ 3F 3
BCMT120420R-G55 48| M| 2 |138[73| 2 | 7°|15°| 12 CoCO)ES 3k e B8
BCMT120425R-G55 48| M | 2 (138]73|25|7°|15°| 1 CoIC )RR o me BB
BCMT120430R-G55 48| M | 2 |138(73| 3 | 7°|15°|07 SO 3k £ 3F 3k
BCMT120432R-G55 48| M | 2 |138(73(32|7° [15°|05 SO = £ 3F =
BCMT120440R-G55 48| M| 2 (13873 4 | 7°|15°| 04| |CHIEH|IEN o3k e B8
BCMT160508R-G55 575/ M | 2 [173]99(08|7°|15°| 2 QBB SV N SHSHW/ N GRS
BCMT160512R-G55 575 M | 2 |17.3/99|12| 7° |15°| 17 COICEIE S 0o s £ 3E 3k
BCMT160516R-G55 575 M | 2 173|199 | 16| 7° |15°| 15 SO 0 £ 3F 3
BCMT160520R-G55 575 M | 2 (173|199 2 | 7° [15°| 15| || E&9|8 =ms £ 3E B8
BCMT160525R-G55 575 M | 2 (173199 (25| 7° |15°| 14 | ||| ¥8 0o s o s =
BCMT160530R-G55 575| M | 2 |173/99| 3 | 7° |15°| 12 SO 0N £ 3E 3k

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany
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http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
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Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Rombowe pozytywowe

BCGT / BCHT / BCMT
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

@

L

e M K N s
gl g HC HC HC HCHW|  HC
o ]
8|
2lyl | bn.EEn.mEEn.n.Exn.EEESEEn.&
Sﬂg 2| T XX XN NN nowg XXX Xnnounn
Oznaczenie mm| ¥ | = mmmmmm| a g mm|3 (3|2 |3 |2 3|2 (3222|2232 2 3222
. BCMT160532R-G55 575 M | 2 [17.3/99(32 ]| 7° [15° | 1.1 COC A o =N s |mIes
g A BCMT160540R-G55 575 M | 2 [17.3/99] 4 | 70 |15°| 11 GG o 0N s 0N
T BCMT160550R-G55 575 M | 2 |17.3]99| 5 | 7° |15°| 07 GOk = = =
BCMT160560R-G55 575 M | 2 [17.3|99] 6 | 7° |15° |01 COC o o s o3k
o BCMTO090304R-K55 321/ M| 2 |103]63]04| 7 [15°| 12| B DS | |& CoNC) S &
el BCMT120408R-K55 48| M| 2(138(73]08| 7 15|13 BBHSB |& |& S S S &
g BCMT160508R-K55 575/ M | 2 (1739908 70 |15°| 2 SSDS SO oY) CoC)CE)
HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany
Rombowe pozytywowe W/
.
LDMT : £
o[~
- 2 1777711
Tiger-tec® Gold |
-~ — s |-
Ptytki skrawajace
- | = P M K s
g | % HC HC HC HC
o wn
< s nivunlenlvln ninon vl n
=] ‘E_ mmmmmmmmmmmmmmmm
© N NN g =N NN ~ |
s a 8 | I r bn.n.n.n.n.En.o.xxn.n.n.En.n.
i © 4 X XX NN N nmuwa XXX XX NN
Oznaczenie mm| X = |mm | mm | mm| a |[mm |22 (T |22 2222 =2
LDMTO08T204R-D51 258 | M | 2 88861 | 04|15 | 08 B SHSBW B W/ W/ W/ W
LDMT14T308R-D51 408 | M | 2 | 141968 | 08 | 15° | 1.2 | B DWW BN OWW® W
LDMT170408R-D51 492 | M | 2 |17.24|1178| 08 | 15° | 1.5 |D | S W W |8 COEEE 3
LDMT170412R-D51 492 | M | 2 |17.24|1178| 12 | 15° | 16 COCOIEE e BW/ B®
LDMTO08T204R-D57 258 M | 2 888 |61 | 04|15 | 08 OO BN BB ®N &SN BNSBS
LDMT14T308R-D57 408 | M | 2 141196808 |15 | 12 O DN WS W/ BN &SBWNS®N S
LDMT170408R-D57 492 | M | 2 [17.24111,78] 08 | 15° | 16 O D BN VW B W W &S BBV OB S
. LDMTO8T204R-F57 258 M | 2 |888| 61 |04 |15 | 08 @SBV SBBVS OBBS8®
LDMT14T308R-F57 408 | M | 2 141196808 |15 | 12 OO OB BIB NS &8O NS
LDMT170408R-F57 492 | M | 2 |17.24/1178| 08 | 15° | 1.5 B D W VSO BB S OB BSN S

HC = weglik pokrywany

Pozytywowe ptytki skrawajace
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http://product/BCMT160532R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35S
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http://product/BCMT160540R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160540R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35G
http://product/BCMT090304R-K55 WKP35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSM35S
http://product/BCMT090304R-K55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-K55 WSM35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSM35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WSM35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/LDMT08T204R-D51 WKP25S
http://product/LDMT08T204R-D51 WKP35G
http://product/LDMT08T204R-D51 WKP35S
http://product/LDMT08T204R-D51 WSP45G
http://product/LDMT08T204R-D51 WSP45S
http://product/LDMT08T204R-D51 WSP45G
http://product/LDMT08T204R-D51 WSP45S
http://product/LDMT08T204R-D51 WKP25S
http://product/LDMT08T204R-D51 WKP35G
http://product/LDMT08T204R-D51 WKP35S
http://product/LDMT08T204R-D51 WSP45G
http://product/LDMT08T204R-D51 WSP45S
http://product/LDMT14T308R-D51 WKP25S
http://product/LDMT14T308R-D51 WKP35G
http://product/LDMT14T308R-D51 WKP35S
http://product/LDMT14T308R-D51 WSP45G
http://product/LDMT14T308R-D51 WSP45S
http://product/LDMT14T308R-D51 WSP45G
http://product/LDMT14T308R-D51 WSP45S
http://product/LDMT14T308R-D51 WKP25S
http://product/LDMT14T308R-D51 WKP35G
http://product/LDMT14T308R-D51 WKP35S
http://product/LDMT14T308R-D51 WSP45G
http://product/LDMT14T308R-D51 WSP45S
http://product/LDMT170408R-D51 WKP25S
http://product/LDMT170408R-D51 WKP35G
http://product/LDMT170408R-D51 WKP35S
http://product/LDMT170408R-D51 WSP45G
http://product/LDMT170408R-D51 WSP45S
http://product/LDMT170408R-D51 WSP45G
http://product/LDMT170408R-D51 WSP45S
http://product/LDMT170408R-D51 WKP25S
http://product/LDMT170408R-D51 WKP35G
http://product/LDMT170408R-D51 WKP35S
http://product/LDMT170408R-D51 WSP45G
http://product/LDMT170408R-D51 WSP45S
http://product/LDMT170412R-D51 WKP35G
http://product/LDMT170412R-D51 WKP35S
http://product/LDMT170412R-D51 WSP45G
http://product/LDMT170412R-D51 WSP45S
http://product/LDMT170412R-D51 WSP45G
http://product/LDMT170412R-D51 WSP45S
http://product/LDMT170412R-D51 WKP35G
http://product/LDMT170412R-D51 WKP35S
http://product/LDMT170412R-D51 WSP45G
http://product/LDMT170412R-D51 WSP45S
http://product/LDMT08T204R-D57 WKP25S
http://product/LDMT08T204R-D57 WKP35G
http://product/LDMT08T204R-D57 WKP35S
http://product/LDMT08T204R-D57 WSP45G
http://product/LDMT08T204R-D57 WSP45S
http://product/LDMT08T204R-D57 WSM35S
http://product/LDMT08T204R-D57 WSP45G
http://product/LDMT08T204R-D57 WSP45S
http://product/LDMT08T204R-D57 WKK25S
http://product/LDMT08T204R-D57 WKP25S
http://product/LDMT08T204R-D57 WKP35G
http://product/LDMT08T204R-D57 WKP35S
http://product/LDMT08T204R-D57 WSM35S
http://product/LDMT08T204R-D57 WSP45G
http://product/LDMT08T204R-D57 WSP45S
http://product/LDMT14T308R-D57 WKP25S
http://product/LDMT14T308R-D57 WKP35G
http://product/LDMT14T308R-D57 WKP35S
http://product/LDMT14T308R-D57 WSP45G
http://product/LDMT14T308R-D57 WSP45S
http://product/LDMT14T308R-D57 WSM35S
http://product/LDMT14T308R-D57 WSP45G
http://product/LDMT14T308R-D57 WSP45S
http://product/LDMT14T308R-D57 WKK25S
http://product/LDMT14T308R-D57 WKP25S
http://product/LDMT14T308R-D57 WKP35G
http://product/LDMT14T308R-D57 WKP35S
http://product/LDMT14T308R-D57 WSM35S
http://product/LDMT14T308R-D57 WSP45G
http://product/LDMT14T308R-D57 WSP45S
http://product/LDMT170408R-D57 WKP25S
http://product/LDMT170408R-D57 WKP35G
http://product/LDMT170408R-D57 WKP35S
http://product/LDMT170408R-D57 WSP45G
http://product/LDMT170408R-D57 WSP45S
http://product/LDMT170408R-D57 WSM35S
http://product/LDMT170408R-D57 WSP45G
http://product/LDMT170408R-D57 WSP45S
http://product/LDMT170408R-D57 WKK25S
http://product/LDMT170408R-D57 WKP25S
http://product/LDMT170408R-D57 WKP35G
http://product/LDMT170408R-D57 WKP35S
http://product/LDMT170408R-D57 WSM35S
http://product/LDMT170408R-D57 WSP45G
http://product/LDMT170408R-D57 WSP45S
http://product/LDMT08T204R-F57 WKP25S
http://product/LDMT08T204R-F57 WKP35G
http://product/LDMT08T204R-F57 WKP35S
http://product/LDMT08T204R-F57 WSP45G
http://product/LDMT08T204R-F57 WSP45S
http://product/LDMT08T204R-F57 WSM35S
http://product/LDMT08T204R-F57 WSP45G
http://product/LDMT08T204R-F57 WSP45S
http://product/LDMT08T204R-F57 WAK15
http://product/LDMT08T204R-F57 WKP25S
http://product/LDMT08T204R-F57 WKP35G
http://product/LDMT08T204R-F57 WKP35S
http://product/LDMT08T204R-F57 WSM35S
http://product/LDMT08T204R-F57 WSP45G
http://product/LDMT08T204R-F57 WSP45S
http://product/LDMT14T308R-F57 WKP25S
http://product/LDMT14T308R-F57 WKP35G
http://product/LDMT14T308R-F57 WKP35S
http://product/LDMT14T308R-F57 WSP45G
http://product/LDMT14T308R-F57 WSP45S
http://product/LDMT14T308R-F57 WSM35S
http://product/LDMT14T308R-F57 WSP45G
http://product/LDMT14T308R-F57 WSP45S
http://product/LDMT14T308R-F57 WAK15
http://product/LDMT14T308R-F57 WKP25S
http://product/LDMT14T308R-F57 WKP35G
http://product/LDMT14T308R-F57 WKP35S
http://product/LDMT14T308R-F57 WSM35S
http://product/LDMT14T308R-F57 WSP45G
http://product/LDMT14T308R-F57 WSP45S
http://product/LDMT170408R-F57 WKP25S
http://product/LDMT170408R-F57 WKP35G
http://product/LDMT170408R-F57 WKP35S
http://product/LDMT170408R-F57 WSP45G
http://product/LDMT170408R-F57 WSP45S
http://product/LDMT170408R-F57 WSM35S
http://product/LDMT170408R-F57 WSP45G
http://product/LDMT170408R-F57 WSP45S
http://product/LDMT170408R-F57 WAK15
http://product/LDMT170408R-F57 WKP25S
http://product/LDMT170408R-F57 WKP35G
http://product/LDMT170408R-F57 WKP35S
http://product/LDMT170408R-F57 WSM35S
http://product/LDMT170408R-F57 WSP45G
http://product/LDMT170408R-F57 WSP45S

— | |IUJl=II_'I'EI=! Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Rombowe pozytywowe
LPGT / LPMT
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

) [ M K s
H—N %
§ E HC HC | HC | HC
© ]
< S nnlolunlovununnl oln
- s d ;9939 n 9
s o ) | I r b alalala|dlalala|ala
) L] ? 2 X X UouuouXXaon
Oznaczenie mm < = mm mm mm a mm (22|22 =
a LPGT15T308R-F55 3,97 G 2 11° A =
LPMT070304R-D51 3,18 M 2 7.94 6,35 0,4 11° 12 O S S
LPMT15T308R-D51 3,97 M 2 15 9,52 08 11° 14 B D R TW T WS W B S
LPMT150412R-D51 4,76 M 2 1588 | 127 1.2 11° 16 OSBRSS
LPMT150612R-D51 6.35 M 2 1588 | 127 12 11° O W W W W W
HC = weglik pokrywany
f
Okragte pozytywowe A,
ROGX / ROHX / ROMX O ‘
f
Tiger-tec® Gold . J
Ptytki skrawajace
s P M K N s H
§ _;f HC HC HC HCHW, HC HC
o .
2|2 wiRleBRnRRE R RRRRE . 8ER 8
o | = Ao FixxFe I ¥y Nmm =l I S
s | v |l®|d dln.n.n.zn.n.EEEQ.n.xn.n.n.zHEEQ.n.::
) © 4 X | X | X 0w un NN N nx ¥X XX XIXxnowmowmuow x
Oznaczenie mm| ¥ | = |mm| a | mm|2 |22 |||/ |22 2222|2222 =2(==2
ROGX0803MO04-G88 318/ G | 4 | 8 |11°] 34 ()
ROGX2006M08-G88 635/ G | 8 | 20 |15°| 6,5 )C)
ROGX10T3M08-G88 397| 6 | 8 |10 |11°| 39 C)
ROGX1204M08-G88 476| 6 | 8 |12 |11°]| 44 ()
ROGX1605M08-G88 556| G | 8 | 16 [15°| 55 S
ROHX0803M04-A57 318 H | 4 | 8 |11°| 34 || 88|88 GG R S
ROHX0803M04-D57 318/ H | 4 | 8 |11°| 34 S BN S B F S BN
ROHX0803M04-D67 318/ H | 4 | 8 |11°] 3.4 = = =

HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany
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http://product/LPGT15T308R-F55 WSP45G
http://product/LPGT15T308R-F55 WSP45G
http://product/LPGT15T308R-F55 WSP45G
http://product/LPMT070304R-D51 WKP25S
http://product/LPMT070304R-D51 WKP35S
http://product/LPMT070304R-D51 WKP25S
http://product/LPMT070304R-D51 WKP35S
http://product/LPMT15T308R-D51 WKP25S
http://product/LPMT15T308R-D51 WKP35S
http://product/LPMT15T308R-D51 WSP45G
http://product/LPMT15T308R-D51 WSP45S
http://product/LPMT15T308R-D51 WSP45G
http://product/LPMT15T308R-D51 WSP45S
http://product/LPMT15T308R-D51 WKP25S
http://product/LPMT15T308R-D51 WKP35S
http://product/LPMT15T308R-D51 WSP45G
http://product/LPMT15T308R-D51 WSP45S
http://product/LPMT150412R-D51 WKP25S
http://product/LPMT150412R-D51 WKP35S
http://product/LPMT150412R-D51 WSP45G
http://product/LPMT150412R-D51 WSP45S
http://product/LPMT150412R-D51 WSP45G
http://product/LPMT150412R-D51 WSP45S
http://product/LPMT150412R-D51 WKP25S
http://product/LPMT150412R-D51 WKP35S
http://product/LPMT150412R-D51 WSP45G
http://product/LPMT150412R-D51 WSP45S
http://product/LPMT150612R-D51 WKP35S
http://product/LPMT150612R-D51 WSP45G
http://product/LPMT150612R-D51 WSP45S
http://product/LPMT150612R-D51 WSP45G
http://product/LPMT150612R-D51 WSP45S
http://product/LPMT150612R-D51 WKP35S
http://product/LPMT150612R-D51 WSP45G
http://product/LPMT150612R-D51 WSP45S
http://product/ROGX0803M04-G88 WXN15
http://product/ROGX0803M04-G88 WK10
http://product/ROGX2006M08-G88 WXN15
http://product/ROGX2006M08-G88 WK10
http://product/ROGX10T3M08-G88 WXN15
http://product/ROGX10T3M08-G88 WK10
http://product/ROGX1204M08-G88 WXN15
http://product/ROGX1204M08-G88 WK10
http://product/ROGX1605M08-G88 WXN15
http://product/ROGX1605M08-G88 WK10
http://product/ROHX0803M04-A57 WKP25S
http://product/ROHX0803M04-A57 WKP35G
http://product/ROHX0803M04-A57 WKP35S
http://product/ROHX0803M04-A57 WKK25S
http://product/ROHX0803M04-A57 WKP25S
http://product/ROHX0803M04-A57 WKP35G
http://product/ROHX0803M04-A57 WKP35S
http://product/ROHX0803M04-A57 WHH15X
http://product/ROHX0803M04-D57 WKP35S
http://product/ROHX0803M04-D57 WSP45G
http://product/ROHX0803M04-D57 WSM35S
http://product/ROHX0803M04-D57 WSP45G
http://product/ROHX0803M04-D57 WKP35S
http://product/ROHX0803M04-D57 WSM35S
http://product/ROHX0803M04-D57 WSP45G
http://product/ROHX0803M04-D67 WSP45G
http://product/ROHX0803M04-D67 WSP45G
http://product/ROHX0803M04-D67 WSP45G

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Okragte pozytywowe
agte pozyty .
ROGX / ROHX / ROMX O o
f
Tiger-tec® Gold P P
Ptytki skrawajace
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F ROHX2006M0T8-A27 635 H | 8 | 20 |15°|65 3 3
e ROHX2006M08-A57 635| H | 8 | 20 | 15° |65 | 8|88 COCE R S
ROHX10T3M08-A57 397 H | 8 |10 |11° |39 || &8|88 COCIEES S
ROHX1204M08-A57 476 H | 8 | 12 |11° | 44 |5 |88 | 88 COCIE R S
ROHX1605M08-A57 556 H | 8 | 16 | 15° | 55 |5 88|88 COCE R S
@ ROHX2006M08-D57 635 H | 8 | 20 |15° |65 S Y
; ROHX10T3M0-D57 397| H | 4 |10 ]11° |44 | DSBS 8S &% e S =
ROHX1204M0-D57 4760 H | 4 |12 [11° 44| OO B W BS & n s S |
Y ROHX1605M0-D57 556 H | 6 | 16 | 15° |55 Od & S = n s S |
— ROHX2006M0-D57 635 H | 8 | 20 |15°|65 A 08 3k
ROMX0803M04-D57 318 M| 4 | 8 [11°]34 | B | |88 S B S B S B
ﬁ ROMX2006MOT8-A27 635| M | 8 | 20 |15° |65 | 8|88 COC 3R
F ROMX10T3MOT8-A27 397 M| 8 | 10 |11° | 39 | &8 | 8% COCIE 3R
w ROMX1204MOT8-A27 476 M | 8 | 12 |11° | 44 |5 |38|88 CoOCE R
: ROMX1605M0T8-A27 556 M | 8 | 16 |15°| 55 |@5|¥8 |88 CCE 3
@ ROMX2006M08-D57 635| M | 8 |20 |15° |65 | D S| |88 S B OSWH® S B
ROMX10T3M08-D57 397/ M| 8 |10 |11°|39 | DSBS |8 S B ODWN S |
@ ROMX1204M08-D57 4760 M| 8 |12 |11° | 44 | DD S| |88 S B O WN S |
ROMX1605M08-D57 556| M | 8 | 16 |15° |55 || &S| |88 S B OSWH® S |
ROMX10T3MO08-F67 397| M | 8 | 10 |11°|39 = GRS CoEE
a@ 3: ROMX1204M08-F67 476 M| 8 | 12 |11°] 44 ) SRS o8BS
- ROMX1605M08-F67 556 M | 8 | 16 |15°| 55 ) X3S e AR
; ROMX10T3M0-D57 397/ M | 4 |10 [11° |44 | || BERIE [38S S xS GRS
ROMX1204M0-D57 LTI M | 4 |12 [11° | 44| O B|ERE |98 S WS g S |
ROMX1605M0-D57 556 M | 6 | 16 |15°|55| || |88 &S =B o s S |
e
ROMX10T3MO0-D67 397| M | 4 | 10 | 11° | 44 VR OB W S W/
@ ROMX1204M0-D67 476| M | 4 | 12 [11°| 44 0W BTG W WS OB 8N
')
ROMX10T3MO-F67 397| M| 4 | 10 |11°| 44 nBWW s (W(WS WW®
ROMX1204M0-F67 476 M| 4 |12 [11°] 44 CAE AR 3 AR

HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany
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http://product/ROHX2006M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROHX2006M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROHX2006M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX2006M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX2006M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX2006M08-A57 WKK25S
http://product/ROHX2006M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX2006M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX2006M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX2006M08-A57 WHH15X
http://product/ROHX10T3M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX10T3M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX10T3M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX10T3M08-A57 WKK25S
http://product/ROHX10T3M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX10T3M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX10T3M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX10T3M08-A57 WHH15X
http://product/ROHX1204M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX1204M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX1204M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX1204M08-A57 WKK25S
http://product/ROHX1204M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX1204M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX1204M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX1204M08-A57 WHH15X
http://product/ROHX1605M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX1605M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX1605M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX1605M08-A57 WKK25S
http://product/ROHX1605M08-A57 WKP25S
http://product/ROHX1605M08-A57 WKP35G
http://product/ROHX1605M08-A57 WKP35S
http://product/ROHX1605M08-A57 WHH15X
http://product/ROHX2006M08-D57 WKP35S
http://product/ROHX2006M08-D57 WKP35S
http://product/ROHX10T3M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX10T3M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX10T3M0-D57 WMP45G
http://product/ROHX10T3M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX10T3M0-D57 WMP45G
http://product/ROHX10T3M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX10T3M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX10T3M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX10T3M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX10T3M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX10T3M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX1204M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX1204M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX1204M0-D57 WMP45G
http://product/ROHX1204M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX1204M0-D57 WMP45G
http://product/ROHX1204M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX1204M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX1204M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX1204M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX1204M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX1204M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX1605M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX1605M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX1605M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX1605M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX1605M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX1605M0-D57 WKP35G
http://product/ROHX1605M0-D57 WKP35S
http://product/ROHX1605M0-D57 WSM35S
http://product/ROHX1605M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX2006M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX2006M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX2006M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX2006M0-D57 WSP45S
http://product/ROHX2006M0-D57 WSP45G
http://product/ROHX2006M0-D57 WSP45S
http://product/ROMX0803M04-D57 WKP25S
http://product/ROMX0803M04-D57 WKP35S
http://product/ROMX0803M04-D57 WSP45G
http://product/ROMX0803M04-D57 WSM35S
http://product/ROMX0803M04-D57 WSP45G
http://product/ROMX0803M04-D57 WKK25S
http://product/ROMX0803M04-D57 WKP25S
http://product/ROMX0803M04-D57 WKP35S
http://product/ROMX0803M04-D57 WSM35S
http://product/ROMX0803M04-D57 WSP45G
http://product/ROMX2006M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX2006M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX2006M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX2006M0T8-A27 WKK25S
http://product/ROMX2006M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX2006M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX2006M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX10T3M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX10T3M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX10T3M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX10T3M0T8-A27 WKK25S
http://product/ROMX10T3M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX10T3M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX10T3M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX1204M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX1204M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX1204M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX1204M0T8-A27 WKK25S
http://product/ROMX1204M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX1204M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX1204M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX1605M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX1605M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX1605M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX1605M0T8-A27 WKK25S
http://product/ROMX1605M0T8-A27 WKP25S
http://product/ROMX1605M0T8-A27 WKP35G
http://product/ROMX1605M0T8-A27 WKP35S
http://product/ROMX2006M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX2006M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX2006M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX2006M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX2006M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX2006M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX2006M08-D57 WKK25S
http://product/ROMX2006M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX2006M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX2006M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX2006M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX2006M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX10T3M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX10T3M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX10T3M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX10T3M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX10T3M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX10T3M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX10T3M08-D57 WKK25S
http://product/ROMX10T3M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX10T3M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX10T3M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX10T3M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX10T3M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX1204M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX1204M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX1204M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX1204M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX1204M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX1204M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX1204M08-D57 WKK25S
http://product/ROMX1204M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX1204M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX1204M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX1204M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX1204M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX1605M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX1605M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX1605M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX1605M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX1605M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX1605M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX1605M08-D57 WKK25S
http://product/ROMX1605M08-D57 WKP25S
http://product/ROMX1605M08-D57 WKP35G
http://product/ROMX1605M08-D57 WKP35S
http://product/ROMX1605M08-D57 WSM35S
http://product/ROMX1605M08-D57 WSP45G
http://product/ROMX10T3M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX10T3M08-F67 WSM35S
http://product/ROMX10T3M08-F67 WSM45X
http://product/ROMX10T3M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX10T3M08-F67 WSM35S
http://product/ROMX10T3M08-F67 WSM45X
http://product/ROMX10T3M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX1204M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX1204M08-F67 WSM35S
http://product/ROMX1204M08-F67 WSM45X
http://product/ROMX1204M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX1204M08-F67 WSM35S
http://product/ROMX1204M08-F67 WSM45X
http://product/ROMX1204M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX1605M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX1605M08-F67 WSM35S
http://product/ROMX1605M08-F67 WSM45X
http://product/ROMX1605M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX1605M08-F67 WSM35S
http://product/ROMX1605M08-F67 WSM45X
http://product/ROMX1605M08-F67 WSP45G
http://product/ROMX10T3M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX10T3M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX10T3M0-D57 WMP45G
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX10T3M0-D57 WMP45G
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSM45X
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX10T3M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX10T3M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSM45X
http://product/ROMX10T3M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX1204M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX1204M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX1204M0-D57 WMP45G
http://product/ROMX1204M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX1204M0-D57 WMP45G
http://product/ROMX1204M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX1204M0-D57 WSM45X
http://product/ROMX1204M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX1204M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX1204M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX1204M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX1204M0-D57 WSM45X
http://product/ROMX1204M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX1605M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX1605M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX1605M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX1605M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX1605M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX1605M0-D57 WKP35G
http://product/ROMX1605M0-D57 WKP35S
http://product/ROMX1605M0-D57 WSM35S
http://product/ROMX1605M0-D57 WSP45G
http://product/ROMX10T3M0-D67 WSP45G
http://product/ROMX10T3M0-D67 WSP45S
http://product/ROMX10T3M0-D67 WSM35S
http://product/ROMX10T3M0-D67 WSM45X
http://product/ROMX10T3M0-D67 WSP45G
http://product/ROMX10T3M0-D67 WSP45S
http://product/ROMX10T3M0-D67 WSM35S
http://product/ROMX10T3M0-D67 WSM45X
http://product/ROMX10T3M0-D67 WSP45G
http://product/ROMX10T3M0-D67 WSP45S
http://product/ROMX1204M0-D67 WMP45G
http://product/ROMX1204M0-D67 WSP45G
http://product/ROMX1204M0-D67 WSP45S
http://product/ROMX1204M0-D67 WMP45G
http://product/ROMX1204M0-D67 WSM35S
http://product/ROMX1204M0-D67 WSM45X
http://product/ROMX1204M0-D67 WSP45G
http://product/ROMX1204M0-D67 WSP45S
http://product/ROMX1204M0-D67 WSM35S
http://product/ROMX1204M0-D67 WSM45X
http://product/ROMX1204M0-D67 WSP45G
http://product/ROMX1204M0-D67 WSP45S
http://product/ROMX10T3M0-F67 WMP45G
http://product/ROMX10T3M0-F67 WSP45G
http://product/ROMX10T3M0-F67 WSP45S
http://product/ROMX10T3M0-F67 WMP45G
http://product/ROMX10T3M0-F67 WSM45X
http://product/ROMX10T3M0-F67 WSP45G
http://product/ROMX10T3M0-F67 WSP45S
http://product/ROMX10T3M0-F67 WSM45X
http://product/ROMX10T3M0-F67 WSP45G
http://product/ROMX10T3M0-F67 WSP45S
http://product/ROMX1204M0-F67 WMP45G
http://product/ROMX1204M0-F67 WSP45G
http://product/ROMX1204M0-F67 WSP45S
http://product/ROMX1204M0-F67 WMP45G
http://product/ROMX1204M0-F67 WSM45X
http://product/ROMX1204M0-F67 WSP45G
http://product/ROMX1204M0-F67 WSP45S
http://product/ROMX1204M0-F67 WSM45X
http://product/ROMX1204M0-F67 WSP45G
http://product/ROMX1204M0-F67 WSP45S
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Okragte pozytywowe 7
O T
ROGX / ROHX / ROMX :
f
Tiger-tec® Gold . $%*
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| > nieun Rleln B isennnvln NDIBIv|n|x
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HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany

Kwadratowy pozytywowy

SDEB / SPEB
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

. P M 5
= %
§ L HC HC HC
© 0
% g O NV O nNvovn
=1 = noL n mioin o
© 2 AR AR RT R R FU R R
s I 9 | r [ - [ - Y - - e
) © 4 nin un un un un unun
Oznaczenie mm < = mm mm a AR
n SDEB090308-A67 3,18 E 4 9,52 0.8 15° =N = =
SPEB090308-A67 3,18 E 4 9,52 0.8 11° bR R
SPEB120308-A67 318 E 4 12.7 08 11° W™ (W N
SPEB150408-A67 4,76 E 4 15,88 0,8 11° N (B (NS

HC = weglik pokrywany
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http://product/ROMX250700-G77 WSP45G
http://product/ROMX250700-G77 WSP45S
http://product/ROMX250700-G77 WSP45G
http://product/ROMX250700-G77 WSP45S
http://product/ROMX250700-G77 WSP45G
http://product/ROMX250700-G77 WSP45S
http://product/SDEB090308-A67 WSP45G
http://product/SDEB090308-A67 WSP45G
http://product/SDEB090308-A67 WSP45G
http://product/SPEB090308-A67 WSP45G
http://product/SPEB090308-A67 WSP45S
http://product/SPEB090308-A67 WSM35S
http://product/SPEB090308-A67 WSP45G
http://product/SPEB090308-A67 WSP45S
http://product/SPEB090308-A67 WSM35S
http://product/SPEB090308-A67 WSP45G
http://product/SPEB090308-A67 WSP45S
http://product/SPEB120308-A67 WSP45G
http://product/SPEB120308-A67 WSP45S
http://product/SPEB120308-A67 WSP45G
http://product/SPEB120308-A67 WSP45S
http://product/SPEB120308-A67 WSP45G
http://product/SPEB120308-A67 WSP45S
http://product/SPEB150408-A67 WSP45G
http://product/SPEB150408-A67 WSP45S
http://product/SPEB150408-A67 WSP45G
http://product/SPEB150408-A67 WSP45S
http://product/SPEB150408-A67 WSP45G
http://product/SPEB150408-A67 WSP45S

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Kwadratowe pozytywowe
SDGT / SDMT / SEHT / SPMT
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

. P M K s
H—N %
g E HC HC HC HC
Hd n
< s nolnovun v oln niolnioln
i = N OBV L O YN L oM,v| Lo n
© NS 2= (N[ :n| D
s b N | r b olaojlalalaldS|alal¥lala|a|=2|ala
) o 4 X X X NN W nw XXX N Nnn
Oznaczenie mm < = mm mm a mm 2|22 || (|22 2222 =2
Q SDGTO9T3AEN-F57 397 G 4 952 | 03 15° 12 & OB WOBW S (BSBWN
a SDMTO9T3AEN-D57 397 M 4 952 | 05 15° 12 GG IR B W ®
a SEHT1204AFN 4,76 H 4 127 | 08 | 20° 2 ™D e ACCIEE
. SPMT1204AEN 4,76 M 4 127 | 05 11° 14 @ WBW BRSS (B B

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany
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http://product/SDGT09T3AEN-F57 WKP25S
http://product/SDGT09T3AEN-F57 WKP35S
http://product/SDGT09T3AEN-F57 WSP45G
http://product/SDGT09T3AEN-F57 WSP45S
http://product/SDGT09T3AEN-F57 WSM35S
http://product/SDGT09T3AEN-F57 WSP45G
http://product/SDGT09T3AEN-F57 WSP45S
http://product/SDGT09T3AEN-F57 WKP25S
http://product/SDGT09T3AEN-F57 WKP35S
http://product/SDGT09T3AEN-F57 WSM35S
http://product/SDGT09T3AEN-F57 WSP45G
http://product/SDGT09T3AEN-F57 WSP45S
http://product/SDMT09T3AEN-D57 WKP35S
http://product/SDMT09T3AEN-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T3AEN-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T3AEN-D57 WSM35S
http://product/SDMT09T3AEN-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T3AEN-D57 WSP45S
http://product/SDMT09T3AEN-D57 WKP35S
http://product/SDMT09T3AEN-D57 WSM35S
http://product/SDMT09T3AEN-D57 WSP45G
http://product/SDMT09T3AEN-D57 WSP45S
http://product/SEHT1204AFN WKP35G
http://product/SEHT1204AFN WKP35S
http://product/SEHT1204AFN WSP45G
http://product/SEHT1204AFN WSP45S
http://product/SEHT1204AFN WSM35S
http://product/SEHT1204AFN WSP45G
http://product/SEHT1204AFN WSP45S
http://product/SEHT1204AFN WKP35G
http://product/SEHT1204AFN WKP35S
http://product/SEHT1204AFN WSM35S
http://product/SEHT1204AFN WSP45G
http://product/SEHT1204AFN WSP45S
http://product/SPMT1204AEN WKP25S
http://product/SPMT1204AEN WKP35S
http://product/SPMT1204AEN WSP45G
http://product/SPMT1204AEN WSP45S
http://product/SPMT1204AEN WSP45G
http://product/SPMT1204AEN WSP45S
http://product/SPMT1204AEN WAK15
http://product/SPMT1204AEN WKP25S
http://product/SPMT1204AEN WKP35S
http://product/SPMT1204AEN WSP45G
http://product/SPMT1204AEN WSP45S
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Kwadratowe pozytywowe

SPGT '
Tiger-tec® Gold R
Ptytki skrawajace
- : [ M K S
£ - HC HC HC HC
© [
8 o
2 2 IR
o NI D=2 (2|
s 0 ] | r b alalal2|alal¥ia|3ala
o ] X0 uonvgXoon o
Oznaczenie mm < = mm mm a mm |22 |2 2|22 (2222
SPGT1204EDR-F55 4,76 ] 4 127 05 11° 13 | %N DB BSOS B SN E
(o>
Y
HC = weglik pokrywany
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XDGT4009250R-D57 G 2 225 | 3995 | 939 15° 25 S BW B B BW
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XDGT2506159R-D57 G 2 144 | 2554 6 15° | 15,880 3 = 3
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XDMT1303080R-F55 M 2 85 | 1312 3 15° 8 OB OOW OB BSSN
XDMT16T3100R-F55 M 2 9 1593 | 374 | 15° 0 OB SN O NBSN
XDMT2004125R-F55 M 2 113 | 1994 | 468 | 15° 125 QODDW BN O NBSN
XDMT2405150R-F55 M 2 135 | 2394 | 562 15° 15 QDS B WSRO NS BN
XDMT2506160R-F55 M 2 144 | 2554 6 15° 6 SOHDW BB SNBSS
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HC = weglik pokrywany

360 Pozytywowe ptytki skrawajace


http://product/SPGT1204EDR-F55 WKP35S
http://product/SPGT1204EDR-F55 WSP45G
http://product/SPGT1204EDR-F55 WSP45S
http://product/SPGT1204EDR-F55 WSM35S
http://product/SPGT1204EDR-F55 WSP45G
http://product/SPGT1204EDR-F55 WSP45S
http://product/SPGT1204EDR-F55 WAK15
http://product/SPGT1204EDR-F55 WKP35S
http://product/SPGT1204EDR-F55 WSM35S
http://product/SPGT1204EDR-F55 WSP45G
http://product/SPGT1204EDR-F55 WSP45S
http://product/XDGT1303080R-D57 WKP35S
http://product/XDGT1303080R-D57 WSP45S
http://product/XDGT1303080R-D57 WSP45S
http://product/XDGT1303080R-D57 WKP35S
http://product/XDGT1303080R-D57 WSP45S
http://product/XDGT16T3100R-D57 WKP35S
http://product/XDGT16T3100R-D57 WSP45G
http://product/XDGT16T3100R-D57 WSP45S
http://product/XDGT16T3100R-D57 WSP45G
http://product/XDGT16T3100R-D57 WSP45S
http://product/XDGT16T3100R-D57 WKP35S
http://product/XDGT16T3100R-D57 WSP45G
http://product/XDGT16T3100R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2004125R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2004125R-D57 WSP45G
http://product/XDGT2004125R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2004125R-D57 WSP45G
http://product/XDGT2004125R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2004125R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2004125R-D57 WSP45G
http://product/XDGT2004125R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2405150R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2405150R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2405150R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2405150R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2405150R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2506160R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2506160R-D57 WSP45G
http://product/XDGT2506160R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2506160R-D57 WSP45G
http://product/XDGT2506160R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2506160R-D57 WKP35S
http://product/XDGT2506160R-D57 WSP45G
http://product/XDGT2506160R-D57 WSP45S
http://product/XDGT3207200R-D57 WKP35S
http://product/XDGT3207200R-D57 WSP45G
http://product/XDGT3207200R-D57 WSP45S
http://product/XDGT3207200R-D57 WSP45G
http://product/XDGT3207200R-D57 WSP45S
http://product/XDGT3207200R-D57 WKP35S
http://product/XDGT3207200R-D57 WSP45G
http://product/XDGT3207200R-D57 WSP45S
http://product/XDGT4009250R-D57 WKP35S
http://product/XDGT4009250R-D57 WSP45G
http://product/XDGT4009250R-D57 WSP45S
http://product/XDGT4009250R-D57 WSP45G
http://product/XDGT4009250R-D57 WSP45S
http://product/XDGT4009250R-D57 WKP35S
http://product/XDGT4009250R-D57 WSP45G
http://product/XDGT4009250R-D57 WSP45S
http://product/XDGT1303079R-D57 WSP45G
http://product/XDGT1303079R-D57 WSP45S
http://product/XDGT1303079R-D57 WSP45G
http://product/XDGT1303079R-D57 WSP45S
http://product/XDGT1303079R-D57 WSP45G
http://product/XDGT1303079R-D57 WSP45S
http://product/XDGT16T3095R-D57 WSP45G
http://product/XDGT16T3095R-D57 WSP45S
http://product/XDGT16T3095R-D57 WSP45G
http://product/XDGT16T3095R-D57 WSP45S
http://product/XDGT16T3095R-D57 WSP45G
http://product/XDGT16T3095R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2004127R-D57 WSP45G
http://product/XDGT2004127R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2004127R-D57 WSP45G
http://product/XDGT2004127R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2004127R-D57 WSP45G
http://product/XDGT2004127R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2506159R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2506159R-D57 WSP45S
http://product/XDGT2506159R-D57 WSP45S
http://product/XDGT3207191R-D57 WSP45G
http://product/XDGT3207191R-D57 WSP45S
http://product/XDGT3207191R-D57 WSP45G
http://product/XDGT3207191R-D57 WSP45S
http://product/XDGT3207191R-D57 WSP45G
http://product/XDGT3207191R-D57 WSP45S
http://product/XDGT4009254R-D57 WSP45S
http://product/XDGT4009254R-D57 WSP45S
http://product/XDGT4009254R-D57 WSP45S
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP25S
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP35G
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP35S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45G
http://product/XDMT1303080R-F55 WSM35S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45G
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP25S
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP35G
http://product/XDMT1303080R-F55 WKP35S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSM35S
http://product/XDMT1303080R-F55 WSP45G
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP25S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP35G
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP35S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45G
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSM35S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45G
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP25S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP35G
http://product/XDMT16T3100R-F55 WKP35S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSM35S
http://product/XDMT16T3100R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2004125R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2004125R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2004125R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2405150R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2405150R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2506160R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP25S
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP35G
http://product/XDMT2506160R-F55 WKP35S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSM35S
http://product/XDMT2506160R-F55 WSP45G
http://product/XDMT3207200R-F55 WKP25S
http://product/XDMT3207200R-F55 WKP35G
http://product/XDMT3207200R-F55 WKP35S
http://product/XDMT3207200R-F55 WSP45G
http://product/XDMT3207200R-F55 WSP45S
http://product/XDMT3207200R-F55 WSM35S
http://product/XDMT3207200R-F55 WSP45G
http://product/XDMT3207200R-F55 WSP45S
http://product/XDMT3207200R-F55 WKP25S
http://product/XDMT3207200R-F55 WKP35G
http://product/XDMT3207200R-F55 WKP35S
http://product/XDMT3207200R-F55 WSM35S
http://product/XDMT3207200R-F55 WSP45G
http://product/XDMT3207200R-F55 WSP45S
http://product/XDMT4009250R-F55 WKP25S
http://product/XDMT4009250R-F55 WKP35G
http://product/XDMT4009250R-F55 WKP35S
http://product/XDMT4009250R-F55 WSP45G
http://product/XDMT4009250R-F55 WSP45G
http://product/XDMT4009250R-F55 WKP25S
http://product/XDMT4009250R-F55 WKP35G
http://product/XDMT4009250R-F55 WKP35S
http://product/XDMT4009250R-F55 WSP45G
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. {
Ptytki ksztattowe pozytywowe T R
XDGT / XDMT T O
Tiger-tec® Gold g — s
Narzedzie

- s P M K S
=) ©
g E HC HC HC HC
e n
5 s nolnou @l ovunvnl vln
+ ‘6_ niwn wmiwn ;n ) | 0w in|n M n |1
© N || S ¥ N M 5|
4] o | | s R alaala|a|2ala|la|aal2|a|a
i © g 2 X XX NN NnNwmxKiXx Xxun ouwuoun
Oznaczenie < = mm mm mm a mm [T ||| =222 =
XDMT1303079R-F55 M 2 85 | 1312 3 15° | 7.920 "W WS ek
XDMT16T3095R-F55 M 2 9 1593 | 3,74 15° | 9,530 wW WS o
XDMT2004127R-F55 M 2 113 | 1994 | 468 15° 12,7 wnW WS ok
XDMT2506159R-F55 M 2 144 | 2554 6 15° | 15,880 BW/ B n.
XDMT3207191R-F55 M 2 18 | 3195 | 75 15° | 19,05 w™w WS nB .
XDMT4009254R-F55 M 2 225 | 3995 | 9,39 15° 25.4 "W WS EE

HC = weglik pokrywany

Rombowe pozytywowe

BCGX '
S [——
Ptytki skrawajace
- s M| K| H
(=) @
= £ HC|HC| HC
e ]
S o
> x
,3 2 o|8|aelg
0 NS P O = il o
s w w I 12 r b X <|T|T
Oznaczenie mm < = mm mm mm a mm = =22 =2
BCGX0903PDR-G55 3,21 G 2 10,3 6,3 0,4 7° 5 DD
. BCGX1605PDR-G55 5,81 G 2 17,3 9,9 0,8 7° 8 DD D

HC = weglik pokrywany
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http://product/XDMT1303079R-F55 WSP45G
http://product/XDMT1303079R-F55 WSP45S
http://product/XDMT1303079R-F55 WSP45G
http://product/XDMT1303079R-F55 WSP45S
http://product/XDMT1303079R-F55 WSP45G
http://product/XDMT1303079R-F55 WSP45S
http://product/XDMT16T3095R-F55 WSP45G
http://product/XDMT16T3095R-F55 WSP45S
http://product/XDMT16T3095R-F55 WSP45G
http://product/XDMT16T3095R-F55 WSP45S
http://product/XDMT16T3095R-F55 WSP45G
http://product/XDMT16T3095R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2004127R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2004127R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2004127R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2004127R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2004127R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2004127R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2506159R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2506159R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2506159R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2506159R-F55 WSP45S
http://product/XDMT2506159R-F55 WSP45G
http://product/XDMT2506159R-F55 WSP45S
http://product/XDMT3207191R-F55 WSP45G
http://product/XDMT3207191R-F55 WSP45S
http://product/XDMT3207191R-F55 WSP45G
http://product/XDMT3207191R-F55 WSP45S
http://product/XDMT3207191R-F55 WSP45G
http://product/XDMT3207191R-F55 WSP45S
http://product/XDMT4009254R-F55 WSP45G
http://product/XDMT4009254R-F55 WSP45S
http://product/XDMT4009254R-F55 WSP45G
http://product/XDMT4009254R-F55 WSP45S
http://product/XDMT4009254R-F55 WSP45G
http://product/XDMT4009254R-F55 WSP45S
http://product/BCGX0903PDR-G55 WXM15
http://product/BCGX0903PDR-G55 WAK15
http://product/BCGX0903PDR-G55 WHH15
http://product/BCGX0903PDR-G55 WHH15X
http://product/BCGX1605PDR-G55 WXM15
http://product/BCGX1605PDR-G55 WAK15
http://product/BCGX1605PDR-G55 WHH15
http://product/BCGX1605PDR-G55 WHH15X
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Osmiokatne negatywowe
ONMU
Tiger-tec® Gold sk

Ptytki skrawajace

. P (M|K|S
:E %
g £ HC |HC|HC|HC
% ; (LENUCRNULRNULRENG]
- E [ER AR R NS
© Mg S|
s g 3 d ! IR
Oznaczenie mm < 2 mm mm mm 2 =222 =
ONMU050408-D57 4,86 M 16 127 5,26 08 W W W/ "
HC = weglik pokrywany
Okragte pozytywowe A
] 1]
N
RNMX .
- |=S
Tiger-tec® Gold
Ptytki skrawajace
- 5 p M s
g ] HC HC HC
c 2
E £ 1888|0888
© o Sl B S
N & 2 d kAl
Oznaczenie mm & = mm AR
RNMX1005M0-G57 4,69 M 8 10 BV E WO B W
RNMX1206M0-G57 5,64 M 8 12 B D WS
4
RNMX1005M0-K67 4,69 M 8 10 EAE A IR AC TR
RNMX1206M0-K67 564 M 8 12 D WS

HC = weglik pokrywany
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http://product/ONMU050408-D57 WKP35G
http://product/ONMU050408-D57 WSP45G
http://product/ONMU050408-D57 WSP45G
http://product/ONMU050408-D57 WKP35G
http://product/ONMU050408-D57 WSP45G
http://product/RNMX1005M0-G57 WSP45G
http://product/RNMX1005M0-G57 WSP45S
http://product/RNMX1005M0-G57 WSM35S
http://product/RNMX1005M0-G57 WSP45G
http://product/RNMX1005M0-G57 WSP45S
http://product/RNMX1005M0-G57 WSM35S
http://product/RNMX1005M0-G57 WSP45G
http://product/RNMX1005M0-G57 WSP45S
http://product/RNMX1206M0-G57 WSP45G
http://product/RNMX1206M0-G57 WSP45S
http://product/RNMX1206M0-G57 WSM35S
http://product/RNMX1206M0-G57 WSP45G
http://product/RNMX1206M0-G57 WSP45S
http://product/RNMX1206M0-G57 WSM35S
http://product/RNMX1206M0-G57 WSP45G
http://product/RNMX1206M0-G57 WSP45S
http://product/RNMX1005M0-K67 WSP45G
http://product/RNMX1005M0-K67 WSP45S
http://product/RNMX1005M0-K67 WSM35S
http://product/RNMX1005M0-K67 WSP45G
http://product/RNMX1005M0-K67 WSP45S
http://product/RNMX1005M0-K67 WSM35S
http://product/RNMX1005M0-K67 WSP45G
http://product/RNMX1005M0-K67 WSP45S
http://product/RNMX1206M0-K67 WSP45G
http://product/RNMX1206M0-K67 WSP45S
http://product/RNMX1206M0-K67 WSM35S
http://product/RNMX1206M0-K67 WSP45G
http://product/RNMX1206M0-K67 WSP45S
http://product/RNMX1206M0-K67 WSM35S
http://product/RNMX1206M0-K67 WSP45G
http://product/RNMX1206M0-K67 WSP45S
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Kwadratowe negatywowe
SNGX / O
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

=
(w]
=
(w]
=
(w]
=
(w]

Oznaczenie mm
e SNGX1205ENN-F67 5,64

@ [ Klasa tolerancji
o [ llos¢ ptyt. skraw.

3

3

3
@ | wKkpP25s
8| wkpr3ss
8| WSP456
8| wsm3ss
8| WSP456
@ | waK15
8| wkp2ss
8| WKP35S
8| wsm3ss
8| wsrss6

12,7 12

HC = weglik pokrywany
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http://product/SNGX1205ENN-F67 WKP25S
http://product/SNGX1205ENN-F67 WKP35S
http://product/SNGX1205ENN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ENN-F67 WSM35S
http://product/SNGX1205ENN-F67 WSP45G
http://product/SNGX1205ENN-F67 WAK15
http://product/SNGX1205ENN-F67 WKP25S
http://product/SNGX1205ENN-F67 WKP35S
http://product/SNGX1205ENN-F67 WSM35S
http://product/SNGX1205ENN-F67 WSP45G

— ||UJl=II_TEI=!

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Rombowe styczne

LNHU

Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

5 M S
:& o
= £ HC HC HC HC
e n

5 s niolnlolnfon ninlolnldloln

+ r Oiwnin|n|;n D[ (|0 |Wv|W1|©v n 1

® y QR FsFFgg e e s

s 8 @ I l2 r b 12/2|2|0|0|D|v|n|ZEX 000

Oznaczenie mm < = mm | mm | mm | mm |2 |22 |22 (==
LNHUO90404R-L55T 45 H 4 9 85 | 04 | 15  OHDN SN OSSN NS
. LNHUO90408R-L55T 45 H 4 9 85 | 08 | 11 OODDN S SO W WS

LNHUO90412R-L55T 45 H 4 9 85 | 1.2 | 08 GO AC R e GRS

LNHUO90416R-L55T 45 H 4 9 85 | 16 CoOCE AR ACIE RS C IR

LNHUO90420R-L55T 45 H 4 9 85 2 DD WEWS W™ E eGSR
LNHU130608R-L55T 68 H 4 13 12 108 | 22 OODN BN OSSN NSN
LNHU130612R-L55T 68 H 4 13 12 12 | 19 OB OB EE GRS
LNHU130616R-L55T 6.8 H 4 13 12 | 16 | 15 OB O EEACES
LNHU130620R-L55T 6.8 H 4 13 12 2 12 DB O EEACES

LNHU130625R-L55T 68 H 4 13 12 | 25 | 07 GO AR C IR BV W
LNHU130630R-L55T 68 H 4 13 12 3 23 OB OB GRS

LNHU130632R-L55T 6.8 H 4 13 12 | 32 CCIR GRS GRS
LNHU160708R-L55T 72 H 4 16 [ 155 | 08 | 23 BDOHDE &8 OO W WS
LNHU160712R-L55T 7.2 H 4 16 | 155 | 1.2 19 = = =
LNHU160716R-L55T 7.2 H 4 16 | 155 | 16 1,6 = = =
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Ptytki skrawajace do montazu stycznie

HC = weglik pokrywany


http://product/LNHU090404R-L55T WKP25S
http://product/LNHU090404R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090404R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090404R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090404R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090404R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090404R-L55T WAK15
http://product/LNHU090404R-L55T WKK25S
http://product/LNHU090404R-L55T WKP25S
http://product/LNHU090404R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090404R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090404R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090404R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090408R-L55T WKP25S
http://product/LNHU090408R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090408R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090408R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090408R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090408R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090408R-L55T WKK25S
http://product/LNHU090408R-L55T WKP25S
http://product/LNHU090408R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090408R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090408R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090408R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090412R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090412R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090412R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090412R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090412R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090412R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090412R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090412R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090412R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090412R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090412R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090412R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090416R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090416R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090416R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090416R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090416R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090416R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090416R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090416R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090416R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090416R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090416R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090416R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090420R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090420R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090420R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090420R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090420R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090420R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090420R-L55T WSP45S
http://product/LNHU090420R-L55T WKP35G
http://product/LNHU090420R-L55T WKP35S
http://product/LNHU090420R-L55T WSM35S
http://product/LNHU090420R-L55T WSP45G
http://product/LNHU090420R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130608R-L55T WKP25S
http://product/LNHU130608R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130608R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130608R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130608R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130608R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130608R-L55T WAK15
http://product/LNHU130608R-L55T WKK25S
http://product/LNHU130608R-L55T WKP25S
http://product/LNHU130608R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130608R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130608R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130608R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130612R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130612R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130612R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130612R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130612R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130612R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130612R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130612R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130612R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130616R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130616R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130616R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130616R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130616R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130616R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130616R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130616R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130616R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130620R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130620R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130620R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130620R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130620R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130620R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130620R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130620R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130620R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130625R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130625R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130625R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130625R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130625R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130625R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130625R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130625R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130625R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130625R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130625R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130625R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130630R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130630R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130630R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130630R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130630R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130630R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130630R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130630R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130630R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130632R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130632R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130632R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130632R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130632R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130632R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130632R-L55T WSP45S
http://product/LNHU130632R-L55T WKP35G
http://product/LNHU130632R-L55T WKP35S
http://product/LNHU130632R-L55T WSM35S
http://product/LNHU130632R-L55T WSP45G
http://product/LNHU130632R-L55T WSP45S
http://product/LNHU160708R-L55T WKP25S
http://product/LNHU160708R-L55T WKP35G
http://product/LNHU160708R-L55T WKP35S
http://product/LNHU160708R-L55T WSP45G
http://product/LNHU160708R-L55T WSM35S
http://product/LNHU160708R-L55T WSP45G
http://product/LNHU160708R-L55T WKK25S
http://product/LNHU160708R-L55T WKP25S
http://product/LNHU160708R-L55T WKP35G
http://product/LNHU160708R-L55T WKP35S
http://product/LNHU160708R-L55T WSM35S
http://product/LNHU160708R-L55T WSP45G
http://product/LNHU160712R-L55T WSP45G
http://product/LNHU160712R-L55T WSP45G
http://product/LNHU160712R-L55T WSP45G
http://product/LNHU160716R-L55T WSP45G
http://product/LNHU160716R-L55T WSP45G
http://product/LNHU160716R-L55T WSP45G
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Rombowe styczne /
LNHX 1Ne)
Tiger-tec® Gold l

f— I —=| s

Ptytki skrawajace

s P M |K| S
::—; ©
g E HC | HC |HC| HC
- ]
: £ al2|82a/88
p 2 Mt Q3|2
s a Ny | r oo (2ala|=2a
. i 3 X | nun X nwanu
Oznaczenie mm < = mm mm = =222 =
M LNHX070204-F57T 2.4 H 4 9 04 COEACCEgR A0S
HC = weglik pokrywany
e
Rombowe styczne f
1O
- fa—Ip—=| s
Tiger-tec® Gold
Ptytki skrawajace
- s P M K S
5 ©
g £ HC HC HC HC
hd ]
< B nioln vl unvln niolnlvin
s s IR RIS I P R
s 3 &) | | r alaalalalalalSlelzaala
. < ~g 2 X XX N WnNnonuomg X XIXnn
Oznaczenie mm < = mm mm mm 2T 2|22 =
LNMU150812-F57T 8 M 4 15 14 12 DD W WBOS W™
® LNMU201012-F57T 10 M 4 20 16 12 @ OBWBEW S (WEW®W

HC = weglik pokrywany
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http://product/LNHX070204-F57T WKP35S
http://product/LNHX070204-F57T WSP45G
http://product/LNHX070204-F57T WSM35S
http://product/LNHX070204-F57T WSP45G
http://product/LNHX070204-F57T WKP35S
http://product/LNHX070204-F57T WSM35S
http://product/LNHX070204-F57T WSP45G
http://product/LNMU150812-F57T WKP25S
http://product/LNMU150812-F57T WKP35G
http://product/LNMU150812-F57T WKP35S
http://product/LNMU150812-F57T WSP45G
http://product/LNMU150812-F57T WSP45S
http://product/LNMU150812-F57T WSP45G
http://product/LNMU150812-F57T WSP45S
http://product/LNMU150812-F57T WAK15
http://product/LNMU150812-F57T WKP25S
http://product/LNMU150812-F57T WKP35G
http://product/LNMU150812-F57T WKP35S
http://product/LNMU150812-F57T WSP45G
http://product/LNMU150812-F57T WSP45S
http://product/LNMU201012-F57T WKP25S
http://product/LNMU201012-F57T WKP35S
http://product/LNMU201012-F57T WSP45G
http://product/LNMU201012-F57T WSP45S
http://product/LNMU201012-F57T WSP45G
http://product/LNMU201012-F57T WSP45S
http://product/LNMU201012-F57T WKP25S
http://product/LNMU201012-F57T WKP35S
http://product/LNMU201012-F57T WSP45G
http://product/LNMU201012-F57T WSP45S
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Rombowe styczne
XNHX

Tiger-tec® Gold 2
Ptytki skrawajace
= 5 P M s
£ E HC HC HC
© [
5 o
3 2 2a5 e eERe
o 2 CARCEES AR EC RS SR e
s ? o) | | r b ala|l3|aa|(3|ala
K 3 2 ninnununununon
Oznaczenie mm < = mm mm mm mm = 22222 =
= XNHX130608R-L65T 6,8 H 2 14 10,5 0.8 2 - AE3E e
."3_‘:\, V XNHX130612R-L65T 6.8 H 2 14 105 12 2 ™ W W/
- XNHX130616R-L65T 6.8 H 2 14 10,5 16 2 ™ W W
XNHX130620R-L65T 6.8 H 2 14 10,5 2 2 wWE W W
XNHX130624R-L65T 6.8 H 2 14 105 2.4 2 = =
XNHX130630R-L65T 6,8 H 2 14 10,5 3 1.4 ws (=
XNHX130632R-L65T 6.8 H 2 14 105 3.2 13 |93|98 98 %5 5|38 58|88
XNHX130640R-L65T 6.8 H 2 14 105 4 05 |88 BB VWS

HC = weglik pokrywany
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http://product/XNHX130608R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130608R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130608R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130608R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130608R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130612R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130612R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130612R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130612R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130612R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130616R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130616R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130616R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130616R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130616R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130620R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130620R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130620R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130620R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130620R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130624R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130624R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130630R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130630R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130630R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130630R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130630R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130632R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130632R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130632R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130632R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130632R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130632R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130632R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130632R-L65T WSP45S
http://product/XNHX130640R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130640R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130640R-L65T WSP45G
http://product/XNHX130640R-L65T WSM45X
http://product/XNHX130640R-L65T WSP45G
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Frezy do ptaszczyzn

Kat przystawienia k 41,8° 41,8° 43° 43°

M2026 M2025 M5004
Oznaczenie Xtra-tec® XT Xtra-tec®
Zakres $rednic [mm] [inch] 200-250 — 80-160 — 24-160  0,935-3000 — 2,500-3,000
Typ oprawki

DIN 1835 B

Shell mill mount DIN 138 % % v 4 v

ScrewFit v v

Chwyt walcowy v

Walcowe modutowe v

Steep taper

HSK

NCT
P Stal [ X ) ( X}
M Stal nierdzewna [ X J [ X ]
K Zeliwo [ X ) [ X ) [ X ) ( X}
N Metale niezelazne [ X ) ( X}
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ]
H Materiaty twarde [ ] [ J [ [
0 Inne [ ([ ]
o2 o2 &G &6

- b o o % %

Liczba krawedzi skrawajacych 16/ 4 16/ 4 8/1 8/8
Maks. gtebokos¢ skrawania [mm] 3 3 3-4 3-4

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ M2026 M2025 M5004 F4080

368 Frezy do ptaszczyzn


https://www.walter-tools.com/woc/M2026
https://www.walter-tools.com/woc/M2025
https://www.walter-tools.com/woc/M5004
https://www.walter-tools.com/woc/F4080
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/M5009
https://www.walter-tools.com/woc/M4003
https://www.walter-tools.com/woc/M3024
https://www.walter-tools.com/woc/F4045
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
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vy vy

AAAL yYyv

-y | =y =i
=p oy  =p <=p

43° 45° 45° 45° 45° 45°

F2010 M5009 M4003 M3024 F4045 F2010
Xtra-tec® XT Walter BLAXX Xtra-tec®
100-315 — 25-160 1,000-6,000 20-160 0,750-6,000 40-160 Z2.000-6,000 63-160 = 80-315 —
v v %4 v %4 v %4 v v
v %4
v %4

[ X ] [ X J [ X ] [ X J ([ X ]
[ X J [ X ) [ X J ( X J ( X J
[ X ] [ X J [ X ] [ X J [ X ] ([ X ]
[ X ] [ X J [ X ]
[ X ] [ X J [ X ] [ X J ([ X ]

[ ] [ ] [ ) [ )

[ ] [ J [ ]

Frezy do ptaszczyzn 369


https://www.walter-tools.com/woc/M2026
https://www.walter-tools.com/woc/M2025
https://www.walter-tools.com/woc/M5004
https://www.walter-tools.com/woc/F4080
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/M5009
https://www.walter-tools.com/woc/M4003
https://www.walter-tools.com/woc/M3024
https://www.walter-tools.com/woc/F4045
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
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Frezy do ptaszczyzn

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres $rednic [mm] [inch]

Typ oprawki
DIN 1835 B
Shell mill mount DIN 138
ScrewFit
Chwyt walcowy
Walcowe modutowe
Steep taper
HSK
NCT
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo
N Metale niezelazne
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde
0 Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos¢ skrawania [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

370 Frezy do ptaszczyzn

yyv

yvy

—=p

45° 45° 45° 60°

F2010 F2010 F2010 M3016
Walter BLAXX

80-315 — 80-315 — 80-315 — 125-315 —
v v v v

(X J (X J (X J (X J

( X ] [ X ] ([ ] [ ]

( X ] (X J (X J (X J

(X J (X J

(X J (X J [ ]
[ ([ ] ([ ]
[ [

e 8 o

4 8 8 4
6 6.5 2 16



https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/M3016
https://www.walter-tools.com/woc/F2260
https://www.walter-tools.com/woc/F4047
https://www.walter-tools.com/woc/M5012
https://www.walter-tools.com/woc/F2250
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
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yYyv

<=p <=p iy

60° 75° 88° 90° 90°

i

F2260 F4047 M5012 F2250 F2010
Xtra-tec® Xtra-tec® XT
100-250 — 50-160 — 32-160 — 63-100 — 80-200 —
v v v v v
v
[ ] [ X J [ X ] [ X ]
( X J [ X J [ J
[ X ] [ X J [ X ] [ X ]
[ X ] [ X J
[ X J [ X ]
[ J o [ ) [ )
[ ]
& 80 80 828 é
4 8/2 8/2 1/1 3
11 8 8-10 3 9
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https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/M3016
https://www.walter-tools.com/woc/F2260
https://www.walter-tools.com/woc/F4047
https://www.walter-tools.com/woc/M5012
https://www.walter-tools.com/woc/F2250
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
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Frezy do wysokich posuwow

2

>
>
>

Y

—=p
=
—=p

Kat przystawienia k 15° 15° 15° 15°
P /
M5008 M4002 F2330 F2010
Oznaczenie Xtra-tec® XT
. . . 8,09- 69,93-
Zakres $rednic [mm] [inch] 10-601  0,394-2.268 1022 0291-3094  10-71 0,356-3213 30493 —
Typ oprawki
DIN 1835 B v
Shell mill mount DIN 138 % %4 v 4 v 4 v
ScrewFit v %4 v v v 4
Chwyt walcowy v %4 v %4 v 4
Walcowe modutowe v v %4
Steep taper
HSK
NCT
P Stal [ X ) [ X ) [ X ) [ X ]
M Stal nierdzewna [ X ] [ X ] [ X J [ X ]
K Zeliwo [ X ] [ X ] [ X ] [ X J
N Metale niezelazne [}
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) [ X ) [ X ]
H Materiaty twarde [ X J (] [ J
0 Inne
~ [ E—
Ptytki skrawajace p l @ #r a E
T~ j L - % =
Liczba krawedzi skrawajacych 4 L] 4 3 4
Maks. gtebokos¢ skrawania [mm] 1 1-2 1-2 2

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ M5008 M4002 F2330 F2010

372 Frezy do wysokich posuwéw


https://www.walter-tools.com/woc/M5008
https://www.walter-tools.com/woc/M4002
https://www.walter-tools.com/woc/F2330
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F4030
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F2010 F4030
Xtra-tec®
70-305 — 13.4-82 0.543-3291

%4
v v v
v v
v v

(X)) (X )

(X)) [ Y)

(X)) ([ X )

(X)) (X )

3 6
2 1-2
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https://www.walter-tools.com/woc/M5008
https://www.walter-tools.com/woc/M4002
https://www.walter-tools.com/woc/F2330
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F4030
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Frezy katowe

yvvy

Z AAAZ

Kat przystawienia k 89,5° 89,5° 89,5°

F5241 M4132 F2010 F2010
Oznaczenie Walter BLAXX
Zakres $rednic [mm] [inch] — — 16-50 06254 80-315 — 80-315 —
Typ oprawki

DIN 1835 B v v

Shell mill mount DIN 138 % v v

ScrewFit v

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe v

Steep taper

HSK

NCT
P Stal [ X ) ( X ] ([ X ] [ X J
M Stal nierdzewna [ X J [ X J [ X J ( X ]
K Zeliwo [ X ) [ X ) [ X J ( X}
N Metale niezelazne [ X ) [ X ) ( X ] [ X ]
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) o0 [ X ) [ X ]
H Materiaty twarde [ ] [ J [ [
0 Inne [ [ J ([ ] ([ ]

l’ . — .

Ptytki skrawajace i l" @H
Liczba krawedzi skrawajacych 4 4 4 4
Maks. gtebokos¢ skrawania [mm] — 5.6-116 11,6 8.4

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ F5241 M4132 F2010 F2010

374 Frezy katowe


https://www.walter-tools.com/woc/F5241
https://www.walter-tools.com/woc/M4132
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/M4132
https://www.walter-tools.com/woc/M5137
https://www.walter-tools.com/woc/M5130
https://www.walter-tools.com/woc/M4130
https://www.walter-tools.com/woc/M2331
https://www.walter-tools.com/woc/M2136
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Yyv

yvyv

wy ¥ | & &V | P P

89,75° 90° 90° 90° 90° 90°
M4132 M5137 M5130 M4130 M2331 M2136
Xtra-tec® XT Xtra-tec® XT
40-125 — 25-100 2.000-4,000 10-160 (0,500-6,000 16-100 — 32-50 2,000 50-160 —
v % %4 v
v v %4 v %4 v v %4 v
v %4
v %4
v
[ X ] [ X J [ X ] [ X J
[ X J [ X ) [ X J ( X J
( X J [ X J ( X J [ X J ( X}
[ X ] [ X ] [ X ]
[ X ] [ X J [ X ] [ X J
[ ] [ )
[ ] [ ] [ ]
| s . o ﬂ
()l &/ e RN ©
y ’ — = - =
4 6 2/2 2 2
8,4-116 5-8 5-15 8-16 15-20
390
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https://www.walter-tools.com/woc/F5241
https://www.walter-tools.com/woc/M4132
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/M4132
https://www.walter-tools.com/woc/M5137
https://www.walter-tools.com/woc/M5130
https://www.walter-tools.com/woc/M4130
https://www.walter-tools.com/woc/M2331
https://www.walter-tools.com/woc/M2136
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Frezy katowe

yvy

AAAd Z

Kat przystawienia k 90° 90° 90° 90°

M2131 F5241 F5141 F5138
Otz Walter BLAXX Walter BLAXX Walter BLAXX
Zakres $rednic [mm] [inch] 25-80 1,000-3000 50-100 — 40-160  1500-6,000  40-80 1,500-3,000
Typ oprawki
DIN 1835 B v %4 v
Shell mill mount DIN 138 v v v v 4 v 4
ScrewFit v v v %4 v
Chwyt walcowy v v v
Walcowe modutowe
Steep taper
HSK v
NCT
P Stal [ X ) ( X ] [ X ]
M Stal nierdzewna [ X ] [ X ] [ X ]
K Zeliwo ([ X ] ([ X ] [ X ]
N Metale niezelazne [ X ) [ X ) [ X ) [ X ]
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) [ X ]
H Materiaty twarde [ J [
0 Inne [ J [ J ([ ] [ ]
Ptytki skrawajace @ ﬁ ﬂ i’ ::?)
Liczba krawedzi skrawajacych 2 4 414 4
Maks. gtebokos¢ skrawania [mm] 15-20 15 12 34 - 56

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ M2131 F5241 F5141 F5138

376 Frezy katowe


https://www.walter-tools.com/woc/M2131
https://www.walter-tools.com/woc/F5241
https://www.walter-tools.com/woc/F5141
https://www.walter-tools.com/woc/F5138
https://www.walter-tools.com/woc/F5041
https://www.walter-tools.com/woc/F5038
https://www.walter-tools.com/woc/F4338
https://www.walter-tools.com/woc/F4238
https://www.walter-tools.com/woc/F4138
https://www.walter-tools.com/woc/F4042
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AAAS

yvyv

S =

90° 90° 90° 90° 90° 90°

F5041 F5038 F4338 F4238 F4138 F4042
Walter BLAXX Walter BLAXX Xtra-tec® Xtra-tec® Xtra-tec® Xtra-tec®
25-63  1,000-2,000 25-40 — 63-80 — 40-85  1,500-3000 32-63 1250-2000 10-160 0.500-6,000
v %4 v %4 % %4 v %4
% v v v %4 v %4 v %4
v v v %4 v v %4
v %4 v %4
v v
[ X ] [ X J [ X ] [ X J [ X ] ([ X ]
[ X J ([ X ) [ X J ( X J [ X J ( X J
( X J [ X ) ( X J [ X J ( X J ( X}
[ X ] [ X J [ X J [ X ] [ X J
[ X ] [ X J [ X ] [ X J [ X ] ([ X ]
[ ] [
[ ] [ J [ J [ ] [ J
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https://www.walter-tools.com/woc/M2131
https://www.walter-tools.com/woc/F5241
https://www.walter-tools.com/woc/F5141
https://www.walter-tools.com/woc/F5138
https://www.walter-tools.com/woc/F5041
https://www.walter-tools.com/woc/F5038
https://www.walter-tools.com/woc/F4338
https://www.walter-tools.com/woc/F4238
https://www.walter-tools.com/woc/F4138
https://www.walter-tools.com/woc/F4042
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Frezy katowe

&y | &Y | T | ZP

Kat przystawienia k 90° 90° 90° 90°

F4042R F4041 F4038 F2338F

Oznaczenie Xtra-tec® Xtra-tec® Xtra-tec®
Zakres $rednic [mm] [inch] 16-63 0625-2000 40-125  1,500-6,000  20-32 0750-1,000  63-85 —
Typ oprawki

DIN 1835 B v %4 % 4 4

Shell mill mount DIN 138 v % % v v

ScrewFit v %4 v %4 v

Chwyt walcowy v v

Walcowe modutowe

Steep taper

HSK

NCT
P Stal [ X ) [ X ) ( X} [ X J
M Stal nierdzewna [ X ] [ X ] [ X J [
K Zeliwo [ X ) [ X ) [ X J [ X J
N Metale niezelazne [ X ) [ X ) ( X}
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) o0 ( X ] [ ]
H Materiaty twarde [ ) (]
0 Inne [ J [ J [

- [ T g |

Ptytki skrawajace é - & é j w'}
Liczba krawedzi skrawajacych 2/2 4 2 2/4
Maks. gtebokos¢ skrawania [mm] 10 13 22 -37 48 - 70

Strona w katalogu

Kod QR

o
f

www.walter-tools.com/woc/ F4042R F4041 F4038 F2338F
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https://www.walter-tools.com/woc/F4042R
https://www.walter-tools.com/woc/F4041
https://www.walter-tools.com/woc/F4038
https://www.walter-tools.com/woc/F2338F
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
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AAAZ yvy

90° 90° 90° 90° 90°

F2010 F2010 F2010 F2010 F2010
80-315 — 80-315 — 80-315 — 80-315 — 80-315 —
v v v %4 v

o0 [ X ) o0 [ X ) [ X )

o0 [ X ] o0 [ X ] o0

[ X ) [ X ) [ X ) [ X ) [ X ]

[ X ) [ X ) [ X ) [ X ) o0

[ X ) o0 o0 [ X ) o0
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ) [ ] [ ) [ ] [ )

F e Fe) By @ @

4 4 4 2 2
12 8 13 15 11,7
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https://www.walter-tools.com/woc/F4042R
https://www.walter-tools.com/woc/F4041
https://www.walter-tools.com/woc/F4038
https://www.walter-tools.com/woc/F2338F
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010

— | |IUJl=II_'I'EH Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frezy do rowkdéw

Kat przystawienia k 90° 90° 90°

M4792 M4791 M4258
Oznaczenie
Zakres $rednic [mm] [inch] — — 17.9-399  0,750-1,500 — 0.750-1,750 50-100  3.000-4,000
Typ oprawki

DIN 1835 B % %4 4

Shell mill mount DIN 138 %4 v 4

ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe

Steep taper

HSK

NCT
P Stal [ X ) [ X ) ( X}
M Stal nierdzewna [ X ] [ X ] ( X ]
K Zeliwo [ X ] [ X ] [ X J
N Metale niezelazne [ X )
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) [ X ]
H Materiaty twarde [
0 Inne
Ptytki skrawajace 6 ﬁ E é ﬂ
Liczba krawedzi skrawajacych 2/4 4 2/4
Maks. gtebokos¢ skrawania [mm] 83-269 56-116 25-118

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AA704 M4792 M4791 M4258

380 Frezy do rowkow


https://www.walter-tools.com/woc/AA704
https://www.walter-tools.com/woc/M4792
https://www.walter-tools.com/woc/M4791
https://www.walter-tools.com/woc/M4258
https://www.walter-tools.com/woc/M4257
https://www.walter-tools.com/woc/M4256
https://www.walter-tools.com/woc/M3255
https://www.walter-tools.com/woc/F5055
https://www.walter-tools.com/woc/F4253
https://www.walter-tools.com/woc/F4153
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L= i =4

90° 90° 90° 90° 90° 90°

e ’ b p ' ?{ ._-_‘”
[ "4
% U 8 g L
T s o £
M4257 M4256 M3255 F5055 F4253 F4153
Walter BLAXX Walter BLAXX Xtra-tec® Xtra-tec®
40-63  1,500-2500 20-32 — 50-80 2000-3,000 63-250 3,937-6,299 100-315 — 80-200 3,000-6,000
v 4 v
v v v %4 v %4 v v %4
v v
[ X ] [ X J [ X J [ X ] ([ X ]
[ X J [ X ) [ ] [ X J ( X J
( X J [ X ) ([ X J ( X J ( X}
[ X J
[ X ] [ X J [ X ] [} [ X ] ([ X ]

Frezy do rowkow 381


https://www.walter-tools.com/woc/AA704
https://www.walter-tools.com/woc/M4792
https://www.walter-tools.com/woc/M4791
https://www.walter-tools.com/woc/M4258
https://www.walter-tools.com/woc/M4257
https://www.walter-tools.com/woc/M4256
https://www.walter-tools.com/woc/M3255
https://www.walter-tools.com/woc/F5055
https://www.walter-tools.com/woc/F4253
https://www.walter-tools.com/woc/F4153
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Frezy do rowkdéw

Kat przystawienia k 90° 90° 90° 90°

F4053
Oznaczenie Xtra-tec®

Zakres Srednic [mm] [inch] 80-160 — 125-200 — 125-200 — 100-160 —

Typ oprawki

DIN 1835 B

Shell mill mount DIN 138 v v v v

ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe

Steep taper

HSK

NCT
P Stal [ X ) [ X ) [ X ) [ X ]
M Stal nierdzewna [ X ] [ X ] [ X ] [ X ]
K Zeliwo ( X ) ( X ) ( X ) [ X )
N Metale niezelazne [ X ) [ X ) ( X}
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) [ X ) [ X ]
H Materiaty twarde
0 Inne [ J [ ([ ]

Ptytki skrawajace M m@ m@ m@v

Liczba krawedzi skrawajacych 4 2 2 2

Maks. gtebokos¢ skrawania [mm] — — — —

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ F4053 F2252 F2252 F2252
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https://www.walter-tools.com/woc/F4053
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

90° 90° 90°

F2252
125-200 — 100-160 — 80-160 —
v v v
[ X ] [ X J [ X ]
[ X J ( X J [ X J
[ X ] [ X J [ X ]
[ X ] [ X J [ X ]
[ ] [} [ ]
[ ] [ J [ ]
~E ~E 58
2/4 2/4 2/4
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https://www.walter-tools.com/woc/F4053
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
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Frezy do kopiowania

—=p
=

—=p

==

= % - %
e 4

Kat przystawienia k

M5468 M5460 M2471 F2339
Oznaczenie Xtra-tec® XT Xtra-tec® XT
Zakres $rednic [mm] [inch] 10-125  1,000-5000  8-32 0375-1,000  25-63  2000-2500 16-50  (0,625-2,000
Typ oprawki
DIN 1835 B % %4 % %4 v v
Shell mill mount DIN 138 v %4 % %4
ScrewFit v v v v
Chwyt walcowy v v v
Walcowe modutowe v v v 4
Steep taper
HSK
NCT
P Stal o0 [ X ) [ X ) [ X ]
M Stal nierdzewna [ X ] [ X ] [ X ] ( X ]
K Zeliwo [ X ] [ X ] [ X J
N Metale niezelazne [ X )
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) ([ X ] [ ]
H Materiaty twarde [ X ] [ X ] [
0 Inne [ J [
Ptytki skrawajace @ ° @ t@ Wi
oS } -
Liczba krawedzi skrawajacych 4/8 1 8 2/4
Maks. gtebokos¢ skrawania [mm] 25-10 4-16 5-6 11-57

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ M5468 M5460 M2471 F2339

384 Frezy do kopiowania


https://www.walter-tools.com/woc/M5468
https://www.walter-tools.com/woc/M5460
https://www.walter-tools.com/woc/M2471
https://www.walter-tools.com/woc/F2339
https://www.walter-tools.com/woc/F2334R
https://www.walter-tools.com/woc/F2239
https://www.walter-tools.com/woc/F2139
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
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F2239 F2139 F2010
25-63  1,250-2500 2063 — 8-20 — . —
' ' 3183
v
v v v
v v v
v v v
v
v
oo oo oo oo
oo ° oo oo
oo oo oo Y
oo ° oo oo
oo °
°
41618 3/4 1 6
5-6 15- 84 4-10 8

F2334R F2239 F2139 F2010
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https://www.walter-tools.com/woc/M5468
https://www.walter-tools.com/woc/M5460
https://www.walter-tools.com/woc/M2471
https://www.walter-tools.com/woc/F2339
https://www.walter-tools.com/woc/F2334R
https://www.walter-tools.com/woc/F2239
https://www.walter-tools.com/woc/F2139
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
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Frezy profilowe

Kat przystawienia k 30° 45° 60° 90°
M4574 M4574 M4574 M4575
Oznaczenie
Zakres $rednic [mm] [inch] 8-20 0,750 8-40 0.500-1,500 8-20 0,750 205-495 0.778-1821
Typ oprawki

DIN 1835 B v v

Shell mill mount DIN 138

ScrewFit v

Chwyt walcowy v %4 v %4 v 4

Walcowe modutowe v

Steep taper

HSK

NCT
P Stal [ X ) [ X ) ([ X ] [ X ]
M Stal nierdzewna [ X J [ X J [ X J ( X ]
K Zeliwo [ X ) [ X ) [ X ) ( X}
N Metale niezelazne [ X ) [ X ) ( X ]
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) [ X ) [ X ]
H Materiaty twarde
0 Inne
o B = T = I =
Liczba krawedzi skrawajacych 4 4 4 4
Maks. gtebokos¢ skrawania [mm] 27-4 35-75 48-6,8 —

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ M4574 M4574 M4574 M4575

386 Frezy profilowe


https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4575
https://www.walter-tools.com/woc/F2036
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90°

F2036
16-63 —
v
v
(X J
o0

Frezy profilowe 387


https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4575
https://www.walter-tools.com/woc/F2036
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Frez katowy

M5130

AC..0602 ..R
Xtra-tec® XT

- 2 krawedzie skrawajace na plytce gp° E
H‘\

vvv P M K N S H 0
@ @ @ M5130 o0 00 00 00 00 o [

Narzedzie _ D 4k b L losé ply-
Oznaczenie mm mm mm mm mm Z tek skraw. Typ
M5130-010-T09-02-05 10 T09 20 5 2 0,02 2 AC..0602 .R
M5130-012-T09-03-05 12 T09 20 5 3 002 3
M5130-016-T14-03-05 16 Tl4 25 5 3 0,04 3
M5130-016-T14-04-05 16 Tl4 25 5 4 0,03 4
L IS Wy M5130-020-T18-04-05 20 T18 25 5 4 0,05 4
Serenfit M5130-020-T18-05-05 20 T18 25 5 5 0,05 5
M5130-025-T22-05-05 25 122 30 5 5 01 5
M5130-025-T22-07-05 25 122 30 5 7 01 7
M5130-032-T28-06-05 32 128 35 5 6 019 6
M5130-032-T28-08-05 32 128 35 5 8 02 8
M5130-040-T36-07-05 40 136 35 5 7 034 7
M5130-040-T36-10-05 40 136 35 5 10 035 10
M5130-010-TC06-02-05 10 M6 20 5 2 0,01 2 AC..0602 .R
M5130-012-TC06-03-05 12 M6 20 5 3 0,01 3
M5130-016-TC08-03-05 16 M8 25 5 3 003 3
M5130-016-TC08-04-05 16 M8 25 5 4 0,03 4
=Le L M5130-020-TC10-04-05 20 M10 25 5 4 0,05 4
M5130-020-TC10-05-05 20 M10 25 5 5 0,05 5
Walcowe modutowe M5130-025-TC12-05-05 25 | M2 | 30 5 5 0.1 5
M5130-025-TC12-07-05 25 M12 30 5 7 01 7
M5130-032-TC16-06-05 32 M16 35 5 6 019 6
M5130-032-TC16-08-05 32 M16 35 5 8 02 8
M5130-040-TC16-07-05 40 M16 35 5 7 0.24 7
M5130-040-TC16-10-05 40 M16 35 5 10 0.27 10
(I ¥ M5130-010-W10-02-05 10 10 16 60 5 2 0,03 2 AC..0602 ..R
e S g M5130-010-W16-02-05 10 16 30 80 5 2 0,09 2
= M5130-012-W12-03-05 12 12 19 65 5 3 0,05 3
t] = Lc ' M5130-012-W16-03-05 12 16 30 80 5 3 0,09 3
DR . M5130-016-W16-03-05 16 16 21 70 5 3 0.09 3
M5130-016-W16-04-05 16 16 21 70 5 4 0,11 4
c2 DIN1835 B M5130-020-W20-04-05 20 20 24 75 5 4 016 A
M5130-020-W20-05-05 20 20 24 75 5 5 0.16 5
M5130-025-W25-05-05 25 25 26 85 5 5 0.29 5
M5130-025-W25-07-05 25 25 26 85 5 7 029 7

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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http://product/M5130-010-T09-02-05
http://product/M5130-012-T09-03-05
http://product/M5130-016-T14-03-05
http://product/M5130-016-T14-04-05
http://product/M5130-020-T18-04-05
http://product/M5130-020-T18-05-05
http://product/M5130-025-T22-05-05
http://product/M5130-025-T22-07-05
http://product/M5130-032-T28-06-05
http://product/M5130-032-T28-08-05
http://product/M5130-040-T36-07-05
http://product/M5130-040-T36-10-05
http://product/M5130-010-TC06-02-05
http://product/M5130-012-TC06-03-05
http://product/M5130-016-TC08-03-05
http://product/M5130-016-TC08-04-05
http://product/M5130-020-TC10-04-05
http://product/M5130-020-TC10-05-05
http://product/M5130-025-TC12-05-05
http://product/M5130-025-TC12-07-05
http://product/M5130-032-TC16-06-05
http://product/M5130-032-TC16-08-05
http://product/M5130-040-TC16-07-05
http://product/M5130-040-TC16-10-05
http://product/M5130-010-W10-02-05
http://product/M5130-010-W16-02-05
http://product/M5130-012-W12-03-05
http://product/M5130-012-W16-03-05
http://product/M5130-016-W16-03-05
http://product/M5130-016-W16-04-05
http://product/M5130-020-W20-04-05
http://product/M5130-020-W20-05-05
http://product/M5130-025-W25-05-05
http://product/M5130-025-W25-07-05
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Assembly parts
Dc [mm] 10-63
%‘ﬁ' Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS2560 (T6IP)
e Moment dokrecajacy 0,5 Nm
Accessories
D¢ [mm] 10-63
@] Whkretak dynamometryczny, analo- FS2001
gowy
c:-ﬁ Ostrze wymienne SD2001-6IP (T6IP)
CC—— Wkretak SD1001-6IP (T6IP)
Ptytki skrawajace
P M K N s
HC HC HC HCHW|  HC
nivun wvn v n nin oln Viw|ln
l.nmml.nmmlnlnmlnl.nmmm rv’I-ﬁl-ﬂ
NI ARS | = (N[N M=o < |~
r b AHEEREEHEREHEHEEEEHEE
Oznaczenie mm mm 2T 2T ZIZZIZIZ|=
ACGT060204R-G65 0.4 09 GG SRR GRS S W
ACGT060204R-M85 0.4 0.9 C1C)
ACMT060202R-G55 02 1 OB B B ® BN
ACMTO060204R-G55 04 09 GG R A GRS S W W
ACMTO060204R-K55 0.4 09 GGG G CICC)
ACMTO060208R-G55 0.8 038 OO W T W B W n
ACMT060212R-G55 1.2 06 OB/ W B B ® BN
ACMT060216R-G55 16 01 CIGEdERE ] Lok k]

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany

Frezy katowe
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http://product/ACGT060204R-G65 WKP25S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35G
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-G65 WSM35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP25S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35G
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSM35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-M85 WXN15
http://product/ACGT060204R-M85 WK10
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-G55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-G55 WAK15
http://product/ACMT060204R-G55 WKK25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-K55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
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Frez katowy

M5130

AC..0602 ..R
Xtra-tec® XT

- 2 krawedzie skrawajace na plytce gp° E

vvv g @ P M K N S H 0
@ @ @ M5130 o0 00 00 00 00 o [

Narzedzie _ D 4k b L losé ply-
Oznaczenie mm mm mm mm mm z tek skraw. Typ
v ¥ M5130-010-A10-02-05 10 10 16 60 5 2 0,03 2 AC..0602 .R
Dc di M5130-010-A16-02-05 10 16 30 80 5 2 01 2
L" LCJ T M5130-012-A12-03-05 12 12 19 70 5 3 0,05 3
(B M5130-012-A16-03-05 12 16 30 80 5 3 0,09 3
h M5130-014-A16-03-05 14 16 30 80 5 3 0,06 3
Chwyt walcowy M5130-016-A16-03-05 16 16 21 90 5 3 012 3
M5130-016-A16-04-05 16 16 21 90 5 4 013 4
M5130-018-A16-03-05 18 16 21 90 5 3 013 3
M5130-020-A20-04-05 20 20 24 110 5 4 0.24 4
M5130-020-A20-05-05 20 20 24 110 5 5 0.24 5
M5130-022-A20-04-05 22 20 24 110 5 4 0.25 4
M5130-025-A25-05-05 25 25 26 120 5 5 0,42 5
M5130-025-A25-07-05 25 25 26 120 5 7 0,42 7
M5130-032-B16-06-05 32 16 40 5 6 0.14 6 AC..0602 .R
M5130-032-B16-08-05 32 16 40 5 8 0.14 8
M5130-040-B16-07-05 40 16 40 5 7 0.27 7
M5130-040-B16-10-05 40 16 40 5 10 0.27 10
M5130-050-B22-09-05 50 22 40 5 9 0,42 9
M5130-050-B22-12-05 50 22 40 5 12 0.42 12
Otwor cylindryczny Zabierak pc)przeczny"/|5130'063'522'11'05 63 22 40 5 1 0.54 1
DIN138 M5130-063-B22-14-05 63 22 40 5 14 0,54 14
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http://product/M5130-010-A10-02-05
http://product/M5130-010-A16-02-05
http://product/M5130-012-A12-03-05
http://product/M5130-012-A16-03-05
http://product/M5130-014-A16-03-05
http://product/M5130-016-A16-03-05
http://product/M5130-016-A16-04-05
http://product/M5130-018-A16-03-05
http://product/M5130-020-A20-04-05
http://product/M5130-020-A20-05-05
http://product/M5130-022-A20-04-05
http://product/M5130-025-A25-05-05
http://product/M5130-025-A25-07-05
http://product/M5130-032-B16-06-05
http://product/M5130-032-B16-08-05
http://product/M5130-040-B16-07-05
http://product/M5130-040-B16-10-05
http://product/M5130-050-B22-09-05
http://product/M5130-050-B22-12-05
http://product/M5130-063-B22-11-05
http://product/M5130-063-B22-14-05

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

— |IUJl=ILTEI=I

Assembly parts
Dc [mm] 10-63
%‘ﬁ' Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS2560 (T6IP)
e Moment dokrecajacy 0,5 Nm
Accessories
D¢ [mm] 10-63
@] Whkretak dynamometryczny, analo- FS2001
gowy
c:-ﬁ Ostrze wymienne SD2001-6IP (T6IP)
CC—— Wkretak SD1001-6IP (T6IP)
Ptytki skrawajace
P M K N s
HC HC HC HCHW|  HC
nivun wvn v n nin oln Viw|ln
l.nmml.nmmlnlnmlnl.nmmm rv’I-ﬁl-ﬂ
NI ARS | = (N[N M=o < |~
r b AHEEREEHEREHEHEEEEHEE
Oznaczenie mm mm 2T 2T ZIZZIZIZ|=
ACGT060204R-G65 0.4 09 GG SRR GRS S W
ACGT060204R-M85 0.4 0.9 C1C)
ACMT060202R-G55 02 1 OB B B ® BN
ACMTO060204R-G55 04 09 GG R A GRS S W W
ACMTO060204R-K55 0.4 09 GGG G CICC)
ACMTO060208R-G55 0.8 038 OO W T W B W n
ACMT060212R-G55 1.2 06 OB/ W B B ® BN
ACMT060216R-G55 16 01 CIGEdERE ] Lok k]

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany
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http://product/ACGT060204R-G65 WKP25S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35G
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-G65 WSM35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP25S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35G
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSM35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-M85 WXN15
http://product/ACGT060204R-M85 WK10
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-G55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-G55 WAK15
http://product/ACMT060204R-G55 WKK25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-K55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
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Frez katowy

M5130

AC..0602 ..R
Xtra-tec® XT

- 2 krawedzie skrawajace na plytce gp° E

vvv g @ P M K N S H 0
@ @ @ M5130 o0 00 00 00 00 o [

Narzedzie ) De d g h L llo$é pty-
Oznaczenie inch inch inch inch inch z tek skraw. Typ
M5130.013-T09-03-05 0500 | TO3 | 0787 0,197 3 0,001 3 AC..0602 .R
M5130.015-T14-03-05 0625 | Tl4 | 0984 0197 3 0,001 3
M5130.015-T14-04-05 0625 | Tl4 | 0984 0,197 4 0,002 4
M5130.019-T18-04-05 0750 | T18 | 0984 0197 4 0,002 4
e IS Why|  M5130019-T18-05-05 0750 | T18 | 0984 0,197 5 0,002 5
_ M5130.026-T22-05-05 1,000 | T22 | 1181 0197 5 0.004 5
Screwkit M5130.026-T22-07-05 1,000 | T22 | 1181 0,197 7 0,004 7
M5130.031-T28-06-05 1,250 | T28 | 1378 0197 6 0.008 6
M5130.031-T28-08-05 1,250 | T28 | 1,378 0,197 8 0,008 8
M5130.038-T36-07-05 1,500 | T36 | 1378 0197 7 0,014 7
M5130.038-T36-10-05 1,500 | T36 | 1,378 0,197 10 0,014 10
' ¥ M5130.013-W13-03-05 0500 | 0500 | 0700 | 2,281 | 0197 3 0,002 3 AC..0602 .R
e S ¢ M5130.015-W15-03-05 0625 | 0,625 | 0750 | 2,656 | 0197 3 0,004 3
= M5130.015-W15-04-05 0625 | 0625 | 0750 | 2656 | 0197 4 0.004 4
bl ! M5130019-W19-04-05 0750 | 0750 | 0945 | 2781 | 0197 4 0,005 4
e M5130.019-W19-05-05 0750 | 0750 | 0945 | 2781 | 0197 5 0,005 5
M5130.026-W26-05-05 1,000 | 1,000 | 1,000 | 3.281 | 0197 5 0,011 5
DIN1835B M5130.026-W26-07-05 1,000 | 1,000 | 1,000 | 3.281 | 0197 7 0,011 7
| ¥ M5130.013-A13-03-05 0,500 | 0,500 | 0,750 | 2531 | 0,197 3 0,002 3 AC..0602..R
o IS di M5130.015-A15-03-05 0625 | 0625 | 0750 | 3,566 | 0197 3 0,005 3
L" Lf,j T M5130.015-A15-04-05 0625 | 0,625 | 0750 | 3,566 | 0,197 4 0,005 4
(B M5130.019-A19-04-05 0750 | 0750 | 1,000 | 4250 | 0197 4 0,008 4
" M5130.019-A19-05-05 0750 | 0750 | 1,000 | 4250 | 0197 5 0,008 5
Chwyt walcowy M5130.026-A26-05-05 1,000 | 1,000 | 1,000 | 4750 | 0197 5 0,017 5
M5130.026-A26-07-05 1,000 | 1,000 | 1,000 | 4750 | 0197 7 0,017 7
M5130.051-B19-09-05 2,000 | 0750 | 1575 0197 9 0,016 9 AC..0602 .R
M5130.051-B19-12-05 2,000 | 0750 | 1,575 0,197 12 0,016 12
M5130.064-B26-11-05 2,500 | 1,000 | 1,575 0197 1 0,026 1
M5130.064-B26-14-05 2,500 | 1,000 | 1,575 0,197 14 0,026 14
Otwaor cylindryczny Zabierak poprzeczny
DIN 138

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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http://product/M5130.013-T09-03-05
http://product/M5130.015-T14-03-05
http://product/M5130.015-T14-04-05
http://product/M5130.019-T18-04-05
http://product/M5130.019-T18-05-05
http://product/M5130.026-T22-05-05
http://product/M5130.026-T22-07-05
http://product/M5130.031-T28-06-05
http://product/M5130.031-T28-08-05
http://product/M5130.038-T36-07-05
http://product/M5130.038-T36-10-05
http://product/M5130.013-W13-03-05
http://product/M5130.015-W15-03-05
http://product/M5130.015-W15-04-05
http://product/M5130.019-W19-04-05
http://product/M5130.019-W19-05-05
http://product/M5130.026-W26-05-05
http://product/M5130.026-W26-07-05
http://product/M5130.013-A13-03-05
http://product/M5130.015-A15-03-05
http://product/M5130.015-A15-04-05
http://product/M5130.019-A19-04-05
http://product/M5130.019-A19-05-05
http://product/M5130.026-A26-05-05
http://product/M5130.026-A26-07-05
http://product/M5130.051-B19-09-05
http://product/M5130.051-B19-12-05
http://product/M5130.064-B26-11-05
http://product/M5130.064-B26-14-05
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Assembly parts
D¢ [mm] 0,5-1,5 2 2,5
Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS2560 (T6IP) FS2560 (T6IP) FS2560 (T6IP)
Moment dokrecajacy 0,5Nm 0,5Nm 0,5Nm
Sruba_ mocujaca do narzedzi wier- FS1518 FS1519
tarskich

Accessories
Dc [mm] 0,5-2,5

@] Whkretak dynamometryczny, analo- FS2002
gowy

—E—— Ostrze wymienne SD2001-6IP (T6IP)

@:— Whkretak SD1001-6IP (T6IP)

Ptytki skrawajace

P M K N s

HC HC HC HCHW|  HC
0N n vn o n niun voln Niw|in
IR I RO A R P Y Rl
r b AEERRHREHEEEEEHERE
Oznaczenie mm mm 2T 2|2
ACGT060204R-G65 04 09 GG SRR CoR R O W™

ACGT060204R-M85 0.4 09 G

ACMT060202R-G55 02 1 OOB/W /W 3k e
ACMTO060204R-G55 0.4 09 DO RO BNDDD S W
ACMTO060204R-K55 0.4 09 GGG o) DS
ACMT060208R-G55 0.8 038 OO W W B B ® n®
ACMT060212R-G55 12 06 OB W B 3k e
ACMTO060216R-G55 16 01 OO WT® W B W n

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany
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http://product/ACGT060204R-G65 WKP25S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35G
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-G65 WSM35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP25S
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35G
http://product/ACGT060204R-G65 WKP35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSM35S
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45G
http://product/ACGT060204R-G65 WSP45S
http://product/ACGT060204R-M85 WXN15
http://product/ACGT060204R-M85 WK10
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060202R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060202R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-G55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-G55 WAK15
http://product/ACMT060204R-G55 WKK25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP25S
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-K55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35G
http://product/ACMT060204R-K55 WKP35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSM35S
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45G
http://product/ACMT060204R-K55 WSP45S
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060208R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060208R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060212R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060212R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35G
http://product/ACMT060216R-G55 WKP35S
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45G
http://product/ACMT060216R-G55 WSP45S
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Frez katowy

M5130

BC..0903..R
Xtra-tec® XT

- 2 krawedzie skrawajace na plytce 90°| [\L_7/ \Wiper

vvv g @ P M K N S H 0
@ @ @ M5130 o0 00 00 00 00 o [

Narzedzie ) D¢ dg I I Lc llo$é pty-
Oznaczenie mm mm mm mm mm z tek skraw. Typ
M5130-016-T14-02-09 16 T4 25 9 2 0,03 2 BC..0903..R
M5130-020-T18-02-09 20 T18 30 9 2 0,05 2
M5130-020-T18-03-09 20 T18 30 9 3 0,05 3
M5130-025-T22-03-09 25 122 35 9 3 0,09 3
M5130-025-T22-04-09 25 122 35 9 4 0,09 4
M5130-032-T28-04-09 32 128 40 9 4 018 4
M5130-032-T28-05-09 32 128 40 9 5 019 5
M5130-016-TC08-02-09 16 M8 25 9 2 0,03 2 BC..0903..R
M5130-020-TC10-02-09 20 M10 30 9 2 0,05 2
M5130-020-TC10-03-09 20 M10 30 9 3 0,05 3
M5130-025-TC12-03-09 25 M12 35 9 3 0,09 3
M5130-025-TC12-04-09 25 M12 35 9 4 0,09 4
M5130-032-TC16-04-09 32 M16 40 9 4 017 4
M5130-032-TC16-05-09 32 M16 40 9 5 018 5
(I ¥ M5130-016-W16-02-09 16 16 41 90 9 2 012 2 BC..0903..R
e S ¢ M5130-020-W20-03-09 20 20 39 90 9 3 0,18 3
= M5130-025-W25-04-09 25 25 43 100 9 4 031 4
t = Lc ' M5130-032-w32-05-09 32 32 49 110 9 5 057 5
fe— I —>| .
DIN 1835 B
¥ M5130-016-A16-02-09 16 16 41 180 9 2 0.25 2 BC..0903..R
o [ 15 d1 M5130-018-A16-02-09 18 16 41 180 9 2 0.26 2
: LCJ T M5130-020-A20-02-09 20 20 39 200 9 2 0.44 2
et M5130-020-A20-03-09 20 20 39 200 9 3 0,44 3
h M5130-022-A20-03-09 22 20 39 200 9 3 0.44 3
Chwyt walcowy M5130-025-A25-03-09 25 25 43 200 9 3 0,68 3
M5130-025-A25-04-09 25 25 43 200 9 4 0,68 4
M5130-032-B16-03-09 32 16 40 9 3 012 3 BC..0903..R
M5130-032-B16-06-09 32 16 40 9 6 012 6
M5130-040-B16-04-09 40 16 40 9 4 0.19 4
M5130-040-B16-07-09 40 16 40 9 7 0.21 7
M5130-050-B22-05-09 50 22 40 9 5 032 5
M5130-050-B22-08-09 50 22 40 9 8 034 8
Otwor cylindryczny Zabierak poprzeczny""S130'053'822'07'09 63 22 40 9 7 05 7
DIN138 M5130-063-B22-11-09 63 22 40 9 1 0,51 1

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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http://product/M5130-016-T14-02-09
http://product/M5130-020-T18-02-09
http://product/M5130-020-T18-03-09
http://product/M5130-025-T22-03-09
http://product/M5130-025-T22-04-09
http://product/M5130-032-T28-04-09
http://product/M5130-032-T28-05-09
http://product/M5130-016-TC08-02-09
http://product/M5130-020-TC10-02-09
http://product/M5130-020-TC10-03-09
http://product/M5130-025-TC12-03-09
http://product/M5130-025-TC12-04-09
http://product/M5130-032-TC16-04-09
http://product/M5130-032-TC16-05-09
http://product/M5130-016-W16-02-09
http://product/M5130-020-W20-03-09
http://product/M5130-025-W25-04-09
http://product/M5130-032-W32-05-09
http://product/M5130-016-A16-02-09
http://product/M5130-018-A16-02-09
http://product/M5130-020-A20-02-09
http://product/M5130-020-A20-03-09
http://product/M5130-022-A20-03-09
http://product/M5130-025-A25-03-09
http://product/M5130-025-A25-04-09
http://product/M5130-032-B16-03-09
http://product/M5130-032-B16-06-09
http://product/M5130-040-B16-04-09
http://product/M5130-040-B16-07-09
http://product/M5130-050-B22-05-09
http://product/M5130-050-B22-08-09
http://product/M5130-063-B22-07-09
http://product/M5130-063-B22-11-09
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Assembly parts
D¢ [mm] 16-63
%‘ﬁ' Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS2576 (T8IP)
= Moment dokrecajacy 1,2Nm
Accessories
D [mm] 16-63
@] Whkretak dynamometryczny, analo- FS2001
gowy
=]l Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248
———y—s Ostrze wymienne FS2012 (T8IP)
@:— Wkretak FS1483 (T8IP)
Ptytki skrawajace
P M K N s H
HC HC HC HCHW| HC HC
0n | X 0 | X
8888835008808, 8882
r b olojlalals2S3|a|2|¥|¥Xlala|a|Z|a(=2al|
¥ XX NN nwmX|IXIX XX XIXOnNunuowzxT x
Oznaczenie mm mm = T |z |||z
BCGT090304R-G55 04 1.2 OOOVO B S W% S |
BCGT090304R-K85 0.4 12 (1)
BCMT090302R-G55 02 L4 CoCC)E S = g n
BCMT090304R-F55 04 1.2 ODOOW BV OOSWN 3k
BCMT090304R-G55 04 1.2 OOV OBR OO WS GRS
BCMT090304R-K55 0.4 12 SDOIS S o)) S &
BCMT090308R-G55 0.8 038 OB BW o ok
BCMT090312R-G55 12 04 GO = "N s n
BCMT090316R-G55 16 04 OHW® B o s 3
BCMT090320R-G55 2 04 OHW B o s 3
BCMT090330R-G55 3 0.4 ] o]
BCGX0903PDR-G55 0.4 5 o)) o)

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany
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Frez katowy

M5130

BC..0903..R
Xtra-tec® XT

- 2 krawedzie skrawajace na plytce 90°| [\L_7/ \Wiper

Z vy g % P M K N S H 0

Narzedzie D & kb L o piy-
Oznaczenie inch inch inch inch inch Z tek skraw. Typ
' ¥ M5130.015-W15-02-09 0,625 | 0625 | 0945 | 2,851 | 0354 2 0,004 2 BC..0903..R
0 ”j:" ¢ M5130.019-W19-03-09 0750 | 0750 | 1535 | 3,567 | 0,354 3 0,006 3
C
~ M5130.026-W26-03-09 1,000 | 1,000 | 1181 | 3.462 | 0,354 3 0,011 3
t] L ! M5130026-W26-04-09 1,000 | 1,000 | 1181 | 3.462 | 0354 4 0,011 4
fe— Iy —|
h
DIN 1835 B
' _ ¥ M5130.015-A15-02-09 0,625 | 0,625 | 1,630 | 7,000 | 0,354 2 0,010 2 BC..0903.R
Dc di M5130.019-A19-02-09 0750 | 0750 | 1.630 | 8,000 | 0,354 2 0,015 2
T } T M5130.026-A26-03-09 1,000 | 1,000 | 1,750 | 8,000 | 0,354 3 0,028 3
b C
(S—p
h

M5130.051-B19-05-09 2,000 | 0,750 | 1575 0,354 5 0,014 5 BC..0903..R
M5130.051-B19-08-09 2,000 | 0,750 | 1,575 0,354 8 0,014 8

Otwdr cylindryczny Zabierak poprzeczny
DIN 138

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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http://product/M5130.015-W15-02-09
http://product/M5130.019-W19-03-09
http://product/M5130.026-W26-03-09
http://product/M5130.026-W26-04-09
http://product/M5130.015-A15-02-09
http://product/M5130.019-A19-02-09
http://product/M5130.026-A26-03-09
http://product/M5130.051-B19-05-09
http://product/M5130.051-B19-08-09

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Assembly parts

D¢ [mm] 0,62-1 2
Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS2576 (T8IP) FS2576 (T8IP)
Moment dokrecajacy 1,2Nm 1,2Nm
Sruba_ mocujaca do narzedzi wier- FS1523
tarskich

Accessories
Dc [mm] 0,62-2

@] Whkretak dynamometryczny, analo- FS2002
gowy

[ ] Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248
———— Ostrze wymienne FS2012 (T8IP)
@=— Wkretak FS1483 (T8IP)

Ptytki skrawajace

P M K N S H
HC HC HC HCHW| HC HC
RIR(RIB|BIEF R nnBERRR (858 n X
N ||| |2 =[N NN | & = -
r b A EHEEEEEEEE A HAREE
Oznaczenie mm mm S S| (|||
BCGTO90304R-G55 0.4 12 DHOBVSD B & W/ S =
BCGT090304R-K85 04 1.2 (]
BCMT090302R-G55 0.2 14 GG = o s n
BCMT090304R-F55 04 1.2 DHDN BN ODDS WS W
BCMT090304R-G55 0.4 12 QOO BN OO S8 %
BCMT090304R-K55 04 1.2 DS & CoG) S &
BCMT090308R-G55 038 038 OHW/ B o s 3k
BCMT090312R-G55 12 04 GG = o 3
BCMT090316R-G55 16 04 OB B o s e
BCMT090320R-G55 2 04 OHW® B/ "N o
BCMT090330R-G55 3 04 o o]
BCGX0903PDR-G55 0.4 5 o)) )

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany
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Frez katowy

M5130

BC..1204 .. R
Xtra-tec® XT

- 2 krawedzie skrawajace na plytce gp° E

vvv g @ P M K N S H 0
@ @ @ M5130 o0 00 00 00 00 o [

Narzedzie _ e & kb L llosé piyt.
Oznaczenie mm mm mm mm mm z skraw. Typ
M5130-025-T22-03-12 25 122 35 12 3 0,09 3 BC..1204 .R
M5130-032-T28-03-12 32 128 40 12 3 017 3
M5130-032-T28-04-12 32 T28 40 12 4 0.18 4
M5130-040-T36-03-12 40 36 40 12 3 031 3
M5130-040-T36-06-12 40 T36 40 12 6 032 6
M5130-025-TC12-03-12 25 M12 35 12 3 0,08 3 BC..1204 .R
M5130-032-TC16-03-12 32 M16 40 12 3 0.16 3
M5130-032-TC16-04-12 32 M16 40 12 4 017 4
M5130-040-TC16-03-12 40 M16 40 12 3 0.21 3
M5130-040-TC16-06-12 40 M16 40 12 6 022 6
t  M5130-025-W25-03-12 25 25 43 100 12 3 03 3 BC..1204 .R
e ’::" ¢ M5130-032-W32-03-12 32 32 49 110 12 3 0,53 3
o M5130-032-W32-04-12 32 32 49 110 12 4 0,54 4
L ! Ms5130-040-w32-06-12 40 32 49 110 12 6 0,65 6
fe— |y —| \
DIN 1835 B
| _ ¥ M5130-022-A20-02-12 22 20 38 200 12 2 0.45 2 BC..1204 .R
I i di M5130-025-A25-02-12 25 25 38 200 12 2 0,69 2
L“ LCJ T M5130-025-A25-03-12 25 25 38 200 12 3 0,68 3
(B M5130-032-A32-03-12 32 32 39 250 12 3 L4 3
h M5130-032-A32-04-12 32 32 39 250 12 4 1,42 4
Chwyt walcowy M5130-040-A32-05-12 40 32 bh 250 12 5 1,51 5
M5130-040-A40-04-12 40 40 L 250 12 4 2,25 4

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

398 Frezy katowe


http://product/M5130-025-T22-03-12
http://product/M5130-032-T28-03-12
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http://product/M5130-040-T36-03-12
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http://product/M5130-032-TC16-03-12
http://product/M5130-032-TC16-04-12
http://product/M5130-040-TC16-03-12
http://product/M5130-040-TC16-06-12
http://product/M5130-025-W25-03-12
http://product/M5130-032-W32-03-12
http://product/M5130-032-W32-04-12
http://product/M5130-040-W32-06-12
http://product/M5130-022-A20-02-12
http://product/M5130-025-A25-02-12
http://product/M5130-025-A25-03-12
http://product/M5130-032-A32-03-12
http://product/M5130-032-A32-04-12
http://product/M5130-040-A32-05-12
http://product/M5130-040-A40-04-12

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Assembly parts

— |IUJl=ILTEI=I

D¢ [mm]
i 'ﬁ. Sruba mocujaca plytke skrawajaca
) Moment dokrecajacy
Accessories

D¢ [mm]

Whkretak dynamometryczny, analo-
gowy

Wkretak dynamometryczny, cyfrowy

Ostrze wymienne

I

Wkretak
Ptytki skrawajace
P M N s
HC HC HC HC HW HC
GBE88528 0088, 2580
r b AR HRRREEEEEEEIREEE
Oznaczenie mm mm S TS| (=S|I
BCGT120408R-G55 038 1.3 QOO B BV BVBBVS OSBN S BW
BCHT120404R-K85 0.4 17 (1)
BCHT120408R-K85 0.8 13 S
BCHT120412R-K85 12 12 S
BCHT120416R-K85 16 11 (10
BCHT120420R-K85 2 12 (1)
BCHT120425R-K85 25 1 S
BCHT120430R-K85 0.7 S
BCHT120440R-K85 4 0.4 (10
BCMT120404R-G55 0.4 13 HOBN W o s B W o
BCMT120408R-F55 038 13 CCIC RS AR o
BCMT120408R-G55 0.8 13 D DS W WS W B BSOS S S B WX
BCMT120408R-K55 0.8 13 OO OO S S S O
BCMT120412R-G55 1.2 1.2 S DWW WWE 3k CIE A
BCMT120416R-G55 16 11 O W/TW/ (W W B W ke
BCMT120420R-G55 2 1.2 COC IR A 3E B W 3k
BCMT120425R-G55 25 1 CCIE R - 3E 3 B s BN
BCMT120430R-G55 3 07 ODBW (BB w1 CIE ]
BCMT120432R-G55 32 05 HOB W e B W 4
BCMT120440R-G55 4 0.4 HOW/W VWS 0|8 G

Poczawszy od promienia naroza r = 2,5 mm korpus w obszarze naroza nalezy dostosowac.

R (korpus) = r (ptytka skrawajaca) - 1 mm

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany
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http://product/BCGT120408R-G55 WKP25S
http://product/BCGT120408R-G55 WKP35G
http://product/BCGT120408R-G55 WKP35S
http://product/BCGT120408R-G55 WSP45G
http://product/BCGT120408R-G55 WSP45S
http://product/BCGT120408R-G55 WSM35S
http://product/BCGT120408R-G55 WSP45G
http://product/BCGT120408R-G55 WSP45S
http://product/BCGT120408R-G55 WAK15
http://product/BCGT120408R-G55 WKP25S
http://product/BCGT120408R-G55 WKP35G
http://product/BCGT120408R-G55 WKP35S
http://product/BCGT120408R-G55 WSM35S
http://product/BCGT120408R-G55 WSP45G
http://product/BCGT120408R-G55 WSP45S
http://product/BCHT120404R-K85 WXN15
http://product/BCHT120404R-K85 WK10
http://product/BCHT120408R-K85 WXN15
http://product/BCHT120408R-K85 WK10
http://product/BCHT120412R-K85 WXN15
http://product/BCHT120412R-K85 WK10
http://product/BCHT120416R-K85 WXN15
http://product/BCHT120416R-K85 WK10
http://product/BCHT120420R-K85 WXN15
http://product/BCHT120420R-K85 WK10
http://product/BCHT120425R-K85 WXN15
http://product/BCHT120425R-K85 WK10
http://product/BCHT120430R-K85 WXN15
http://product/BCHT120430R-K85 WK10
http://product/BCHT120440R-K85 WXN15
http://product/BCHT120440R-K85 WK10
http://product/BCMT120404R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120404R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120404R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120404R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120404R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120404R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120404R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120404R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120404R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120404R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-F55 WKP25S
http://product/BCMT120408R-F55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-F55 WKP35S
http://product/BCMT120408R-F55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-F55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-F55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-F55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-F55 WAK15
http://product/BCMT120408R-F55 WKK25S
http://product/BCMT120408R-F55 WKP25S
http://product/BCMT120408R-F55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-F55 WKP35S
http://product/BCMT120408R-F55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-F55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-G55 WKP25S
http://product/BCMT120408R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120408R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-G55 WSM35S
http://product/BCMT120408R-G55 WSM45X
http://product/BCMT120408R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-G55 WAK15
http://product/BCMT120408R-G55 WKK25S
http://product/BCMT120408R-G55 WKP25S
http://product/BCMT120408R-G55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-G55 WKP35S
http://product/BCMT120408R-G55 WSM35S
http://product/BCMT120408R-G55 WSM45X
http://product/BCMT120408R-G55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-G55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-K55 WSM35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45G
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45S
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35G
http://product/BCMT120408R-K55 WKP35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSM35S
http://product/BCMT120408R-K55 WSP45G
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Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez katowy

M5130
BC..1204 .. R

Xtra-tec® XT

- 2 krawedzie skrawajace na plytce

=

Narzedzie

L

P M K N S H 0

Otwdr cylindryczny Zabierak poprzeczny
DIN 138

M5130 o0 o0 00 00 00 o o
D dy Iy I Lc llo$¢ piyt.

Oznaczenie mm mm mm mm mm z skraw. Typ
M5130-040-B16-03-12 40 16 40 12 3 017 3 BC..1204 .R
M5130-040-B16-04-12 40 16 40 12 4 0,18 4
M5130-040-B16-06-12 40 16 40 12 6 0.19 6
M5130-050-B22-03-12 50 22 40 12 3 032 3
M5130-050-B22-04-12 50 22 40 12 4 0.29 4
M5130-050-B22-07-12 50 22 40 12 7 031 7
M5130-063-B22-04-12 63 22 40 12 4 045 4
M5130-063-B22-05-12 63 22 40 12 5 0.47 5
M5130-063-B22-08-12 63 22 40 12 8 05 8
M5130-063-B27-04-12 63 27 50 12 4 0.66 4
M5130-063-B27-05-12 63 27 50 12 5 067 5
M5130-063-B27-08-12 63 27 50 12 8 0,71 8
M5130-080-B27-05-12 80 27 50 12 5 091 5
M5130-080-B27-06-12 80 27 50 12 6 0,94 6
M5130-080-B27-09-12 80 27 50 12 9 1 9

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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D¢ [mm]
i 'ﬁ. Sruba mocujaca plytke skrawajaca
) Moment dokrecajacy
Accessories

D¢ [mm]

Whkretak dynamometryczny, analo-
gowy

Wkretak dynamometryczny, cyfrowy

Ostrze wymienne

I

Wkretak
Ptytki skrawajace
P M N s
HC HC HC HC HW HC
GBE88528 0088, 2580
r b AR HRRREEEEEEEIREEE
Oznaczenie mm mm S TS| (=S|I
BCGT120408R-G55 038 1.3 QOO B BV BVBBVS OSBN S BW
BCHT120404R-K85 0.4 17 (1)
BCHT120408R-K85 0.8 13 S
BCHT120412R-K85 12 12 S
BCHT120416R-K85 16 11 (10
BCHT120420R-K85 2 12 (1)
BCHT120425R-K85 25 1 S
BCHT120430R-K85 0.7 S
BCHT120440R-K85 4 0.4 (10
BCMT120404R-G55 0.4 13 HOBN W o s B W o
BCMT120408R-F55 038 13 CCIC RS AR o
BCMT120408R-G55 0.8 13 D DS W WS W B BSOS S S B WX
BCMT120408R-K55 0.8 13 OO OO S S S O
BCMT120412R-G55 1.2 1.2 S DWW WWE 3k CIE A
BCMT120416R-G55 16 11 O W/TW/ (W W B W ke
BCMT120420R-G55 2 1.2 COC IR A 3E B W 3k
BCMT120425R-G55 25 1 CCIE R - 3E 3 B s BN
BCMT120430R-G55 3 07 ODBW (BB w1 CIE ]
BCMT120432R-G55 32 05 HOB W e B W 4
BCMT120440R-G55 4 0.4 HOW/W VWS 0|8 G

Poczawszy od promienia naroza r = 2,5 mm korpus w obszarze naroza nalezy dostosowac.

R (korpus) = r (ptytka skrawajaca) - 1 mm

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany
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Frez katowy

M5130

BC..1204 .. R
Xtra-tec® XT

- 2 krawedzie skrawajace na plytce gp° E

vvv g @ P M K N S H 0
@ @ @ M5130 o0 00 00 00 00 o [

Narzedzie _ D4 b b L plytek
Oznaczenie inch inch inch inch inch z skraw. Typ
M5130.026-T22-03-12 1,000 | T22 | 1,378 0,472 3 0,003 3 BC..1204 .R
M5130.031-T28-03-12 1,250 | T28 | 1575 0472 3 0.006 3
M5130.031-T28-04-12 1,250 | T28 | 1575 0472 4 0,007 4
M5130.038-T36-06-12 1,500 | T36 | 1575 0472 6 0,013 6
M5130.051-T45-07-12 2000 | T45 | 1575 0472 7 0,019 7
(I ¥ M5130.019-W19-02-12 0750 | 0750 | 1024 | 3,059 | 0472 2 0,005 2 BC..1204 .R
e Y ¢ M5130026-W26-03-12 1,000 | 1,000 | 1,339 | 3.280 | 0472 3 0,010 3
= M5130.031-W31-04-12 1,250 | 1250 | 1417 | 3,697 | 0472 4 0,018 4
s !
fe— Iy —>
h
DIN 1835 B
_ t  M5130.019-A19-02-12 0.750 | 0750 | 1,030 | 7.530 | 0.472 2 0.015 2 BC..1204 .R
o |5 di M5130.026-A26-03-12 1,000 | 1,000 | 1,500 | 8,000 | 0,472 3 0,028 3
: Lf,j T M5130.031-A31-04-12 1,250 | 1.250 | 1630 | 10,000 | 0,472 4 0,056 4
b1
h
M5130.038-B19-06-12 1,500 | 0,750 | 1,500 0,472 6 0,006 6 BC..1204 .R
M5130.051-B19-04-12 2,000 | 0750 | 1,575 0472 4 0,011 4
M5130.051-B19-07-12 2,000 | 0750 | 1,575 0472 7 0,014 7
M5130.064-B26-05-12 2,500 | 1,000 | 1,575 0472 5 0,022 5
M5130.064-B26-08-12 2,500 | 1,000 | 1,575 0472 8 0,021 8
M5130.076-B26-06-12 3,000 | 1,000 | 2,000 0472 6 0,036 6
Otwér cylindryczny Zabierak poprzecznyM5130.076-B26-09-12 3,000 | 1,000 | 2.000 0472 9 0,038 9
DIN 138
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Assembly parts

D¢ [mm] 0,75-1,25 1,5-2 2,5-3
Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS2573 (T9IP) FS2573 (T9IP) FS2573 (T9IP)
Moment dokrecajacy 2Nm 2Nm 2Nm
Sruba_ mocujaca do narzedzi wier- FS1523 FS1519
tarskich
Accessories
Dc [mm] 0,75-3
@] Wkretak dynamometryczny, analo- FS2004
gowy
o | | Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248

Ostrze wymienne FS2013 (T9IP)

————
CC—— Wkretak FS1484 (T9IP)

Ptytki skrawajace

P M K N s
HC HC HC HC|HW HC
piolniRRRIE RS LBEEE . (B84
Nlmm|(F 2T J(F 2NN Mmoo
r b AFEEREHERRE R EEEEE AR
Oznaczenie mm mm =T T S T |||z IZIZZ|=
BCGT120408R-G55 038 13 OOV BVS BVS B W S B
BCHT120404R-K85 0.4 17 S
BCHT120408R-K85 038 13 (]G
BCHT120412R-K85 1.2 1.2 (1)
BCHT120416R-K85 16 11 (1)
BCHT120420R-K85 2 12 S
BCHT120425R-K85 25 1 (1)
BCHT120430R-K85 3 07 (1)
BCHT120440R-K85 4 0.4 (1)
BCMT120404R-G55 04 13 GG e 3k e
BCMT120408R-F55 038 13 GGG RS BRSO S NS 3
BCMT120408R-G55 0.8 13 OO W OB VBSOS WS O BB B
BCMT120408R-K55 0.8 13 OO &S G S &S
BCMT120412R-G55 1.2 1.2 COC IR e A IE S B W ke
BCMT120416R-G55 16 11 COC IR e A 3E B s WS
BCMT120420R-G55 2 12 OO WW /W B8 e
BCMT120425R-G55 25 1 CCE RS e 3k ek
BCMT120430R-G55 3 07 COC IR e A IE S B W ke
BCMT120432R-G55 32 05 CACIEE S EogE W 3
BCMT120440R-G55 4 0.4 OO WW VW o8 CeE
Poczawszy od promienia naroza r = 2,5 mm korpus w obszarze naroza nalezy dostosowac. HC = weglik pokrywany
R (korpus) = r (ptytka skrawajaca) — 1 mm HW = weglik niepokrywany
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Frez katowy

M5130

BC..1605..R
Xtra-tec® XT

- 2 krawedzie skrawajace na plytce 90°| [\L_7/ \Wiper

Z vy g % P M K N S H 0

Narzedzie _ e & kb L llosé piyt.
Oznaczenie mm mm mm mm mm z skraw. Typ
M5130-032-T28-03-15 32 T28 40 15 3 0.16 3 BC..1605 .R
M5130-040-T36-03-15 40 36 40 15 3 031 3
M5130-040-T36-04-15 40 T36 40 15 4 031 4
M5130-050-T45-03-15 50 T45 40 15 3 045 3
M5130-050-T45-06-15 50 T45 40 15 6 045 6
M5130-032-TC16-03-15 32 M16 40 15 3 0.15 3 BC..1605 .R
M5130-040-TC16-03-15 40 M16 40 15 3 0.21 3
M5130-040-TC16-04-15 40 M16 40 15 4 0.2 4
t  M5130-025-W25-02-15 25 25 43 100 15 2 03 2 BC..1605 ..R
e ’::" ¢ M5130-032-W32-03-15 32 32 49 110 15 3 0,56 3
51
(R [
fe— I —>|
h
DIN 1835 B
| _ ¥ M5130-025-A25-02-15 25 25 38 200 15 2 0,68 2 BC..1605 .R
I i di M5130-028-A25-02-15 28 25 38 200 15 2 07 2
L“ LCJ T M5130-032-A32-03-15 32 32 39 250 15 3 1,43 3
(B M5130-035-A32-03-15 35 32 39 250 15 3 1,46 3
h
Chwyt walcowy

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi
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Assembly parts
D¢ [mm] 25-160
i iﬁ. Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS2300 (T15IP)
= Moment dokrecajacy 3,5Nm
Accessories
D¢ [mm] 25-125 160
@] Whkretak dynamometryczny, analo- FS2003 FS2003
gowy
=[] Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248
Ostrze wymienne FS2014 (T15IP) FS2014 (T15IP)

Wkretak

FS1485 (T15IP)

FS1485 (T151P)

it

Zestaw uszczelek

FS936 SET KOMPLETT

Frezy katowe 405
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Frez katowy

M5130

BC..1605..R
Xtra-tec® XT

- 2 krawedzie skrawajace na plytce 90°| [\L_7/ \Wiper

vvv g @ P M K N S H 0
@ @ @ M5130 o0 00 00 00 00 o [

Narzedzie _ e & kb L llosé piyt.
Oznaczenie mm mm mm mm mm z skraw. Typ
M5130-040-B16-03-15 40 16 40 15 3 0.15 3 BC..1605 .R
M5130-040-B16-04-15 40 16 40 15 4 0,14 4
M5130-042-B16-03-15 42 16 40 15 3 017 3
M5130-050-B22-03-15 50 22 40 15 3 031 3
M5130-050-B22-06-15 50 22 40 15 6 031 6
M5130-054-B22-03-15 54 22 40 15 3 0,34 3

Otwor cylindryczny Zabierak poprzecznyM5130'053'822'04'15 63 22 40 15 4 043 4

DIN138 M5130-063-B22-07-15 63 22 40 15 7 045 7
M5130-063-B27-04-15 63 27 50 15 4 0,66 4
M5130-063-B27-07-15 63 27 50 15 7 0,68 7
M5130-066-B27-04-15 66 27 50 15 4 072 4
M5130-080-B27-05-15 80 27 50 15 5 092 5
M5130-080-B27-08-15 80 27 50 15 8 097 8
M5130-085-B27-05-15 85 27 50 15 5 1,03 5
M5130-100-B32-05-15 100 32 50 15 5 1,55 5
M5130-100-B32-08-15 100 32 50 15 8 1,62 8
M5130-125-B40-07-15 125 40 63 15 7 2,47 7
M5130-125-B40-10-15 125 40 63 15 10 2,67 10
M5130-160-B40-08-15 160 40 63 15 8 2.88 8 BC..1605 .R
M5130-160-B40-12-15 160 40 63 15 12 3.02 12

f—— 1, —|
Otwaor cylindryczny Zabierak poprzeczny
DIN 138

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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http://product/M5130-054-B22-03-15
http://product/M5130-063-B22-04-15
http://product/M5130-063-B22-07-15
http://product/M5130-063-B27-04-15
http://product/M5130-063-B27-07-15
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http://product/M5130-080-B27-05-15
http://product/M5130-080-B27-08-15
http://product/M5130-085-B27-05-15
http://product/M5130-100-B32-05-15
http://product/M5130-100-B32-08-15
http://product/M5130-125-B40-07-15
http://product/M5130-125-B40-10-15
http://product/M5130-160-B40-08-15
http://product/M5130-160-B40-12-15
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Assembly parts

D¢ [mm] 25-160
5N N Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS2300 (T15IP)
i A—' Moment dokrecajacy 3,5Nm
Accessories
D, [mm] 25-125 160
@] Whkretak dynamometryczny, analo- FS2003 FS2003
gowy
6| Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248
—y—— Ostrze wymienne FS2014 (T15IP) FS2014 (T15IP)
@:. Wkretak FS1485 (T15IP) FS1485 (T15IP)
@ Zestaw uszczelek FS936 SET KOMPLETT
Ptytki skrawajace
P M K N S H
HC HC HC HCHW HC HC
nielnlele RS 2% unla28R 8N (25848,
NS0 |2 AN Nn o022 =
r b olalalala|lS S|alalsl X alala|Z o222\ alal
XX X X NN N uwmwomom X X X X X X X nwowuow
Oznaczenie mm mm =T |||
BCGT160508R-G55 0.8 2 OOV BVO BN S OB S BW
. BCHT160508R-K85 0.8 2 (]
BCHT160512R-K85 1.2 17 (]G
BCHT160516R-K85 16 17 (]G
BCHT160520R-K85 2 15 SS
BCHT160525R-K85 25 14 (1)
BCHT160530R-K85 3 1.2 DS
BCHT160540R-K85 4 11 (]G
BCMT160508R-F55 0.8 2 DOHOBBW BBV OOHOW S W|W
BCMT160508R-G55 0.8 2 OB WSOBBB SO B S 8 8|
BCMT160508R-K55 0.8 2 DSOS CoG) GGG
BCMT160512R-G55 1.2 17 OO WEW (/W o WW W
BCMT160516R-G55 16 15 OB (WS o s "W W
BCMT160520R-G55 2 15 OO W/W (/W e |58 &%
BCMT160525R-G55 25 L4 OSH W (W "N s BN Es
BCMT160530R-G55 3 1.2 OO W/EW (/W o s WW s
BCMT160532R-G55 32 11 RS 08 e 3k
BCMT160540R-G55 4 11 S W (W(W S o Lol
BCMT160550R-G55 5 0.7 GG B8 e ek
BCMT160560R-G55 6 01 OO W/W (/W 3 WW W
BCGX1605PDR-G55 08 8 CoXC) S
Poczawszy od promienia naroza r = 2,5 mm korpus w obszarze naroza nalezy dostosowac. HC = weglik pokrywany
R (korpus) = r (ptytka skrawajaca) - 1 mm HW = weglik niepokrywany

Ptytka skrawajaca do obrébki wykanczajacej BCGX1605PDR-F56-G55 tylko w potgczeniu z BCGT160508-G55.
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http://product/BCMT160530R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160530R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160540R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160540R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160560R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45S
http://product/BCGX1605PDR-G55 WXM15
http://product/BCGX1605PDR-G55 WAK15
http://product/BCGX1605PDR-G55 WHH15
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Frez katowy

M5130

BC..1605..R
Xtra-tec® XT

- 2 krawedzie skrawajace na plytce 90°| [\L_7/ \Wiper

vvv g @ P M K N S H 0
@ @ @ M5130 o0 00 00 00 00 o [

Narzedzie _ D d b b L losé ply-
Oznaczenie inch inch inch inch inch z tek skraw. Typ
M5130.038-T36-03-15 1,500 | T36 | 1,500 0,591 3 0012 3 BC..1605 .R
M5130.038-T36-04-15 1,500 | T36 | 1500 0591 4 0.012 4
M5130.051-T45-06-15 2000 | T45 | 1575 0,591 6 0,018 6
(I ¥ M5130.026-W26-02-15 1,000 | 1,000 | 1,850 | 4131 | 0,591 2 0,013 3 BC..1605..R
e Y ¢ M5130031-W31-03-15 1,250 | 1,250 | 1,500 | 3,781 | 0,591 3 0,018 3
= M5130.038-W31-04-15 1,500 | 1,250 | 1,730 | 4008 | 0,591 4 0,023 3
s !
fe— Iy —>
h
DIN 1835 B
_ t M5130.026-A26-02-15 1000 | 1,000 | 1850 | 8350 | 0,591 2 0,029 2 BC..1605..R
o |5 di M5130.031-A31-03-15 1,250 | 1,250 | 1,500 | 987 | 0,591 3 0,056 3
N LJ t
b1
h
M5130.051-B19-03-15 2,000 | 0750 | 1,575 0,591 3 0,013 3 BC..1605 .R
M5130.051-B19-06-15 2,000 | 0750 | 1,575 0,591 6 0012 6
M5130.064-B26-04-15 2,500 | 1,000 | 1,575 0,591 4 0,020 4
M5130.064-B26-07-15 2,500 | 1,000 | 1,575 0,591 7 0,02 7
M5130.076-B26-05-15 3,000 | 1,000 | 2.000 0,591 5 0,045 5
M5130.076-B26-08-15 3,000 | 1,000 | 2,000 0,591 8 0,041 8
Otwér cylindryczny Zabierak poprzecznyM3130.102-B38-05-15 4,000 | 1500 | 2500 0,591 5 0,094 5
DIN138 M5130.102-B38-08-15 4,000 | 1,500 | 2,500 0,591 8 0,108 8
M5130.127-B38-07-15 5000 | 1500 | 2500 0,591 7 0135 7
M5130.127-B38-10-15 5000 | 1500 | 2500 0,591 10 0,146 10
M5130.152-B38-08-15 6,000 | 1500 | 2500 0,591 8 0,186 8
M5130.152-B38-12-15 6,000 | 1,500 | 2500 0,591 12 0,183 12

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

408 Frezy katowe


http://product/M5130.038-T36-03-15
http://product/M5130.038-T36-04-15
http://product/M5130.051-T45-06-15
http://product/M5130.026-W26-02-15
http://product/M5130.031-W31-03-15
http://product/M5130.038-W31-04-15
http://product/M5130.026-A26-02-15
http://product/M5130.031-A31-03-15
http://product/M5130.051-B19-03-15
http://product/M5130.051-B19-06-15
http://product/M5130.064-B26-04-15
http://product/M5130.064-B26-07-15
http://product/M5130.076-B26-05-15
http://product/M5130.076-B26-08-15
http://product/M5130.102-B38-05-15
http://product/M5130.102-B38-08-15
http://product/M5130.127-B38-07-15
http://product/M5130.127-B38-10-15
http://product/M5130.152-B38-08-15
http://product/M5130.152-B38-12-15

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi
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Assembly parts

D¢ [mm] 1-6 2 2,5-3
Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS2300 (T15IP) FS2300 (T15IP) FS2300 (T15IP)
Moment dokrecajacy 3,5Nm 3,5Nm 3,5Nm
Sruba_ mocujaca do narzedzi wier- FS1523 FS1519
tarskich
Accessories
D [mm] 1-6
@] \g/\gxstak dynamometryczny, analo- FS2004
[ ] Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248
—— Ostrze wymienne FS2014 (T15IP)
CC—— Wkretak FS1485 (T15IP)
Ptytki skrawajace
P M K N S H
HC HC HC HCHW HC HC
8181818888848 ny8888s_48%38s
r b SIEIEIGSEESSSZEECESEZE G
Oznaczenie mm mm 2= 22| ||| ||| ZIZIZ =
BCGT160508R-G55 0.8 2 DOOBBVBS BV S WS S B
BCHT160508R-K85 08 2 ()G
BCHT160512R-K85 1.2 1.7 (1)
BCHT160516R-K85 16 17 (1)
BCHT160520R-K85 2 15 S S
BCHT160525R-K85 25 14 (G
BCHT160530R-K85 3 1.2 (1)
BCHT160540R-K85 4 11 (1)
BCMT160508R-F55 0.8 2 OOV B/ [VB/R OO k]
BCMT160508R-G55 0.8 2 OO BWVOBBVW OO W O 88X
BCMT160508R-K55 0.8 2 DD DDD SS GGG
BCMT160512R-G55 12 17 GG T g R e w(W
BCMT160516R-G55 16 15 OO W/W (/W e |58 &%
BCMT160520R-G55 2 15 OO W T (W n s ek
BCMT160525R-G55 25 14 DD W (WS o N WW®
BCMT160530R-G55 3 12 GG T AR e w(W
BCMT160532R-G55 32 11 GG 3k o o]
BCMT160540R-G55 4 11 OO W/W (/W e ke
BCMT160550R-G55 5 0.7 GO 08 e 3k
BCMT160560R-G55 6 01 CoYCIE R T g R e 0B
BCGX1605PDR-G55 0.8 8 ) S

Poczawszy od promienia naroza r = 2,5 mm korpus w obszarze naroza nalezy dostosowac.

R (korpus) = r (ptytka

Ptytka skrawajaca do obrébki wykanczajacej BCGX1605PDR-F56-G55 tylko w potaczeniu z BCGT160508-G55.

skrawajgca) — 1 mm

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany

Frezy katowe
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http://product/BCGT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45S
http://product/BCGT160508R-G55 WSM35S
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45S
http://product/BCGT160508R-G55 WAK15
http://product/BCGT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G55 WSM35S
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45S
http://product/BCHT160508R-K85 WXN15
http://product/BCHT160508R-K85 WK10
http://product/BCHT160512R-K85 WXN15
http://product/BCHT160512R-K85 WK10
http://product/BCHT160516R-K85 WXN15
http://product/BCHT160516R-K85 WK10
http://product/BCHT160520R-K85 WXN15
http://product/BCHT160520R-K85 WK10
http://product/BCHT160525R-K85 WXN15
http://product/BCHT160525R-K85 WK10
http://product/BCHT160530R-K85 WXN15
http://product/BCHT160530R-K85 WK10
http://product/BCHT160540R-K85 WXN15
http://product/BCHT160540R-K85 WK10
http://product/BCMT160508R-F55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-F55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-F55 WAK15
http://product/BCMT160508R-F55 WKK25S
http://product/BCMT160508R-F55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-F55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-G55 WSM35S
http://product/BCMT160508R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-G55 WAK15
http://product/BCMT160508R-G55 WKK25S
http://product/BCMT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-G55 WSM35S
http://product/BCMT160508R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45S
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45S
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160512R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160512R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160516R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160516R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160520R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160520R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160525R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160525R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160530R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160530R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160540R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160540R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160560R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45S
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45S
http://product/BCGX1605PDR-G55 WXM15
http://product/BCGX1605PDR-G55 WAK15
http://product/BCGX1605PDR-G55 WHH15
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D — Oprawki

D1: Oprawki state

Strona

Oprawki state

D2: Oprawki obrotowe

Schemat programu

Uchwyty mocujgce Walter Capto™ 412
Oprawki Walter Capto™ 414
Oprawki VDI, jednoczesciowe 416
Oprawki specyficzne dla maszyny, jednoczesciowe 418
Oprawka do wytaczadet Accure-tec, z trumieniem drgan — QuadFit 420

Strona

Oprawki obrotowe

Oprawki Walter Capto™ 422
Oprawki Walter NCT 428
Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych 434
Oprawki ConeFit do gtowic frezarskich 438
Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK 440
Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan 444

411



e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Uchwyty mocujace Walter Capto™

Uchwyty m;gc;;gce VDI DIN Uchwyty mocujace Uchwyty mocujace Uchwyty mocujace

Oznaczenie TYP 2030 / 2040 / 2050 / 2060 TYP 2090 Typ 2080 / 2085 Typ 3000 / 2000 / 20.5

Mocowanie przy pomocy tulei
rozpreznej

Chwyt walcowy z powierzchnia

Po stronie maszyny VDI DIN 69880 mocujaca

Chwyt kwadratowy

Po stronie narzedzia C3-C6 C3-C8 C3-05 C3-05

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ TYP2030 TYP2090 TYP2080 TYP3000

412 Oprawki Walter Capto™


https://www.walter-tools.com/woc/TYP2030
https://www.walter-tools.com/woc/TYP2090
https://www.walter-tools.com/woc/TYP2080
https://www.walter-tools.com/woc/TYP3000

_|||IUJI=II_TEI=I

413



e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Walter Capto™ boring bars/adaptors

Walter Capto™ - oprawka Walter Capto™ — oprawka Walter Capto™ oprawka — z .
) - . R " Oprawka osiowa
osiowa promieniowa ttumieniem wibracji
Oznaczenie A2120-C...-P A2121-C...-P A3000-C C.-ASH
Po stronie maszyny Walter Capto™ wg I1SO 26623 Walter Capto™ wg I1SO 26623 Walter Capto™ wg ISO 26623 Walter Capto™ wg ISO 26623
Po stronie narzedzia 20x 20 -25x%x25 20x 20 -25x 25 Q25 - Q50 20x20-32x32

Strona w katalogu

ElmaxE

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A2120-C-P A2121-C-P A3000-C C-ASH

414 Oprawki Walter Capto™


https://www.walter-tools.com/woc/A2120-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2121-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C
https://www.walter-tools.com/woc/C-ASH
https://www.walter-tools.com/woc/C-ASHA

Oprawki state

Oprawka promieniowa

C.-ASHA

Walter Capto™ wg I1SO 26623

32x25-32x32

— |IUJI=II_TEI=!

Oprawki Walter Capto™

415



https://www.walter-tools.com/woc/A2120-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2121-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C
https://www.walter-tools.com/woc/C-ASH
https://www.walter-tools.com/woc/C-ASHA

— |IUJl=II_TEH

Oprawki state

Oprawki VDI, jednoczesciowe

Oprawka VDI - listwy do
przecinania DIN 69880

Oznaczenie A2110-V...-P
Po stronie maszyny VDI DIN 69880
Po stronie narzedzia 26L - 32R

Strona w katalogu

Kod QR

A2110-V-P

www.walter-tools.com/woc/

416 Oprawki VDI, jednoczesciowe

Oprawka VDI - listwy do
przecinania DIN 69880

A2111-V...-P

VDI DIN 69880

26L - 32R

A2111-V-P

Oprawka VDI - narzedzia z
chwytem DIN 69880

Oprawka VDI — narzedzia z
chwytem DIN 69880

A2120-V...-P A2121-V...-P

VDI DIN 69880 VDI DIN 69880

20x20-25x25 20x 20 -25x25

A2120-V-P A2121-V-P


https://www.walter-tools.com/woc/A2110-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2111-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2121-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/AK135M

Oprawki state

— |IUJI=II_TEI=!

Master VDI DIN 69880

AK135M

VDI DIN 69880

80

AK135M

Oprawki VDI, jednoczesciowe

417



https://www.walter-tools.com/woc/A2110-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2111-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2121-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/AK135M

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Oprawki dostosowane do maszyn, jednoczesciowe

> 3 B

Oprawka do ostrzy do Oprawka do ostrzy do Oprawka Nakamura - ostrza Oprawka BMT - narzedzia z
przecinania BMT przecinania Doosan przecinakowe chwytem DIN 69880
Oznaczenie A2110-BT...-P A2110-DO...-P A2110-NA...-P A2120-BT...-P
Po stronie maszyny BMT Doosan Nakamura BMT
Po stronie narzedzia 26L - 32R 32L-32R 32L-32R 20x20-25x25

Strona w katalogu

=]
Z:L.
=]

www.walter-tools.com/woc/ A2110-BT-P A2110-DO-P A2110-NA-P A2120-BT-P

Kod QR

g
I

418 Oprawki dostosowane do maszyn, jednoczesciowe


https://www.walter-tools.com/woc/A2110-BT-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2110-DO-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2110-NA-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-BT-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-DO-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2121-DO-P

Oprawki state — |IUJ ALTER

Oprawka Doosan - narzedzia Oprawka Doosan - narzedzia

z chwytem DIN 69880 z chwytem DIN 69880
A2120-DO...-P A2121-DO...-P
Doosan Doosan
25x 25 25x 25

o
i

A2120-DO-P A2121-DO-P

Oprawki dostosowane do maszyn, jednoczesciowe 419


https://www.walter-tools.com/woc/A2110-BT-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2110-DO-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2110-NA-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-BT-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-DO-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2121-DO-P

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Accure-tec vibration-damped boring bar adaptor

Oprawka z chwytem walcowym  Walter Capto™ oprawka - z Oprawka HSK-T - z Oprawka z chwytem walcowym
— z ttumieniem wibracji ttumieniem wibracji ttumieniem wibracji — z ttumieniem wibracji
Oznaczenie A3000 A3000-C A3000-HSK-T A3001

Chwyt walcowy z powierzchnig

Po stronie maszyny mocujaca

Walter Capto™ wg I1SO 26623 HSK DIN 69893-7 Chwyt walcowy

Po stronie narzedzia Q25 - Q50 Q25 - Q50 Q25 - Q50 QL100 - QL80

Strona w katalogu

ElnE

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A3000 A3000-C A3000-HSK-T A3001

420 Oprawka do wytaczadet Accure-tec, z ttumieniem drgan — QuadFit™


https://www.walter-tools.com/woc/A3000
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-HSK-T
https://www.walter-tools.com/woc/A3001
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-HSK-T

Oprawki state

— |IUJI=II_TEI=!

Walter Capto™ oprawka - z Oprawka HSK-T - z
ttumieniem wibracji ttumieniem wibracji
A3001-C A3001-HSK-T
Walter Capto™ wg I1SO 26623 HSK DIN 69893-7
QL60 - QL8O QL60 - QL8O

A3001-C A3001-HSK-T

Oprawka do wytaczadet Accure-tec, z ttumieniem drgan — QuadFit™

421



https://www.walter-tools.com/woc/A3000
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-HSK-T
https://www.walter-tools.com/woc/A3001
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-HSK-T

— |IUJl=II_TEH

Oprawki obrotowe

Oprawki Walter Capto™

Master HSK DIN 69893-1 A
C.-390.410

Oznaczenie

Po stronie maszyny HSK DIN 69893-1 A

Po stronie narzedzia C3-C8

Strona w katalogu

Kod QR

C-390-410

www.walter-tools.com/woc/

422 Oprawki Walter Capto™

Master MAS-BT JIS B 6339

Master DIN 69871 AD/B AD/B

Master DIN 69871 AD/B

C.-390B.140 C.-390B.540 + C.-390.540 C.-390B.55 + C.-390B.58

SK DIN 69871 AD/B SK DIN 69871 AD/B JISB 6339 AD/B

C3-C8 C3-C8 C3-C8

C-390B-140 C-390B-540 C-390B-55


https://www.walter-tools.com/woc/C-390-410
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-140
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-540
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-55
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-555
https://www.walter-tools.com/woc/C-A390B-45

Oprawki obrotowe

v

Master MAS-BT JIS B 6339 Master ASME B5.50

AD/B
C.-390B.555 + C.-390B.558 C.-A390B.45
SK DIN 69871 AD/B ASME B 5.50
C3-C8 C3-C8

C-390B-555 C-A390B-45

— |ILUl=ILTEH

Oprawki Walter Capto™

423



https://www.walter-tools.com/woc/C-390-410
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-140
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-540
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-55
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-555
https://www.walter-tools.com/woc/C-A390B-45

— |IUJl=II_TEH

Oprawki obrotowe

Oprawki Walter Capto™

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oprawka do gwintowania
synchronicznego

AB035-C

Walter Capto™ wg I1SO 26623

ER11 - ER40

Walter Capto™ oprawka - z
ttumieniem wibracji

AC001-C

Walter Capto™ wg I1SO 26623

16 - 40

s
o

Oprawki do frezéw
nasadzanych

Oprawka hydrauliczna Walter
Capto™ IS0 26623-1

AK155.8.C AK182.C

Walter Capto™ wg ISO 26623 Walter Capto™ wg ISO 26623

12-20

424 Oprawki Walter Capto™

AK155-8-C


https://www.walter-tools.com/woc/AB035-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-C
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-8-C
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-C
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-14
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-20
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-27

Oprawki obrotowe

@

C)

%
Oprawki zaciskowe ER Chwyt Weldon OpraV\{ka do n'_a\rzgd2|
wiertarskich
C.-391.14 C.-391.20 C.-391.27

Walter Capto™ wg I1SO 26623 Walter Capto™ wg I1SO 26623 Walter Capto™ wg I1SO 26623

ER20 - ER40 1-8 16 - 40

C-391-14 C-391-20 C-391-27

— |ILUl=ILTEH

Oprawki Walter Capto™

425



https://www.walter-tools.com/woc/AB035-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-C
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-8-C
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-C
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-14
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-20
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-27

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki Walter Capto™

Przedtuzka Redukcje
Oznaczenie C.-391.01 C.-391.02
Po stronie maszyny Walter Capto™ wg I1SO 26623 Walter Capto™ wg I1SO 26623
Po stronie narzedzia C3-C8 C3-C6

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ C-391-01 C-391-02

426 Oprawki Walter Capto™


https://www.walter-tools.com/woc/C-391-01
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-02

_|||IUJI=II_TEI=I
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e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki Walter NCT

Master DIN 69893-1 A Master DIN 2080 Master DIN 69871-1 AD Master ANSI ASME B5.50
Oznaczenie A100M...HSK A100M.1 A100M.2 A100M.3
Po stronie maszyny HSK DIN 69893-1 A SK DIN 2080 / IS0 2583 SK DIN 69871 ASME B 5.50
Po stronie narzedzia 25 - 80 32-80 25-80 63 - 80

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A100M-HSK A100M-1 A100M-2 Al00M-3

428 Oprawki Walter NCT


https://www.walter-tools.com/woc/A100M-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-1
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-2
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-3
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-4
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-8
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-U3
https://www.walter-tools.com/woc/AK200M-2

Oprawki obrotowe — |ILUl=ILTEH

7

o

7

Master MAS-BT JIS B 6339 Master Walter Capto™ ANSI ASME B5.50 Master Master DIN 69871-1 AD/B

A100M.4 A100M.8 A100M.U3 AK200M.2
JIS B 6339 Walter Capto™ wg I1SO 26623 ASME B 5.50 SK DIN 69871 AD/B
25-80 25-80 25-80 40 - 80

A100M-4 Al100M-8 Al100M-U3 AK200M-2

Oprawki Walter NCT 429


https://www.walter-tools.com/woc/A100M-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-1
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-2
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-3
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-4
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-8
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-U3
https://www.walter-tools.com/woc/AK200M-2

— |IUJl=II_TEH

Oprawki obrotowe

Oprawki Walter NCT

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

430 Oprawki Walter NCT

3

Oprawki kombi do frezéw
nasadzanych

A150M

Oprawka modutowa NCT

16 - 60

Oprawki do frezéw
nasadzanych

A155M

Oprawka modutowa NCT

22 - 60

Chwyt Weldon

A170M

Oprawka modutowa NCT

10 - 40

N

L]

Oprawka do tulejki
mimosrodowej

A170M...Ex

Oprawka modutowa NCT

32-50

Oprawka kombi do frezéw
nasadzanych - inch

AK155M.U0

Oprawka modutowa NCT

1-3/4

Oprawki zaciskowe ER

AK300M

Oprawka modutowa NCT

ER16 - ER40

AK155M-U0

AK300M

A170M-EX


https://www.walter-tools.com/woc/A150M
https://www.walter-tools.com/woc/A155M
https://www.walter-tools.com/woc/A170M
https://www.walter-tools.com/woc/A170M-EX
https://www.walter-tools.com/woc/A201M
https://www.walter-tools.com/woc/A305
https://www.walter-tools.com/woc/A320M
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-N
https://www.walter-tools.com/woc/AK155M
https://www.walter-tools.com/woc/AK155M-U0
https://www.walter-tools.com/woc/AK300M

Oprawki obrotowe — |ILUl=ILTEH

P I

L - . Oprawki zaciskowe ER DIN  Oprawki szybkowymienne Oprawka do gwintowania Oprawki do frezéow
Krétkie oprawki wiertarskie K . A
1835 B do gwintownikéw synchronicznego nasadzanych
A201M A305 A320M AB035-N AK155M
Oprawka modutowa NCT DIN 1835 B Oprawka modutowa NCT Oprawka modutowa NCT Oprawka modutowa NCT
1-13 ER11 - ER16 1-5 ER20 - ER25 16 - 40S

A20IM A305 A320M AB035-N AK155M

Oprawki Walter NCT 431


https://www.walter-tools.com/woc/A150M
https://www.walter-tools.com/woc/A155M
https://www.walter-tools.com/woc/A170M
https://www.walter-tools.com/woc/A170M-EX
https://www.walter-tools.com/woc/A201M
https://www.walter-tools.com/woc/A305
https://www.walter-tools.com/woc/A320M
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-N
https://www.walter-tools.com/woc/AK155M

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki Walter NCT

/
\//

Przedtuzka do frezéw DIN

Przedtuzka Redukcje 1835 B
Oznaczenie A101M A102M Al175
Po stronie maszyny Oprawka modutowa NCT Oprawka modutowa NCT DIN 1835 B
Po stronie narzedzia 25-80 25-63 10-8

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AL0IM Al02M Al75

432 Oprawki Walter NCT


https://www.walter-tools.com/woc/A101M
https://www.walter-tools.com/woc/A102M
https://www.walter-tools.com/woc/A175

_|||IUJI=II_TEI=I
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— |IUJl=II_TEH

Oprawki obrotowe

Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych

Oprawka DIN 1835 A

Oznaczenie A510

Po stronie maszyny Chwyt walcowy

T09 - T28

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oprawka DIN 69893-1 A
AK530

Oznaczenie

Po stronie maszyny HSK DIN 69893-1 A

T09 - T45

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

434 Oprawki ScrewFit do czesci czotowych

Walter Capto™ oprawka - z
ttumieniem wibracji

drgan

AC060-C AC060-H

Walter Capto™ wg I1SO 26623 HSK DIN 69893-1 A

T18 - T28 T18 - T28

Q

Oprawka DIN 69893-1 A Oprawka ASME B5.50 CAT-40

AK531 AK540
ASME B 5.50
HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B
JISB 6339
T18 - T45 T09 - T45

Oprawka HSK - z ttumieniem

Oprawka MAS-BT - z
ttumieniem drgan

AC060-J

JISB 6339 AD/B

T18 - T28

Oprawka ASME B5.50 CAT-40

AK541

ASME B 5.50
SK DIN 69871 AD/B
JISB 6339

T18 - T45



https://www.walter-tools.com/woc/A510
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-J
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-T
https://www.walter-tools.com/woc/AK510
https://www.walter-tools.com/woc/AK512
https://www.walter-tools.com/woc/AK520
https://www.walter-tools.com/woc/AK530
https://www.walter-tools.com/woc/AK531
https://www.walter-tools.com/woc/AK540
https://www.walter-tools.com/woc/AK541
https://www.walter-tools.com/woc/AK580-C

Oprawki obrotowe — |ILUl=ILTEH

Oprawka SK - z ttumieniem

drgan Oprawki zaciskowe ER Oprawka DIN 1835 A Oprawka DIN 1835 A Oprawka NCT
AC060-S AK300.T AK510 AK512 AK520
SK DIN 69871 AD/B ScrewFit Chwyt walcowy Chwyt walcowy Oprawka modutowa NCT
T18 - T28 ER11 - ER25 TO9 - T45 T14-T28 T18 - T45

)

Oprawka Walter Capto™

AK580.C

Walter Capto™ wg I1SO 26623

T09 - T45

Oprawki ScrewFit do czesci czotowych 435


https://www.walter-tools.com/woc/A510
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-J
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-T
https://www.walter-tools.com/woc/AK510
https://www.walter-tools.com/woc/AK512
https://www.walter-tools.com/woc/AK520
https://www.walter-tools.com/woc/AK530
https://www.walter-tools.com/woc/AK531
https://www.walter-tools.com/woc/AK540
https://www.walter-tools.com/woc/AK541
https://www.walter-tools.com/woc/AK580-C

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki ScrewFit do gtéowek czotowych

Redukcje Redukcje
Oznaczenie AK521 AK522
Po stronie maszyny ScrewFit Walcowe modutowe
Po stronie narzedzia T09 - T36 T14 -T28

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AK521 AK522

436 Oprawki ScrewFit do czesci czotowych


https://www.walter-tools.com/woc/AK521
https://www.walter-tools.com/woc/AK522

_|||IUJI=II_TEI=I
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e | |IUJl=II_TER Oprawki obrotowe

Oprawki ConeFit do gtowic frezarskich

Oprawka DIN 6535 HA Oprawka DIN 69893-1 A Oprawka Walter Capto™
Oznaczenie AK610 AK631 AK681
Po stronie maszyny Chwyt walcowy HSK DIN 69893-1 A Walter Capto™ wg ISO 26623
Po stronie narzedzia E10 - E25 E10 - E25 E10 - E25

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AK610 AKB31 AK681

438 Oprawki ConeFit do gtowic frezarskich


https://www.walter-tools.com/woc/AK610
https://www.walter-tools.com/woc/AK631
https://www.walter-tools.com/woc/AK681

_|||IUJI=II_TEI=I
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e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK

Oprawka do frezéw

Oprawka do frezéw N Oprawka do frezéw Oprawka Weldon DIN 69893-1
nasadzanych DIN 69893-1A  "35202anVeh MASSBTIISB s dzanych DING9871-A A
Oznaczenie A155...HSK A155.BT A155.5 A170...HSK
Po stronie maszyny HSK DIN 69893-1 A JISB 6339 SK DIN 69871 AD/B HSK DIN 69893-1 A
Po stronie narzedzia 22 - 60 16 - 60 22 - 60 10-8

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ A155-HSK A155-BT A155-S A170-HSK
iﬁ i&r ‘ .
) o
Oprawka do gwintowania Oprawka do gwintowania Oprawka do gwintowania Oprawka z chwytem Weldon
synchronicznego synchronicznego synchronicznego ASME B5.50
Oznaczenie AB035-J AB035-S AB035-W ABO044.K
. DIN 6535 HE, dodatkowe
Po stronie maszyny JISB 6339 SK DIN 69871 splaszczenie 180° DIN 6535 HB ASME B 5.50
Po stronie narzedzia ER11 - ER40 ER20 - ER40 ER11 - ER25 1-5/8

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AB035-J

440 Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK


https://www.walter-tools.com/woc/A155-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/A155-BT
https://www.walter-tools.com/woc/A155-S
https://www.walter-tools.com/woc/A170-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/A560-H
https://www.walter-tools.com/woc/AB001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AB009-K
https://www.walter-tools.com/woc/AB019-H
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-H
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-J
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-S
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-W
https://www.walter-tools.com/woc/AB044-K
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-J
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-S
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-HSK

Oprawki obrotowe — |ILUl=ILTEH

oV

Oprawka mocowana Oprawka do frezéw Oprawka zaciskowa ER : _; Oprawka do gwintowania
skurczowo DIN 69893-1A  nasadzanych ASME B5.50 ASME B5.50 hydrau"cz"aAD'N 69893-1 synchronicznego
A560.H AB001.K AB009.K AB019-H AB035-H
HSK DIN 69893-1 A ASME B 5.50 ASME B 5.50 HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A
10-8 1-3/4 ER16 - ER40 10-8 ER20 - ER40

Waska oprawka

Oprawka do frezéw

Oprawka HSK - z ttumieniem Oprawka MAS-BT - z Oprawka SK - z Oprawka CAT-V - z nasadzanvch DIN 69893-1
drgan ttumieniem drgan ttumieniem drgan ttumieniem drgan 4 A
AC001-H AC001-J AC001-S AC001.K AK155...HSK
HSK DIN 69893-1 A JIS B 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B ASME B 5.50 HSK DIN 69893-1 A
16 - 40 16 - 40 16 - 40 1-3/4 16 - 40S

AC001-H AC001-J AC001-S AC001-K AK155-HSK

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK 441



https://www.walter-tools.com/woc/A155-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/A155-BT
https://www.walter-tools.com/woc/A155-S
https://www.walter-tools.com/woc/A170-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/A560-H
https://www.walter-tools.com/woc/AB001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AB009-K
https://www.walter-tools.com/woc/AB019-H
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-H
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-J
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-S
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-W
https://www.walter-tools.com/woc/AB044-K
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-J
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-S
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-HSK

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK

Oprawka do frezéw

N Oprawka do frezéw Oprawka Weldon MAS-BT JIS Oprawka Weldon DIN 69871
“asadza“”‘g;";*s BTJISB | asadzanych DIN 69871 AD/B B 6339 AD/B
Oznaczenie AK155.BT AK155.5 AK170.BT AK170.S
Po stronie maszyny JISB 6339 SK DIN 69871 AD/B JISB 6339 SK DIN 69871 AD/B
Po stronie narzedzia 16 - 32 16 - 32 10-8 10-8

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ AK155-BT AK170-BT AK170-S
i
Oprawka zaciskowa ER MAS- Oprawka zaciskowa ER DIN

BT JIS B 6339 69871 A
Oznaczenie AK300.BT AK300.S
Po stronie maszyny JISB 6339 SK DIN 69871 AD/B
Po stronie narzedzia ER16 - ER40 ER16 - ER40

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AK300-BT
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https://www.walter-tools.com/woc/AK155-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK170-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AK170-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-CAT
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-H
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-S

Oprawki obrotowe — |ILUl=ILTEH

o

\ |

Oprawka hydrauliczna MAS-  Oprawka hydrauliczna ASME Oprawka hydrauliczna Oprawka hydrauliczna Oprawka zaciskowa ER
BT JIS B 6339 B5.50 DIN 69893-1 A DIN 69871 DIN 69893-1 A
AK182.BT AK182.CAT AK182.H AK182.S AK300...HSK
JIS B 6339 ASME B 5.50 HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B HSK DIN 69893-1 A
12-32 20 - 32 12-32 12-32 ER16 - ER40

o
;

AK182-BT AK182-CAT AK182-H AK182-S AK300-HSK
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https://www.walter-tools.com/woc/AK155-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK170-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AK170-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-CAT
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-H
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-HSK

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Accure-tec — oprawki frezow z ttumieniem drgan

Walter Capto™ oprawka —z  Oprawka HSK - z ttumieniem Oprawka MAS-BT - z Oprawka SK - z ttumieniem
ttumieniem wibracji drgan ttumieniem drgan drgan
Oznaczenie AC001-C AC001-H AC001-J AC001-S
Po stronie maszyny Walter Capto™ wg I1SO 26623 HSK DIN 69893-1 A JIS B 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B
Po stronie narzedzia 16 - 40 16 - 40 16 - 40 16 - 40

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AC001-C AC001-H AC001-J AC001-S

L4 Oprawki Accure-tec do frezéw, z ttumieniem drgan


https://www.walter-tools.com/woc/AC001-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-J
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-S
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-J
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-S

Oprawki obrotowe — |ILUl=ILTEH

Oprawka CAT-V - z Walter Capto™ oprawka - z Oprawka HSK - z Oprawka MAS-BT - z Oprawka SK - z
ttumieniem drgan ttumieniem wibracji ttumieniem drgan ttumieniem drgan ttumieniem drgan
AC001.K AC060-C AC060-H AC060-J AC060-S
ASME B 5.50 Walter Capto™ wg I1SO 26623 HSK DIN 69893-1 A JISB 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B

1-3/4 T18 - T28 T18 - T28 T18 - T28 T18 - T28
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https://www.walter-tools.com/woc/AC001-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-J
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-S
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-J
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-S

Zréwnowazone produkty i ustugi -

certyfikowane i przejrzyste

Walter jest przedsiebiorstwem, ktére rozumie swoja odpowiedzialno$¢ za ludzi i Srodowisko. Zréwnowazony rozwaj
jest gtéwnym elementem strategii naszego przedsiebiorstwa. Strategia ta znajduje odzwierciedlenie w naszych
produktach i obszarach przedsiebiorstwa, a jej realizacja jest regularnie sprawdzana i certyfikowana przez niezalezne

podmioty zewnetrzne.

Zweryfikowana produkcja zgodnie z wysokimi standardami

Wszystkie procesy, procedury, metody i zasoby, z ktérych korzystamy, sg sprawdzane
i oceniane przez niezalezny organ wedtug scistych kryteriow: ocenie poddawane s3
miedzy innymi zagadnienia zwigzane z bezpieczenstwem i higiena pracy, zapewnie-
niem jakosci oraz dziataniem w sposob przyjazny dla Srodowiska (np. poprzez produkcje,
ktdra chroni zasoby naturalne, jest energooszczedna i kompensuje emisje CO,).
Nasze zaangazowanie spoteczne pokazuje, ze firma Walter rozszerza swdj zakres
odpowiedzialnosci.

Przejrzystos¢ w catym tancuchu proceséw —

w trosce o bezpieczenstwo

Zintegrowany system zarzadzania w firmie Walter obejmuje zréwnowazone podejscie
do zasobhow i Srodkdw produkcji, jak réwniez do ludzi — naszych klientéw, partneréw

i pracownikow. Aby mdc zagwarantowac, ze wszystkie nasze produkty spetniajg
okreslone wymagania w catym fancuchu proceséw, stosujemy réwniez nasze wiasne
standardy wobec naszych dostawcow.

K N -
' |! -
—

Zarzadzanie Srodowiskiem i energia
Ochrona $rodowiska jest waznym celem

Bezpieczenstwo i higiena pracy
Firma Walter chroni swoich pracownikéw
przed zagrozeniami dla zdrowia. Aby
zapobiegac wypadkom, nieustannie
analizujemy nasze procesy i podejmujemy
proaktywne dziatania w celu ograniczenia
ryzyka.

energie | stosujemy praktyczne metody,
ktore dtugofalowo zmniejszajg zuzycie
energii, wody i zasobow.

firmy Walter. Efektywnie wykorzystujemy

Certyfikacje

Zintegrowany system zarzadzania w firmie
Walter obejmuje certyfikacje zgodnie z:

W SO 9001 (zarzadzanie jakoscia)

B VDA 6.4 (srodki produkcji dla przemystu
motoryzacyjnego)

B IS0 14001 (zarzadzanie Srodowiskowe)

MW S0 45001 (zarzadzanie bezpieczenstwem
i higieng pracy)

MW IS0 50001 (zarzadzanie energia)

Wiecej informacji na temat
procesow certyfikacji w firmie

Walter mozna znalez¢ tutaj:

Zarzadzanie jakoscia

Firma Walter nieustannie udoskonala
swoje produkty i procesy. Stosujemy
skuteczne Srodki i procedury, aby zapewnic
wysoka jakos¢ naszych produktéw —

i regularnie jg sprawdzamy dzieki kom-
pleksowemu systemowi zarzadzania
jakoscia.



Wien, Osterreich
+4315127300-0, service.at@walter-tools.com

Walter Benelux N.V./S.A.
Zaventem, Belgique

(B) +32 (02) 7258500

(NL) +31 (0) 900 26585-22
service.benelux@walter-tools.com

Walter (Schweiz) AG
Solothurn, Schweiz
+41(0) 32 617 40 72, service.ch@walter-tools.com

Walter CZ s.r.o
Kurim, Czech Republic
+420 (0) 541 423352, service.cz@walter-tools.com

Walter Deutschland GmbH
Frankfurt, Deutschland
+49 (0) 69 78902-100, service.de@walter-tools.com

Walter France
Soultz-sous-Foréts, France
+33(0) 3 88 80 20 00, service.fr@walter-tools.com

Walter Hungaria Kft.
Budapest, Magyarorszag
+36 1 464 7160, service.hu@walter-tools.com

Walter Tools Ibérica S.A.U.
El Prat de Llobregat, Espafia
+34 934 796760, service.iberica@walter-tools.com

Walter Italia s.r.l.
Via Volta, s.n.c., 22071 Cadorago - CO, Italia
+39 031 926-111, service.it@walter-tools.com

Walter Norden AB
Halmstad, Sweden
+46 (0) 3516 53 00, service.norden@walter-tools.com

Walter Polska Sp. z o.0.
Warszawa, Polska
+48 (0) 22 8520495, service.pl@walter-tools.com

Walter Tools SRL
Timisoara, Romania
+40 (0) 256 406218, service.ro@walter-tools.com

000 ,.BanbTep”
r. CaHkT-MeTepbypr
+7 (812) 334 54 56, service.ru@walter-tools.com

Walter Tools d.o.o.
Maribor, Slovenija
+386 (2) 629 01 30, service.si@walter-tools.com

Walter Slovakia, s.r.o.
Nitra, Slovakia
+421 (0) 37 3260 910, service.sk@walter-tools.com

Walter Kesici Takimlar Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.
Bursa, Tirkiye
+90 (0) 216 528 1900 Pbx, service.tr@walter-tools.com

Walter GB Ltd.
Bromsgrove, England
+44 (1527) 839 450, service.uk@walter-tools.com

Wauxi, Jiangsu, P.R. China
+86 (510) 853 72199, service.cn@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
PEIH SIS X AR 3 S
B3 : +86-510-8537 2199 MB4R : 214028
AR - 4001510 510

HiB#8 : service.cn@walter-tools.com

Walter Tools India Pvt. Ltd.
Pune, India
+91(20) 6773 7300, service.in@walter-tools.com

Walter Japan K.K.
Nagoya, Japan
+81(52) 533 6135, service jp@walter-tools.com

VG =S v kR EH
ZEHENHRHRAR—THLETS
+81 (0) 52 533 6135, service.jp[@walter-tools.com

Walter Korea Ltd.
Anyang-si Gyeonggi-do, Korea
+82 (31) 337 6100, service.wkr@walter-tools.com

BHERE ()
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+82 (0) 31 337 6100, service.wkr@walter-tools.com

Walter Malaysia Sdn. Bhd.
Selangor D.E., Malaysia
+60(3)-5624 4265, service.my@walter-tools.com

Walter AG Singapore Pte. Ltd.
+65 6773 6180, service.sg@walter-tools.com

Walter (Thailand) Co., Ltd.
Bangkok, 10120, Thailand
+66 2 687 0388, service.th@walter-tools.com

Sorocaba - SP, Brasil
+55 15 32245700, service.br@walter-tools.com

Walter Canada
Mississauga, Canada
service.ca@walter-tools.com

Walter Tools S.A. de C.V.
El Marqués, Querétaro, México
+52 (442) 478-3500, service.mx@walter-tools.com

Walter USA, LLC
Waukesha WI, USA
+1 800-945-5554, service.us@walter-tools.com
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