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Aluminium cechuije sie szerokim zastosowan. W przemysle motoryzacyjnym i lotniczym obniza ciezar oraz emisje CO,, aw
produkcji maszyn skraca czas obrdbki. Firma Walter oferuje idealng oferte narzedzi do aluminium: w wersji standardowej lub
dostosowanej do indywidualnych potrzeb — dzieki Walter Xpress. Niezaleznie od tego, czy chodzi o obrébke zgrubna z duzg
objetoscig usuwanego materiatu, czy tez o obrébke wykanczajaca z wysoka jakoscig obrobionej powierzchni, miekkich

materiatow lub wysoko Scieralnych stopdw AlSi:
narzedzia Walter do frezowania, toczenia, wiercenia i gwintowania uksztattuja komponenty aluminiowe.
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_GEOMETRIE | GATUNKI DO ISO N

Sukcesy w obrébce tokarskiej aluminium

dzieki narzedziom Walter.

GATUNEK GEOMETRIA
— Diament polikrystaliczny o wielkosci ziaren 6—10 pm — Dostepne typy ptytek
- Uniwersalne zastosowanie w materiatach ISON i 1SO O skrawajacych:

— Wyjatkowo twardy, uniwersalny gatunek PKD WDN10 -
polikrystaliczny diament o sredniej wielkosci ziaren

- CCGT.. / CCGW.. / CPGW..
- DCGT.. / DCGW.. / DPGW..

— Wielkos¢ ziaren: 6 pm - SCGW.. / SPGW..
- Spoiwo: Co - TCGW.. / TPGW..
- VCGT.. / VCGW..

Metale niezelazne ISO N YT Pozytywowy ksztatt

bazowy — weglik

Dostepne geometrie:

- kat natarcia: 0°; 7-10°
- wykonany laserem tamacz

widréw

- cata krawedz moze by¢
uzywana jako ostrze

skrawajacych:
- wersja F (ostra)

- zaokraglenie krawedzi

6-8 um

Przygotowanie krawedzi

UL Pozytywowy ksztatt

bazowy — PKD
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WNN10 - weglik pokrywany (PVD — HIPIMS)

WN10 - weglik niepokrywany
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- Wyzsza trwatos¢ w przypadku duzej tendencji do adhezji (powstawanie narostéw) dzieki zoptymalizowanej chropowatosci powierzchni

Najwyzsza jakos¢ powierzchni (do R, 3 pm) w przypadku precyzyjnej obrébki wykonczeniowej

Wszystkie ptytki skrawajace PKD sa szlifowane zgodnie z tolerancjg ISO G

6 Walter - Toczenie wg ISO

Maksymalne bezpieczenstwo procesu w przypadku materiatéw dajgcych dtugi widr dzieki ostrym, polerowanym ostrzom

Rozwigzanie problemdw zwigzanych z elementami obrabianymi z tendencjg do wibracji dzieki niewielkiej sile skrawania

25




_GEOMETRIE FN2 | MN2 W WN10 | WNN10

Geometria pozytywowa -
najwyzsza wydajnosc¢ w przypadku ISO N.

GATUNEK

WN10

- Niepokrywany, polerowany substrat weglikowy

— Ekonomiczna alternatywa dla gatunkéw pokrywanych

WNNI10

— Polerowany gatunek weglika z pokryciem HIPIMS-PVD-TIAIN

— Bardzo duza odpornosc¢ na Scieranie

— Doskonate zwigzanie pokrycia w przypadku ostrych
krawedzi skrawajacych

GEOMETRIA

FN2

— Waski tamacz wioréw — optymalne tamanie widra
w przypadku matych gtebokosci skrawania

MN2

— Otwarta geometria — wysoka wydajnos¢ produkcji
i uniwersalne zastosowanie

18°

ZASTOSOWANIE

WN10

— Gtéwne zastosowanie: ISO N; Zastosowanie dodatkowe: ISO S, O

— Stopy aluminium do obrébki plastycznej lub stopy odlewnicze
AlSi o niskiej zawartosci krzemu (ponizej ~ 7%)

— Rozwigzanie przeznaczone do stopéw miedzi lub stopéw
mosigdzu

WNN10

— Gtowne zastosowanie: ISO N; Zastosowanie dodatkowe:
ISOP,M,K,S,0

— Stopy odlewnicze AISi (zawartos¢ krzemu do 10%), stopy
aluminium do obrébki plastycznej, stopy miedzi i mosiadzu

- ldealne rozwigzanie do obrdbki i precyzyjnego wykanczania
nalSOP,MiS.

Geometria FN2

— Obrobka wykanczajaca ISO N

- 3, 01-3,0 mm; £ 0,02-0,3 mm

Geometria MN2

— Obrobka sredniodoktadna ISO N

- 3, 0,5-6,0 mm; f 0,02-0,8 mm

25°

/ Polerowane powierzchnie natarcia —
% optymalne odprowadzanie widréw 2

Promien naroza FN2 Promien naroza MN2

Ostre ostrza —
miekkie przejscie
narzedzia

Szlifowane obwodowo —
najwyzsza precyzja

Pozytywowa geometria ISO N FN2 Rys.: DCGT070202-FN2 WN10 Pozytywowa geometria ISO N MN2  Rys.: CCGT09T304-MN2 WNN10

ZALETY

— Wyzsza trwatos¢ w przypadku duzej tendencji do adhezji (powstawanie narostéw) dzieki zoptymalizowanej chropowatosci powierzchni
Maksymalne bezpieczenstwo procesu w przypadku materiatéw dajgcych dtugi wior dzieki ostrym, polerowanym ostrzom
Najwyzsza jakos¢ powierzchni (do R, 3 pm) w przypadku precyzyjnej obrébki wykonczeniowej

Bardzo dobre zwigzanie pokrycia niweluje jego odpryski i zapewnia rownomierne zuzycie

Obradbka niestahilnych elementdw, jak rdwniez elementdw o dtugim wysiegu

Walter — Toczenie wg ISO 7



_GEOMETRIA MN3

Superpozytywowa i dwustronna — idealna
do obrdbki skrawaniem materiatéw ISO N.

GEOMETRIA ZASTOSOWANIE
— Dwustronna, polerowana geometria MN3 - Parametry pracy: f = 0,05-0,40 mm, a; = 0,5-4,0 mm
— Superpozytywowe krawedzie skrawajace Pozostate zastosowania:

— Najwyzsza jakos¢ powierzchni do Rz 3 pm
— Wykanczanie doktadne matych elementéw wykonanych ze
50 stali i materiatéw nierdzewnych oraz stopéw zaroodpornych
Gtéwne zastosowanie
— Stopy ISON, np.:
7, % « stopy aluminium
‘ o stopy miedzi
e st iad
PLYTKA SKRAWAJACA stopymosiizu
« materiaty ,bezotowiowe

— CNGG, DNGG, VNGG, WNGG — Obrébka $redniodoktadna metali niezelaznych
— Promienie naroza z tolerancjg ujemng w celu zapewnienia

najwyzszej precyzji: 0,2 / 0,4 / 0,8 mm

Promien naroza — MN3 Gtéwna krawedzZ skrawajaca —
29° MN3

GATUNEK

— WNI10 (bez pokrycia, polerowany)
— WNN10 (z pokryciem HIPIMS-PVD w celu uzyskania
niezwykle gtadkiej powierzchni)

Wyttoczenia pod widry —
zapewniaja dobre tamanie
widra nawet w przypadku
matych gtebokosci skrawania

Polerowana powierzchnia natarcia — w celu
optymalnego odprowadzania widréow

Niezwykle ostre ostrze —
zapewnia migkkie
przejscie narzedzia

2 _,

Wysoka odpornos¢
na Scieranie dzieki
twardemu pokryciu
PVD w technologii
HIPIMS

ZALETY

— Wysoka optacalnos¢ ekonomiczna i wydajnosc produkcji dzieki negatywowemu ksztattowi bazowemu
z podwojong liczbg ostrzy

— Wysoka trwatos¢ w przypadku materiatow z tendencja do przywierania (adhezji) dzieki zoptymalizowanej
chropowatosci powierzchni

- Bezproblemowa obrdbka elementdw niestabilnych lub o dtugim wysiegu dzieki niskiej sile skrawania

— Udoskonalone tamanie wiéra (np. w przypadku materiatéw bezotowiowych) dzieki wyttoczeniom pod widry
i superpozytywowym ostrzom

8 Walter - Toczenie wg ISO
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Toczenie wg ISO

Ptytki skrawajace ISO —

Obrébka

Geometria

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

ap [mm]

f [mml]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

10 Ptytki skrawajace ISO

CBN / PKD / ceramika

Obrdbka
Sredniodoktadna

] [e® o -

&/

Obrébka wykanczajaca Obrébka zgrubna

T-FS W-FS FS-M FS-9
oo oo oo oo
° ° ° °
oo oo oo oo
0.05-4,0 0.05-4,0 01-20 0,05-153
0,03-0,38 0,03-0,38 0,08-0,20 0,03-0,38
16 17 16 16

o
i

T-FS W-FS FS-M FS-9


https://www.walter-tools.com/woc/T-FS
https://www.walter-tools.com/woc/W-FS
https://www.walter-tools.com/woc/FS-M
https://www.walter-tools.com/woc/FS-9

Toczenie wg 1SO — | |IUJI=“_TEFI A 1

Ptytki skrawajace 1SO 11
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Toczenie wg ISO

Ptytki skrawajace ISO —
negatywowy ksztatt bazowy

Obrébka

Obrdbka Sredniodoktadna
Geometria MN3

P Stal )

M Stal nierdzewna ®

K Zeliwo

N Metale niezelazne ( X )

S Materiaty trudnoskrawalne ®

H Materiaty twarde

0 Inne

ap [mm] 0.5-4,0
f [mm] 0,05-0,40
Strona w katalogu 22
Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MN3

12 Ptytki skrawajace ISO


https://www.walter-tools.com/woc/MN3
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Ptytki skrawajace 1SO 13



e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Ptytki skrawajace ISO —
pozytywowy ksztatt bazowy 5° / 7° / 11°

Obrébka Obrébka Obrébka
wykanczajaca Sredniodoktadna

Geometria FN2 MN2

P Stal ° )

M Stal nierdzewna [ ]

K Zeliwo °

N Metale niezelazne (X ) (X}

S Materiaty trudnoskrawalne ® °

H Materiaty twarde

0 Inne [} ®

ap [mm] 012-35 05-6,0

f [mm] 0,02-0,30 0,02-0,80

Strona w katalogu 24 24

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

14 Ptytki skrawajace ISO
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https://www.walter-tools.com/woc/FN2
https://www.walter-tools.com/woc/MN2

Toczenie wg 1SO — | |IUJI=“_TEFI A 1

Ptytki skrawajace 1SO 15



e | |IUJl=II_TEI=! Toczenie wg I1SO

PKD — rombowe pozytywowe 80°

CCGT / CCGW s
r %
a
X
S |-
Ptytki skrawajace
_ N| O
N
?»5 DP|DP
IS
[LINY)
.z
s g ] -
e le [ r f a |B&
. = X
Oznaczenie 3J% mm mm mm a 5 mm mm 2=
n CCGT060202FS-1 1 35 6.45 0.2 7° 7° 0,03-0,12 01-30 &S
.“ / CCGT060204FS-1 1 35 6,45 0.4 7° 7° 0,03-0,25 01-30 &S
CCGT060208FS-1 1 35 6,45 0.8 7° 7° 0,03-0,38 01-30 &S
CCGT09T304FS-1 1 4 9,67 0.4 7° 10° 0,03-0,25 01-35 &S
CCGTO9T308FS-1 1 4 9,67 0.8 7° 10° 0,03-0,38 01-35 @S
CCGT060204FS-M1 1 35 6,45 0.4 7° 0,08-0,20 01-20 &S
.“ / CCGT09T304FS-M1 1 4 9,67 0.4 7° 0,08-0,20 01-20 &S
CCGW060202FS-1 1 36 6,45 0.2 7° 0° 0,03-0,12 01-30 &S
.a * CCGW060204FS-1 1 35 6.45 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-30 &S
CCGW060208FS-1 1 35 6,45 0.8 7° 0° 0,03-0,38 01-30 &S
CCGWO09T302FS-1 1 4,1 9,67 0.2 7° 0° 0,03-0,12 01-35 &S
CCGWO09T304FS-1 1 4,1 9,67 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-35 &S
CCGWO09T308FS-1 1 4 9,67 0.8 7° 0° 0,03-0,38 01-35 &S
CCGW120404FS-1 1 4,1 129 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-35 &S
CCGW120408FS-1 1 4 129 0.8 7° 0° 0,03-0,38 01-35 &S
CCGW060204FSL-9 1 6.4 6,45 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-64 &S
CCGWO09T304FSL-9 1 9,7 9,67 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-97 B S
CCGWO09T308FSL-9 1 9,7 9,67 0.8 7° 0° 0,03-0,38 01-97 &S
CCGW060204FSR-9 1 6.4 6,45 0.4 7° 0° 0.03-0,25 01-64 &S
y CCGWO09T304FSR-9 1 9,7 9,67 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-97 &S
CCGWO09T308FSR-9 1 9,7 9,67 0.8 7° 0° 0,03-0,38 01-97 O
Wymiary - patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832 DP = diament polikrystaliczny

16 Ptytki skrawajace ISO — CBN / PKD / ceramika


http://product/CCGT060202FS-1 WDN10
http://product/CCGT060202FS-1 WDN10
http://product/CCGT060204FS-1 WDN10
http://product/CCGT060204FS-1 WDN10
http://product/CCGT060208FS-1 WDN10
http://product/CCGT060208FS-1 WDN10
http://product/CCGT09T304FS-1 WDN10
http://product/CCGT09T304FS-1 WDN10
http://product/CCGT09T308FS-1 WDN10
http://product/CCGT09T308FS-1 WDN10
http://product/CCGT060204FS-M1 WDN10
http://product/CCGT060204FS-M1 WDN10
http://product/CCGT09T304FS-M1 WDN10
http://product/CCGT09T304FS-M1 WDN10
http://product/CCGW060202FS-1 WDN10
http://product/CCGW060202FS-1 WDN10
http://product/CCGW060204FS-1 WDN10
http://product/CCGW060204FS-1 WDN10
http://product/CCGW060208FS-1 WDN10
http://product/CCGW060208FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T302FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T302FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T304FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T304FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T308FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T308FS-1 WDN10
http://product/CCGW120404FS-1 WDN10
http://product/CCGW120404FS-1 WDN10
http://product/CCGW120408FS-1 WDN10
http://product/CCGW120408FS-1 WDN10
http://product/CCGW060204FSL-9 WDN10
http://product/CCGW060204FSL-9 WDN10
http://product/CCGW09T304FSL-9 WDN10
http://product/CCGW09T304FSL-9 WDN10
http://product/CCGW09T308FSL-9 WDN10
http://product/CCGW09T308FSL-9 WDN10
http://product/CCGW060204FSR-9 WDN10
http://product/CCGW060204FSR-9 WDN10
http://product/CCGW09T304FSR-9 WDN10
http://product/CCGW09T304FSR-9 WDN10
http://product/CCGW09T308FSR-9 WDN10
http://product/CCGW09T308FSR-9 WDN10

Toczenie wg ISO

PKD — rombowe pozytywowe 80°
CPGW

Ptytki skrawajace

_ N|O
N
Bs DP|DP
2 S
[LINT)
=
o 3 22
sE le [ r f aa |B3
. — X
Oznaczenie 3% mm mm mm a 5 mm mm ==
CPGWO050204FS-1 1 3 5,64 0.4 11° 0° 0,03-0,25 0,1-25 e e
.“ ’ CPGWO060204FS-1 1 35 6,45 0.4 11° 0° 0,03-0,25 0,1-3,0 @ @
CPGWO09T304FS-1 1 4 9,67 0.4 11° 0° 0,03-0,25 0,1-35 O O
CPGWO09T308FS-1 1 4 9,67 0.8 11° 0° 0,03-0,38 0,1-35 o o
CPGW120408FS-1 1 4 12,9 0.8 11° 0° 0,03-0,38 0,1-35 e e
Wymiary - patrz kod oznaczania ptytek wg ISO 1832 DP = diament polikrystaliczny
o r
PKD - rombowe pozytywowe 55 .
\
DCGT / DCGW s @/ %
~ ot

Ptytki skrawajace

_ N|O
N

e5 DP|DP

5o

.2
P 2|8
g le | r f a |B|8
Oznaczenie 5% mm mm mm a ) mm mm 2|2
P= DCGT070202FS-1 1 37 7.75 0.2 7° 7° 0,03-0,12 01-30 | @S
e/’ DCGTO70204FS-1 1 35 7,75 04 7° 7° 003-025 | 01-30 |BS
DCGT070208FS-1 1 35 7.75 0.8 7° 7° 0,03-0,38 01-30 S
DCGT11T302FS-1 1 4,2 11,63 0.2 7° 10° 0,03-0,12 01-35 @S
DCGT11T304FS-1 1 4 11,63 0.4 7° 10° 0,03-0,25 01-30 @S
DCGT11T308FS-1 1 4 11,63 038 7° 10° 003-038 | 01-35 @S
P~ DCGT070204FS-M1 1 35 7.75 0.4 7° 0,08-0,20 01-20 &S
d DCGT11T304FS-M1 1 4 11,63 0.4 7° 0,08-0,20 01-20 OB
P~ DCGW070202FS-1 1 37 7.75 0.2 7° 0° 0,03-0,12 01-30 @S
d DCGW070204FS-1 1 35 775 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-30 @S
DCGW070208FS-1 1 35 7.75 08 7° 0° 0,03-0,38 01-30 &S
DCGW11T302FS-1 1 4,2 11,63 0.2 7° 0° 0,03-0,12 01-35 @S
DCGW11T304FS-1 1 4 11,63 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-35 @S
DCGW11T308FS-1 1 4 11,63 0.8 7° 0° 0,03-0,38 01-35 @S
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832 DP = diament polikrystaliczny

Ptytki skrawajace ISO — CBN / PKD / ceramika 17


http://product/CPGW050204FS-1 WDN10
http://product/CPGW050204FS-1 WDN10
http://product/CPGW060204FS-1 WDN10
http://product/CPGW060204FS-1 WDN10
http://product/CPGW09T304FS-1 WDN10
http://product/CPGW09T304FS-1 WDN10
http://product/CPGW09T308FS-1 WDN10
http://product/CPGW09T308FS-1 WDN10
http://product/CPGW120408FS-1 WDN10
http://product/CPGW120408FS-1 WDN10
http://product/DCGT070202FS-1 WDN10
http://product/DCGT070202FS-1 WDN10
http://product/DCGT070204FS-1 WDN10
http://product/DCGT070204FS-1 WDN10
http://product/DCGT070208FS-1 WDN10
http://product/DCGT070208FS-1 WDN10
http://product/DCGT11T302FS-1 WDN10
http://product/DCGT11T302FS-1 WDN10
http://product/DCGT11T304FS-1 WDN10
http://product/DCGT11T304FS-1 WDN10
http://product/DCGT11T308FS-1 WDN10
http://product/DCGT11T308FS-1 WDN10
http://product/DCGT070204FS-M1 WDN10
http://product/DCGT070204FS-M1 WDN10
http://product/DCGT11T304FS-M1 WDN10
http://product/DCGT11T304FS-M1 WDN10
http://product/DCGW070202FS-1 WDN10
http://product/DCGW070202FS-1 WDN10
http://product/DCGW070204FS-1 WDN10
http://product/DCGW070204FS-1 WDN10
http://product/DCGW070208FS-1 WDN10
http://product/DCGW070208FS-1 WDN10
http://product/DCGW11T302FS-1 WDN10
http://product/DCGW11T302FS-1 WDN10
http://product/DCGW11T304FS-1 WDN10
http://product/DCGW11T304FS-1 WDN10
http://product/DCGW11T308FS-1 WDN10
http://product/DCGW11T308FS-1 WDN10

— ||UJl=II_TEI=!

Toczenie wg ISO

o
PKD - rombowe pozytywowe 55 4
DPGW {
]
N/
a
Ptytki skrawajace
_ N O
N
s DP|DP
z S
[LINY)
.z
s g =
N © le | r f a z =z
o p =f¥=]
Oznaczenie 3% mm mm mm a 4 mm mm 2=
P= DPGWO070204FS-1 1 35 7,75 0.4 11° 0° 0,03-0,25 0,1-3.0 9 9
d DPGW11T304FS-1 1 4 11,63 0.4 11° 0° 0,03-0,25 0,1-35 @ 9
DPGW11T308FS-1 1 4 11,63 0.8 11° 0° 0,03-0,38 0,1-35 @ O
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832 DP = diament polikrystaliczny
PKD - kwadratowe pozytywowe
SCGW g
S
Ptytki skrawajace
_ N|O
N
85 DP|DP
RS
[LIR®)
.z
o 3 2|2
ne le [ r f a |33
Oznaczenie 3% mm mm mm a ) mm mm S
SCGWO09T304FS-9 1 95 9,53 0.4 7° 0° 0,03-0,25 0,1-95 @ 9

Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832

18 Ptytki skrawajace ISO — CBN / PKD / ceramika

DP = diament polikrystaliczny


http://product/DPGW070204FS-1 WDN10
http://product/DPGW070204FS-1 WDN10
http://product/DPGW11T304FS-1 WDN10
http://product/DPGW11T304FS-1 WDN10
http://product/DPGW11T308FS-1 WDN10
http://product/DPGW11T308FS-1 WDN10
http://product/SCGW09T304FS-9 WDN10
http://product/SCGW09T304FS-9 WDN10

Toczenie wg ISO

PKD - kwadratowe pozytywowe
SPGW

Ptytki skrawajace

N| O
N

gﬁ DP DP

2 S

[LINT)

=
s g ] -
sE le [ r f aa |B3

. = X
Oznaczenie 3% mm mm mm a 5 mm mm 2| =
SPGW09T308FS-1 1 4 9,53 0.8 11° 0° 0,03-0,38 01-35 &S
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832 DP = diament polikrystaliczny

PKD - trygonalne pozytywowe 60°
TCGW

Ptytki skrawajace

_ N| O
N

e5 DP|DP

= 5

© O
x .= olo
_g ; ==
N g le I r f ap Z\2
Oznaczenie 3% mm mm mm a ] mm mm B
TCGW090202FS-1 1 39 9,62 0.2 7° 0° 0,03-0,12 01-30 O
.“ TCGW090204FS-1 1 38 9,62 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-30 @S
TCGW110202F5-1 1 Lt 11 0.2 7° 0 003-012 | 01-30 | &S
TCGW110204FS-1 1 43 11 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-30 &S
TCGW110208FS-1 1 4 11 0.8 7° 0° 0,03-0,38 01-30 @S
TCGW16T304FS-1 1 43 16,5 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-35 @S
TCGW16T308FS-1 1 4 16,5 038 7° 0° 003-038 | 01-35 @S
f, TCGW090204FS-9 1 9 9,62 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-90 S
[ ] TCGW110204FS-9 1 10,4 11 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-104 | S|S
—— TCGW16T308FS-9 1 15.3 16,5 0.8 7° 0° 0,03-0,38 01-153 | @S
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832 DP = diament polikrystaliczny

Ptytki skrawajace ISO — CBN / PKD / ceramika 19


http://product/SPGW09T308FS-1 WDN10
http://product/SPGW09T308FS-1 WDN10
http://product/TCGW090202FS-1 WDN10
http://product/TCGW090202FS-1 WDN10
http://product/TCGW090204FS-1 WDN10
http://product/TCGW090204FS-1 WDN10
http://product/TCGW110202FS-1 WDN10
http://product/TCGW110202FS-1 WDN10
http://product/TCGW110204FS-1 WDN10
http://product/TCGW110204FS-1 WDN10
http://product/TCGW110208FS-1 WDN10
http://product/TCGW110208FS-1 WDN10
http://product/TCGW16T304FS-1 WDN10
http://product/TCGW16T304FS-1 WDN10
http://product/TCGW16T308FS-1 WDN10
http://product/TCGW16T308FS-1 WDN10
http://product/TCGW090204FS-9 WDN10
http://product/TCGW090204FS-9 WDN10
http://product/TCGW110204FS-9 WDN10
http://product/TCGW110204FS-9 WDN10
http://product/TCGW16T308FS-9 WDN10
http://product/TCGW16T308FS-9 WDN10

— ||UJl=II_TEI=!

Toczenie wg ISO

PKD - trygonalne pozytywowe 60°

TPGW f
)
"V
%
Ptytki skrawajace
N O
‘N
?»ﬁ DP(DP
IS
o0
< '% oo
E ; - -
N e le I r f ap g3
Oznaczenie 3% mm mm mm a 5 mm mm 2=
TPGW110204FS-1 1 4,2 11 0.4 11° 0° 0,03-0,25 0,1-35 9 e
.il TPGW110208FS-1 1 4 11 0.8 11° 0° 003-038 | 01-35 |®S
TPGW16T304FS-1 1 4,2 16,5 0.4 11° 0° 0,03-0,25 0,1-35 @ O
TPGW16T308FS-1 1 4 16,5 0.8 11° 0° 0,03-0,38 0,1-35 O o
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832 DP = diament polikrystaliczny
)
PKD - rombowe pozytywowe 35
Ptytki skrawajace
. N| O
N
e5 DP|DP
2 5
)
x .=
s 22
NGO le | r f ap g8
Oznaczenie 3% mm mm mm a ) mm mm S
C» VCGT110302FS-1 1 4,1 11,07 0.2 7° 10° 0,03-0,12 0,1-3.0 @ O
VCGT110304FS-1 1 37 11,07 0.4 7° 10° 0,03-0,25 0,1-3.0 @ o
VCGT160404FS-1 1 45 16,61 0.4 7° 10° 0,03-0,25 0,1-4,0 9 @
VCGT160408FS-1 1 4,5 16,61 0.8 7° 10° 0,03-0,38 0,1-4,0 @ 0
o VCGW110302FS-1 1 4,1 11,07 0.2 7° 0° 0,03-0,12 0,1-3.0 @ 0
VCGW110304FS-1 1 37 11,07 0.4 7° 0° 0,03-0,25 0,1-3.0 @ O
VCGW160404FS-1 1 45 16,61 0.4 7° 0° 003-025 | 01-40 |BS
VCGW160408FS-1 1 4,5 16,61 0.8 7° 0° 0,03-0,38 0,1-4,0 @ 0

Wymiary - patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832

20

Ptytki skrawajace ISO — CBN / PKD / ceramika

DP = diament polikrystaliczny


http://product/TPGW110204FS-1 WDN10
http://product/TPGW110204FS-1 WDN10
http://product/TPGW110208FS-1 WDN10
http://product/TPGW110208FS-1 WDN10
http://product/TPGW16T304FS-1 WDN10
http://product/TPGW16T304FS-1 WDN10
http://product/TPGW16T308FS-1 WDN10
http://product/TPGW16T308FS-1 WDN10
http://product/VCGT110302FS-1 WDN10
http://product/VCGT110302FS-1 WDN10
http://product/VCGT110304FS-1 WDN10
http://product/VCGT110304FS-1 WDN10
http://product/VCGT160404FS-1 WDN10
http://product/VCGT160404FS-1 WDN10
http://product/VCGT160408FS-1 WDN10
http://product/VCGT160408FS-1 WDN10
http://product/VCGW110302FS-1 WDN10
http://product/VCGW110302FS-1 WDN10
http://product/VCGW110304FS-1 WDN10
http://product/VCGW110304FS-1 WDN10
http://product/VCGW160404FS-1 WDN10
http://product/VCGW160404FS-1 WDN10
http://product/VCGW160408FS-1 WDN10
http://product/VCGW160408FS-1 WDN10

_|||IUJI=II_TEI=I

21



— ||UJl=II_TEI=!

Toczenie wg ISO

Rombowe negatywowe 80°
CNGG

Ptytki skrawajace

N

HC|HW

2o

1 r f ap § =

Oznaczenie mm mm mm mm 2=
CNGG120402M-MN3 12,9 0,17 0,05-0,12 0,5-3.0 @ @
CNGG120404M-MN3 12,9 0,37 0,08-0,30 0,8-4,0 @ @
CNGG120408M-MN3 12,9 0,77 0,10-0,40 1,0-4,0 @ @
HW = weglik niepokrywany

HC = weglik pokrywany

o
Rombowe negatywowe 55
- S |=
Ptytki skrawajace
N
HC|HW
=]

o

| r f ap % 2

Oznaczenie mm mm mm mm S
DNGG110402M-MN3 11,63 0,17 0,05-0,12 0,5-2,0 @ @
DNGG110404M-MN3 11,63 0,37 0,08-0,30 0,6-3.0 a @

22 Ptytki skrawajace ISO — negatywowy ksztatt bazowy

HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany


http://product/CNGG120402M-MN3 WNN10
http://product/CNGG120402M-MN3 WN10
http://product/CNGG120404M-MN3 WNN10
http://product/CNGG120404M-MN3 WN10
http://product/CNGG120408M-MN3 WNN10
http://product/CNGG120408M-MN3 WN10
http://product/DNGG110402M-MN3 WNN10
http://product/DNGG110402M-MN3 WN10
http://product/DNGG110404M-MN3 WNN10
http://product/DNGG110404M-MN3 WN10

Toczenie wg ISO

Rombowe negatywowe 35°
VNGG

Ptytki skrawajace

N
HCHW
Slo
| r f ap ==
Oznaczenie mm mm mm mm S
” VNGG160402M-MN3 16,61 0,17 0,05-0,12 05-2,0 CoG0)
VNGG160404M-MN3 16,61 0,37 0,08-0,30 0,6-3,0 CoG0)
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany
o
Trygonalne negatywowe 80
S
Ptytki skrawajace
N
HCHW
2o
| r f ap ==
Oznaczenie mm mm mm mm S
WNGG080404M-MN3 8,69 0,37 0,08-0,30 0,8-4,0 )G
WNGG080408M-MN3 8,69 0,77 0,10-0,40 1,0-4,0 CoG0)

HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany

Ptytki skrawajace ISO — negatywowy ksztatt bazowy

23


http://product/VNGG160402M-MN3 WNN10
http://product/VNGG160402M-MN3 WN10
http://product/VNGG160404M-MN3 WNN10
http://product/VNGG160404M-MN3 WN10
http://product/WNGG080404M-MN3 WNN10
http://product/WNGG080404M-MN3 WN10
http://product/WNGG080408M-MN3 WNN10
http://product/WNGG080408M-MN3 WN10

— ||UJl=II_TEI=!

Rombowe pozytywowe 80°
CCGT

Toczenie wg ISO

7\
=5 |-
Ptytki skrawajace
N

HCHW
2o
1 r f ap § =
Oznaczenie mm mm mm mm 2=

CCGT060201-FN2 6,45 01 0,02-0,06 01-15 @
CCGT060202-FN2 6,45 0.2 0,05-0,12 0,2-2,0 @ @
CCGT060204-FN2 6,45 04 0,08-0,25 0.2-2,5 @ O

CCGTO9T301-FN2 9,67 01 0,02-0,06 0,1-15 a
CCGTO9T302-FN2 9,67 0.2 0,05-0,12 0.2-2,0 G e
CCGTO9T304-FN2 9,67 0.4 0,08-0,25 0.2-2,5 @ @
CCGTO9T308-FN2 9,67 08 0,10-0,30 0,3-3.0 @ O
CCGT120404-FN2 129 04 0,08-0,25 0,2-3.0 a @
CCGT120408-FN2 129 0.8 0,10-0,30 0,3-35 G 9
CCGT060201-MN2 6,45 01 0,02-0,06 05-15 @ 0
] CCGT060202-MN2 6,45 0.2 0,05-0,12 05-2.0 G O
CCGT060204-MN2 6,45 0.4 0,08-0,25 0,6-3.0 a @
CCGT09T301-MN2 9,67 01 0,02-0,06 05-15 CY-)
CCGTO9T302-MN2 9,67 0.2 0,05-0,12 05-2,0 @ 0
CCGTO9T304-MN2 9,67 04 0,08-0,25 0,6-4,0 G O
CCGT09T308-MN2 9,67 08 0,10-0,35 0,8-4,0 a @
CCGT120402-MN2 12.9 02 0,05-0,12 05-2.0 Y-
CCGT120404-MN2 129 0.4 0,08-0,25 0,6-5,0 @ 0
CCGT120408-MN2 129 08 0,10-0,35 0,8-5,0 G O

Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832

24

Ptytki skrawajace ISO — pozytywowy ksztatt bazowy

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany


http://product/CCGT060201-FN2 WNN10
http://product/CCGT060202-FN2 WNN10
http://product/CCGT060202-FN2 WN10
http://product/CCGT060204-FN2 WNN10
http://product/CCGT060204-FN2 WN10
http://product/CCGT09T301-FN2 WNN10
http://product/CCGT09T302-FN2 WNN10
http://product/CCGT09T302-FN2 WN10
http://product/CCGT09T304-FN2 WNN10
http://product/CCGT09T304-FN2 WN10
http://product/CCGT09T308-FN2 WNN10
http://product/CCGT09T308-FN2 WN10
http://product/CCGT120404-FN2 WNN10
http://product/CCGT120404-FN2 WN10
http://product/CCGT120408-FN2 WNN10
http://product/CCGT120408-FN2 WN10
http://product/CCGT060201-MN2 WNN10
http://product/CCGT060201-MN2 WN10
http://product/CCGT060202-MN2 WNN10
http://product/CCGT060202-MN2 WN10
http://product/CCGT060204-MN2 WNN10
http://product/CCGT060204-MN2 WN10
http://product/CCGT09T301-MN2 WNN10
http://product/CCGT09T301-MN2 WN10
http://product/CCGT09T302-MN2 WNN10
http://product/CCGT09T302-MN2 WN10
http://product/CCGT09T304-MN2 WNN10
http://product/CCGT09T304-MN2 WN10
http://product/CCGT09T308-MN2 WNN10
http://product/CCGT09T308-MN2 WN10
http://product/CCGT120402-MN2 WNN10
http://product/CCGT120402-MN2 WN10
http://product/CCGT120404-MN2 WNN10
http://product/CCGT120404-MN2 WN10
http://product/CCGT120408-MN2 WNN10
http://product/CCGT120408-MN2 WN10

Toczenie wg ISO

Rombowe pozytywowe 55°
DCGT

Ptytki skrawajace

N

HCHW
Slo
| r f ap ==
Oznaczenie mm mm mm mm S

DCGT070201-FN2 7.75 01 0,02-0,06 01-15 S
ﬁ DCGT070202-FN2 7.75 0.2 0,05-0,12 02-2,0 CoC)
DCGT070204-FN2 7.75 0.4 0,08-0,25 02-25 CoC)

DCGT11T301-FN2 11,63 0.1 0,02-0,06 0,1-15 ")
DCGT11T302-FN2 11,63 0.2 0,05-0,12 02-2,0 CAC)
DCGT11T304-FN2 11,63 0.4 0,08-0,25 02-25 CoC)
DCGT11T308-FN2 11,63 0.8 0,10-0,30 0,3-3.0 CoC)
DCGT070201-MN2 7.75 0.1 0,02-0,06 05-15 CoC)
a DCGT070202-MN2 7.75 0.2 0,05-0,12 0,5-2,0 CoAC)
DCGT070204-MN2 7.75 0.4 0,08-0,25 0.6-25 CoC)
DCGT11T301-MN2 11,63 0.1 0,02-0,06 05-15 CoC)
DCGT11T302-MN2 11,63 0.2 0,05-0,12 05-2,0 CoC)
DCGT11T304-MN2 11,63 0.4 0,08-0,25 0.6-3.0 )
DCGT11T308-MN2 11,63 0.8 0,10-0,30 0,8-35 CoOC)
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany

HW = weglik niepokrywany

Ptytki skrawajace ISO — pozytywowy ksztatt bazowy 25


http://product/DCGT070201-FN2 WNN10
http://product/DCGT070202-FN2 WNN10
http://product/DCGT070202-FN2 WN10
http://product/DCGT070204-FN2 WNN10
http://product/DCGT070204-FN2 WN10
http://product/DCGT11T301-FN2 WNN10
http://product/DCGT11T302-FN2 WNN10
http://product/DCGT11T302-FN2 WN10
http://product/DCGT11T304-FN2 WNN10
http://product/DCGT11T304-FN2 WN10
http://product/DCGT11T308-FN2 WNN10
http://product/DCGT11T308-FN2 WN10
http://product/DCGT070201-MN2 WNN10
http://product/DCGT070201-MN2 WN10
http://product/DCGT070202-MN2 WNN10
http://product/DCGT070202-MN2 WN10
http://product/DCGT070204-MN2 WNN10
http://product/DCGT070204-MN2 WN10
http://product/DCGT11T301-MN2 WNN10
http://product/DCGT11T301-MN2 WN10
http://product/DCGT11T302-MN2 WNN10
http://product/DCGT11T302-MN2 WN10
http://product/DCGT11T304-MN2 WNN10
http://product/DCGT11T304-MN2 WN10
http://product/DCGT11T308-MN2 WNN10
http://product/DCGT11T308-MN2 WN10
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Toczenie wg ISO

Okragte pozytywowe

(O

RCGT i
7
\
- S |-
Ptytki skrawajace
N
HC HW
2o
d f ap ==
Oznaczenie mm mm mm ==
RCGT0602MO-MN2 6 0,10-0,55 0,6-2.5 CoC)
RCGT0803MO-MN2 8 0,12-0,60 0,7-3.0 S
RCGT10T3MO-MN2 10 0,15-0,70 0,8-4,0 o)
RCGT120400-MN2 127 0,18-0,80 1,0-5.0 S
RCGT1204M0-MN2 12 0,18-0,80 1,0-5,0 CoC)

Wymiary - patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832

Kwadratowe pozytywowe
SCGT

Ptytki skrawajace

HW = weglik niepokrywany

HC =

weglik pokrywany

g;/,fna
I
|

N
HCHW
=
| r f ap § E
Oznaczenie mm mm mm mm B
SCGT09T304-FN2 9,53 0.4 0,08-0,25 02-25 S
SCGTO9T308-FN2 9,53 0.8 0,10-0,30 0,3-3.0 S
SCGT120408-FN2 12,7 0.8 0,10-0,30 0,3-3.0 S
SCGT09T304-MN2 9,53 0.4 0,08-0,25 0,6-4,0 G
SCGT09T308-MN2 9,53 0.8 0,10-0,35 0.7-4,0 o)
SCGT120408-MN2 12,7 0.8 0,10-0,40 0,8-6,0 Co)
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany

26 Ptytki skrawajace ISO — pozytywowy ksztatt bazowy

HW = weglik niepokrywany


http://product/RCGT0602M0-MN2 WNN10
http://product/RCGT0602M0-MN2 WN10
http://product/RCGT0803M0-MN2 WNN10
http://product/RCGT0803M0-MN2 WN10
http://product/RCGT10T3M0-MN2 WNN10
http://product/RCGT10T3M0-MN2 WN10
http://product/RCGT120400-MN2 WNN10
http://product/RCGT1204M0-MN2 WNN10
http://product/RCGT1204M0-MN2 WN10
http://product/SCGT09T304-FN2 WNN10
http://product/SCGT09T308-FN2 WNN10
http://product/SCGT120408-FN2 WNN10
http://product/SCGT09T304-MN2 WNN10
http://product/SCGT09T304-MN2 WN10
http://product/SCGT09T308-MN2 WNN10
http://product/SCGT09T308-MN2 WN10
http://product/SCGT120408-MN2 WNN10
http://product/SCGT120408-MN2 WN10

Toczenie wg ISO

Trygonalne pozytywowe 60°

— |IUJl=ILTEI=I

N

TCGT :NO)
7,/
s |-
Ptytki skrawajace
N
HCHW
2o
| r f ap % =
Oznaczenie mm mm mm mm S
TCGTO6T101-FN2 6,87 0,1 0,02-0,06 0,1-15 @
TCGTO6T102-FN2 6,87 0,2 0,05-0,12 0.2-2,0 @
TCGTO6T104-FN2 6,87 0,4 0,08-0,25 0.2-2,5 @ @
TCGT090202-FN2 9,62 0,2 0,05-0,12 0.2-2,0 a
TCGT090204-FN2 9,62 0,4 0,08-0,25 0.2-2,5 @ @
TCGT110202-FN2 11 0,2 0,05-0,12 0.2-2,0 @
TCGT110204-FN2 11 0,4 0,08-0,25 0.2-2,5 @ @
TCGT16T304-FN2 16,5 0.4 0,08-0,25 0.2-2,5 @ O
TCGT16T308-FN2 16,5 0.8 0,10-0,30 0,3-3.0 @ @
TCGT110201-MN2 11 0,1 0,02-0,06 05-15 @
v TCGT110202-MN2 11 0,2 0,05-0,12 0,6-2,0 @ @
TCGT110204-MN2 11 0.4 0,08-0,25 0,6-3.0 @ O
TCGT16T302-MN2 16,5 02 0,05-0,12 05-2.0 CY-)
TCGT16T304-MN2 16,5 0,4 0,08-0,25 0,6-4,0 @ 9
TCGT16T308-MN2 16,5 0.8 0,10-0,35 0,8-4,0 @ @

Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany

Ptytki skrawajace ISO — pozytywowy ksztatt bazowy 27


http://product/TCGT06T101-FN2 WNN10
http://product/TCGT06T102-FN2 WNN10
http://product/TCGT06T104-FN2 WNN10
http://product/TCGT06T104-FN2 WN10
http://product/TCGT090202-FN2 WNN10
http://product/TCGT090204-FN2 WNN10
http://product/TCGT090204-FN2 WN10
http://product/TCGT110202-FN2 WNN10
http://product/TCGT110204-FN2 WNN10
http://product/TCGT110204-FN2 WN10
http://product/TCGT16T304-FN2 WNN10
http://product/TCGT16T304-FN2 WN10
http://product/TCGT16T308-FN2 WNN10
http://product/TCGT16T308-FN2 WN10
http://product/TCGT110201-MN2 WNN10
http://product/TCGT110202-MN2 WNN10
http://product/TCGT110202-MN2 WN10
http://product/TCGT110204-MN2 WNN10
http://product/TCGT110204-MN2 WN10
http://product/TCGT16T302-MN2 WNN10
http://product/TCGT16T302-MN2 WN10
http://product/TCGT16T304-MN2 WNN10
http://product/TCGT16T304-MN2 WN10
http://product/TCGT16T308-MN2 WNN10
http://product/TCGT16T308-MN2 WN10

— ||UJl=II_TEI=!

Toczenie wg ISO

Rombowe pozytywowe 35° ;
VCGT l
/ l 5! r
35“\ *\ S \ S
Ptytki skrawajace
N
HCHW
2g
Oznaczenie mlm mrrn mfm rr;:rn § é
g VCGT110301-FN2 11,07 01 0,02-0,06 01-15 S
VCGT110302-FN2 11,07 0.2 0,05-0,12 02-20 Co)
VCGT110304-FN2 11,07 0.4 0,08-0,25 02-25 G
VCGT160402-FN2 16,61 0.2 0,05-0,12 02-20 G
VCGT160404-FN2 16,61 0.4 0,08-0,25 02-25 Coe )
VCGT160408-FN2 16,61 0.8 0,10-0,30 0,3-3.0 G
g VCGT110301-MN2 11,07 01 0,02-0,06 05-15 G
VCGT110302-MN2 11,07 0.2 0,05-0,12 05-20 GO
VCGT110304-MN2 11,07 0.4 0,08-0,25 0.6-25 Co
VCGT110308-MN2 11,07 0.8 0,10-0,35 0,8-3.0 Co)
VCGT130301-MN2 131 01 0,02-0,06 05-15 S
VCGT130302-MN2 131 0.2 0,05-0,12 05-20 G
VCGT130304-MN2 13,1 0.4 0,08-0,25 0,6-3,0 CoIC)
VCGT160404-MN2 16,61 0.4 0,08-0,25 0,6-35 Co )
VCGT160408-MN2 16,61 0.8 0,10-0,35 0.8-35 G
VCGT160412-MN2 16,61 1.2 0,10-0,45 1,0-3,5 GO
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
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HW = weglik niepokrywany


http://product/VCGT110301-FN2 WNN10
http://product/VCGT110302-FN2 WNN10
http://product/VCGT110302-FN2 WN10
http://product/VCGT110304-FN2 WNN10
http://product/VCGT110304-FN2 WN10
http://product/VCGT160402-FN2 WNN10
http://product/VCGT160402-FN2 WN10
http://product/VCGT160404-FN2 WNN10
http://product/VCGT160404-FN2 WN10
http://product/VCGT160408-FN2 WNN10
http://product/VCGT160408-FN2 WN10
http://product/VCGT110301-MN2 WNN10
http://product/VCGT110301-MN2 WN10
http://product/VCGT110302-MN2 WNN10
http://product/VCGT110302-MN2 WN10
http://product/VCGT110304-MN2 WNN10
http://product/VCGT110304-MN2 WN10
http://product/VCGT110308-MN2 WNN10
http://product/VCGT110308-MN2 WN10
http://product/VCGT130301-MN2 WNN10
http://product/VCGT130302-MN2 WNN10
http://product/VCGT130302-MN2 WN10
http://product/VCGT130304-MN2 WNN10
http://product/VCGT130304-MN2 WN10
http://product/VCGT160404-MN2 WNN10
http://product/VCGT160404-MN2 WN10
http://product/VCGT160408-MN2 WNN10
http://product/VCGT160408-MN2 WN10
http://product/VCGT160412-MN2 WNN10
http://product/VCGT160412-MN2 WN10

Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

Trygonalne pozytywowe 80°
WCGT

Ptytki skrawajace

HC

2

| r f ap §

Oznaczenie mm mm mm mm =

= WCGT020102-FN2 2,7 0.2 0,05-0,12 02-15 S
WCGT020104-FN2 2,7 0.4 0,08-0,20 02-15 S
WCGT030202-FN2 391 0.2 0,05-0,12 02-20 S
WCGT030204-FN2 3,91 0.4 0,08-0,25 0,2-2,5 S
WCGT040202-FN2 4,34 0.2 0,05-0,12 02-20 S
WCGT040204-FN2 4,34 0.4 0,08-0,25 02-25 S
WCGTO06T304-FN2 6,52 0.4 0,08-0,25 02-25 S
WCGTO06T308-FN2 6,52 0.8 0,10-0,30 0.3-3.0 S
WCGT030202-MN2 391 0.2 0.05-0,12 05-15 S
WCGT030204-MN2 391 0.4 0,08-0,20 06-15 S
WCGT040204-MN2 4,34 0.4 0,08-0,25 06-25 S
WCGT06T302-MN2 6,52 0.2 0,05-0,12 0,6-2,0 S
WCGTO6T304-MN2 6.52 0.4 0.08-0,25 0,6-3,0 S
WCGT080404-MN2 8,69 0.4 0,08-0,25 0,6-4,0 S
WCGT080408-MN2 8,69 0.8 0,10-0,35 0.8-4,0 S

Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
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http://product/WCGT020102-FN2 WNN10
http://product/WCGT020104-FN2 WNN10
http://product/WCGT030202-FN2 WNN10
http://product/WCGT030204-FN2 WNN10
http://product/WCGT040202-FN2 WNN10
http://product/WCGT040204-FN2 WNN10
http://product/WCGT06T304-FN2 WNN10
http://product/WCGT06T308-FN2 WNN10
http://product/WCGT030202-MN2 WNN10
http://product/WCGT030204-MN2 WNN10
http://product/WCGT040204-MN2 WNN10
http://product/WCGT06T302-MN2 WNN10
http://product/WCGT06T304-MN2 WNN10
http://product/WCGT080404-MN2 WNN10
http://product/WCGT080408-MN2 WNN10
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Ptytki skrawajace

Obrébka

Geometria

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne

H Materiaty twarde

0 Inne

Szerokosc¢ skrawania s [mm]
ap [mm]

f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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Rowkowanie

Niski posuw

“y

CK8 CK8
[ J [ ]
(X (X
[}
15-20 2,0-4,0
0,04-0,12 0.04-0,22
32 32

Sredni posuw Niski posuw
> £5
g 3
W/
FS-F1 RK8
( X ) (X}
[}
( X ) [}
2,0-6,0 6.0
01-4,0
0,04-0,28 0,10-0,60
33 34

Sredni posuw

FS-M1

(X}
2,0-8.0
01-40

0.05-0,60
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https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/FS-F1
https://www.walter-tools.com/woc/RK8
https://www.walter-tools.com/woc/FS-M1
https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/SK8

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Niski posuw
- -
-C:": % -~
23 S
CK8 SK8
[ ]
(X} [ X )
® [}
2,0-5,0 15-5.0
0,04-0,25 0,03-0,25
34 35
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https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/FS-F1
https://www.walter-tools.com/woc/RK8
https://www.walter-tools.com/woc/FS-M1
https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/SK8

— ||UJl=II_TEI=!

Rowkowanie

Rowkowanie i odcinanie —

ptytki skrawajace
DX

Iol.

i‘\
i

S| K
Ptytki skrawajace
NS
HF |HF
Mm | M
s r I f Stol ol Z|Z
Oznaczenie mm mm K mm mm mm mm B
DX18-2E200L7-CK8 2 0 7° 18 0,04-0,10 +0,05 +0,15 9 9
DX18-1E150N01-CK8 15 0,15 18 0,04-0,10 +0,05 +0,15 9 @
. DX18-2E200N02-CK8 2 0.2 18 0,04-0,12 +0,05 +0,15 @ O
DX18-2E200R7-CK8 2 0 7° 18 0,04-0,10 +0,05 +0,15 9 @
HF = niepokrywany weglik drobnoziarnisty
.. . . GX..N GX..R GX.L
Rowkowanie i odcinanie — K
. . ol ‘ " r N
ptytki skrawajgce | _— I ._ ! T
i A ¥
| afiiieleieitiliii 7 —
GX ' : '
| K\
Ptytki skrawajace
NS
HW/HW
s r | f Stol ol <
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm B
i GX16-1E200N02-CK8 2 02 16,6 0.04-012 +0,02 +0.03 S
5 GX16-2E300N02-CK8 3 02 16,6 0,08-0,20 +0,02 +0,03 oY)
GX24-2E300N02-CK8 3 0,2 24,6 0,08-0,20 +0,02 +0,03 @ @
GX24-3E400N02-CK8 4 0,2 24,6 0,10-0,22 +0,02 +0,03 @ O

It = powtarzalnos$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych

Tolerancja szerokosci i = £0,05 mm

32 Ptytki skrawajace

HW = weglik niepokrywany


http://product/DX18-2E200L7-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200L7-CK8 WN13
http://product/DX18-1E150N01-CK8 WN13
http://product/DX18-1E150N01-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200N02-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200N02-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200R7-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200R7-CK8 WN13
http://product/GX16-1E200N02-CK8 WK1
http://product/GX16-1E200N02-CK8 WK1
http://product/GX16-2E300N02-CK8 WK1
http://product/GX16-2E300N02-CK8 WK1
http://product/GX24-2E300N02-CK8 WK1
http://product/GX24-2E300N02-CK8 WK1
http://product/GX24-3E400N02-CK8 WK1
http://product/GX24-3E400N02-CK8 WK1

Rowkowanie

— |IUJl=ILTEI=I

PKD - rowkowanie i odcinanie

GX

Ptytki skrawajace

[fe———I ol ——— ¢
-
v

N|O
DP DP
==
s r I f Stol ol g8
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm 2|2
) GX16-1F200N02FS-F1 2 0.2 16 0,04-0,12 +0,02 +0,02 S
/ GX24-2F300N02FS-F1 3 0.2 24 0,05-0,16 +0,02 +0,02 M)
GX24-2F318N02FS-F1 3,18 0.2 24 0,05-0,16 +0,02 +0,02 M)
GX24-3F400NO2FS-F1 4 0.2 24 0,06-0,22 +0,02 +0,02 M)
GX24-3F475N02FS-F1 4,75 0.2 24 0,06-0,25 +0,02 +0,02 S
GX24-3F500N02FS-F1 5 0.2 24 0,06-0,25 +0,02 +0,02 S
GX24-4F600NO2FS-F1 6 0.2 24 0,06-0,28 +0,02 +0,02 M)
Itol = powtarzalnos¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych DP = diament polikrystaliczny
Tolerancja szerokosci ryo = £0,05 mm
=L - H [ Tol.
PKD - rowkowanie i toczenie kopiowe
:
GX ;
'
Ptytki skrawajace
N| O
DP|DP
==
s r I f Stol Itol g8
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm N
4 GX16-1F200N10FS-M1 2 1 16 0,05-0,25 +0,02 +0,02 S
/ GX24-2F300N15FS-M1 3 15 24 0,05-0,30 £0,02 +0,02 - Y)
GX24-2F318N16FS-M1 318 1,59 24 0,05-0,30 +0,02 +0,02 N
GX24-3F400N20FS-M1 4 2 24 0,05-0,35 +0,02 +0,02 oY)
GX24-3F475N24FS-M1 4,75 2,38 24 0,05-0,40 +0,02 +0,02 S
GX24-3F500N25FS-M1 5 2,5 24 0,05-0,40 +0,02 +0,02 M)
GX24-4F600N30FS-M1 6 3 24 0,05-0,50 +0,02 +0,02 M)
GX30-5F800N40FS-M1 8 4 30 0,05-0,60 +0,02 +0,02 )

Ito1 = powtarzalnos¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych

Tolerancja szerokosci ryo = £0,05 mm

DP = diament polikrystaliczny

Ptytki skrawajace
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http://product/GX16-1F200N02FS-F1 WDN10
http://product/GX16-1F200N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-2F300N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-2F300N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-2F318N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-2F318N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-3F400N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-3F400N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-3F475N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-3F475N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-3F500N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-3F500N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-4F600N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-4F600N02FS-F1 WDN10
http://product/GX16-1F200N10FS-M1 WDN10
http://product/GX16-1F200N10FS-M1 WDN10
http://product/GX24-2F300N15FS-M1 WDN10
http://product/GX24-2F300N15FS-M1 WDN10
http://product/GX24-2F318N16FS-M1 WDN10
http://product/GX24-2F318N16FS-M1 WDN10
http://product/GX24-3F400N20FS-M1 WDN10
http://product/GX24-3F400N20FS-M1 WDN10
http://product/GX24-3F475N24FS-M1 WDN10
http://product/GX24-3F475N24FS-M1 WDN10
http://product/GX24-3F500N25FS-M1 WDN10
http://product/GX24-3F500N25FS-M1 WDN10
http://product/GX24-4F600N30FS-M1 WDN10
http://product/GX24-4F600N30FS-M1 WDN10
http://product/GX30-5F800N40FS-M1 WDN10
http://product/GX30-5F800N40FS-M1 WDN10

— ||UJl=II_TEI=!

Rowkowanie i toczenie kopiowe —

Rowkowanie

ptytki skrawajace

GX

Ptytki skrawajace

GX..N

S =

NS
HW|/HW
s r I f Sol ol AR
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm B
< GX24-4R300N-RK8 6 3 25,4 0,10-0,60 +0,02 +0,05 9 @
i/
A g
L ¥

I1o1 = powtarzalnos$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych
Tolerancja szerokosci rrp) = £0,05 mm

HW = weglik niepokrywany

- . . . SX..N SX..R SX..L
Rowkowanie i odcinanie — X
r "\
ptytki skrawajace ! -_ ! T
6 ¥ / ‘
SX S 7 r/ 7
~] X
Ptytki skrawajace
N|S
HWHW
s r f Stol ol AR
Oznaczenie mm mm mm mm mm B
SX-2E200N02-CK8 2 02 0,04-0,12 +0,02 +0,05 )
SX-3E300N02-CK8 3 0.2 0,08-0,20 +0,02 +0,05 )
SX-4ELOOND2-CK8 4 02 0,10-0,22 +0,02 +0,05 oS
SX-5E500N04-CK8 5 04 0,10-0,25 +0,02 +0,05 S S

Itol = powtarzalnos$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych
Tolerancja szerokosci i = £0,05 mm
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HW = weglik niepokrywany


http://product/GX24-4R300N-RK8 WK1
http://product/GX24-4R300N-RK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-CK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-CK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-CK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-CK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-CK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-CK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-CK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-CK8 WK1

Rowkowanie

Przecinanie — ptytki skrawajace

i
SX 6
Ptytki skrawajace
N S
HWHW
s r f Stol ITol g
Oznaczenie mm mm mm mm mm S
SX-1E150N01-SK8 15 0,1 0,03-0,08 +0,02 +0,05 @ @
S SX-2E200N02-SK8 2 0,2 0,05-0,10 +0,02 +0,05 @ @
SX-3E300N02-SK8 3 0.2 0,05-0,15 +0,02 +0,05 @ @
SX-4E4O00N02-SK8 4 0,2 0,05-0,20 +0,02 +0,05 @ @
SX-5E500N04-SK8 5 0,4 0,05-0,25 +0,02 +0,05 @ @

Ito1 = powtarzalnos¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych

Tolerancja szerokosci rrg = 0,05 mm

HW = weglik niepokrywany
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http://product/SX-1E150N01-SK8 WK1
http://product/SX-1E150N01-SK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-SK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-SK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-SK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-SK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-SK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-SK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-SK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-SK8 WK1
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_WIERTLO PELNOWEGLIKOWE DC165 ADVANCE

Niezawodne w standardowych
zastosowaniach — z opcja
iIndywidualnego dopasowania.

NARZEDZIE ZASTOSOWANIE

— Wiertfo petnoweglikowe DC165 Advance — Grupy materiatow ISO K'i N

- @ 4-16 mm - Mozliwosc¢ stosowania w pofaczeniu z emulsja i olejem
Wymiary — standard: — Obszary zastosowania: przemyst ogélno-maszynowy
- 5 x D¢ wg normy Walter i samochodowy

Wymiary — Walter Xpress:

- Do 12 x D¢

— Wiertto stopniowe
— Gatunek: WJ30UU, K30F, bez pokrycia

Gatunek WJ30UU

Chwyt wg DIN 6535 HA
Koncéwka chwytu DIN 69090

Polerowany rowek wiérowy

Kat wierzchotkowy 120°; Tolerancja @ m7

Walter Apress

Wiertto petnoweglikowe DC165 Advance Rys.: DC165-05-08.500A1-WJ30UU

ZALETY

- Prosty rowek wiérowy umozliwia stosowanie narzedzi stopniowych
o duzych réznicach @

— Wysoka jakos¢ otworu dzieki konstrukcji z czterema fysinkami

— Polerowane rowki wiérowe gwarantujg bezpieczny transport wiérow

38 Walter Titex — Wiercenie w petnym materiale



_GATUNEK WIERTARSKI WNN15

Niezawodne wiercenie w aluminium

I Innych materiatach.

NOWOSC W OFERCIE

— Gatunek wiertarski PVD WNN15

— P4840C (centralna) i P4840P (zewnetrzna):
wielkosci 1-8 do wiertta WSP D4120

— P2840S (centralna i zewnetrzna):
wielkosci 1-7 do wiertta WSP D3120

— LCGX (centralna i zewnetrzna): wielkosci 05 i 06 do wiertta
WSP B3212.DF. — B3214.DF. w zakresie @ 10-18 mm

GEOMETRIA

ZASTOSOWANIE

— E77 — geometria ostra

- Szlifowane obwodowo - w celu zapewnienia maksymalnej dokfadnosci

— Polerowana powierzchnia natarcia — w celu zapewnienia
minimalnego tarcia i adhezji

- Ostre uksztattowanie krawedzi skrawajgcej — do matych sit skrawania

— Metale niezelazne (ISO N), mozliwos¢ stosowania szczegdlnie

GATUNEK

— Pokrycie TiAIN o specjalnej strukturze: 1. warstwa
grubokrystaliczna; 2. warstwa nanostrukturalna o wigkszej
zawartosci Al

— Twardy substrat w celu zapewnienia najwyzszej stabilnosci
krawedzi skrawajacej

- Bardzo gtadka powierzchnia natarcia zapewnia niewielkie tarcie

— Technologia pokrywania HIPIMS-PVD

Nanowarstwy
TiAIN

TiAIN

Substrat -
WK10
Gatunek ISO N: WNN15 Rys.: B4273-7497120
ZALETY
- Maksymalne bezpieczenstwo procesu dzieki optymalnemu zwigzaniu
pokrycia gatunku WNN15

— Niezawodne odprowadzanie wiérdw dzieki polerowanej powierzchni
natarcia i niezwykle gtadkiej powierzchni

- Zmniejszona tendencja do adhezji i narostdw zwieksza bezpieczenstwo
procesu i odpornosc¢ na Scieranie

— Wysoka trwatos¢ w przypadku maksymalnych predkosci skrawania
dzieki pokryciu HIPIMS-PVD

w przypadku stopéw aluminium do obrdébki plastycznej, jak
rowniez stopow odlewniczych aluminium

— Obszary zastosowania: przemyst lotniczy i motoryzacyjny,
przemyst ogélno-maszynowy itd.

PRZYKLAD ZASTOSOWANIA
tozysko wychylne

Materiat elementu Aluminium kute AIMgSil F54,
obrabianego: utwardzone (3.2315); ISON

Narzedzie: B4273-7497120
Plytka skrawajaca: P4840P-5R-E77 WNN15
P4840C-5R-E77 WNN15
Parametry
skrawania
Dotychczas Walter WNN15
V¢ (m/min) 443 443
n [min) 4700 4700
fn (mm) 0.22 0.22
ve (mm/min) 1034 1034
Evgsrczknoi:c(mm) 32 32
Chtodzenie Emulsja 6% Emulsja 6%
Oprawka HSK 63 HSK 63

Poréwnanie: Trwatos¢ +200%

Dotychczas 100

[%] 50 100 150 200 250 300

Walter — Wiercenie w petnym materiale 39



— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

Gtebokos$¢ wiercenia 3 xDc 5 x D¢ 8 x D¢ 12 x D¢

I 33238

- _T [
)
}
)
)
DC160 DC165 DC160 DC160 DC160
Oznaczenie Advance Advance Advance Advance Advance
X-treme Evo X-treme Evo X-treme Evo X-treme Evo
- - - ~> ~>
Pozostate ustugi xR) \R‘ xR) ‘RJ \RJ
Norma DIN 6537 K Walter DIN 6537 L Walter Walter
Pokrycie/gatunek WJ30ET WJ30UU WJ30ET WJ30ET WJ30EU
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Zakres srednic [mm] 3-20 4-16 3-25 3-20 3-20
P Stal ( X J (X J ( X J ( X )
M Stal nierdzewna [ ] [ J [ ] [ ]
K Zeliwo [ X ) (X} ( X ) (1) (X}
N Metale niezelazne [ X ) (X ) ( X} ( X} ( X}
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) ( X ) (X J
H Materiaty twarde [ [ [ ] (]
0 Inne [ ] [ ] [ ] [ ]
Strona w katalogu 42 67 47 52 56

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

40 Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa


https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC165
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
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https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC165
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160
https://www.walter-tools.com/woc/DC160

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto petnoweglikowe z kanatem chtodzacym
DC160 Advance
X-treme Evo

on | [T
3%De | 6537 K

140°

‘i'@@@@
’ WJ30ET ( X ] [ ] o0 060 o0 o [

.

Narzedzie rIrJ1C7 L. I I I :é %
Oznaczenie mm D¢ Inch/Nr mm mm mm mm mm =

t DC160-03-03.000A1- 3 14 62 20 36 6 S

| = d: DC160-03-03.100A1- 31 14 62 20 36 6 S
] DC160-03-03.175A1- 3175 1/8" 14 62 20 36 6 S
h DC160-03-03.200A1- 32 14 62 20 36 6 S
DIN 6535 HA DC160-03-03.250A1- 325 14 62 20 36 6 S
DC160-03-03.300A1- 33 14 62 20 36 6 S
DC160-03-03.400A1- 34 14 62 20 36 6 S
DC160-03-03.500A1- 35 14 62 20 36 6 S
DC160-03-03.572A1- 3,572 9/64" 14 62 20 36 6 S
DC160-03-03.600A1- 36 14 62 20 36 6 S
DC160-03-03.650A1- 3,65 14 62 20 36 6 S
DC160-03-03.700A1- 37 14 62 20 36 6 S
DC160-03-03.800A1- 38 17 66 24 36 6 S
DC160-03-03.900A1- 39 17 66 24 36 6 S
DC160-03-03.969A1- 3,969 5/32" 17 66 24 36 6 S
DC160-03-04.000A1- 4 17 66 24 36 6 S
DC160-03-04.100A1- 41 17 66 24 36 6 S
DC160-03-04.200A1- 4.2 17 66 24 36 6 S
DC160-03-04.300A1- 43 17 66 24 36 6 S
DC160-03-04.366A1- 4,366 11/64" 17 66 24 36 6 S
DC160-03-04.400A1- 44 17 66 24 36 6 S
DC160-03-04.500A1- 45 17 66 24 36 6 S
DC160-03-04.600A1- 4,6 17 66 24 36 6 S
DC160-03-04.650A1- 4,65 17 66 24 36 6 S
DC160-03-04.700A1- 47 17 66 24 36 6 S
DC160-03-04.763A1- 4,763 3/16" 20 66 28 36 6 S
DC160-03-04.800A1- 48 20 66 28 36 6 S
DC160-03-04.900A1- 49 20 66 28 36 6 S
DC160-03-05.000A1- 5 20 66 28 36 6 S
DC160-03-05.100A1- 51 20 66 28 36 6 S
DC160-03-05.159A1- 5159 13/64" 20 66 28 36 6 S
DC160-03-05.200A1- 5.2 20 66 28 36 6 S
DC160-03-05.300A1- 53 20 66 28 36 6 S
DC160-03-05.400A1- 5.4 20 66 28 36 6 S
DC160-03-05.500A1- 55 20 66 28 36 6 S
DC160-03-05.550A1- 555 20 66 28 36 6 S
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http://product/DC160-03-03.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-03.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-03.175A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-03.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-03.250A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-03.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-03.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-03.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-03.572A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-03.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-03.650A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-03.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-03.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-03.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-03.969A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-04.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-04.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-04.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-04.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-04.366A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-04.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-04.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-04.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-04.650A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-04.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-04.763A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-04.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-04.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-05.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-05.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-05.159A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-05.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-05.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-05.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-05.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-05.550A1-WJ30ET

Wiercenie w petnym materiale

Narzedzie

1
D
N

DIN 6535 HA

— |IUJl=ILTEI=I
TITEX

D dq L

m7 Lc Iy 12 Is h6 o
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-03-05.556A1- 5,556 7/32" 20 66 28 36 6 S
DC160-03-05.600A1- 5.6 20 66 28 36 6 S
DC160-03-05.700A1- 57 20 66 28 36 6 ]
DC160-03-05.800A1- 58 20 66 28 36 6 S
DC160-03-05.900A1- 5.9 20 66 28 36 6 S
DC160-03-05.953A1- 5,953 15/64" 20 66 28 36 6 S
DC160-03-06.000A1- 6 20 66 28 36 6 S
DC160-03-06.100A1- 6.1 24 79 34 36 8 S
DC160-03-06.200A1- 6.2 24 79 34 36 8 S
DC160-03-06.300A1- 6.3 24 79 34 36 8 S
DC160-03-06.350A1- 6,35 1/4" 24 79 34 36 8 S
DC160-03-06.400A1- 6.4 24 79 34 36 8 S
DC160-03-06.500A1- 6.5 24 79 34 36 8 S
DC160-03-06.600A1- 6.6 24 79 34 36 8 S
DC160-03-06.700A1- 6.7 24 79 34 36 8 S
DC160-03-06.747A1- 6,747 17/64" 24 79 34 36 8 S
DC160-03-06.800A1- 6.8 24 79 34 36 8 S
DC160-03-06.900A1- 6.9 24 79 34 36 8 S
DC160-03-07.000A1- 7 24 79 34 36 8 S
DC160-03-07.100A1- 71 29 79 41 36 8 S
DC160-03-07.144A1- 7144 9/32" 29 79 41 36 8 S
DC160-03-07.200A1- 7.2 29 79 41 36 8 S
DC160-03-07.300A1- 73 29 79 41 36 8 S
DC160-03-07.400A1- 7.4 29 79 41 36 8 S
DC160-03-07.500A1- 75 29 79 41 36 8 S
DC160-03-07.541A1- 7,541 19/64" 29 79 41 36 8 S
DC160-03-07.550A1- 7,55 29 79 41 36 8 S
DC160-03-07.600A1- 76 29 79 41 36 8 S
DC160-03-07.700A1- 7.7 29 79 41 36 8 S
DC160-03-07.800A1- 7.8 29 79 41 36 8 S
DC160-03-07.900A1- 79 29 79 41 36 8 S
DC160-03-07.938A1- 7.938 5/16" 29 79 41 36 8 S
DC160-03-08.000A1- 8 29 79 41 36 8 S
DC160-03-08.100A1- 81 35 89 47 40 10 S
DC160-03-08.200A1- 8.2 35 89 47 40 10 S
DC160-03-08.300A1- 83 35 89 47 40 10 S
DC160-03-08.334A1- 8,334 21/64" 35 89 47 40 10 S
DC160-03-08.400A1- 8.4 35 89 47 40 10 S
DC160-03-08.500A1- 8,5 35 89 47 40 10 S
DC160-03-08.600A1- 8,6 35 89 47 40 10 S
DC160-03-08.700A1- 87 35 89 47 40 10 S
DC160-03-08.731A1- 8,731 11/32" 35 89 47 40 10 S
DC160-03-08.800A1- 8.8 35 89 47 40 10 S
DC160-03-08.900A1- 89 35 89 47 40 10 S
DC160-03-09.000A1- 9 35 89 47 40 10 S
DC160-03-09.100A1- 91 35 89 47 40 10 S
DC160-03-09.128A1- 9,128 23/64" 35 89 47 40 10 S
DC160-03-09.200A1- 9.2 35 89 47 40 10 ]
DC160-03-09.300A1- 93 35 89 47 40 10 S
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http://product/DC160-03-05.556A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-05.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-05.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-05.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-05.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-05.953A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-06.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-06.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-06.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-06.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-06.350A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-06.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-06.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-06.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-06.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-06.747A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-06.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-06.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-07.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-07.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-07.144A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-07.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-07.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-07.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-07.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-07.541A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-07.550A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-07.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-07.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-07.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-07.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-07.938A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-08.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-08.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-08.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-08.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-08.334A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-08.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-08.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-08.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-08.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-08.731A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-08.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-08.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-09.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-09.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-09.128A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-09.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-09.300A1-WJ30ET

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

-
Narzedzie r?f7 L I k Is rc:lls §
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-03-09.400A1- 9.4 35 89 47 40 10 S
DC160-03-09.500A1- 95 35 89 47 40 10 S
DC160-03-09.525A1- 9,525 3/8" 35 89 47 40 10 S
h DC160-03-09.550A1- 9,55 35 89 47 40 10 S
DIN 6535 HA DC160-03-09.600A1- 9,6 35 89 47 40 10 S
DC160-03-09.700A1- 9,7 35 89 47 40 10 S
DC160-03-09.800A1- 9.8 35 89 47 40 10 S
DC160-03-09.900A1- 99 35 89 47 40 10 S
DC160-03-09.922A1- 9,922 25/64" 35 89 47 40 10 S
DC160-03-10.000A1- 10 35 89 47 40 10 S
DC160-03-10.100A1- 101 40 102 55 45 12 S
DC160-03-10.200A1- 10,2 40 102 55 45 12 S
DC160-03-10.300A1- 103 40 102 55 45 12 S
DC160-03-10.319A1- 10,319 13/32" 40 102 55 45 12 S
DC160-03-10.400A1- 10,4 40 102 55 45 12 S
DC160-03-10.500A1- 10,5 40 102 55 45 12 S
DC160-03-10.600A1- 10,6 40 102 55 45 12 S
DC160-03-10.700A1- 10,7 40 102 55 45 12 S
DC160-03-10.716A1- 10,716 27/64" 40 102 55 45 12 S
DC160-03-10.800A1- 10,8 40 102 55 45 12 S
DC160-03-10.900A1- 109 40 102 55 45 12 S
DC160-03-11.000A1- 1 40 102 55 45 12 S
DC160-03-11.100A1- 111 40 102 55 45 12 S
DC160-03-11.113A1- 11113 7/16" 40 102 55 45 12 S
DC160-03-11.200A1- 11,2 40 102 55 45 12 S
DC160-03-11.300A1- 11,3 40 102 55 45 12 S
DC160-03-11.400A1- 11,4 40 102 55 45 12 S
DC160-03-11.500A1- 11,5 40 102 55 45 12 S
DC160-03-11.509A1- 11,509 29/64" 40 102 55 45 12 S
DC160-03-11.550A1- 11,55 40 102 55 45 12 S
DC160-03-11.600A1- 11,6 40 102 55 45 12 S
DC160-03-11.700A1- 11,7 40 102 55 45 12 S
DC160-03-11.800A1- 11,8 40 102 55 45 12 S
DC160-03-11.900A1- 11,9 40 102 55 45 12 S
DC160-03-11.906A1- 11,906 15/32" 40 102 55 45 12 S
DC160-03-12.000A1- 12 40 102 55 45 12 S
DC160-03-12.100A1- 1211 43 107 60 45 14 S
DC160-03-12.200A1- 12,2 43 107 60 45 14 S
DC160-03-12.250A1- 12,25 43 107 60 45 14 S
DC160-03-12.300A1- 123 43 107 60 45 14 S
DC160-03-12.303A1- 12,303 31/64" 43 107 60 45 14 S
DC160-03-12.400A1- 12,4 43 107 60 45 14 S
DC160-03-12.500A1- 12,5 43 107 60 45 14 S
DC160-03-12.600A1- 12,6 43 107 60 45 14 S
DC160-03-12.700A1- 12,7 172" 43 107 60 45 14 S
DC160-03-12.750A1- 12,75 43 107 60 45 14 S
DC160-03-12.800A1- 12,8 43 107 60 45 14 S
DC160-03-12.900A1- 129 43 107 60 45 14 S
DC160-03-13.000A1- 13 43 107 60 45 14 S

[7A Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa


http://product/DC160-03-09.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-09.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-09.525A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-09.550A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-09.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-09.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-09.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-09.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-09.922A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-10.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-10.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-10.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-10.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-10.319A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-10.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-10.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-10.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-10.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-10.716A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-10.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-10.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-11.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-11.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-11.113A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-11.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-11.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-11.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-11.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-11.509A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-11.550A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-11.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-11.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-11.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-11.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-11.906A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-12.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-12.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-12.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-12.250A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-12.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-12.303A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-12.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-12.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-12.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-12.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-12.750A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-12.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-12.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-13.000A1-WJ30ET

Wiercenie w petnym materiale

Narzedzie

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

1
D
N

DIN 6535 HA

D dq L

m7 Lc Iy 12 Is h6 o
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-03-13.100A1- 131 43 107 60 45 14 S
DC160-03-13.200A1- 132 43 107 60 45 14 S
DC160-03-13.300A1- 133 43 107 60 45 14 ]
DC160-03-13.400A1- 13,4 43 107 60 45 14 S
DC160-03-13.494A1- 13,494 17/32" 43 107 60 45 14 S
DC160-03-13.500A1- 135 43 107 60 45 14 S
DC160-03-13.600A1- 13,6 43 107 60 45 14 S
DC160-03-13.700A1- 137 43 107 60 45 14 S
DC160-03-13.800A1- 138 43 107 60 45 14 S
DC160-03-13.900A1- 139 43 107 60 45 14 S
DC160-03-14.000A1- 14 43 107 60 45 14 S
DC160-03-14.100A1- 14,1 45 115 65 48 16 S
DC160-03-14.200A1- 14,2 45 115 65 48 16 S
DC160-03-14.288A1- 14,288 9/16" 45 115 65 48 16 S
DC160-03-14.300A1- 143 45 115 65 48 16 S
DC160-03-14.400A1- 14,4 45 115 65 48 16 S
DC160-03-14.500A1- 14,5 45 115 65 48 16 S
DC160-03-14.600A1- 14,6 45 115 65 48 16 S
DC160-03-14.700A1- 14,7 45 115 65 48 16 S
DC160-03-14.750A1- 14,75 45 115 65 48 16 S
DC160-03-14.800A1- 14,8 45 115 65 48 16 S
DC160-03-15.000A1- 15 45 115 65 48 16 S
DC160-03-15.100A1- 151 45 115 65 48 16 S
DC160-03-15.200A1- 15,2 45 115 65 48 16 S
DC160-03-15.300A1- 153 45 115 65 48 16 S
DC160-03-15.500A1- 155 45 115 65 48 16 S
DC160-03-15.600A1- 15,6 45 115 65 48 16 S
DC160-03-15.700A1- 15,7 45 115 65 48 16 S
DC160-03-15.800A1- 15,8 45 115 65 48 16 S
DC160-03-15.875A1- 15,875 5/8" 45 115 65 48 16 S
DC160-03-15.900A1- 159 45 115 65 48 16 S
DC160-03-16.000A1- 16 45 115 65 48 16 S
DC160-03-16.100A1- 16,1 51 123 73 48 18 S
DC160-03-16.200A1- 16,2 51 123 73 48 18 S
DC160-03-16.300A1- 16,3 51 123 73 48 18 S
DC160-03-16.400A1- 16,4 51 123 73 48 18 S
DC160-03-16.500A1- 16,5 51 123 73 48 18 S
DC160-03-16.600A1- 16,6 51 123 73 48 18 S
DC160-03-16.700A1- 16,7 51 123 73 48 18 S
DC160-03-16.750A1- 16,75 51 123 73 48 18 S
DC160-03-16.800A1- 16,8 51 123 73 48 18 S
DC160-03-17.000A1- 17 51 123 73 48 18 S
DC160-03-17.200A1- 17.2 51 123 73 48 18 S
DC160-03-17.300A1- 17.3 51 123 73 48 18 S
DC160-03-17.500A1- 17.5 51 123 73 48 18 S
DC160-03-17.600A1- 17,6 51 123 73 48 18 S
DC160-03-17.700A1- 17.7 51 123 73 48 18 S
DC160-03-17.800A1- 17.8 51 123 73 48 18 ]
DC160-03-18.000A1- 18 51 123 73 48 18 S
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http://product/DC160-03-13.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-13.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-13.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-13.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-13.494A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-13.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-13.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-13.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-13.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-13.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-14.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-14.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-14.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-14.288A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-14.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-14.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-14.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-14.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-14.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-14.750A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-14.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-15.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-15.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-15.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-15.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-15.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-15.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-15.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-15.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-15.875A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-15.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-16.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-16.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-16.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-16.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-16.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-16.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-16.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-16.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-16.750A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-16.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-17.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-17.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-17.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-17.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-17.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-17.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-17.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-18.000A1-WJ30ET

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Narzedzi s g e
edzie m7 L I I I h6 2
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =

— t DC160-03-18.200A1- 18,2 55 131 79 50 20 S

‘ = d: DC160-03-18.500A1- 18,5 55 131 79 50 20 S

U DC160-03-18.700A1- 18,7 55 131 79 50 20 S

h DC160-03-18.800A1- 18,8 55 131 79 50 20 S

DIN 6535 HA DC160-03-19.000A1- 19 55 131 79 50 20 S
DC160-03-19.050A1- 19,05 3/4" 55 131 79 50 20 S

DC160-03-19.500A1- 195 55 131 79 50 20 S

DC160-03-19.700A1- 19,7 55 131 79 50 20 S

DC160-03-19.800A1- 19.8 55 131 79 50 20 S

DC160-03-20.000A1- 20 55 131 79 50 20 S
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http://product/DC160-03-18.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-18.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-18.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-18.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-19.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-19.050A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-19.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-19.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-19.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-03-20.000A1-WJ30ET

Wiercenie w petnym materiale

Wiertto petnoweglikowe z kanatem chtodzacym

DC160 Advance
X-treme Evo

a7

Narzedzie

1

—— I5—~

DIN 6535 HA

di
!

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX
=2 e
N DIN w
5%De | 16537 L o
[0 [0 S
_ WJ30ET o0 © o0 o0 oo °
Dc dy m
m7 Lc Iy 12 Is h6 o
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-05-03.000A1- 3 23 66 28 36 6 S
DC160-05-03.100A1- 31 23 66 28 36 6 S
DC160-05-03.175A1- 3175 1/8" 23 66 28 36 6 S
DC160-05-03.200A1- 32 23 66 28 36 6 S
DC160-05-03.250A1- 325 23 66 28 36 6 S
DC160-05-03.300A1- 33 23 66 28 36 6 S
DC160-05-03.400A1- 3.4 23 66 28 36 6 S
DC160-05-03.500A1- 35 23 66 28 36 6 S
DC160-05-03.572A1- 3572 9/64" 23 66 28 36 6 S
DC160-05-03.600A1- 36 23 66 28 36 6 S
DC160-05-03.650A1- 3,65 23 66 28 36 6 S
DC160-05-03.700A1- 37 23 66 28 36 6 S
DC160-05-03.800A1- 38 29 74 36 36 6 S
DC160-05-03.900A1- 39 29 74 36 36 6 S
DC160-05-03.969A1- 3,969 5/32" 29 74 36 36 6 S
DC160-05-04.000A1- 4 29 74 36 36 6 S
DC160-05-04.100A1- 41 29 74 36 36 6 S
DC160-05-04.200A1- 4,2 29 74 36 36 6 S
DC160-05-04.300A1- 43 29 74 36 36 6 S
DC160-05-04.366A1- 4,366 11/64" 29 74 36 36 6 S
DC160-05-04.400A1- 44 29 74 36 36 6 S
DC160-05-04.500A1- 4,5 29 74 36 36 6 S
DC160-05-04.600A1- 4,6 29 74 36 36 6 S
DC160-05-04.650A1- 4,65 29 74 36 36 6 S
DC160-05-04.700A1- 47 29 74 36 36 6 S
DC160-05-04.763A1- 4,763 3/16" 35 82 b4 36 6 S
DC160-05-04.800A1- 48 35 82 b4 36 6 S
DC160-05-04.900A1- 49 35 82 b4 36 6 S
DC160-05-05.000A1- 5 35 82 b4 36 6 S
DC160-05-05.100A1- 51 35 82 b4 36 6 S
DC160-05-05.159A1- 5159 13/64" 35 82 b4 36 6 S
DC160-05-05.200A1- 5.2 35 82 44 36 6 S
DC160-05-05.300A1- 53 35 82 b4 36 6 S
DC160-05-05.400A1- 5.4 35 82 b4 36 6 S
DC160-05-05.500A1- 55 35 82 44 36 6 S
DC160-05-05.550A1- 555 35 82 44 36 6 S
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http://product/DC160-05-03.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-03.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-03.175A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-03.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-03.250A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-03.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-03.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-03.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-03.572A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-03.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-03.650A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-03.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-03.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-03.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-03.969A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-04.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-04.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-04.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-04.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-04.366A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-04.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-04.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-04.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-04.650A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-04.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-04.763A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-04.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-04.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-05.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-05.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-05.159A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-05.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-05.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-05.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-05.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-05.550A1-WJ30ET

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Narzedzie

Wiercenie w petnym materiale

DIN 6535 HA

D d G

m7 Lc Iy Iz Is h6 o)
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-05-05.556A1- 5,556 7/32" 35 82 44 36 6 S
DC160-05-05.600A1- 5.6 35 82 44 36 6 S
DC160-05-05.700A1- 57 35 82 44 36 6 S
DC160-05-05.800A1- 58 35 82 44 36 6 S
DC160-05-05.900A1- 59 35 82 44 36 6 S
DC160-05-05.953A1- 5,953 15/64" 35 82 44 36 6 S
DC160-05-06.000A1- 6 35 82 44 36 6 S
DC160-05-06.100A1- 6.1 43 91 53 36 8 S
DC160-05-06.200A1- 6.2 43 91 53 36 8 S
DC160-05-06.300A1- 6,3 43 91 53 36 8 S
DC160-05-06.350A1- 6,35 1/4* 43 91 53 36 8 S
DC160-05-06.400A1- 6.4 43 a1 53 36 8 S
DC160-05-06.500A1- 6.5 43 a1 53 36 8 S
DC160-05-06.600A1- 6.6 43 a1 53 36 8 S
DC160-05-06.700A1- 6.7 43 a1 53 36 8 S
DC160-05-06.747A1- 6.747 17/64" 43 91 53 36 8 S
DC160-05-06.800A1- 6.8 43 a1 53 36 8 S
DC160-05-06.900A1- 6.9 43 a1 53 36 8 S
DC160-05-07.000A1- 7 43 a1 53 36 8 S
DC160-05-07.100A1- 71 43 a1 53 36 8 S
DC160-05-07.144A1- 7144 9/32" 43 a1 53 36 8 S
DC160-05-07.200A1- 7.2 43 a1 53 36 8 S
DC160-05-07.300A1- 73 43 91 53 36 8 S
DC160-05-07.400A1- 7.4 43 91 53 36 8 S
DC160-05-07.500A1- 75 43 91 53 36 8 S
DC160-05-07.541A1- 7,541 19/64" 43 91 53 36 8 S
DC160-05-07.550A1- 755 43 91 53 36 8 S
DC160-05-07.600A1- 7.6 43 91 53 36 8 S
DC160-05-07.700A1- 7.7 43 91 53 36 8 S
DC160-05-07.800A1- 7.8 43 91 53 36 8 S
DC160-05-07.900A1- 7.9 43 91 53 36 8 S
DC160-05-07.938A1- 7.938 5/16" 43 91 53 36 8 S
DC160-05-08.000A1- 8 43 91 53 36 8 S
DC160-05-08.100A1- 81 49 103 61 40 10 S
DC160-05-08.200A1- 8.2 49 103 61 40 10 S
DC160-05-08.300A1- 83 49 103 61 40 10 S
DC160-05-08.334A1- 8,334 21/64" 49 103 61 40 10 S
DC160-05-08.400A1- 8.4 49 103 61 40 10 S
DC160-05-08.500A1- 85 49 103 61 40 10 S
DC160-05-08.600A1- 8,6 49 103 61 40 10 S
DC160-05-08.700A1- 8,7 49 103 61 40 10 S
DC160-05-08.731A1- 8,731 11/32" 49 103 61 40 10 S
DC160-05-08.800A1- 8.8 49 103 61 40 10 S
DC160-05-08.900A1- 89 49 103 61 40 10 S
DC160-05-09.000A1- 9 49 103 61 40 10 S
DC160-05-09.100A1- 91 49 103 61 40 10 S
DC160-05-09.128A1- 9,128 23/64" 49 103 61 40 10 S
DC160-05-09.200A1- 9,2 49 103 61 40 10 S
DC160-05-09.300A1- 93 49 103 61 40 10 S
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http://product/DC160-05-05.556A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-05.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-05.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-05.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-05.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-05.953A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-06.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-06.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-06.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-06.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-06.350A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-06.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-06.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-06.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-06.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-06.747A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-06.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-06.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-07.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-07.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-07.144A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-07.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-07.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-07.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-07.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-07.541A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-07.550A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-07.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-07.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-07.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-07.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-07.938A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-08.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-08.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-08.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-08.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-08.334A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-08.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-08.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-08.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-08.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-08.731A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-08.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-08.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-09.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-09.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-09.128A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-09.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-09.300A1-WJ30ET

Wiercenie w petnym materiale

Narzedzie

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

1
D
N

DIN 6535 HA

D dq L

m7 Lc Iy 12 Is h6 o
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-05-09.400A1- 9.4 49 103 61 40 10 S
DC160-05-09.500A1- 9,5 49 103 61 40 10 S
DC160-05-09.525A1- 9,525 3/8" 49 103 61 40 10 ]
DC160-05-09.550A1- 9,55 49 103 61 40 10 S
DC160-05-09.600A1- 9,6 49 103 61 40 10 S
DC160-05-09.700A1- 97 49 103 61 40 10 S
DC160-05-09.800A1- 9.8 49 103 61 40 10 S
DC160-05-09.900A1- 9.9 49 103 61 40 10 S
DC160-05-09.922A1- 9,922 25/64" 49 103 61 40 10 S
DC160-05-10.000A1- 10 49 103 61 40 10 S
DC160-05-10.100A1- 101 56 118 71 45 12 S
DC160-05-10.200A1- 10,2 56 118 71 45 12 S
DC160-05-10.300A1- 103 56 118 71 45 12 S
DC160-05-10.319A1- 10,319 13/32" 56 118 71 45 12 S
DC160-05-10.400A1- 10,4 56 118 71 45 12 S
DC160-05-10.500A1- 10,5 56 118 71 45 12 S
DC160-05-10.600A1- 10,6 56 118 71 45 12 S
DC160-05-10.700A1- 10,7 56 118 71 45 12 S
DC160-05-10.716A1- 10,716 27/64" 56 118 71 45 12 S
DC160-05-10.800A1- 10,8 56 118 71 45 12 S
DC160-05-10.900A1- 10,9 56 118 71 45 12 S
DC160-05-11.000A1- 1 56 118 71 45 12 S
DC160-05-11.100A1- 111 56 118 71 45 12 S
DC160-05-11.113A1- 11,113 7/16" 56 118 71 45 12 S
DC160-05-11.200A1- 11,2 56 118 71 45 12 S
DC160-05-11.300A1- 113 56 118 71 45 12 S
DC160-05-11.400A1- 11,4 56 118 71 45 12 S
DC160-05-11.500A1- 11,5 56 118 71 45 12 S
DC160-05-11.509A1- 11,509 29/64" 56 118 71 45 12 S
DC160-05-11.550A1- 11,55 56 118 71 45 12 S
DC160-05-11.600A1- 11,6 56 118 71 45 12 S
DC160-05-11.700A1- 11,7 56 118 71 45 12 S
DC160-05-11.800A1- 118 56 118 71 45 12 S
DC160-05-11.900A1- 11,9 56 118 71 45 12 S
DC160-05-11.906A1- 11,906 15/32" 56 118 71 45 12 S
DC160-05-12.000A1- 12 56 118 71 45 12 S
DC160-05-12.100A1- 12,1 60 124 77 45 14 S
DC160-05-12.200A1- 12,2 60 124 77 45 14 S
DC160-05-12.250A1- 12,25 60 124 77 45 14 S
DC160-05-12.300A1- 12,3 60 124 77 45 14 S
DC160-05-12.303A1- 12,303 31/64" 60 124 77 45 14 S
DC160-05-12.400A1- 12,4 60 124 77 45 14 S
DC160-05-12.500A1- 125 60 124 77 45 14 S
DC160-05-12.600A1- 12,6 60 124 77 45 14 S
DC160-05-12.700A1- 12,7 172" 60 124 77 45 14 S
DC160-05-12.750A1- 12,75 60 124 77 45 14 S
DC160-05-12.800A1- 12,8 60 124 77 45 14 S
DC160-05-12.900A1- 12,9 60 124 77 45 14 ]
DC160-05-13.000A1- 13 60 124 77 45 14 S
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http://product/DC160-05-09.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-09.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-09.525A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-09.550A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-09.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-09.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-09.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-09.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-09.922A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-10.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-10.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-10.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-10.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-10.319A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-10.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-10.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-10.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-10.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-10.716A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-10.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-10.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-11.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-11.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-11.113A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-11.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-11.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-11.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-11.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-11.509A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-11.550A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-11.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-11.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-11.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-11.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-11.906A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-12.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-12.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-12.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-12.250A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-12.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-12.303A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-12.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-12.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-12.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-12.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-12.750A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-12.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-12.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-13.000A1-WJ30ET

WALTER

TITEX

Wiercenie w petnym materiale

-
Narzedzie r?f7 L I k Is rc:lls §
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-05-13.100A1- 131 60 124 77 45 14 S
DC160-05-13.200A1- 132 60 124 77 45 14 S
DC160-05-13.300A1- 133 60 124 77 45 14 S
h DC160-05-13.400A1- 134 60 124 77 45 14 S
DIN 6535 HA DC160-05-13.494A1- 13,494 17/32" 60 124 77 45 14 S
DC160-05-13.500A1- 135 60 124 77 45 14 S
DC160-05-13.600A1- 136 60 124 77 45 14 S
DC160-05-13.700A1- 137 60 124 77 45 14 S
DC160-05-13.800A1- 13.8 60 124 77 45 14 )
DC160-05-13.900A1- 13,9 60 124 77 45 14 S
DC160-05-14.000A1- 14 60 124 77 45 14 S
DC160-05-14.100A1- 141 63 133 83 48 16 S
DC160-05-14.200A1- 14,2 63 133 83 48 16 S
DC160-05-14.288A1- 14,288 9/16" 63 133 83 48 16 S
DC160-05-14.300A1- 143 63 133 83 48 16 S
DC160-05-14.400A1- 14,4 63 133 83 48 16 S
DC160-05-14.500A1- 14,5 63 133 83 48 16 S
DC160-05-14.600A1- 14,6 63 133 83 48 16 S
DC160-05-14.700A1- 147 63 133 83 48 16 S
DC160-05-14.750A1- 14,75 63 133 83 48 16 S
DC160-05-14.800A1- 14,8 63 133 83 48 16 S
DC160-05-14.900A1- 149 63 133 83 48 16 S
DC160-05-15.000A1- 15 63 133 83 48 16 S
DC160-05-15.100A1- 151 63 133 83 48 16 S
DC160-05-15.200A1- 15,2 63 133 83 48 16 S
DC160-05-15.300A1- 153 63 133 83 48 16 S
DC160-05-15.400A1- 15,4 63 133 83 48 16 S
DC160-05-15.500A1- 15,5 63 133 83 48 16 S
DC160-05-15.600A1- 15,6 63 133 83 48 16 S
DC160-05-15.700A1- 15,7 63 133 83 48 16 S
DC160-05-15.800A1- 158 63 133 83 48 16 S
DC160-05-15.875A1- 15,875 5/8" 63 133 83 48 16 S
DC160-05-15.900A1- 159 63 133 83 48 16 S
DC160-05-16.000A1- 16 63 133 83 48 16 S
DC160-05-16.100A1- 16,1 71 143 93 48 18 S
DC160-05-16.200A1- 16,2 71 143 93 48 18 S
DC160-05-16.300A1- 16,3 71 143 93 48 18 S
DC160-05-16.400A1- 16.4 71 143 93 48 18 S
DC160-05-16.500A1- 16,5 71 143 93 48 18 S
DC160-05-16.600A1- 16,6 71 143 93 48 18 S
DC160-05-16.700A1- 16,7 71 143 93 48 18 S
DC160-05-16.750A1- 16,75 71 143 93 48 18 S
DC160-05-16.800A1- 16,8 71 143 93 48 18 S
DC160-05-16.900A1- 16,9 71 143 93 48 18 S
DC160-05-17.000A1- 17 71 143 93 48 18 S
DC160-05-17.100A1- 171 71 143 93 48 18 S
DC160-05-17.200A1- 17.2 71 143 93 48 18 S
DC160-05-17.300A1- 17.3 71 143 93 48 18 S
DC160-05-17.400A1- 17.4 71 143 93 48 18 S
50 Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa


http://product/DC160-05-13.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-13.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-13.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-13.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-13.494A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-13.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-13.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-13.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-13.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-13.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-14.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-14.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-14.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-14.288A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-14.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-14.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-14.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-14.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-14.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-14.750A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-14.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-14.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-15.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-15.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-15.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-15.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-15.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-15.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-15.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-15.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-15.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-15.875A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-15.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-16.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-16.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-16.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-16.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-16.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-16.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-16.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-16.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-16.750A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-16.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-16.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-17.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-17.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-17.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-17.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-17.400A1-WJ30ET

Wiercenie w petnym materiale

Narzedzie

1
D
N

DIN 6535 HA

— |IUJl=ILTEI=I
TITEX

D dq L

m7 Lc Iy 12 Is h6 o
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-05-17.500A1- 17.5 71 143 93 48 18 S
DC160-05-17.600A1- 17,6 71 143 93 48 18 S
DC160-05-17.700A1- 17.7 71 143 93 48 18 ]
DC160-05-17.800A1- 17.8 71 143 93 48 18 S
DC160-05-17.900A1- 17.9 71 143 93 48 18 S
DC160-05-18.000A1- 18 71 143 93 48 18 S
DC160-05-18.100A1- 181 77 153 101 50 20 S
DC160-05-18.200A1- 18,2 77 153 101 50 20 S
DC160-05-18.300A1- 183 77 153 101 50 20 S
DC160-05-18.400A1- 18,4 77 153 101 50 20 S
DC160-05-18.500A1- 18,5 77 153 101 50 20 S
DC160-05-18.600A1- 18,6 77 153 101 50 20 S
DC160-05-18.700A1- 18,7 77 153 101 50 20 S
DC160-05-18.800A1- 18,8 77 153 101 50 20 S
DC160-05-18.900A1- 18,9 77 153 101 50 20 S
DC160-05-19.000A1- 19 77 153 101 50 20 S
DC160-05-19.050A1- 19,05 3/4" 77 153 101 50 20 S
DC160-05-19.100A1- 191 77 153 101 50 20 S
DC160-05-19.200A1- 19,2 77 153 101 50 20 S
DC160-05-19.300A1- 193 77 153 101 50 20 S
DC160-05-19.400A1- 19,4 77 153 101 50 20 S
DC160-05-19.500A1- 19,5 77 153 101 50 20 S
DC160-05-19.600A1- 19,6 77 153 101 50 20 S
DC160-05-19.700A1- 19,7 77 153 101 50 20 S
DC160-05-19.800A1- 19,8 77 153 101 50 20 S
DC160-05-19.900A1- 19,9 77 153 101 50 20 S
DC160-05-20.000A1- 20 77 153 101 50 20 S
DC160-05-20.500A1- 205 86 166 108 56 25 S
DC160-05-21.000A1- 21 86 166 108 56 25 S
DC160-05-21.500A1- 215 86 166 108 56 25 S
DC160-05-22.000A1- 22 86 166 108 56 25 S
DC160-05-22.500A1- 22,5 91 173 115 56 25 S
DC160-05-23.000A1- 23 a1 173 115 56 25 S
DC160-05-23.500A1- 235 a1 173 115 56 25 S
DC160-05-24.000A1- 24 91 173 115 56 25 S
DC160-05-24.500A1- 245 97 180 122 56 25 S
DC160-05-25.000A1- 25 97 180 122 56 25 S

Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa


http://product/DC160-05-17.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-17.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-17.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-17.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-17.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-18.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-18.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-18.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-18.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-18.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-18.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-18.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-18.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-18.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-18.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-19.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-19.050A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-19.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-19.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-19.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-19.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-19.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-19.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-19.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-19.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-19.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-20.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-20.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-21.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-21.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-22.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-22.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-23.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-23.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-24.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-24.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-05-25.000A1-WJ30ET

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto petnoweglikowe z kanatem chtodzacym
DC160 Advance
X-treme Evo

8xD¢ w

140°

‘i'@@@@
’ WJ30ET ( X ] [ ] o0 060 o0 o [

.

Narzedzie rIrJ1C7 L. I I I :é %
Oznaczenie mm D¢ Inch/Nr mm mm mm mm mm =

t DC160-08-03.000A1- 3 28 74 34 36 6 S

| — d: DC160-08-03.100A1- 31 28 74 34 36 6 S
] DC160-08-03.175A1- 3175 1/8" 28 74 34 36 6 S
h DC160-08-03.200A1- 32 28 74 34 36 6 S
DIN 6535 HA DC160-08-03.300A1- 33 28 74 34 36 6 S
DC160-08-03.400A1- 3.4 28 74 34 36 6 S
DC160-08-03.500A1- 35 28 74 34 36 6 S
DC160-08-03.572A1- 3,572 9/64" 28 74 34 36 6 S
DC160-08-03.600A1- 36 28 74 34 36 6 S
DC160-08-03.700A1- 37 28 74 34 36 6 S
DC160-08-03.800A1- 38 37 85 45 36 6 S
DC160-08-03.900A1- 39 37 85 45 36 6 S
DC160-08-03.969A1- 3,969 5/32" 37 85 45 36 6 S
DC160-08-04.000A1- 4 37 85 45 36 6 S
DC160-08-04.100A1- 41 37 85 45 36 6 S
DC160-08-04.200A1- 4.2 37 85 45 36 6 S
DC160-08-04.300A1- 43 37 85 45 36 6 S
DC160-08-04.366A1- 4,366 11/64" 37 85 45 36 6 S
DC160-08-04.400A1- 44 37 85 45 36 6 S
DC160-08-04.500A1- 45 37 85 45 36 6 S
DC160-08-04.600A1- 4,6 37 85 45 36 6 S
DC160-08-04.700A1- 47 37 85 45 36 6 S
DC160-08-04.763A1- 4,763 3/16" 48 97 57 36 6 S
DC160-08-04.800A1- 48 48 97 57 36 6 S
DC160-08-04.900A1- 49 48 97 57 36 6 S
DC160-08-05.000A1- 5 48 97 57 36 6 S
DC160-08-05.100A1- 51 48 97 57 36 6 S
DC160-08-05.159A1- 5159 13/64" 48 97 57 36 6 S
DC160-08-05.200A1- 5.2 48 97 57 36 6 S
DC160-08-05.300A1- 53 48 97 57 36 6 S
DC160-08-05.400A1- 5.4 48 97 57 36 6 S
DC160-08-05.500A1- 55 48 97 57 36 6 S
DC160-08-05.556A1- 5,556 7/32" 48 97 57 36 6 S
DC160-08-05.600A1- 5.6 48 97 57 36 6 S
DC160-08-05.700A1- 57 48 97 57 36 6 S
DC160-08-05.800A1- 58 48 97 57 36 6 S

52 Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa


http://product/DC160-08-03.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-03.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-03.175A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-03.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-03.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-03.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-03.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-03.572A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-03.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-03.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-03.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-03.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-03.969A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-04.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-04.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-04.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-04.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-04.366A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-04.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-04.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-04.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-04.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-04.763A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-04.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-04.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-05.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-05.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-05.159A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-05.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-05.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-05.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-05.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-05.556A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-05.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-05.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-05.800A1-WJ30ET

Wiercenie w petnym materiale

Narzedzie

1
D
N

DIN 6535 HA

— |IUJl=ILTEI=I
TITEX

D dq L

m7 Lc Iy 12 Is h6 o
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-08-05.900A1- 5.9 48 97 57 36 6 S
DC160-08-05.953A1- 5,953 15/64" 48 97 57 36 6 S
DC160-08-06.000A1- 6 48 97 57 36 6 ]
DC160-08-06.100A1- 6.1 55 106 66 36 8 S
DC160-08-06.200A1- 6.2 55 106 66 36 8 S
DC160-08-06.300A1- 6.3 55 106 66 36 8 S
DC160-08-06.350A1- 6.35 1/4" 55 106 66 36 8 S
DC160-08-06.400A1- 6.4 55 106 66 36 8 S
DC160-08-06.500A1- 6.5 55 106 66 36 8 S
DC160-08-06.600A1- 6.6 55 106 66 36 8 S
DC160-08-06.700A1- 6.7 55 106 66 36 8 S
DC160-08-06.747A1- 6,747 17/64" 55 106 66 36 8 S
DC160-08-06.800A1- 6.8 55 106 66 36 8 S
DC160-08-06.900A1- 6.9 55 106 66 36 8 S
DC160-08-07.000A1- 7 55 106 66 36 8 S
DC160-08-07.100A1- 71 64 116 76 36 8 S
DC160-08-07.144A1- 7144 9/32" 64 116 76 36 8 S
DC160-08-07.200A1- 7.2 64 116 76 36 8 S
DC160-08-07.300A1- 73 64 116 76 36 8 S
DC160-08-07.400A1- 7.4 64 116 76 36 8 S
DC160-08-07.500A1- 75 64 116 76 36 8 S
DC160-08-07.541A1- 7,541 19/64" 64 116 76 36 8 S
DC160-08-07.600A1- 7.6 64 116 76 36 8 S
DC160-08-07.700A1- 7.7 64 116 76 36 8 S
DC160-08-07.800A1- 7.8 64 116 76 36 8 S
DC160-08-07.900A1- 79 64 116 76 36 8 S
DC160-08-07.938A1- 7,938 5/16" 64 116 76 36 8 S
DC160-08-08.000A1- 8 64 116 76 36 8 S
DC160-08-08.100A1- 81 80 139 95 40 10 S
DC160-08-08.200A1- 8.2 80 139 95 40 10 S
DC160-08-08.300A1- 83 80 139 95 40 10 S
DC160-08-08.334A1- 8,334 21/64" 80 139 95 40 10 S
DC160-08-08.400A1- 8.4 80 139 95 40 10 S
DC160-08-08.500A1- 8,5 80 139 95 40 10 S
DC160-08-08.600A1- 8,6 80 139 95 40 10 S
DC160-08-08.700A1- 87 80 139 95 40 10 S
DC160-08-08.731A1- 8,731 11/32" 80 139 95 40 10 S
DC160-08-08.800A1- 8.8 80 139 95 40 10 S
DC160-08-08.900A1- 89 80 139 95 40 10 S
DC160-08-09.000A1- 9 80 139 95 40 10 S
DC160-08-09.100A1- 91 80 139 95 40 10 S
DC160-08-09.128A1- 9,128 23/64" 80 139 95 40 10 S
DC160-08-09.200A1- 9.2 80 139 95 40 10 S
DC160-08-09.300A1- 93 80 139 95 40 10 S
DC160-08-09.400A1- 9.4 80 139 95 40 10 S
DC160-08-09.500A1- 9,5 80 139 95 40 10 S
DC160-08-09.525A1- 9,525 3/8" 80 139 95 40 10 S
DC160-08-09.600A1- 9,6 80 139 95 40 10 ]
DC160-08-09.700A1- 97 80 139 95 40 10 S

Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa


http://product/DC160-08-05.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-05.953A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-06.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-06.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-06.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-06.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-06.350A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-06.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-06.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-06.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-06.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-06.747A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-06.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-06.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-07.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-07.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-07.144A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-07.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-07.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-07.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-07.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-07.541A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-07.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-07.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-07.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-07.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-07.938A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-08.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-08.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-08.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-08.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-08.334A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-08.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-08.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-08.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-08.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-08.731A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-08.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-08.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-09.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-09.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-09.128A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-09.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-09.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-09.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-09.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-09.525A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-09.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-09.700A1-WJ30ET

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Narzedzie

Wiercenie w petnym materiale

DIN 6535 HA

D d G

m7 Lc Iy Iz Is h6 o)
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-08-09.800A1- 9.8 80 139 95 40 10 S
DC160-08-09.900A1- 99 80 139 95 40 10 S
DC160-08-09.922A1- 9,922 25/64" 80 139 95 40 10 S
DC160-08-10.000A1- 10 80 139 95 40 10 S
DC160-08-10.100A1- 101 96 163 114 45 12 S
DC160-08-10.200A1- 10.2 96 163 114 45 12 S
DC160-08-10.300A1- 103 96 163 114 45 12 S
DC160-08-10.319A1- 10,319 13/32" 96 163 114 45 12 S
DC160-08-10.400A1- 10,4 96 163 114 45 12 )
DC160-08-10.500A1- 10,5 96 163 114 45 12 S
DC160-08-10.600A1- 10,6 96 163 114 45 12 S
DC160-08-10.700A1- 10,7 96 163 114 45 12 S
DC160-08-10.716A1- 10,716 27/64" 96 163 114 45 12 S
DC160-08-10.800A1- 10,8 96 163 114 45 12 S
DC160-08-10.900A1- 109 96 163 114 45 12 S
DC160-08-11.000A1- 1 96 163 114 45 12 S
DC160-08-11.100A1- 111 96 163 114 45 12 S
DC160-08-11.113A1- 11,113 7/16" 96 163 114 45 12 S
DC160-08-11.200A1- 11,2 96 163 114 45 12 S
DC160-08-11.300A1- 11,3 96 163 114 45 12 S
DC160-08-11.400A1- 11,4 96 163 114 45 12 S
DC160-08-11.500A1- 11,5 96 163 114 45 12 S
DC160-08-11.509A1- 11,509 29/64" 96 163 114 45 12 S
DC160-08-11.600A1- 11,6 96 163 114 45 12 S
DC160-08-11.700A1- 11,7 96 163 114 45 12 S
DC160-08-11.800A1- 11,8 96 163 114 45 12 S
DC160-08-11.900A1- 11,9 96 163 114 45 12 S
DC160-08-11.906A1- 11,906 15/32" 96 163 114 45 12 S
DC160-08-12.000A1- 12 96 163 114 45 12 S
DC160-08-12.303A1- 12,303 31/64" 119 182 133 45 14 S
DC160-08-12.500A1- 12,5 119 182 133 45 14 S
DC160-08-12.700A1- 12,7 172" 119 182 133 45 14 S
DC160-08-13.000A1- 13 119 182 133 45 14 S
DC160-08-13.494A1- 13,494 17/32" 119 182 133 45 14 S
DC160-08-13.500A1- 135 119 182 133 45 14 S
DC160-08-14.000A1- 14 119 182 133 45 14 S
DC160-08-14.288A1- 14,288 9/16" 136 204 152 48 16 S
DC160-08-14.500A1- 14,5 136 204 152 48 16 S
DC160-08-15.000A1- 15 136 204 152 48 16 S
DC160-08-15.500A1- 15,5 136 204 152 48 16 S
DC160-08-15.875A1- 15,875 5/8" 136 204 152 48 16 S
DC160-08-16.000A1- 16 136 204 152 48 16 S
DC160-08-16.500A1- 16,5 153 223 171 48 18 S
DC160-08-17.000A1- 17 153 223 171 48 18 S
DC160-08-17.500A1- 175 153 223 171 48 18 S
DC160-08-18.000A1- 18 153 223 171 48 18 S
DC160-08-18.500A1- 18,5 170 244 190 50 20 S
DC160-08-19.000A1- 19 170 244 190 50 20 S
DC160-08-19.050A1- 19,05 3/4" 170 244 190 50 20 S

54 Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa


http://product/DC160-08-09.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-09.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-09.922A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-10.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-10.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-10.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-10.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-10.319A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-10.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-10.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-10.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-10.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-10.716A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-10.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-10.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-11.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-11.100A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-11.113A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-11.200A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-11.300A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-11.400A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-11.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-11.509A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-11.600A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-11.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-11.800A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-11.900A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-11.906A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-12.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-12.303A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-12.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-12.700A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-13.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-13.494A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-13.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-14.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-14.288A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-14.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-15.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-15.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-15.875A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-16.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-16.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-17.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-17.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-18.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-18.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-19.000A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-19.050A1-WJ30ET

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

Narzedzi De o

arzedzie m7 L k Iz Is h6 2
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =

1 i DC160-08-19.500A1- 19,5 170 244 190 50 20 S

D 1

T 7 DC160-08-20.000A1- 20 170 244 190 50 20 S

DIN 6535 HA
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http://product/DC160-08-19.500A1-WJ30ET
http://product/DC160-08-20.000A1-WJ30ET

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Wiercenie w petnym materiale

Wiertto petnoweglikowe z kanatem chtodzacym

DC160 Advance
X-treme Evo

="t

.

12xDg¢
140°
‘i'@@@@
] WJ30EU (X J [ ] o0 060 o0 o [ ]
=]
Narzedzie rIrJ1C7 L. I I I :é %
Oznaczenie mm D¢ Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-12-03.000A1- 3 48 92 54 36 6 S
DC160-12-03.100A1- 31 48 92 54 36 6 S
DC160-12-03.175A1- 3175 1/8" 48 92 54 36 6 S
: DC160-12-03.200A1- 32 48 92 54 36 6 S
! DC160-12-03.300A1- 33 48 92 54 36 6 S
DIN 6535 HA DC160-12-03.400A1- 3.4 48 92 54 36 6 S
DC160-12-03.500A1- 35 48 92 54 36 6 S
DC160-12-03.572A1- 3,572 9/64" 48 92 54 36 6 S
DC160-12-03.600A1- 36 48 92 54 36 6 S
DC160-12-03.700A1- 37 48 92 54 36 6 S
DC160-12-03.800A1- 38 56 102 64 36 6 S
DC160-12-03.900A1- 39 56 102 64 36 6 S
DC160-12-03.969A1- 3,969 5/32" 56 102 64 36 6 S
DC160-12-04.000A1- 4 56 102 64 36 6 S
DC160-12-04.100A1- 41 56 102 64 36 6 S
DC160-12-04.200A1- 4.2 56 102 64 36 6 S
DC160-12-04.300A1- 43 56 102 64 36 6 S
DC160-12-04.366A1- 4,366 11/64" 56 102 64 36 6 S
DC160-12-04.400A1- 44 56 102 64 36 6 S
DC160-12-04.500A1- 45 56 102 64 36 6 S
DC160-12-04.600A1- 4,6 56 102 64 36 6 S
DC160-12-04.700A1- 47 56 102 64 36 6 S
DC160-12-04.763A1- 4,763 3/16" 74 121 83 36 6 S
DC160-12-04.800A1- 48 74 121 83 36 6 S
DC160-12-04.900A1- 49 74 121 83 36 6 S
DC160-12-05.000A1- 5 74 121 83 36 6 S
DC160-12-05.100A1- 51 74 121 83 36 6 S
DC160-12-05.159A1- 5159 13/64" 74 121 83 36 6 S
DC160-12-05.200A1- 5.2 74 121 83 36 6 S
DC160-12-05.300A1- 53 74 121 83 36 6 S
DC160-12-05.400A1- 5.4 74 121 83 36 6 S
DC160-12-05.500A1- 55 74 121 83 36 6 S
DC160-12-05.550A1- 5,55 74 121 83 36 6 S
DC160-12-05.556A1- 5,556 7/32" 74 121 83 36 6 S
DC160-12-05.600A1- 5.6 74 121 83 36 6 S
DC160-12-05.700A1- 57 74 121 83 36 6 S
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http://product/DC160-12-03.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-03.100A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-03.175A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-03.200A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-03.300A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-03.400A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-03.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-03.572A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-03.600A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-03.700A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-03.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-03.900A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-03.969A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-04.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-04.100A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-04.200A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-04.300A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-04.366A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-04.400A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-04.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-04.600A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-04.700A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-04.763A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-04.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-04.900A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-05.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-05.100A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-05.159A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-05.200A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-05.300A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-05.400A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-05.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-05.550A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-05.556A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-05.600A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-05.700A1-WJ30EU

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

=)

Narzedzie n% L k Iz ls :é §
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-12-05.800A1- 58 74 121 83 36 6 S

gc ‘ = d*1 DC160-12-05.900A1- 59 74 121 83 36 6 S
f T DC160-12-06.000A1- 6 74 121 83 36 6 ]
[ I5— DC160-12-06.100A1- 6.1 98 148 110 36 8 S
‘ " DC160-12-06.200A1- 6.2 98 148 110 36 8 S
DIN 6535 HA DC160-12-06.300A1- 6.3 98 148 110 36 8 S
DC160-12-06.350A1- 6.35 1/4" 98 148 110 36 8 S
DC160-12-06.400A1- 6.4 98 148 110 36 8 S
DC160-12-06.500A1- 6.5 98 148 110 36 8 S
DC160-12-06.600A1- 6,6 98 148 110 36 8 S
DC160-12-06.700A1- 6.7 98 148 110 36 8 S
DC160-12-06.747A1- 6,747 17/64" 98 148 110 36 8 S
DC160-12-06.800A1- 6.8 98 148 110 36 8 S
DC160-12-06.900A1- 6.9 98 148 110 36 8 S
DC160-12-07.000A1- 7 98 148 110 36 8 S
DC160-12-07.100A1- 71 98 148 110 36 8 S
DC160-12-07.144A1- 7144 9/32" 98 148 110 36 8 S
DC160-12-07.200A1- 7.2 98 148 110 36 8 S
DC160-12-07.300A1- 73 98 148 110 36 8 S
DC160-12-07.400A1- 7.4 98 148 110 36 8 S
DC160-12-07.500A1- 75 98 148 110 36 8 S
DC160-12-07.541A1- 7,541 19/64" 98 148 110 36 8 S
DC160-12-07.800A1- 7.8 98 148 110 36 8 S
DC160-12-07.900A1- 79 98 148 110 36 8 S
DC160-12-07.938A1- 7.938 5/16" 98 148 110 36 8 S
DC160-12-08.000A1- 8 98 148 110 36 8 S
DC160-12-08.100A1- 81 123 180 138 40 10 S
DC160-12-08.200A1- 8.2 123 180 138 40 10 S
DC160-12-08.300A1- 83 123 180 138 40 10 S
DC160-12-08.400A1- 8.4 123 180 138 40 10 S
DC160-12-08.500A1- 85 123 180 138 40 10 S
DC160-12-08.600A1- 8,6 123 180 138 40 10 S
DC160-12-08.700A1- 87 123 180 138 40 10 S
DC160-12-08.731A1- 8,731 11/32" 123 180 138 40 10 S
DC160-12-08.800A1- 8.8 123 180 138 40 10 S
DC160-12-09.000A1- 9 123 180 138 40 10 S
DC160-12-09.128A1- 9,128 23/64" 123 180 138 40 10 S
DC160-12-09.200A1- 9,2 123 180 138 40 10 S
DC160-12-09.300A1- 93 123 180 138 40 10 S
DC160-12-09.500A1- 9,5 123 180 138 40 10 S
DC160-12-09.525A1- 9,525 3/8" 123 180 138 40 10 S
DC160-12-09.600A1- 9,6 123 180 138 40 10 S
DC160-12-09.700A1- 97 123 180 138 40 10 S
DC160-12-09.800A1- 9.8 123 180 138 40 10 S
DC160-12-09.922A1- 9,922 25/64" 123 180 138 40 10 S
DC160-12-10.000A1- 10 123 180 138 40 10 S
DC160-12-10.100A1- 101 140 206 158 45 12 S
DC160-12-10.200A1- 10,2 140 206 158 45 12 ]
DC160-12-10.300A1- 103 140 206 158 45 12 S
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http://product/DC160-12-05.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-05.900A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-06.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-06.100A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-06.200A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-06.300A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-06.350A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-06.400A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-06.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-06.600A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-06.700A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-06.747A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-06.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-06.900A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-07.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-07.100A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-07.144A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-07.200A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-07.300A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-07.400A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-07.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-07.541A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-07.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-07.900A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-07.938A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-08.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-08.100A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-08.200A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-08.300A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-08.400A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-08.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-08.600A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-08.700A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-08.731A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-08.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-09.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-09.128A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-09.200A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-09.300A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-09.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-09.525A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-09.600A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-09.700A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-09.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-09.922A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-10.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-10.100A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-10.200A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-10.300A1-WJ30EU

WALTER

TITEX

Wiercenie w petnym materiale

=]
Narzedzie r?f7 L I k Is rc:lls §
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-12-10.319A1- 10,319 13/32" 140 206 158 45 12 S
1 =) JI DC160-12-10.400A1- 10,4 140 206 158 45 12 S
T DC160-12-10.500A1- 10,5 140 206 158 45 12 S
: [+ I5s—= DC160-12-10.716A1- 10,716 27/64" 140 206 158 45 12 S
‘ ! DC160-12-10.800A1- 10,8 140 206 158 45 12 S
DIN'6535 HA DC160-12-11.000A1- 1 140 206 158 45 12 S
DC160-12-11.100A1- 111 140 206 158 45 12 S
DC160-12-11.113A1- 11113 7/16" 140 206 158 45 12 S
DC160-12-11.200A1- 11,2 140 206 158 45 12 S
DC160-12-11.500A1- 11,5 140 206 158 45 12 S
DC160-12-11.509A1- 11,509 29/64" 140 206 158 45 12 S
DC160-12-11.700A1- 11,7 140 206 158 45 12 S
DC160-12-11.800A1- 11,8 140 206 158 45 12 S
DC160-12-11.906A1- 11,906 15/32" 140 206 158 45 12 S
DC160-12-12.000A1- 12 140 206 158 45 12 S
DC160-12-12.100A1- 1211 168 230 182 45 14 S
DC160-12-12.200A1- 12,2 168 230 182 45 14 S
DC160-12-12.300A1- 123 168 230 182 45 14 S
DC160-12-12.303A1- 12,303 31/64" 168 230 182 45 14 S
DC160-12-12.500A1- 12,5 168 230 182 45 14 S
DC160-12-12.600A1- 12,6 168 230 182 45 14 S
DC160-12-12.700A1- 12,7 172" 168 230 182 45 14 S
DC160-12-13.000A1- 13 168 230 182 45 14 S
DC160-12-13.494A1- 13,494 17/32" 168 230 182 45 14 S
DC160-12-13.500A1- 135 168 230 182 45 14 S
DC160-12-14.000A1- 14 168 230 182 45 14 S
DC160-12-14.288A1- 14,288 9/16" 192 260 208 48 16 S
DC160-12-14.500A1- 145 192 260 208 48 16 S
DC160-12-15.000A1- 15 192 260 208 48 16 S
DC160-12-15.500A1- 15,5 192 260 208 48 16 S
DC160-12-15.875A1- 15,875 5/8" 192 260 208 48 16 S
DC160-12-16.000A1- 16 192 260 208 48 16 S
DC160-12-16.500A1- 16,5 216 285 234 48 18 S
DC160-12-17.000A1- 17 216 285 234 48 18 S
DC160-12-17.500A1- 175 216 285 234 48 18 S
DC160-12-18.000A1- 18 216 285 234 48 18 S
DC160-12-18.500A1- 18,5 238 310 258 50 20 S
DC160-12-19.000A1- 19 238 310 258 50 20 S
DC160-12-19.500A1- 195 238 310 258 50 20 S
DC160-12-20.000A1- 20 238 310 258 50 20 S
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http://product/DC160-12-10.319A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-10.400A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-10.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-10.716A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-10.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-11.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-11.100A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-11.113A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-11.200A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-11.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-11.509A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-11.700A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-11.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-11.906A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-12.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-12.100A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-12.200A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-12.300A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-12.303A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-12.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-12.600A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-12.700A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-13.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-13.494A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-13.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-14.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-14.288A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-14.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-15.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-15.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-15.875A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-16.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-16.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-17.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-17.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-18.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-18.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-19.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-19.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-12-20.000A1-WJ30EU

Wiercenie w petnym materiale

Wiertto petnoweglikowe z kanatem chtodzacym

DC160 Advance
X-treme Evo

a7

Narzedzie

1

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

Sy S A A 1 —

—— I5—~

DIN 6535 HA

di
!

16xD¢
140°
@ @ @ P M K N S H 0
_ WJ30EU o0 © o0 o0 o0 o

D @ =

h7 Lc Iy 12 Is h6 o

Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-16-03.000A1- 3 52 89 57 28 4 S
DC160-16-03.175A1- 3175 1/8" 60 98 66 28 4 S
DC160-16-03.500A1- 35 72 110 78 28 4 S
DC160-16-03.572A1- 3572 9/64" 72 110 78 28 4 S
DC160-16-03.969A1- 3,969 5/32" 72 110 78 28 4 S
DC160-16-04.000A1- 4 72 110 78 28 4 S
DC160-16-04.500A1- 4,5 93 132 100 28 5 S
DC160-16-04.763A1- 4,763 3/16" 92 132 100 28 5 S
DC160-16-04.800A1- 48 92 132 100 28 5 S
DC160-16-05.000A1- 5 92 132 100 28 5 S
DC160-16-05.500A1- 55 101 150 110 36 6 S
DC160-16-05.556A1- 5,556 7/32" m 160 120 36 6 S
DC160-16-05.800A1- 58 m 160 120 36 6 S
DC160-16-06.000A1- 6 1 160 120 36 6 S
DC160-16-06.100A1- 6.1 124 175 135 36 8 S
DC160-16-06.350A1- 6,35 1/4" 124 175 135 36 8 S
DC160-16-06.500A1- 6.5 124 175 135 36 8 S
DC160-16-06.800A1- 6.8 124 175 135 36 8 S
DC160-16-07.000A1- 7 124 175 135 36 8 S
DC160-16-07.144A1- 7144 9/32" 140 192 152 36 8 S
DC160-16-07.400A1- 7.4 140 192 152 36 8 S
DC160-16-07.500A1- 75 140 192 152 36 8 S
DC160-16-07.938A1- 7.938 5/16" 140 192 152 36 8 S
DC160-16-08.000A1- 8 140 192 152 36 8 S
DC160-16-08.300A1- 83 148 206 162 40 10 S
DC160-16-08.500A1- 85 148 206 162 40 10 S
DC160-16-08.731A1- 8,731 11/32" 148 206 162 40 10 S
DC160-16-09.000A1- 9 148 206 162 40 10 S
DC160-16-09.525A1- 9,525 3/8" 165 224 180 40 10 S
DC160-16-09.800A1- 9.8 165 224 180 40 10 S
DC160-16-10.000A1- 10 165 224 180 40 10 S
DC160-16-10.200A1- 10,2 181 247 198 45 12 S
DC160-16-10.319A1- 10,319 13/32" 181 247 198 45 12 S
DC160-16-11.000A1- 1 181 247 198 45 12 S
DC160-16-11.113A1- 11,113 7/16" 198 265 216 45 12 S
DC160-16-11.500A1- 11,5 198 265 216 45 12 S
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http://product/DC160-16-03.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-03.175A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-03.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-03.572A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-03.969A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-04.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-04.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-04.763A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-04.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-05.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-05.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-05.556A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-05.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-06.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-06.100A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-06.350A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-06.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-06.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-07.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-07.144A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-07.400A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-07.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-07.938A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-08.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-08.300A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-08.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-08.731A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-09.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-09.525A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-09.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-10.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-10.200A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-10.319A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-11.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-11.113A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-11.500A1-WJ30EU

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Narzedzie

L

Wiercenie w petnym materiale

N

15—

DIN 6535 HA

d
f

D 4 3

h7 Lc Iy Iz Is h6 o)
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-16-11.800A1- 11,8 198 265 216 45 12 S
DC160-16-11.906A1- 11,906 15/32" 198 265 216 45 12 S
DC160-16-12.000A1- 12 198 265 216 45 12 S
DC160-16-12.700A1- 12,7 172" 238 301 252 45 14 S
DC160-16-13.000A1- 13 238 301 252 45 14 S
DC160-16-14.000A1- 14 238 301 252 45 14 S
DC160-16-14.288A1- 14,288 9/16" 272 340 288 48 16 S
DC160-16-15.000A1- 15 272 340 288 48 16 S
DC160-16-16.000A1- 16 272 340 288 48 16 S
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http://product/DC160-16-11.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-11.906A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-12.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-12.700A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-13.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-14.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-14.288A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-15.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-16-16.000A1-WJ30EU

Wiercenie w petnym materiale

Wiertto petnoweglikowe z kanatem chtodzacym

DC160 Advance
X-treme Evo

Narzedzie

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

ol i R R

20e00| 56| O

—— I5—~

DIN 6535 HA DC160-20-03.969A1-

140°
@ P M K N S H 0
WJ30EU o0 O 00 o0 o0 o

D @ =

h7 Lc Iy 12 Is h6 o

Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
i DC160-20-03.000A1- 3 60 97 65 28 4 S
d; DC160-20-03.175A1- 3175 1/8" 74 112 80 28 4 S
DC160-20-03.500A1- 35 86 124 92 28 4 S
DC160-20-03.572A1- 3572 9/64" 86 124 92 28 4 S
3,969 5/32" 86 124 92 28 4 S
DC160-20-04.000A1- 4 86 124 92 28 4 S
DC160-20-04.500A1- 4,5 m 150 118 28 5 S
DC160-20-04.763A1- 4,763 3/16" 110 150 118 28 5 S
DC160-20-04.800A1- 48 110 150 118 28 5 S
DC160-20-05.000A1- 5 110 150 118 28 5 S
DC160-20-05.500A1- 55 123 170 132 36 6 S
DC160-20-05.556A1- 5,556 7/32" 135 182 144 36 6 S
DC160-20-05.800A1- 58 135 182 144 36 6 S
DC160-20-06.000A1- 6 135 182 144 36 6 S
DC160-20-06.100A1- 6.1 151 200 162 36 8 S
DC160-20-06.350A1- 6,35 1/4" 151 200 162 36 8 S
DC160-20-06.500A1- 6.5 151 200 162 36 8 S
DC160-20-06.800A1- 6.8 151 200 162 36 8 S
DC160-20-07.000A1- 7 151 200 162 36 8 S
DC160-20-07.144A1- 7144 9/32" 172 222 184 36 8 S
DC160-20-07.400A1- 7.4 172 222 184 36 8 S
DC160-20-07.500A1- 75 172 222 184 36 8 S
DC160-20-07.938A1- 7.938 5/16" 172 222 184 36 8 S
DC160-20-08.000A1- 8 172 222 184 36 8 S
DC160-20-08.300A1- 83 184 240 198 40 10 S
DC160-20-08.500A1- 85 184 240 198 40 10 S
DC160-20-08.731A1- 8,731 11/32" 184 240 198 40 10 S
DC160-20-09.000A1- 9 184 240 198 40 10 S
DC160-20-09.525A1- 9,525 3/8" 205 262 220 40 10 S
DC160-20-09.800A1- 9.8 205 262 220 40 10 S
DC160-20-10.000A1- 10 205 262 220 40 10 S
DC160-20-10.200A1- 10,2 225 289 242 45 12 S
DC160-20-10.319A1- 10,319 13/32" 225 289 242 45 12 S
DC160-20-11.000A1- 1 225 289 242 45 12 S
DC160-20-11.113A1- 11,113 7/16" 246 311 264 45 12 S
DC160-20-11.500A1- 11,5 246 311 264 45 12 S
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http://product/DC160-20-03.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-03.175A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-03.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-03.572A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-03.969A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-04.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-04.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-04.763A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-04.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-05.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-05.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-05.556A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-05.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-06.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-06.100A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-06.350A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-06.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-06.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-07.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-07.144A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-07.400A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-07.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-07.938A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-08.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-08.300A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-08.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-08.731A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-09.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-09.525A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-09.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-10.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-10.200A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-10.319A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-11.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-11.113A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-11.500A1-WJ30EU

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Narzedzie

L

Wiercenie w petnym materiale

N

15—

DIN 6535 HA

d
f

D 4 3

h7 Lc Iy Iz Is h6 o)
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC160-20-11.800A1- 11,8 246 311 264 45 12 S
DC160-20-11.906A1- 11,906 15/32" 246 311 264 45 12 S
DC160-20-12.000A1- 12 246 311 264 45 12 S
DC160-20-12.700A1- 12,7 172" 294 357 308 45 14 S
DC160-20-13.000A1- 13 294 357 308 45 14 S
DC160-20-14.000A1- 14 294 357 308 45 14 S
DC160-20-14.288A1- 14,288 9/16" 336 404 352 48 16 S
DC160-20-15.000A1- 15 336 404 352 48 16 S
DC160-20-16.000A1- 16 336 404 352 48 16 S
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http://product/DC160-20-11.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-11.906A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-12.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-12.700A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-13.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-14.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-14.288A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-15.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-20-16.000A1-WJ30EU

Wiercenie w petnym materiale

Wiertto petnoweglikowe z kanatem chtodzacym

DC160 Advance
X-treme Evo

Narzedzie

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

e e ——— ——

2sepo 5|

—— I5—~

DIN 6535 HA DC160-25-03.969A1-

140°
@ P M K N S H 0
WJ30EU o0 O o0 o0 o0 o

D @ =

h7 Lc Iy 12 Is h6 o

Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
{ DC160-25-03.000A1- 3 79 119 84 28 4 S
d: DC160-25-03.175A1- 3175 1/8" 96 148 102 28 4 S
DC160-25-03.500A1- 35 108 148 114 28 4 S
DC160-25-03.572A1- 3572 9/64" 108 148 114 28 4 S
3,969 5/32" 108 148 114 28 4 S
DC160-25-04.000A1- 4 108 148 114 28 4 S
DC160-25-04.500A1- 4,5 138 177 145 28 5 S
DC160-25-04.763A1- 4,763 3/16" 137 177 145 28 5 S
DC160-25-04.800A1- 48 137 177 145 28 5 S
DC160-25-05.000A1- 5 137 177 145 28 5 S
DC160-25-05.500A1- 55 151 200 160 36 6 S
DC160-25-05.556A1- 5,556 7/32" 165 214 174 36 6 S
DC160-25-05.800A1- 58 165 214 174 36 6 S
DC160-25-06.000A1- 6 165 214 174 36 6 S
DC160-25-06.100A1- 6.1 183 234 194 36 8 S
DC160-25-06.350A1- 6,35 1/4" 183 234 194 36 8 S
DC160-25-06.500A1- 6.5 183 234 194 36 8 S
DC160-25-06.800A1- 6.8 183 234 194 36 8 S
DC160-25-07.000A1- 7 183 234 194 36 8 S
DC160-25-07.144A1- 7144 9/32" 208 260 220 36 8 S
DC160-25-07.400A1- 7.4 208 260 220 36 8 S
DC160-25-07.500A1- 75 208 260 220 36 8 S
DC160-25-07.938A1- 7.938 5/16" 208 260 220 36 8 S
DC160-25-08.000A1- 8 208 260 220 36 8 S
DC160-25-08.300A1- 83 229 289 243 40 10 S
DC160-25-08.500A1- 85 229 289 243 40 10 S
DC160-25-08.731A1- 8,731 11/32" 229 289 243 40 10 S
DC160-25-09.000A1- 9 229 289 243 40 10 S
DC160-25-09.525A1- 9,525 3/8" 255 314 270 40 10 S
DC160-25-09.800A1- 9.8 255 314 270 40 10 S
DC160-25-10.000A1- 10 255 314 270 40 10 S
DC160-25-10.200A1- 10,2 280 346 297 45 12 S
DC160-25-10.319A1- 10,319 13/32" 280 346 297 45 12 S
DC160-25-11.000A1- 1 280 346 297 45 12 S
DC160-25-11.113A1- 11,113 7/16" 306 373 324 45 12 S
DC160-25-11.500A1- 11,5 306 373 324 45 12 S
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http://product/DC160-25-03.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-03.175A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-03.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-03.572A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-03.969A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-04.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-04.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-04.763A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-04.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-05.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-05.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-05.556A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-05.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-06.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-06.100A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-06.350A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-06.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-06.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-07.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-07.144A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-07.400A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-07.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-07.938A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-08.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-08.300A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-08.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-08.731A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-09.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-09.525A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-09.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-10.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-10.200A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-10.319A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-11.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-11.113A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-11.500A1-WJ30EU

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

=]
Narzedzie E; L I k Is rc:lls §
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
— t DC160-25-11.800A1- 11,8 306 373 324 45 12 S
‘ = d: DC160-25-11.906A1- 11,906 15/32" 306 373 324 45 12 S
U DC160-25-12.000A1- 12 306 373 324 45 12 S

h

DIN 6535 HA
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http://product/DC160-25-11.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-11.906A1-WJ30EU
http://product/DC160-25-12.000A1-WJ30EU

Wiercenie w petnym materiale

Wiertto petnoweglikowe z kanatem chtodzacym

DC160 Advance
X-treme Evo

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

o7 | | <

140°
‘i'@@@@
, g WJ30EU e0 o o0 o0 00 o
=)
Narzedzie E; L k Iz Is :(15 §
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
- i DC160-30-03.000A1- 3 92 132 97 28 4 S
| = d; DC160-30-03.175A1- 3175 1/8" 114 166 120 28 4 S
] DC160-30-03.500A1- 35 127 166 133 28 4 S
DC160-30-03.572A1- 3572 9/64" 127 166 133 28 4 S
DIN 6535 HA DC160-30-03.969A1- 3,969 5/32" 127 166 133 28 4 S
DC160-30-04.000A1- 4 127 166 133 28 4 S
DC160-30-04.500A1- 4,5 162 200 169 28 5 S
DC160-30-04.763A1- 4,763 3/16" 161 200 169 28 5 S
DC160-30-04.800A1- 48 161 200 169 28 5 S
DC160-30-05.000A1- 5 161 200 169 28 5 S
DC160-30-05.500A1- 55 178 225 187 36 6 S
DC160-30-05.556A1- 5,556 7/32" 195 242 204 36 6 S
DC160-30-05.800A1- 58 195 242 204 36 6 S
DC160-30-06.000A1- 6 195 242 204 36 6 S
DC160-30-06.100A1- 6.1 217 268 228 36 8 S
DC160-30-06.350A1- 6,35 1/4" 217 268 228 36 8 S
DC160-30-06.500A1- 6.5 217 268 228 36 8 S
DC160-30-06.800A1- 6.8 217 268 228 36 8 S
DC160-30-07.000A1- 7 217 268 228 36 8 S
DC160-30-07.144A1- 7144 9/32" 244 294 256 36 8 S
DC160-30-07.400A1- 7.4 244 294 256 36 8 S
DC160-30-07.500A1- 75 244 294 256 36 8 S
DC160-30-07.938A1- 7.938 5/16" 244 294 256 36 8 S
DC160-30-08.000A1- 8 244 294 256 36 8 S
DC160-30-08.300A1- 83 273 330 287 40 10 S
DC160-30-08.500A1- 85 273 330 287 40 10 S
DC160-30-08.731A1- 8,731 11/32" 273 330 287 40 10 S
DC160-30-09.000A1- 9 273 330 287 40 10 S
DC160-30-09.525A1- 9,525 3/8" 305 364 320 40 10 S
DC160-30-09.800A1- 9.8 305 364 320 40 10 S
DC160-30-10.000A1- 10 305 364 320 40 10 S
DC160-30-10.200A1- 10,2 335 401 352 45 12 S
DC160-30-10.319A1- 10,319 13/32" 335 401 352 45 12 S
DC160-30-11.000A1- 1 335 401 352 45 12 S
DC160-30-11.113A1- 11,113 7/16" 364 430 382 45 12 S
DC160-30-11.500A1- 11,5 364 430 382 45 12 S
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http://product/DC160-30-03.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-03.175A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-03.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-03.572A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-03.969A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-04.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-04.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-04.763A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-04.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-05.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-05.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-05.556A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-05.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-06.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-06.100A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-06.350A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-06.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-06.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-07.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-07.144A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-07.400A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-07.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-07.938A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-08.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-08.300A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-08.500A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-08.731A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-09.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-09.525A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-09.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-10.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-10.200A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-10.319A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-11.000A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-11.113A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-11.500A1-WJ30EU

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

=]
Narzedzie E; L I k Is rc:lls §
Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
— t DC160-30-11.800A1- 11,8 364 430 382 45 12 S
‘ = d: DC160-30-11.906A1- 11,906 15/32" 364 430 382 45 12 S
U DC160-30-12.000A1- 12 364 430 382 45 12 S

h

DIN 6535 HA
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http://product/DC160-30-11.800A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-11.906A1-WJ30EU
http://product/DC160-30-12.000A1-WJ30EU

Wiercenie w petnym materiale

Wiertto petnoweglikowe z kanatem chtodzacym, rowki proste

DC165 Advance

a7

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

Narzedzie
1 L
e ——— ]
* LC ‘ *
ln |e—— |5 —»|
It
DIN 6535 HA

120°
[0 [T pp e
_ WJ30UU oo oo

D 2

k6 Lc Iy 12 Is d; o

Oznaczenie mm Dc Inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC165-05-04.000A1- 4 16 74 31 36 6 S
DC165-05-05.000A1- 5 22 82 40 36 6 S
DC165-05-06.000A1- 6 22 82 40 36 6 S
DC165-05-08.000A1- 8 29 91 49 36 8 S
DC165-05-08.500A1- 85 37 103 57 40 10 S
DC165-05-10.000A1- 10 37 103 57 40 10 S
DC165-05-10.200A1- 10,2 43 118 67 45 12 S
DC165-05-11.000A1- 1 43 118 67 45 12 S
DC165-05-12.000A1- 12 43 118 67 45 12 S
DC165-05-14.000A1- 14 45 124 73 45 14 S
DC165-05-15.000A1- 15 55 133 79 48 16 S
DC165-05-16.000A1- 16 55 133 79 48 16 S
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http://product/DC165-05-04.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-05.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-06.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-08.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-08.500A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-10.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-10.200A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-11.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-12.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-14.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-15.000A1-WJ30UU
http://product/DC165-05-16.000A1-WJ30UU

— ||UJl=II_TEI=!

Narzedzia wiertarskie z ptytkami skrawajacymi

Gtebokos¢ wiercenia

Oznaczenie

Zakres $rednic
[mm]
[inch]
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo
N Metale niezelazne
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

68 Ptytki skrawajace do wiercenia

Wiercenie w petnym materiale

3XDC

D4170

65-80

D4170-03

ZXDC

13,5-59
0,531-2,250
(X}

([ X ]

( X ]
LX)
(X}

e

D4120

13,5-59
0,531-2,250
[ X )
(X J
(X J
[ X
o0

ll-ch

D4120

17-59
0,656-2,250
(X )

[ ]

([ X ]
(X )

(]

5XDC

D4120

17-59
0.656-2,250
(X}



https://www.walter-tools.com/woc/D4170-03
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/B3212
https://www.walter-tools.com/woc/B3212
https://www.walter-tools.com/woc/B3213
https://www.walter-tools.com/woc/B3213

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJl=ILTEI=I

ZXDC

D3120

16-42

3XDC

D3120

16-58
0,750-1,500
(X}
(X}
(X}
(X}
(X}

AXDC

D3120

16-42
0,750-1,500
o0
[ J
(X J
o0
(]

B3212

10-18

ZXDC

B3212

0,391-0,625
(X J
(X J
(X J
(X J
(X J

3XDC

B3213

10-18

3XDC

B3213

0,391-0,64
(X J
(X J
(X J
(X J
(X J
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https://www.walter-tools.com/woc/D4170-03
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/B3212
https://www.walter-tools.com/woc/B3212
https://www.walter-tools.com/woc/B3213
https://www.walter-tools.com/woc/B3213

— |IUJl=II_'I'EI=! Wiercenie w petnym materiale

Narzedzia wiertarskie
z ptytkami skrawajacymi

e

Gtebokos¢ wiercenia 4 x D¢

Oznaczenie B3214

Zakres $rednic
[mm] 10-18
[inch]
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo [ X)
N Metale niezelazne (X}
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ B3214
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https://www.walter-tools.com/woc/B3214
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Wiercenie w petnym materiale

Narzedzia wiertarskie z ptytkami skrawajacymi

Gtebokos¢ wiercenia

Oznaczenie

Zakres $rednic
[mm]
[inch]
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo
N Metale niezelazne
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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2,5 x D¢

12-29,99

1,3 x D¢

12-2599

3x Dc 3x Dc 5 x Dc
~ 3 e
= {:‘..‘.:f _::‘4!45"
D4140 D4140 D4140
12-37,99 12-31,99
0,472-1,22 0,472-1,496 0,472-1,22
( X J ( X J ( X J
[ X J [ X J [ X J
[ X J [ X J ( X ]
(X J (X J (X J
(X J (X J o



https://www.walter-tools.com/woc/D4240
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJl=ILTEI=I

5 x Dc 7 x Dc 7 x Dc
_/ ’/_f _ o
< ..r"" = F .__,.r"H
D4140 D4140 D4140
12-37,99 12-31,99 12-37,99
0.472-1,496 0.472-1,22 0.472-1,496
(X} o0 (X}
(X J [ ] [ J
(X J ( X ] (X J
(X J (X ] (X}
[ ] L] [ ]

10 x D¢

D4140

12-2599
0.472-1,023
( X )

[ J
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https://www.walter-tools.com/woc/D4240
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
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Wiercenie w petnym materiale

Ptytki wymienne

140°

140°

|+ R
PGOO[} P6001 ﬂ P6005 di
P6003 [} [T
P6004
De— ; De—= !
X CXT:
1
Grotowe ptytki skrawajace
N
HC
ﬂ
Liczba krawedzi D. d s =
Oznaczenie skrawajacych mm mm mm =
P6004-D12,00R 1 12 3 36 S
P6004-D12,50R 1 125 3 36 S
P6004-D13,00R 1 13 3 36 S
P6004-D13,50R 1 135 3 36 S
P6004-D14,00R 1 14 3 4 S
P6004-D14,50R 1 145 3 4 S
P6004-D14,80R 1 148 3 4 S
P6004-D15,00R 1 15 3 4 S
P6004-D15,50R 1 155 3 4 S
P6004-D16,00R 1 16 4 45 S
P6004-D16,50R 1 16,5 4 45 S
P6004-D16,66R 1 16.66 4 45 S
P6004-D17,00R 1 17 4 45 S
P6004-D17,50R 1 17,5 4 45 (-]
P6004-D17,70R 1 17.7 4 45 S
P6004-D18,00R 1 18 4 5 S
P6004-D18,50R 1 185 4 5 S
P6004-D18,65R 1 18,65 4 5 S
P6004-D19,00R 1 19 4 5 S
P6004-D19,50R 1 195 4 5 S
P6004-D19,70R 1 197 4 5 S
P6004-D19,84R 1 19.84 4 5 S
P6004-D20,00R 1 20 5 55 S
P6004-D20,50R 1 205 5 55 S
P6004-D21,00R 1 21 5 55 S
P6004-D21,50R 1 215 5 55 S
P6004-D21,70R 1 21,7 5 55 S
P6004-D22,00R 1 22 5 6 S
P6004-D22,50R 1 22,5 5 6 S
P6004-D23,00R 1 23 5 6 S
P6004-D23,50R 1 235 5 6 S
P6004-D24,00R 1 24 5 6.5 S
P6004-D24,50R 1 24,5 5 6.5 S
P6004-D25,00R 1 25 5 6.5 S
P6004-D25,50R 1 255 5 6.5 S
P6004-D26,00R 1 26 6 71 S
P6004-D26,50R 1 26,5 6 7.1 S
P6004-D27,00R 1 27 6 7.1 S
P6004-D27,50R 1 275 6 7.1 S
P6004-D28,00R 1 28 6 7.7 S
P6004-D28,50R 1 28,5 6 7.7 S
P6004-D29,00R 1 29 6 7.7 S

Przyktad zaméwienia: P60.. -D13,00R wystepuje jako

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M oraz ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C
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HC = weglik pokrywany


http://product/P6004-D12,00R WNN25
http://product/P6004-D12,50R WNN25
http://product/P6004-D13,00R WNN25
http://product/P6004-D13,50R WNN25
http://product/P6004-D14,00R WNN25
http://product/P6004-D14,50R WNN25
http://product/P6004-D14,80R WNN25
http://product/P6004-D15,00R WNN25
http://product/P6004-D15,50R WNN25
http://product/P6004-D16,00R WNN25
http://product/P6004-D16,50R WNN25
http://product/P6004-D16,66R WNN25
http://product/P6004-D17,00R WNN25
http://product/P6004-D17,50R WNN25
http://product/P6004-D17,70R WNN25
http://product/P6004-D18,00R WNN25
http://product/P6004-D18,50R WNN25
http://product/P6004-D18,65R WNN25
http://product/P6004-D19,00R WNN25
http://product/P6004-D19,50R WNN25
http://product/P6004-D19,70R WNN25
http://product/P6004-D19,84R WNN25
http://product/P6004-D20,00R WNN25
http://product/P6004-D20,50R WNN25
http://product/P6004-D21,00R WNN25
http://product/P6004-D21,50R WNN25
http://product/P6004-D21,70R WNN25
http://product/P6004-D22,00R WNN25
http://product/P6004-D22,50R WNN25
http://product/P6004-D23,00R WNN25
http://product/P6004-D23,50R WNN25
http://product/P6004-D24,00R WNN25
http://product/P6004-D24,50R WNN25
http://product/P6004-D25,00R WNN25
http://product/P6004-D25,50R WNN25
http://product/P6004-D26,00R WNN25
http://product/P6004-D26,50R WNN25
http://product/P6004-D27,00R WNN25
http://product/P6004-D27,50R WNN25
http://product/P6004-D28,00R WNN25
http://product/P6004-D28,50R WNN25
http://product/P6004-D29,00R WNN25

Wiercenie w petnym materiale

Ptytki wymienne
P6004

Grotowe ptytki skrawajace

140° 140°
| 1 | 1
P6001 | di P6005 di
P6003 1 [T
P6004
c— ™ De—

N

HC

0

N

Liczba krawedzi Dc d s =

Oznaczenie skrawajacych mm mm mm =
P6004-D29,50R 1 295 6 7.7 S
P6004-D30,00R 1 30 6 8 ()
P6004-D30,50R 1 305 6 8 S
P6004-D31,00R 1 31 6 8 S
P6004-D31,50R 1 315 6 8 S

Przyktad zaméwienia: P60.. -D13,00R wystepuje jako

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M oraz ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako
P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

HC = weglik pokrywany
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http://product/P6004-D31,00R WNN25
http://product/P6004-D31,50R WNN25

— |IUJl=II_'I'EI=! Wiercenie w petnym materiale

Kwadratowe
P484 .

Ptytki skrawajace

N

HC

2

Liczba krawedzi | r =

Oznaczenie skrawajacych mm mm a € =
P4840C-1R-E77 4 4,9 0.29 11° 90° S
P4840C-2R-E77 4 5.95 0.34 11° 90° S
P4840C-3R-E77 4 7 0.4 11° 90° S
P4840C-4R-E77 4 8,4 0.48 11° 90° S
P4840C-5R-E77 4 10,29 0,59 11° 90° S
P4840C-6R-E77 4 12,24 0.7 11° 90° S
P4840C-7R-E77 4 14,69 0.8 11° 90° S
P4840C-8R-E77 4 17,49 1 11° 90° ")
P4840P-1R-E77 4 4,55 0.29 11° 90° S
P4840P-2R-E77 4 5.52 0.34 11° 90° S
P4840P-3R-E77 4 6.5 0.4 11° 90° S
P4840P-4R-E77 4 7.8 0,48 11° 90° S
P4840P-5R-E77 4 9,56 0,59 11° 90° S
P4840P-6R-E77 4 11,75 0.7 11° 90° S
P4840P-7R-E77 4 14,03 0.8 11° 90° S
P4840P-8R-E77 4 16,5 1 11° 90° S

HC = weglik pokrywany
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http://product/P4840C-1R-E77 WNN15
http://product/P4840C-2R-E77 WNN15
http://product/P4840C-3R-E77 WNN15
http://product/P4840C-4R-E77 WNN15
http://product/P4840C-5R-E77 WNN15
http://product/P4840C-6R-E77 WNN15
http://product/P4840C-7R-E77 WNN15
http://product/P4840C-8R-E77 WNN15
http://product/P4840P-1R-E77 WNN15
http://product/P4840P-2R-E77 WNN15
http://product/P4840P-3R-E77 WNN15
http://product/P4840P-4R-E77 WNN15
http://product/P4840P-5R-E77 WNN15
http://product/P4840P-6R-E77 WNN15
http://product/P4840P-7R-E77 WNN15
http://product/P4840P-8R-E77 WNN15

Wiercenie w petnym materiale

Kwadratowe
P284..

Ptytki skrawajace

HC

2

Liczba krawedzi | =

Oznaczenie skrawajacych mm a € =
P2840S-1N-E77 4 6.35 14° 90° S
P2840S-2N-E77 4 7.8 14° 90° S
P2840S-3N-E77 4 9,52 11° 96° S
P2840S-4N-E77 4 11 11° 96° S
P2840S-5N-E77 4 12,7 11° 96° S
P2840S-6N-E77 4 15 11° 96° S
P2840S-7N-E77 4 17,6 11° 96° S

Prostokatne
LCGX

Ptytki skrawajace

HC = weglik pokrywany

N

HC

n

-

Liczba krawedzi | I2 b =

Oznaczenie skrawajacych mm mm a € mm =
LCGX050203-E77 2 4 52 7° 90° 0.6 S
LCGX06T204-E77 2 52 6.6 7° 90° 08 S

HC = weglik pokrywany
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http://product/P2840S-1N-E77 WNN15
http://product/P2840S-2N-E77 WNN15
http://product/P2840S-3N-E77 WNN15
http://product/P2840S-4N-E77 WNN15
http://product/P2840S-5N-E77 WNN15
http://product/P2840S-6N-E77 WNN15
http://product/P2840S-7N-E77 WNN15
http://product/LCGX050203-E77 WNN15
http://product/LCGX06T204-E77 WNN15

_NARZEDZIA SPECJALNE ZE STYCZNYMI PLYTKAMI SKRAWAJACYMI

Wytaczanie | wytaczanie precyzyjne
do kazdego przypadku zastosowania.

NARZEDZIE GEOMETRIA 70
— Narzedzie specjalne ze stycznym rozmieszczeniem — (88 - plytka ostra:
ptytek skrawajacych Specjalnie do obraébki aluminium
— Opracowane z myslg o operacjach fazowania i wytaczania 7
— Duza liczba zebdw przy matych Srednicach narzedzi ZASTOSOWANIE

Mozliwe sa réwniez rozwigzania z regulacjg promieniowa — Obrdbka ISO N
— Wytaczanie (z obrdbka przerywang lub bez)

PLYTKA SKRAWAJACA - Frezowanie i fazowanie
- P4460-R208-G88 - Elementy dostosowane do potrzeb klienta
&
Fazowanie
-~
_'_' Ptytka skrawajaca
3 W P4460-2R08-G88 WK10

Cyrkulacyjne frezowanie ptaszczyzn

‘v Y ==

Pogtebianie

Fazowanie do tytu

Narzedzie specjalne do wytaczania B2074-7733613

ZALETY

- Maksymalna wydajnos¢ produkcji dzieki bardzo wysokim posuwom na zab
— Wysoka trwatosc i elastyczne mozliwosci zastosowania dzieki konstrukcji dostosowanej do potrzeb klienta
— Wysokie bezpieczenstwo procesu dzieki doskonatemu tamaniu wiéra

78 Walter — Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne



_STYCZNE PLYTKI SKRAWAJACE P4460

Btyskawiczne | bezpieczne wytaczanie.

NARZEDZIE GEOMETRIA
— Narzedzie specjalne ze stycznym rozmieszczeniem — (88 - plytka ostra:
ptytek skrawajacych Specjalnie do obrgbki aluminium

Opracowane z mysla o operacjach fazowania i wytaczania
Duza liczba zebow przy matych Srednicach narzedzi
Mozliwe s3 réwniez rozwigzania z regulacjg promieniowa - Materiaty ISON

— Wytaczanie (z obrébka przerywang lub bez)

— Frezowanie i fazowanie

— Elementy dostosowane do potrzeb klienta

ZASTOSOWANIE

-~
——
i
- ytka skrawajaca
3 P4460-2R08-G88 WK10
~
-h —
Narzedzie specjalne: wiertto stopniowe z ptytkami skrawajgcymi W_Di_Sonder_B2074-7786154 _P4460_pol_P_01

ZALETY

Maksymalna wydajnos¢ produkcji dzieki bardzo wysokim posuwom na zah

Potaczenie kilku operacji obrébczych w jednym narzedziu

Wysoka trwatosc i elastyczne mozliwosci zastosowania dzieki konstrukcji dostosowanej do potrzeb klienta
Wysokie bezpieczenstwo procesu dzieki doskonatemu tamaniu widra

Walter — Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne 79
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Rombowe pozytywowe 80°
CCGT

7\
=5 |-
Ptytki skrawajace
N

HCHW
2o
1 r f ap § =
Oznaczenie mm mm mm mm 2=

CCGT060201-FN2 6,45 01 0,02-0,06 01-15 @
CCGT060202-FN2 6,45 0.2 0,05-0,12 0,2-2,0 @ @
CCGT060204-FN2 6,45 04 0,08-0,25 0.2-2,5 @ O

CCGTO9T301-FN2 9,67 01 0,02-0,06 0,1-15 a
CCGTO9T302-FN2 9,67 0.2 0,05-0,12 0.2-2,0 G e
CCGTO9T304-FN2 9,67 0.4 0,08-0,25 0.2-2,5 @ @
CCGTO9T308-FN2 9,67 08 0,10-0,30 0,3-3.0 @ O
CCGT120404-FN2 129 04 0,08-0,25 0,2-3.0 a @
CCGT120408-FN2 129 0.8 0,10-0,30 0,3-35 G 9
CCGT060201-MN2 6,45 01 0,02-0,06 05-15 @ 0
] CCGT060202-MN2 6,45 0.2 0,05-0,12 05-2.0 G O
CCGT060204-MN2 6,45 0.4 0,08-0,25 0,6-3.0 a @
CCGT09T301-MN2 9,67 01 0,02-0,06 05-15 CY-)
CCGTO9T302-MN2 9,67 0.2 0,05-0,12 05-2,0 @ 0
CCGTO9T304-MN2 9,67 04 0,08-0,25 0,6-4,0 G O
CCGT09T308-MN2 9,67 08 0,10-0,35 0,8-4,0 a @
CCGT120402-MN2 12.9 02 0,05-0,12 05-2.0 Y-
CCGT120404-MN2 129 0.4 0,08-0,25 0,6-5,0 @ 0
CCGT120408-MN2 129 08 0,10-0,35 0,8-5,0 G O

Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832

80

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany


http://product/CCGT060201-FN2 WNN10
http://product/CCGT060202-FN2 WNN10
http://product/CCGT060202-FN2 WN10
http://product/CCGT060204-FN2 WNN10
http://product/CCGT060204-FN2 WN10
http://product/CCGT09T301-FN2 WNN10
http://product/CCGT09T302-FN2 WNN10
http://product/CCGT09T302-FN2 WN10
http://product/CCGT09T304-FN2 WNN10
http://product/CCGT09T304-FN2 WN10
http://product/CCGT09T308-FN2 WNN10
http://product/CCGT09T308-FN2 WN10
http://product/CCGT120404-FN2 WNN10
http://product/CCGT120404-FN2 WN10
http://product/CCGT120408-FN2 WNN10
http://product/CCGT120408-FN2 WN10
http://product/CCGT060201-MN2 WNN10
http://product/CCGT060201-MN2 WN10
http://product/CCGT060202-MN2 WNN10
http://product/CCGT060202-MN2 WN10
http://product/CCGT060204-MN2 WNN10
http://product/CCGT060204-MN2 WN10
http://product/CCGT09T301-MN2 WNN10
http://product/CCGT09T301-MN2 WN10
http://product/CCGT09T302-MN2 WNN10
http://product/CCGT09T302-MN2 WN10
http://product/CCGT09T304-MN2 WNN10
http://product/CCGT09T304-MN2 WN10
http://product/CCGT09T308-MN2 WNN10
http://product/CCGT09T308-MN2 WN10
http://product/CCGT120402-MN2 WNN10
http://product/CCGT120402-MN2 WN10
http://product/CCGT120404-MN2 WNN10
http://product/CCGT120404-MN2 WN10
http://product/CCGT120408-MN2 WNN10
http://product/CCGT120408-MN2 WN10

Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne

Trygonalne pozytywowe 60°

— |IUJl=ILTEI=I

N

TCGT :NO)
7,/
s |-
Ptytki skrawajace
N
HCHW
2o
| r f ap % =
Oznaczenie mm mm mm mm S
TCGTO6T101-FN2 6,87 0,1 0,02-0,06 0,1-15 @
TCGTO6T102-FN2 6,87 0,2 0,05-0,12 0.2-2,0 @
TCGTO6T104-FN2 6,87 0,4 0,08-0,25 0.2-2,5 @ @
TCGT090202-FN2 9,62 0,2 0,05-0,12 0.2-2,0 a
TCGT090204-FN2 9,62 0,4 0,08-0,25 0.2-2,5 @ @
TCGT110202-FN2 11 0,2 0,05-0,12 0.2-2,0 @
TCGT110204-FN2 11 0,4 0,08-0,25 0.2-2,5 @ @
TCGT16T304-FN2 16,5 0.4 0,08-0,25 0.2-2,5 @ O
TCGT16T308-FN2 16,5 0.8 0,10-0,30 0,3-3.0 @ @
TCGT110201-MN2 11 0,1 0,02-0,06 05-15 @
v TCGT110202-MN2 11 0,2 0,05-0,12 0,6-2,0 @ @
TCGT110204-MN2 11 0.4 0,08-0,25 0,6-3.0 @ O
TCGT16T302-MN2 16,5 02 0,05-0,12 05-2.0 CY-)
TCGT16T304-MN2 16,5 0,4 0,08-0,25 0,6-4,0 @ 9
TCGT16T308-MN2 16,5 0.8 0,10-0,35 0,8-4,0 @ @

Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany
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http://product/TCGT06T101-FN2 WNN10
http://product/TCGT06T102-FN2 WNN10
http://product/TCGT06T104-FN2 WNN10
http://product/TCGT06T104-FN2 WN10
http://product/TCGT090202-FN2 WNN10
http://product/TCGT090204-FN2 WNN10
http://product/TCGT090204-FN2 WN10
http://product/TCGT110202-FN2 WNN10
http://product/TCGT110204-FN2 WNN10
http://product/TCGT110204-FN2 WN10
http://product/TCGT16T304-FN2 WNN10
http://product/TCGT16T304-FN2 WN10
http://product/TCGT16T308-FN2 WNN10
http://product/TCGT16T308-FN2 WN10
http://product/TCGT110201-MN2 WNN10
http://product/TCGT110202-MN2 WNN10
http://product/TCGT110202-MN2 WN10
http://product/TCGT110204-MN2 WNN10
http://product/TCGT110204-MN2 WN10
http://product/TCGT16T302-MN2 WNN10
http://product/TCGT16T302-MN2 WN10
http://product/TCGT16T304-MN2 WNN10
http://product/TCGT16T304-MN2 WN10
http://product/TCGT16T308-MN2 WNN10
http://product/TCGT16T308-MN2 WN10

— |IUJl=II_'I'EI=! Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne

Trygonalne pozytywowe 80° \
WCGT

Ptytki skrawajace

N

HC

=

| r f ap §

Oznaczenie mm mm mm mm =
o WCGT020102-FN2 2,7 0.2 0,05-0,12 02-15 S
WCGT020104-FN2 2,7 0.4 0,08-0,20 02-15 S
WCGT030202-FN2 3,91 0.2 0,05-0,12 0.2-2,0 S
WCGT030204-FN2 391 0.4 0,08-0,25 02-25 ")
WCGT040202-FN2 4,34 0.2 0,05-0,12 0.2-2,0 S
WCGT040204-FN2 4,34 0.4 0,08-0,25 02-25 S
WCGTO6T304-FN2 6.52 0.4 0,08-0,25 02-25 S
WCGTO06T308-FN2 6.52 0.8 0,10-0,30 0.3-3.0 ")
WCGT030202-MN2 391 0.2 0,05-0,12 05-15 S
WCGT030204-MN2 391 0.4 0,08-0,20 06-15 S
WCGT040204-MN2 4,34 0.4 0,08-0,25 06-25 S
WCGT06T302-MN2 6.52 0.2 0,05-0,12 0,6-2,0 S
WCGTO6T304-MN2 6.52 0.4 0,08-0,25 0,6-3,0 S
WCGT080404-MN2 8,69 0.4 0,08-0,25 0,6-4,0 S
WCGT080408-MN2 8,69 0.8 0,10-0,35 0.8-4,0 S
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
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http://product/WCGT020102-FN2 WNN10
http://product/WCGT020104-FN2 WNN10
http://product/WCGT030202-FN2 WNN10
http://product/WCGT030204-FN2 WNN10
http://product/WCGT040202-FN2 WNN10
http://product/WCGT040204-FN2 WNN10
http://product/WCGT06T304-FN2 WNN10
http://product/WCGT06T308-FN2 WNN10
http://product/WCGT030202-MN2 WNN10
http://product/WCGT030204-MN2 WNN10
http://product/WCGT040204-MN2 WNN10
http://product/WCGT06T302-MN2 WNN10
http://product/WCGT06T304-MN2 WNN10
http://product/WCGT080404-MN2 WNN10
http://product/WCGT080408-MN2 WNN10

Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne

PKD — rombowe pozytywowe 80°
CPGW

Ptytki skrawajace

0
5
&5 DP
52
=
© © o
; i
ﬁ i le [ r f ap g
Oznaczenie 3% mm mm mm a 4] mm mm =
CPGW050204FS-1 3 5,64 0.4 11° 0° 0,03-0,25 01-25 |&
.“ ’ CPGW060204FS-1 35 6.45 0.4 11° 0° 0,03-0,25 01-30 |&
CPGWO09T304FS-1 4 9,67 0.4 11° 0° 0,03-0,25 01-35 |@&
CPGWO09T308FS-1 4 9,67 0.8 11° 0° 0,03-0,38 01-35 |@&
CPGW120408FS-1 4 129 0.8 11° 0° 0,03-0,38 01-35 |@
Wymiary - patrz kod oznaczania ptytek wg ISO 1832 DP = diament polikrystaliczny

PKD - rombowe pozytywowe 80°
CCGT / CCGW

Ptytki skrawajace

— 0
o

%g DP

k] g

_ TE le I r f ap =z

Oznaczenie Jw mm mm mm a 4] mm mm =

f CCGT060202FS-1 35 6,45 0.2 7° 7° 0,03-0,12 01-30 |&

.a / CCGT060204FS-1 35 6.45 0.4 7° 7° 0,03-0,25 01-30 |&
CCGT060208FS-1 35 6,45 0.8 7° 7° 0,03-0,38 01-30 |&

CCGTO9T304FS-1 4 9,67 0.4 7° 10° 0,03-0,25 01-35 |&

CCGTO9T308FS-1 4 9,67 0.8 7° 10° 0,03-0,38 01-35 |@&

CCGT060204FS-M1 35 6.45 0.4 7° 0,08-0,20 01-20 |

.a ’ CCGTO9T304FS-M1 4 9,67 0.4 7° 0,08-0,20 01-20 |
CCGW060202FS-1 36 6,45 0.2 7° 0° 0,03-0,12 01-30 |&

.“ ’ CCGW060204FS-1 35 6,45 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-30 |&
CCGW060208FS-1 35 6,45 0.8 7° 0° 0,03-0,38 01-30 |&

CCGWO09T302FS-1 4,1 9,67 0.2 7° 0° 0,03-0,12 01-35 |@&

CCGWO09T304FS-1 4,1 9,67 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-35 |@&

CCGWO09T308FS-1 4 9,67 0.8 7° 0° 0,03-0,38 01-35 |@&

CCGW120404FS-1 4,1 129 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-35 |&

CCGW120408FS-1 4 129 0.8 7° 0° 0,03-0,38 01-35 |@

CCGWO060204FSL-9 6.4 6,45 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-64 |@

@ CCGWO09T304FSL-9 97 9,67 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-97 |&
CCGWO09T308FSL-9 9,7 9,67 0.8 7° 0° 0,03-0,38 01-97 |&

™ CCGWO060204FSR-9 6.4 6.45 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-64 |@
g CCGWO09T304FSR-9 97 9,67 0.4 7° 0° 0,03-0,25 01-97 |&
CCGWO09T308FSR-9 97 9,67 0.8 7° 0° 0,03-0,38 01-97 |&
Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832 DP = diament polikrystaliczny
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http://product/CPGW050204FS-1 WDN10
http://product/CPGW060204FS-1 WDN10
http://product/CPGW09T304FS-1 WDN10
http://product/CPGW09T308FS-1 WDN10
http://product/CPGW120408FS-1 WDN10
http://product/CCGT060202FS-1 WDN10
http://product/CCGT060204FS-1 WDN10
http://product/CCGT060208FS-1 WDN10
http://product/CCGT09T304FS-1 WDN10
http://product/CCGT09T308FS-1 WDN10
http://product/CCGT060204FS-M1 WDN10
http://product/CCGT09T304FS-M1 WDN10
http://product/CCGW060202FS-1 WDN10
http://product/CCGW060204FS-1 WDN10
http://product/CCGW060208FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T302FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T304FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T308FS-1 WDN10
http://product/CCGW120404FS-1 WDN10
http://product/CCGW120408FS-1 WDN10
http://product/CCGW060204FSL-9 WDN10
http://product/CCGW09T304FSL-9 WDN10
http://product/CCGW09T308FSL-9 WDN10
http://product/CCGW060204FSR-9 WDN10
http://product/CCGW09T304FSR-9 WDN10
http://product/CCGW09T308FSR-9 WDN10
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Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne

PKD - trygonalne pozytywowe 60°
TCGW

Ptytki skrawajace

ig DP
: 5
£2 .
_ Eiz le I r f ap g
Oznaczenie - 0 mm mm mm a o mm mm ;
TCGWO90202FS-1 39 962 02 7° 0° 003-012 | 01-30 |&
f= TCGWO90204FS-1 38 962 0.4 7° 0° 003-025 | 01-30 |&
L TCGW110202FS-1 L4 11 02 7° 0° 003-012 | 01-30 |&
TCGW110204FS-1 43 11 0.4 7° 0° 003-025 | 01-30 |&
TCGW110208FS-1 4 11 0.8 7° 0° 003-038 | 01-30 |@
TCGW16T304FS-1 43 16,5 0.4 7° 0° 003-025 | 01-35 |&
TCGW16T308FS-1 4 16,5 0.8 7° 0° 003-038 | 01-35 |@
N TCGWO90204FS-9 9 9,62 0.4 7° 0° 003-025 | 01-90 |&
[+ TCGW110204FS-9 10,4 11 0.4 7° 0° 003-025 | 01-104 |@
— TCGW16T308FS-9 153 16,5 0.8 7° 0° 003-038 | 01-153 |@

Wymiary — patrz kod oznaczania ptytek wg 1SO 1832

84 Ptytki skrawajace do wytaczania i wytaczania precyzyjnego

DP = diament polikrystaliczny


http://product/TCGW090202FS-1 WDN10
http://product/TCGW090204FS-1 WDN10
http://product/TCGW110202FS-1 WDN10
http://product/TCGW110204FS-1 WDN10
http://product/TCGW110208FS-1 WDN10
http://product/TCGW16T304FS-1 WDN10
http://product/TCGW16T308FS-1 WDN10
http://product/TCGW090204FS-9 WDN10
http://product/TCGW110204FS-9 WDN10
http://product/TCGW16T308FS-9 WDN10

Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne

Rombowe styczne
P4460

Ptytki skrawajace

N
HCHW

n
p=N=}
Liczba krawedzi | 12 r ==
Oznaczenie skrawajacych mm mm mm S

s P4460-2R04-G88 2 10 9,69 0.4 S
& / P4460-2R08-G88 2 10 9,69 0,8 DS

T

Ptytki skrawajace do wytaczania i wytaczania precyzyjnego

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany
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http://product/P4460-2R04-G88 WNN15
http://product/P4460-2R08-G88 WNN15
http://product/P4460-2R08-G88 WK10
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Gwintowanie

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu

Oznaczenie

Rodzaj gwintu
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Ptytka do gwintu

Tolerancja

Doprowadzanie chtodziwa
Forma nakroju
Pokrycie/gatunek

Materiat skrawajacy

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xTw zZz XX v

Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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Gwintowanie

3XDN

i‘

Prototex® X-pert N

6H

zewnetrzne
B
Niepokrywane

HSS-E

prototex-xpert-n

ZXDN

Paradur® AP

6HX

zewnetrzne
C
NIT

HSS-E

92

paradur-ap

3XDN

KMB Ms

6H / NORMALNA

zewnetrzne
E/F
Niepokrywane

HSS-E

3XDN

Paradur® Eco CI

€< <KL

2B/ 6HX /
NORMALNA

zewnetrzne
C/E
NID / TICN

HSS-E-PM

(X J
121

paradur-eco-ci


https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-n
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ap
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-ms
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-n

Gwintowanie
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3XDN 3XDN

Ak

Paradur® Eco CI Paradur® X-pert N
v v
v v
v
v
v
6HX 2B/3B/6G/6H/
6HMOD / NORMALNA
osiowe/promieniowe zewnetrzne
C/E C
TICN Niepokrywane
HSS-E-PM HSS-E
( X ]
( X ] ( X J
[ ]
( X ] [ J
98 123

[m] 223

paradur-eco-ci paradur-xpert-n
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https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-n
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ap
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-ms
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-n
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E

Prototex® X-pert N

. ) - < B=3,5-5 14HRC|
— Do materiatéw dajacych dtugi wior = 700
3xDN w -200
N/mm?
M
DIN 13 1SO2/6H M K N S 0
_ niepokrywane o o [
dp
DIN 371 P h L I3 h9 O ly
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
(K N20219-M2 M2 0.4 45 6 9 2.8 21 5 2
. ? . N20219-M2.5 M25 0,45 50 8 125 2,8 21 5 2
On T ot E— N20219-M3 M3 0.5 56 9 18 35 2.7 6 2
f 4 P N20219-M4 M4 0.7 63 12 21 4,5 3.4 6 2
—Lc | lg [~
13 N20219-M5 M5 0.8 70 13 25 6 4,9 8 2
! N20219-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
N20219-M8 M8 125 90 18 35 8 6.2 9 3
N20219-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 11 3
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Gwintowanie

Gwintowniki HSS-E, w skradcie

KMB Ms S
- ) e < E=1,5-2 S 25HRC
— Do materiatow dajacych krotki wior = 850
3xDN :;;W ‘FH#‘ -350
N/mm?
M
niepokrywane (X J
dp
DIN 2184-2 P I L 1 h9 O Iy
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
E\Eg 20165-M2 M2 0.4 36 8 8 2.8 21 5 3
i o 20165-M2.5 M25 0,45 40 9 9 2.8 21 5 3
DN —T———T % 20165-M3 M3 0.5 40 9 135 35 2.7 6 3
T L ‘ ‘I b 20165-M35 M35 0,6 45 10 15 4 3 6 3
- - ~lg|=
- 20165-Mé M4 07 45 1 165 45 34 6 3
h 20165-M5 M5 08 50 13 19 6 49 8 3
20165-M6 M6 1 56 15 27 6 49 8 3
20165-M8 M8 125 63 19 40 6 49 8 3
<M 2,5: Brak przewezenia za gwintem
Gwintowniki HSS-E (-PM) 91
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Gwintowniki maszynowe HSS-E

Paradur® AP

— Do materiatéw dajacych krotki wior C=2-3 47HRC)
- Do Ampco < 1500
2xDN w 700
N/mm?
M
DIN13 6HX P M K N S H o0
= NIT ( X J [ J
d;
DIN 371 P h L I3 h9 O ly
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
Eg 20312-M3 M3 05 56 9 18 35 2.7 6 3
o 20312-M4 M4 0.7 63 12 21 45 34 6 3
D*N i ‘ Jl 20312-M5 M5 0.8 70 13 25 6 4,9 8 3
[ L 4 | +  20312-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
e g [~
e 20312-M8 M8 125 90 18 35 8 6.2 9 3
h 20312-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 1 3
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E

Paradur® AP == -
— Do materiatéw dajacych krotki wior < C=2-3 47HRC
~ Do Ampco 1500
2xDN :;7\% 700
N/mm?
M
DIN 13 M K N s
= NIT ([ X ] [ ]
d;
DIN 376 P Iy L I3 h9 O Iy
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
@ 20362-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
* o 20362-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
[ 4 : 4
DN{MEME\MMZ I =wn 20362-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15

Gwintowniki HSS-E (-PM)
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Paradur® Eco CI DT ——— . —

< C=2-3 32HRC]|

:,EQOTOE:,E:::J{DW dajgcych krotki wior 3xDN w i N;_jigz

M M K N S 0
DIN 13 6HX NID oo oo o0
— TICN oo oo o0
d;
DIN 371 P I L I5 h9 O Iy

Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
P E20314-M3 M3 05 56 9 18 35 27 6 3
M 5 E20314-M4 M4 07 63 12 21 45 34 6 3
D*N i l Jl E20314-M5 M5 0.8 70 13 25 6 49 8 4
I kLCA Ju  E20314-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 4
—1 E20314-M7 M7 1 80 15 30 7 55 8 4
h E20314-M8 M8 1.25 90 18 35 8 6.2 9 4
E20314-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 11 4
- P E2031406-M3 M3 0.5 56 9 18 35 27 6 3
{\_)g 5 E2031406-M4 M4 07 63 12 21 45 34 6 3
D*N . | 1 ;1 E2031406-M5 M5 0.8 70 13 25 6 49 8 4
T kLCa‘ Ju | F E2031406-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 4
1 E2031406-M7 M7 1 80 15 30 7 55 8 4
h E2031406-M8 M8 1.25 9P 18 35 8 6.2 9 4
E2031406-M9 M9 1.25 90 18 35 9 7 10 4
E2031406-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 11 4
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Paradur® Eco CI W—— ST

< C=2-3 32HRC|

- ggortn:vtg:z’mw dajacych krétki wior 3xDN W N}jigz

M P M K N S
DIN 13 6HX NID oo oo (X J
_ TICN o0 oo ( X )
d;
DIN 376 P I L 1 h9 O Iy

Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
P E20364-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 4
* M O E20364-M14 M 14 2 110 25 81 11 9 12 4
i L E20364-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
747 ch—l +|9J E20364-M18 M18 2,5 125 30 81 14 11 14 4
I3 E20364-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
h E20364-M22 M 22 2,5 140 30 93 18 145 17 4
E20364-M24 M 24 3 160 36 113 18 145 17 5
E20364-M30 M 30 35 180 42 115 22 18 21 5
P E2036406-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 4
M o E2036406-M14 M 14 2 110 25 81 11 9 12 4
1 E2036406-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
T_ﬁch—‘ " : E2036406-M18 M 18 2,5 125 30 81 14 11 14 4
I3 E2036406-M20 M 20 2,5 140 30 95 16 12 15 4
h E2036406-M22 M 22 2,5 140 30 93 18 145 17 4
E2036406-M24 M 24 3 160 36 113 18 145 17 5
E2036406-M30 M 30 35 180 42 115 22 18 21 5
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Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

—
Paradur® Eco CI :
— Do materiatéw dajacych krotki wior < E=1,5-2 32HRC
— Azotowane 1000
3xDN w ~100
N/mm?
M
DIN13 6HX P M K N S H o0
— TICN o0 oo [ X J
d;
DIN 371 P h L I3 h9 O Iy
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
(Qg E2031466-M4 M4 07 63 12 21 45 34 6 3
o E2031466-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 4
D*N i ‘ Jl E2031466-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 4
[ L 4 | t  E2031466-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6,2 9 4
e | Ig [~
«—cb E2031466-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 1 4
hh
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

— .
Paradur® Eco CI T -
— Do materiatéw dajacych krotki wior E=152 32HRC
- Azotowane < ' 1000
3xDN :;7\% -100
N/mm?
M
DIN 13 B6HX M K N s
* TICN oo oo [ X )
dp
DIN 376 P Iy L I3 h9 O Iy
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
@Fg E2036466-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
o E2036466-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
¥
N _ 4
& E2036466-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15
T L ‘ V' E2036466-M24 M 24 3 160 36 113 18 14,5 17 5
~— L — ~ig~
13
I
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Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Gwintowanie

O ——r
Paradur® EcOCl 0 FEE—
— Do materiatéw dajacych krotki wior < E=152 32HRC
— Azotowane = 1000
3xDN w -100
N/mm?
M
DIN 13 6HX M K N s 0
TICN oo oo (X}
dp
DIN 371 P h L I3 h9 O Iy
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
Eg E2031456-M4 M4 07 63 12 21 45 34 6 3
o E2031456-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 4
D*N _____ = T T JI E2031456-M6 M6 1 80 15 30 6 4,9 8 4
1
f L 4 | b E2031456-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6,2 9 4
l— =g [~
——cb E2031456-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 1 4
I
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Paradur® Eco CI

— Do materiatéw dajacych krotki wior < E=152 32HRC
- Azotowane 1000
3xDN :;;W -100
N/mm?
M
DIN 13 B6HX M K N s
TICN o0 oo [ X}
dp
DIN 376 P Iy L I3 h9 O Iy
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
-~ Pg E2036456-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
* o E2036456-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
[ = J——d% E2036456-M20 M 20 2,5 140 30 95 16 12 15 4
‘ [
~—L.— g~
I3
h
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Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

O ——r
Paradur® EcOCl 0 FEE—
— Do materiatéw dajacych krotki wior < C=23 32HRC
— Azotowane 1000
3xDN w ~100
N/mm?
M
DIN13 6HX P M K N S H o0
TICN oo oo (X}
d;
DIN 371 P h L I3 h9 O Iy

Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N

Eg E2031416-M4 M4 07 63 12 21 45 34 6 3

o E2031416-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 4

D*N _____ = T ‘ JI E2031416-M6 M6 1 80 15 30 6 4,9 8 4

- 1
f L 4 | b E2031416-M7 M7 1 80 15 30 7 55 8 4
l— 1 |-
B E2031416-M8 M8 125 90 18 35 8 6.2 9 4
h E2031416-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 1 4
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Paradur® Eco CI

— Do materiatéw dajacych krotki wior < C=23 32HRC
- Azotowane 1000
3xDN :;;W -100
N/mm?
M
DIN 13 B6HX M K N s 0
TICN o0 oo [ X}
dp
DIN 376 P Iy L I3 h9 O Iy
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
*Pg E2036416-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
* o E2036416-M14 M 14 2 110 25 81 1 9 12 4
[ J——d% E2036416-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
L ‘ Y E2036416-M18 M 18 2,5 125 30 81 14 1 14 4
DI ~jo~
‘ I3 ’ E2036416-M20 M 20 2,5 140 30 95 16 12 15 4
h E2036416-M24 M 24 3 160 36 113 18 14,5 17 5
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Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Paradur® Eco CI

Gwintowanie

— Do materiatéw dajacych krotki wior < C=23 32HRC
— Azotowane 1000
3xDN w ~100
N/mm?
M
DIN 13 B6HX M K N S 0
TICN o0 oo [ X ]
dp
DIN 371 P h L I3 h9 O Iy

Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N

*Pg E2031446-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 4

o E2031446-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6,2 9 4

! : E2031446-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 1 4

Dn TS ]

[§\

——

e— 13—

d
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Paradur® Eco CI

— Do materiatéw dajacych krotki wior < C=23 32HRC
- Azotowane 1000
3xDN :;;W -100
N/mm?
M
DIN 13 B6HX M K N s 0
TICN o0 oo [ X}
dp
DIN 376 P Iy L I3 h9 O Iy

Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N

E2036446-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4

4 E2036446-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4

1
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Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

A
Paradur® Eco CI
— Do materiatéw dajacych krotki wior < C=23 XL 32HRC
— Azotowane 1000
3xDN w ‘PH#‘ ~100
N/mm?
M
DIN13 6HX P M K N S H o0
— TICN o0 oo ( X J
dp
~DIN 371 XL P h L I3 h9 O Iy
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
-~ Pg E2031436-M4 M 4 07 125 12 21 45 34 6 3
o E2031436-M5 M5 08 140 13 25 6 49 8 4
i } Lt E2031436-M6 M6 1 160 | 15 30 6 49 8 b
L | Y E2031436-M8 M8 1,25 180 18 35 8 6.2 9 4
~—Lc— —|lg |~
13— E2031436-M10 M 10 15 200 20 39 10 8 1 4
i}
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Paradur® Eco CI

— Do materiatéw dajacych krotki wior

< C=2-3 XL

- Azotowane = 1000
3xDN :;;W ‘PH#‘ 100
N/mm?
M
DIN 13 B6HX M K N s H
TICN o0 oo [ X )
d;
~DIN 376 XL P Iy L I3 h9 O lg
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
@F&g E2036436-M12 M 12 1,75 220 23 193 9 7 10 4
d E2036436-M16 M 16 2 220 25 178 12 9 12 4
gN—r— I— ? it E2036436-M20 M 20 2.5 280 30 235 16 12 15 4
f 1
-~ L -~ lg|=
13
I
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Gwintowniki maszynowe HSS-E

Paradur® X-pert N S e

— Do materiatéw dajacych dtugi wior <
3xDN
M
DIN 13 1ISO2/6H P M K N S H 0
niepokrywane o o [
dy
DIN 371 P I L I5 h9 O Iy
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
P N20516-M1.6 M16 035 40 6 6 2,5 21 5 2
M N20516-M2 M2 0.4 45 4 9 2.8 21 5 2
D*T q, N20516-M2.3 M23 0.4 45 4 12 2.8 21 5 2
T*LC i i N20516-M2.5 M25 0,45 50 4 125 2.8 21 5 2
~— ] N20516-M3 M3 05 56 6 18 35 27 6 2
h N20516-M3.5 M35 0.6 56 6.5 20 4 3 6 2
N20516-M4 M4 0,7 63 7 21 4,5 3,4 6 2
N20516-M5 M5 08 70 8 25 6 49 8 2
N20516-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 2
N20516-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 2
N20516-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 2
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E

Paradur® X-pert N

— Do materiatéw dajacych dtugi widr S
3xDN
M
DIN 13 ISO2/6H M K s 0
niepokrywane oo o [
dp
DIN 376 P I L 1 h9 O Iy
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
P N20566-M6 M6 1 80 10 59 45 34 6 2
M O N20566-M8 M8 1,25 90 12 67 6 4,9 8 2
DN T ‘ Jl N20566-M10 M 10 15 100 15 77 7 55 8 2
L *lgi N20566-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10 3
I3 N20566-M14 M 14 2 110 20 81 11 9 12 3
h N20566-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 3
N20566-M20 M 20 25 140 25 95 16 12 15 3
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Gwintowniki maszynowe HSS-E

Paradur® X-pert N St

— Zwiekszona liczba rowkéw
— Do materiatéw dajacych dtugi wior

DM?’ 1ISO2/6H P M K N S H 0
niepokrywane o o [
dy
DIN 371 P I L I5 h9 O Iy

Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N

P N205166-M3 M3 05 56 6 18 35 2,7 6 3

M N205166-M4 M4 0.7 63 7 21 4,5 3.4 6 3

D% 4, N205166-M5 M5 0.8 70 8 25 6 49 8 3

T+LC 1 J N205166-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3

] N205166-M7 M7 1 80 10 30 7 55 8 3

h N205166-M8 M8 125 90 12 35 8 6.2 9 3

N205166-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 3
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Gwintowniki maszynowe HSS-E

Paradur® X-pert N i

— Do materiatéw dajacych dtugi widr

D”“M” 1ISO3/6G P M K N S H 0
niepokrywane oo o [
dp
DIN 371 P I L 1 h9 O Iy

Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N

P N20536-M2 M2 0.4 45 4 9 2.8 2.1 5 2

M N20536-M2.5 M25 0,45 50 4 125 28 21 5 2

D% o N20536-M3 M3 05 56 6 18 35 27 6 2

T+LC iR | F N20536-M4 M4 07 63 7 21 45 34 6 2

—I5— N20536-M5 M5 08 70 8 25 6 49 8 2

h N20536-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 2

N20536-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 2
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Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Paradur® Eco CI S S
< C=2-3 32HRC]
:,EQOTOE:,E:::J{DW dajgcych krotki wior 3xDN w i N;_jigz
MF P M K N S H o
DIN 13 6HX NID o0 oo (X
— TICN o0 oo ( X J
dp
DIN 374 P I L I5 h9 O Iy
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
P E21364-M8X0.75 MF 8x0.75| 0,75 80 15 57 6 49 8 4
* M O E21364-M8X1 MF 8x1 1 90 18 67 6 49 8 4
e L E21364-m10x1 MF10x1 | 1 90 20 67 7 55 8 4
Tk ch_‘ +|9J E21364-M12X1 MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 4
I3 E21364-M10X1.25 MF 1,25 100 20 77 7 55 8 4
hh 10x1.25
E21364-M12X1.25 MF 125 100 21 73 9 7 10 4
12x1.25
E21364-M12X1.5 MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 4
E21364-M14X1.5 MF 14x1.5 15 100 21 71 11 9 12 4
E21364-M16X1.5 MF 16x1.5 15 100 21 58 12 9 12 4
E21364-M18X1.5 MF 18x1.5 15 110 24 66 14 11 14 4
E21364-M20X1.5 MF 20x1.5 15 125 24 80 16 12 15 4
E21364-M22X1.5 MF 22x1.5 15 125 24 78 18 145 17 5
E21364-M24X1.5 MF 24x1.5 15 140 26 93 18 145 17 5
E21364-M26X1.5 MF 26x1.5 15 140 26 93 18 145 17 5
E21364-M30X1.5 MF 30x1.5 15 150 26 85 22 18 21 5
-~{P E2136406-M6X0.75 MF 6x0.75| 0,75 80 15 59 4,5 3.4 6 4
: {\_)E O E2136406-M8X0.75 MF 8x0.75| 0,75 80 15 57 6 49 8 4
DN ‘ Jl E2136406-M8X1 MF 8x1 1 90 18 67 6 49 8 4
T LCA »bJ E2136406-M10X1 MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 4
I3 E2136406-M12X1 MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 4
h E2136406-M10X1.25 MF 1,25 100 20 77 7 55 8 4
10x1.25
E2136406-M12X1.25 MF 125 100 21 73 9 7 10 4
12x1.25
E2136406-M12X1.5 MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 4
E2136406-M14X1.5 MF 14x1.5 15 100 21 71 11 9 12 4
E2136406-M16X1.5 MF 16x1.5 15 100 21 58 12 9 12 4
E2136406-M18X1.5 MF 18x1.5 15 110 24 66 14 11 14 4
E2136406-M20X1.5 MF 20x1.5 15 125 24 80 16 12 15 4
E2136406-M22X1.5 MF 22x1.5 15 125 24 78 18 145 17 5
E2136406-M24X1.5 MF 24x1.5 15 140 26 93 18 145 17 5
E2136406-M26X1.5 MF 26x1.5 15 140 26 93 18 145 17 5
E2136406-M30X1.5 MF 30x1.5 15 150 26 85 22 18 21 5
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

_— . i
Paradur® Eco CI T ———
— Do materiatéw dajacych krotki wior < E=152 32HRC
- Azotowane 1000
3xDN :;7\% -100
N/mm?
MF
DIN 13 B6HX M K N s 0
* TICN o0 oo [ X )
dp
DIN 374 P Iy L I3 h9 O Iy

Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N

E\Eg E2136466-M8X1 MF 8x1 1 90 18 67 6 49 8 4

* o E2136466-M10X1 MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 4

[ 4 _ 4

DN{MEMK\MMZ I =wn E2136466-M12X1 MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10
1] L 4—1 | Y E2136466-M12X1.5 MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 4
l— o=

‘ 13 E2136466-M14X1.5 MF 14x1.5 15 100 21 71 11 9 12 4

h E2136466-M16X1.5 MF 16x1.5 15 100 21 58 12 9 12 4

E2136466-M18X1.5 MF 18x1.5 15 110 24 66 14 11 14 4

E2136466-M20X1.5 MF 20x1.5 15 125 24 80 16 12 15 4

E2136466-M22X1.5 MF 22x1.5 15 125 24 78 18 145 17 5
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Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Paradur® Eco CI

Gwintowanie

— Do materiatéw dajacych krotki wior < C=23 32HRC
— Azotowane 1000
3xDN w ~100
N/mm?
MF
DIN13 6HX M K N S H o0
TICN o0 oo (X}
d;
DIN 374 P h L I3 h9 O Iy

Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N

-~ Pg E2136416-M8X1 MF 8x1 1 90 18 67 6 49 8 4

A o E2136416-M10X1 MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 4

Dy, e = o E2136416-M12X1 MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 4

L 4_‘ ‘ V' E2136416-M12X1.5 MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 4

-— [

: I3 ’ E2136416-M14X1.5 MF 14x1.5 15 100 21 71 11 9 12 4

h E2136416-M16X1.5 MF 16x1.5 15 100 21 58 12 9 12 4

E2136416-M18X1.5 MF 18x1.5 15 110 24 66 14 11 14 4

E2136416-M20X1.5 MF 20x1.5 15 125 24 80 16 12 15 4

E2136416-M22X1.5 MF 22x1.5 15 125 24 78 18 145 17 5
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E

Paradur® X-pert N

— Do materiatéw dajacych dtugi widr

MF
DIN 13 ISO2/6H M K N s H 0
niepokrywane oo o [
d;
DIN 374 P I L 1 h9 O Iy
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
P N21566-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 4,9 8 2
M o N21566-M10X1 MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3
DN T ‘ Jl N21566-M12X1 MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 3
L *Igi N21566-M16X1 MF 16x1 1 100 15 58 12 9 12 4
I3 N21566-M12X1.5 MF 12x1.5 15 100 13 73 9 7 10 3
h N21566-M14X1.5 MF 14x15| 15 100 15 71 1 9 12 3
N21566-M16X1.5 MF 16x1.5 15 100 15 58 12 9 12 3
N21566-M18X1.5 MF18x1.5| 15 110 17 66 14 1 14 4
N21566-M20X1.5 MF 20x1.5 15 125 17 80 16 12 15 4
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Paradur® Eco CI T
— Do materiatéw dajacych krotki wior C=2-3 32HRC
— Azotowane < 1000
3xDN w ~100
N/mm?
UNC
ASME B1.1 2B M K N S 0
_ NID oo oo (X}
d;
DIN 2184-1 Dy h L I3 h9 O Iy
Oznaczenie Dn-P mm mm mm mm mm mm mm N
P E22314-UNC6 UNC 3,505 56 1 20 4 3 6 3
#6-32
[m]
t |t E22314-UNC8 UNC 4,166 63 12 21 45 3,4 6 3
Dn | d #8-32
[ 4 t 4
le—1Lc —~|lg [~ E22314-UNC10 UNC #10-| 4,826 70 13 25 6 49 8
f—1I3 24
|
! E22314-UNC1/4 UNC 6,35 80 15 30 7 55 8 4
1/4-20
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Paradur® Eco CI

— Do materiatéw dajacych krotki wior

< C=2-3 32HRC
- Azotowane = 1000
3xDN :;7\% -100
N/mm?
UNC
ASME B1.1 2B M K N S 0
— NID oo oo [ X )
dp
DIN 2184-1 Dn I L 1 h9 O Iy
Oznaczenie Dn-P mm mm mm mm mm mm mm N
P E22364-UNC5/16 UNC 7938 90 18 67 6 4,9 8 4
5/16-18
1 ? 1 E22364-UNC3/8 UNC 9,525 100 20 77 7 55 8 4
=g : CLl 3/8-16
kch—l —~|lg~ E22364-UNC7/16 UNC 11,113 100 20 76 8 6.2 9 4
I3 7/16-14
h E22364-UNC1/2 UNC 12,7 110 23 83 9 7 10 4
1/2-13
E22364-UNC9/16 UNC 14,288 110 25 81 1 9 12 4
9/16-12
E22364-UNC5/8 UNC 15,875 110 25 68 12 9 12 4
5/8-11
E22364-UNC3/4 UNC 19,05 125 30 81 14 11 14 4
3/4-10
E22364-UNC7/8 UNC7/8-9] 22,225 140 30 93 18 14,5 17 4
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Paradur® Eco CI e i
— Do materiatéw dajacych krotki wior < C=2-3 32HRC
— Azotowane 1000
3xDN w ~100
N/mm?
UNF
ASME B1.1 2B M K N S 0
_ NID oo oo (X}
d;
DIN 2184-1 Dy h L I3 h9 O Iy
Oznaczenie Dn-P mm mm mm mm mm mm mm N
P E23314-UNF10 UNF #10-| 4,826 70 13 25 6 49 8 4
32
[m]
| |t E23314-UNF1/4 UNF 6,35 80 15 30 7 55 8 4
Dn | d 1/4-28

J— Ak

f—13
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Paradur® Eco CI

— Do materiatéw dajacych krotki wior

< C=2-3 32HRC
- Azotowane = 1000
3xDN :;7\% -100
N/mm?
UNF
ASME B1.1 2B M K N S 0
— NID oo oo [ X )
dp
DIN 2184-1 Dn I L 1 h9 O Iy
Oznaczenie Dn-P mm mm mm mm mm mm mm N
P E23364-UNF5/16 UNF 5/16-| 7,938 90 18 67 6 4,9 8 4
24
1 ?§ E23364-UNF3/8 UNF 3/8-| 9,525 100 20 77 7 55 8 4
= : d: 24
kch—l —~|lg~ E23364-UNF7/16 UNF 7/16-| 11,113 100 20 76 8 6.2 9 4
I3 20
h E23364-UNF1/2 UNF1/2-| 127 100 21 73 9 7 10 4
20
E23364-UNF9/16 UNF 14,288 100 21 71 1 9 12 4
9/16-18
E23364-UNF5/8 UNF 15,875 100 21 58 12 9 12 4
5/8-18
E23364-UNF3/4 UNF 19,05 110 24 66 14 11 14 4
3/4-16
E23364-UNF7/8 UNF 22,225 125 24 78 18 14,5 17 5
7/8-14
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E

Paradur® X-pert N

— Do materiatéw dajacych dtugi wior

UNC
ASME B1.1 2B M s H 0
niepokrywane o o [
dp
DIN 2184-1 Dn I L I5 h9 O Iy
Oznaczenie Dn-P mm mm mm mm mm mm mm N
P N22516-UNC2 UNC 2,184 45 4 12 2.8 21 5 2
#2-56
1 N22516-UNC4 UNC 2,845 56 6 18 35 2,7 6 2
Dl di #4-40
t l~Lc —~ly i N22516-UNC6 UNC 3,505 56 6.5 20 4 3 6 2
— ] #6-32
|
! N22516-UNC8 UNC 4,166 63 7 21 45 3,4 6 2
#8-32
N22516-UNC10 UNC #10-| 4,826 70 8 25 6 49 8 2
24
N22516-UNC1/4 UNC 6.35 80 10 30 7 55 8 2
1/4-20
N22516-UNC5/16 UNC 7,938 90 12 35 8 6.2 9 2
5/16-18
N22516-UNC3/8 UNC 9,525 100 15 39 10 8 1 2
3/8-16
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Gwintowanie

Gwintowniki HSS-E, w skradcie

KMB Ms

T L < F=1-1,5 S 25HRC]
— Do materiatow dajacych krotki wior = 850
3xDN :;;W ‘PH#‘ 350
N/mm?
G (BSP)
DIN EN SO 228 P M K N s 0
_ niepokrywane (X ) [
dp
DIN 5157 Dn  Zwoje | L I3 hg O Iy
Oznaczenie Dn-P mm na cal mm mm mm mm mm mm N
E\Eg 24165-G1/8 G1/8-28| 9,728 28 63 20 40 7 55 8 3
: o 24165-G1/4 G 1/4-19| 13,157 19 70 20 41 1 9 12 4
m i ‘ Jl 24165-G3/8 G 3/8-19| 16,662 19 70 20 28 12 9 12 4
T . ‘ b 24165-G1/2 G 1/2-14| 20,955 14 80 22 35 16 12 15 6
S— 4.‘ ~|lg [~
- I3 24165-G3/4 G 3/4-14| 26,441 14 90 22 27 20 16 19 6
h 24165-G1 G1"-11 | 33,249 1 100 25 33 25 20 23 6
Naddatek na gwintowanie 0,05 mm
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Gwintowniki HSS-E, w skradcie

KMB Ms e

— Do materiatéw dajacych krotki wior

G (BSP)
DIN EN ISO 228 p M K N s H 0
_ niepokrywane ( X ) [
dp
DIN 5157 Dn  Zwoje | L. I3 h9 O Iy

Oznaczenie Dn-P mm na cal mm mm mm mm mm mm N

P 24195-G1/8 G1/8-28| 9,728 28 63 20 40 7 55 8 3

; M ? * 24195-G1/4 G 1/4-19| 13,157 19 70 20 41 1 9 12 b

m i T ar 24195-G3/8 G 3/8-19| 16,662 19 70 20 28 12 9 12 b

T<—Lc—>‘ s J 24195-G1/2 G 1/2-14| 20,955 14 80 22 35 16 12 15 6

I3 24195-G3/4 G 3/4-14| 26,441 14 90 22 27 20 16 19 6

hh

Naddatek na gwintowanie 0,1 mm
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

— . .
Paradur® Eco CI e~ -
< =2-3 32HRC
— Do materiatéw dajacych krétki wior 3xDN W 1?88
- Azotowane N/mmz
G (BSP) P M K N s 0
DIN EN 1SO 228 NID oo oo (X J
_ TICN o0 oo ( X )
dp
DIN 5156 Dy Zwoje | L I3 hg O lo
Oznaczenie Dn-P mm na cal mm mm mm mm mm mm N
@ E24364-G1/8 G1/8-28| 9,728 28 90 20 67 7 5.5 8 4
* O E24364-G1/4 G 1/4-19| 13,157 19 100 21 71 11 9 12 4
[ 4 R - 5
DN{MRME\MMZ I Fa; E24364-G3/8 G 3/8-19| 16,662 19 100 21 58 12 9 12
1] L 4—1 | Y E24364-G1/2 G 1/2-14| 20,955 14 125 24 80 16 12 15 5
l— —~]lg|~
‘ I3 E24364-G3/4 G 3/4-14| 26,441 14 140 26 77 20 16 19 6
h E24364-G1 G1"-11 | 33,249 11 160 28 93 25 20 23 6
E24364-G1.1/4 G11/4-| 4191 11 170 28 72 32 24 27 6
11
{\—*)\_F)}‘ E2436406-G1/8 G1/8-28| 9,728 28 90 20 67 7 55 8 4
. - E2436406-G1/4 G 1/4-19| 13,157 19 100 21 71 11 9 12 4
[ 4 i ; 5
DN{M\M&\MMZ ] TFd; E2436406-G3/8 G 3/8-19| 16,662 19 100 21 58 12 9 12
T L ‘ | V' E2436406-61/2 G 1/2-14| 20,955 14 125 24 80 16 12 15 5
-~ — g~
- I3 E2436406-G3/4 G 3/4-14| 26,441 14 140 26 77 20 16 19 6
h E2436406-G1 G1-11| 33249 | 11 160 28 93 25 20 23 6
E2436406-G1.1/4 G11/4-| 4191 11 170 28 72 32 24 27 6
11
E2436406-G1.1/2 G1.1/2-| 47,803 11 190 30 87 36 29 32 6
11
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E
Paradur® X-pert N

— Do materiatéw dajacych dtugi wior

=24 6]
DIN EN ISO 228

DIN 5156

Oznaczenie

@g N24566-G1/8
m]

~ L ~llgf=

Dy-P
G 1/8-28

Dn
mm

9,728

P M N S H 0
niepokrywane o o [
dp
Zwoje I L. I3 h9 ] lo
na cal mm mm mm mm mm mm N
28 90 12 67 7 55 8
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E

Paradur® X-pert N

— Do materiatéw dajacych dtugi widr

e s——"

EgUNC
NASM 33537 3B M K N s H 0
niepokrywane oo o [
dp
DIN 2184-1 Dn I L 1 h9 O Iy
Oznaczenie Dn-P mm mm mm mm mm mm mm
P N225069-EGUNC6 EGUNC 4,536 70 8 25 6 49 8 2
#6-32
1 N225069-EGUNC8 EGUNC 5,197 80 10 30 6 49 8 2
Dl di #8-32
J L ~|lg j N225069-EGUNC10 EGUNC 6,201 80 10 30 7 55 8 2
~— 35— #10-24
|
! N225069-EGUNC1/4 EGUNC 8 90 12 35 8 6.2 9 2
1/4-20
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E

Paradur® X-pert N J A ——

— Do materiatéw dajacych dtugi wior

EgUNF
NASM 33537 3B P M K N S H 0
niepokrywane o o [
d;
DIN 2184-1 Dy h L I3 h9 O ly
Oznaczenie Dn-P mm mm mm mm mm mm mm N
P N235069-EGUNF10 EGUNF 5,857 80 10 30 6 4,9 8 2
#10-32
1 N235069-EGUNF1/4 EGUNF 7,528 90 12 35 8 6,2 9 3
DN dp 1/4-28
T f
~Lc - lg [~

~l3—
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Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E

Paradur® X-pert N

— Do materiatéw dajacych dtugi widr

e ——

EgM
DIN 8140 6H mod M s 0
niepokrywane oo o [
d;
DIN 40435 P I L 1 h9 O Iy
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
P N205069-EGM2.5 EGM 2.5 0,45 56 6 18 35 2,7 6 2
M N205069-EGM3 EGM 3 0,5 63 7 21 4,5 34 6 2
D% dr N205069-EGM4 EGM 4 0,7 70 8 25 6 49 8 2
T+LC 1 j N205069-EGM5 EGM 5 0.8 80 10 30 6 49 8 3
] N205069-EGM6 EGM 6 1 90 12 35 8 6.2 9 3
h N205069-EGM8 EGM 8 125 100 15 39 10 8 11 3
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Gwintowniki maszynowe HSS-E

Gwintowanie

Paradur® X-pert N

— Do materiatéw dajacych dtugi wior

EgM
DIN 8140 6H mod M s H 0
niepokrywane o o [
d;
DIN 40435 P h L I3 h9 O ly
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N
@g N205569-EGM10 EGM 10 15 100 13 73 9 7 10 3
O N205569-EGM12 EGM 12 1,75 110 20 81 11 9 12 3
[ 4
On 3 E———— N205569-EGM16 EGM 16 2 125 25 81 14 1 14 4
f
<L~ —~|lg|~
13
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PROTOTYP
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_TC420 SUPREME

Wysoka wydajnosc¢ —

zredukowany moment obrotowy.

NARZEDZIE ZASTOSOWANIE

— Wygniatak HSS-E-PM TC420 Supreme — uniwersalny

— Z rowkami smarujacymi i bez rowkéw smarujgcych

— Z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa
(osiowym/promieniowym) i bez wewnetrznego
doprowadzania chtodziwa

Gwint nieprzelotowy i przelotowy

Gtebokosc¢ gwintu do 3,5 x Dy

Grupy materiatowe I1SO P, M, K oraz N

Wszystkie materiaty z mozliwoscig formowania
Obszary zastosowania: przemyst ogélno-maszynowy,

— Tolerancje: 6HX oraz 6GX motoryzacyjny, energetyczny itp.
Wymiary

- Metryczny: M2-M24

— Metryczny drobnozwojny: M8x1 — M16x1,5

GATUNEK
- WW60AD (HSS-E-PM + TiN)

- WWG0BA (HSS-E-PM + TiCN)

128

WW60AD

Wewnetrzne doprowadzanie
chtodziwa

WWG60BA

Wygniataki TC420 Supreme Rys.: TC420

ZALETY

Uniwersalne zastosowanie

Nawet do 30% mniejszy moment obrotowy

Mozliwos¢ wysokich predkosci skrawania

Lepsza jako$¢ powierzchni niz w przypadku gwintowania

Walter Prototyp — Wygniataki
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PROTOTYP
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Wygniatanie

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu

Oznaczenie

Rodzaj gwintu
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Ptytka do gwintu

Tolerancja
Doprowadzanie chtodziwa

Forma nakroju
Pokrycie/gatunek

Materiat skrawajacy

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu
Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Wygniatanie

3XDN

TC420 Supreme

6GX / 6HX
zewnetrzne

C

WWGE0AD / WWE0BA
HSS-E-PM
(X
(]
[}

130 Wygniataki HSS-E (-PM) i petnoweglikowe

3xDy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5x Dy

| |

TC470 Supreme TC420 Supreme TC470 Supreme TC420 Supreme
v v v v
v v v
6HX 6GX / 6HX 6HX 6GX / 6HX
zewnetrzne/ zewnetrzne/ .
zewnetrzne - - zewnetrzne/osiowe
promieniowe promieniowe
C C C C/E
WG20EL WWG60AD / WWE0BA WG20EL WWG60AD / WW60BA
Weglik HSS-E-PM Weglik HSS-E-PM
( X ) ( X ) (X} (X}
[ X ) (X}
[} [} [} ®
[} (X} [} (X}
[} [
154 136 155 134

TC470 TC420 TC470 TC420


https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC470
https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC470
https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC470

Wygniatanie

— ||UJI=II_TEI=I

3,5 x Dy

TC470 Supreme

6HX
osiowe
C/E
WG20EL

Weglik

Wygniataki HSS-E (-PM) i petnoweglikowe
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https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC470
https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC470
https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC470
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Wygniatanie
Wygniatak maszynowy HSS-E-PM
TC420 Supreme [ mm |
N
< C=2-3 36HRC
1200
X
— Do materiatéw dajgcych dtugi widr 3xDn w N,;ﬁﬁfl
M P M K N S H o0
DIN 13 6HX WW60AD oo o e o0 o
— WW60BA e o o oo o
" : 2
DIN 2174 P I Lc I3 h9 L] lo s 2
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N = =
QK TC420-M2-C0- M2 0.4 45 4 1 2.8 21 5 3 ||
A D, TCa20-M25-CO- M25 | 045 50 4 14 2.8 21 5 3 ||
— T
D% %% TC420-M3-CO0- M3 05 56 6 18 35 2.7 6 L || 8
kLCIB =19~ TC420-M3.5-CO- M35 | 06 56 7 20 4 3 6 4 | g8 |88
h TC420-M4-CO- M 4 0,7 63 7 21 45 3.4 6 5 % =
TC420-M5-CO0- M5 08 70 8 25 6 49 8 5 |9 |88
TC420-M6-CO- M6 1 80 10 30 6 49 8 5 |9 |88
TC420-M8-CO0- M8 | 125 90 12 35 8 6.2 9 5 |9 |88
TC420-M10-C0- M10 | 15 100 15 39 10 8 11 6 |9 |88
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http://product/TC420-M2-C0-WW60AD
http://product/TC420-M2-C0-WW60BA
http://product/TC420-M2.5-C0-WW60AD
http://product/TC420-M2.5-C0-WW60BA
http://product/TC420-M3-C0-WW60AD
http://product/TC420-M3-C0-WW60BA
http://product/TC420-M3.5-C0-WW60AD
http://product/TC420-M3.5-C0-WW60BA
http://product/TC420-M4-C0-WW60AD
http://product/TC420-M4-C0-WW60BA
http://product/TC420-M5-C0-WW60AD
http://product/TC420-M5-C0-WW60BA
http://product/TC420-M6-C0-WW60AD
http://product/TC420-M6-C0-WW60BA
http://product/TC420-M8-C0-WW60AD
http://product/TC420-M8-C0-WW60BA
http://product/TC420-M10-C0-WW60AD
http://product/TC420-M10-C0-WW60BA

Wygniatanie

Wygniatak maszynowy HSS-E-PM

TC420 Supreme [ mm |

— |IUJl=ILTEI=I

< C=2-3 36HRC
1200
X
— Do materiatéw dajacych dtugi wior 3xDN ‘: N,‘nﬁg‘i
M P M K N S H o0
DIN 13 6HX WW6E0AD o o e o0 o
_ WWG60BA oo o e oo o
o <«
DIN 2174 @ g B
P h L I3 h9 ] lo s =
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N = =
{& TC420-M12-L0- M12 175 110 16 83 9 7 10 6 a a
n m} TC420-M14-L0- M 14 2 110 20 81 11 9 12 6 a a
DN —= 4 7C420-M16-L0- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6
T f % =
D N I~ TC420-M20-Lo- M20 | 25 | 10 | 25 | 95 | 1 | 12 | 15 78
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http://product/TC420-M12-L0-WW60AD
http://product/TC420-M12-L0-WW60BA
http://product/TC420-M14-L0-WW60AD
http://product/TC420-M14-L0-WW60BA
http://product/TC420-M16-L0-WW60AD
http://product/TC420-M16-L0-WW60BA
http://product/TC420-M20-L0-WW60AD

— |IUJl=II_TEI=I

Wygniatak maszynowy HSS-E-PM

Wygn

iatanie

TC420 Supreme [ mm |

I ———— -
< c=2-3 E 36HRC
» 1200
X
— Do materiatéw dajgcych dtugi widr 3,5xDN w N,;ﬁﬁfl
M P M K N S H o0
DIN 13 6HX WW60AD o0 00 o o0 o
WW60BA oo 060 o o0 o
o <
DIN 2174 a N
P I Lc I3 h9 L] lo s 2
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N = =
QK TC420-M5-C1- M5 0.8 70 8 25 6 4,9 8 5 8 8
? i TC420-M6-C1- M6 1 80 10 30 6 4,9 8 5 8 8
T .\
ON iy I d; TC420-M8-C1- M8 | 125 90 12 35 8 6.2 9 5 ||
kals s | TC420-M10-C1- M10 | 15 100 15 39 10 8 11 6 |88 |88
Ih
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http://product/TC420-M5-C1-WW60AD
http://product/TC420-M5-C1-WW60BA
http://product/TC420-M6-C1-WW60AD
http://product/TC420-M6-C1-WW60BA
http://product/TC420-M8-C1-WW60AD
http://product/TC420-M8-C1-WW60BA
http://product/TC420-M10-C1-WW60AD
http://product/TC420-M10-C1-WW60BA

Wygniatanie

Wygniatak maszynowy HSS-E-PM

TC420 Supreme [ mm |

— |IUJl=ILTEI=I

< c=2-3 I 36HRC
" 1200
X
— Do materiatéw dajacych dtugi wior 3.5%DN [: N,‘nﬁg‘i
M P M K N S H o0
DIN 13 6HX WW6E0AD o0 60 o o0 o
WWG60BA oo 6060 o o0 o
o <«
DIN 2174 @ g B
P h L I3 h9 ] lg 2 2
Oznaczenie Dy mm mm mm mm mm mm mm N = =
TC420-M12-L1- M12 175 110 16 83 9 7 10 6 a a
TC420-M14-L1- M 14 2 110 20 81 11 9 12 6 a a
541 7C420-M16-L1- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6 a a
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http://product/TC420-M12-L1-WW60AD
http://product/TC420-M12-L1-WW60BA
http://product/TC420-M14-L1-WW60AD
http://product/TC420-M14-L1-WW60BA
http://product/TC420-M16-L1-WW60AD
http://product/TC420-M16-L1-WW60BA

— |IUJl=II_TEI=I

Wygniatak maszynowy HSS-E-PM

Wygn

iatanie

TC420 Supreme [ mm |

< C=2-3 36HRC]|
% ! § 1200
X
— Do materiatéw dajgcych dtugi widr 3,5xDN w N,;ﬁﬁfl
M P M K N S H o
DIN 13 6HX WW60AD o0 00 o o0 o
WW60BA o0 60 o o0 o
(=] <
DIN 2174 @ g E
P I Lc I3 h9 L] lo s 2
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N = =
TC420-M5-C2- M5 0.8 70 8 25 6 49 8 5 8 3
' TC420-M6-C2- M6 1 80 10 30 6 49 8 5 a 3
=31 TC420-M8-C2- M8 125 90 12 35 8 6,2 9 5 = @
TC420-M10-C2- M 10 15 100 15 39 10 8 11 6 = 3
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http://product/TC420-M5-C2-WW60AD
http://product/TC420-M5-C2-WW60BA
http://product/TC420-M6-C2-WW60AD
http://product/TC420-M6-C2-WW60BA
http://product/TC420-M8-C2-WW60AD
http://product/TC420-M8-C2-WW60BA
http://product/TC420-M10-C2-WW60AD
http://product/TC420-M10-C2-WW60BA

Wygniatanie

Wygniatak maszynowy HSS-E-PM
TC420 Supreme [ mm |

— |IUJl=ILTEI=I

< C=2-3 36HRC
% ! § 1200
X
— Do materiatéw dajacych dtugi wior 3.5%DN [: N,‘nﬁg‘i
M P M K N S H o0
DIN 13 6HX WW6E0AD o0 60 o o0 o
_ WWG60BA oo 6060 o o0 o
o <«
DIN 2174 @ g B
P h L I3 h9 ] lg s 2
Oznaczenie Dy mm mm mm mm mm mm mm N = =
TC420-M12-L.2- M12 175 110 16 83 9 7 10 6 a a
TC420-M14-L2- M 14 2 110 20 81 11 9 12 6 a a
TC420-M16-L2- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6 a a
TC420-M20-L2- M 20 2.5 140 25 95 16 12 15 7 a a
TC420-M24-12- M 24 3 160 30 113 18 145 17 8 3 =

Wygniataki HSS-E (-PM) i petnoweglikowe
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http://product/TC420-M12-L2-WW60AD
http://product/TC420-M12-L2-WW60BA
http://product/TC420-M14-L2-WW60AD
http://product/TC420-M14-L2-WW60BA
http://product/TC420-M16-L2-WW60AD
http://product/TC420-M16-L2-WW60BA
http://product/TC420-M20-L2-WW60AD
http://product/TC420-M20-L2-WW60BA
http://product/TC420-M24-L2-WW60AD
http://product/TC420-M24-L2-WW60BA

— |IUJl=II_TEI=I

Wygniatanie
Wygniatak maszynowy HSS-E-PM
TC420 Supreme [ mm |
5 — — _..--
< C=2-3 36HRC
1200
X
— Do materiatéw dajgcych dtugi wior 3.5%Dn w N,;ﬁﬁfl
M P M K N S H o0
DIN 13 6HX WW60AD o0 00 o o0 o
— WW60BA o0 00 o oo o
" g
DIN 2174 P I Lc I3 h9 L] lo s 2
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N = =
QK TC420-M2-C6- M2 0.4 45 4 1 2.8 21 5 3 ||
o, TCa20-M25-C6- M25 | 045 50 4 14 2.8 21 5 3 ||
[;N 1 d; TC420-M3-C6- M3 05 56 6 18 35 2.7 6 L || 8
ch 91~ 7C420-M3.5-C6- M35 | 06 56 7 20 4 3 6 4 | g8 |88
! h TC420-M4-C6- M 4 0,7 63 7 21 45 3.4 6 5 % =
TC420-M5-C6- M5 08 70 8 25 6 49 8 5 |9 |88
TC420-M6-C6- M6 1 80 10 30 6 49 8 5 |9 |88
TC420-M8-C6- M8 | 125 90 12 35 8 6.2 9 5 |9 |88
TC420-M10-C6- M10 | 15 100 15 39 10 8 11 6 |9 |88
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http://product/TC420-M2-C6-WW60AD
http://product/TC420-M2-C6-WW60BA
http://product/TC420-M2.5-C6-WW60AD
http://product/TC420-M2.5-C6-WW60BA
http://product/TC420-M3-C6-WW60AD
http://product/TC420-M3-C6-WW60BA
http://product/TC420-M3.5-C6-WW60AD
http://product/TC420-M3.5-C6-WW60BA
http://product/TC420-M4-C6-WW60AD
http://product/TC420-M4-C6-WW60BA
http://product/TC420-M5-C6-WW60AD
http://product/TC420-M5-C6-WW60BA
http://product/TC420-M6-C6-WW60AD
http://product/TC420-M6-C6-WW60BA
http://product/TC420-M8-C6-WW60AD
http://product/TC420-M8-C6-WW60BA
http://product/TC420-M10-C6-WW60AD
http://product/TC420-M10-C6-WW60BA

Wygniatanie | |IUJl=ILTEH

Wygniatak maszynowy HSS-E-PM
TC420 Supreme [ mm |

< C=2-3 36HRC
1200
X
— Do materiatéw dajacych dtugi wior 3.5%Dn ‘: N,‘nﬁg‘i
M P M K N S H o0
DIN 13 6HX WW6E0AD o0 60 o o0 o
_ WWG60BA o0 6060 o o0 o
(=) <<
DIN 2174 @ g B
P h L I3 h9 ] lg 2 2
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N = =
e Pg TC420-M12-L6- M12 175 110 16 83 9 7 10 6 a a
ml TC420-M14-L6- M 14 2 110 20 81 11 9 12 6 @ a
ON fmmm — ’d*l TC420-M16-L6- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6 a a
B ’1'9 TC420-M20-L6- M20 | 25 140 25 95 16 12 15 7 8|8
3
I
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http://product/TC420-M12-L6-WW60AD
http://product/TC420-M12-L6-WW60BA
http://product/TC420-M14-L6-WW60AD
http://product/TC420-M14-L6-WW60BA
http://product/TC420-M16-L6-WW60AD
http://product/TC420-M16-L6-WW60BA
http://product/TC420-M20-L6-WW60AD
http://product/TC420-M20-L6-WW60BA

— |IUJl=II_TEI=I

Wygniatanie
Wygniatak maszynowy HSS-E-PM
TC420 Supreme [ mm |
.
< =1,5-2 36HRC
1200
X
— Do materiatéw dajgcych dtugi wior 3.5%Dn w N,;ﬁﬁfl
M P M K N S H o0
DIN 13 6HX WW60AD o0 00 o o0 o
WW60BA o0 00 o oo o
" g
DIN 2174 P I Lc I3 h9 L] lo s 2
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N = =
QK TC420-M2-CE- M2 0.4 45 4 1 2.8 21 5 3 ||
D, TCH20-M25-CE- M25 | 045 50 4 14 2.8 21 5 3 ||
[;N 1 d; TC420-M3-CE- M3 05 56 6 18 35 2.7 6 L || 8
ch 9/~ 7C420-M3.5-CE- M35 | 06 56 7 20 4 3 6 4 | g8 |88
! h TC420-M4-CE- M 4 0,7 63 7 21 45 3.4 6 5 % =
TC420-M5-CE- M5 08 70 8 25 6 49 8 5 |9 |88
TC420-M6-CE- M6 1 80 10 30 6 49 8 5 |9 |88
TC420-M8-CE- M8 | 125 90 12 35 8 6.2 9 5 |9 |88
TC420-M10-CE- M10 | 15 100 15 39 10 8 11 6 |9 |88

140 Wygniataki HSS-E (-PM) i petnoweglikowe


http://product/TC420-M2-CE-WW60AD
http://product/TC420-M2-CE-WW60BA
http://product/TC420-M2.5-CE-WW60AD
http://product/TC420-M2.5-CE-WW60BA
http://product/TC420-M3-CE-WW60AD
http://product/TC420-M3-CE-WW60BA
http://product/TC420-M3.5-CE-WW60AD
http://product/TC420-M3.5-CE-WW60BA
http://product/TC420-M4-CE-WW60AD
http://product/TC420-M4-CE-WW60BA
http://product/TC420-M5-CE-WW60AD
http://product/TC420-M5-CE-WW60BA
http://product/TC420-M6-CE-WW60AD
http://product/TC420-M6-CE-WW60BA
http://product/TC420-M8-CE-WW60AD
http://product/TC420-M8-CE-WW60BA
http://product/TC420-M10-CE-WW60AD
http://product/TC420-M10-CE-WW60BA

Wygniatanie | |IUJl=ILTEH

Wygniatak maszynowy HSS-E-PM
TC420 Supreme [ mm |

1200

< E=1,5-2 i 36HRC

X
— Do materiatéw dajacych dtugi wior 3.5%Dn N,‘nﬁg‘i
M P M K N S H o0
DIN 13 6HX WW6E0AD o0 60 o o0 o
WWG60BA o0 6060 o o0 o
o <«
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Petnoweglikowe wygniataki maszynowe
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TC420-M14X1.5-L1- MF 14x1.5| 1,5 100 15 71 1 9 12 6 =
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TC420-M12X1.5-L2- MF 15 100 13 73 9 7 10 6 = 8
12x1.5
TC420-M14X1.5-L2- MF 15 100 15 71 11 9 12 6 a ﬁ
14x1.5
TC420-M16X1.5-L2- MF 15 100 15 58 12 9 12 6 = 3
16x1.5
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http://product/TC420-M8X1-L2-WW60AD
http://product/TC420-M8X1-L2-WW60BA
http://product/TC420-M10X1-L2-WW60AD
http://product/TC420-M10X1-L2-WW60BA
http://product/TC420-M12X1-L2-WW60AD
http://product/TC420-M12X1-L2-WW60BA
http://product/TC420-M12X1.5-L2-WW60AD
http://product/TC420-M12X1.5-L2-WW60BA
http://product/TC420-M14X1.5-L2-WW60AD
http://product/TC420-M14X1.5-L2-WW60BA
http://product/TC420-M16X1.5-L2-WW60AD
http://product/TC420-M16X1.5-L2-WW60BA

Wygniatanie

Wygniatak maszynowy HSS-E-PM

TC420 Supreme [ mm |

— |IUJl=ILTEI=I

< C=2-3 36HRC
1200
X
— Do materiatéw dajacych dtugi wior 3.5%Dn ‘: N,‘nﬁg‘i
MF P M K N S H o0
DIN 13 6HX WW6E0AD o0 60 o o0 o
_ WWG60BA o0 6060 o o0 o
o <«
DIN 2174 @ g B
P h L I3 h9 ] lg 2 2
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N = =
e Pg TC420-M8X1-L6- MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 5 a a
ml N TC420-M10X1-L6- MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 6 a a
ON fmmm — di TC420-M12X1-L6- MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 6 a a
B ’1'9 =~ TC420-M12X15-L6- MF 15 100 13 73 9 7 10 6 8|8
S 12x1.5
TC420-M14X1-L6- MF 14x1 1 100 15 71 11 9 12 6 8 8
TC420-M14X1.25-L6- MF 125 100 15 71 11 9 12 6 a 8
14x1.25
TC420-M14X1.5-L6- MF 15 100 15 71 11 9 12 6 3 =
14x1.5
TC420-M16X1.5-L6- MF 15 100 15 58 12 9 12 6 a 8
16x1.5
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http://product/TC420-M8X1-L6-WW60AD
http://product/TC420-M8X1-L6-WW60BA
http://product/TC420-M10X1-L6-WW60AD
http://product/TC420-M10X1-L6-WW60BA
http://product/TC420-M12X1-L6-WW60AD
http://product/TC420-M12X1-L6-WW60BA
http://product/TC420-M12X1.5-L6-WW60AD
http://product/TC420-M12X1.5-L6-WW60BA
http://product/TC420-M14X1-L6-WW60AD
http://product/TC420-M14X1-L6-WW60BA
http://product/TC420-M14X1.25-L6-WW60AD
http://product/TC420-M14X1.25-L6-WW60BA
http://product/TC420-M14X1.5-L6-WW60AD
http://product/TC420-M14X1.5-L6-WW60BA
http://product/TC420-M16X1.5-L6-WW60AD
http://product/TC420-M16X1.5-L6-WW60BA
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Wygniatak maszynowy HSS-E-PM

Wygniatanie

TC420 Supreme [ mm |

< C=2-3 36HRC]|
1200
X
— Do materiatéw dajgcych dtugi widr 3,5%DN w N,;ﬁﬁfl
MF P M K N S H o
DIN 13 6GX WWE0AD o0 60 o o0 o
_ WW60BA oo 6060 o o0 o
=)
DIN 2174 @ g
P I Lc I3 h9 L] lo s 2
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N = =
‘QK TC420-M8X1-N6- MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 5 8 8
i m] TC420-M10X1-N6- MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 6 8 3
ON {mm — ’d*l TC420-M12X1-N6- MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 6 = 3
B ’1'9* TC420-M12X1.5-N6- MF 15 100 13 73 9 7 10 6 |88 |88
R 12x1.5
TC420-M14X1.5-N6- MF 15 100 15 71 11 9 12 6 a ﬁ
14x1.5
TC420-M16X1.5-N6- MF 15 100 15 58 12 9 12 6 = a
16x1.5
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http://product/TC420-M8X1-N6-WW60AD
http://product/TC420-M8X1-N6-WW60BA
http://product/TC420-M10X1-N6-WW60AD
http://product/TC420-M10X1-N6-WW60BA
http://product/TC420-M12X1-N6-WW60AD
http://product/TC420-M12X1-N6-WW60BA
http://product/TC420-M12X1.5-N6-WW60AD
http://product/TC420-M12X1.5-N6-WW60BA
http://product/TC420-M14X1.5-N6-WW60AD
http://product/TC420-M14X1.5-N6-WW60BA
http://product/TC420-M16X1.5-N6-WW60AD
http://product/TC420-M16X1.5-N6-WW60BA

Wygniatanie

Petnoweglikowe wygniataki maszynowe
TC470 Supreme [ mm |

PR A < C=2-3 36HRC]
— Do materiatéw dajacych dtugi widr = 1200
3,5%DN :;;W 200
N/mm?
MF
DIN 13 6HX P M K N H o
— WG20EL [ X ) [} [
d o
1 o
DIN 2174 P I Le I3 h6 L] Iy o
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N =
QK TC470-M12X1.5-L.2- MF 12x15 1,5 100 13 73 9 7 10 8 S
o TC470-M14X1.5-L2- MF 14x1.5| 1,5 100 15 58 1 9 12 8 S
DN pr——— Fdi  TC470-M16X1.5-L2- MF 16x1.5| 1,5 100 15 58 12 9 12 8 S
t
~—Lc *’llg ~
I3
Ih
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http://product/TC470-M12X1.5-L2-WG20EL
http://product/TC470-M14X1.5-L2-WG20EL
http://product/TC470-M16X1.5-L2-WG20EL

e | |IUJl=II_TEI=I Wygniatanie

Petnoweglikowe wygniataki maszynowe
TC470 Supreme [ mm |

L - < C=2-3 36HRC]
— Do materiatéw dajacych dtugi wior = 1200
3,5%DN w 200

MF
DIN 13 6HX P M K N S H o0
WG20EL (X} [} )

d d

DIN 2174 P I Le I3 ht L] Iy 8
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm N =

TC470-M10X1-L5- MF 10x1 1 90 14 67 7 55 8 7 S

o TC470-M12X1.5-L5- MF 12x1.5| 15 100 13 73 9 7 10 8 S

J‘T*l TC470-M14X1.5-L5- MF 14x1.5] 15 100 15 58 1 9 12 8 S

bi TC470-M16X1.5-L5- MF 16x1.5| 15 100 15 58 12 9 12 8 S
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http://product/TC470-M10X1-L5-WG20EL
http://product/TC470-M12X1.5-L5-WG20EL
http://product/TC470-M14X1.5-L5-WG20EL
http://product/TC470-M16X1.5-L5-WG20EL
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_FREZY DO GWINTOW TC620 SUPREME

Konstrukcja DeVibe | Multirow —
zredukowane drgania i mniejsza
sita skrawania.

NARZEDZIE ZASTOSOWANIE

— Wielorzedowy frez do gwintow do uniwersalnego zastosowania — Materiaty ISO P, M, K, N oraz S do 48 HRC

— Technologia Walter DeVibe do ttumienia drgan — Gwint nieprzelotowy i przelotowy

— Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa w celu niezawodnego — Gtebokosci frezowania gwintu 21 2,5 x Dy
odprowadzania wiordw réwniez w przypadku wysokich — ldealne rozwigzanie w przypadku wysokich wymagan
posuwow na ostrze dotyczacych bezpieczenstwa procesu (np. w przypadku

- M4-M20 (DeVibe M8-M20) bardzo drogich elementdw)

M4x0,5-M20x1,5 (DeVibe M8x1-M20x1,5)
UNC8-UNC¥% (DeVibe UNC5/16-UNC%)
UNF10-UNF% (DeVibe UNF5/16-UNF%)

Opcjonalnie: Walter DeVibe
od M8, MF8 — UNC 5/16, UNF 5/16

Wysokowydajny gatunek WB10TJ -
maksymalna efektywnos$¢ w réznych
materiatach

Wielorzedowa konstrukcja — niskie sity skrawania
i doskonate zachowanie wymiaréw

Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa —
niezawodne odprowadzanie wiéréw réwniez
w przypadku wysokich posuwéw na ostrze

TC620 Supreme 2,5 x Dy Rys.: TC620E-W_TJ_P_02 TC620 Supreme 2 x Dy Rys.: TC620D-W_TJ_P_02

ZALETY

Niskie koszty w przeliczeniu na gwint dzieki krdtkiemu czasowi obrobki oraz wysoka trwatos¢ narzedzia
wyrazona w ilosci przedmiotdéw

Wysokie bezpieczenstwo procesu oraz prosta obstuga ze wzgledu na wyjatkowo rzadkie korekty promienia
Technologia Walter DeVibe: bezpieczna obrébka rowniez w ekstremalnych warunkach

Uniwersalne zastosowanie w réznorodnych materiatach

166 Walter Prototyp — Frezowanie gwintéw
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Frezowanie gwintow

Frezowanie gwintéw

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu

Oznaczenie

Rodzaj gwintu
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Ptytka do gwintu

Tolerancja
Doprowadzanie chtodziwa
Forma nakroju
Pokrycie/gatunek

Materiat skrawajacy

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xT wnw zZz XX T

Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

168 Frezowanie gwintow

ZXDN 2,5XDN

TC620 Supreme TC620 Supreme

4 v
4 4
v v
v v
osiowe osiowe
WB10TJ WB10TJ
Weglik Weglik
(X} (X}
[ X J [ X J
[ X J [ X J
[ X ) (X}
(X} (X}
[ ] [ ]
170 171



https://www.walter-tools.com/woc/TC620
https://www.walter-tools.com/woc/TC620
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e | |IUJl=II_TEI=I Frezowanie gwintéw

Wielorzedowe frezy do gwintow

TC620 Supreme

s
— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 48HRC
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwoéw na ostrze <
2xDN
~—20°
M-MF
DIN 13 P M K N S H o0
_ WB10TJ o0 00 00 00 o0 [ ]
)
Narzedzie P Dl L L h 4 =
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
TC620-M4-A1D- M4 0.7 31 14 8.4 21 57 6 3 S
i TC620-M5-A1D- M5 0.8 39 16 10.4 21 57 6 3 S
d; TC620-M6-A1D- M6 1 47 2 12 21 57 6 4 S
! TC620-M8-A1D- M8 1,25 6.3 2,5 16,3 27 63 8 4 S
TC620-M10-A1D- M 10 15 79 3 21 27 63 8 4 S
h TC620-M12-A1D- M12 1,75 9,6 35 24,5 32 72 10 4 S
DIN 6535 HA TC620-M14-A1D- M 14 2 11,2 4 28 38 83 12 4 S
TC620-M16-A1D- M 16 2 131 4 32 44 92 16 5 S
TC620-M20-A1D- M 20 25 16,4 5 40 58 106 18 5 S

170 Frezowanie gwintow


http://product/TC620-M4-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M5-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M6-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M8-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M10-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M12-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M14-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M16-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M20-A1D-WB10TJ

Frezowanie gwintow

Wielorzedowe frezy do gwintow

TC620 Supreme

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintéw 48HRC
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwéw na ostrze <
2,5%xDN
~—20°
M-MF
DIN 13 P M K N S 0
_ WB10TJ o0 060 00 00 oo [ ]
)
Narzedzie P D In L b h 4 =
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
K TC620-M4-AlLE- M4 0.7 31 21 105 21 57 6 3 S
i TC620-M5-A1E- M5 08 39 2.4 12,8 21 57 6 3 S
i
D¢ J d; TC620-M6-AlE- M6 1 47 3 15 21 57 6 4 S
! o [ ! TC620-M8-A1E- M8 1,25 6.3 375 20 27 63 8 4 S
~—L,
¢ ls TC620-M10-A1E- M10 15 79 45 27 36 72 8 4 S
h TC620-M12-A1E- M12 1,75 9,6 5.25 315 43 83 10 4 S
DIN 6535 HA TC620-M14-A1E- M 14 2 11,2 6 36 55 100 12 4 S
TC620-M16-A1E- M 16 2 131 6 42 58 106 16 5 ]
TC620-M20-A1E- M 20 2,5 16.4 75 525 68 116 18 5 ]
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http://product/TC620-M4-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M5-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M6-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M8-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M10-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M12-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M14-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M16-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M20-A1E-WB10TJ
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Wielorzedowe frezy do gwintow

TC620 Supreme

s
— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 48HRC
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwoéw na ostrze <
2xDN
~—20°
UNC
ASME B1.1 P M K N s H 0
_ WB10TJ o0 00 00 00 o0 [ ]
)
Narzedzie Zwoje D, I L I I d =
Oznaczenie Dn na cal mm mm mm mm mm mm z =
TC620-UNC8-A1D- UNC 32 31 1,59 87 21 57 6 3 S
#8-32
¥ TC620-UNC10-A1D- UNC 24 35 212 10,6 21 57 6 3 S
4 #10-24
' TC620-UNC1/4-A1D- UNC 20 47 2,54 12,7 21 57 6 3 S
1/4-20
, TC620-UNC5/16-A1D- UNC 18 6.1 2,82 16,9 27 63 8 4 S
"
5/16-18
DIN 6535 HA TC620-UNC3/8-A1D- UNC 16 7.4 318 191 27 63 8 4 S
3/8-16
TC620-UNC1/2-A1D- UNC 13 101 391 254 38 83 12 4 S
1/2-13
TC620-UNC5/8-A1D- UNC 1 12,7 4,62 323 44 92 16 4 S
5/8-11
TC620-UNC3/4-A1D- UNC 10 15,5 5,08 381 56 104 16 5 S
3/4-10
TC620-UNC7/8-A1D- UNC 9 18 5.64 452 67 115 18 5 S
7/8-9
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http://product/TC620-UNC8-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC10-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/4-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC5/16-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/8-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/2-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC5/8-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/4-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC7/8-A1D-WB10TJ

Frezowanie gwintow
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Wielorzedowe frezy do gwintow

TC620 Supreme

- Uniwersal_ny wielorze’dqu frez QO _gwiqtéw ) < 48HRC| (=
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwéw na ostrze = DeVibe
2xDN -
15° —
M-MF

DIN 13 P M K N S 0

_ WB10TJ o0 060 00 00 oo [ ]

)

Narzedzie P D In L b h 4 =
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm z =

K TC620-M8-W5D- M8 1,25 6.3 25 16,3 27 63 8 4 S

N TC620-M10-W5D- M 10 15 79 3 21 32 68 8 4 S

i
De { d; TC620-M12-W5D- M12 1,75 9,6 35 24,5 38 78 10 4 S
! o [ ! TC620-M14-W5D- M 14 2 11,2 4 28 45 90 12 4 S
l—L,

¢ ls TC620-M16-W5D- M 16 2 131 4 32 4b 92 16 5 S

h TC620-M18-W5D- M 18 2,5 14,5 5 375 52 100 16 5 S

DIN 6535 HB TC620-M20-W5D- M 20 25 16.4 5 40 57 105 18 5 S
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http://product/TC620-M8-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M10-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M12-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M14-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M16-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M18-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M20-W5D-WB10TJ
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Wielorzedowe frezy do gwintow

TC620 Supreme

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 48HRC| (=
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwoéw na ostrze < Devbe
2,5%DN -
15° =
M-MF
DIN 13 P M K N S H o0
_ WB10TJ o0 00 00 00 o0 [ ]
)
Narzedzie P Dl L L h 4 =
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
& TC620-M8-W5E- M8 1,25 6.3 375 20 32 68 8 4 S
N TC620-M10-W5E- M 10 15 79 4,5 27 39 75 8 4 S
i
D¢ d; TC620-M12-W5E- M12 175 9,6 5.25 315 45 85 10 4 S
J 21 ! TC620-M14-W5E- M 14 2 11,2 6 36 55 100 12 4 S
—L,
N s TC620-M16-W5E- M 16 2 131 6 42 58 106 16 5 S
h TC620-M18-W5E- M 18 25 14,5 75 45 60 108 16 5 S
DIN 6535 HB TC620-M20-W5E- M 20 25 16,4 75 52,5 67 115 18 5 S
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http://product/TC620-M8-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M10-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M12-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M14-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M16-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M18-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M20-W5E-WB10TJ

Frezowanie gwintow

Wielorzedowe frezy do gwintow

TC620 Supreme

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintéw

; ” A . < 48HRC
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwéw na ostrze =
2xDN
~—20°
MF
DIN 13 P M K N S 0
WB10TJ o0 060 00 00 oo [ ]
)
Narzedzie P D In Lk h 4 =
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm =
& TC620-M4X0.5-W1D- MF 4X0.5| 05 32 1 8 21 57 6 S
TC620-M6X0.75-W1D- MF 0,75 49 15 12 21 57 6 S
1 3 6X0.75
o] @
' o i
le—Lc
lg
11
DIN 6535 HB
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http://product/TC620-M4X0.5-W1D-WB10TJ
http://product/TC620-M6X0.75-W1D-WB10TJ
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Wielorzedowe frezy do gwintow

Frezowanie gwintow

TC620 Supreme

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 48HRC| (=
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwoéw na ostrze < Devbe
2xDN -
15° =
MF
DIN 13 P M K N S H o0
_ WB10TJ o0 00 00 00 o0 [ ]
)
Narzedzie P D I L L h 4 =
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
& TC620-M8X1-W5D- MF 8X1 1 6.5 2 16 27 63 8 4 S
N TC620-M10X1.25W5D- M10X1.25| 1,25 8.2 25 20 32 72 10 5 S
i
D¢ d; TC620-M10X1-W5D- MF 10X1 1 8.4 2 20 32 72 10 5 S
J 21 ! TC620-M12X1.5-W5D- MF 15 9.8 3 24 38 78 10 5 S
le—Lc 12X1.5
la , TC620-M12X1.25W5D- MF 1,25 10 25 25 38 78 10 5 S
0 12X1.25
DIN 6535 HB TC620-M12X1-W5D- MF 12X1 1 103 2 24 38 83 12 6 S
TC620-M14X1.5-W5D- MF 15 11,7 3 285 44 89 12 5 S
14X1.5
TC620-M16X1.5-W5D- MF 15 136 3 33 b4 92 16 6 S
16X1.5
TC620-M18X1.5-W5D- MF 15 15,5 3 36 52 100 16 6 S
18X1.5
TC620-M20X1.5-W5D- MF 15 17.3 3 40,5 57 105 18 7 S
20X1.5
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http://product/TC620-M8X1-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M10X1.25W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M10X1-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M12X1.5-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M12X1.25W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M12X1-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M14X1.5-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M16X1.5-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M18X1.5-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M20X1.5-W5D-WB10TJ

Frezowanie gwintow

— |IUJl=ILTEI=I

Wielorzedowe frezy do gwintow

TC620 Supreme

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintéw 48HRC] (=
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwéw na ostrze < Devbe
2xDN -
15° —
UNC
ASME B1.1 P M K N s 0
_ WB10TJ o0 060 00 00 oo [ ]
)
Narzedzie Zwoje D, I L Iy I d =
Oznaczenie Dn na cal mm mm mm mm mm mm z =
& TC620-UNC5/16-W5D- UNC 18 6.1 2,82 16,9 27 63 8 4 S
5/16-18
3 ¥ TC620-UNC3/8-W5D- UNC 16 7.4 318 191 32 68 8 4 S
Dc d 3/8-16
! - ' TC620-UNC1/2-W5D- UNC 13 101 391 254 38 83 12 4 S
te—Lc 1/2-13
)
- | TC620-UNC5/8-W5D- UNC 11 12,7 4,62 323 52 100 16 4 S
' 5/8-11
DIN 6535 HB TC620-UNC3/4-W5D- UNC 10 15,5 5,08 381 52 100 16 5 S
3/4-10
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http://product/TC620-UNC3/8-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/2-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC5/8-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/4-W5D-WB10TJ

e | |IUJl=II_TEI=I Frezowanie gwintéw

Wielorzedowe frezy do gwintow

TC620 Supreme

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 48HRC
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwoéw na ostrze <
2,5%xDN
~—20°
UNC
ASME B1.1 P M K N s H 0
_ WB10TJ o0 00 00 00 o0 [ ]
)
Narzedzie Zwoje D, I L I I d =
Oznaczenie Dn na cal mm mm mm mm mm mm z =
& TC620-UNC8-W1E- UNC 32 31 2,38 103 21 57 6 3 S
#8-32
3 ¥ TC620-UNC10-WIE- UNC 24 35 318 12,7 21 57 6 3 S
D d #10-24
! l21 ' TC620-UNC1/4-W1E- UNC 20 47 381 16,5 29 65 6 3 S
le—Lc 1/4-20
l4
g
DIN 6535 HB
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http://product/TC620-UNC8-W1E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC10-W1E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/4-W1E-WB10TJ
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Wielorzedowe frezy do gwintow

TC620 Supreme
e ——

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintéw 48HRC] (=
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwéw na ostrze < Devbe
2,5%DN -
15° =
UNC
ASME B1.1 P M K N s H 0
- WB10TJ o0 060 00 00 oo [ ]
)
Narzedzie Zwoje D, I Le Iz I d 2
Oznaczenie Dn na cal mm mm mm mm mm mm z =
& TC620-UNC5/16-W5E- UNC 18 6.1 4,23 21,2 34 70 8 4 S
5/16-18
3 _ ¥ TC620-UNC3/8-W5E- UNC 16 7.4 4,76 238 36 72 8 4 S
Dct d 3/8-16
! - ' TC620-UNC1/2-W5E- UNC 13 101 5,86 313 47 92 12 4 S
te—Lc 1/2-13
)
- | TC620-UNC5/8-W5E- UNC 11 12,7 6,93 416 60 108 16 4 S
' 5/8-11
DIN 6535 HB TC620-UNC3/4-W5E- UNC 10 15,5 7,62 483 62 110 16 5 S
3/4-10
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http://product/TC620-UNC5/16-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/8-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/2-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC5/8-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/4-W5E-WB10TJ

— |IUJl=II_TEI=I

Frezowanie gwintow

Wielorzedowe frezy do gwintow

TC620 Supreme

s —
— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintow 48HRC
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwoéw na ostrze <
2xDN
~—20°
UNF
ASME B1.1 P M K N s H 0
_ WB10TJ o0 00 00 00 o0 [ ]
)
Narzedzie Zwoje D, I L I I d =
Oznaczenie Dn na cal mm mm mm mm mm mm z =
K TC620-UNF10-W1D- UNF #10- 32 37 1,59 103 21 57 6 3 S
32
3 ¥ TC620-UNF1/4-W1D- UNF 28 51 181 12,7 21 57 6 4 S
D d 1/4-28
' 21 }
le—Lc
l4
g
DIN 6535 HB
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http://product/TC620-UNF10-W1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF1/4-W1D-WB10TJ
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Wielorzedowe frezy do gwintow

TC620 Supreme

— Uniwersalny wielorzedowy frez do gwintéw 48HRC] (=
— Do wysokich predkosci skrawania i duzych posuwéw na ostrze < Devbe
2xDN -
15° —
UNF
ASME B1.1 P M K N s 0
_ WB10TJ o0 060 00 00 oo [ ]
)
Narzedzie Zwoje D, I L Iy I d =
Oznaczenie Dn na cal mm mm mm mm mm mm z =
& TC620-UNF5/16-W5D- UNF 24 6.4 2,12 15,9 27 63 8 4 S
5/16-24
3 ¥ TC620-UNF3/8-W5D- UNF 24 79 212 191 31 67 8 5 S
Dc d 3/8-24
! - ' TC620-UNF7/16-W5D- UNF 20 9,2 2,54 229 32 72 10 5 S
te—Lc 7/16-20
)
- | TC620-UNF1/2-W5D- UNF 20 10,7 2.54 254 38 83 12 5 S
' 1/2-20
DIN 6535 HB TC620-UNF9/16-W5D- UNF 18 12 2,82 29,6 45 90 12 5 S
9/16-18
TC620-UNF5/8-W5D- UNF 18 135 2.82 325 48 96 16 6 S
5/8-18
TC620-UNF3/4-W5D- UNF 16 16,4 318 381 56 104 18 6 S
3/4-16
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_MD266 SUPREME, MC267 ADVANCE
Specjalisci do aluminium -
nowe frezy petnoweglikowe Supreme i Advance.

NARZEDZIE ZASTOSOWANIE

— Uniwersalny frez wysokowydajny oraz uniwersalny frez do — Zaprojektowane z myslg o przemysle lotniczym i astronau-
obrobki ISO N tycznym

— MC267 Advance: z2 i z3, @ 1-20 mm z przewezeniem i bez; — Uniwersalne zastosowanie w obrébce zgrubnej, pétwykancza-

z i bez promienia; z pokryciem i bez pokrycia; ostrze centralne jacej i wykanczajacej

— MD266 Supreme: z2 i 23, @ 2-25 mm z przewezeniem; Mozliwos¢ wykonywania petnych rowkéw i rampingu
wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa od @ 6 mm; Idealne do stopdw aluminium do obrdbki plastycznej oraz
niepokrywane; ostrze centralne stopdw odlewniczych do 9% krzemu

Doskonale sprawdzaja sie w przypadku materiatéw ISO N,

np. miedzi, magnezu, mosigdzu

MC267 Advance

— Obrobka pozostatego materiatu przy waskich promieniach
w lotnictwie i astronautyce

— Uniwersalne zastosowanie we wszystkich gateziach przemystu

MD266 Supreme

— Najwyzsza wydajnos¢ w przypadku obrobki elementow
konstrukcyjnych w lotnictwie, astronautyce, jak réwniez
w przemysle ogélno-maszynowym

Gatunek: WJ30UU
(bez pokrycia)

Kat pochylenia linii
Srubowej 30°

i bezwibracyjna
mikrogeometria

Osiowy wylot |4
chtodziwa '1:

z2 — z ostrzem Osiowy wylot
centralnym chtodziwa ” ‘E\
A ]

z3 - z ostrzem
centralnym

Walter Apress

Frezy petnoweglikowe MD266 Supreme Rys.: WJ30UU
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Gatunek: WJ30UU
(bez pokrycia)

Z i bez promienia
naroza

Kat pochylenia linii
Srubowej 45°

centralnym

-

centralnym

Z promieniem
z2 — z ostrzem naroza ﬁ
-
z3 - z ostrzem
e

Gatunek: WJ30CA

Walter Apress

Frezy petnoweglikowe MC267 Advance Rys.: MC267 Advance WJ30UU Frezy petnoweglikowe MC267 Advance Rys.: MC267 Advance WJ30CA

ZALETY

MC267 Advance
— Najwyzsze bezpieczenstwo procesu

- Uniwersalne zastosowanie do obrdbki zgrubnej, pétwykanczajacej i wykanczajacej

MD266 Supreme

— Uniwersalne zastosowanie, specjalnie do obrobki zgrubnej
— Najwyzsze predkosci skrawania i bezpieczenstwo procesu
- Niskie wibracje dzieki specjalnej geometrii

Walter Prototyp — Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD 185



_FREZY PKD MP060, MP160, MP260

Zredukowane sity skrawania —
mniej wibracji.

NARZEDZIE ZASTOSOWANIE
— Frezy do ptaszczyzn, frezy katowe oraz frezy wiercace — Frezowanie ptaszczyzn lub katowe oraz frezowanie rowkow
z lutowanymi ostrzami PKD @ 4-125 mm — Obrobka frezowaniem z najwyzsza jakoscig powierzchni
— Frezy do ptaszczyzn MP060 z maksymalna liczba zebow; — Metale niezelazne (np. aluminium, stopy Al-Si, magnez
@ 40-125 mm i stopy magnezu), jak réwniez tworzywa sztuczne i materiaty
- Frezy katowe MP160 z chwytem walcowym i oprawka kompozytowe
ScrewFit; @ 16-40 mm — Stosowanie z emulsjg lub MQL
- Frezy wiercace MP260 z chwytem walcowym i oprawka — Obszary zastosowania: przemyst motoryzacyjny, lotniczy
ScrewFit; @ 4-20 mm i astronautyczny, przemyst ogélno-maszynowy

186

Wewnetrzne
doprowadzanie
chtodziwa

z=10-22

Wersja z pomocnicza
krawedzig skrawajaca

Otwory gwintowane pod
Sruby wywazajace

Frezy PKD MP060 Rys.: MP0O60 WDN20

Walter - Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD



z=4
(chwyt walcowy z = 3-4) Wewnetrzne doprowadzanie
chtodziwa

Frezy PKD MP160 i MP260 Rys.: MP160 WDN20

Ostrze centralne Wewnetrzne doprowadzanie

chtodziwa

Frezy PKD MP160 i MP260 Rys.: MP260 WDN

ZALETY

Ekonomiczna, precyzyjna obrobka

20 do 200 razy wieksza trwatos¢ (w poréwnaniu do innych dostepnych na rynku narzedzi petnoweglikowych)
Zredukowane sity skrawania i niska sktonnos¢ do wibracji dzieki zoptymalizowanym geometriom

Najkrotsze czasy obrébki dzieki wysokim predkosciom skrawania i liczbie zebéw

Mozliwos¢ regeneracji i/lub ponownego wyposazenia

Walter — Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD 187



_FREZY ISO N

Walter Xpress — przeglad narzedzi

GATUNEK

— Niepowlekany, o niemal uniwersalnym zastosowaniu

ZASTOSOWANIE

odlewniczych do 9% krzemu
Specjalista do prawie wszystkich zastosowan
Uniwersalne zastosowanie we wszystkich gateziach przemystu

/""
L, MC267 Advance

- Uniwersalne narzedzie,
rozwigzanie problemaéw
— Z ostrzem centralnym
— Do obrobki zgrubnej
i wykanczajacej
- 22-4; 0 5-25mm

HPC Al40
' Z ostrzem centralnym

Do obrobki pétwykanczajacej,
wykanczania

Niezwykle ptynna praca

z4; @ 5-25 mm

188 Walter — Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD

Zaprojektowane z mysla o przemysle lotniczym i astronautycznym
Idealne do stopdéw aluminium do obrobki plastycznej oraz stopow

£iR

MD266 Supreme

— Z ostrzem centralnym
Do obrébki zgrubnej

i wykanczajacej

W celu uzyskania
najwyzszej wydajnosci
z2-3; @ 5-25 mm

=/

MC166 Advance

— Do wykanczania i dynamicz-
nego frezowania

— Dtugie ostrze (do 5 x D¢)

— Cienkie Scianki

- 23; @ 6-25mm

HPC AI30 Conical

Stozkowy frez kulowy

Z petnym promieniem

Do 5-osiowego wykanczania
konturow

22



Walter Apress

AL
MBZ265 Supreme Y MB464

gupeecag - Specjalista do obrobki zgrubnej — Frez kulowy
— Z ostrzem centralnym — Z petnym promieniem
- W celu uzyskania najwyzszej — Do wykanczania konturéw
wydajnosci - 22,0 6-25mm
- 23;@6-25mm

HPC AI38 ' | %

— 7 ostrzem centralnym ' Y HPC AI30

— Do wykanczania i dynamicz- — Z ostrzem centralnym
nego frezowania — Do wykanczania wiekszych

— Do cienkich $cianek powierzchni i cienkich

- z4; @ 5-25 mm spodow kieszeni

- 26-8; @ 12-25 mm

ZALETY

- Rdzne opcje chtodzenia, wewnetrzne i zewnetrzne, w zaleznosci od rodziny narzedzi

Rdzne dtugosci, promienie i fazowania — dokfadnie dopasowane do danego zadania obrébczego
Maksymalna wydajnos¢ produkcji i optacalnos$¢ ekonomiczna

Krotkie czasy dostawy: 2-3 tygodnie

Standaryzowane geometrie o niezawodnie wysokiej wydajnosci

Walter — Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD 189
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AAA4 AAA 4

AAAd P vYvY

e -

 imE

Oznaczenie MP260 MP260 MP060 MP160 MP260
[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]

Zaki Sredni 4-6 — 8-12 — 406~ — 16-40 — 16-20 —

akres Srednic 1256

Liczba zebéw 2 2 10-22 3-4 2-3

Promien naroza 01-0,2 0.2 — 0.2 0,2

Norma

Otwaor cylindryczny

Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy Zabier%TNpcllggzeczny chv?yctrsvv;llztitowy chvfyctrsvvs:llzcigwy
P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne (X J (X ) (X ) (X} (X )

S Materiaty trudnoskrawalne

H Materiaty twarde

0 Inne [} [ ] [ ] [} [}
Strona w katalogu 200 200 196 197 199

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MP260 MP260 MPO60 MP160 MP260
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https://www.walter-tools.com/woc/MP260
https://www.walter-tools.com/woc/MP260
https://www.walter-tools.com/woc/MP060
https://www.walter-tools.com/woc/MP160
https://www.walter-tools.com/woc/MP260
https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/MB265
https://www.walter-tools.com/woc/MD266
https://www.walter-tools.com/woc/MC166
https://www.www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/MC267

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD

i

:’

i

Protostar®

[mm] linch]

2-20 —

NORMA PWZ L

DIN 6535 HA

protostar

.i‘

MB265 Supreme

[mm] [inch]

16-25 —

2-4

NORMA PWZ XL

DIN 6535 HA

{
MD266 Supreme

[mm] [inch]

2-25 —

2-3

0.2-4

DIN 6527 L
NORMA P L
NORMA P XL

DIN 6535 HA

[mm]

s

i
H

Protostar®

2-16 —

1-2

1-8

DIN 6527 L

NORMA PWZ L

DIN 6535 HA

202

[inch]

<4
@

E

/ |
b

MC166 Advance

[mm] [inch]

12-20 —

w

1-5

NORMA PWZ L

NORMA PWZ XL

DIN 6535 HA

|

Protostar®

[mm] [inch]

6-25 —

NORMA PWZ L
DIN 6527 L

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

protostar

— |IUJl=ILTEH

MC267 Advance

[mm] [inch]

1-20 —
2-3

0.2-4

DIN 6527 L

DIN 6535 HA
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https://www.walter-tools.com/woc/MP260
https://www.walter-tools.com/woc/MP260
https://www.walter-tools.com/woc/MP060
https://www.walter-tools.com/woc/MP160
https://www.walter-tools.com/woc/MP260
https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/MB265
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https://www.walter-tools.com/woc/MC267
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe,

ceramiczne i PKD

Oznaczenie

Zakres srednic

Liczba zebéw

Promien naroza

Norma

Chwyt

P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne

H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

192

3

Protostar®

[mm] [inch]

6-25 —

2-3

NORMA PWZ L
NORMA PWZ

DIN 6535 HA
ConeFit

protostar
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https://www.walter-tools.com/woc/protostar
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Frezy do ptaszczyzn PKD
MP060 [ mm |

-k=75dol,=11mm = arR
10-22
@ Z‘Z P M K N S H
WDN20 (X}
o
Narzedzie D, I L L d 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm zZ =
MP060-040B10P 40 01 11 40 16 10 03 S
MP060-050B12P 50 01 11 40 22 12 0.4 S
MP060-063B14P 63 01 11 40 22 14 05 S
MP060-080B16P 80 01 11 50 27 16 1 S
MP060-100B18P 100 01 11 50 32 18 14 S
MP060-125B22P 125 01 11 63 40 22 32 S

Otwaor cylindryczny
Zabierak poprzeczny DIN 138

Wstepnie wywazone do G6,3 przy n = 16 000 min*
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http://product/MP060-040B10P WDN20
http://product/MP060-050B12P WDN20
http://product/MP060-063B14P WDN20
http://product/MP060-080B16P WDN20
http://product/MP060-100B18P WDN20
http://product/MP060-125B22P WDN20

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD — |IUJl=IL'I'EH

Frezy katowe PKD
MP160 [ mm |

2p|| 27| 2P| ||| =p| @ rEEs

(=]
H Y}
Narzedzie De R L L z
Oznaczenie mm mm mm mm d; z =
T MP160-020T04P 20 0.2 18 30 T18 4 0,05 S
=4 di MP160-025T04P 25 0.2 20 35 T22 4 011 S
— |
MP160-032T04P 32 0.2 20 40 T28 4 039 S
m\\\\l MP160-040T04P 40 0.2 20 40 T36 4 037 S

ScrewFit

ScrewFit

Wstepnie wywazone do G6,3 przy n = 16 000 mint
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http://product/MP160-020T04P WDN20
http://product/MP160-025T04P WDN20
http://product/MP160-032T04P WDN20
http://product/MP160-040T04P WDN20
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Frezy katowe PKD
MP160 [ mm |

v vy
7 @ 17/ % lif / [ — % WDN20 ? ! A .N. > -

(=]
Narzedzie D, R L L L 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm d; z =
T dﬁ MP160-016A03P 16 0.2 20 90 41 16 3 022 S
[ ¥ MP160-020A04P 20 0.2 20 100 49 20 4 039 S
! MP160-025A04P 25 0.2 20 100 43 25 4 0.62 S
4

Chwyt walcowy
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http://product/MP160-016A03P WDN20
http://product/MP160-020A04P WDN20
http://product/MP160-025A04P WDN20
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Frezy do rowkéw PKD
MP260

N

— = — P M K N S H 0
P\ | 7| || |==P| | .. - K
Narzedzie De R L L g

Oznaczenie mm mm mm mm d; z =

f MP260-016T02P 16 0.2 15 30 T14 2 004 | @

g A MP260-016T03P 16 02 15 30 T4 3 003 | &
MP260-020T03P 20 0.2 18 30 T18 3 005 | @

ScrewFit

Wstepnie wywazone do G6,3 przy n = 16 000 mint
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http://product/MP260-016T02P WDN20
http://product/MP260-016T03P WDN20
http://product/MP260-020T03P WDN20
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Frezy do rowkéw PKD
MP260 [ mm |

v vy
7 @ 17/ % 17/ / [ — % WDN20 ? ! A .N. > -

o
Narzedzie D, R L L L 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm d; z =

Y T4 MP260-004A02P 4 01 6 52 15 4 2 002 | &
*tLp‘ 1 Y MP260-005A02P 5 01 8 55 18 5 2 002 | &
pellina N MP260-006A02P 6 02 8 60 23 6 2 002 | &
- MP260-008A02P 8 02 10 70 33 8 2 004 | B
MP260-010A02P 10 02 12 80 39 10 2 008 | B

MP260-012A02P 12 02 16 80 34 12 2 0l | &

Chwyt walcowy MP260-016A02P 16 0.2 20 90 il 16 2 022 | &
MP260-016A03P 16 02 20 90 Al 16 3 022 | B

MP260-020A03P 20 02 20 100 49 20 3 04 | B
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http://product/MP260-004A02P WDN20
http://product/MP260-005A02P WDN20
http://product/MP260-006A02P WDN20
http://product/MP260-008A02P WDN20
http://product/MP260-010A02P WDN20
http://product/MP260-012A02P WDN20
http://product/MP260-016A02P WDN20
http://product/MP260-016A03P WDN20
http://product/MP260-020A03P WDN20
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Petnoweglikowe frezy katowe

MC166 Advance

— Duzy wysieg Z=3 {B

35°
= [ il 4 WJ300U oo

. 3
Narzedzie D, R L I3 d; Iy I d 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm z =
R a2 MC166-12.0A3L100D- 12 1 42 52 11,4 100 55 12 3 S
DLC\ ﬂ‘ d¢1 MC166-12.0A3L200D- 12 2 42 52 11,4 100 55 12 3 S
T«—LC } ¥ MC166-12.0A3L300D- 12 3 42 52 11,4 100 55 12 3 S
'3“ MC166-12.0A3L400D- 12 4 42 52 11,4 100 55 12 3 S
- 11 MC166-15.0A3L300D- 15 3 52 64 143 115 67 16 3 S
DIN 6535 HA MC166-15.0A3L400D- 15 4 52 64 143 115 67 16 3 S
MC166-16.0A3L100D- 16 1 56 70 15,2 121 73 16 3 S
MC166-16.0A3L200D- 16 2 56 70 15,2 121 73 16 3 S
MC166-16.0A3L300D- 16 3 56 70 15,2 121 73 16 3 S
MC166-16.0A3L400D- 16 4 56 70 15,2 121 73 16 3 S
MC166-16.0A3L500D- 16 5 56 70 15,2 121 73 16 3 S
MC166-20.0A3L100D- 20 1 70 88 19 141 91 20 3 S
MC166-20.0A3L200D- 20 2 70 88 19 141 a1 20 3 S
MC166-20.0A3L300D- 20 3 70 88 19 141 a1 20 3 S
MC166-20.0A3L400D- 20 4 70 88 19 141 91 20 3 S
MC166-20.0A3L500D- 20 5 70 88 19 141 91 20 3 ]

Frezowanie katowe ag < 0,3 xDg
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http://product/MC166-12.0A3L100D-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3L200D-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3L300D-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3L400D-WJ30UU
http://product/MC166-15.0A3L300D-WJ30UU
http://product/MC166-15.0A3L400D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L100D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L200D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L300D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L400D-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3L500D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L100D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L200D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L300D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L400D-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3L500D-WJ30UU
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Petnoweglikowe frezy katowe

MC166 Advance

Z=3 | [t
35°
i | = P M K N S H o0
F » | L ==
=P | il =
! WJ30UU o0

2
Narzedzi 2
arzeazie D, R L. I I d 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
¢R | MC166-12.0A3X100L- 12 1 60 118 73 12 3 S
Dol T ] MC166-12.0A3X200L- 12 2 60 118 73 12 3 S
1L Lo T MC166-12.0A3X300L- 12 3 60 118 73 12 3 S
4 ] MC166-12.0A3X400L- 12 4 60 118 73 12 3 S
MC166-15.0A3X300L- 15 3 75 139 91 16 3 S

DIN 6535 HA
MC166-15.0A3X400L- 15 4 75 139 91 16 3 S
MC166-16.0A3X100L- 16 1 80 145 97 16 3 S
MC166-16.0A3X200L- 16 2 80 145 97 16 3 S
MC166-16.0A3X300L- 16 3 80 145 97 16 3 S
MC166-16.0A3X400L- 16 4 80 145 97 16 3 S
MC166-16.0A3X500L- 16 5 80 145 97 16 3 S
MC166-20.0A3X100L- 20 1 100 171 121 20 3 S
MC166-20.0A3X200L- 20 2 100 171 121 20 3 S
MC166-20.0A3X300L- 20 3 100 171 121 20 3 S
MC166-20.0A3X400L- 20 4 100 171 121 20 3 S
MC166-20.0A3X500L- 20 5 100 171 121 20 3 S

Frezowanie katowe ag < 0,3 x D¢
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http://product/MC166-12.0A3X100L-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3X200L-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3X300L-WJ30UU
http://product/MC166-12.0A3X400L-WJ30UU
http://product/MC166-15.0A3X300L-WJ30UU
http://product/MC166-15.0A3X400L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X100L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X200L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X300L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X400L-WJ30UU
http://product/MC166-16.0A3X500L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X100L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X200L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X300L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X400L-WJ30UU
http://product/MC166-20.0A3X500L-WJ30UU
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Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

H602641 [ mm |

Protostar® e e
-Typ Al 25 _— Kx
e

7| | =) | =2| =~

niepokrywane

Narzedzie D, Le I l4 d
Oznaczenie mm mm mm mm mm z
i t  H602641-2 2 8 38 10,5 3 2
Dc d
H602641-3 3 12 38 10 3 2
f T
<7Lc| H602641-4 4 14 50 22 4 2
4
I H602641-5 5 16 57 21 6 2
- 2
DIN 6535 HA H602641-6 6 22 65 29 6
H602641-8 8 28 80 bh 8 2
H602641-10 10 32 90 50 10 2
H602641-12 12 38 100 55 12 2
H602641-16 16 50 115 67 16 2
H602641-20 20 50 125 75 20 2

Frezowanie rowkow ap< 0.5 x D¢
Frezowanie katowe ag < 0,3 x D¢
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Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

H901451 e
Protostar® T — i)

—Typ Al 30 - f\
Z=1 J

30°

# = P M K N S H 0
M M \ % [ o% niepokrywane bt

Narzedzie D. Le I Iy 4
Oznaczenie mm mm mm mm mm z
t < t H901451-3 3 7 57 21 6 1

Dc d
T 4 r H901451-4 A 8 57 21 6 1
ke | H901451-5 5 10 57 21 6 1
A

I H901451-6 6 10 57 21 6 1
DIN 6535 HA H901451-8 8 16 63 27 8 !
H901451-10 10 19 72 32 10 1

Frezowanie rowkéw ap < 1,0 x D¢
Frezowanie katowe ag < 0,6 x D¢
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Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

H602551 | mm |
Protostar® s T ————

—Typ Al 45, dtugi Z=2 f\
L

45°

= S

7| | =) | =2| =~

niepokrywane

Narzedzie D, Le I l4 d
Oznaczenie mm mm mm mm mm z
| t  H602551-6 6 35 80 L4 6 2
Dc dp
H602551-8 8 45 97 61 8 2
J
'—cl H602551-10 10 50 118 78 10 2
A
Ih H602551-12 12 60 120 75 12 2
- 2
DIN 6535 HA H602551-16 16 65 130 82 16
H602551-20 20 75 145 95 20 2

Frezowanie rowkow ap < 1,0x D¢
Frezowanie katowe ag < 0,5 x D¢
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Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow
MC267 Advance | mm |

-Typ Al 45 _ f\
Z—2 kj

g @ P M K N S H
P || =P | = IE o

45°

o

=)
Narzedzie D, R L. I3 Iy I d» d %
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm zZ =

LF%\ liz ; MC267-05.0A2B050C- 5 05 10 16 21 57 48 6 2 S
D¢ d; MC267-06.0A2B050C- 6 05 10 19 21 57 57 6 2 S
t le—L, ! P Mc267-08.0a2B050C- 8 05 16 25 27 63 7.6 8 2 S
47'744' MC267-10.0A2B050C- 10 05 19 30 32 72 9,5 10 2 S

I MC267-10.0A2B100C- 10 1 19 30 32 72 9,5 10 2 S

DIN 6535 HA MC267-10.0A2B200C- 10 2 19 30 32 72 9,5 10 2 S
MC267-12.0A2B050C- 12 0.5 22 36 38 83 11,4 12 2 S

MC267-12.0A2B100C- 12 1 22 36 38 83 11,4 12 2 S

MC267-12.0A2B200C- 12 2 22 36 38 83 11,4 12 2 S

MC267-12.0A2B300C- 12 3 22 36 38 83 11,4 12 2 S

MC267-16.0A2B050C- 16 05 26 42 44 92 15,2 16 2 S

MC267-16.0A2B300C- 16 3 26 42 44 92 15,2 16 2 S

MC267-16.0A2B400C- 16 4 26 42 [ 92 15,2 16 2 ]

MC267-20.0A2B050C- 20 05 32 52 54 104 19 20 2 S

MC267-20.0A2B300C- 20 3 32 52 54 104 19 20 2 S

MC267-20.0A2B400C- 20 4 32 52 54 104 19 20 2 S
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http://product/MC267-05.0A2B050C-WJ30UU
http://product/MC267-06.0A2B050C-WJ30UU
http://product/MC267-08.0A2B050C-WJ30UU
http://product/MC267-10.0A2B050C-WJ30UU
http://product/MC267-10.0A2B100C-WJ30UU
http://product/MC267-10.0A2B200C-WJ30UU
http://product/MC267-12.0A2B050C-WJ30UU
http://product/MC267-12.0A2B100C-WJ30UU
http://product/MC267-12.0A2B200C-WJ30UU
http://product/MC267-12.0A2B300C-WJ30UU
http://product/MC267-16.0A2B050C-WJ30UU
http://product/MC267-16.0A2B300C-WJ30UU
http://product/MC267-16.0A2B400C-WJ30UU
http://product/MC267-20.0A2B050C-WJ30UU
http://product/MC267-20.0A2B300C-WJ30UU
http://product/MC267-20.0A2B400C-WJ30UU
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Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

MC267 Advance

;‘-h.,__'—--sqmm

—Typ Al 45 Z=2 f\
s
M z [ — % [ fy WJ30UU : . . .N. > -
. 3
Narzedzie D L Is " L ds d 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm z =
; d2 i MC267-01.0A2BC- 1 3 7 21 57 1 6 2 S
Dc di MC267-01.5A2BC- 15 3 7 21 57 14 6 2 S
T« Le— f J MC267-02.0A2BC- 2 6 10 21 57 19 6 2 S
lfA MC267-02.5A2BC- 2,5 7 10 21 57 2,4 6 2 S
. MC267-03.0A2BC- 3 7 10 21 57 2.9 6 2 S
DIN 6535 HA MC267-03.5A2BC- 35 7 15 21 57 33 6 2 )
MC267-04.0A2BC- 4 8 15 21 57 38 6 2 S
MC267-05.0A2BC- 5 10 16 21 57 4,8 6 2 S
MC267-06.0A2BC- 6 10 19 21 57 57 6 2 S
MC267-08.0A2BC- 8 16 25 27 63 76 8 2 S
MC267-10.0A2BC- 10 19 30 32 72 9,5 10 2 S
MC267-12.0A2BC- 12 22 36 38 83 114 12 2 S
MC267-16.0A2BC- 16 26 42 4b 92 15,2 16 2 S
MC267-20.0A2BC- 20 32 52 54 104 19 20 2 (]
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http://product/MC267-01.0A2BC-WJ30UU
http://product/MC267-01.5A2BC-WJ30UU
http://product/MC267-02.0A2BC-WJ30UU
http://product/MC267-02.5A2BC-WJ30UU
http://product/MC267-03.0A2BC-WJ30UU
http://product/MC267-03.5A2BC-WJ30UU
http://product/MC267-04.0A2BC-WJ30UU
http://product/MC267-05.0A2BC-WJ30UU
http://product/MC267-06.0A2BC-WJ30UU
http://product/MC267-08.0A2BC-WJ30UU
http://product/MC267-10.0A2BC-WJ30UU
http://product/MC267-12.0A2BC-WJ30UU
http://product/MC267-16.0A2BC-WJ30UU
http://product/MC267-20.0A2BC-WJ30UU

— |IUJl=II_TEI=I

Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD

MC267 Advance | mm |

—Typ Al 45

—

e

Narzedzie

+DD |-

‘*Lc"‘

Iy

DIN 6535 HA

e ——— 1 A

0
N

45°

—— % OI% P K N S H 0
‘ ' WJ30UU )

=)

=)

[=}

D¢ Lc lg I d; 2

Oznaczenie mm mm mm mm mm z =

MC267-01.0A2B- 1 3 21 57 6 2 S

MC267-01.5A2B- 15 3 21 57 6 2 S

MC267-02.0A2B- 2 6 21 57 6 2 S

MC267-02.5A2B- 2,5 7 21 57 6 2 S

MC267-03.0A2B- 3 7 21 57 6 2 S

MC267-03.5A2B- 35 7 21 57 6 2 S

MC267-04.0A2B- 4 8 21 57 6 2 S
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http://product/MC267-01.0A2B-WJ30UU
http://product/MC267-01.5A2B-WJ30UU
http://product/MC267-02.0A2B-WJ30UU
http://product/MC267-02.5A2B-WJ30UU
http://product/MC267-03.0A2B-WJ30UU
http://product/MC267-03.5A2B-WJ30UU
http://product/MC267-04.0A2B-WJ30UU
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Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

MC267 Advance

—Typ Al 45

&7

Narzedzie

R da

— |IUJl=ILTEI=I

e S — A

-

D X

=

~ Lc»‘

13
Iy

DIN 6535 HA

Adn '_ i
_a ||
s
@ P M K N S H 0
= — WJ30CA [ X )
( % ( % WJ30UU e
S 3
D, R L Is I Iy dy d 2 A3
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm z = =
MC267-01.0A3B020C- 1 0.2 3 7 21 57 1 6 3 @ @
MC267-02.0A3B020C- 2 0.2 6 10 21 57 19 6 3 @ @
MC267-03.0A3B020C- 3 0.2 7 10 21 57 29 6 3 @ @
MC267-04.0A3B030C- 4 03 8 15 21 57 3,8 6 3 @ @
MC267-05.0A3B050C- 5 0,5 10 16 21 57 4,8 6 3 @ @
MC267-06.0A3B050C- 6 0,5 10 19 21 57 57 6 3 @ @
MC267-08.0A3B050C- 8 0,5 16 25 27 63 7.6 8 3 @ @
MC267-10.0A3B050C- 10 0.5 19 30 32 72 9,5 10 3 @ @
MC267-12.0A3B050C- 12 0.5 22 36 38 83 114 12 3 @ @
MC267-16.0A3B050C- 16 0.5 26 42 44 92 15,2 16 3 @ @
MC267-20.0A3B050C- 20 05 32 52 54 104 19 20 3 S (]
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http://product/MC267-01.0A3B020C-WJ30CA
http://product/MC267-01.0A3B020C-WJ30UU
http://product/MC267-02.0A3B020C-WJ30CA
http://product/MC267-02.0A3B020C-WJ30UU
http://product/MC267-03.0A3B020C-WJ30CA
http://product/MC267-03.0A3B020C-WJ30UU
http://product/MC267-04.0A3B030C-WJ30CA
http://product/MC267-04.0A3B030C-WJ30UU
http://product/MC267-05.0A3B050C-WJ30CA
http://product/MC267-05.0A3B050C-WJ30UU
http://product/MC267-06.0A3B050C-WJ30CA
http://product/MC267-06.0A3B050C-WJ30UU
http://product/MC267-08.0A3B050C-WJ30CA
http://product/MC267-08.0A3B050C-WJ30UU
http://product/MC267-10.0A3B050C-WJ30CA
http://product/MC267-10.0A3B050C-WJ30UU
http://product/MC267-12.0A3B050C-WJ30CA
http://product/MC267-12.0A3B050C-WJ30UU
http://product/MC267-16.0A3B050C-WJ30CA
http://product/MC267-16.0A3B050C-WJ30UU
http://product/MC267-20.0A3B050C-WJ30CA
http://product/MC267-20.0A3B050C-WJ30UU
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Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

MD266 Supreme

T A——— i 1T T i e —— 1 | %
E————— 4

— Duzy wysieg Z=2

g @ P M K N S H
P || =P | = IE o

0
N

30°

o

=)
Narzedzie D, R L I3 I I d» d %
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm zZ =
4 MD266-02.0A2B020E- 2 0.2 6 10 57 20 19 6 2 S
d: MD266-03.0A2B030D- 3 03 75 12 57 20 2.9 6 2 S
MD266-04.0A2B030D- 4 03 8 16 57 20 38 6 2 S
i MD266-05.0A2B050C- 5 05 10 18 57 20 48 6 2 S
MD266-05.0A2L050D- 5 05 75 20 65 26 48 6 2 S
DIN 6535 HA
LB* d% ; MD266-06.0A2L050D- 6 05 105 25 65 26 57 6 2 S
D¢ d; MD266-06.0A2L100D- 6 1 105 25 65 26 5.7 6 2 S
el t ¥ MD266-08.082L050E- 8 | o5 | 12 | w2 | s | w3 | 76 8 2 | ®
4 I MD266-08.0A2L100E- 8 1 12 42 80 43 7,6 8 2 S
DIN 6535 HA MD266-08.0A2L200E- 8 2 12 42 80 43 7.6 8 2 S
MD266-10.0A2B050C- 10 0.5 20 30 72 31 9,5 10 2 S
MD266-10.0A2B100C- 10 1 20 30 72 31 9,5 10 2 S
MD266-10.0A2B200C- 10 2 20 30 72 31 9,5 10 2 S
MD266-10.0A2L050D- 10 05 15 48 90 49 9,5 10 2 S
MD266-10.0A2L100D- 10 1 15 48 90 49 9,5 10 2 S
MD266-10.0A2L200D- 10 2 15 48 90 49 9,5 10 2 S
MD266-12.0A2L050D- 12 05 18 53 100 54 11,4 12 2 S
MD266-12.0A2L200D- 12 2 18 53 100 54 11,4 12 2 S
MD266-12.0A2L300D- 12 3 18 53 100 54 11,4 12 2 S
MD266-16.0A2L050D- 16 05 24 65 115 66 15,2 16 2 S
MD266-16.0A2L200D- 16 2 24 65 115 66 15,2 16 2 S
MD266-16.0A2L300D- 16 3 24 65 115 66 15,2 16 2 S
MD266-16.0A2L400D- 16 4 24 65 115 66 15,2 16 2 (]
MD266-20.0A2L050C- 20 0.5 25 73 125 74 19 20 2 S
MD266-20.0A2L300C- 20 3 25 73 125 74 19 20 2 S
MD266-20.0A2L400C- 20 4 25 73 125 74 19 20 2 S
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http://product/MD266-02.0A2B020E-WJ30UU
http://product/MD266-03.0A2B030D-WJ30UU
http://product/MD266-04.0A2B030D-WJ30UU
http://product/MD266-05.0A2B050C-WJ30UU
http://product/MD266-05.0A2L050D-WJ30UU
http://product/MD266-06.0A2L050D-WJ30UU
http://product/MD266-06.0A2L100D-WJ30UU
http://product/MD266-08.0A2L050E-WJ30UU
http://product/MD266-08.0A2L100E-WJ30UU
http://product/MD266-08.0A2L200E-WJ30UU
http://product/MD266-10.0A2B050C-WJ30UU
http://product/MD266-10.0A2B100C-WJ30UU
http://product/MD266-10.0A2B200C-WJ30UU
http://product/MD266-10.0A2L050D-WJ30UU
http://product/MD266-10.0A2L100D-WJ30UU
http://product/MD266-10.0A2L200D-WJ30UU
http://product/MD266-12.0A2L050D-WJ30UU
http://product/MD266-12.0A2L200D-WJ30UU
http://product/MD266-12.0A2L300D-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A2L050D-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A2L200D-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A2L300D-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A2L400D-WJ30UU
http://product/MD266-20.0A2L050C-WJ30UU
http://product/MD266-20.0A2L300C-WJ30UU
http://product/MD266-20.0A2L400C-WJ30UU
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Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

MD266 Supreme

— Duzy wysieg Z=2 (

N

30°
M = = % = % P M K N S H o0
WJ30UU oo

2
Narzedzi 2
arzedzie D, L Is k I dy d 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm Z =
& { MD266-02.0A2BE- 2 6 10 57 20 19 6 2 S
T, d: MD266-03.0A2BD- 3 75 12 57 20 29 6 2 S

-C
BN MD266-04.0A2BD- 4 8 16 57 20 38 6 2 S

[
MD266-05.0A2BC- 5 10 18 57 20 48 6 2 S
DIN 6535 HA MD266-05.0A2LD- 5 75 20 65 26 48 6 Y-
% , MD266-06.042LD- 6 105 25 65 26 57 6 2 S
D § d; MD266-08.0A2LE- 8 12 42 80 43 76 8 2 S
Pl ' ! Mp266-100a28C- 10 20 30 72 31 95 10 2 ")
|

i MD266-10.0A2LD- 10 15 48 90 49 95 10 2 S
h MD266-12.0A2LD- 12 18 53 100 54 114 12 2 S
DIN 6535 HA MD266-16.0A2LD- 16 24 65 115 66 152 16 2 S
MD266-20.0A2LC- 20 25 73 125 74 19 20 2 S
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http://product/MD266-02.0A2BE-WJ30UU
http://product/MD266-03.0A2BD-WJ30UU
http://product/MD266-04.0A2BD-WJ30UU
http://product/MD266-05.0A2BC-WJ30UU
http://product/MD266-05.0A2LD-WJ30UU
http://product/MD266-06.0A2LD-WJ30UU
http://product/MD266-08.0A2LE-WJ30UU
http://product/MD266-10.0A2BC-WJ30UU
http://product/MD266-10.0A2LD-WJ30UU
http://product/MD266-12.0A2LD-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A2LD-WJ30UU
http://product/MD266-20.0A2LC-WJ30UU
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Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

MD266 Supreme

— Duzy wysieg Z=3 (

g @ P M K N S H
P || =P | = IE o

N

30°

o

=)
Narzedzie D, R L. I3 I I d» d %
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm zZ =
MD266-10.0A3B050C- 10 05 20 30 72 31 9,5 10 3 S

Jl MD266-10.0A3B100C- 10 1 20 30 72 31 9,5 10 3 S
¥ MD266-10.0A3B200C- 10 2 20 30 72 31 9,5 10 3 S
MD266-10.0A3L050D- 10 05 15 48 90 49 9,5 10 3 S
MD266-10.0A3L100D- 10 1 15 48 90 49 9,5 10 3 S
DIN 6535 HA MD266-10.0A3L200D- 10 2 15 48 90 49 9,5 10 3 S
MD266-12.0A3B050C- 12 0.5 24 36 83 37 11,4 12 3 S
MD266-12.0A3B200C- 12 2 24 36 83 37 11,4 12 3 S
MD266-12.0A3B300C- 12 3 24 36 83 37 11,4 12 3 S
MD266-12.0A3L050D- 12 05 18 53 100 54 11,4 12 3 S
MD266-12.0A3L200D- 12 2 18 53 100 54 114 12 3 S
MD266-12.0A3L300D- 12 3 18 53 100 54 114 12 3 S
MD266-12.0A3X050E- 12 05 12 68 115 69 11,4 12 3 ]
MD266-12.0A3X200E- 12 2 12 68 115 69 114 12 3 S
MD266-12.0A3X300E- 12 3 12 68 115 69 11,4 12 3 S
MD266-16.0A3B050C- 16 0.5 32 42 92 43 15,2 16 3 S
MD266-16.0A3B200C- 16 2 32 42 92 43 15,2 16 3 S
MD266-16.0A3B300C- 16 3 32 42 92 43 15,2 16 3 S
MD266-16.0A3B400C- 16 4 32 42 92 43 15,2 16 3 S
MD266-16.0A3L050D- 16 05 24 65 115 66 15,2 16 3 S
MD266-16.0A3L200D- 16 2 24 65 115 66 15,2 16 3 S
MD266-16.0A3L300D- 16 3 24 65 115 66 15,2 16 3 S
MD266-16.0A3L400D- 16 4 24 65 115 66 15,2 16 3 S
MD266-16.0A3X050E- 16 05 16 80 130 81 15,2 16 3 S
MD266-16.0A3X200E- 16 2 16 80 130 81 15,2 16 3 S
MD266-16.0A3X300E- 16 3 16 80 130 81 15,2 16 3 S
MD266-16.0A3X400E- 16 4 16 80 130 81 15,2 16 3 S
MD266-20.0A3L050C- 20 05 25 73 125 74 19 20 3 S
MD266-20.0A3L300C- 20 3 25 73 125 74 19 20 3 S
MD266-20.0A3L400C- 20 4 25 73 125 74 19 20 3 ]
MD266-20.0A3X050D- 20 05 20 88 140 89 19 20 3 S
MD266-20.0A3X300D- 20 3 20 88 140 89 19 20 3 S
MD266-20.0A3X400D- 20 4 20 88 140 89 19 20 3 S
MD266-25.0A3B050B- 25 05 4375 52 110 53 238 25 3 S
MD266-25.0A3B300B- 25 3 4375 52 110 53 238 25 3 S
MD266-25.0A3B400B- 25 4 4375 52 110 53 238 25 3 S
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http://product/MD266-10.0A3B050C-WJ30UU
http://product/MD266-10.0A3B100C-WJ30UU
http://product/MD266-10.0A3B200C-WJ30UU
http://product/MD266-10.0A3L050D-WJ30UU
http://product/MD266-10.0A3L100D-WJ30UU
http://product/MD266-10.0A3L200D-WJ30UU
http://product/MD266-12.0A3B050C-WJ30UU
http://product/MD266-12.0A3B200C-WJ30UU
http://product/MD266-12.0A3B300C-WJ30UU
http://product/MD266-12.0A3L050D-WJ30UU
http://product/MD266-12.0A3L200D-WJ30UU
http://product/MD266-12.0A3L300D-WJ30UU
http://product/MD266-12.0A3X050E-WJ30UU
http://product/MD266-12.0A3X200E-WJ30UU
http://product/MD266-12.0A3X300E-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A3B050C-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A3B200C-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A3B300C-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A3B400C-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A3L050D-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A3L200D-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A3L300D-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A3L400D-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A3X050E-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A3X200E-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A3X300E-WJ30UU
http://product/MD266-16.0A3X400E-WJ30UU
http://product/MD266-20.0A3L050C-WJ30UU
http://product/MD266-20.0A3L300C-WJ30UU
http://product/MD266-20.0A3L400C-WJ30UU
http://product/MD266-20.0A3X050D-WJ30UU
http://product/MD266-20.0A3X300D-WJ30UU
http://product/MD266-20.0A3X400D-WJ30UU
http://product/MD266-25.0A3B050B-WJ30UU
http://product/MD266-25.0A3B300B-WJ30UU
http://product/MD266-25.0A3B400B-WJ30UU

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD

— |IUJl=ILTEI=I

=)
Narzedzie D, R L I3 k I d; d é
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm z =
R d2 MD266-25.0A3L050B- 25 0.5 375 72 130 73 238 25 3 S
é t | J] MD266-25.0A3L300B- 25 3 375 72 130 73 238 25 3 S
T f ¥ MD266-25.0A3L4008B- 25 4 375 72 130 73 238 25 3 S
MD266-25.0A3X050C- 25 0.5 25 92 150 93 238 25 3 ]
I MD266-25.0A3X300C- 25 3 25 92 150 93 238 25 3 S
DIN 6535 HA MD266-25.0A3X400C- 25 4 25 92 150 93 238 25 3 S
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http://product/MD266-25.0A3L050B-WJ30UU
http://product/MD266-25.0A3L300B-WJ30UU
http://product/MD266-25.0A3L400B-WJ30UU
http://product/MD266-25.0A3X050C-WJ30UU
http://product/MD266-25.0A3X300C-WJ30UU
http://product/MD266-25.0A3X400C-WJ30UU
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Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

H608771 |
Protostar® {w

— Duzy wysieg

—Typ Al Kordel G 40 Z=3 f\
L

g @ P M K N S H 0
Z — =
M M \ % I % niepokrywane td

40°

Narzedzie D, Le I3 h Is da d
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm zZ
* d*z . H608771-6 6 10 24 63 27 55 8 3
0. U 4, H608771-8 8 12 29 72 32 75 10 3
A L - T T H608771-10 10 14 35 83 38 95 12 3
I3 H608771-12 12 16 50 100 55 114 12 3
i L H608771-16 16 20 63 115 67 152 16 3
DIN 6535 HA H608771-20 20 20 70 125 75 19 20 3

Frezowanie rowkéw ap < 1,0 x D¢
Frezowanie katowe ag < 0,6 x D¢
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Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

H608411 »
Protostar® U reo——

— Typ Al Kordel G 40

— Z ostrzem w ksztatcie litery V Z=3 ()

g @ P M K N S H 0
Z = =
M M \ % \ % niepokrywane td

40°

Narzedzie D, Le I l4 d
Oznaczenie mm mm mm mm mm z
i t H608411-6 6 13 57 21 6 3
D Uy - 9 Hp08411-8 8 19 63 27 8 3
' —ch——‘ ' Heoss11-10 10 22 72 32 10 3
. L H608411-12 12 26 83 38 12 3
H608411-16 16 3?2 92 44 16 3
DIN'G535 HA H608411-20 20 38 104 54 20 3

Frezowanie rowkow ap< 1,0x D¢
Frezowanie katowe ag < 0,6 x D¢
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Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

H608871 [ mmn |
Protostar® {m

— Duzy wysieg

— Z ostrzem w ksztatcie litery V Z=3 ()

g @ P M K N S H
@7 || =P | =7 | |== - :

niepokrywane

40°

Narzedzie D, Le I3 h Is da d
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm zZ
. d*z . H608871-6 6 10 24 63 27 55 8 3
D Bl : 4, H608871-8 8 12 29 72 32 75 10 3
E;, oy
?J § T T H608871-10 10 14 35 83 38 95 12 3
L [
I3 H608871-12 12 16 50 100 55 114 12 3
|
. H608871-16 16 20 63 115 67 152 16 3
H608871-20 20 20 70 125 75 19 20 3
DIN 6535 HA
H608871-25 25 25 75 135 79 238 25 3

Frezowanie rowkow ap < 1,0 x D¢
Frezowanie katowe ag < 0,6 x D¢

214 Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD



Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD

Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

H618911 [ mm |

Protostar® Qs IS5
— Typ Al Kordel G 40 - f\
Z=3 k J o

g @ P M K N S H 0
Z = =
M M \ % \ % niepokrywane td

Narzedzie D, Le I l4 d
Oznaczenie mm mm mm mm mm z
L‘ _ H618911-6 6 13 57 21 6 3
?»W <& [ He18911-8 8 19 63 27 8 3
— L —] P He1g911-10 10 22 72 32 10 3

|
¢ h H618911-12 12 26 83 38 12 3
H618911-14 14 26 83 38 14 3

DIN 6535 HB
H618911-16 16 32 92 bh 16 3
H618911-20 20 38 104 54 20 3

Frezowanie rowkdw ap < 1,0 x D¢
Frezowanie katowe ag < 0,6 x D¢
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Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

MB265 Supreme

= ks
— Duzy wysieg \j 30°

g @ P M K N S H ©
W Y — = WJ30CA o0
‘ % ' O% WJ30UU 'Y

. S 3
Narzedzie De R L I s I da dy 2 3
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm z = =
d2 MB265-16.0A3X200A- 16 2 20 65 67 115 15,2 16 3 @ @
: ;1 MB265-16.0A3X200B- 16 2 24 42 44 92 15,2 16 3 @ @
! P MB265-16.0A3X300A- 16 3 20 65 67 115 15,2 16 3 @
MB265-20.0A3X200A- 20 2 20 88 90 140 19 20 3 S @
" MB265-20.0A3X200B- 20 2 25 73 75 125 19 20 3 S @
DIN 6535 HA

MB265-20.0A3X400B- 20 4 25 73 75 125 19 20 3 @
MB265-25.0A3X200A- 25 2 25 92 94 150 23,8 25 3 S
MB265-25.0A3X200B- 25 2 30 72 74 130 23,8 25 3 S

MB265-25.0A3X200C- 25 2 37 52 54 110 23,8 25 3 S
MB265-25.0A3X300B- 25 3 30 72 74 130 23,8 25 3 @
MB265-25.0A3X400A- 25 4 25 92 94 150 23,8 25 3 a
MB265-25.0A3X400B- 25 4 30 72 74 130 23,8 25 3 @ a
MB265-25.0A3X400C- 25 4 37 52 54 110 238 25 3 @

Frezowanie rowkéw ap < 1.5x D¢
Frezowanie katowe ag < 0,6 x D¢
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http://product/MB265-16.0A3X200A-WJ30CA
http://product/MB265-16.0A3X200A-WJ30UU
http://product/MB265-16.0A3X200B-WJ30CA
http://product/MB265-16.0A3X200B-WJ30UU
http://product/MB265-16.0A3X300A-WJ30UU
http://product/MB265-20.0A3X200A-WJ30CA
http://product/MB265-20.0A3X200A-WJ30UU
http://product/MB265-20.0A3X200B-WJ30CA
http://product/MB265-20.0A3X200B-WJ30UU
http://product/MB265-20.0A3X400B-WJ30UU
http://product/MB265-25.0A3X200A-WJ30UU
http://product/MB265-25.0A3X200B-WJ30UU
http://product/MB265-25.0A3X200C-WJ30CA
http://product/MB265-25.0A3X300B-WJ30UU
http://product/MB265-25.0A3X400A-WJ30UU
http://product/MB265-25.0A3X400B-WJ30CA
http://product/MB265-25.0A3X400B-WJ30UU
http://product/MB265-25.0A3X400C-WJ30UU

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD

Petnoweglikowe frezy promieniowe do kopiowania

H602111

Protostar® o —
—Typ Al 30 Z=2
30°
N S 0
niepokrywane (X J
Narzedzie D R Le Is I
Oznaczenie mm mm mm mm d; mm z
R H602111-2 2 1 6 32 3 60 2
ch \1\\] JI H602111-3 3 15 7 44 6 80 2
TF L] T H602111-4 4 2 8 b4 6 80 2
g H602111-5 5 25 10 44 6 80 2
" HE02111-6 6 3 10 b 6 80 2
DIN 6535 HA H602111-8 8 4 16 64 8 100 2
H602111-10 10 5 19 60 10 100 2
H602111-12 12 6 22 55 12 100 2
H602111-16 16 8 26 52 16 100 2
Tolerancja chwytu h6 w przypadku $rednicy chwytu d; > 10 mm
Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD 217



— | |IUJl=II_'I'EI=I Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD

Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow

H6E2211 N 00—
Protostar® *\S_’j“:

-Typ Al 45 _ f\
Z—3 kj

g @ P M K N S H
@7 || =P | =7 | |== - :

niepokrywane

45°

Narzedzie D, Le I Is da sw
Oznaczenie mm mm mm mm mm d; mm zZ
W H6E2211-E10-10 10 55 23,6 12,4 9,7 E10 8 3
T ' H6E2211-E12-12 12 6.5 28,3 14,5 11,7 El2 10 3
D | H6E2211-E16-16 16 8,5 357 18,7 15,5 E16 12 3
(]
J \\< _UNW_ H6E2211-E20-20 20 1 40,8 213 19,3 E20 16 3
T H6E2211-E25-25 25 13,5 49,6 25,6 24,2 E25 20 3
*Lc*‘ dz
4
I
e
ConefFit

ConeFit

Frezowanie rowkéw ap < 0,5 x D¢
Frezowanie katowe ag < 0,3 x D¢
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Petnoweglikowe frezy katowe/do rowkow
H6E2511 R

Protostar®

—Typ Al 45 = Kx
Z=2 kj

g @ P M K N H
Mé&b —7 || > °

45°

niepokrywane (X J
Narzedzie D ks I la dz swW
Oznaczenie mm mm mm mm mm d; mm
SW d H6E2511-E10-10 10 55 23,6 12,4 9,7 E10 8

NN N

s : :
Wwﬁm H6E2511-E12-12 12 6,5 283 145 11,7 E12 10
De Wﬂ_ H6E2511-E16-16 16 85 35,7 18,7 15,5 E16 12

T

d2

|Il\\\‘

ConeFit

ConeFit

Frezowanie rowkéw ap < 0,5 x D¢
Frezowanie katowe ag < 0,5 x D¢
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe, ceramiczne i PKD 219



— ||UJl=II_TEI=!

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Rombowe negatywowe
LNGX

Ptytki skrawajace

Oznaczenie mm

Liczba krawedzi
skrawajacych

Iz
mm

l— 5 —

==
0

=
=

/-. LNGX130708R-L88 7.74

)

@ [ Klasa tolerancji

»~

137

11

0.8

1.2

@ | WXN15
8| wkio

Kwadratowe negatywowe
SNHX

Ptytki skrawajace

Oznaczenie mm

Liczba krawedzi
skrawajacych

mm

HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany

I
(@)

SNHX0904ANN-K88 4,68

9,52

15

SNHX1205ANN-K88 5.54

T | T | Klasa tolerancji

12,7

15

@ @] WxN15

B8 8| wkio
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HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany


http://product/LNGX130708R-L88 WXN15
http://product/LNGX130708R-L88 WK10
http://product/SNHX0904ANN-K88 WXN15
http://product/SNHX0904ANN-K88 WK10
http://product/SNHX1205ANN-K88 WXN15
http://product/SNHX1205ANN-K88 WK10

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Kwadratowe negatywowe
SNHX

Ptytki skrawajace

N
= ‘N
g Bs HC HW
o S
1] © Q0
° .
o s g 2o
s 8 8 g l b g <
Oznaczenie mm < 3% mm mm 2 =2
SNHX0904ZNN-K88 5,01 H 8 9,52 1 S
SNHX1205ZNN-K88 5,89 H 8 12,7 12 DS
HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany
. s . P . . {
Ptytki do obrébki wykanczajacej g
S S
Ptytki skrawajace
N
= N
g o5 DP
o IS
g gs
2 g 5
= —
s a RE d b g8
Oznaczenie mm < 3% mm a mm =
j ] SPHX1204PDR-A88 4,76 H 1 127 11° 35 S

DP = diament polikrystaliczny
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http://product/SNHX0904ZNN-K88 WXN15
http://product/SNHX0904ZNN-K88 WK10
http://product/SNHX1205ZNN-K88 WXN15
http://product/SNHX1205ZNN-K88 WK10
http://product/SPHX1204PDR-A88 WCD10

— ||UJl=II_TEI=!

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Ptytki do obrébki wykanczajacej PKD

XOEX o
\
Ptytki skrawajace
N
= N
2 %5 DP
o 3 X
° [N
o X .=
= g3 g
s o N g | r b =)
Oznaczenie mm < 3% mm mm a mm =
XOEX12T308N-F-A88 4 E 1 12,16 0.8 13° 118 S
mmmm XOEX12T3AZR-F-A88 4 E 12,16 0.8 13° 118 S
DP = diament polikrystaliczny
Rombowe pozytywowe w
oz
ACGT '
b a
i *
| s
Ptytki skrawajace
N
::? '-5
2 %5 HC HW
g :3
E < '5 10
© E E = o
s ] NE I I r b Z| &
Oznaczenie mm >4 3% mm mm mm a ay mm ==
_{ ACGT060204R-M85 2,38 G 2 6,7 4,4 0.4 7° 15° 09 @ S
I

222 Ptytki skrawajace do frezowania
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http://product/XOEX12T308N-F-A88 WDN20
http://product/XOEX12T3AZR-F-A88 WDN20
http://product/ACGT060204R-M85 WXN15
http://product/ACGT060204R-M85 WK10

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Rombowe pozytywowe

ADHT

Ptytki skrawajace

N
:5. g
2 85 HC HW
o s 5
[ © O
S 2 .=
o R 2o
s 0 N O 1 I r b g g
Oznaczenie mm 2 3% mm mm mm a az mm 2| =
= ADHTO0803PEL-G88 3,35 H 2 9,52 6,75 0.4 15° 20° 1.2 @
- ADHT0803PER-G88 3,35 H 2 9,52 6,75 0.4 15° 20° 12 |
@ ADHT10T3PER-G88 38 H 2 113 7,25 0.8 15° 15° 12 O @
ADHT120416L-G88 4,76 H 2 13,6 8.4 1.6 15° 20° 1 @
ADHT120416R-G88 4,76 H 2 13,6 8.4 1.6 15° 20° 1 @
ADHT120430L-G88 4,76 H 2 13,6 8.4 3 15° 20° 0.8 @
ADHT120430R-G88 4,76 H 2 13,6 8.4 3 15° 20° 0.8 O @
ADHT120440L-G88 4,76 H 2 13,6 8.4 4 15° 20° 0.4 @
ADHT120440R-G88 4,76 H 2 13,6 8.4 4 15° 20° 0.4 @
ADHT1204PEL-G88 4,76 H 2 13,6 8.4 0.8 15° 20° 1.2 @
ADHT1204PER-G88 4,76 H 2 13,6 8.4 0.8 15° 20° 1.2 O @
ADHT160616L-G88 6,15 H 2 17,5 10,8 1.6 15° 20° 1.4 @
ADHT160616R-G88 6,15 H 2 17,5 10,8 1.6 15° 20° 1.4 e e
ADHT1606PEL-G88 6,15 H 2 17,5 10,8 0.8 15° 20° 1,6 0
ADHT1606PER-G88 6,15 H 2 17,5 10,8 0.8 15° 20° 1,6 @ @

Ptytki skrawajace do frezowania

HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany
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http://product/ADHT0803PEL-G88 WXN15
http://product/ADHT0803PER-G88 WXN15
http://product/ADHT0803PER-G88 WK10
http://product/ADHT10T3PER-G88 WXN15
http://product/ADHT10T3PER-G88 WK10
http://product/ADHT120416L-G88 WXN15
http://product/ADHT120416R-G88 WXN15
http://product/ADHT120430L-G88 WXN15
http://product/ADHT120430R-G88 WXN15
http://product/ADHT120430R-G88 WK10
http://product/ADHT120440L-G88 WXN15
http://product/ADHT120440R-G88 WK10
http://product/ADHT1204PEL-G88 WXN15
http://product/ADHT1204PER-G88 WXN15
http://product/ADHT1204PER-G88 WK10
http://product/ADHT160616L-G88 WXN15
http://product/ADHT160616R-G88 WXN15
http://product/ADHT160616R-G88 WK10
http://product/ADHT1606PEL-G88 WXN15
http://product/ADHT1606PER-G88 WXN15
http://product/ADHT1606PER-G88 WK10
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Rombowe pozytywowe m

BCHT v

Ptytki skrawajace

N
:& -g
g 55 HC HW
jud 2z 5
[ [LINY)
° .z
= z S Slo
s P nE [ Iz r b |Z|g
Oznaczenie mm >4 3% mm mm mm a az mm 2=
BCGT090304R-K85 3,21 G 2 10,3 6.3 0.4 7° 15° 12 9 @
BCHT120404R-K85 4.8 H 2 13,8 7.6 0.4 7° 15° 1.7 9 @
BCHT120408R-K85 4.8 H 2 13,8 7.6 0.8 7° 15° 13 @ @
BCHT120412R-K85 4.8 H 2 13,8 7.6 1.2 7° 15° 12 @ @
BCHT120416R-K85 4,8 H 2 13,8 7.6 1.6 7° 15° 11 @ @
BCHT120420R-K85 4.8 H 2 13,8 7.6 2 7° 15° 12 @ @
BCHT120425R-K85 4.8 H 2 13,8 7.6 2,5 7° 15° 1 o @
BCHT120430R-K85 4.8 H 2 13,8 7.6 3 7° 15° 0,7 @ @
BCHT120440R-K85 4.8 H 2 13,8 7.6 4 7° 15° 0.4 O @
BCHT160508R-K85 575 H 2 17.3 9,9 0.8 7° 15° 2 9 @
BCHT160512R-K85 575 H 2 17,3 9.9 1.2 7° 15° 1.7 o @
BCHT160516R-K85 575 H 2 17,3 9,9 16 7° 15° 1.7 @ @
BCHT160520R-K85 575 H 2 17,3 9,9 2 7° 15° 15 @ @
BCHT160525R-K85 575 H 2 17.3 9,9 2,5 7° 15° 1.4 9 @
BCHT160530R-K85 575 H 2 17,3 9.9 3 7° 15° 1.2 o @
BCHT160540R-K85 575 H 2 17,3 9,9 4 7° 15° 11 @ @

HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany
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http://product/BCGT090304R-K85 WXN15
http://product/BCGT090304R-K85 WK10
http://product/BCHT120404R-K85 WXN15
http://product/BCHT120404R-K85 WK10
http://product/BCHT120408R-K85 WXN15
http://product/BCHT120408R-K85 WK10
http://product/BCHT120412R-K85 WXN15
http://product/BCHT120412R-K85 WK10
http://product/BCHT120416R-K85 WXN15
http://product/BCHT120416R-K85 WK10
http://product/BCHT120420R-K85 WXN15
http://product/BCHT120420R-K85 WK10
http://product/BCHT120425R-K85 WXN15
http://product/BCHT120425R-K85 WK10
http://product/BCHT120430R-K85 WXN15
http://product/BCHT120430R-K85 WK10
http://product/BCHT120440R-K85 WXN15
http://product/BCHT120440R-K85 WK10
http://product/BCHT160508R-K85 WXN15
http://product/BCHT160508R-K85 WK10
http://product/BCHT160512R-K85 WXN15
http://product/BCHT160512R-K85 WK10
http://product/BCHT160516R-K85 WXN15
http://product/BCHT160516R-K85 WK10
http://product/BCHT160520R-K85 WXN15
http://product/BCHT160520R-K85 WK10
http://product/BCHT160525R-K85 WXN15
http://product/BCHT160525R-K85 WK10
http://product/BCHT160530R-K85 WXN15
http://product/BCHT160530R-K85 WK10
http://product/BCHT160540R-K85 WXN15
http://product/BCHT160540R-K85 WK10

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Rombowe pozytywowe
MPHT / MPHX

Ptytki skrawajace

N
= N
g %5 HC
o EES
[ [LIN®)
° oy
= z S =
s P nE | I2 r Z
Oznaczenie mm 3 3% mm mm mm a =
"j MPHT120408-G88 4,76 H 2 12,7 12,7 08 11° 9
f |
e
E—
"j MPHX060304-G88 3,18 H 2 6,35 6,35 0,4 11° o
: ] MPHX080305-G88 3,18 H 2 8.3 83 0,5 11° @
K1
HC = weglik pokrywany
OsSmiokatne pozytywowe
- S
Ptytki skrawajace
N
::—; g
g 55 HC HW
o 3 5
s &3
S = '5 5]
@ 8= Slo
s i N O d I r b g
Oznaczenie mm >4 3% mm mm mm a mm 2| =
ODHT0504ZZN-G88 4,76 H 12,7 5,26 0.8 15° 12 9 e
ODHT0605ZZN-G88 5,56 H 15,88 6,58 0.8 15° 16 @ @

HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany

Ptytki skrawajace do frezowania
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http://product/MPHT120408-G88 WXN15
http://product/MPHX060304-G88 WXN15
http://product/MPHX080305-G88 WXN15
http://product/ODHT0504ZZN-G88 WXN15
http://product/ODHT0504ZZN-G88 WK10
http://product/ODHT0605ZZN-G88 WXN15
http://product/ODHT0605ZZN-G88 WK10

— ||UJl=II_TEI=!

Okragte pozytywowe

RDGX

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Ptytki skrawajace

O ﬁ

d—

c . < HW
o z 8
] )
° = .5
-~ © (1]
@ o 3 o
s i N E d dy <
Oznaczenie mm < 3% mm a mm =
RDGX0501M0-G88 145 G 4 5 15° 2.2 ")
RDGX07T1M0-G88 1.94 ] 4 7 15° 28 S
/ RDGX1003M0-G88 3,18 ] 4 10 15° bl S
RDGX12T3M0-G88 3,97 G 4 12 15° /A S
RDGX1604M0-G88 4,76 G 4 16 15° 55 S
RDGX2006M0-G88 6 ] 4 20 15° 55 S
HW = weglik niepokrywany
1
Okragte pozytywowe
agte pozyty 2,
RDGT O !
[
d— - S |-
Ptytki skrawajace
N
= ‘N
g 5 HC| HW
o ES
8 )
o X .= o
- o @ 2) I
= —
s g §e d d g E S
Oznaczenie mm >3 5% mm a mm =\ =22
RDGT1204M0-G85 4,76 G 6 12 15° b S
RDGT2006M0-G85 6.35 G 6 20 15° 65 S
RDGT0803MO0-G88 318 G 4 8 15° 34 1)
RDGT10T3MO0-G88 3,97 G 4 10 15° A S
RDGT1204M0-G88 4,76 G 6 12 15° bh - 1C0)
RDGT1605M0-G88 5,56 G 6 16 15° 5,5 DS
RDGT2006M0-G88 6.35 G 6 20 15° 6.5 1)

226
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HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany


http://product/RDGX0501M0-G88 WK10
http://product/RDGX07T1M0-G88 WK10
http://product/RDGX1003M0-G88 WK10
http://product/RDGX12T3M0-G88 WK10
http://product/RDGX1604M0-G88 WK10
http://product/RDGX2006M0-G88 WK10
http://product/RDGT1204M0-G85 WMG40
http://product/RDGT2006M0-G85 WMG40
http://product/RDGT0803M0-G88 WXN15
http://product/RDGT0803M0-G88 WK10
http://product/RDGT10T3M0-G88 WXN15
http://product/RDGT10T3M0-G88 WK10
http://product/RDGT1204M0-G88 WXN15
http://product/RDGT1204M0-G88 WK10
http://product/RDGT1605M0-G88 WXN15
http://product/RDGT1605M0-G88 WK10
http://product/RDGT2006M0-G88 WXN15
http://product/RDGT2006M0-G88 WK10
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Okragte pozytywowe .

ROGX O :

Ptytki skrawajace

N
= ‘N

g Bs5 HC HW

o s X

3 )
2 2 g 9la
s a ﬁ o d d g\g
Oznaczenie mm >3 3% mm a mm 2| =2
ROGX0803M04-G88 3,18 G 4 8 11° 3.4 DS
ROGX2006M08-G88 6.35 G 8 20 15° 6.5 DS
ROGX10T3M08-G88 3,97 G 8 10 11° 39 DS
ROGX1204M08-G88 4,76 G 8 12 11° Lt DS
ROGX1605M08-G88 5,56 G 8 16 15° 55 DS

HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany
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http://product/ROGX0803M04-G88 WXN15
http://product/ROGX0803M04-G88 WK10
http://product/ROGX2006M08-G88 WXN15
http://product/ROGX2006M08-G88 WK10
http://product/ROGX10T3M08-G88 WXN15
http://product/ROGX10T3M08-G88 WK10
http://product/ROGX1204M08-G88 WXN15
http://product/ROGX1204M08-G88 WK10
http://product/ROGX1605M08-G88 WXN15
http://product/ROGX1605M08-G88 WK10
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Kwadratowe pozytywowe
SPHT

Ptytki skrawajace

N
:E. .g
g 55 HC HW
it IS
[ o3
° ~ .5
@ s Slo
s p N g | r g\
Oznaczenie mm >4 3% mm mm a 2=
SPHT060304-G88 3,18 H 4 6,35 0,4 11° 9 @
‘ﬁ' SPHT09T308-G88 3,97 H 4 9,52 0.8 11° YD)
R SPHT120408-G88 4,76 H 4 127 0.8 11° YD)
HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany
Kwadratowe pozytywowe 1
SDGT / SEHT / SPGT '
o s |-
Ptytki skrawajace
N
:E. -g
£ 25 HC HW
o 3 3
@ o2
° < .=
P s S 2o
s @ R E I r b £ E
Oznaczenie mm >4 3% mm mm a mm 2=
SDGTO9T3AEN-G88 3,97 G 4 952 0.3 15° 1.2 9 @
j SEHT1204AFN-K88 4,76 H A 12,7 0.8 20° 1.8 @
@ SPGT1204AEN-K88 4,76 G 4 12,7 11° 15 1)

HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany
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http://product/SPHT060304-G88 WXN15
http://product/SPHT060304-G88 WK10
http://product/SPHT09T308-G88 WXN15
http://product/SPHT09T308-G88 WK10
http://product/SPHT120408-G88 WXN15
http://product/SPHT120408-G88 WK10
http://product/SDGT09T3AEN-G88 WXN15
http://product/SDGT09T3AEN-G88 WK10
http://product/SEHT1204AFN-K88 WK10
http://product/SPGT1204AEN-K88 WXN15
http://product/SPGT1204AEN-K88 WK10
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Kwadratowe pozytywowe
SPHW

Ptytki skrawajace

N
= ‘N
= %5 DP
o IS
] )
2 <3 =
s a ok | b g8
Oznaczenie mm < 3% mm a mm =
SPHW1204EDR-A88 4,76 H 1 12,7 11° 15 @
SPHW1204PDR-A88 4,76 H 1 12,7 11° 15 o
DP = diament polikrystaliczny
Kwadratowe pozyt {
pozytywowe :
SDGT '
- s
Ptytki skrawajace
N
= ]
g B 5 HCHW
o 2 5
o oo
H 2 g o
s @ sE I r g\g
Oznaczenie mm < 3% mm mm a I
SDHT06T204-G88 2,78 H 4 6,35 0.4 15° @ G
SDHT09T304-G88 397 H 4 9,52 0.4 15° YD)
SDHT09T308-G88 3,97 H A 9,52 0.8 15° 0 @
SDHT120408-G88 4,76 H A 12,7 0.8 15° O @

HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany
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http://product/SPHW1204EDR-A88 WCD10
http://product/SPHW1204PDR-A88 WCD10
http://product/SDHT06T204-G88 WXN15
http://product/SDHT06T204-G88 WK10
http://product/SDHT09T304-G88 WXN15
http://product/SDHT09T304-G88 WK10
http://product/SDHT09T308-G88 WXN15
http://product/SDHT09T308-G88 WK10
http://product/SDHT120408-G88 WXN15
http://product/SDHT120408-G88 WK10
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Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Kwadratowe pozytywowe

SDGT '
N N
Ptytki skrawajace
N
::—; -g
g 55 HCHW
jud z 5
@ o0
° < .=
P z S Slo
s o 38 I r b Z| €
Oznaczenie mm >4 3% mm mm a mm ==
SDHTO9T3AZN-G88 3,97 H 4 9,52 0.3 15° 1.2 9 @
SDHT1204AZN-G88 4,76 H 4 12,7 0.3 15° 14 @ @
HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany
Ptytki skrawajace PKD W
XOEN ! I
ap apl
'
- i -
b
Ptytki skrawajace
N
= g
g %5 DP
jud S
o oo
o X =
s 25 E
s k] D | r b ap =
Oznaczenie mm >4 J mm mm a mm mm =
[ XOEN12T3AZR-A-A88 4 E 1 12,21 13° 0.8 51 a
! — XOEN12T308R-A-A88 4 E 1 12,11 0.8 13° 12 5 @
— XOEN12T308R-F-A88 4 E 1 12,11 0.8 13° 1.2 10,3 @

230 Ptytki skrawajace do frezowania

DP = diament polikrystaliczny


http://product/SDHT09T3AZN-G88 WXN15
http://product/SDHT09T3AZN-G88 WK10
http://product/SDHT1204AZN-G88 WXN15
http://product/SDHT1204AZN-G88 WK10
http://product/XOEN12T3AZR-A-A88 WDN20
http://product/XOEN12T308R-A-A88 WDN20
http://product/XOEN12T308R-F-A88 WDN20
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Rombowe pozytywowe
ZDGT

Ptytki skrawajace

B N
5 5
g &5 HC |HW
3 gg
5 | 2% 218 g
) s 5 B E | I r b SIS <
Oznaczenie mm >3 3% mm mm mm a mm 22| =2
ZDGT150404R-K85 4,76 G 2 16,2 10,5 0.4 15° 1.2 GO
Q ZDGT150408R-K85 4,76 G 2 16,2 10,5 08 15° 12 SOSD
ZDGT150412R-K85 4,76 G 2 16,2 10,5 12 15° 1.2 SOSD
ZDGT150416R-K85 4,76 G 2 16.2 10,5 16 15° 1.2 SOS
ZDGT150420R-K85 4,76 G 2 16,2 10,5 2 15° 1.2 GO
ZDGT150425R-K85 4,76 G 2 16,2 10,5 2.5 15° 1.2 GO
ZDGT150430R-K85 4,76 G 2 16,2 10,5 3 15° 1.2 SOS
ZDGT150440R-K85 4,76 G 2 16.2 105 4 15° 12 DS
ZDGT200508R-K85 5,56 G 2 21.2 14 08 15° 12 S &
ZDGT200512R-K85 5,56 G 2 21,2 14 12 15° 12 S
ZDGT200516R-K85 5,56 G 2 21,2 14 16 15° 1.2 S
ZDGT200520R-K85 5,56 G 2 21.2 14 2 15° 12 S &
ZDGT200530R-K85 5,56 G 2 21,2 14 3 15° 1.2 S &
ZDGT200540R-K85 5,56 G 2 21,2 14 4 15° 1.2 S &
ZDGT200550R-K85 5,56 G 2 21,2 14 5 15° 12 S
ZDGT200560R-K85 5,56 G 2 21,2 14 6 15° 1.2 S
ZDGT200564R-K85 5,56 G 2 21.2 14 6.4 15° 1.2 S
ZDGT1504 i ZDGT2005 stosowalny we frezie z mozliwoscia rampingu M2131 HW = weglik niepokrywany

HC = weglik pokrywany
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http://product/ZDGT150404R-K85 WNN15
http://product/ZDGT150404R-K85 WXN15
http://product/ZDGT150404R-K85 WK10
http://product/ZDGT150408R-K85 WNN15
http://product/ZDGT150408R-K85 WXN15
http://product/ZDGT150408R-K85 WK10
http://product/ZDGT150412R-K85 WNN15
http://product/ZDGT150412R-K85 WXN15
http://product/ZDGT150412R-K85 WK10
http://product/ZDGT150416R-K85 WNN15
http://product/ZDGT150416R-K85 WXN15
http://product/ZDGT150416R-K85 WK10
http://product/ZDGT150420R-K85 WNN15
http://product/ZDGT150420R-K85 WXN15
http://product/ZDGT150420R-K85 WK10
http://product/ZDGT150425R-K85 WNN15
http://product/ZDGT150425R-K85 WXN15
http://product/ZDGT150425R-K85 WK10
http://product/ZDGT150430R-K85 WNN15
http://product/ZDGT150430R-K85 WXN15
http://product/ZDGT150430R-K85 WK10
http://product/ZDGT150440R-K85 WNN15
http://product/ZDGT150440R-K85 WXN15
http://product/ZDGT150440R-K85 WK10
http://product/ZDGT200508R-K85 WNN15
http://product/ZDGT200508R-K85 WK10
http://product/ZDGT200512R-K85 WK10
http://product/ZDGT200516R-K85 WK10
http://product/ZDGT200520R-K85 WNN15
http://product/ZDGT200520R-K85 WK10
http://product/ZDGT200530R-K85 WNN15
http://product/ZDGT200530R-K85 WK10
http://product/ZDGT200540R-K85 WNN15
http://product/ZDGT200540R-K85 WK10
http://product/ZDGT200550R-K85 WK10
http://product/ZDGT200560R-K85 WK10
http://product/ZDGT200564R-K85 WK10
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Rombowe pozytywowe

ZDGT

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Ptytki skrawajace

:& -5

= @5 HW

o S

KT [N
8 =T <
© a3 L)
s H] N E | I r b s
Oznaczenie mm X Jw mm mm mm a mm =
< R ZDGT15A404R-K85 4,76 G 2 16,2 10,5 0.4 15° 12 S
—— ZDGT15A408R-K85 4,76 G 2 16,2 105 08 15° 12 S
ZDGT15A412R-K85 4,76 G 2 16,2 105 1.2 15° 12 S
ZDGT15A416R-K85 4,76 G 2 16,2 105 16 15° 12 S
ZDGT15A430R-K85 4,76 G 2 16,2 105 3 15° 12 S
ZDGT15A440R-K85 4,76 G 2 16,2 105 4 15° 12 S
ZDGT20A508R-K85 5,56 G 2 21,2 14 0.8 15° 12 S
ZDGT20A516R-K85 5,56 G 2 212 14 1.6 15° 12 ")
ZDGT20A520R-K85 5,56 G 2 21,2 14 2 15° 12 S
ZDGT20A530R-K85 5,56 G 2 21,2 14 3 15° 12 S
ZDGT20A540R-K85 5,56 G 2 21,2 14 4 15° 12 S
ZDGT20A550R-K85 5,56 G 2 212 14 5 15° 12 S

ZDGT15A4 oraz ZDGT20A5 stosowalne we frezach z mozliwoscig rampingu M2131 oraz M2331
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HW = weglik niepokrywany


http://product/ZDGT15A404R-K85 WMG40
http://product/ZDGT15A408R-K85 WMG40
http://product/ZDGT15A412R-K85 WMG40
http://product/ZDGT15A416R-K85 WMG40
http://product/ZDGT15A430R-K85 WMG40
http://product/ZDGT15A440R-K85 WMG40
http://product/ZDGT20A508R-K85 WMG40
http://product/ZDGT20A516R-K85 WMG40
http://product/ZDGT20A520R-K85 WMG40
http://product/ZDGT20A530R-K85 WMG40
http://product/ZDGT20A540R-K85 WMG40
http://product/ZDGT20A550R-K85 WMG40
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Rombowe styczne N
LNHU

Ptytki skrawajace

N
:& g
c @5 HCHW
o RS
@ )
32 = '5 10
© 8z S o
s © N E | Iz r b g g
Oznaczenie mm >4 3% mm mm mm mm 2| =
o LNHUO090404R-L85T 4,5 H 4 9 8,5 0.4 15 S
E f LNHU130608R-L85T 6.8 H 4 13 12 0.8 2.2 S
HW = weglik niepokrywany
HC = weglik pokrywany
Przecinanie — ptytki skrawajace
1
SX .
Ptytki skrawajace
N|S
HWHW
s r f Stol Itol g
Oznaczenie mm mm mm mm mm B
SX-1E150N01-SK8 15 0.1 0,03-0,08 +0,02 +0,05 CoC)
— SX-2E200N02-SK8 2 0.2 0,05-0,10 +0,02 +0,05 Co1C)
SX-3E300N02-SK8 3 0.2 0,05-0,15 +0,02 +0,05 oS
SX-4E400N02-SK8 4 0.2 0,05-0,20 +0,02 +0,05 CoC)
SX-5E500N04-SK8 5 0.4 0,05-0,25 +0,02 +0,05 G0
Itol = powtarzalno$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HW = weglik niepokrywany

Tolerancja szerokosci ryo = £0,05 mm
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http://product/LNHU090404R-L85T WXN15
http://product/LNHU090404R-L85T WK10
http://product/LNHU130608R-L85T WXN15
http://product/LNHU130608R-L85T WK10
http://product/SX-1E150N01-SK8 WK1
http://product/SX-1E150N01-SK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-SK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-SK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-SK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-SK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-SK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-SK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-SK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-SK8 WK1
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Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Yvv

g P

Kat przystawienia k 90° 90° 90°

M2331 M2131

Oznaczenie

Zakres @ [mm] [inch] 40-50 2,000 25-80 1,000-3,000 63-100 —

Typ adaptera
DIN 1835 B
Otwor cylindryczny DIN 138 v v v
ScrewFit

<
R X

Chwyt walcowy v
Cylindryczno-modutowe
Oprawka stozkowa
HSK v
NCT
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo
N Metale niezelazne (X J ( X ] (X )
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde
0 Inne

[ J
’ 2 ’—-_F'J
Ptytki skrawajace _‘ (=] 1@ ’

Liczba krawedzi skrawajacych 2 2 1/1

maks. gtebokos¢ skrawania [mm] 15-20 15-20 3

Strona w katalogu 240 238 242

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ M2331 M2131 F2250

234 Frezy z ptytkami skrawajacymi


https://www.walter-tools.com/woc/M2331
https://www.walter-tools.com/woc/M2131
https://www.walter-tools.com/woc/F2250
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Frezy z mozliwoscia rampingu

M2131 -

— Do obrdbki kieszeni
— 2 krawedzie skrawajace na ptytke skrawajaca

= = P M K N S H 0
@ \‘% —— [ o% M2131 oo °

Liczba
Narzedzie _ N A T -
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm z skraw. Typ
P I M2131-025-T22-02-15 25 | T22 | 45 15 2 012 2 2D .. 1504 ..
S d; M2131-032-T28-02-15 32 | T28 | 50 15 2 0.23 2
M2131-032-T28-02-20 32 | T28 | 50 20 2 019 2 ZD .. 2005 ..
ke III\\\\\l M2131-032-T28-03-15 32 | T28 | 50 15 3 021 3 7D .. 1504 ..
el Dsarenfit M2131-040-T36-02-20 40 | T36 | 50 20 2 035 2 2D .. 2005 ..
ScrewFit M2131-040-T36-03-15 40 | T36 | 50 15 3 0,39 3 ZD .. 1504 ..
dfl M2131-025-A20-02-15-S 25 20 40 10 | 15 2 0.25 2 ZD .. 1504 ..
b M2131-025-A25-02-15-L 25 | 25 | 40 150 | 15 2 0,53 2
— ‘Lfa M2131-032-A20-02-15-S 3 | 20 | 40 10 | 15 2 0.29 2
' M2131-032-A20-03-15-S 32 | 20 | 40 10 | 15 3 0.26 3
Chwyt walcowy M2131-032-A25-02-15-L 32 | 25 | 40 175 | 15 2 0,65 2
M2131-032-A25-02-20-L 32 25 40 175 | 20 2 0,61 2 ZD .. 2005 ..
M2131-032-A25-03-15-L 2 | 25 | 40 175 | 15 3 0,62 3 ZD .. 1504 ..
M2131-032-A32-02-15-L 32 | 32 | 50 175 | 15 2 097 2
M2131-032-A32-02-20-L 32 32 50 175 | 20 2 0,93 2 ZD .. 2005 ..
M2131-032-A32-03-15-L 32 32 50 175 15 3 0,96 3 ZD .. 1504 ..
M2131-025-H63-02-15 25 63 | 110 | 60 15 2 1 2 ZD .. 1504 ..
M2131-032-H63-02-15 32 63 | 110 | 65 15 2 1,05 2
M2131-050-H63-03-20 50 | 63 | 110 | 80 20 3 1.43 3 ZD .. 2005 ..
M2131-050-H63-04-15 50 63 | 110 | 80 15 4 1,48 4 ZD .. 1504 ..
M2131-040-B16-03-15 40 16 50 15 3 0,27 3 ZD .. 1504 ..
M2131-050-B22-03-20 50 22 60 20 3 0,44 3 ZD .. 2005 ..
M2131-050-B22-04-15 50 22 50 15 4 0,38 4 ZD .. 1504 ..
M2131-063-B22-04-20 63 22 50 20 4 0,52 4 ZD .. 2005 ..
M2131-063-B22-05-15 63 22 50 15 5 0,61 5 ZD .. 1504 ..
M2131-080-B27-05-15 80 27 60 15 5 1,39 5
Otwor cylindryczny
Zabierak poprzeczny DIN 138

Narzedzia wstepnie wywazone

Narzedzia z HSK maja niewywazenie resztkowe na poziomie 3 gmm — z otworem na chip, bez chipa
M2131-...-D specjalne ztacze do Dérries Scharmann (norma zblizona do HSK-A DIN 69893)
Wyposazenie dodatkowe HSK - patrz Elementy i wyposazenie dodatkowe/ Elementy przelotowe do HSK
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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http://product/M2131-032-A25-03-15-L
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http://product/M2131-025-H63-02-15
http://product/M2131-032-H63-02-15
http://product/M2131-050-H63-03-20
http://product/M2131-050-H63-04-15
http://product/M2131-040-B16-03-15
http://product/M2131-050-B22-03-20
http://product/M2131-050-B22-04-15
http://product/M2131-063-B22-04-20
http://product/M2131-063-B22-05-15
http://product/M2131-080-B27-05-15

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frezy z mozliwoscia rampingu

M2131

— Do obrdbki kieszeni
— 2 krawedzie skrawajace na ptytke skrawajaca

=
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7| |22 | =P | =P | |~ —
Liczba
Narzedzie _ Do 4 L b L ptytek
Oznaczenie inch inch inch inch inch Z skraw. Typ
I M2131.026-T22-02-15 1000 | T22 | 1752 0591 2 0.000 2 ZD . 1504 .
Il:ll == d; M2131.031-T28-02-15 1,250 | T28 | 2,000 0,591 2 0,009 2
M2131.031-T28-03-15 1,250 | T28 | 2,000 0,591 3 0,008 3
Le III\\\\\l M2131.038-T36-03-15 1500 | T36 | 2,000 0.591 3 0015 3
[ Iy — ScrewFit
ScrewFit
I M2131.026-A26-02-15-L 1,000 | 1,000 | 1,500 | 6,000 | 0,591 2 0,021 2 ZD 1504 ..
b M2131.031-A26-02-15-L 1,250 | 1,000 | 1500 | 7,000 | 0,591 2 0.026 2
:Efa M2131.031-A26-03-15-L 1,250 | 1,000 | 1,500 | 7,000 | 0,591 3 0.025 3
' M2131.038-A31-03-15-L 1,500 | 1,250 | 2.252 | 7,000 | 0,591 3 0.042 3
M2131.051-B19-03-20 2,000 | 0750 | 2,000 0787 3 0,014 3 ZD .. 2005 ..
M2131.051-B19-04-15 2,000 | 0,750 | 2.000 0,591 4 0,016 4 ZD ..1504 ..
M2131.064-B26-04-20 2,500 | 1,000 | 2,000 0787 4 0,019 4 ZD .. 2005 ..
M2131.064-B26-05-15 2,500 | 1,000 | 2.000 0,591 5 0,021 5 ZD ..1504 ..
M2131.076-B26-05-15 3,000 | 1,000 | 2,000 0,591 5 0,037 5
M2131.076-B26-05-20 3,000 | 1,000 | 2.000 0787 5 0,032 5 ZD .. 2005 ..
Otwaor cylindryczny
Zabierak poprzeczny DIN 138

Narzedzia wstepnie wywazone
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Frezy z ptytkami skrawajacymi
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Frezy z mozliwoscia rampingu

M2331

— Do obrdbki kieszeni
— 2 krawedzie skrawajace na ptytke skrawajaca

> g @ P M K N S H 0
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. Liczba
Narzedzie De  d I b L plytek
Oznaczenie mm mm mm mm mm z skraw. Typ
- M2331-050-H80F-04-15-MA 50 80 110 80 15 4 1,89 4 ZD . 15A4 ..
Do Ly
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M2331-040-B16-03-15 40 16 50 15 3 0,22 3 ZD . 15A4 ..
M2331-050-B22-03-15 50 22 50 15 3 039 3

M2331-050-B22-03-20 50 22 60 20 3 0,42 3 ZD . 20A5 ..
M2331-050-B22-04-15 50 22 50 15 4 0,34 4 ZD .. 15A4 ..

Otwor cylindryczny
Zabierak poprzeczny DIN 138

Narzedzia wstepnie wywazone

Narzedzia z HSK maja niewywazenie resztkowe na poziomie 3 gmm — z otworem na chip, bez chipa
M2331-...-MA specjalne ztacze do Makino (norma zblizona do HSK-A DIN 69893)

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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http://product/M2331-050-H80F-04-15-MA
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http://product/M2331-050-B22-03-15
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Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frezy z mozliwoscia rampingu

M2331

— Do obrdbki kieszeni
— 2 krawedzie skrawajace na ptytke skrawajaca

=

—

22|22 | =P | | =2 |~ M N H
M2331 o0
) Liczba
Narzedzie D. ¢ Iy e L ptytek
Oznaczenie inch inch inch inch inch skraw. Typ
- M2331.051-H80F-03-20-MA | 2,000 | 3150 | 4331 | 3150 | 0787 0074 3 ZD .. 20A5 .
i M2331.051-H80F-04-15-MA | 2,000 | 3150 | 4331 | 3,150 | 0591 0,075 4 ZD .. 15A4 .
e
JLL -
M2331.051-B19-03-15 2,000 | 0,750 | 2,000 0,591 0018 3 ZD .. 15A4 .

Otwor cylindryczny
Zabierak poprzeczny DIN 138

Narzedzia wstepnie wywazone
Narzedzia z HSK maja niewywazenie resztkowe na poziomie 3 gmm — z otworem na chip, bez chipa

M2331-...-MA specjalne ztacze do Makino (norma zblizona do HSK-A DIN 69893)

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Frezy z ptytkami skrawajacymi



http://product/M2331.051-H80F-03-20-MA
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Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frezy do ptaszczyzn do metali lekkich

F2250 [ mm |
SPH . 1204 . DR

— Regulacja bicia osiowego
-1 krawedz skrawajaca na ptytke

7P| | ZP M N H__ O
F2250 o0
. Liczba
Narzedzie De 4 I Le plytek

Oznaczenie mm mm mm mm Z skraw. Typ

‘ | F2250.822.063.205.03 63 22 40 3 5 0,43 5 SPH.1204. DR
~ F2250.827.080.206.03 80 27 50 3 6 0,78 6
F2250.832.100.207.03 100 32 50 3 7 132 7

o
)
e

1
homts

i
EIR NS

Otwor cylindryczny
Zabierak poprzeczny DIN 138

Narzedzia wstepnie wywazone

D. 80-100 mm, korpus ze stali; D. 125-200 mm, korpus z aluminium
* Kat przystawienia k = 75° (EDR) / k = 90° (PDR)

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
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http://product/F2250.B22.063.Z05.03
http://product/F2250.B27.080.Z06.03
http://product/F2250.B32.100.Z07.03

_FREZOWANIE WALTER, NARZEDZIA | PLYTKI SKRAWAJACE

Przeglad
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Ptytka skrawajaca Typ ptytki skrawajacej Narzedzie Typ narzedzia
ACGT0602.. Rombowe pozytywowe M5130 Frezy katowe
F4042 Frezy katowe
F4042R Frezy katowe
ADHT0803.. F4038 Frezy jezowe
ADHT10T3.. -
Rombowe pozytywowe F4138 Frezy jezowe
ADHT1204.. -
ADHT1606 F4238 Frezy jezowe
: F2010 Kaseta
F2252 Frezy do rowkéw
BCGT0903..
BCHT1204.. Rombowe pozytywowe M5130 Frezy katowe
BCHT1605..
MPHX1204.. Rombowe pozytywowe F2252 Frezy do rowkéw
ODHTO0504.. Oémiokat " F4080 F do ot
ODHTO05.. $miokatne pozytywowe F2010 rezy do ptaszczyzn
RDGT0803..
RDGT10T3.. F2231
RDGT1204.. Okragte pozytywowe F2234 Frezy do kopiowania
RDGT1605..
RDGT2006..
M4002 Frezy high-feed
M4132 Frezy katowe
SDHTO6TZ. M4574 Frezy do fazowania
SDHTO9T3.. Kwadratowe pozytywowe .
M4&575 Frezy do rowkow teowych
SDHT1204.. -
M4791 Frezy wiercace
F2010 Kaseta
SPHT0603..
SPHTO9T3.. Kwadratowe pozytywowe
SPHT1204..
XOEN12T3.. M2127
XOEX12T3.. M2127
SPHWI1204.. PKD F2250 Frezy do ptaszczyzn
SPHX1204.. F2250
ZDGT1504.. S )
ZDGT2005. Rombowe pozytywowe M2131 Frezy z mozliwoscig rampingu
ZDGTISAL. Rombowe pozytywowe M2131 Frezy z mozliwoscia rampingu
ZDGT20A5. pozyty M2331 y 3 ramping
F4041 Frezy katowe
LNGX1307.. Rombowe negatywowe F2010 Kaseta
SNHX0904.. Kwadratowe negatywowe M5003 Frezy do ptaszczyzn
SNHX1205.. gaty M5012 ¥ do praszezy
F5041 Frezy katowe
F5038 Frezy jezowe
LNHUD304. Rombowe styczne F5141 Frezy katowe
LNHU1306.. -
F5138 Frezy jezowe
F2010 Kaseta
SX-1E150NO1..
SX-2E200N02..
SX-3E300NO2.. Przecinanie F5055 Frezy tarczowe do przecinania

SX-4E400NO2..
SX-5E500N04..

Walter — Frezowanie 241
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W rowkowaniu sukcesy
odnosza najlepsi.

Walter Apress

Walter zapewnia duza réznorodnosc opcji.

Za posrednictwem Walter Xpress oferujemy wiele mozliwosci: od inteligentnego systemu Walter Cut DX ze
SmartLock, ktéry skraca czas wymiany narzedzi nawet o 70%, po system SX do duzych srednic do 200 mm.
Walter oferuje rowniez wszechstronny MX z czterema ostrzami oraz Walter Cut GX — uniwersalny system,
ktéry moze wykonac prawie wszystko we wszystkich materiatach. Innymi stowy: indywidualnie dopasowane,
specjalne ptytki skrawajace i narzedzia — dostawa w zaledwie cztery tygodnie!

Wtasnie to nazywamy Engineering Kompetenz.

—_ | WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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Walter GB Ltd.
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+44 (1527) 839 450, service.uk@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
Wauxi, Jiangsu, P.R. China
+86 (510) 853 72199, service.cn@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
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HB#E : service.cn@walter-tools.com

Walter Tools India Pvt. Ltd.
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Walter Japan K.K.
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+81 (52) 533 6135, service jp@walter-tools.com
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+82 (0) 31 337 6100, service.wkr@walter-tools.com
Walter Malaysia Sdn. Bhd.

Selangor D.E., Malaysia
+60(3)-5624 4265, service.my@walter-tools.com

Walter AG Singapore Pte. Ltd.
+65 6773 6180, service.sg@walter-tools.com

Walter (Thailand) Co., Ltd.
Bangkok, 10120, Thailand
+66 2 687 0388, service.th@walter-tools.com

Walter do Brasil Ltda.
Sorocaba - SP, Brasil
+55 15 32245700, service.br@walter-tools.com

Walter Canada
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service.ca@walter-tools.com

Walter Tools S.A. de C.V.
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+52 (442) 478-3500, service.mx@walter-tools.com

Walter USA, LLC
Waukesha WI, USA
+1 800-945-5554, service.us@walter-tools.com

Info Area

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian — Printed in Germany 8334063 (05/2022) PL — Copyright Walter AG




