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Swoja dziatalnos¢ rozpoczelismy w 1991 roku. JesteSmy nowoczesnym, dynamicznie rozwijajacym sie
partnerem biznesowym o ugruntowanej pozycji w branzy narzedziowej.

Posiadamy 5 oddziatow usytuowanych w wojewédztwie pomorskim - Wejherowo, Gdynia, Lebork,
Pruszcz Gdanski, Stupsk.

Ponad 30 letnie doswiadczenie w obstudze przemystu i realizacji projektéw technicznych przyczynito sie
do wypracowania nowoczesnych standardow, optymalizacji rozwigzan technologicznych oraz zapewnienia
najwyzszej jakosci i bezpieczeristwa produkji.

Jako dystrybutor najwiekszych Swiatowych producentéw: narzedzi skrawajacych, materiatow Sciernych,
elektronarzedzi, narzedzi recznych, techniki pomiarowej, dostarczamy szeroki wachlarz kompleksowych
rozwigzan na najwyzszym poziomie innowacyjnosci.

Aby sprostac rosnacym wymaganiom naszych partneréw stawiamy na ciggty rozwoj pracownikow.
Staramy sie stale podnosic ich kompetencje i kwalifikacje, poziom wiedzy oraz wyksztatcenie.

Dodatkowo, by zapewni¢ klientom kompleksowa obstuge prowadzimy serwis maszyn, ostrzalnie pit
i narzedzi oraz jako oficjalny dystrybutor marki Mitutoyo posiadamy laboratorium pomiarowe wyposazone
w wysokiej jakosci urzadzenia i przyrzady.

WVejherowo
°

[ )
Lebork o
[ J
/ Stupsk Gdyma —_—_—

Pruszcz
Gdanski
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WeTOR  Mitutoyo .

Oprocz petnej gamy narzedzi pomiarowych marki Mitutoyo posiadamy réwniez
Laboratorium pomiarowo-szkoleniowe.

Nowoczesne, wysokiej klasy przyrzqdy pomiarowe oraz profesjonalnie przygotowana grupa specjalistow dajg naszemu
laboratorium mozliwosci wykonywania doktadnych pomiaréw, zgodnych z przyjetymi metodami krajowymi
i miedzynarodowymi,a takze przeprowadzanie profesjonalnych szkolen i pokazow. Wyposazenie:

Portalowa wspoétrzednosciowa maszyna pomiarowa

Mitutoyo Crysta-Plus M

Wysokiej precyzji tozyska powietrzne i lekkie, ruchome podzespoty maszyny zapewniaja
tatwosc¢ obstugi i gtadki posuw.

Pracuje z poteznym oprogramowaniem MCOSMOS.

Ciagte przemieszczanie w trybie posuwu doktadnego w catym zakresie pomiarowym.
Uchwyt redukujacy sife.

Szklane liniaty pomiarowe zabezpieczone przed kurzem.

Moze by¢ doposazona w opcjonalny system kompensaciji temperatury.

Wysokosciomierz Mitutoyo Linear Height Gauge LH-600E/EG
Wysoka doktadnosc.

Poduszka powietrzna w podstawie.

Intuicyjny panel sterujacy z menu i wysSwietlaczem.

tatwy do odczytu wyswietlacz LCD.

Automatyczne wykonywanie zarejestrowanych programoéw pomiarowych.
WysSwietlanie oceny tolerancji (GO/NG) po kazdym pomiarze.

tatwosc uzytkowania dzieki niewielkiej wadze.

Port danych RS-232 C.

Wysokosciomierz Mitutoyo ABSOLUTE

W urzadzeniu zastosowano liniowy enkoder typu ABSOLUTE.

Automatyczne wykonywanie zarejestrowanych wczesniej programow.

tatwosc przywotywania czgsto wykonywanych pomiarow, takich jak np.
pomiary $rednic zewnetrznych i wewnetrznych.

Niezwykle diugi czas zycia baterii.

Ocena GO/=NG wykonywana po ustawieniu gornej i dolnej granicy tolerancji.
Wyswietlacz jest przymocowany na stafe do kolumny. Podczas pomiaréw sonda
przemieszcza sie niezaleznie.

Obliczenia statystyczne.
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Oprogramowanie MeasureLink
Bezpieczny i zorganizowany system magazynowania danych udostepniany E
pracownikom produkciji, inzynierom i kierownictwu. Pomiary w zaktadzie L&,T"" W | _,\ _|,. il
produkcyjnym generujg dane dla analiz, dziatai naprawczych 4

i rdznego rodzaju raportow.
MeasureLink gwarantuje redukcje kosztow produkcii
i poprawia bilans finansowy przedsigbiorstwa.




format

professional quality

plus

TO MY ZAPEWNIAMY DODATKOWE KORZYSCI.

Budowanie mocnych stron i oferowanie naszym klientom jeszcze wiekszych
korzysci.

Twoj zysk to dodatkowe korzysci pod postacig profesjonalnego doradztwa i
inteligentnych rozwigzan dopasowanych do indywidualnych potrzeb.

Narzedzia FORMAT w najlepszej jakosci i rozsgdnych cenach.



SILNE MARKI

NASZE MARKOWE PRODUKTY
PRZEGLAD PRODUKTOW OD A DO Z
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DLA LEPSZEJ ORIENTACII

Prostsze wyszukiwanie i zamawianie artykutéw!

Trzy informacje przyspieszajace realizacje zmodwienia:
* 8-cyfrowy numer zamawianego artykutu

e zamawiana liczba (sztulki)

* dla pewnosci nie zapomnij podaé nazwe artykufu

Przeglad asortymentu

Wiertla, rozwiertaki, poglebiacze, gwintowniki reczne i maszynowe,
narzyni  narzedzia mocuace, brzeszczoty do pilmetalowyeh  pity
tasmowe oraz frezy trzpieniowe G

Frezy, wiertla, narzedzia tokarskie,
narzgdzia do gwintowania, weinania,

narzedzia do radefkowania, narzedzia do przepychania
ipreeciagania,

polfabrykaty nozy tokarskich i noze tokarskie

chwyty VD,
lovico zaciskowe, rzdzeia do gwntowania,uchwiy

<k,
R e

Suwmiarki, mlmmnrv LT o D S
zegarowe, mikrokato .
traserskie

Numery artykutow:

Kazdy artykut w katalogu jest oznaczony indywidualnym
numerem. Numer artykutu sktada sie z 4-cyfrowego

numeru giéwnego, ktéry znajduje sie powyzej kolumny z ceng,

Grupy towaréw:

nasz katalog gtéwny zawiera bogaty asortyment narzedzi.
Aby utatwic¢ wyszukiwanie produktow, podzielilismy katalog
na 9 grup towarowych.

Dla utatwienia orientacji przed kazda
grupa towarowa znajdziesz ilustrowany przeglad
zawartosci danej podgrupy.

Uchwyty narzedziowe
‘Wyposazenie dodatkowe

T S T

&ybkw:vmi-nm imaki narzgdziowe.
Uchwyty narzedziowe VDI

oraz 4-cyfrowego numeru lkoncowego, ktéry okresla rozne

wersje lub rozmiary odpowiedniego artykutu.

Oznakowanie:

Wszystkie artykuty oznaczone symbolem ¢ nie sg produktami
magazynowymi. Zamowienia sg realizowane w krétkim
terminie.

Dtugos¢ Dtugosc
(% chwytu  catkowita gtowki
mm

Wszystkie artykuty oznaczone symbolem nie sg dostepne
we wszystkich krajach, dlatego prosimy o sktadanie zapytan
dotyczacych dostepnosci i ceny.

Artykuty oznaczone symbolem B nie s przeznaczone
do wysytki za posrednictwem firmy kurierskiej i sa
dostarczane przez firme spedycyjna.

Uwaga ogélna:
Wszystkie teksty umieszczone na szarym tle stanowig

wskazdéwki ogdlne.

TUJ

105

Przebieg operacji RT 100 T:

2 obrotach
glebokosci 1 .

- Wejscie do piotuiacego z predkoscia ok. 300 obr/min przy
=500

Uwaga: wiertla mozna wislokrotnie ostrzyé.
+ Ustawi i chiodziwa i predkosci obrotowe.

igon W maerd i v prowadsone.
<Py honch st kol tor o ey @)
zmniejszyé posuw do 40 % na ok. 1 mm przed przebiciem. ‘maszyny z peing predkoécia obrotowa.

Wiertlo do gtebokich otworéw 20 x D

FRowid Sprine doprowadseiacs criodawo. Boceny kit roarcis 30 ‘ AT E———
VHM 100T MM
voysole Aikpsc | powerzchn Pﬂ-m-aane do wiercenia bardzo ggbokich @ @
%D z duzymi predkoscis

Spis tresci:
Na konicu katalogu umieszczono skorowidz

i wykaz numerow.

www.format-quality.com




Przeglad asortymentu

T

i Strona
1/1-

A

.-":. T i
1/403 S SE—
—
£121/96 12 1/158 £ 1/199 L1 1/260
12 2/16 L1 2/26 120 2/31 L1 2/58
123/9 £ 3/116 12 3/125
‘IP
Strona
. 4/1- f
4/171
12 4/8 12 4/38 12 4/62 12 4/98
.|+.
—— ‘ X
(12 5/25 12 5/69 (12 5/82

¥y

L1 6/42 £126/89 I 10 6/138

L1 6/221

£07/3

L0 7/20

L0 7/40 L0 7/45

=4

10 8/24 L1 8/49

-~,

L0 9/3 '.'\..-r?:" 10 9/24

[mmy /]

Xl

Wskazéwki dotyczace katalogu

Spis tresci
L 1/2-1/24

Wykaz numeréw artykutow
12 1/25-1/40



Przeglad asortymentu

R ¥ 1 771 70 PR

£ 1/287

£ 1/385

appl—

L123/148

12 3/224

L1 4/108

Ouf:

[ 4/156

B
L125/143 11 5/158
J ‘ 7
L1 6/238 L1 6/287

.._. HM“

L0 7/53

L0 7/132

3

10 8/92

£109/101

£ 9/124

Wiertta, rozwiertaki, pogtebiacze, gwintowniki reczne i maszynowe,
narzynki i narzedzia mocujace, brzeszczoty do pit metalowych i pity

2

taSmowe oraz frezy trzpieniowe ?;:ona
1/403

Frezy, wiertta, narzedzia tokarskie,

narzedzia do gwintowania, wcinania,

narzedzia do radetkowania, narzedzia do przepychania Strona

i przeciggania, 2/1~

potfabrykaty nozy tokarskich i noze tokarskie 2/93

Uchwyty narzedziowe, uchwyty tokarskie, uchwyty stalowe

szybkowymienne, uchwyty VDI, obrotowe kiy tokarskie, zabieraki,

gtowice zaciskowe, urzadzenia do gwintowania, uchwyty

wiertarskie, mocowania uchwytu wiertarskiego, tuleje stozkowe,

urzadzenia do termozacisku, urzadzenia do wywazania i ustawiania

wstepnego, pomoce montazowe, czujniki, imadta maszynowe,

dociski szybkomocujace, magnesy

Suwmiarki, mikrometry, mikrometry wewnetrzne, czujniki

zegarowe, mikrokatory, macki pomiarowe, statywy, przyrzady -

rona

traserskie, ptytki wzorcowe, rysiki, kompasy, katomierze, pryzmy,
skale, tasmy do pomiaru, lasery, poziomice, stopery, sprzet 4/1-

pomiarowy i testujacy, wagi sprezynowe, plytki wzorcowe, 4/171

wateczki pomiarowe, sprawdziany, lupy, mikroskopy, projektory

Imadta i sciski srubowe, szczypce,

szczypce do sciggania izolacji i narzedzia do zagniatania,

testery napiecia i ciagtosci obwodu, Strona

nozyce do sworzni, klucze ptaskie, 5/1-
5/169

wkretaki do $rub, narzedzia beziskrowe

Koricowki wymienne klucza nasadowego i zestawy narzedzi,
wozki warsztatowe, stoty warsztatowe sktadane i na kotkach,
udarowe koncowki wymienne klucza nasadowego,

klucze dynamometryczne, wkretaki i zestawy wkretakow,

bity i akcesoria, pincety, narzedzia inspekcyjne, pilniki, skrobaki,
pity do metalu, mtotki, przecinaki, wybijaki zawleczek, punktaki,
$ciggacze, narzedzia dla przemystu motoryzacyjnego

Szczotki druciane, nozyce do blach, wykrojniki, nozyce,
dzwigniowe prasy reczne, narzedzia do sanitariatow,

obrobki drewna i murarskie, Strona
ktodki, skrzynki, torby i walizki narzedziowe ;j : ;9

Tarcze $cierne, do ciecia i obrébki zgrubnej,

diamentowe Sciernice trzpieniowe,

diamentowe $ciernice garnkowe i tarcze diamentowe do ciecia,
materiaty Scierne na podkfadzie,

wioknina, sciernice trzpieniowe i osetki,

obciggacze, polerki reczne, narzedzia polerskie

Bebny kablowe, rozdzielacze, reflektory budowlane i latarki,
narzedzia malarskie, miotty, technika lutowania i spawania,
technika mocowania, szybkoztacza cisnieniowe i zespoty
przygotowania sprezonego powietrza, weze cisnieniowe,
pistolety wydmuchowe, systemy wezy do chtodziwa,
znakowanie, produkty chemiczne

Wskazowki dotyczace katalogu,
Spis tresci,
Wykaz numeréw artykutow

Xl



Asortyment narzedzi z zakresu obrobki skrawaniem

™ TN R

NOWOSCI

1.1
([P —— 8

12 1/8 Nawiertak, TiAIN

£ 1/73 Tulejka

wiertarska
2 1/15 Zestaw wiertet 2 1/39 Zestaw wiertet
krétkich kretych
12 1/58 Wiertlo krete z ostrzami z weglika spiekanego £121/106 Wiertlo krete, 8 x D
© £I21/111 Wiertlo krete, 15 x D
[0 1/24 Zestaw wiertet
kretych z chwytem tréjkatnym 02 1/113 Wiertlo krete, 30 x D

1.4

L0 1/172 Zestaw
podstawowych
narzedzi do
obrébki metali

—

2 1/159 Pogtebiacz
stozkowy i do
gratowania SpyroTec

10 1/159 Zestaw pogtebiaczy L0 1/166 Zestaw

stozkowych i do gratowania pogtebiaczy
SpyroTec stozkowych i do
gratowania

1.5 ——— |

1 6 £121/196 Gwintownik reczny
L}

£ 1/271 Uchwyt do
narzynek

3

12 1/197 Zestaw narzedzi do nacinania gwint

£ 1/213 Zestaw gwintownikéw maszynowych

1.9 o= L s ] e

12 1/356 Frez trzpieniowy z promieniem naroza [0 1/379 Frez trzpieniowy, 3-ostrzowy, ta-C
AN — Ay — —

12 1/360 Frez barytkowy, styczny 1) 1/380 Frez trzpieniowy, 4-ostrzowy, ta-C

L — L R y— w—

12 1/361 Frez barytkowy, stozkowy L1 1/385 Frez trochoidalny, 3-ostrzowy, ta-C

S

12 1/403 Frez do fazowania SpyroTec




T g i

12 1/85

£ 1/79

- o

Somm— 1

o111

L1 1/136

L101/138

Eﬂq—n—ﬂ.— W — s

r—# £121/156 "_

@1/173
L

E 1158 ’g-'-'_'@"”"

ps——— - S—— )

£121/190 10 1/253
L1 1/255
£ 1/201

. £ 1/270
i e

10 1/260

17280
12 1/283 £121/293

[ 1
_@1/304 TE 1} )
£121/310

s
|- £121/320 £ 1/322
L 1/299 E £ 1/322 £ 1/323

L1 1/327 10 1/333 L2 1/376
12 1/360 L2 1/378

Asortyment narzedzi do obrobki skrawaniem

TN T =

Nawiertaki/nawiertaki NC, HSS/HSS-E
Wiertta krete HSS/HSS-E

Wiertta stopniowe

Wiertta stozkowe do blach i wiertta
stopniowe

Wiertta do usuwania zgrzewow
punktowych

Wiertta rdzeniowe

Wycinaki pierscieniowe

Nawiertaki/nawiertaki petnoweglikowe
NC

Wiertta krete petnoweglikowe

Wiertta do gtebokich otworow
Wiertta lufowe z ostrzami z weglika
spiekanego i petnoweglikowe

Rozwiertaki reczne
Rozwiertaki maszynowe

Pogtebiacze z otworem poprzecznym
Pogtebiacze stozkowe

Pogtebiacze ptaskie

Pogtebiacze z czopem prowadzacym

Gwintowniki reczne
Gwintowniki nacinajgce
Gwintowniki maszynowe
Wygniataki maszynowe
Frezy do gwintow

Narzynki
Narzedzia do mocowania
Zestawy do naprawy gwintow

Brzeszczoty maszynowe
Pity tasmowe
Tarcze pilarskie

Frezy nasadzane

Frezy do podtuznych otworow
Frezy trzpieniowe

Frezy do rowkow i do rowkow pod
wpusty czétenkowe

Frezy katowe

Frezy ksztattowe

Frezy promieniowe

Frezy trzpieniowe - do stali - do INOX
- do aluminium
- do obrobki
materiatow twardych
Frezy do gratowania

(R

1/4-
1/92

1.2

1/93-
1/136

1.3

1/137-
1/163

1.4

1/154-
1/182

1.5

1/183-
1/258

1.6

1/259-
1/277

1.7

1/278-
1/296

1.8

1/297-
1/323

1.9

1/324-
1/403

1/1
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Piktogramy i parametry skrawania

oL DT RN MR TR [ e U

? Piktogramy
, . ) DIN 1412 ksztalt A, DIN 1412 ksztalt B, Scin zaostrz- DIN 1412 ksztatt C,
Korekcja np- </ $cin zaostrzon ony szlif krzyzo
! Y z korekcja yzowy
— o DIN 1412 ksztatt D, szlif do R ov[\)/:gr;c‘:\llzslz(s;f(:t Nch szlif
"i zeliwa szarego \¢ P wyeh.
' normalny
Materiat narzedzia np.| HSS wysokowydajna VHM narzedzia petnoweglikowe szlifowany ksztattowo

stal szybkotngca

odpowiada DIN 208
Norma np. ksztatt B

z rowkiem spiralnym
skrawanie materiatow

o normalnej W
wytrzymatosci i twardosci

odpowiada DIN 338 norma zaktadowa

skrawanie materiatow
o duzej wytrzymatosci
i twardosci

skrawanie materiatow o niskiej

np.
Typ P wytrzymatosci i twardosci

w g

&=

S -y
Y T

SR

zbieznos¢ rdzenia normalna

N
7
Grubo$¢ rdzenia i zbiezno$¢ rdzenia  Np- | ¢‘ grubo$c¢ rdzenia normalna | ¢‘ grubosc¢ rdzenia powigkszona -
-‘-0 =5l Q =l <I
| — L | —
. liczba ostrzy 4
np. § %
Liczba ostrzy P (4 krawedzie skrawajace)
—2-34 nakroj 2-3
Gwint np.| M do gwintéw metrycznych 60° kat boku zarysu 60° - zwoje gwintu,
c ksztatt C
150 2 gwint metryczny zwykty ISO
Tolerancja np.| H7 pole tolerancji H7 klasa zastosowania 2
6H . . .
$rednia tolerancja 6H
chwyt cylindryczny chwyt cylindryczny
Chwyt np.| TN ]| 2 powierzchnia zabierakowa |{__] chwyt cylindryczny {on ] z powierzchnia
18358 wedtug DIN 1835B 6535-HE zabierakowg DIN 6535HE
. pogtebiacz z @ wiertto krete z
mp
Kat wierzchotkowy P 50° katem wierzchotkowym 90° 130 katem wierzchotkowym 130°
z prawoskretna linig L
Kat pochylenia linii sSrubowej np. @/ $Srubowa z Iewosk;etnq Iml'(q ;:ubowq
25-30° z katem 25° do 30° .7 z katem ok.
ZERN A %
Zastosowanie np. él&% do o.tw'orow przelotowych * kierunki posuwu mozliwa obrébka na sucho
i nieprzelotowych L]

prawotngce

O

Predkos$¢é skrawania i posuw

™M

Przyporzadkowanie wedtug symboli
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne

Zastosowanie STALE ZELIWO | STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Wszystkie dane dotyczace predkosci skrawania i posuwu odpowiadaja zalecanej wartosci orientacyjne;j.
Wymaga to stabilnych warunkéw pracy maszyny, niskiego poziomu wibracji przy mocowaniu przedmiotu obrabianego
oraz stosowania odpowiednich srodkéw chtodzaco-smarujacych.

<700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne Duplex GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] [ [ J [ J © O - - - - - - - - - - - 1040

Przyp i g wartosci liczbowych predkosci sk i Vc
Czcionka ,wyttuszczona” = zalecane

Czcionka ,.zwykta” = odpowiednie

Zastosowanie STALE ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

<700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne Duplex GTS 850 N/mm?  um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 18 12 18 14 1 22 18 8 26 - - - - - - XXXX
17/ itd. Przyktad obliczenia (wiertto krete @ 8 mm; stal konstrukcyjna do 700 N/mm2) itd. Nr artykutu
mm ——p | Wartos¢ poszukiwana 1: n= predk. obr. na minute (obr./min) < 700N/
: V. x 1000 mm f
Wzoér: n= D—x]'[ mm
N » 35 m/min x 1000 0060 P
Obliczenie: n= » 8mmx3,14159 0,070 ...0500
6 Wynik: n= 1392/min 0,090  ...0600
o Wartosé poszukiwana 2: vi= predkosé posuwu (mm/min) ...0800
9 Wzér: = nxf ...0900
10 Obliczenie: vf= 1392/min x 0,090 mm/obr. ...1000
itd. Wynik: = 125 mm/min itd.
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Uszlachetnianie powierzchni

TR b

Uszlachetnianie powierzchni

L

Dzigki swoim bardzo dobrym wtasciwosciom narzedzia wykonane ze

stali szybkotnacej lub petnoweglikowe dostarczane sg bez dodatkowego
wykonczenia powierzchni, czyli niepowlekane. W przypadku zastosowan
specjalnych zaleca sie jednak optymalizacje narzedzia do réznych wymagan
poprzez procesy obrobki powierzchni, aby osiggnac¢ nastepujace cele:

— wyzsza trwatosé
- nizsze sity skrawania

- wyzsze predkosci skrawania
i posuwu

- lepsza jakos¢ powierzchni
- lepsza obrébke na sucho

- optymalizacje obrébki
materiatow twardych

TiN
i dyfuzyjne

oksydacyjna

w parze | slizgowego

- Twardos¢, ciagliwos¢
Twardo$¢ w podwyzszonych
temperaturach, stabilnos¢
Twardos¢, ciagliwosé,
odporno$¢ na zuzycie $cierne

odpuszez. Zmniejszenie oporow tarcia

Zalety uszlachetniania powierzchni w skrécie
Odpornos¢ na zuzycie ztobkowe

Twardos$¢, odpornosé na
zuzycie Scierne zeliwa

azoto-
wane

- Bardzo wysoka twardos$¢, bardzo
wysoka odpornos¢ na zuzycie
sScierne w wysokich temperaturach
Zmniejszenie oporow tarcia
poslizgowego, wysoka

odporno$¢ na zuzycie $cierne
Wysoka twardosc¢, niski
wspdtczynnik tarcia

Sirius®

ZrN

Powtoka z azotku tytanu TiN

Azotek tytanu stanowi powtoke ochronng koloru ztotego
zabezpieczajaca przed zuzyciem, nanoszona metoda
PVD (fizyczne osadzanie z fazy gazowej). Wyzsza
twardos¢ w potaczeniu z nizszym wspotczynnikiem
tarcia skutkuje znacznie dtuzsza zywotnoscia i lepsza
wydajnoscig skrawania. Powtoka TiN jest stosowana
gtownie do wiertet kretych i gwintownikow.

TCN

Powtoka z wegloazotku tytanu

Wegloazotek tytanu stanowi powtoke ochronna
zabezpieczajaca przed zuzyciem, nanoszona metoda
PVD. Powtoki te sa twardsze od TiN i charakteryzuja
sie mniejszym wspotczynnikiem tarcia. Wydajnosc
narzedzia zwigksza si¢ dzieki twardosci i ciagliwosci,
dodatkowym efektem jest poprawa odpornosci na
zuzycie Scierne.

Powtoke z wegloazotku wykorzystuje sie przede
wszystkich w nawiertakach NC, w gwintownikach
oraz we frezach trzpieniowych.
Powtoka z azotku tytanu aluminium -

Azotek tytanu aluminium jest wielowarstwowa, odporng
na zuzycie scierne powtoka, nanoszong metoda

PVD. Wysoka wytrzymato$¢ i stabilnos¢ oksydacyjna
sprawiaja, ze powtoka ta jest idealna dla wigkszych
predkosci obrotowych i posuwdw przy zachowaniu
wigkszej zywotnosci narzedzia.

Powtoka TiAIN jest stosowana gtownie do wiercenia

i frezowania, przy czym jest réwniez zalecana do

obrébki na sucho.

Powtoka z azotku aluminium i tytanu

AITiN ma wyzszg zawartos¢ glinu niz TiAIN. Zapewnia
to jeszcze wigksza odpornosé na utlenianie i wyzsza
twardos¢ powtoki. Powtoka AITiN jest rowniez
stosowana do wiercenia i frezowania, zalecana jest
obrébka na sucho.

Powtoka z azotku cyrkonu ZrN

Azotek cyrkonu jest odpowiedni do obrobki materiatow
niezelaznych, a zwtaszcza stopow aluminium. Powtoka
nie wykazuje sktonnos$ci do zacierania aluminium.

W powiazaniu z wysoka twardoscig warstwy i
odpornoscig na utlenienie skutkuje to zwigkszona
zywotnoscia oraz bardziej efektywnymi predkosciami
posuwu i ciecia.

Cienka powtoka weglowa o wysokiej
wydajnosci

Ta-C jest najbardziej odpornym na zuzycie wariantem
sposrod powtok z wegla diamentopodobnego

(DLC) i umozliwia bardziej ekonomiczng obrébke
wymagajacych materiatow, takich jak np:

« aluminium z zawarto$cia krzemu maks. 10%

* materialy miedziane

« grafit

« tworzywa sztuczne wzmocnione wioknem szklanym (GFK)
« tworzywa sztuczne wzmocnione widknem weglowym (CFK)

ta-C

Powtoka Fire (TiAIN/TiN)

Fire jest wielowarstwowa powtoka TiAIN/TiN o
strukturze gradientowej. Kombinacja zalet powtok TiAIN
i TiN taczy w sobie bardzo dobra odpornos¢ na scieranie
z wysoka stabilnoscig termiczng oraz twardosciag

i ciggliwoscig. Oprécz konwencjonalnego zastosowania
do obrdbki na mokro, powtoka ta moze by¢ rowniez
stosowana do obrobki z minimalnym smarowaniem

i obrobki na sucho.

Powtoka Fire jest stosowana gtownie do wiertet kretych,
gwintownikoéw i frezow trzpieniowych, jak réwniez
ptytek wymiennych.
Odpuszczanie w parze wodnej

Odpuszczanie w parze jest forma obrobki
powierzchniowej, ktéra zmniejsza opor tarcia

i zapobiega powstawaniu narostow. Zapobiega
takze zatarciom.

Stosowane najczesciej do wiertet kretych oraz
do gwintownikdw. e

Azotowanie wane

Azotowanie jest procesem obrdbki powierzchni, ktory
zwieksza twardosc i odpornosc na zuzycie scierne.
Azotowanie bardzo dobrze nadaje si¢ w szczegolnosci
do obrdbki materiatéw w duzym stopniu podatnych
na scieranie (abrazyjnych), jak np. zeliwo.

Stosowane do wiertet kretych oraz do gwintownikow.

Powtoka Signum (TiAIN/SiN) | Signum |

Dzigki specjalnej nanokompozytowej strukturze ze
strukturg warstw ztozong z TiAIN i SiN powtoka
5500 HV jest jedna z najtwardszych na rynku.

W szczegdlnosci nadaje sie do materiatow
trudnoobrabialnych. Wysoka odpornos¢ na zuzycie
Scierne w wysokich temperaturach przy jednoczesnie
duzej odpornosci na dyfuzje.

Powtoka Sirius®(TiAIN/azotek cyrkonu)

Powtoka Sirius®chroniaca przed uszkodzeniem
gwintownika: potaczenie TiAIN i azotku cyrkonu tworzy
szczegolnie odporng powierzchnig narzedzia o niskim

wspotczynniku tarcia.

Powtoka z glinoazotku tytanu S -
Powtoka ta jest zalecana w szczegdlnosci do

obrobki materiatow utwardzanych (> 70 HRC). Jest
stosowana przede wszystkim na frezach trzpieniowych

i charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na zuzycie
scierne. Mozliwa jest réwniez obrébka na sucho, np.
obrébka HSC.

odpuszcz.
w parze

Sirius®

Porownanie procesow uszlachetniania powierzchni

Powtoka diamentowa diament

Nadaje si¢ w szczegolnosci do obrobki wzmocnionych
tworzyw sztucznych, stopéw aluminium i miedzi.
Wspotczynnik tarcia stali jest bardzo niski.

LOTUS
Uniwersalna i wielowarstwowa powtoka PVD
wysokiej jakosci uzyskiwana w specjalnym procesie
wykariczajacym, przeznaczona do wysokowydajnej
obroébki skrawaniem.

Wyijatkowo wysoka odpornosc¢ na zuzycie Scierne przy
wysokich parametrach skrawania zapewnia narzedziu
znacznie dtuzsza zywotno$¢. Nowa powtoka LOTUS
zostata wybrana dla naszych wysokiej klasy narzedzi
FORMAT GT w zakresie frezow DTC oraz narzedzi do
gwintowania synchronicznego.

SUPRA SUPRA

Uniwersalna, wysokowydajna powtoka PVD uzyskiwana
w specjalnym procesie wykariczajacym obrobki HPC.
Nowa wysokowydajna powtoka SUPRA moze stanowi¢
uniwersalny materiat powlekajacy, poniewaz obejmuje
szeroki zakres zastosowarn od obrobki stali po obrobke
stali nierdzewnych i zeliwa. Nowa powtoka SUPRA
zostata wybrana dla naszych narzedzi HPC do wiercenia
i gwintowania FORMAT GT.

CATiNG

AITiN+

Uniwersalna, wysokowydajna powtoka PVD do obrdbki
HPC. Nowa powtoka AITiN+ jest powtoka uniwersalna,
przeznaczong w szczegolnosci do obrobki stali

i materiatow zeliwnych Zostata ona wybrana

do naszych standardowych frezow trzpieniowych
petnoweglikowych FORTIS.

CUPRIC CUPRIC

Specjalna wielowarstwowa, wysokowydajna powtoka
PVD uzyskiwana w specjalnym procesie wykariczajacym,
do obrobki stali nierdzewnych i trudnoobrabialnych
wysokostopowych materiatow stalowych.

Nowa powtoka zostata opracowana specjalnie dla
naszych wysokowydajnych narzedzi do gwintowania
FORMAT GT, INOX i VG.

DUO+

Uniwersalna wielowarstwowa powtoka PVD o wysokiej
wydajnosci uzyskiwana w specjalnym procesie
wykarniczajgcym. Jako uniwersalny materiat powlekajacy
nadaje sie do szerokiego zakresu zastosowan od
obrobki stali do obrobki stali nierdzewnej i zeliwa.
Nowa wysokowydajna powtoka DUO+ zostata
zastosowana do naszego nowego precyzyjnego
pogtebiacza stozkowego FORMAT GT UGT.

DUO+

Uszlachetnianie Kolor Struktura powtoki Grubosé Twardosé

powierzchni pm HV
TiN z0tto-ztoty jednowarstwowa 1-4 2300
_ jasno-brazowy wielowarstwowa 1-4 3000
-- filoetowy wielowarstwowa 3 3200
_ czerwony wielowarstwowa 2 -6 3300
odpuszcz. w parze szary obrdbka powierzchni maks. 5 400
azotowane szaro-srebrny obrobka powierzchni 20 1300
_ brazowo-czerwony wielowarstwowa 1-5 5500
Sirius® blado-ztoty wielowarstwowa 1-5 3400
ZrN jasno-ztoty wielowarstwowa 0,1-3 3400
| TIAIN-S | niebieski wielowarstwowa 05-4 4500
diament czarny 0,5-2 5000
_ ciemno-szary wielowarstwowa 2 -6 3300
SUPRA fioletowo-czarny wielowarstwowa 1-4 3200
_ fioletowo-czarny wielowarstwowa 1-4 3200
CUPRIC blado-ztoty miedziany wielowarstwowa 1-5 3400
DUO+ jasno-ztoty wielowarstwowa 1-3 3400

ta-C teczowy-antracyt wielowarstwowa - 6000-7500

Wspétczynnik tarcia Temperatura
stali stosowania
0,50 maks. 600 °C
0,40 maks. 400 °C
0,55 maks. 750 °C
0,60 maks. 850 °C
- maks. 550 °C
- maks. 550 °C
0,55 maks. 800 °C
0,40 maks. 800 °C
0,50 maks. 900 °C
0,45 maks. 1200 °C
0,15 maks. 350 °C
0,15-0,20 maks. 900 °C
0,60 maks. 800 °C
0,565 maks. 750 °C
0,40 maks. 800 °C
0,50 maks. 900 °C
- maks. 550 °C
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Przeglad wiertet kretych HSS
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Grupy materiatowe

Stal
Materiaty niestopowe i wysokostopowe.

Stal nierdzewna
Materiat stopowy o zawartosci chromu
co najmniej 12 %.

Przeglad wiertet kretych HSS

Zeliwo

Materiat krotkowidrowy.

Metale niezelazne
Metale migkkie, takie jak aluminium, miedz,

grafit lub mosiadz.

Materiaty hartowane
Stale twarde i odlewy kokilowe.

Stopy odporne na dziatanie wysokich
temperatur

Wysokostopowe materiaty z dodatkiem
zelaza, niklu, kobaltu i tytanu.

Nawiertaki

Kat
W|erzcholkowy artykulu
 Strona.

@wmm Materiat Norma Typ Powtoka
05 -10 HSS DIN 333-A - niepowlekane 60/120 O 1/8 1120
05 -10 HSS DIN 333-A —  niepowlekane 60/120 ® O 0O & O 1/8 1121
05 -8 HSS DIN 333-A - TiN 60/120 [} © O O 1/8 1123
1 -63 HSSCo5 DIN333-A —  niepowlekane 60/120 [ J © O © 1/8 1126
1 -315 HSS DIN 333-A —  niepowlekane 60/120 ® O O © O 1/9 1133
1 -63 HSS DIN333-R  —  niepowlekane 60/120 [ J © O O 179 1129
05 -125 HSS DIN 333-R —  niepowlekane 60/120 ® 0O O © O 179 1134
1,25- 6,3 HSS DIN 333-B —  niepowlekane 60/120 [ ] © © O 1/10 1132
Nawiertaki NC Kat Nr
wierzchotkowy artykutu
@wmm Materiat Norma Typ Powtoka w° M Strona
3 -20 HSS Co5  zaktadowa N niepowlekane 90 [ ] ® & O 1/10 1140
5 -20 HSS Cob  zaktadowa N TiN 90 [ J ® & O 1/10 1146
6 -12  HSSCo5 zakladowa N TiN 90 [ J ® & O 1/11 1147
3 -20 HSS Co5  zaktadowa N niepowlekane 120 [ J ® & O 1/11 1143
5 -20 HSS Cob5  zaktadowa N TiN 120 [ J ® & O 1711 1149
6 -12  HSSCo5 zaktadowa N TiN 120 [ J ® & O 1/12 1150
Wiertta miniaturowe Kat Nr
wierzchotkowy artykutu
@wmm Materiat Norma Typ Powtoka w° M Strona
0,1-1 HSS Co5 DIN 1899-A N niepowlekane 118 ® O O 0 O 1/12 1040
Wiertla krétkie Kat Nr
wierzchotkowy artykutu
@wmm Materiat Norma Typ Powtoka w° M Strona
S-S rormat) | 20 HSS  DIN 1897 N niepowlekane 118 @ e 0 1/13 1055
EemmS==———= GuHAING 1 -20 HSS DIN 1897 N  niepowlekane 118 ) ® O 1/13 1056
== 5 DORMER 3 -13 HSS DIN 1897 N TiN 130 ® © 6 & © O 1/13 1050
e} DORMER 0,5-16 HSS DIN 1897 N TiN 135 ® 6 6 0 6 © 1/13 1088
T format) 1 -20  HSSCo5 DIN 1897 Inox  niepowlekane 130 ® 0 O ) 1/16 1058
S formaD 1 -20  HSSCo5 DIN 1897 Inox TiN 130 ® o © © 1/16 1061
S S BUMAING 1 -14  HSSCo5 DIN1897 GU500DZ | TiN 118 e o 0 o 1/18 1063
eEget=- . format 28-12  HSS-EPM DIN 1897 T  IEANM 130 ® e O 1/19 1060
e GUHRING 1 -14 HSS-EPM DIN 1897 GT 500 DZ TiN 130 ® O o 1/20 1066
format) 25- 6 HSS DIN 1897 —  niepowlekane 118 ® O © O 1/22 1064
MasEEeETT———, format) 1 -13 HSS-E  DIN 1897 N 130 ® O O o 1/23 1059
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne
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Przeglad wiertet kretych HSS
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Przeglad wiertet kretych HSS

Wiertta krete DIN 338 Kat wierz- . ....
@wmm  Materiat Norma Typ Powtoka chotkowy w ° M Strona artykulu
1 -13 HSSCo8 DIN 338 N | TiAIN_| 135 ) ® O 1/21 1090
1 -16 HSS-Co5 DIN 338 N 130 ®e 6 O © 1/24 1068
o= Clrtis '05-16 HSS DIN338 N niepowlekane 118 ° © © O 1/25 1069
SEEEEENES——— T 10520 HSS  DIN338 N niepowlekane 118 ° © © O 1/25 1070
ey (ortis 1 -16  HSS DIN338 N niepowlekane 118 ° © 1/26 1071
AR TR el et brtis 1 -16  HSS DIN 338 N niepowlekane 118 ® O 0 © 1/28 1072
eomararsse——— Cortis 02-20  HSS DIN338 N 118 () 1/30 1073
ST format)  02-20  HSS  DIN 338 N |odpuszcz. w parze. 118 ) 0 O 1/32 1001
TS GUHAING 02-20  HSS  DIN 338 N |odpuszcz. w parze. 118 ) 0 O 1/32 1002
SIS TS Tor™aD) 02-20 HSS DIN338 RN  [odpuszcziwiparze| 118 ) o o 1/34 1074
o e el — format) ] 1§ HSS  DIN 338 N TiN 118 ° ® O 1/36 1075
S -re format) | _16 HSS  DIN 338 N TiN 118 () ® O 1/36 1004
e JDORMER 1 -16  HSS  DIN 338 N TiN 118 ® 6 06 0 0 O /36 1113
G S SN ODORMER 1 -14  HSS DIN338 N TiN 118 ® 6 06 0 0 O 1/40 1114
1 -13  HSS DIN338 W niepowlekane 130 ) ® 1/41 1010
2 -13  HSS DIN338 HR TiN 80 ) 1/42 1116
ST SN cunmNGg 02-13  HSS Co5 DIN 338 N |odpuszcz. w parze. 118 ® O © 1/43 1005
ER R o e— foTmat) | _13 HSSCo5 DIN338  TF | azotowane 130 O O 0 o 1/44 1076
BT e TS format) 1 -19 HSSCo5 DIN 338 Ti niepowlekane 130 O o [ J 1/46 1013
ISR GUMAING 1 -19  HSS Co5 DIN 338 Ti niepowlekane 130 © e () 1/46 1014
(T R format) | _14,5 HSS Co5 DIN 338 Ti TiN 130 O e O 1/46 1016
e el A== formad) | _13 HSSCo5 DIN 338 FU TiN 118 ® 6 0 O 1/49 1023
L4 === guMmING 1 -13 HSSCo5 DIN 338 GU 500 DZ TiN 118 e o 0 o 1/49 1018
T awe b W e e (Gortis 1 -16 HSS Co5 DIN 338 N niepowlekane 130 [ O O O 1/50 1077
i R % format) | 13 HSSCo5 DIN338  Inox niepowlekane 130 [ J O ©O 1/62 1025
Sl ri T GuMAING 1 -13 HSSCo5 DIN338  Inox niepowlekane 130 © e © © 1/52 1026
Q‘Wﬂ“ 1 -13 HSSCo5 DIN338  Inox | Sirius® | 130 ® 1/52 1078
HSS Co5 DIN 338  Inox | TIAIN 130 [ ) © 1/54 1079
nat) = HSS Co8 DIN 338  Inox | TIAIN 135 0 e © 1/54 1020
S formaD=GT 1-13 HSS-EPM DIN338  UNI | TIAIN 130 ® 1/57 1043
SIS EDES T GUMRING 2-20 HSS-EPM DIN 338 Gu500PM | TIAIN | 118 ® 6 06 0 O 1/58 1117
Wiertla krete DIN 340 Kat wierz- Im N |
@wmm  Materiat Norma Typ Powtoka chotkowy w ° Strona artykutu
T — Cortrs 1 13 HSS  DIN 340 N niepowlekane 118 © 1/61 1000
e EEEp— format) | 13 HSS  DIN 340 |odpuszcz. w parze. 118 () 0 O 1/61 1045
e GUHRING 1 13 HSS DIN340 N |odpuszcz. w parze. 118 [ ) 0 O 1/61 1046
P EPED N format) | 13 HSSCo5 DIN340  TF | azotowane 130 ® © O © 1/62 1011
-13  HSS Co5 DIN 340 Ti niepowlekane 130 © O [ ] 1/63 1047
-13  HSSCo5 DIN340 GU 500 TiN 118 e O 0 o 1/63 1053
Wiertta krete DIN 1869 Kat wierz- . .... N
@w mm Materiat Norma Typ Powtoka chotkowy w ° Strona artykutu
R format) 3 _12 HSS DIN1869  TF  [lazotowane| 130 ) ® O 1/64 1067
Coetelied format) 3 _12  HSSCo5 DIN1869 TF  [lazotowane 130 ® O 0 © 1/64 1022
s format) 3 _12  HSSCo5 DIN1869 TF | TIAIN 130 ® 6 O © o 1/64 1071
Wiertta krete DIN 1898 Kat wierz- .J“. N
@wmm Materiat Norma Typ Powtoka chotkowy w ° Strona artykulu
2,5-12 HSS  DIN1898 N [odpuszeziwiparzel 118 1/65 1052
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne
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Przeglad wiertet kretych HSS

Wiertla krete z chwytem Kat wierz-
‘ ze stozkiem Morse'a @wmm Materiat  Norma Typ Powloka chotkowy w ° Strona artykulu

— oamonnessnie— Cortis 10 -50 HSS DIN345 N niepowlekane 118 1/66 1024

S

— &I W fermaD 10 50 HSS  DIN345 N [odpuszeziwiparzel 118 () 0 © 1/67 1080
WEEREET B euHRING 10 50 HSS DIN345 N [GdpuszcziWiparze| 18 @ © 0 1/67 1081
SN om0 10 34 HSSCo5 DIN345 Inox  niepowlekane 13 @ @ © 1/68 1027
EREREESCT am GUHAING 10,2-30 HSS Co5 DIN 345  Inox niepowlekane 130 © o ® © 1/68 1082

8 -30 HSSCo8 zakladowa H  [odpuszeziw parzel 130 ® © ) 1/69 1029

OSSR GUHARING 78-30 HSS  DIN343 N [odpuszcz w parze| 120 ® O © © 1/70 1085
ST =gy format) 10 -50 HSS DIN341 N [odpuszeziWiparze 118 () 0 O 1/71 1089
format) 8 -30 HSS DIN1870 TF niepowlekane 130 [ J O © 1/72 1092

Kat wierz- Nr
@wmm Materiat  Norma Typ Powtoka chotkowy w ° M Strona artykutu

AT fexmaD 32105 HSS zakladowa N niepowlekane 118/90 @ © © © 1/77 1100
= STS———— GBUMAING 32-105 HSS zakladowa N TiN 118/90 @ © © © 1/77 1101
fermSi=———— format) )5 102 HSS zakladowa N niepowlekane 118/90 @ © © © 1/77 1103
T T T GUHAING 25-102 HSS  zakladowa N TiN 118/90 @ © © O© 1/77 1104
IR formal) 34411 HSS zakladowa N niepowlekane 118/180 @ © © © 1/77 1106
34-11 HSS  zakladowa N TiN 118/180 @® © © © 1/77 1107

Kat wierz- . .... N

@wmm Materiat  Norma Typ Powtoka chotkowy w ° M Strona artykutu
> 25-102 HSS DIN8378 N  [odpuszeziwiparze 118/90 @ 0 0 © 1/78 1109
sl forma®)  32_105 HSS DIN8374 N |odpuszczlwparze 118/0 @ © © © 1/78 1112
el T e, format) 3411 HSS DIN8376 N  [odpuszcziwiparze 118/180 @ © © © 1/78 1115

Wiertla do blachy Kat wierz- Nr
@wmm Materiat  Norma Typ Powtoka chotkowy w ° Strona artykutu

3-61 HSS zakladowa -  [dpuszeziwiparze - 1/79 1300
3-61 HSS  zaktadowa - TiN - [ J 1/79 1303
5-31 HSS  zaktadowa - niepowlekane - [ ] [ ] 1/80 1302
5-31 HSS  zaktadowa - TiN - [ J 1/80 1304
Kat wierz- . .... N

@wmm Materiat Norma Typ Powtoka chotkowy w ° Strona artykutu
4-60 HSS  zaktadowa - niepowlekane - 1/81 1315
4-60 HSS  zakladowa - TiN - [ J 1/81 1312
4-60 HSS  zakladowa - | TIAIN | - [J © 1/81 1313
4-40,5 HSS  zakladowa - niepowlekane - [ ] [ ) 1/82 1314
4-40,5 HSS  zakladowa - TiN - [ J 1/82 1320
4-405  HSS zakladowa - | TIAIN - (] © 1/82 1316
4-30 HSS  zakladowa - niepowlekane - [ ] 1/83 1343
4-30 HSS  zakladowa - TiN - ® O [ J 1/83 1344
4-30 HSS  zakladowa - | TIAIN | - ® © O o 1/83 1345

@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne

1/6



Przeglad wiertet kretych HSS

M S R e

Przeglad wiertet kretych HSS

Frezy do usuwania zgrze-

Norma Powtoka . .... Strona artykulu

1.1

woéw punktowych @wmm Materiat
—‘_— Cortis 10 HSS - 1/84 1011
Wiertta stopniowe wielotysinkowe
@w mm Materiat Norma Powtoka  Strona. artykulu
AEEE = T Cortis 6-8 HSS Co5 DIN 1897 niepowlekane 1/85 1011
T he— or tis 6-8 HSS Cob DIN 1897 fichh o © o o 1/85 1011
Wiertta rdzeniowe
@w mm Materiat Norma Powtoka  Strona. artykulu
12-50 HSS Cob - niepowlekane @ © O 1/85 1337
12-50 HSS = | TIAIN ® O () 1/85 1338
12-50 HSS Cob - | TIAIN [ ) () 1/85 1339
12-50 HSS Cob - niepowlekane @ © © 1/86 1340
12-50 HSS - | TIAIN ® O () 1/86 1341
format) 12-50 HSS Co5 - AN o o © 1/86 1342
E 12-60 HSS - niepowlekane @ 1/88 1012
M !Ds 12-60 HSS - VarioPLUS [ ] 1/88 1043
S 12-60 HSS - VarioPLUS [ J 1/88 1044
ﬂ q;s 14-60 weglik spiekany - VarioPLUS [ J 1/88 1049
20-60 weglik spiekany - niepowlekane @ @ 1/88 1125
12-65 weglik spiekany - niepowlekane @ 1/90 1054
50-80 weglik spiekany - niepowlekane @ 1/90 1057
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne

1/7



Wiertta HSS/HSS-E

g

SRR RREVAIO S Ty oy T ™ [~

; Nawiertak
Wykonanie: o [
@ tolerancii: ©1,0-2,5=+0,14 mm DIN HSS n
?3,15-5,0=+0,18 mm 333-A 1780
- #6,3=+0,22 mm 1120 pffol',@
— Zastosowanie: standardowy nawiertak do wykonywania nakietkéw wedtug < ) niepowlekane
DIN 332, ksztatt A, arkusz 1 (bez pogtebienia ochronnego).
IR
11217 HUIHAING
niepowlekane
i | —
1123 format)
TiN
55 | o
Co5
| 1126 pf,OI',@
/\ 1 1 niepowlekane
e~ HSS G
° |
- Co5
Zastoso- STOPY SPECIALNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Aus- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? mar- tenity- GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
tenz. czne krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1120
25 20 16 10 - 6 20 16 5 40 - 60 - - - - 1121
Ve [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1123
20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1126
25 20 10 10 - 5 20 15 3 30 30 20 3 - - - 1127
1120 1121 1123 1126 1127 Nr
& chwytu Diugosé @ przedmiotu <700 N/mm?  ni lekane niepowlekane TiN niepowlekane artykutu
@ wiertta d, k12 d, h8 catkowita Iy obrabianego f
mm mm mm mm mm/obr. € € € € €
0,5% 3,15 25 <4 0,02 3,67 9,25 9,20 - - ...0050
0,8* 3,15 25 4- 6 0,02 - 8,95 9,20 - - ...0080
0,8* 3,15 25 4- 6 0,02 3,67 - - - - ...0081
1 3,15 31,6 6- 8 0,02 2,57 8,20 8,25 418 8,40 ...0100
1,25 3,15 31,5 8- 10 0,02 2,57 9,65 8,25 - - ...0125
1,6 4 35,5 10- 15 0,02 2,70 8,20 8,50 4,09 8,65 ...0160
2 5 40 15- 20 0,03 3,06 7.80 8,75 5,00 8,95 ...0200
2,5 6,3 45 20- 30 0,03 3,64 9,25 9,60 7k 9,25 ...0250
3,15 8 50 30- 40 0,04 4,65 13,10 10,90 6,85 10,40 ...0315
4 10 56 40- 63 0,05 6,65 18,95 12,90 9,65 12,95 ...0400
5 12,5 63 63-100 0,07 9,20 26,70 15,00 16,35 18,75 ...0500
6,3 16 71 100-150 0,09 15,05 39,00 18,45 20,80 24,10 ...0630
8 20 80 150-250 0,1 23,20 61,60 30,30 - - ...0800
10 25 100 od 250 0,12 49,30 123,00 - - - ...1000
* Jednostronny. (W1086) (W101) (W1086) (W1086) (W1086)
Zestaw nawiertakow INEW|
Zawar- 1120 1126 1127 Nr
tosé Liczba niepowlek niepowlek artykutu
zestawu  nawiertakow
mm szt. € € €
0,5-4 7 47,80 - - ...1001
1 -4 6 - 85,10 85,10 ...0631
(W106) (W106) (W106)
1120 format) 1126  format) 1127 format)
niepowlekane . niepowlekane N N
1 /8 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Nawiertak, wykonanie bardzo dtugie

Wiertta HSS/HSS-E

G SRRSOV Al L T ]

RN

Wykonanie: P
2 tolorancit #1,0-25 =+0,14 mm uss || @ GUHRING 4
@ 3,15-5,0=+0,18 mm 118°
76,3 =+0,22 mm ' —-—
-
Przeznaczenie: diugi nawiertak specjalny do & ‘ ) —
wykonywania nakietkow wedtug DIN 332, arkusz 1,
ksztatt A (bez pogtebienia ochronnego) w miejscach
gteboko potozonych. I,
© -%\m J = —
- ,/é:) niepowlekane
Zastoso- SIOPYSPECAINE| ___ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  MiedZ/ Grafit/ <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 25 20 16 10 8 20 16 5 40 - 60 - - - - 1133
| GUHRING]|
1138 M
<700 N/mm?  niepowlekane artykutu
@ wiertta d; k12 @ chwytu d, h8 Dtugosc catkowita I @ przedmiotu obrabianego f
mm mm mm mm mm/obr. €
1 4 120 6- 8 0,02 17,60 ...0100
1.6 5 120 10-15 0,02 17,25 ...0160
2 6 120 15-20 0,03 16,20 ...0200
25 8 120 20-30 0,03 19,35 ...0250
3,15 10 120 30-40 0,04 37,30 ...0315
(W101)
Nawiertak
Wykonanie: z promieniem (mniejsze ryzyko pekniecia). s
@& tolerancji: ?1,0-2,56 =+0,14 mm HSS . \v/ @
#3,15-5,0 =+0,18 mm 333-R 178"
36,3 =+40,22 mm
Zastosowanie: standardowy nawiertak do wykonywania % O
nakietkow wedtug DIN 332, arkusz 1, ksztatt R @
(z promieniem).
1120 format)
- N = 1al —
\=
N
° 1134 ERiiHAING
niepowlekane
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 20 10 6 - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1129
25 20 16 10 8 20 16 5 40 - 60 - - - - 1134
1129 1134 Nr
<700 N/mm?  niepowlek niepowlel artykutu
@ wiertta d; k12 @ chwytu d, h8 Diugosé catkowita I, @ przedmiotu obrabianego f
mm mm mm mm mm/obr. € €
0,5* 3,15 25 <4 0,02 - 8,90 ...0050
0,8* 3,15 25 4- 6 0,02 - 8,55 ...0080
1 3,15 31,5 6- 8 0,02 2,86 7,00 ...0100
1,25 3,15 31,5 8- 10 0,02 2,86 8,30 ...0125
1,6 4 35,5 10- 15 0,02 3,19 6,60 ...0160
2 5 40 15- 20 0,03 3,39 6,70 ...0200
25 6,3 45 20- 30 0,03 3,67 7,95 ...0250
3,15 8 50 30- 40 0,04 4,93 10,75 ...0315
4 10 56 40- 63 0,05 6,65 14,75 ...0400
5 12,6 63 63-100 0,07 10,70 22,50 ...0500
6.3 16 71 100-150 0,09 15,65 33,50 ...0630
8 20 80 150-250 0,1 - 52,80 ...0800
10 25 100 od 250 0,12 - 105,50 ...1000
12,5 31,6 125 od 250 0,12 - 218,00 ...1250
* Jednostronny. (W106) (W101)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /9

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertta HSS/HSS-E

&

Nawiertak

Wykonanie: o

@ tolerancji: #3,15-5,0=+0,18 mm HSS DIN \&/ @ 5&5@
76,3 =+0,22 mm 333-B|| [ e

Zastosowanie: standardowy nawiertak do wykonywania r]

nakietkow wedtug DIN 332, arkusz 1, ksztatt B

(z pogtebieniem ochronnym 120°).

DR Y
NN A
D el ] ——
) 1132
° \‘ niepowlekane
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1132
1132 N
<700 N/mm?  niepowlekane artykutu
@ wiertta d, k12 @ chwytu d, h8 Diugosé catkowita I, @ przedmiotu obrabianego f
mm mm mm mm mm/obr. €

1,25 5 40 8- 10 0,02 5,55 ...0125

1.6 6,3 45 10- 15 0,02 4,58 ...0160

2 8 50 15- 20 0,03 6,15 ...0200

25 10 56 20- 30 0,03 6,15 ...0250

3,15 11,2 60 30- 40 0,04 6,65 ...0315

4 14 67 40- 63 0,05 10,85 ...0400

5 18 75 63-100 0,07 15,00 ...0500

6.3 20 80 100-150 0,09 20,60 ...0630

(W106)

Nawiertak NC z chwytem cylindrycznym

Tolerancja @: h6.
Zastosowanie: nawiertak specjalny do szybkiego i doktadnego nawiercania

Wykonanie: bardzo stabilne wykonanie, z precyzyjnym zaszlifowaniem P
wierzchotka i waskim $cinem. Boczny kat przytozenia 12°/30°. HSS 7 on ] %&ﬂ’[};ma‘
0Od srednicy 6 mm z powierzchnig zabierakowa wedtug DIN 1835-B. Co5 0 18358 P ualty

¢
C N =

SN
A

[
S
13

na obrabiarkach NC, wiertarkach wspotrzednosciowych itp., do nawiercania
i fazowania otworéw gwintowanych w jednym przejsciu. 1140
U ¢ niepowlekane
Rl |~
1146
TiN
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1140
20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1146
o o
1140 1146 Nr
<700 N/mm? niepowlekane TiN artykutu
Zh8 Dtugo$¢ rowka Dtugos$¢ catkowita f
mm mm mm mm/obr. € €
3 12 46 0,05 2,92 - ...0300
4 12 55 0,06 3,38 - ...0400
5 14 62 0,07 4,22 7.60 ...0500
6 16 66 0,09 6,60 10,35 ...0600
8 21 79 0,1 9,65 14,15 ...0800
10 25 89 0,13 14,30 19,10 ...1000
12 30 102 0,16 15,30 23,50 ...1200
16 38 115 0.2 27,60 33,40 ...1600
20 45 131 0,23 42,40 54,20 ...2000
(W1086) (W1086)
1 / 1 0 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Wiertta HSS/HSS-E

B M LI T T

Nawiertak NC z chwytem cylindrycznym, dtugi

Wykonanie: z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka i waskim $cinem.
Boczny kat przytozenia 12°/30°.

Zastosowanie: do precyzyjnego nawiercania. Do centrowania i fazowania
krawedzi otworéw gwintowanych w jednym przejsciu.

Zastoso- STALE

STOPY SPECIALNE

HsS |4 e @
Co5 1835-8 9%0°
b % [)

%@ %q & O

TiN

METALE NIEZELAZNE

for@ 4
professional quality
—
-
—

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1147
1147 Nr
<700 N/mm? TiN artykutu
@ h8 Dtugos¢ rowka Dhugos¢ catkowita f
mm mm mm mm/obr. €
6 20 140 0,09 29,10 ...0600
8 25 140 0,1 30,70 ...0800
10 25 170 0,13 39,70 ...1000
12 30 170 0,16 49,60 ...1200
(W106)
Nawiertak NC z chwytem cylindrycznym
Wykonanie: bardzo stabilne wykonanie, z precyzyjnym zaszlifowaniem
wierzchotka i waskim scinem. Boczny kat przytozenia 12°/30°. T on ] format
professional quality

Od srednicy 6 mm z powierzchnig zabierakowa wedtug DIN 1835-B.
Tolerancja &: h6.

Zastosowanie: wiertto specjalne do precyzyjnego nawiercania.
Do centrowania i fazowania krawedzi otworéw gwintowanych
w jednym przejsciu.

[Q)=n
o un
g n
E%

Ly
A

‘
C

e

1143

niepowlekane

—— =

1149
TiN
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1143
20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1149
format format
1143 1149  Nr
<700 N/mm?  niepowlekane TiN artykutu
Zh8 Dtugosé rowka Dtugosé catkowita f
mm mm mm mm/obr. € €
3 12 46 0,04 2,34 - ...0300
4 12 55 0,05 2,70 - ...0400
5 14 62 0,07 3,38 7.60 ...0500
6 16 66 0,09 5,70 10,35 ...0600
8 21 79 0,1 8,35 14,15 ...0800
10 25 89 0,13 12,40 19,10 ...1000
12 30 102 0,16 15,95 23,50 ...1200
16 38 115 0,2 28,70 32,10 ...1600
20 45 131 0,23 44,10 52,20 ...2000
(W106) (W106)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 1

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Wiertta HSS/HSS-E

S T T RO VT e e e ST |||

Nawiertak NC z chwytem cylindrycznym, dtugi

S

Wykonanie: z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka i waskim $cinem. &
‘ Boczny kat przytozenia 12°/30°. HSS 7 om ] @ ff orllil‘la‘l
. ] ] . ) ) C05 professional quality
— Zastosowanie: wiertto specjalne do precyzyjnego nawiercania. (1 1835-8 1200
0 Do centrowania i fazowania krawedzi otworéw gwintowanych w jednym 7 77 r]
— przejsciu. ﬁ ¢
BT g (i
B0 =g
! o
‘ e ——
U r__
‘ j TiN
| |
Zastoso- STOPY SPECIALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1150
1150 W
<700 N/mm? TiN artykutu
@ h8 Dtugos$c¢ rowka Dtugosc¢ catkowita f
mm mm mm mm/obr. €
6 20 140 0,09 28,30 ...0600
8 25 140 0,1 31,30 ...0800
10 25 170 0,13 40,40 ...1000
12 30 170 0,16 50,50 ...1200
(W108)

Wiertto miniaturowe

Wykonanie: wiertto specjalne, ze wzmocnionym chwytem, z matym
biciem promieniowym. HSS DIN N @ 5&};@
Co5 || 1899-A 1780
To]

Tolerancja $rednicy: na czesci spiralnej 0/-0,004 mm.

Zastosowanie: do wiercenia matych otworéw z duzg doktadnoscia. @/ @5 O

25-30°

niepowlekane

Zastoso- STOPY SPECIALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <65 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 20 18 12 18 14 11 22 18 5 26 - - - - - - 1040
1040 W
<700 N/mm? niepowlekane artykutu
) Diugosé spirali | Diugosé catkowita @ chwytu h8 f J. op.
mm mm mm mm mm/obr. B €
0,1 05 25 1 0,006 10A 8,20 ...0010
0,15 0,8 25 1 0,007 10A 8,00 ...0015
0,2 15 25 1 0,009 10A 6,25 ...0020
0,25 1.9 25 1 0,009 10A 5,65 ...0025
0,3 1,9 25 1 0,011 10A 5,25 ...0030
0,35 2,4 25 1 0,014 10A 4,74 ...0035
0,4 3 25 1 0,014 10A 4,00 ...0040
0,45 3 25 1 0,014 10A 4,48 ...0045
0,5 34 25 1 0,014 10A 3,90 ...0050
0,55 3,9 25 1 0,02 10A 4,08 ...0055
0,6 3,9 25 1 0,02 10A 3,79 ...0060
0,65 4,2 25 1 0,024 10A 4,40 ...0065
0,7 4.8 25 1 0,024 10A 3,66 ...0070
0,75 4.8 25 1 0,024 10A 4,00 ...0075
0,8 53 25 15 0,024 10A 3.84 ...0080
0,85 5,3 25 1,5 0,041 10A 4,08 ...0085
0,9 6 25 15 0,041 10A 3.84 ...0090
0,95 6 25 15 0,041 10A 4,21 ...0095
1 6,8 25 1,5 0,041 10A 3,84 ...0100
Inne wymiary, wiertta lewotnace oraz wiertta petnoweglikowe dostepne na zapytanie. A Sprzedaz tylko w jednostkach opakowaniowych. (W100)
1 / 1 2 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Wiertta HSS/HSS-E

M S R e

Wiertto krotkie z chwytem cylindrycznym

i automatach tokarskich.

Zastosowanie: do stosowania na obrabiarkach NC, wiertarkach recznych i
Hss || DNy
1897 25-30° | -
(4 [
2| &DD|C
B
<2,4 mm 22,5 mm

1055 Wykonanie: powierzchnia niepowlekana, od 2,5 mm odpuszczana
w parze wodnej, z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka.
18°
1055 ﬁot@
1056 Wykonanie: powierzchnia niepowlekana, od 2,5 mm odpuszczana
w parze wodnej, z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka.
ne 1056 BRiiHAING
1050 Wykonanie: A520 z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka oraz matym biciem
TiN promieniowym i wysoka doktadnosciag podziatki. Specjalna geometria Dormer ADX E,
zapewnia nie tylko znacznie wyzszg wydajnos¢, ale takze lepsza jakos¢ otworu. .
2/DORMER
m Powtoka TiN. 1050
TiN
1088 Wykonanie: A022 z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka oraz matym biciem
TiN promieniowym i wysoka doktadnoscia podziatki. Specjalna geometria wierzchotka @ E
z samoczynnym centrowaniem umozliwia stosowanie bez wczes$niejszego centrowania. 1350
m 0d srednicy 1,00 mm powtoka TiN-Tip. 1088 5] DORMER
TiN
Zastoso- STOPYSPECAINE ____METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
25 22 - - - - 30 20 - 50 - - - - - - 1055
Ve [m/min] 25 22 - - - - 25 20 - 50 - - - - - - 1056
¢ 47 21 1 20 16 20 48 37 20 40 50 50 30 11 - - 1050
32 16 10 9 8 14 32 25 14 36 38 38 20 10 - - 1088
format I DDORMER  DDORMER
J 1055 1056 1050 1088  Nr
Dtugosc Dtugosc <700 N/mm? g' TiN TiN artykutu
@ h8 spirali catkowita f
mm mm mm mmj/obr. 1055 1056 1050/1088 € € € €
0,5* 3 20 0,012 - - - - - - 5,65 ...0050
0,6* 3,5 21 0,012 - - - - - - 5,90 ...0060
0,7* 4,5 23 0,012 - - - - - - 5,25 ...0070
0,8* 5 24 0,012 - - - - - - 4,25 ...0080
0,9* 55 25 0,012 - - - - - - 4,46 ...0090
1 6 26 0,012 10 10 - 1,02 2,78 - 2,61 ...0100
1.1 7 28 0,032 - - - - - - 3,13 ...0110
1.2 8 30 0,032 - - - - - - 3,03 ...0120
1.3 8 30 0,032 - - - - - - 2,98 ...0130
1.4 9 32 0,032 - - - - - - 3,11 ...0140
15 9 32 0,032 10 10 - 0,99 242 - 2,11 ...0150
1.6 10 34 0,032 - - - - - - 2,74 ...0160
1,7 10 34 0,032 - - - - - - 2,86 ...0170
1.8 11 36 0,032 - - - - - - 2,95 ...0180
1.9 11 36 0,032 - - - - - - 271 ...0190
2 12 38 0,032 10 10 - 1,20 1,77 - 1,82 ...0200
2,1 12 38 0,04 - - - - - - 2,74 ...0210
2,2 13 40 0,04 - - - - - - 2,71 ...0220
2,25 13 40 0,04 - - - - - - 3,94 ...0225
23 13 40 0,04 - - - - - - 2,65 ...0230
24 14 43 0,04 - - - - - - 2,76 ...0240
2,5 14 43 0,04 10 10 - 1,20 2,05 - 599 ...0250
2,6 14 43 0,05 - - - - - - 2,56 ...0260
2,65 14 43 0,05 - - - - - - 2,90 ...0265
2,7 16 46 0,05 - - - - - - 2,86 ...0270
2,8 16 46 0,05 - - - - - - 2,86 ...0280
2,9 16 46 0,05 - - - - - - 2,98 ...0290
3 16 46 0,08 10 10 - 1,20 2,05 790 1,95 ...0300
3.1 18 49 0,08 10 10 - 1,20 2,67 11,30 2,76 ...0310
32 18 49 0,1 10 10 - 1,20 2,56 11,30 2,76 ...0320
(W100) (W101) (W099) (W099)

* Bez powtoki.

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

1/13

11—



Wiertta HSS/HSS-E

. Wiertto krotkie z chwytem cylindrycznym
Ciag dalszy
':"5"'9 | GUHRING] IDORMER IDORMER
— J.op 1055 1056 1050 1088 Nr
- Dhugosé Diugosé < 700 N/mm2 el -- TiN TiN artykutu
- ?h8 spirali catkowita f ®
mm mm mm mmj/obr. 1055 1056 1050/1088 € € € €
3,25 18 49 0,1 - - - - - - 249 ...0325
3.3 18 49 0,1 10 10 - 1,20 2,67 7.80 1,89 ...0330
34 20 52 0,1 10 10 - 1,20 3,35 13,45 3,31 ...0340
35 20 52 0,1 10 10 - 1,20 2,42 9,20 2,22 ...0350
3.6 20 52 0,1 - - - - - 12,95 3,13 ...0360
37 20 52 0,1 - - - - - 12,85 3,11 ...0370
3.8 22 55 0,1 - - - - - 13,25 3.25 ...0380
3.9 22 55 0,1 - - - - - 13,80 3,37 ...0390
4 22 55 0,1 10 10 - 1,48 2,42 10,20 2,53 ...0400
41 22 55 0,1 10 10 - 1,58 2,92 10,15 2,49 ...0410
4,2 22 55 0,1 10 10 - 1,58 2,88 11,90 2,91 ...0420
43 24 58 0,1 - - - - - 16,15 3,94 ...0430
4,4 24 58 0,1 - - - - - 16,50 3,99 ...0440
4,5 24 58 0,1 10 10 - 1,81 2,96 12,15 2,95 ...0450
4,6 24 58 0,1 - - - - - 15,45 3.74 ...0460
4,7 24 58 0,1 - - - - - 16,50 3,99 ...0470
4,8 26 62 0,1 - - - - - 16,50 3,99 ...0480
4,9 26 62 0,1 - - - - - 13,05 3,13 ...0490
5 26 62 0,1 10 10 - 1,96 3,06 12,35 3,03 ...0500
51 26 62 0,125 10 10 - 2,14 4,72 19,60 4,79 ...0510
52 26 62 0,125 10 10 - 2,50 4,72 19,10 4,67 ...0520
53 26 62 0,125 - - - - - 19,60 4,79 ...0530
54 28 66 0,125 - - - - - 21,00 5,10 ...0540
55 28 66 0,125 10 10 - 2,50 4,07 15,65 3,82 ...0550
5,6 28 66 0,125 - - - - - 20,80 5,05 ...0560
57 28 66 0,125 10 10 - 2,50 5,50 21,00 5,10 ...0570
58 28 66 0,125 10 10 - 2,50 6,00 20,10 4,93 ...0580
59 28 66 0,125 - - - - - 25,70 6,25 ...0590
6 28 66 0,125 10 10 - 2,52 4,07 15,35 3.74 ...0600
6,1 31 70 0,125 - - - - - 26,40 6,45 ...0610
6,2 31 70 0,125 - - - - - 26,50 6,50 ...0620
6,3 31 70 0,125 - - - - - 26,80 6,50 ...0630
6.4 31 70 0,125 - - - - - 26,20 6,35 ...0640
6,5 31 70 0,16 5 5 - 2,75 4,90 20,00 4,93 ...0650
6,6 31 70 0,16 - - - - - 27,30 6,65 ...0660
6,7 31 70 0,16 - - - - - 27,00 6,65 ...0670
6.8 34 74 0,16 5 5 - 3,06 7,65 28,50 6,95 ...0680
6,9 34 74 0,16 - - - - - 33,30 8,15 ...0690
7 34 74 0,16 5 5 - 3,06 5,90 21,60 5,25 ...0700
71 34 74 0,16 - - - - - 36,20 8,80 ...0710
7.2 34 74 0,16 - - - - - 35,90 8,75 ...0720
7.3 34 74 0,16 - - - - - 35,30 8,60 ...0730
7.4 34 74 0,16 - - - - - 36,00 8,75 ...0740
75 34 74 0,16 - - - - - 25,60 6,25 ...0750
7.6 37 79 0,16 - - - - - 38,70 9,40 ...0760
7.7 37 79 0,16 - - - - - 39,50 9,60 ...0770
7.8 37 79 0,16 - - - - - 38,00 9,20 ...0780
7.9 37 79 0,16 - - - - - 43,60 10,70 ...0790
8 37 79 0,16 5 5 - 3,75 6,65 26,80 6,50 ...0800
8.1 37 79 0,16 - - - - - 44,40 10,75 ...0810
8,2 37 79 0,16 - - - - - 46,00 11,20 ...0820
83 37 79 0,16 - - - - - 46,00 11,20 ...0830
84 37 79 0,16 - - - - - 46,00 11,20 ...0840
85 37 79 0,2 5 5 - 4,16 9,75 34,80 8,55 ...0850
8,6 40 84 0,2 - - - - - 48,20 11,75 ...0860
8,7 40 84 0,2 - - - - - 47,10 11,50 ...0870
8,8 40 84 0,2 - - - - - 46,00 11,25 ...0880
8.9 40 84 0,2 - - - - - 52,50 12,80 ...0890
9 40 84 0,2 5 5 - 4,82 8,95 34,30 8,40 ...0900
9.1 40 84 0,2 - - - - - 58,50 14,25 ...0910
9,2 40 84 0,2 - - - - - 61,90 15,00 ...0920
93 40 84 0,2 - - - - - 62,10 15,10 ...0930
9,4 40 84 0,2 - - - - - 58,50 14,25 ...0940
9,5 40 84 0,2 - - - - - 45,60 11,10 ...0950
(W100) (W101) (W099) (W099)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 /1 [I_ Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertta HSS/HSS-E

MR T T R P T

Wiertto krotkie z chwytem cylindrycznym

Cigg dalszy z
format [ECTE  ODORMER  DDORMER

Jop 1055 1056 1050 1088 Nr —

Diugosé Dhugosé <700 N/mm2 iy TiN TiN artykutu -

@ h8 spirali catkowita f ® —

mm mm mm mmj/obr. 1055 1056 1050/1088 € € € €
9,6 43 89 0,2 - - - - - 60,10 14,60 ...0960
9,7 43 89 0,2 - - - - - 58,50 14,25 ...0970
9,8 43 89 0,2 - - - - - 63,30 15,45 ...0980
9,9 43 89 0,2 - - - - - 65,30 15,85 ...0990
10 43 89 0,2 5 5 - 5,70 10,75 43,10 10,50 ...1000
10,1 43 89 0,2 - - - - - 60,80 15,60 ...1010
10,2 43 89 0,2 - - - - - 60,60 15,60 ...1020
10,3 43 89 0,2 - - - - - 65,90 16,95 ...1030
10,4 43 89 0,2 - - - - - 71,90 18,45 ...1040
10,5 43 89 0,2 - - - - - 61,20 15,70 ...1050
10,6 43 89 0,2 - - - - - 73,10 18,80 ...1060
10,7 47 95 0,2 - - - - - 84,40 21,70 ...1070
10,8 47 95 0,2 - - - - - 89,30 22,90 ...1080
10,9 47 95 0,2 - - - - - 88,50 22,70 ...1090
11 47 95 0,2 1 1 - 6,45 19,70 59,50 15,30 ...1100
1.1 47 95 0,2 - - - - - 83,60 21,50 ...1110
11,2 47 95 0,2 - - - - - 88,50 27,20 ...1120
11,3 47 95 0,2 - - - - - 88,50 24,20 ...1130
114 47 95 0,2 - - - - - 88,50 - ...1140
11,5 47 95 0,2 - - - - - 72,80 18,70 ...1150
11,6 47 95 0,2 - - - - - 88,50 26,70 ...1160
11,7 47 95 0,2 - - - - - 88,50 25,10 ...1170
11,8 47 95 0,2 - - - - - 88,50 26,20 ...1180
11,9 51 102 0,2 - - - - - 88,50 25,80 ...1190
12 51 102 0,2 1 1 - 8,05 25,50 69,70 17,95 ...1200
121 51 102 0,2 - - - - - 109,50 28,20 ...1210
12,2 51 102 0,2 - - - - - 105,50 27,00 ...1220
12,3 51 102 0,2 - - - - - 113,00 - ...1230
124 51 102 0,2 - - - - - 115,50 - ...1240
12,5 51 102 0,2 - - - - - 90,90 23,40 ...1250
12,6 51 102 0,2 - - - - - 118,50 - ...1260
12,7 51 102 0,2 - - - - - 70,30 - ...1270
12,8 51 102 0,2 - - - - - 111,00 - ...1280
12,9 51 102 0,2 - - - = = 118,50 = ...1290
13 51 102 0,2 1 1 - 12,55 26,70 80,80 20,70 ...1300
13,5 54 107 0,2 - - - - - - 29,10 ...1350
14 54 107 0,2 1 - 14,60 31,60 - 28,70 ...1400
14,5 56 11 0,2 - - - - - - 32,20 ...1450
15 56 111 0,2 - 1 - - 34,10 - 33,40 ...1500
15,5 58 115 0,2 - - - - - - 38,90 ...1550
16 58 115 0,2 - 1 - - 38,10 - 41,60 ...1600
17 60 119 0,2 - 1 - - 46,80 - - ...1700
18 62 123 0,2 - 1 - - 48,50 - - ...1800
19 64 127 0,2 - 1 - - 55,90 - - ...1900
20 66 131 0,2 - 1 - - 60,70 - - ...2000
(W100) (W101) (W099) (W099)

Zestaw wiertet krétkich

format D/DORMER

Zawartosé 1055 1088 Nr
zestawu TiN artykutu
Zh8 Liczba wiertet  Wymiar co
mm szt. mm € €
1-10,5 24 0,5 + wiertto 83,80 - ...0007
do otw. p.
gwint*
1-105 24 0,5 + wiertto - 149,50 ...1601
do otw. p.
gwint*
(W100) (W099)

* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint:
po 1 sztuce & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

TiN

ﬁ format) 10ss_ JIDORMER

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 5
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertta HSS/HSS-E

oL DT RN MR TR [ e U

Wiertto krotkie z chwytem cylindrycznym

/
Wykonanie: precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka i bardzo wysoka
4 w%rzymaloéépcieg;ng. Wy HSS DIN INOX @ @/ £g5mat
— Zastosowanie: do stosowania na obrabiarkach NC, wiertarkach recznych Co5 1897 130° 25-30° -
0 i automatach tokarskich. Do stopow specjalnych Hastelloy®, Inconel® i Nimonic®. 7 7 N
= &®IC
|| |-
<24 mm
1058 Powierzchnia niepowlekana, od $rednicy 2,4 mm odpuszczana w parze. E
- Uwaga: dostepne réwniez w zestawie (nr artykutu 1058 na stronie 2 1/17). 1058
1061 Powierzchnia powlekana TiN.
ik ,‘_‘":W
1061
TiN
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 40 30 16 18 14 - 30 24 10 - - - - 4 - - 1058
44 33 22 20 15 18 35 27 1" - - - - 4 - - 1061
1058 1061 Nr 1058 1061 Nr
Ferryt./ TiN artykutu Ferryt./ TiN artykutu
Diugo$¢ Dtugosé martenz. J. Diugo$¢ Diugosé¢ martenz. J.
@h8 spirali catkowita f op. @h8 spirali catkowita f op.
mm mm mm mm/obr. B € € mm mm mm mm/obr. &P € €
1 6 26 0,012 10 1.41 4,93 ...0100 51 26 62 0,08 10 2,94 6,85 ...0510
1.1 7 28 0,032 10 1.41 5,10 ..0110 5,2 26 62 0,08 10 3,27 6,85 ...0520
1.2 8 30 0,032 10 1,32 5,10 ...0120 53 26 62 0,08 10 3.24 6,85 ...0530
1.3 8 30 0,032 10 1,32 5,10 ...0130 54 28 66 0,08 10 3,24 6,85 ...0540
14 9 32 0,032 10 1,32 5,10 ...0140 55 28 66 0,08 10 3.24 6,25 ...0550
15 9 32 0,032 10 1,32 5,15 ...0150 5,6 28 66 0,08 10 342 6,95 ...0560
1,6 10 34 0,032 10 1,53 5,75 ...0160 57 28 66 0,08 10 3,60 6,95 ...0570
1.7 10 34 0,032 10 1,53 5,75 ...0170 58 28 66 0,08 10 3,39 6,95 ...0580
1.8 1 36 0,032 10 1,53 5,75 ...0180 5,9 28 66 0,08 10 4,05 6,95 ...0590
1.9 1 36 0,032 10 1,53 5,15 ...0190 6 28 66 0,08 10 348 6,60 ...0600
2 12 38 0,032 10 1,53 4,62 ...0200 6,1 31 70 0,08 5 3,69 8,10 ...0610
2,1 12 38 0,04 10 1,47 4,62 ...0210 6,2 31 70 0,08 5 4,11 8,10 ...0620
2,2 13 40 0,04 10 1,53 5,15 ...0220 6.3 31 70 0,08 5 4,35 8,10 ...0630
2,3 13 40 0,04 10 1,53 5,25 ...0230 6,4 31 70 0,1 5 4,05 8,10 ...0640
24 14 43 0,04 10 1,53 5,25 ...0240 6,5 31 70 0,1 5 4,05 8,10 ...0650
2,5 14 43 0,04 10 1,53 5,10 ...0250 6,6 31 70 0,1 5 4,11 10,60 ...0660
2,6 14 43 0,05 10 1,53 5,25 ...0260 6,7 31 70 0,1 5 4,92 10,60 ...0670
2,7 16 46 0,05 10 1,53 5,25 ...0270 6,8 34 74 0,1 5 441 10,60 ...0680
28 16 46 0,05 10 1,53 5,25 ...0280 6,9 34 74 0,1 5 4,77 10,60 ...0690
29 16 46 0,05 10 1,53 5,25 ...0290 7 34 74 0,1 5 4,44 9,75 ...0700
3 16 46 0,05 10 1,53 4,86 ...0300 71 34 74 0,1 5 5,35 10,15 ...0710
3.1 18 49 0,05 10 1,53 5,25 ...0310 7.2 34 74 0,1 5 5,65 10,15 ...0720
3.2 18 49 0,063 10 1,53 5,20 ...0320 7.3 34 74 0,1 5 6,65 10,15 ...0730
33 18 49 0,063 10 1,53 5,20 ...0330 74 34 74 0,1 5 5,15 10,15 ...0740
3.4 20 52 0,063 10 1,53 5,25 ...0340 715 34 74 0,1 5 5,05 10,15 ...0750
35 20 52 0,063 10 1,53 4,93 ...0350 7.6 37 79 0,1 5 7,65 13,70 ...0760
3.6 20 52 0,063 10 1,77 5,70 ...0360 7.7 37 79 0,1 5 7,05 11,35 ...0770
37 20 52 0,063 10 1.77 5,70 ...0370 7.8 37 79 0,1 5 6,30 11,35 ...0780
3.8 22 55 0,063 10 1,77 5,70 ...0380 7.9 37 79 0,1 5 7,35 11,35 ...0790
3.9 22 55 0,063 10 4,89 5,70 ...0390 8 37 79 0,1 5 5,90 10,60 ...0800
4 22 55 0,063 10 2,58 5,15 ...0400 8,1 37 79 0,125 5 7.15 12,65 ...0810
41 22 55 0,063 10 2,58 5,40 ...0410 82 37 79 0,125 5 6,65 12,65 ...0820
4,2 22 55 0,063 10 2,58 5,40 ...0420 83 37 79 0,125 5 7,75 12,65 ...0830
43 24 58 0,063 10 2,58 5,70 ...0430 8.4 37 79 0,125 5 7,65 12,65 ...0840
4,4 24 58 0,063 10 5,45 5,70 ...0440 85 37 79 0,125 5 6,50 12,65 ...0850
4,5 24 58 0,063 10 2,94 5,35 ...0450 8,6 40 84 0,125 5 745 12,85 ...0860
4,6 24 58 0,063 10 2,94 6,75 ...0460 87 40 84 0,125 5 8,20 12,85 ...0870
4,7 24 58 0,063 10 2,94 6,75 ...0470 8.8 40 84 0,125 5 7,95 12,85 ...0880
4,8 26 62 0,063 10 2,94 6,75 ...0480 89 40 84 0,125 5 8,80 16,80 ...0890
4,9 26 62 0,063 10 2,94 6,75 ...0490 9 40 84 0,125 5 7.15 12,85 ...0900
5 26 62 0,063 10 2,94 5,75 ...0500 91 40 84 0,125 5 9,35 15,60 ...0910
(W100) (W100) (W100) (W100)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 / 1 6 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyjny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Wiertta HSS/HSS-E

1 RN 17 177 771 T 27 TV

Wiertto krotkie z chwytem cylindrycznym

Cigg dalszy
1058 1061 Nr
Ferryt./ TiN artykutu
Dlugos¢ Dtiugosé¢ martenz. J.
@h8 spirali catkowita f op.

mm mm mm mm/obr. G € €
9,2 40 84 0,125 5 8,35 15,60 ...0920
93 40 84 0,125 5 8,95 15,60 ...0930
9.4 40 84 0,125 5 10,25 - ...0940
9,5 40 84 0,125 5 7.85 17,55 ...0950
9,6 43 89 0,125 5 9,70 17,55 ...0960
9,7 43 89 0,125 5 9,60 17,55 ...0970
9,8 43 89 0,125 5 9,20 17,55 ...0980
9,9 43 89 0,125 5 13,00 17,55 ...0990
10 43 89 0,125 5 8,75 15,60 ...1000
10,2 43 89 0,125 5 9,25 16,05 ...1020
10,5 43 89 0,125 5 9,85 17,30 ...1050
10,8 47 95 0,125 5 12,65 - ...1080
1 47 95 0,125 5 11,20 17,75 ...1100
11,2 47 95 0,125 5 13,85 - ...1120
11,5 47 95 0,125 5 12,40 20,70 ...1150
11,8 47 95 0,125 5 13,65 13,30 ...1180
12 51 102 0,125 5 13,55 22,40 ...1200
12,5 51 102 0,125 5 15,20 22,40 ...1250
12,8 51 102 0,16 5 18,80 - ...1280
13 51 102 0,16 5 15,80 34,70 ...1300

(W100) (W100)
Zestaw wiertet krotkich
1058 Nr
Zawarto$é - artykutu
zestawu & h8 Liczba wiertet Wymiar co

mm szt. mm €

1-10,5 24 0,5 + wiertto do 112,00 ...0007
otw. p. gwint*
(W100)

* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint:
po 1 sztuce & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Zh8

135
138
14
14,5
14,8
15
15,5
15,75
16
16,5
17
17,5
17,75
18
18,5
19
19,5
19,75
20

Dtugos¢ Dtugose
catkowita

spirali
mm
54
54
54
56
56
56
58
58
58
60
60
62
62
62
64
64
66
66
66

mm
107
107
107
111
111
111
115
115
115
119
119
123
123
123
127
127
131
131
131

Ferryt./
martenz.
f

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

J.
op.
mm/obr. &3

1

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

1058 1061 Nr
TiN artykutu
€ €
17,75 47,00 ...1350
23,00 40,00 ...1380
1770 47,00 ...1400
20,60 56,90 ...1450
42,10 - ...1480
20,80 54,50 ...1500
21,10 67,50 ...1550
= 73,80 ...1575
24,10 80,20 ...1600
65,80 86,90 ...1650
55,00 73,10 ...1700
54,80 72,20 ...1750
- 75,40 ..1775
52,20 68,90 ...1800
84,20 111,00 ...1850
66,80 88,20 ...1900
111,00 146,50 ...1950
- 152,00 ...1975
104,50 138,00 ...2000
(W100) (W100)

1.1

Sprawdzian do wiertet

kretych

Do sprawdzania krawedzi skrawajgcych
wiertet o kacie wierzchotkowym
w zakresie od 30° do 160°
na stronie L1 4/137.

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

Cortis

1/17



T Ll e

11—

Wiertta HSS/HSS-E

Wiertto krotkie z chwytem cylindrycznym

Pl o (TR
I

Wykonanie: precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka i bardzo wysoka
wytrzymatos¢ cieplna.

Zastosowanie: do stosowania na obrabiarkach NC, automatach tokarskich,

tokarkach rewolwerowych i wiertarkach recznych.

Zastoso- STALE

STOPY SPECJALNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS
V¢ [m/min] 44 35 22 20 16 18 40 30
| GUHRING]
1063 Nr

Dtugos¢  Diugos¢ <700 N/mm? TiN artykutu
@ h8 spirali  catkowita f J. op.
mm mm mm mm/obr. ) €
1 6 26 0,018 10 5,00 ...0100
1.1 7 28 0,063 10 5,00 ...0110
1.2 8 30 0,063 10 5,15 ...0120
1.3 8 30 0,063 10 5,45 ...0130
1.4 9 32 0,063 10 4,96 ...0140
1.5 9 32 0,063 10 4,80 ...0150
1,6 10 34 0,063 10 4,90 ...0160
1.7 10 34 0,063 10 4,96 ...0170
1.8 11 36 0,063 10 4,90 ...0180
1.9 11 36 0,063 10 4,90 ...0190
2 12 38 0,063 10 4,16 ...0200
2.1 12 38 0,08 10 5,00 ...0210
2,2 13 40 0,08 10 5,00 ...0220
23 13 40 0,08 10 4,26 ...0230
24 14 43 0,08 10 5,05 ...0240
25 14 43 0,08 10 4,53 ...0250
2,6 14 43 0,1 10 5,20 ...0260
2,7 16 46 0,1 10 5,60 ...0270
28 16 46 0,1 10 5,15 ...0280
29 16 46 0,1 10 5,50 ...0290
3 16 46 0,1 10 4,69 ...0300
3.1 18 49 0,1 10 4,96 ...0310
32 18 49 0,125 10 4,80 ...0320
3.3 18 49 0,125 10 4,80 ...0330
34 20 52 0,125 10 5,45 ...0340
35 20 52 0,125 10 4,80 ...0350
3.6 20 52 0,125 10 5,90 ...0360
37 20 52 0,125 10 5,35 ...0370
3.8 22 55 0,125 10 5,80 ...0380
39 22 55 0,125 10 6,55 ...0390
4 22 55 0,125 10 5,30 ...0400
41 22 55 0,125 10 6,25 ...0410
42 22 55 0,125 10 5,30 ...0420
43 24 58 0,125 10 6,15 ...0430
44 24 58 0,125 10 6,55 ...0440
45 24 58 0,125 10 6,15 ...0450
4,6 24 58 0,125 10 6,25 ...0460
4,7 24 58 0,125 10 6,55 ...0470
48 26 62 0,125 10 6,95 ...0480
4,9 26 62 0,125 10 7,05 ...0490
5 26 62 0,125 10 5,90 ...0500
5,1 26 62 0,16 10 6,55 ...0510
5,2 26 62 0,16 10 7.05 ...0520
5,3 26 62 0,16 10 7.25 ...0530
54 28 66 0,16 10 7.80 ...0540
5,5 28 66 0,16 10 6,70 ...0550

(W115)
1 /1 8 Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

HSS DIN GU @ @/
Co5 1897 ||500DZ|| T 28
p ' [
[} ? ] ? &: €§
=g, :
TiN
METALE NIEZELAZNE
Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55
850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC
krzemu  krzemu  miedzi duropl.
- 85 70 77 - -
Dlugos¢  Diugos¢ <700 N/mm?
2 h8 spirali  catkowita f J. op.
mm mm mm mm/obr. ©
5,6 28 66 0,16 10
5,7 28 66 0,16 10
58 28 66 0,16 10
59 28 66 0,16 10
6 28 66 0,16 10
6,1 31 70 0,16 5
6,2 31 70 0,16 5
6,3 8]l 70 0,16 5
6.4 31 70 0,2 5
6,5 31 70 0,2 5
6,6 31 70 0,2 5
6,7 31 70 0,2 5
6,8 34 74 0,2 5
6,9 34 74 0,2 5
7 34 74 0,2 5
71 34 74 0,2 5
7.2 34 74 0,2 5
73 34 74 0,2 5
7.4 34 74 0,2 5
75 34 74 0,2 5
7.6 37 79 0,2 5
7.7 37 79 0,2 5
7.8 37 79 0,2 5
7.9 37 79 0,2 5
8 37 79 0,2 5
8.1 37 79 0,25 5
82 37 79 0,25 5
83 37 79 0,25 5
8.4 37 79 0,25 5
8,5 37 79 0,25 5
8.8 40 84 0,25 5
9 40 84 0,25 5
9,3 40 84 0,25 5
9,5 40 84 0,25 5
9,8 43 89 0,25 5
10 43 89 0,25 5
10,2 43 89 0,25 5
10,5 43 89 0,25 5
11 47 95 0,25 1
11,5 47 95 0,25 1
12 51 102 0,25 1
12,5 51 102 0,25 1
13 51 102 0,315 1
135 54 107 0,315 1
14 54 107 0,315 1

- —

<60 >60
HRC HRC Nr
artykutu
- - 1063
| GUHRING|
1063 Nr
TiN artykutu
€
7.90 ...0560
8,60 ...0570
8,20 ...0580
8,60 ...0590
715 ...0600
8,40 ...0610
8,40 ...0620
8,90 ...0630
8,90 ...0640
8,40 ...0650
9,35 ...0660
9,565 ...0670
10,20 ...0680
10,05 ...0690
9,45 ...0700
11,50 ...0710
11,75 ...0720
11,75 ...0730
11,85 ...0740
9,75 ...0750
12,55 ...0760
12,65 ...0770
12,65 ...0780
12,55 ...0790
11,75 ...0800
14,90 ...0810
15,55 ...0820
15,65 ...0830
15,65 ...0840
13,60 ...0850
17,10 ...0880
13,90 ...0900
15,65 ...0930
15,25 ...0950
18,25 ...0980
15,05 ...1000
19,10 ...1020
18,10 ...1050
20,10 ...1100
23,10 ...1150
22,60 ...1200
24,80 ...1250
24,80 ...1300
26,50 ...1350
33,00 ...1400
(W115)

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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iertta HSS/HSS-E

M T VL R P T

Wiertto krotkie z chwytem cylindrycznym

S~ )

Wykonanle..z precyzyjnym z.aszllff)wamem W|erzch<?lka. . Hss-E|| DIN - @ @/ format ‘
Zastosowanie: wysokoyvydgmg wiertto krete o specjalnym profilu TF dla PM 1897 professional quality
optymalnego formowania wiérow. Do stosowania na obrabiarkach NC, 130° 38 —
automatach tokarskich, tokarkach rewolwerowych i wiertarkach recznych. 7 77 ] -
Przeznaczone do obrébki na sucho materiatéw stalowych. O —-—
o[ &
- TAIN
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 45 35 20 20 18 - 35 35 - - = - - - - - 1060
1060  Nr 1060 Nr
Diugosé Dlugosé <700 N/mm?  |RATNI artykutu Dtugosé Diugosé <700 N/mm>  |RATNI artykutu
@ h8 spirali catkowita f @ h8 spirali catkowita f
mm mm mm mm/obr. € mm mm mm mm/obr. €
28 18 49 0,1 11,80 ...0280 6,6 31 70 0,2 18,35 ...0660
29 18 49 0,1 11,70 ...0290 6,7 31 70 0,2 19,60 ...0670
3 18 49 0,1 12,10 ...0300 6,8 34 74 0,2 19,80 ...0680
3.1 20 52 0,1 11,90 ...0310 6,9 34 74 0,2 19,60 ...0690
3.2 20 52 0,125 11,90 ...0320 7 34 74 0,2 20,00 ...0700
33 20 52 0,125 11,65 ...0330 71 34 74 0,2 23,80 ...0710
3.4 22 55 0,125 12,10 ...0340 7.2 34 74 0,2 23,80 ...0720
35 22 55 0,125 11,60 ...0350 73 34 74 0,2 23,80 ...0730
3,6 22 55 0,125 13,30 ...0360 74 34 74 0,2 23,80 ...0740
37 22 55 0,125 13,30 ...0370 7.5 34 74 0,2 22,70 ...0750
3.8 22 55 0,125 13,30 ...0380 7.6 37 79 0,2 24,20 ...0760
3.9 22 55 0,125 13,30 ...0390 7.7 37 79 0,2 24,20 ...0770
4 22 55 0,125 10,60 ...0400 7.8 37 79 0,2 24,20 ...0780
4.1 22 55 0,125 11,10 ...0410 7.9 37 79 0,2 24,20 ...0790
4,2 22 55 0,125 11,10 ...0420 8 37 79 0,2 22,80 ...0800
43 24 58 0,125 10,85 ...0430 8.1 37 79 0,25 29,60 ...0810
4,4 24 58 0,125 10,85 ...0440 82 37 79 0,25 29,60 ...0820
4,5 24 58 0,125 10,85 ...0450 83 37 79 0,256 28,50 ...0830
4,6 24 58 0,125 14,10 ...0460 84 37 79 0,25 28,50 ...0840
4,65 24 58 0,125 15,20 ...0465 8,5 37 79 0,25 28,50 ...0850
4,7 24 58 0,125 14,10 ...0470 8.6 40 84 0,25 29,70 ...0860
48 26 62 0,125 14,10 ...0480 87 40 84 0,25 29,70 ...0870
4,9 26 62 0,125 14,10 ...0490 8.8 40 84 0,256 32,00 ...0880
5 26 62 0,125 11,75 ...0500 8.9 40 84 0,25 32,00 ...0890
5,1 26 62 0,16 14,10 ...0510 9 40 84 0,25 34,50 ...0900
5,2 26 62 0,16 14,10 ...0520 9,1 40 84 0,25 38,60 ...0910
5,3 26 62 0,16 14,10 ...0530 9,2 40 84 0,25 38,60 ...0920
54 28 66 0,16 13,80 ...0540 9.3 40 84 0,25 38,60 ...0930
5,5 28 66 0,16 13,75 ...0550 9.4 40 84 0,25 38,60 ...0940
5,565 28 66 0,16 17,45 ...0555 9,5 40 84 0,256 33,50 ...0950
5,6 28 66 0,16 15,70 ...0560 9,6 43 89 0,25 34,50 ...0960
5,7 28 66 0,16 15,70 ...0570 9,7 43 89 0,25 34,50 ...0970
58 28 66 0,16 15,70 ...0580 9,8 43 89 0,25 34,50 ...0980
59 28 66 0,16 15,70 ...0590 9,9 43 89 0,25 34,50 ...0990
6 28 66 0,16 12,80 ...0600 10 43 89 0,25 37,40 ...1000
6.1 31 70 0,16 15,30 ...0610 10,2 43 89 0,25 45,90 ...1020
6,2 31 70 0,16 15,30 ...0620 10,5 43 89 0,25 45,40 ...1050
6,3 31 70 0,16 15,30 ...0630 1 47 95 0,25 44,40 ...1100
6.4 31 70 0,2 15,30 ...0640 11,6 47 95 0,25 47,10 ...1150
6,5 31 70 0,2 16,15 ...0650 12 51 102 0,256 53,60 ...1200
(W100) (W100)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 9

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertta HSS/HSS-E

Wiertto krotkie z chwytem cylindrycznym

PrU T A AR . |
T 5T

Wykonanie: precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka i bardzo wysoka
wytrzymatosé cieplna.

Uwaga: HSS-E PM charakteryzuje sie¢ wysoka ciggliwoscia (wieksza
stabilnos$¢ krawedzi i odpornosc¢ na zuzycie $cierne) i dtuzsza trwatoscia.
Zalety: znacznie wyzsza pewnos¢ procesu, o 1/3 dtuzsza zywotnosé

i wyzsza jakos$¢ powierzchni.

DIN

1897 |60O0DZ

v

25-30°

Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan>
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?
V¢ [m/min] 42 32 20 15 10 12 40 32 -
| GUHRING]|
1066 Nr
Dlugo$¢  Dtugosé GG/GTS TiN artykutu
?h8 spirali  catkowita f J. op. @ h8
mm mm mm mm/obr. 52 € mm
1 7 28 0,018 10 9,65 ...0100 5,6
11 8 30 0,063 10 9,65 ...0110 57
1.2 8 30 0,063 10 9,75 ...0120 58
1.3 9 32 0,063 10 10,30 ...0130 59
1.4 9 32 0,063 10 9,65 ...0140 6
1.5 10 34 0,063 10 9,20 ...0150 6.1
1.6 10 34 0,063 10 9,35 ...0160 6,2
1.7 11 36 0,063 10 9,45 ...0170 6.3
1.8 11 36 0,063 10 9,65 ...0180 6.4
1.9 12 38 0,063 10 9,45 ...0190 6,5
2 12 38 0,063 10 7.80 ...0200 6,6
2,1 13 40 0,08 10 8,80 ...0210 6,7
2,2 13 40 0,08 10 9,65 ...0220 6.8
23 14 43 0,08 10 9,65 ...0230 6,9
24 14 43 0,08 10 9,95 ...0240 7
25 14 43 0,08 10 8,60 ...0250 71
2,6 16 46 0,1 10 9,95 ...0260 7.2
2,7 16 46 0,1 10 9,45 ...0270 73
28 16 46 0,1 10 10,30 ...0280 7.4
29 16 46 0,1 10 9,20 ...0290 715
3 18 49 0,1 10 8,80 ...0300 7.6
3.1 18 49 0,1 10 9,20 ...0310 7.7
3.2 18 49 0,125 10 9,75 ...0320 7.8
33 20 52 0,125 10 9195 ...0330 7.9
3.4 20 52 0,125 10 9,00 ...0340 8
35 20 52 0,125 10 9,65 ...0350 81
3.6 20 52 0,125 10 7.80 ...0360 8.2
3.7 22 55 0,125 10 8,60 ...0370 83
3.8 22 55 0,125 10 9,55 ...0380 8,4
3.9 22 55 0,125 10 10,85 ...0390 85
4 22 55 0,125 10 8,90 ...0400 8.8
41 22 55 0,125 10 10,20 ...0410 9
4,2 24 58 0,125 10 9,20 ...0420 9.3
43 24 58 0,125 10 10,05 ...0430 9,5
44 24 58 0,125 10 10,85 ...0440 9.8
45 24 58 0,125 10 9,00 ...0450 10
4,6 24 58 0,125 10 11,60 ...0460 10,2
4,7 26 62 0,125 10 10,85 ...0470 10,5
48 26 62 0,125 10 11,75 ...0480 1
4,9 26 62 0,125 10 11,85 ...0490 11,5
5 26 62 0,125 10 9,95 ...0500 12
5,1 26 62 0,16 10 10,20 ...0510 12,5
5,2 26 62 0,16 10 12,05 ...0520 13
53 28 66 0,16 10 11,60 ...0530 135
54 28 66 0,16 10 12,40 ...0540 14
5,5 28 66 0,16 10 10,55 ...0550
(W115)
1 /20 Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

&

‘
C

TiN

METALE NIEZELAZNE

Alumini-  Alumini-
um < 8% um > 8%
krzemu  krzemu

Dtugos¢
spirali
mm
28
28
28
28
31
31
31
31
31
31
31
34
34
34
34
34
34
34
34
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
40
40
40
40
43
43
43
43
47
47
51
51
51
54
54
54

Miedz/ Grafit/
stopy  GFK/CFK/
miedzi duropl.

Diugosc GG/GTS
catkowita f
mm mm/obr.
66 0,16
66 0,16
66 0,16
66 0,16
70 0,16
70 0,16
70 0,16
70 0,16
70 0,2
70 0,2
70 0,2
74 0,2
74 0,2
74 0,2
74 0,2
74 0,2
74 0,2
74 0,2
74 0,2
79 0,2
79 0,2
79 0,2
79 0,2
79 0,2
79 0,2
79 0,25
79 0,25
79 0,25
79 0,25
84 0,25
84 0,25
84 0,25
84 0,25
89 0,25
89 0,25
89 0,25
89 0,25
95 0,25
95 0,25
102 0,25
102 0,25
102 0,25
107 0,315
107 0,315
107 0,315

<5bb
HRC

I N
o1 O O

_ = m A a2 0101 oo o1 o1 o1 oo o1 o1 O oo o1 o1 oo o1 oo oo oo o1 oo oo o1 O

<60 >60
HRC HRC Nr
artykutu
- - 1066
|GUHRING|
1066 Nr
TiN artykutu
€

12,65 ...0560
13,40 ...0570
13,70 ...0580
13,40 ...0590
11,30 ...0600
13,25 ...0610
13,25 ...0620
14,00 ...0630
13,90 ...0640
11,75 ...0650
14,80 ...0660
15,15 ...0670
13,60 ...0680
15,90 ...0690
17,85 ...0700
19,60 ...0710
19,40 ...0720
19,40 ...0730
19,50 ...0740
18,75 ...0750
20,60 ...0760
20,90 ...0770
17,85 ...0780
20,60 ...0790
19,40 ...0800
24,80 ...0810
25,30 ...0820
25,90 ...0830
25,90 ...0840
21,90 ...0850
30,10 ...0880
23,60 ...0900
36,00 ...0930
28,30 ...0950
31,30 ...0980
27,20 ...1000
40,70 ...1020
39,00 ...1050
39,00 ...1100
41,30 ...1150
47,80 ...1200
51,90 ...1250
51,90 ...1300
54,80 ...1350
68,30 ...1400

(W115)

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).




Wiertta HSS/HSS-E

1 RN 17 177 771 T 27 TV

Wiertto z kr6tkim rowkiem wiérowym, z chwytem cylindrycznym NEW] ?
Wyk ie: j lift i i hotka.
'ykonanie: z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka HSS DIN \ @ @/ BIIIIIIIHI] 4
Co8 338 1350 20-25°

—

O -—

Raptor
Zastoso- SOPYSPECAINEl ___ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] = 35 24 20 - - 35 27 7 - - - - 6 - = 1090
| GUHRING]| | GUHRING]|
1090  Nr 1090  Nr
<1000 Raptor artykutu <1000 Raptor artykutu
Dtugos¢ Dtugosé N/mm? Dtugosé Dtugos¢ N/mm?
Zh8 spirali catkowita f Zh8 spirali catkowita f
mm mm mm mm/obr. € mm mm mm mm/obr. €

1 12 35 0,012 6,85 ...0100 7 69 109 0,1 14,00 ...0700
15 18 40 0,032 6,40 ...0150 75 69 109 0,1 16,80 ...0750
2 24 49 0,032 5,75 ...0200 8 75 117 0,1 18,30 ...0800
25 30 57 0,04 bj9b ...0250 8,5 75 117 0,1 18,30 ...0850
3 33 61 0,05 5,95 ...0300 9 81 125 0,125 23,50 ...0900
33 36 65 0,063 6,85 ...0330 9,5 81 125 0,125 28,70 ...0950
35 39 70 0,063 6,85 ...0350 10 87 133 0,125 24,00 ...1000
4 43 75 0,063 7.25 ...0400 10,2 87 133 0,125 37,00 ...1020
4,2 43 75 0,063 9,50 ...0420 10,5 87 133 0,125 36,20 ...1050
4,5 47 80 0,063 9,50 ...0450 1 94 142 0,125 44,40 ...1100
5 52 86 0,063 9,00 ...0500 116 94 142 0,125 57,40 ...1150
55 57 93 0,08 12,60 ...0550 12 101 151 0,125 57,40 ...1200
6 57 93 0,08 11,70 ...0600 12,5 101 151 0,125 74,80 ...1250
6,5 63 101 0,1 13,10 ...0650 13 101 151 0,16 73,10 ...1300

6,8 69 109 0,1 16,00 ...0680 (W105)

(W105)

Zestaw wiertet z krétkim rowkiem wiérowym [

| GUHRING|
Zawartosé 1090 Nr
zestawu @ h8 Liczba wiertet Wymiar co Raptor artykutu
mm szt. mm €
1-10,5 24 0,5 + wiertto do 332,50 ...1301
otw. p. gwint*
* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint: (W108)

po 1 sztuce @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

for@
- professional quality

Pasta wiertarska

Srodek smarujacy do obrébki metali.
Pasta wiertarska w sztyfcie

o pojemnosci 30 lub 50 g

na stronie .\ 1/84.

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 2 1
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Wiertta HSS/HSS-E

L LAt RS RURSARRRUAR  h  I

Wiertto do blachy

zaszlifowaniem wierzchotka. Z matym $cinem, szlifowane obwodowo
(bez fazy). =l

=g

= g 2
%q & @B

Zastosowanie: do wiercenia w materiatach cienkosciennych bez
punktowania. Przeznaczone w szczegdlnosci do karoserii i konstrukcji
metalowych, otworéw pod nity i $ruby oraz do stosowania w wiertarkach
recznych.

Y
z Wykonanie: podobne do DIN 1897. Z precyzyjnym, dwustronnym
P
-
—

g
@

for@
professional quality

Uwaga: pozostate wymiary dostepne na zapytanie. 5

Zastoso- STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <65 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] @ © O © © - © © - O O O - - - - 1064
1064 Nr

@ h8 Dtugos¢ spirali Dtugos¢ catkowita J.op.

mm mm mm 5] €

25 9,5 43 10 1,46 ...0250

3 11 46 10 1,256 ...0300

3.1 11 49 10 1.27 ...0310

3.2 11 49 10 1.27 ...0320

33 11 49 10 1,27 ...0330

35 12 52 10 1.41 ...0350

4 14 55 10 1,68 ...0400

4.1 14 55 10 1,68 ...0410

4,2 14 55 10 1,68 ...0420

4,5 16 58 10 1,72 ...0450

4,8 17 62 10 2,01 ...0480

5 17 62 10 1,84 ...0500

5,1 17 62 10 2,13 ...0510

5,2 17 62 10 2,13 ...0520

6 19 66 10 2,40 ...0600

(W100)

Uchwyt wiertarski
z wiencem zebatym

Z chwytem gwintowanym lub stozkowym,
do obrotow prawych i lewych oraz
wiercenia udarowego.

Na stronie .12 3/123.

RSHM

1 / 22 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Wiertta HSS/HSS-E

M S R e T T

Wiertto krotkie z chwytem tréjkatnym

Wykonanie: z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka.

Zastosowanie: takze do wiertarek recznych. Przeznaczone do obrébki
na sucho materiatéw stalowych.

Zastoso- STALE

A

00 ‘:_" [4)

Hss£ || D0 11N

ZELIWO STOPY SPECJALNE

s

METALE NIEZELAZNE

for@
professional quality

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 30 20 10 15 12 - 25 20 - 80 50 75 - - - - 1059
1059 Nr 1059 Nr
Diugoé¢  Diugos¢ <700 N/mm? artykutu Dlugos¢  Diugos¢ <700 N/mm? artykutu
@ h8 spirali  catkowita f J. op. @ h8 spirali  catkowita f J. op.
mm mm mm mmj/obr. 5 € mm mm mm mmj/obr. 5] €
1* 6 26 0,02 10 1,68 ...0100 8 37 79 0,07 5 5,55 ...0800
1,5* 9 32 0,02 10 1,84 ...0150 85 37 79 0,07 5 5,80 ...0850
1,6* 10 34 0,03 10 1,88 ...0160 9 40 84 0,1 5 6,50 ...0900
2* 12 38 0,03 10 1,88 ...0200 9,5 40 84 0,1 5 6,75 ...0950
2,5" 14 43 0,03 10 2,16 ...0250 10 43 89 0,1 5 7,25 ...1000
3* 16 46 0,03 10 2,02 ...0300 10,2 43 89 0,1 5 7,50 ...1020
32" 18 49 0,03 10 2,90 ...0320 10,5 43 89 0,1 5 7,70 ...1050
3,3 18 49 0,03 10 2,54 ...0330 11 47 95 0,1 5 8,70 ...1100
3,5% 20 52 0,03 10 2,58 ...0350 11,5 47 95 0,1 5 9,40 ...1150
4 22 55 0,03 10 3,26 ...0400 12 51 102 0,15 5 12,10 ...1200
41 22 55 0,05 10 3,50 ...0410 12,5 51 102 0,15 5 12,80 ...1250
4,2 22 55 0,05 10 3,26 ...0420 13 51 102 0,15 5 13,05 ...1300
45 24 58 0,05 10 3,38 ...0450 135 54 107 0,15 1 14,850 ..1350
5 26 62 0,05 10 3,38 ...0500 14 54 107 0,15 1 15400 ...1400
5,1 26 62 0,05 10 3,74 ...0510 14,5 56 111 0,15 1 17,3000 ...1450
5,2 26 62 0,05 10 3,74 ...0520 15 56 11 0,15 1 17,9000 ...1500
5,5 28 66 0,05 10 3,74 ...0550 15,5 58 115 0,15 1 19,15 ...1550
6 28 66 0,05 10 4,10 ...0600 16 58 115 0,15 1 19,850 ...1600
6,5 31 70 0,07 10 4,34 ...0650 17 60 119 0,15 1 433000 ..1700
6,8 34 74 0,07 10 4,58 ...0680 18 62 123 0,15 1 43,8001 ...1800
7 34 74 0,07 10 4,72 ...0700 19 64 127 0,15 1 46,500 ...1900
75 34 74 0,07 10 4,94 ...0750 20 66 131 0,15 1 475000 ...2000
) . (W100) (W100)
* Z chwytem cylindrycznym zamiast 3-ptaszczyznowego.
Zestaw wiertet krétkich z chwytem tréjkatnym
Zawartosé 1059 Nr
zestawu @ h8 Liczba wiertet Wymiar co artykutu
mm szt. mm €
1-10 19 0,5 90,50 ...1319
1-10,5 24 0,5 + wiertto do 120,00 ...1324
otw. p. gwint*
* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint: (W100)
po 1 sztuce & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 23

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto krete, z chwytem tréjkatnym

Wykonanie: z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka. 7

y! - precyzyjny ' . DIN N ¢ Format
Zastosowanie: takze do wiertarek recznych. Przeznaczone do obrébki HSS-E 338 o professional quality
na sucho materiatow stalowych. -0

11—

‘
oty &2 C
S =

Zastoso- STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 30 20 10 15 12 - 25 20 - 80 50 75 - - - - 1068
1068 Nr 1068 Nr
Diugoé¢  Diugos¢ <700 N/mm? artykutu Diugos¢  Diugos¢ <700 N/mm? artykutu
?h8 spirali  catkowita f J. op. @ h8 spirali  catkowita f J.op.
mm mm mm mm/obr. 52 € mm mm mm mm/obr. ! €
1* 12 34 0,03 10 2,04 ...0100 8 75 117 0,07 5 5,30 ...0800
1,5* 18 40 0,03 10 2,16 ...0150 85 75 117 0,1 5 5,80 ...0850
1,6* 20 43 0,03 10 2,16 ...0160 9 81 125 0,1 5 6,30 ...0900
2* 24 49 0,03 10 2,16 ...0200 9,5 81 125 0,1 5 6,75 ...0950
2,5* 30 57 0,03 10 2,30 ...0250 10 87 133 0,1 5 7.25 ...1000
3* 33 61 0,03 10 2,42 ...0300 10,2 87 133 0,1 5 7.60 ...1020
33" 36 65 0,03 10 2,78 ...0330 10,5 87 133 0,1 5 8,45 ...1050
35" 39 70 0,03 10 2,78 ...0350 1 94 142 0,1 5 10,10 ...1100
4 43 75 0,03 10 3,26 ...0400 11,5 94 142 0,1 5 11,35 ...1150
42 43 75 0,05 10 3,26 ...0420 12 101 151 0,1 5 12,55 ...1200
4,5 47 80 0,05 10 3,38 ...0450 12,5 101 151 0,15 5 13,05 ...1250
5 52 86 0,05 10 3,50 ...0500 13 101 151 0,15 5 14,20 ...1300
55 57 86 0,05 10 3,62 ...0550 1356 108 160 0,15 5 15,45 ...1350
6 57 86 0,05 10 4,10 ...0600 14 108 160 0,15 5 16,40 ...1400
6,5 63 101 0,07 10 4,34 ...0650 14,5 114 169 0,15 5 17,60 ...1450
6.8 69 109 0,07 10 4,72 ...0680 15 114 169 0,15 5 18,85 ...1500
7 69 109 0,07 10 4,72 ...0700 15,5 120 178 0,15 5 20,50 ...1550
75 69 109 0,07 10 4,84 ...0750 16 120 178 0,15 5 21,40 ...1600
*Z chwytem cylindrycznym iast 3-pk g (W100) (W100)
Zestaw wiertet kretych z chwytem tréjkatnym
Zawartos¢ 1068 Nr
zestawu @ h8 Liczba wiertet Wymiar co artykutu
mm szt. mm €
1-10 19 0,5 90,90 ...1619
1-10,5 24 0,5 +wierttodo 120,50 ...1624
otw. p. gwint*
* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint: (W100)
po 1 sztuce & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.
1 / 24_ Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto krete z chwytem odsadzonym

Wykonanie: z chwytem odsadzonym. DIN
Zastosowanie: bardzo dobrze nadaje sie do wiercenia wigkszych HSS 338 N
srednic przy uzyciu wszystkich powszechnie stosowanych

wiertarek z uchwytem do 13,0 mm.

Y
qu g@ O

1069 Walcowane rolkowo.

niepowlekane Ej “
25-30°
1069 Ciortis

niepowlekane

1070 Szlifowane.
niepowlekane
20-30°

niepowlekane

1070 format)

Zastoso- STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  MiedZ/ Grafit/ <65 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1069
20 10 6 - - - 15 5 3 30 30 20 3 - - - 1070
Cortis  f2rmaD
1069 1070 Nr
<700 N/mm?  niepowlek niepowlel artykutu
@ h8 Dtugos¢ spirali Dtugos¢ catkowita @ chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. € €
10,5 87 133 10 0,2 4,68 10,35 ...1050
1 94 142 10 0,2 4,99 - ...1100
1 94 142 10 0,2 - 11,35 ...1150
11,5 94 142 10 0,2 5,35 - ...1150
11,56 94 142 10 0,2 - 12,30 ...1151
12 101 151 10 0,25 6,15 13,20 ...1200
12,5 101 151 10 0,25 6,30 14,20 ...1250
13 101 151 10 0,256 6,65 14,20 ...1300
13,5 108 160 10 0,25 7.80 16,25 ...1350
135 108 160 13 0,25 7,80 - ...1351
14 108 160 10 0,25 8,60 18,70 ...1400
14 108 160 13 0,25 8,60 - ...1401
14,5 114 169 10 0,25 9,60 21,20 ...1450
14,5 114 169 13 0,25 9,60 - ...1451
15 114 169 10 0,25 11,60 22,70 ...1500
15 114 169 13 0,25 11,60 - ...1501
15,5 120 178 10 0,25 13,00 24,60 ...1550
15,5 120 178 13 0,25 13,00 - ...1551
16 120 178 10 0,25 13,90 25,50 ...1600
16 120 178 13 0,25 13,90 - ...1601
16,5 125 184 13 0,3 - 27,90 ...1650
17 125 184 13 0,3 - 28,40 ...1700
175 130 191 13 03 - 30,20 ...1750
18 130 191 13 03 - 31,20 ...1800
185 135 198 13 0,3 - 33,10 ...1850
19 135 198 13 0,3 - 35,00 ...1900
19,5 140 205 13 03 - 37,80 ...1950
20 140 205 13 0,3 - 39,70 ...2000
(WO014) (W100)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 25

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertta HSS/HSS-E
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1.1

Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Wykonanie: walcowane rolkowo, z zaszlifowaniem wierzchotka.
Wytrzymate wykonanie. HSS DIN N @ G)rtl's
Zastosowanie: walcowane rolkowo wiertto krete umozliwiajace zachowanie 338 118
ciagtosci struktury. Dzieki temu nadaje sie w szczegolnosci do trudnych prac
wiertarskich - niedroga alternatywa dla maszyn obstugiwanych recznie. @/ O
Uwaga: dostepne rowniez w zestawie (nr artykutu 1071 na stronie &2 1/28). 25-30°
niepowlekane
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 10 - - - - - 15 - - - - - - - - - 107
Cortis
1071 Nr
<700 N/mm? niepowlekane artykutu
Zh8 Dtugos¢ spirali Dtugos$¢ catkowita f J.op.
mm mm mm mm/obr. [} €
1 12 34 0,016 10 0,19 ...0100
11 14 36 0,05 10 0,19 ...0110
1,2 16 38 0,05 10 0,19 ...0120
1.3 16 38 0,05 10 0,19 ...0130
1.4 18 40 0,05 10 0,19 ...0140
15 18 40 0,05 10 0,19 ...0150
1.6 20 43 0,05 10 0,19 ...0160
1.7 20 43 0,05 10 0,19 ...0170
1.8 22 46 0,05 10 0,19 ...0180
1.9 22 46 0,05 10 0,19 ...0190
2 24 49 0,05 10 0,23 ...0200
21 24 49 0,063 10 0,23 ...0210
2,2 27 53 0,063 10 0,23 ...0220
23 27 53 0,063 10 0,23 ...0230
24 30 57 0,063 10 0,23 ...0240
25 30 57 0,063 10 0,27 ...0250
2,6 30 57 0,08 10 0,31 ...0260
2,7 33 61 0,08 10 0,31 ...0270
28 33 61 0,08 10 0,31 ...0280
29 33 61 0,08 10 0,31 ...0290
3 33 61 0,08 10 0,27 ...0300
3.1 36 65 0,08 10 0,27 ...0310
3,2 36 65 0,1 10 0,27 ...0320
33 36 65 0,1 10 0,38 ...0330
3.4 39 70 0,1 10 0,38 ...0340
35 39 70 0,1 10 0,38 ...0350
3,6 39 70 0,1 10 0,34 ...0360
37 39 70 0,1 10 0,34 ...0370
38 43 75 0,1 10 0,34 ...0380
39 43 75 0,1 10 0,34 ...0390
4 43 75 0,1 10 0,34 ...0400
41 43 75 0,1 10 0,38 ...0410
4,2 43 75 0,1 10 0,42 ...0420
43 47 80 0,1 10 0,43 ...0430
44 47 80 0,1 10 0,43 ...0440
45 47 80 0,1 10 0,48 ...0450
4,6 47 80 0,1 10 0,46 ...0460
4,7 47 80 0,1 10 0,46 ...0470
4,8 52 86 0,1 10 0,50 ...0480
4,9 52 86 0,1 10 0,50 ...0490
5 52 86 0,1 10 0,53 ...0500
51 52 86 0,125 10 0,57 ...0510
52 52 86 0,125 10 0,57 ...0520
53 52 86 0,125 10 0,57 ...0530
54 57 93 0,125 10 0,57 ...0540
55 57 93 0,125 10 0,57 ...0550
5,6 57 93 0,125 10 0,69 ...0560
5,7 57 93 0,125 10 0,69 ...0570
58 57 93 0,125 10 0,69 ...0580
59 57 93 0,125 10 0,69 ...0590
(WO014)
Cigg dalszy na nastepnej stronie
1 / 26 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Cigg dalszy E
Cortis
1071 Nr -
<700 N/mm? niepowlekane artykutu _'
@ h8 Dtugos¢ spirali Dtugosc catkowita f J.op.
mm mm mm mm/obr. [ ) €
6 57 93 0,125 10 0,74 ...0600
6.1 63 101 0,125 10 0,81 ...0610
6,2 63 101 0,125 10 0,81 ...0620
6,3 63 101 0,125 10 0,81 ...0630
6,4 63 101 0,16 10 0,81 ...0640
6.5 63 101 0,16 10 0,81 ...0650
6,6 63 101 0,16 10 0,90 ...0660
6,7 63 101 0,16 10 0,90 ...0670
6,8 69 109 0,16 10 0,90 ...0680
6,9 69 109 0,16 10 0,95 ...0690
7 69 109 0,16 10 0,99 ...0700
71 69 109 0,16 10 1.1 ...0710
7.2 69 109 0,16 10 1,11 ...0720
73 69 109 0,16 10 1.1 ...0730
7.4 69 109 0,16 10 1.1 ...0740
75 69 109 0,16 10 1,16 ...0750
7.6 75 117 0,16 10 1,28 ...0760
7.7 75 117 0,16 10 1,28 ...0770
7.8 75 117 0,16 10 1,28 ...0780
7.9 75 117 0,16 10 1,28 ...0790
8 75 117 0,16 10 1,35 ...0800
8.1 75 117 0,2 10 1.39 ...0810
82 75 117 0,2 10 1,39 ...0820
83 75 117 0,2 10 1.39 ...0830
84 75 117 0,2 10 1,39 ...0840
85 75 117 0,2 10 1,46 ...0850
8,6 81 125 0,2 10 1,65 ...0860
87 81 125 0,2 10 1,65 ...0870
8.8 81 125 0,2 10 1,65 ...0880
89 81 125 0,2 10 1,65 ...0890
9 81 125 0,2 10 1,65 ...0900
9,1 81 125 0,2 10 1,65 ...0910
9,2 81 125 0,2 10 1,65 ...0920
93 81 125 0.2 10 1,65 ...0930
94 81 125 0,2 10 1,65 ...0940
95 81 125 0,2 10 1,65 ...0950
9,6 87 133 0,2 10 1,84 ...0960
97 87 133 0,2 10 1,84 ...0970
9.8 87 133 0,2 10 1,84 ...0980
9,9 87 133 0,2 10 1,84 ...0990
10 87 133 0,2 10 1,84 ...1000
10,2 87 133 0,2 10 1,92 ...1020
10,5 87 133 0,2 10 2,03 ...1050
1 94 142 0,2 5 2,34 ...1100
11,5 94 142 0,2 5 2,77 ...1150
12 101 151 0,2 5 2,84 ...1200
12,5 101 151 0,2 5 3,34 ...1250
13 101 151 0,25 5 3,38 ...1300
135 108 160 0,25 5 4,19 ...1350
14 108 160 0,25 5 4,91 ...1400
14,5 114 169 0,25 5 5,40 ...1450
15 114 169 0,25 5 5,70 ...1500
15,5 120 178 0,25 5 6,30 ...1550
16 120 178 0,25 1 6,55 ...1600
(WO014)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 27

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertta HSS/HSS-E
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Zestaw wiertet kretych z chwytem cylindrycznym

Cortis
1071 Nr
Zawartosé niepowlekane artykutu
zestawu @ h8 Liczba wiertet Wymiar co
mm szt. mm €
1- 59 50 0,1 30,70 ...1601
6-10 41 0,1 64,80 ...1603
1-10 19 0,5 16,70 ...1605
1-10,5 24 0,5 + wiertto do 30,00 ...1607
otw. p. gwint*
1-13 25 0,5 36,70 ...1609
1-10 170 0,5 117,50 ...1611
(WO014)

* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint:
po 1 sztuce & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, szlifowane

168 Lt

L

PRt

1071 1601-1071 1609
niepowlekane

L HTRATS T Vo T T A M 11

1071 1611
niepowlekane

Wykonanie: precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka oraz mate bicie
promieniowe i wysoka doktadnos¢ podziatki. Korekcja do $rednicy 2,4 mm,
zaszlifowanie zblizone do krzyzowego.

Zastosowanie: wydajne wiertto standardowe do wiercenia stali stopowej
i niestopowej.

HSS

DIN
338

v T

25-30°

%@

gq & '

Tytan>
850 N/mm?

Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
Ve [m/min] @ © - 0 - - [ J [ ]
Cortis
1072 Nr
Diugos¢  Diugos¢ <700 N/mm? niepowlekane artykutu
Zh8 spirali  catkowita f J. op.
mm mm mm mm/obr. [§iv €
1 12 34 0,016 10 047 ...0100
1.1 14 36 0,05 10 047 ...0110
1.2 16 38 0,05 10 047 ...0120
1.3 16 38 0,05 10 0,47 ...0130
1.4 18 40 0,05 10 047 ...0140
15 18 40 0,05 10 0,59 ...0150
1.6 20 43 0,05 10 0,59 ...0160
1.7 20 43 0,05 10 0,59 ...0170
1.8 22 46 0,05 10 0,59 ...0180
1.9 22 46 0,05 10 0,59 ...0190
2 24 49 0,05 10 0,59 ...0200
2,1 24 49 0,063 10 0,59 ...0210
2,2 27 53 0,063 10 0,569 ...0220
23 27 53 0,063 10 0,59 ...0230
24 30 57 0,063 10 0,59 ...0240
25 30 57 0,063 10 0,71 ...0250
2,6 30 57 0,08 10 0,71 ...0260
2,7 33 61 0,08 10 0,71 ...0270
2,8 33 61 0,08 10 0,71 ...0280
29 33 61 0,08 10 0,71 ...0290
3 33 61 0,08 10 0,79 ...0300
3.1 36 65 0,08 10 0,79 ...0310
3,2 36 65 0,1 10 0,79 ...0320
33 36 65 0,1 10 0,79 ...0330
3.4 39 70 0,1 10 0,79 ...0340
35 39 70 0,1 10 0,83 ...0350
3.6 39 70 0,1 10 0,83 ...0360
37 39 70 0,1 10 0,83 ...0370
3.8 43 75 0,1 10 0,83 ...0380
3.9 43 75 0,1 10 0,83 ...0390
(WO014)
1 / 2 8 Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

@h8
mm
4
4,1
42
43
44
45
46
47
48
49

51
5,2
53
54
55
5,6
57
58
59

6,1
6,2
6.3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8

6,9

niepowlekane

METALE NIEZELAZNE

Alumini- Alumini- Mied?/  Grafit/ ~ <55

um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC

krzemu  krzemu  miedzi duropl.

(D) o0 O - -
Dlugos¢  Dtugos¢ <700 N/mm?
spirali catkowita f J.op.

mm mm mmj/obr. [
43 75 0,1 10
43 75 0,1 10
43 75 0,1 10
47 80 0,1 10
47 80 0,1 10
47 80 0,1 10
47 80 0,1 10
47 80 0,1 10
52 86 0,1 10
52 86 0,1 10
52 86 0,1 10
52 86 0,125 10
52 86 0,125 10
52 86 0,125 10
57 93 0,125 10
57 93 0,125 10
57 93 0,125 10
57 93 0,125 10
57 93 0,125 10
57 93 0,125 10
57 93 0,125 10
63 101 0,125 5
63 101 0,125 5
63 101 0,125 5
63 101 0,16 5
63 101 0,16 5
63 101 0,16 5
63 101 0,16 5
69 109 0,16 5
69 109 0,16 5

fbrtrs

— _l E s

<60 > 60

HRC HRC Nr

artykutu
- - 1072
Cortis

1072 Nr

niepowlekane artykutu

€
0,96 ...0400
0,96 ...0410
0,96 ...0420
0,96 ...0430
0,96 ...0440
1,01 ...0450
1,01 ...0460
1,01 ...0470
1,01 ...0480
1,01 ...0490
1,23 ...0500
1,23 ...0510
1,23 ...0520
1,23 ...0530
1,23 ...0540
1,23 ...0550
1.23 ...0560
1,23 ...0570
1,23 ...0580
1,23 ...0590
1,57 ...0600
1,57 ...0610
1,57 ...0620
1,57 ...0630
1,57 ...0640
1,88 ...0650
1,88 ...0660
1,88 ...0670
1,88 ...0680
1,88 ...0690
(WO014)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, szlifowane
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Wiertta HSS/HSS-E

JIN T |

i SV

i §

TN

Cigg dalszy
Dtugosc
?h8 spirali

mm mm
7 69
71 69
7.2 69
73 69
74 69
75 69
7.6 75

7.7 75
7.8 75
7.9 75
8 75
8.1 75
82 75
83 75
84 75
85 75
8,6 81

8,7 81

8.8 81

8,9 81

9 81

9.1 81

Cortis
1072
Dlugos¢ <700 N/mm?
catkowita f J.op.
mm mm/obr. [ ) €
109 0,16 5 2,18
109 0,16 5 2,18
109 0,16 5 2,18
109 0,16 5 2,18
109 0,16 5 2,18
109 0,16 5 2,44
117 0,16 5 2,44
117 0,16 ) 2,44
117 0,16 5 2,44
117 0,16 5 2,44
117 0,16 5 2,89
117 0,2 5 2,89
117 0,2 5 2,89
117 0,2 5 2,89
117 0,2 5 2,89
117 0,2 5 3,09
125 0,2 5 3,09
125 0,2 5 3,09
125 0,2 5 3,09
125 0,2 b 3,09
125 0,2 5 3,60
125 0,2 5 3,60
(W014)

Nr

niepowlekane artykutu

...0700
...0710
...0720
...0730
...0740
...0750
...0760
...0770
...0780
...0790
...0800
...0810
...0820
...0830
...0840
...0850
...0860
...0870
...0880
...0890
...0900
...0910

2 h8
mm
9,2
9,3
9.4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10
10,2
10,5
1
11,5
12
125
13
135
14
14,5
15
15,5
16

Dlugos¢  Diugosé
spirali catkowita
mm mm
81 125
81 125
81 125
81 125
87 133
87 133
87 133
87 133
87 133
87 133
87 133
94 142
94 142
101 151
101 151
101 151
108 160
108 160
114 169
114 169
120 178
120 178

Zestaw wiertet kretych z chwytem cylindrycznym, szlifowanych

Zawartosé
zestawu @ h8

mm
1- 59
6-10
1-10
1-105

1-13

* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint:

Liczba wiertet
szt.
50
41
19
24

25

po 1 sztuce @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Cortis
1072
Wymiar co
mm €
0,1 43,30
0,1 103,50
0,5 32,60
0,5 + wiertto do 53,90
otw. p. gwint*
0,5 59,50
(WO014)

Nr

niepowlekane artykutu

...0001
...0003
...0005
...0007

...0009

niepowlekane

Cortis
1072 Nr
<700 N/mm? niepowlekane artykutu
f J.op.
mm/obr. 52 €
0,2 5 3,60 ...0920
0,2 5 3,60 ...0930
0,2 5 3,60 ...0940
0,2 5 3,86 ...0950
0,2 5 3,86 ...0960
0,2 5 3,86 ...0970
0,2 5 3,86 ...0980
0,2 5 3,86 ...0990
0,2 5 4,41 ...1000
0,2 5 4,41 ...1020
0,2 5 5,05 ...1050
0,2 5 5,85 ...1100
0,2 5 6,20 ...1150
0,2 5 7.05 ...1200
0,2 5 7,50 ...1250
0,25 5 8,05 ...1300
0,25 1 9,50 ...1350
0,25 1 10,15 ...1400
0,25 1 11,40 ...1450
0,25 1 12,45 ...1500
0,25 1 14,05 ...1550
0,25 1 14,85 ...1600
(WO014)

1.1

Pogtebiacz
Z nierownomierng podziatka
krawedzi skrawajacych
na stronie .\ 1/158.

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

e

1391

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1/29
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Wiertta HSS/HSS-E

I"[T ”' I |

Wykonanie: precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka zmniejszajace sity
skrawajgce, powierzchnia prawej krawedzi skrawajacej waporyzowana,

mate bicie promieniowe i wysoka doktadno$é podziatki.

Zastosowanie: wydajne wiertto standardowe do wiercenia stali stopowej
i niestopowej. W szczegolnosci nadaje sie do wiertarek recznych.

Zastoso- STALE

wanie

Ve [m/min]

Zh8
mm
0,2
0,3
0,35
0,4*
0,45*
0,5*
0,55*
0,6*
0,65
0,7
0,75*
0.8
0,85*
0,9
0,95*
1
1,05
11
1,15
12
1,25
13
135
14
1,45
15
1,55
16
1,65
1,7
1,75
18
1,85
1,9
1,95
2
2,05
21
2,15
2,2
23
24
25
2,6
27
28
29

3

3,1

N/mm?

10

spirali
mm
2,5

w

© 00NN ool

30

33
33
33

STOPY SPECJALNE

Tytan>
850 N/mm?

<700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni-
N/mm2  N/mm? martenz. tyczne
Diugoé¢  Dtugos¢ <700 N/mm?
catkowita f J.op.
mm mm/obr. i
19 0,01 10
19 0,01 10
19 0,01 10
20 0,01 10
20 0,01 10
22 0,01 10
24 0,016 10
24 0,016 10
26 0,016 10
28 0,016 10
28 0,016 10
30 0,016 10
30 0,016 10
32 0,016 10
32 0,016 10
34 0,016 10
34 0,05 10
36 0,05 10
36 0,05 10
38 0,05 10
38 0,05 10
38 0,05 10
40 0,05 10
40 0,05 10
40 0,05 10
40 0,05 10
43 0,05 10
43 0,05 10
43 0,05 10
43 0,05 10
46 0,05 10
46 0,05 10
46 0,05 10
46 0,05 10
49 0,05 10
49 0,05 10
49 0,063 10
49 0,063 10
53 0,063 10
53 0,063 10
53 0,063 10
57 0,063 10
57 0,063 10
57 0,08 10
61 0,08 10
61 0,08 10
61 0,08 10
61 0,08 10
65 0,08 10

36

* Od srednicy 1,0 z katem wierzchotkowym 130°.

1/30

Duplex GG/ GGG
GTS
Cortis
1073 Nr
R
€
2,34 ...0020
1.85 ...0030
1,85 ...0035
1,62 ...0040
1,62 ...0045
1,39 ...0050
1,39 ...0055
1,38 ...0060
1,38 ...0065
1,29 ...0070
1,29 ...0075
1,25 ...0080
1,25 ...0085
1.12 ...0090
112 ...0095
0,99 ...0100
0,96 ...0105
0,96 ...0110
0,96 ...0115
0,96 ...0120
0,96 ...0125
0,96 ...0130
0,96 ...0135
0,96 ...0140
0,96 ...0145
0,82 ...0150
0,96 ...0155
0,79 ...0160
0,96 ...0165
0,96 ...0170
0,96 ...0175
0,70 ...0180
0,96 ...0185
0,70 ...0190
0,94 ...0195
0,61 ...0200
0,91 ...0205
0,70 ...0210
0,91 ...0215
0,70 ...0220
0,70 ...0230
0,76 ...0240
0,76 ...0250
0,79 ...0260
0,79 ...0270
0,79 ...0280
0,79 ...0290
0,67 ...0300
0,83 ...0310
(WO016)

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

#h8
mm
32
3.25
33
34
35
36
37
38
39
4
4,1
42
43
44
45
4,6
4,65
47
48
49

5,1
52
53
54
55
5,55
5,6
57
58
59

6,1
6,2
6.3
6.4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9

71
7.2
73
74
7,45
75

76

METALE NIEZELAZNE

DIN
HSS N @/ @ @
338 25-30° 118° 130°
<0,95 mm 21 mm
7 g ’
Ran &[ @) ( ;
BT g 1.1 v,

ﬁ)rtrs

Alumini- Alumini- Mied?/  Grafit/ <55 <60 >60
um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
- - - - - - - 1073
Cortis
1073 Nr
Dlugos¢  Dlugosé <700 N/mm? [Broncel artykutu
spirali catkowita f J.op.
mm mm mmj/obr. 2 €
36 65 0,1 10 0,83 ...0320
36 65 0,1 10 1,01 ...0325
36 65 0,1 10 0,84 ...0330
39 70 0,1 10 0,83 ...0340
39 70 0,1 10 0,78 ...0350
39 70 0,1 10 0,91 ...0360
39 70 0,1 10 0,97 ...0370
43 75 0,1 10 0,97 ...0380
43 75 0,1 10 0,97 ...0390
43 75 0,1 10 0,79 ...0400
43 75 0,1 10 1,09 ...0410
43 75 0,1 10 0,96 ...0420
47 80 0,1 10 1,09 ...0430
47 80 0,1 10 1,09 ...0440
47 80 0,1 10 1,00 ...0450
47 80 0,1 10 1,09 ...0460
47 80 0,1 10 1,29 ...0465
47 80 0,1 10 1,09 ...0470
52 86 0,1 10 1,09 ...0480
52 86 0,1 10 1,16 ...0490
52 86 0,1 10 1,09 ...0500
52 86 0,125 10 1,26 ...0510
52 86 0,125 10 1,26 ...0520
52 86 0,125 10 1,26 ...0530
57 93 0,125 10 141 ...0540
57 93 0,125 10 1,32 ...0550
57 93 0,125 10 1,77 ...0555
57 93 0,125 10 1,42 ...0560
57 93 0,125 10 1,48 ...0570
57 93 0,125 10 1,50 ...0580
57 93 0,125 10 1,53 ...0590
57 93 0,125 10 1,32 ...0600
63 101 0,125 5 1,63 ...0610
63 101 0,125 5 1,63 ...0620
63 101 0,125 5 1,66 ...0630
63 101 0,16 5 1,77 ...0640
63 101 0,16 5 1,66 ...0650
63 101 0,16 5 1,90 ...0660
63 101 0,16 5 1,90 ...0670
69 109 0,16 5 2,13 ...0680
69 109 0,16 5 2,13 ...0690
69 109 0,16 5 1,99 ...0700
69 109 0,16 5 2,26 ...0710
69 109 0,16 5 2,34 ...0720
69 109 0,16 5 2,34 ...0730
69 109 0,16 5 2,40 ...0740
69 109 0,16 5 2,63 ...0745
69 109 0,16 5 2,21 ...0750
75 117 0,16 5 2,57 ...0760
(WO016)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



S e Tl

Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, szlifowane

"
Cigg dalszy ’
Cortis Cortis ‘
1073 Nr 1073 Nr -
Dlugo$¢  Diugosé <700 N/mm? [Broncel artykutu Dlugos¢  Diugosé <700 N/mm? [Bronce ] artykutu U
@ h8 spirali  catkowita f J. op. 2 h8 spirali  catkowita f J. op. e
mm mm mm mm/obr. i € mm mm mm mm/obr. i €
7.7 75 117 0,16 5 2,57 ...0770 11 94 142 0,2 5 5,80 ...1100
7.8 75 117 0,16 5 2,61 ...0780 1.1 94 142 0,2 5 7.00 ...1110
7.9 75 117 0,16 5 2,63 ...0790 11,2 94 142 0,2 5 7.40 ...1120
8 75 117 0,16 5 2,39 ...0800 11,3 94 142 0,2 5 7.00 ...1130
8,1 75 117 0,2 5 2,76 ...0810 11.4 94 142 0,2 5 6,85 ...1140
82 75 117 0,2 5 2,76 ...0820 11,5 94 142 0,2 5 6,40 ...1150
8.3 75 117 0,2 5 2,99 ...0830 11,6 94 142 0,2 5 8,15 ...1160
8.4 75 117 0,2 5 2,99 ...0840 11,7 94 142 0,2 5 8,15 ...1170
8,5 75 117 0,2 5 2,83 ...0850 11,8 94 142 0,2 5 8,15 ...1180
8,6 81 125 0,2 5 3,32 ...0860 11,9 101 151 0,2 5 8,15 ...1190
87 81 125 0,2 5 3,32 ...0870 12 101 151 0,2 5 7.10 ...1200
8.8 81 125 0,2 5 3,39 ...0880 12,2 101 151 0,2 5 8,65 ...1220
89 81 125 0,2 5 3,63 ...0890 12,5 101 151 0,2 5 8,10 ...1250
9 81 125 0,2 5 3,13 ...0900 12,8 101 151 0,25 5 8,85 ...1280
9,1 81 125 0,2 5 3,63 ...0910 13 101 151 0,25 5 8,85 ...1300
9,2 81 125 0,2 5 3,63 ...0920 13,2 101 151 0,25 1 11,40 ...1320
9,25 81 125 0,2 5 4,16 ...0925 13,5 108 160 0,25 1 10,40 ...1350
9,3 81 125 0,2 5 3,565 ...0930 13,8 108 160 0,25 1 11,75 ...1380
9,4 81 125 0,2 5 3,65 ...0940 14 108 160 0,25 1 12,00 ...1400
9,5 81 125 0,2 5 3,54 ...0950 14,5 114 169 0,25 1 12,85 ...1450
9,6 87 133 0,2 5 3,96 ...0960 14,75 114 169 0,25 1 14,50 ...1475
9,7 87 133 0,2 5 3,96 ...0970 15 114 169 0,25 1 14,55 ...1500
9,8 87 133 0,2 5 4,42 ...0980 15,25 120 178 0,25 1 16,55 ...1525
9,9 87 133 0,2 5 4,42 ...0990 15,5 120 178 0,25 1 15,70 ...1550
10 87 133 0,2 5 3,93 ...1000 15,75 120 178 0,25 1 17,25 ...1575
10,1 87 133 0,2 5 4,72 ...1010 16 120 178 0,25 1 16,90 ...1600
10,2 87 133 0,2 5 4,87 ...1020 16,5 125 184 0,25 1 18,90 ...1650
10,3 87 133 0,2 5 5,65 ...1030 17 125 184 0,25 1 18,95 ...1700
104 87 133 0,2 5 5,65 ...1040 17,5 130 191 0,25 1 21,00 ...1750
10,5 87 133 0,2 5 5,00 ...1050 18 130 191 0,25 1 21,70 ...1800
10,6 87 133 0,2 5 6,35 ...1060 185 135 198 0,25 1 24,20 ...1850
10,7 94 142 0,2 5 6,80 ...1070 19 135 198 0,25 1 26,30 ...1900
10,8 94 142 0,2 5 6,80 ...1080 19,5 140 205 0,25 1 27,80 ...1950
10,9 94 142 0,2 5 6,80 ...1090 20 140 205 0,25 1 29,20 ...2000
(WO018) (WO018)

Zestaw wiertet kretych z chwytem cylindrycznym, szlifowanych

Cortis
Zawartosc 1073 Nr
zestawu & h8 Liczba wiertet Wymiarco  [[iiBroncenil artykutu
mm szt. mm €
1-10 19 0,5 40,90 ...0001
1-10,5 24 0,5 + wiertto do 62,60 ...0003
otw. p. gwint*

1-13 25 0,5 94,00 ...0005
* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint: (Wo16)
po 1 sztuce & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 31

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertta HSS/HSS-E

Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, szlifowane ksztattowo

A Sl

e

Wykonanie: powierzchnia niepowlekana, od 2,4 mm odpuszczana
w parze wodnej, precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka oraz mate
bicie promieniowe i wysoka doktadnos$¢ podziatki.

HSS

J&
m g

]
=0
1001 Korekcja, podobna do ksztattu A.
- Uwaga: dostepne réowniez w zestawie (nr artykutu 1028 na stronie 2 1/33).
1002 Korekcja do $rednicy 2,4 mm, zaszlifowanie zblizone do krzyzowego.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS
T
format GUHRING|
1001 1002 Nr
<700 N/ artykutu
Dtugos¢ Dtiugosé mm? J
@h8 spirali catkowita f op.
mm  mm mm mm/obr. &P € €
0,2 25 19 0,01 10 3,26 6,90 ...0020
03 3 19 0,01 10 2,32 5,05 ...0030
04 5 20 0,01 10 1,91 4,29 ...0040
0,5 6 22 0,01 10 1,50 3,32 ...0050
0,6 7 24 0,016 10 1,48 3,32 ...0060
0,7 9 28 0,016 10 1,38 2,99 ...0070
0,75 9 28 0,016 10 - 3,57 ...0075
0.8 10 30 0,016 10 1,33 2,88 ...0080
0,9 11 32 0,016 10 1,25 2,67 ...0090
1 12 34 0,016 10 1,38 2,63 ...0100
1.1 14 36 0,05 10 1,22 2,56 ...0110
12 16 38 0,05 10 1,38 2,63 ...0120
1256 16 38 0,05 10 - 2,99 ...0125
1.3 16 38 0,05 10 1,20 2,52 ...0130
1.4 18 40 0,05 10 1.25 2,42 ...0140
15 18 40 0,05 10 1,15 2,20 ...0150
1.6 20 43 0,05 10 0,99 2,16 ...0160
1.7 20 43 0,05 10 1,15 2,16 ...0170
1.8 22 46 0,05 10 0,99 1,98 ...0180
1.9 22 46 0,05 10 0,99 2,02 ...0190
2 24 49 0,05 10 0,82 1,59 ...0200
2,1 24 49 0,063 10 0,99 1,95 ...0210
2,2 27 53 0,063 10 0,97 2,02 ...0220
225 27 53 0,063 10 - 2,52 ...0225
23 27 53 0,063 10 0,97 2,05 ...0230
235 27 53 0,063 10 - 3,57 ...0235
24 30 57 0,063 10 1,10 2,02 ...0240
2,5 30 57 0,063 10 1,10 2,02 ...0250
2,6 30 57 0,08 10 0,99 2,16 ...0260
2,7 33 61 0,08 10 0,99 2,16 ...0270
2,75 33 61 0,08 10 - 2,88 ...0275
2,8 33 61 0,08 10 1,15 2,16 ...0280
29 33 61 0,08 10 1,15 2,16 ...0290
3 33 61 0,08 10 0,97 1,80 ...0300
3.1 36 65 0,08 10 117 2,27 ...0310
32 36 65 0,1 10 117 2,27 ...0320
325 36 65 0,1 10 - 2,52 ...0325
33 36 65 0,1 10 117 2,27 ...0330
34 39 70 0,1 10 117 2,27 ...0340
35 39 70 0,1 10 1,10 2,02 ...0350
3,6 39 70 0,1 10 117 2,49 ...0360
3,7 39 70 0,1 10 1.22 2,56 ...0370
375 39 70 0,1 10 - 3,46 ...0375
38 43 75 0,1 10 1,38 2,63 ...0380
3.9 43 75 0,1 10 1,30 2,78 ...0390
4 43 75 0,1 10 1,10 2,16 ...0400
(W100) (W105)
1 / 32 Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

Tytan>

850 N/mm?

Zh8

4,1
42
4,25
43
44
45
46
47
4,75
48
4,9

5,1
5,2
5,25
53
54
55
5,6
57
5,75
58
59

6,1
6,2
6,25
6,3
6,35
6.4
6,5
6,6
6,7
6,75
6,8
6,9

71
7.2
7,25
73
74
75
7,6
77
7,75

Uwaga: dostepne réwniez w zestawie (nr artykutu 1002 na stronie 22 1/33).

‘O@

1001

format
professional quality

1002

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Alumini- Alumini- Miedz/  Grafit/ <55 <60 >60
um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
70 - - - - - - 1001
70 - - - - - - 1002
1001 1002  Nr
<700 N/ artykutu
Dtugos¢ Diugosé mm? J.
spirali  catkowita f op.
mm mm mm/obr. P € €
43 75 0,1 10 1,38 2,99 ...0410
43 75 0,1 10 1,22 2,56 ...0420
43 75 0,1 10 - 3,39 ...0425
47 80 0,1 10 1,38 2,99 ...0430
47 80 0,1 10 1,38 2,99 ...0440
47 80 0,1 10 1.25 2,67 ...0450
47 80 0,1 10 1,38 3,06 ...0460
47 80 0,1 10 1.40 3,14 ...0470
47 80 0,1 10 - 5,25 ...0475
52 86 0,1 10 1,40 3,06 ...0480
52 86 0,1 10 1,48 3,32 ...0490
52 86 0,1 10 1,38 2,63 ...0500
52 86 0,125 10 1,50 3,32 ...0510
52 86 0,125 10 1,50 3,35 ...0520
52 86 0,125 10 - 5,25 ...0525
52 86 0,125 10 1,50 3,39 ...05630
57 93 0,125 10 1,76 4,00 ...0540
57 93 0,125 10 1,71 371 ...0550
57 93 0,125 10 1,78 4,07 ...0560
57 93 0,125 10 1,89 4,07 ...0570
57 93 0,125 10 - 7.20 ...0575
57 93 0,125 10 1,91 4,07 ...0580
57 93 0,125 10 1,91 4,29 ...0590
57 93 0,125 10 1,71 &7/ ...0600
63 101 0,125 5 2,09 4,61 ...0610
63 101 0,125 5 2,09 4,61 ...0620
63 101 0,125 5 - 7,50 ...0625
63 101 0,125 5 2,09 4,72 ...0630
63 101 0,16 5 - 4,90 ...0635
63 101 0,16 5 2,22 5,05 ...0640
63 101 0,16 5 2,09 4,54 ...0650
63 101 0,16 5 2,32 5,05 ...0660
63 101 0,16 5 2,40 5,20 ...0670
69 109 0,16 5 - 6,10 ...0675
69 109 0,16 5 2,80 6,10 ...0680
69 109 0,16 5 2,80 6,10 ...0690
69 109 0,16 5 2,52 5,50 ...0700
69 109 0,16 5 2,86 6,45 ...0710
69 109 0,16 5 2,93 6,60 ...0720
69 109 0,16 5 - 10,95 ...0725
69 109 0,16 5 2,93 6,65 ...0730
69 109 0,16 5 2,96 6,90 ...0740
69 109 0,16 5 2,80 6,10 ...0750
75 117 0,16 5 3,24 7.35 ...0760
75 117 0,16 5 3,24 7,35 ...0770
75 117 0,16 5 - 11,95 ...0775
(W100) (W105)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, szlifowane ksztattowo

Wiertta HSS/HSS-E

I T

Cigg dalszy

Dtugos¢ Dtiugosé

@h8 spirali
mm  mm
7.8 75
7.9 75
8 75
8.1 75
8,2 75
8,25 75
8.3 75
8.4 75
8,5 75
8,6 81
8,7 81
8,75 81
8,8 81
8,9 81
9 81
9,1 81
9,2 81
9,25 81
9,3 81
9,4 81
9,5 81
9,6 87
9,7 87
9,75 87
9,8 87
9,9 87
10 87
10,1 87
10,2 87
10,25 87
10,5 87
10,75 94
10,8 94

catkowita
mm
117
117
117
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142

1001 1002 Nr

< 700N/ artykutu

mm? J
f op.

mm/obr. &P € €
0,16 5 3,26 6,90 ...0780
0,16 5 3,29 7,50 ...0790
0,16 5 2,80 6,10 ...0800
0,2 5 3,72 7,70 ...0810
0,2 5 3,88 7,70 ...0820
0,2 5 - 9,80 ...0825
0,2 5 4,16 8,45 ...0830
0,2 5 4,16 8,45 ...0840
0,2 5 3,57 7,70 ...0850
0,2 5 4,28 9,25 ...0860
0,2 5 4,28 9,25 ...0870
0,2 5 - 16,85 ...0875
0,2 5 4,36 9,55 ...0880
0,2 5 4,56 10,00 ...0890
0,2 5 4,08 8,45 ...0900
0,2 5 4,56 10,00 ...0910
0,2 5 4,56 10,15 ...0920
0,2 5 - 14,20 ...0925
0,2 5 5,05 10,40 ...0930
0,2 5 5,05 10,40 ...0940
0,2 5 5,00 9,75 ...0950
0,2 5 5,05 11,25 ...0960
0,2 5 5,05 11,50 ...0970
0,2 5 - 16,35 ...0975
0,2 5 6,25 11,85 ...0980
0,2 5 6,25 11,95 ...0990
0,2 5 4,74 10,30 ...1000
0,2 5 7.35 12,85 ...1010
0,2 5 6,10 12,90 ...1020
0,2 5 - 17,65 ...1025
0,2 5 6,80 13,15 ...1050
0,2 5 - [\ ...1075
0,2 5 8,95 18,95 ...1080

(W100) (W105)

Zestaw wiertet kretych z chwytem cylindrycznym

Zawartosé

zestawu & h8

mm
1- 59
6-10
1-10
1-105

1-13
1-10

Liczba
wiertet
szt.
50
41
19
24

25
170

Wymiar co
mm
0,1
0,1
05

0,5 + wiertto

do otw. p.
gwint*
05
0,5

* Z wielkosciami posrednimi do otworéw
pod gwint: po 1 sztuce @ 3,3; 4,2; 6,8;

10,2 mm.

1028 0011 ¥

or@
professional quality

1028 1002 Nr

e T

€
72,20
155,50
45,10
68,40

91,20
360,50
(W100)

€
172,50
365,00
106,00
152,50

236,50

(W105)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

...0001
...0003
...0005
...0007

...0009
...0011

& h8
mm
1
11,2
11,25
11,56
11,75
11,8
12
12,2
12,25
12,5
12,75
12,8

13,2
13,5
13,8
14

14,2
14,5
14,8
15

15,2
15,5
15,8
16

16,5
17

17,5

18,5
19
19,5
20

Dtugos¢ Diugosc

spirali  catkowita
mm mm

94 142

94 142

94 142

94 142

94 142

94 142
101 151
101 151
101 151
101 151
101 151
101 151
101 151
101 151
108 160
108 160
108 160
114 169
114 169
114 169
114 169
120 178
120 178
120 178
120 178
125 184
125 184
130 191
130 191
135 198
135 198
140 205
140 205

1028 0001

<700 N/
mm?
f
mm/obr.
0.2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,256
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

form9
professional quality

| GUHRING|
1001 1002 Nr
artykutu
€ €
7,25 15,20 ...1100
9,05 19,30 ...1120
- 25,50 ...1125
7,95 16,85 ...1150
- 26,20 ...1175
10,25 21,40 ...1180
8,95 18,95 ...1200
11,95 25,50 ...1220
- 28,70 ...1225
9,90 20,50 ...1250
- 38,60 ...1275
13,35 28,70 ...1280
10,90 22,60 ...1300
14,30 33,30 ...1320
12,65 26,20 ...1350
18,30 42,70 ...1380
13,95 30,00 ...1400
20,90 43,50 ...1420
15,05 31,60 ...1450
22,20 50,90 ...1480
16,15 34,10 ...1500
38,00 64,90 ...1520
17,75 37,30 ...1550
40,60 61,60 ...1580
19,05 40,60 ...1600
35,40 46,00 ...1650
36,60 48,50 ...1700
39,00 53,40 ...1750
41,90 57,40 ...1800
45,90 61,60 ...1850
48,90 67,30 ...1900
56,00 77.10 ...1950
57,10 77,10 ...2000
(W100) (W105)

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1/33
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Wiertta HSS/HSS-E
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? Zestaw uzupetniajacy wiertet kretych INEW|
4 fermaD) format
1028 Nr professional qua]lty
— Zawartosé odpuszcz. w | artykutu
F- zestawu & h8 Liczba wiertet Wymiar co parze
mm szt. mm €
1- 59 50 0,1 64,70 ...0013
6-10 41 0,1 143,00 ...0015
1-10 19 0,5 40,40 ...0017 CE
1-10,5 24 0,5 + wiertto do 61,30 ...0019 '.!“' " '.' I
otw. p. gwint*
1-13 25 0,5 80,20 ...0021
(W100) 1028

* Z wielkosciami posrednimi do otwordw pod gwint:
po 1 sztuce & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

odpuszcz. w parze

Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, szlifowane

Wykonanie: precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka oraz mate bicie
prgmci’eniov:/ae ?wyZoEa dozladnoéc? podziatki. seme HSS DIN RN @/ @ ffo"ll"“‘at
338 25 e X professional quail y
&R G
=gy ¥
odpuszcz. w parze
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 25 15 - - - - 15 10 - - 60 30 - - - - 1074
107 Nr 1074  Nr
Dtugo$¢  Diugos¢ <700 N/mm? odpuszcz. w | artykutu Dltugos¢  Diugos¢ <700 N/mm? odpuszcz. W  artykutu
@ h8 spirali  catkowita f J. op. parze @ h8 spirali  catkowita f J. op. parze
mm mm mm mm/obr. [l € mm mm mm mmj/obr. 2 €
0,2 25 19 0,01 10 5,05 ...0020 3,6 39 70 0,1 10 1,81 ...0360
0,3 3 19 0,01 10 3,59 ...0030 3,7 39 70 0,1 10 1.87 ...0370
04 5 20 0,01 10 2,92 ...0040 38 43 75 0,1 10 1,87 ...0380
0.5 6 22 0,01 10 2,30 ...0050 3.9 43 75 0,1 10 1,99 ...0390
0,6 7 24 0,016 10 2,28 ...0060 4 43 75 0,1 10 1,37 ...0400
0,7 9 28 0,016 10 2,13 ...0070 41 43 75 0,1 10 2,08 ...0410
0.8 10 30 0,016 10 1,96 ...0080 4,2 43 75 0,1 10 1,81 ...0420
0,9 11 31 0,016 10 1,93 ...0090 43 47 80 0,1 10 2,14 ...0430
1 12 34 0,016 10 1,83 ...0100 44 47 80 0,1 10 2,13 ...0440
1.1 14 36 0,05 10 1,86 ...0110 45 47 80 0,1 10 1,92 ...0450
1.2 16 38 0,05 10 1,88 ...0120 4,6 47 80 0,1 10 2,13 ...0460
1.3 16 38 0,05 10 1,80 ...0130 4,7 47 80 0,1 10 2,18 ...0470
1.4 18 40 0,05 10 174 ...0140 4,8 52 86 0,1 10 2,19 ...0480
15 18 40 0,05 10 1,60 ...0150 4,9 52 86 0,1 10 2,30 ...0490
1.6 20 43 0,05 10 1,55 ...0160 5 52 86 0,1 10 1,78 ...0500
1.7 20 43 0,05 10 1,60 ...0170 51 52 86 0,125 10 241 ...0510
1.8 22 46 0,05 10 1,36 ...0180 5,2 52 86 0,125 10 241 ...0520
1.9 22 46 0,05 10 1,37 ...0190 53 52 86 0,125 10 241 ...0630
2 24 49 0,05 10 1,04 ...0200 54 57 93 0,125 10 2,79 ...0540
2,1 24 49 0,063 10 1,36 ...0210 55 57 93 0,125 10 2,58 ...0550
2,2 27 53 0,063 10 1,39 ...0220 5,6 57 93 0,125 10 2,80 ...0560
23 27 53 0,063 10 1,38 ...0230 57 57 93 0,125 10 2,86 ...0570
24 30 57 0,063 10 1,47 ...0240 58 57 93 0,125 10 2,96 ...0580
2,5 30 57 0,063 10 1,43 ...0250 59 57 93 0,125 10 2,96 ...0590
2,6 30 57 0,08 10 1,51 ...0260 6 57 93 0,125 10 2,46 ...0600
2,7 33 61 0,08 10 1,52 ...0270 6,1 63 101 0,125 10 3.17 ...0610
2,8 33 61 0,08 10 1,57 ...0280 6,2 63 101 0,125 10 3,21 ...0620
29 33 61 0,08 10 1,57 ...0290 6,3 63 101 0,125 10 3,29 ...0630
3 33 61 0,08 10 1,21 ...0300 6.4 63 101 0,16 10 348 ...0640
3.1 36 65 0,08 10 1,63 ...0310 6,5 63 101 0,16 10 3,22 ...0650
3.2 36 65 0,1 10 1,64 ...0320 6,6 63 101 0,16 10 3,59 ...0660
33 36 65 0,1 10 1,64 ...0330 6,7 63 101 0,16 10 3,68 ...0670
34 39 70 0,1 10 1,62 ...0340 6,8 69 109 0,16 10 4,28 ...0680
35 39 70 0,1 10 1,40 ...0350 6,9 69 109 0,16 10 4,29 ...0690
(W100) (W100)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 /34 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyjny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, szlifowane

Wiertta HSS/HSS-E
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Cigg dalszy
1074 Nr 1074 Nr
Dlugos¢  Diugos¢ <700 N/mm? artykutu Dlugos¢  Diugos¢ <700 N/mm? artykutu
@ h8 spirali catkowita f J.op. Zh8 spirali catkowita f J.op.
mm mm mm mm/obr. [ ) € mm mm mm mm/obr. €
7 69 109 0,16 10 3,66 ...0700 10,2 87 133 0,2 5 9,70 ...1020
71 69 109 0,16 10 4,47 ...0710 10,5 87 133 0,2 5 9,95 ...1050
7.2 69 109 0,16 10 4,59 ...0720 10,8 94 142 0,2 5 13,80 ...1080
73 69 109 0,16 10 4,55 ...0730 11 94 142 0,2 5 11,40 ...1100
74 69 109 0,16 10 4,78 ...0740 11,2 94 142 0,2 5 14,20 ...1120
75 69 109 0,16 10 4,30 ...0750 11,5 94 142 0,2 5 12,45 ...1150
7.6 75 117 0,16 10 5,15 ...0760 11.8 94 142 0,2 5 15,90 ...1180
77 75 117 0,16 10 5,05 ...0770 12 101 151 0,2 b 13,85 ...1200
7.8 75 117 0,16 10 5,05 ...0780 12,2 101 151 0,2 5 18,50 ...1220
7.9 75 117 0,16 10 5,20 ...0790 12,5 101 151 0,2 5 15,45 ...1250
8 75 117 0,16 10 397 ...0800 12,8 101 151 0,25 5 20,80 ...1280
8.1 75 117 0,2 10 5,40 ...0810 13 101 151 0,25 5 16,80 ...1300
82 75 117 0,2 10 5,565 ...0820 13,2 101 151 0,25 5 22,20 ...1320
83 75 117 0,2 10 6,10 ...0830 135 108 160 0,25 1 19,70 ...1350
84 75 117 0,2 10 6,05 ...0840 138 108 160 0,25 1 28,40 ...1380
85 75 117 0,2 10 5,70 ...0850 14 108 160 0,25 1 22,10 ...1400
8,6 81 125 0,2 10 6,70 ...0860 14,2 114 169 0,25 1 24,90 ...1420
87 81 125 0,2 10 6,70 ...0870 14,5 114 169 0,25 1 23,50 ...1450
8.8 81 125 0,2 10 6,95 ...0880 14,8 114 169 0,25 1 27,30 ...1480
89 81 125 0,2 10 7,20 ...0890 15 114 169 0,25 1 25,20 ...1500
9 81 125 0,2 10 6,00 ...0900 15,2 120 178 0,25 1 29,40 ...1520
9.1 81 125 0,2 10 7,25 ...0910 15,5 120 178 0,25 1 27,80 ...1550
9,2 81 125 0,2 10 7,30 ...0920 15,8 120 178 0,25 1 31,70 ...1580
9.3 81 125 0,2 10 7.35 ...0930 16 120 178 0,25 1 29,80 ...1600
94 81 125 0,2 10 7.35 ...0940 16,5 125 184 0,25 1 36,20 ...1650
9,5 81 125 0,2 10 7,35 ...0950 17 125 184 0,25 1 39,10 ...1700
9,6 87 133 0,2 10 8,05 ...0960 175 130 191 0,25 1 44,10 ...1750
9,7 87 133 0,2 10 8,05 ...0970 18 130 191 0,25 1 40,60 ...1800
9,8 87 133 0,2 10 8,85 ...0980 185 135 198 0,25 1 47,30 ...1850
9,9 87 133 0,2 10 8,90 ...0990 19 135 198 0,25 1 50,60 ...1900
10 87 133 0,2 10 7,20 ...1000 19,5 140 205 0,25 1 53,10 ...1950
10,1 87 133 0,2 5 9,65 ...1010 20 140 205 0,25 1 49,00 ...2000
(W100) (W100)
Zestaw wiertet kretych z chwytem cylindrycznym, szlifowanych
Sytmal
1074 Nr
Zawarto$é - artykutu
zestawu @ h8 Liczba wiertet Wymiar co
mm szt. mm €
1-10 19 0,5 67,70 ...0001
1-10,5 24 0,5 + wiertto do 99,70 ...0003
otw. p. gwint*
1-13 25 0,5 148,50 ...0005
* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint: (W100)
po 1 sztuce & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.
‘odpuszcz. w parze.
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 35

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1.1
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Woykonanie: precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka oraz mate bicie promieniowe
i wysoka doktadnos¢ podziatki. Powtoka TiN zapewnia dtuzszg zywotnos¢ przy
takich samych lub wyzszych parametrach skrawania zwigkszajac wydajnoscé.

1075 Wiertto krete TiN-Tip
TiN Uwaga: dostepne réwniez w zestawie
(nr artykutu 1075 na stronie 2 1/39).
1004 Korekcja < @ 2,4 mm podobna do szlifu krzyzowego.
TiN Uwaga: dostepne rowniez w zestawie (nr artykutu 1029
na stronie .2 1/39).
1113 Specjalna geometria koricowki z samoczynnym centrowaniem
TiN A002 umozliwia stosowanie bez wczesniejszego centrowania.

Zastoso- STALE

DIN
HSS N @/
338 25_30°
o [
I aae
=) =g

130°

e
<
<

1075 format)

TiN

1004

for@
professional quality
TiN

e e
1113 2/DORMER

TiN

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
28 22 - - - - 33 22 - - 70 - - - - - 1075
V¢ [m/min] 28 24 - - - - 33 22 - - - 75 - - - - 1004
40 18 10 16 12 13 40 30 13 50 33 33 28 10 - - 1113
ferma)  formaD o poRMER
1075 1004 1113 Nr
<700 N/mm? TiN TiN TiN artykutu
@ h8 Dtugos¢ spirali Dtugosc¢ catkowita f J. op.
mm mm mm mm/obr. i) € € €
1 12 34 0,016 10 1,78 3,60 2,12 ...0100
1.1 14 36 0,016 10 - 3.42 2,22 ...0110
1,2 16 38 0,016 10 - 3,63 2,22 ...0120
1.3 16 38 0,016 10 - 3,29 2,12 ...0130
1.4 18 40 0,016 10 - 3,21 2,03 ...0140
15 18 40 0,05 10 1,54 2,99 1,85 ...0150
1,6 20 43 0,05 10 - 2,86 1,78 ...0160
17 20 43 0,05 10 - 2,86 1,92 ...0170
1.8 22 46 0,05 10 - 2,60 1,89 ...0180
19 22 46 0,05 10 - 2,68 1,85 ...0190
2 24 49 0,05 10 1,34 2,20 1,51 ...0200
21 24 49 0,063 10 1,50 2,62 1,78 ...0210
22 27 53 0,063 10 1,51 2,68 1,82 ...0220
23 27 53 0,063 10 1,51 2,68 1,82 ...0230
24 30 57 0,063 10 1,51 2,70 1,82 ...0240
2,5 30 57 0,063 10 1.42 3,63 1.71 ...0250
2,6 30 57 0,08 10 1,56 2,86 1,89 ...0260
2,7 33 61 0,08 10 1,59 2,86 1,92 ...0270
28 33 61 0,08 10 1,56 2,86 1,89 ...0280
29 33 61 0,08 10 1,54 2,86 1,82 ...0290
3 33 61 0,08 10 1,42 2,38 1,71 ...0300
3.1 36 65 0,08 10 1,69 3,02 1,99 ...0310
3,2 36 65 0,1 10 1,67 3,02 1,96 ...0320
3,25 36 65 0,1 10 - - 2,44 ...0325
33 36 65 0,1 10 1,50 3,07 1,78 ...0330
34 39 70 0,1 10 1,72 3,05 2,03 ...0340
35 39 70 0,1 10 1,68 2,70 2,09 ...0350
3,6 39 70 0,1 10 1,83 3.21 2,17 ...0360
37 39 70 0,1 10 1,77 3,42 2,09 ...0370
38 43 75 0,1 10 2,05 3,63 2,44 ...0380
3.9 43 75 0,1 10 2,05 3.71 2,44 ...0390
4 43 75 0,1 10 1,76 2,86 2,22 ...0400
41 43 75 0,1 10 2,03 3,90 2,44 ...0410
42 43 75 0,1 10 1,95 3,42 2,31 ...0420
43 47 80 0,1 10 2,18 3,98 2,75 ...0430
4,4 47 80 0,1 10 2,13 3,98 2,63 ...0440
45 47 80 0,1 10 2,11 3,63 2,63 ...0450
4,6 47 80 0,1 10 2,18 3,98 2,75 ...0460
(W100) (W100) (W099)
Cigg dalszy na nastepnej stronie
1 / 36 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Cigg dalszy ?
fermaD  formaD)  poRMER ‘

[ sTALE | 1075 1004 1113 Nr —

<700 N/mm? TiN TiN TiN artykutu N

@ h8 Dtugos¢ spirali Dtugos$c¢ catkowita f J. op. —

mm mm mm mm/obr. [l € € €
47 47 80 0,1 10 2,17 4,03 2,73 ...0470
4.8 52 86 0,1 10 2,18 4,08 2,86 ...0480
4,9 52 86 0,1 10 2,28 4,32 2,79 ...0490
5 52 86 0,1 10 2,11 3,60 2,75 ...0500
5,1 52 86 0,125 10 2,50 4,45 3,13 ...0510
5,2 52 86 0,125 10 2,52 4,48 3.23 ...0520
53 52 86 0,125 10 2,52 4,48 3,26 ...0530
54 57 93 0,125 10 2,81 4,93 3,48 ...0540
55 57 93 0,125 10 2,77 4,93 3,65 ...0550
5,6 57 93 0,125 10 2,81 5,05 3,86 ...0560
5,7 57 93 0,125 10 2,91 5,15 3,98 ...0570
5.8 57 93 0,125 10 2,91 5,20 3,97 ...0580
59 57 93 0,125 10 2,91 5,20 3,95 ...0590
6 57 93 0,125 10 2,77 4,88 3,56 ...0600
6,1 63 101 0,125 5 3,20 5,85 4,15 ...0610
6.2 63 101 0,125 5 3,20 5,85 4,15 ...0620
6,3 63 101 0,125 5 3,25 5,95 4,18 ...0630
6.4 63 101 0,125 5 3,30 6,55 4,25 ...0640
6,5 63 101 0,16 5 3.25 5,95 4,45 ...0650
6,6 63 101 0,16 5 3,50 6,75 4,67 ...0660
6,7 63 101 0,16 5 3,55 6,95 4,81 ...0670
6,8 69 109 0,16 5 3,79 8,15 4,81 ...0680
6,9 69 109 0,16 5 4,09 8,15 5,35 ...0690
7 69 109 0,16 5 3.74 7.15 5,10 ...0700
7.1 69 109 0,16 5 4,20 8,25 5,50 ...0710
7.2 69 109 0,16 5 4,09 8,40 5,30 ...0720
7.3 69 109 0,16 5 4,33 8,40 5,40 ...0730
74 69 109 0,16 5 4,44 8,85 5,90 ...0740
75 69 109 0,16 5 4,09 8,10 5,40 ...0750
7.6 75 117 0,16 5 4,69 9,50 6,15 ...0760
7.7 75 117 0,16 5 4,69 9,50 6,10 ...0770
7.8 75 117 0,16 5 4,69 9,50 6,35 ...0780
7.9 75 117 0,16 5 4,74 9,65 6,50 ...0790
8 75 117 0,16 5 414 8,10 5,95 ...0800
8.1 75 117 0,16 5 4,84 9,90 6,85 ...0810
82 75 117 0,16 5 4,98 10,05 6,65 ...0820
8,3 75 117 0,16 5 5,05 10,75 6,70 ...0830
84 75 117 0,16 5 5,30 10,85 7,00 ...0840
85 75 117 0,2 5 5,20 10,40 6,80 ...0850
8,6 81 125 0,2 5 6,05 11,75 8,05 ...0860
8,7 81 125 0,2 5 6,05 11,75 8,30 ...0870
88 81 125 0,2 5 6,05 11,75 8,00 ...0880
8,9 81 125 0,2 5 6,30 11,80 8,55 ...0890
9 81 125 0,2 5 5,75 11,20 7.90 ...0900
9,1 81 125 0,2 5 6,30 13,00 8,55 ...0910
9,2 81 125 0,2 5 6,30 13,00 9,10 ...0920
9.3 81 125 0,2 5 6,30 13,10 8,75 ...0930
94 81 125 0,2 5 6,30 13,10 9,15 ...0940
9,5 81 125 0,2 5 6,30 13,00 8,55 ...0950
9,6 87 133 0,2 5 6,95 13,85 9,40 ...0960
97 87 133 0,2 5 6,95 13,85 9,80 ...0970
9.8 87 133 0,2 5 7,45 14,35 9,85 ...0980
9,9 87 133 0,2 5 7.45 14,35 10,10 ...0990
10 87 133 0,2 5 6,80 13,65 9,40 ...1000
10,1 87 133 0,2 5 9,00 18,85 12,35 ...1010
10,2 87 133 0,2 5 8,40 16,00 11,95 ...1020
10,3 87 133 0,2 5 9,00 - 12,40 ...1030
104 87 133 0,2 5 - - 13,35 ...1040
10,5 87 133 0,2 5 8,85 16,00 12,10 ...1050
10,6 87 133 0,2 5 10,35 - 13,85 ...1060
10,7 94 142 0,2 5 - - 15,80 ...1070
10,8 94 142 0,2 5 11,15 26,30 14,80 ...1080
10,9 94 142 0,2 5 - - 14,10 ...1090
11 94 142 0,2 5 9,95 17,85 13,90 ...1100
(W100) (W100) (W099)
Ciag dalszy na nastgpnej stronie
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 37

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Ciag dalszy
formaD  formaD  SpopmER
1075 1004 1113 Nr
<700 N/mm? TiN TiN TiN artykutu
Zh8 Dtugos¢ spirali Dtugosc catkowita f J.op.
mm mm mm mm/obr. [§iv € € €
11 94 133 0.2 5 12,20 - 16,25 ..1110
11,2 94 133 0.2 5 12,20 27,70 16,75 ..1120
13 94 133 0.2 5 - - 17,30 ...1130
14 94 133 0.2 5 = - 16,90 ...1140
115 94 142 0.2 5 10,75 18,50 14,80 ...1150
11,6 94 142 0.2 5 = = 18,55 ...1160
17 94 142 0,2 5 - - 18,25 ..1170
138 94 142 0,2 5 14,15 33,00 18,70 ...1180
119 101 151 0,2 5 - - 20,60 ...1190
12 101 151 0,2 5 12,05 19,75 16,15 ...1200
12,1 101 151 0,2 5 16,75 - 22,70 ...1210
12,2 101 151 0,2 5 16,75 38,40 22,50 ...1220
12,3 101 151 0.2 5 16,10 - 21,60 ...1230
124 101 151 0.2 5 = = 22,80 ...1240
125 101 151 0,2 5 13,05 21,60 17,60 ...1250
12,6 101 151 0,2 5 = = 25,00 ...1260
12,7 101 151 0,2 5 - - 18,20 ...1270
12,8 101 151 0,2 5 16,80 43,00 25,10 ...1280
12,9 101 151 0.2 5 - - 25,70 ...1290
13 101 151 0,25 5 14,25 22,10 19,15 ...1300
131 101 151 0,25 5 - - 26,20 ...1310
132 101 151 0,25 1 17,80 44,90 28,30 ..1320
13,25 108 160 0,25 1 - - 33,00 ..1325
133 108 160 0,25 1 = = 33,60 ...1330
134 108 160 0,25 1 - - 33,40 ...1340
135 108 160 0,25 1 17,80 43,30 26,80 ...1350
136 108 160 0,25 1 - - 35,60 ...1360
137 108 160 0,25 1 = = 34,10 ..1370
13,75 108 160 0,25 1 - - 32,20 ..1375
138 108 160 0,25 1 = 48,50 33,40 ..1380
139 108 160 0,25 1 - - 37,10 ...1390
14 108 160 0,25 1 20,00 42,20 27,10 ...1400
142 114 169 0,25 1 22,00 52,30 - ...1420
14,25 114 169 0,25 1 = = 37,10 ...1425
145 114 169 0,25 1 22,00 46,00 32,30 ...1450
14,75 114 169 0,25 1 = = 38,40 ...1475
148 114 169 0,25 1 27,30 69,00 - ...1480
15 114 169 0,25 1 24,50 49,60 33,30 ...1500
15,25 120 178 0,25 1 - 61,20 - ...1520
15,25 120 178 0,25 1 30,40 = 48,80 ...1525
15,5 120 178 0,25 1 27,90 57,00 38,20 ...1550
15,75 120 178 0,25 1 = = 50,80 ...1575
158 120 178 0,25 1 35,10 66,10 - ...1580
16 120 178 0,25 1 28,60 58,50 39,20 ...1600
(W100) (W100) (WO099)
forman
professional quality
Sprawdzian do ostrzenia
L ]
wiertet kretych
Do sprawdzania krawedzi skrawajgcych :
5

wiertet o kacie wierzchotkowym 118°,

na stronie .12 4/137.

1/38

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Zestaw wiertet kretych z chwytem cylindrycznym

professional quality
—
-
—

1075 0011

1075 1029
TiN TiN

2/DORMER

]

1113 1601 1113 1602-1608 1113 1609-1610
TiN

format)  forma®)  onopMER

1075 1029 1113 Nr
Zawartos$é zestawu @ h8 Liczba wiertet Wymiar co TiN TiN TiN artykutu
mm szt. mm € € €
1- 59 50 0,1 - 162,00 - ...0001
1-10 19 0,5 65,00 114,50 - ...0005
1-10,5 24 0,5 + wiertto do otw. p. gwint* 90,00 181,00 - ...0007
1-13 25 0,5 134,00 245,50 - ...0009
6-10 41 0,1 - 366,00 - ...0003
1-10,5 24 0,5 + wiertto do otw. p. gwint* - - 130,50 ...1602
1-10 19 05 - - 86,90 ...1603
1-10 91 0,1 - - 413,50 ...1608
1-10 19 0,5 - - 79,40 ...1609
1-13 25 05 - - 182,00 ...1606
1-13 29 0,5 + wiertto do otw. p. gwint* - - 202,00 ...1607
1- 6 51 0,1 - - 134,00 ...1604
3-13 43 0,5 + wiertto do otw. p. gwint* - - 256,00 ...1601
4-10 5 1-2 - = 24,80 ...1610
6-10 41 0,5 - - 288,50 ...1605
1-13 55 0,5 + wiertto do otw. p. gwint** 231,50 - - ...0011
(W100) (W100) (W099)
* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint: po 1 sztuce @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.
** Dostarczane w pudetku Drill-Boy. Z wielko$ciami posrednimi & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.
Zestaw zawiera: po 3 wiertta 1,0 - 4,0 mm, po 2 wiertta 4,2 - 8,0 mm, po 1 wiertle 8,5 - 13,0 mm.
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 39

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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? Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, szlifowane NEW|
Wykonanie: A510 z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka oraz matym
4 biciem promieniowym i wysoka doktadnosciag podziatki. Specjalna geometria HSS DIN N @/ @ @ DORMER
Dormer ADX zapewnia nie tylko znacznie wyzszg wydajnos$¢, ale takze lepsza 338 25_30° 118
— jakos¢ otworu. :
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Zastoso- STOPY SPECIALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan>  Alumini- Alumini- Mied#/  Grafity <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 47 21 11 35 35 20 42 32 20 40 50 50 28 11 - - 1114
IDORMER IDORMER
1114 Nr 1114 Nr
Dtugosc Dtugosc <700 N/mm? TiN artykutu Dtugosc Dtugosc <700 N/mm? TiN artykutu
?h8 spirali catkowita f @h8 spirali catkowita f
mm mm mm mm/obr. € mm mm mm mm/obr. €
3 33 61 0,08 10,45 ...0300 81 75 117 0,2 42,10 ...0810
3.1 36 65 0,08 12,20 ...0310 8,2 75 117 0,2 40,10 ...0820
32 36 65 0,1 11,90 ...0320 83 75 117 0,2 41,00 ...0830
3.3 36 65 0,1 10,65 ...0330 84 75 117 0,2 42,80 ...0840
34 39 70 0,1 12,50 ...0340 85 75 117 0,2 41,70 ...0850
35 39 70 0,1 12,50 ...0350 8,6 81 125 0,2 49,20 ...0860
3.6 39 70 0,1 13,35 ...0360 87 81 125 0,2 50,80 ...0870
37 39 70 0,1 12,50 ...0370 8.8 81 125 0,2 48,60 ...0880
3.8 43 75 0,1 14,90 ...0380 8.9 81 125 0,2 52,50 ...0890
39 43 75 0,1 14,90 ...0390 9 81 125 0,2 48,20 ...0900
4 43 75 0,1 13,70 ...0400 9,1 81 125 0,2 52,50 ...0910
41 43 75 0,1 14,80 ...0410 9,2 81 125 0,2 55,40 ...0920
4,2 43 75 0,1 14,05 ...0420 9,3 81 125 0,2 53,50 ...0930
43 47 80 0,1 16,65 ...0430 9,4 81 125 0,2 55,80 ...0940
44 47 80 0,1 15,85 ...0440 9,5 81 125 0,2 52,50 ...0950
45 47 80 0,1 15,95 ...0450 9,6 87 133 0,2 57,60 ...0960
4,6 47 80 0,1 16,70 ...0460 9,7 87 133 0,2 59,90 ...0970
4,7 47 80 0,1 16,40 ...0470 9.8 87 133 0,2 60,80 ...0980
4,8 52 86 0,1 17,40 ...0480 99 87 133 0,2 62,00 ...0990
4,9 52 86 0,1 16,85 ...0490 10 87 133 0,2 57,30 ...1000
5 52 86 0,1 16,55 ...0500 10,1 87 133 0,2 67,20 ...1010
5,1 52 86 0,125 19,15 ...0510 10,2 87 133 0,2 73,00 ...1020
52 52 86 0,125 19,75 ...0520 10,3 87 133 0,2 64,90 ...1030
53 52 86 0,125 20,00 ...0530 10,4 87 133 0,2 61,10 ...1040
54 57 93 0,125 21,20 ...0540 10,5 87 133 0,2 74,00 ...1050
55 57 93 0,125 22,40 ...0550 10,6 87 133 0,2 86,90 ...1060
5,6 57 93 0,125 24,00 ...0560 10,7 94 142 0,2 84,40 ...1070
57 57 93 0,125 24,50 ...0570 10,8 94 142 0,2 84,40 ...1080
5.8 57 93 0,125 24,60 ...0580 10,9 94 142 0,2 93,40 ...1090
59 57 93 0,125 23,80 ...0590 11 94 142 0,2 85,30 ...1100
[ 57 93 0,125 21,70 ...0600 11 94 142 0,2 92,60 ...1110
6,1 63 101 0,125 25,60 ...0610 11,2 94 142 0,2 88,50 ...1120
6,2 63 101 0,125 25,40 ...0620 1.3 94 142 0,2 86,10 ...1130
6,3 63 101 0,125 25,70 ...0630 11,4 94 142 0,2 74,00 ...1140
6.4 63 101 0,16 26,20 ...0640 1156 94 142 0,2 90,90 ...1150
6,5 63 101 0,16 26,80 ...0650 11,6 94 142 0,2 100,50 ...1160
6,6 63 101 0,16 28,70 ...0660 11,7 94 142 0,2 98,30 ..1170
6,7 63 101 0,16 29,40 ...0670 11,8 94 142 0,2 102,50 ...1180
6,8 69 109 0,16 29,50 ...0680 11,9 101 151 0,2 86,90 ...1190
6,9 69 109 0,16 32,40 ...0690 12 101 151 0,2 99,10 ...1200
7 69 109 0,16 30,90 ...0700 121 101 151 0,2 97,40 ...1210
71 69 109 0,16 33,90 ...0710 12,2 101 151 0,2 102,50 ...1220
7.2 69 109 0,16 32,40 ...0720 12,3 101 151 0,2 95,00 ...1230
7.3 69 109 0,16 32,90 ...0730 12,4 101 151 0,2 103,00 ...1240
74 69 109 0,16 36,30 ...0740 125 101 151 0,2 108,00 ...1250
7.5 69 109 0,16 33,00 ...0750 12,6 101 151 0,2 111,00 ...1260
7.6 75 117 0,16 37,80 ...0760 12,7 101 151 0,2 97,40 ...1270
7.7 75 117 0,16 37,40 ...0770 12,8 101 151 0,25 127,50 ...1280
7.8 75 117 0,16 39,10 ...0780 12,9 101 151 0,25 107,00 ...1290
7.9 75 117 0,16 39,70 ...0790 13 101 151 0,25 117,00 ...1300
8 75 117 0,16 36,50 ...0800 14 108 160 0,25 166,50 ...1400
(W099) (W099)
1 /40 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyjny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Wykonanie: precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka, szlifowane,
obszerne rowki wiérowe, duzy kat linii Srubowe;j. HSS DIN W professional quality
338 E‘Q -

Zic| ocssssayem

niepowlekane

0
format z

Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 16 - - - - - - - - 70 - 50 - - - - 1010
1010  Nr 101 Nr
Dtugos¢ Dtugos¢ < 8% krzemu niepowlekane artykutu Dlugos¢ Diugos¢ < 8% krzemu niepowlekane artykutu
Zh8 spirali  catkowita f J. op. @ h8 spirali  catkowita f J.op.
mm mm mm mm/obr. sl € mm mm mm mm/obr. [l €
1 12 34 0,016 10 2,49 ...0100 53 52 86 0,125 10 3,68 ...05630
1.1 14 36 0,05 10 2,37 ...0110 54 57 93 0,125 10 3,96 ...0540
1.2 16 38 0,05 10 2,37 ...0120 55 57 93 0,125 10 3,63 ...0650
1.3 16 38 0,05 10 2,37 ...0130 5,6 57 93 0,125 10 4,28 ...0560
1.4 18 40 0,05 10 2,37 ...0140 5,7 57 93 0,125 10 4,28 ...05670
15 18 40 0,05 10 2,37 ...0150 58 57 93 0,125 10 4,28 ...0580
1.6 20 43 0,05 10 217 ...0160 59 57 93 0,125 10 4,28 ...0590
1.7 20 43 0,05 10 2,24 ...0170 6 57 93 0,125 10 4,26 ...0600
1.8 22 46 0,05 10 217 ...0180 6,1 63 101 0,125 5 4,28 ...0610
1.9 22 46 0,05 10 2,17 ...0190 6,2 63 101 0,125 5 4,28 ...0620
2 24 49 0,05 10 1,76 ...0200 6,3 63 101 0,125 5 4,67 ...0630
2,1 24 49 0,063 10 2,11 ...0210 6.4 63 101 0,16 5 4,67 ...0640
22 27 53 0,063 10 2,11 ...0220 6,5 63 101 0,16 5 4,47 ...0650
23 27 53 0,063 10 2,11 ...0230 6,6 63 101 0,16 5 5,30 ...0660
24 30 57 0,063 10 2,17 ...0240 6,7 63 101 0,16 5 5,35 ...0670
25 30 57 0,063 10 1,78 ...0250 6,8 69 109 0,16 5 5,65 ...0680
2,6 30 57 0,08 10 2,17 ...0260 6.9 69 109 0,16 5 5,65 ...0690
2,7 33 61 0,08 10 2,24 ...0270 7 69 109 0,16 5 5,05 ...0700
2,8 33 61 0,08 10 247 ...0280 71 69 109 0,16 5 6,95 ...0710
29 33 61 0,08 10 2,47 ...0290 7.2 69 109 0,16 5 6,95 ...0720
3 33 61 0,08 10 1,94 ...0300 73 69 109 0,16 5 6,95 ...0730
3.1 36 65 0,08 10 247 ...0310 74 69 109 0,16 5 6,95 ...0740
32 36 65 0,1 10 2,24 ...0320 75 69 109 0,16 5 5,75 ...0750
33 36 65 0,1 10 2,24 ...0330 7.6 75 117 0,16 5 7,70 ...0760
34 39 70 0,1 10 2,47 ...0340 7.7 75 117 0,16 5 7,70 ...0770
35 39 70 0,1 10 2,32 ...0350 7.8 75 117 0,16 5 7,70 ...0780
3.6 39 70 0,1 10 2,47 ...0360 7.9 75 117 0,16 5 8,90 ...0790
3,7 39 70 0,1 10 2,49 ...0370 8 75 117 0,16 5 6,45 ...0800
3.8 43 75 0,1 10 2,67 ...0380 8,2 75 117 0,2 5 9,65 ...0820
39 43 75 0,1 10 2,67 ...0390 8,5 75 117 0,2 5 7,50 ...0850
4 43 75 0,1 10 2,37 ...0400 8.8 81 125 0,2 5 11,20 ...0880
41 43 75 0,1 10 2,67 ...0410 9 81 125 0,2 5 8,00 ...0900
4,2 43 75 0,1 10 247 ...0420 9,2 81 125 0,2 5 12,65 ...0920
43 47 80 0,1 10 3.31 ...0430 9,5 81 125 0,2 5 9,45 ...0950
4,4 47 80 0,1 10 3,31 ...0440 9,8 87 133 0,2 5 14,55 ...0980
4,5 47 80 0,1 10 2,99 ...0450 10 87 133 0,2 5 9,95 ...1000
4,6 47 80 0,1 10 3,31 ...0460 10,2 87 133 0,2 5 15,15 ...1020
4,7 47 80 0,1 10 3,31 ...0470 10,5 87 133 0,2 5 12,20 ...1050
4,8 52 86 0,1 10 3,31 ...0480 1 94 142 0,2 5 14,55 ...1100
4,9 52 86 0,1 10 el ...0490 11,5 94 142 0,2 5 16,45 ...1150
5 52 86 0,1 10 3,16 ...0500 12 101 151 0,2 5 17,80 ...1200
5,1 52 86 0,125 10 3,61 ...0510 12,5 101 151 0,2 5 17,80 ...1250
5,2 52 86 0,125 10 3,68 ...0520 13 101 151 0,2 5 21,00 ...1300
(W100) (W100)
Zestaw wiertel kretych z chwytem cylindrycznym [[{]]
Zawartos$é 1010 Nr
zestawu @ h8 Liczba wiertet Wymiar co niepowlekane artykutu
mm szt. mm €
1-10,5 24 0,5 + wiertto do 146,00 ...1301
otw. p. gwint*
(W100) niepowlekane
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 41

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wykonanie: precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka, szlifowane, obszerne

rowki wiorowe.
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niepowlekane

Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] - - - - - - - - - - - 70 - - - - 1116
1116 Nr BT 1116 N
Dtugosé Stopy miedzi  niepowlekane artykutu Dtugos¢ Stopy miedzi  niepowlekane artykutu
@ h8 Dtugosc spirali catkowita f @ h8 Dtugosc spirali catkowita f
mm mm mm mm/obr. € mm mm mm mm/obr. €
2 24 49 0,05 1,94 ...0200 55 57 93 0,1 3,99 ...0550
25 30 57 0,05 1,96 ...0250 6 57 93 0,1 4,69 ...0600
3 33 61 0,05 2,13 ...0300 6,5 63 101 0,16 4,92 ...0650
3.1 36 65 0,08 2,72 ...0310 6,8 69 109 0,16 6,20 ...0680
32 36 65 0,08 2,46 ...0320 7 69 109 0,16 5,55 ...0700
3.3 36 65 0,08 2,46 ...0330 7.5 69 109 0,16 6,35 ...0750
35 39 70 0,1 2,55 ...0350 8 75 117 0,16 7.10 ...0800
3,6 39 70 0,1 2,72 ...0360 8,5 75 117 0,2 8,25 ...0850
3,7 39 70 0,1 2,74 ...0370 9 81 125 0,2 8,80 ...0900
3.8 43 75 0,1 2,94 ...0380 9,5 81 125 0,2 10,40 ...0950
4 43 75 0,1 2,61 ...0400 10 87 133 0,2 10,95 ...1000
41 43 75 0,1 2,94 ...0410 10,2 87 133 0,2 16,65 ...1020
4,2 43 75 0,1 2,72 ...0420 10,5 87 133 0,2 13,45 ...1050
4,5 47 80 0,1 3,29 ...0450 1 94 142 0,2 16,00 ...1100
4,8 52 86 0,1 3,64 ...0480 11,5 94 142 0,2 18,10 ...1150
49 52 86 0,1 3,64 ...0490 12 101 151 0,2 19,60 ...1200
5 52 86 0,1 348 ...0500 12,5 101 151 0,2 19,60 ...1250
5,1 52 86 0,1 3,97 ...0510 13 101 151 0,2 23,10 ...1300
5,2 52 86 0,1 4,05 ...0520 (W100)
(W100)

Nawiertaki

Do wykonywania otworow
centrujgcych wg DIN 332,
arkusz 1, ksztatt A (bez
pogtebienia ochronnego)
na stronie 2 1/8.

1 / 42 Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

forn‘@
professional quality

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Wykonanie: powierzchnia niepowlekana, od 2,4 mm odpuszczana
w parze wodnej, z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka. HSS DIN N
Co5 338
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Zastoso- STOPY SPECIALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 40 30 16 18 14 - 30 24 - - - - - - - - 1005
|GUHRING] | GUHRING]
1005 Nr 1005 Nr
Diugos¢ Diugosé <700 N/mm? - artykutu Diugos¢ Diugosé < 700 N/mm? - artykutu
Zh8 spirali  catkowita f J. op. Zh8 spirali  catkowita f J.op.
mm mm mm mm/obr. [N} € mm mm mm mm/obr. [} €
0,2 2,5 19 0,007 10 12,90 ...0020 53 52 86 0,08 10 8,70 ...05630
0,3 3 19 0,007 10 10,65 ...0030 5.4 57 93 0,08 10 9,40 ...0540
04 5 20 0,007 10 8,05 ...0040 55 57 93 0,08 10 9,10 ...0550
0,5 6 22 0,007 10 6,60 ...0050 5,6 57 93 0,08 10 9,65 ...0560
0,6 7 24 0,012 10 6,65 ...0060 5,7 57 93 0,08 10 10,15 ...0570
0,7 9 28 0,012 10 6,10 ...0070 58 57 93 0,08 10 9,20 ...0580
0,8 10 30 0,012 10 5,75 ...0080 59 57 93 0,08 10 9,65 ...0590
0,9 11 32 0,012 10 5,55 ...0090 6 57 93 0,08 10 8,45 ...0600
1 12 34 0,012 10 4,90 ...0100 6.1 63 101 0,08 5 10,30 ...0610
1.1 14 36 0,032 10 5,05 ...0110 6,2 63 101 0,08 5 10,80 ...0620
1.2 16 38 0,032 10 5,50 ...0120 6,3 63 101 0,08 5 10,80 ...0630
1.3 16 38 0,032 10 5,20 ...0130 6,4 63 101 0,1 5 11,25 ...0640
1.4 18 40 0,032 10 4,90 ...0140 6,5 63 101 0,1 5 9,50 ...0650
15 18 40 0,032 10 4,54 ...0150 6,6 63 101 0,1 5 10,65 ...0660
1.6 20 43 0,032 10 4,90 ...0160 6,7 63 101 0,1 5 12,20 ...0670
1.7 20 43 0,032 10 5,05 ...0170 6,8 69 109 0,1 5 11,55 ...0680
1.8 22 46 0,032 10 5,10 ...0180 6.9 69 109 0,1 5 12,20 ...0690
1.9 22 46 0,032 10 5,05 ...0190 7 69 109 0,1 5 10,00 ...0700
2 24 49 0,032 10 4,07 ...0200 71 69 109 0,1 5 15,25 ...0710
2,1 24 49 0,04 10 5,55 ...0210 7.2 69 109 0,1 5 16,05 ...0720
2,2 27 53 0,04 10 5,565 ...0220 73 69 109 0,1 5 16,05 ...0730
2,3 27 53 0,04 10 5,90 ...0230 7.4 69 109 0,1 5 15,25 ...0740
24 30 57 0,04 10 5,35 ...0240 75 69 109 0,1 5 10,75 ...0750
25 30 57 0,04 10 4,36 ...0250 7.6 75 117 0,1 5 18,50 ...0760
2,6 30 57 0,05 10 5,55 ...0260 7.7 75 117 0,1 5 21,40 ...0770
2,7 33 61 0,05 10 6,15 ...0270 7.8 75 117 0,1 5 17,65 ...0780
28 33 61 0,05 10 5,565 ...0280 7.9 75 117 0,1 5 18,50 ...0790
29 33 61 0,05 10 5,75 ...0290 8 75 117 0,1 5 13,15 ...0800
3 33 61 0,05 10 4,36 ...0300 8.1 75 117 0,125 5 18,50 ...0810
3.1 36 65 0,05 10 5,75 ...0310 82 75 117 0,125 5 18,50 ...0820
3,2 36 65 0,063 10 4,90 ...0320 83 75 117 0,125 5 20,90 ...0830
33 36 65 0,063 10 5,05 ...0330 8.4 75 117 0,125 5 20,10 ...0840
34 39 70 0,063 10 6,10 ...0340 85 75 117 0,125 5 13,15 ...0850
35 39 70 0,063 10 4,90 ...0350 8,6 81 125 0,125 5 21,80 ...0860
3,6 39 70 0,063 10 7,05 ...0360 8,7 81 125 0,125 5 20,90 ...0870
3,7 39 70 0,063 10 7.05 ...0370 8,8 81 125 0,125 5 23,40 ...0880
3.8 43 75 0,063 10 6,65 ...0380 89 81 125 0,125 5 23,40 ...0890
39 43 75 0,063 10 7.20 ...0390 9 81 125 0,125 5 17,25 ...0900
4 43 75 0,063 10 5,25 ...0400 9,1 81 125 0,125 5 25,50 ...0910
4,1 43 75 0,063 10 6,65 ...0410 9.2 81 125 0,125 5 27,50 ...0920
4,2 43 75 0,063 10 6,65 ...0420 9.3 81 125 0,125 5 27,90 ...0930
43 47 80 0,063 10 7,05 ...0430 94 81 125 0,125 5 30,40 ...0940
44 47 80 0,063 10 7.65 ...0440 9,5 81 125 0,125 5 20,10 ...0950
4,5 47 80 0,063 10 6,65 ...0450 9,6 87 133 0,125 5 31,60 ...0960
4,6 47 80 0,063 10 7.50 ...0460 9,7 87 133 0,125 5 31,60 ...0970
4,7 47 80 0,063 10 7,65 ...0470 9,8 87 133 0,125 5 27,90 ...0980
4,8 52 86 0,063 10 7.45 ...0480 99 87 133 0,125 5 30,80 ...0990
4,9 52 86 0,063 10 8,05 ...0490 10 87 133 0,125 5 18,95 ...1000
5 52 86 0,063 10 6,45 ...0500 10,2 87 133 0,125 5 26,70 ...1020
5,1 52 86 0,08 10 7.55 ...0510 10,5 87 133 0,125 5 27,90 ...1050
5,2 52 86 0,08 10 7,65 ...0520 10,8 94 142 0,125 5 60,00 ...1080
(W107) (W107)
Cigg dalszy na nastepnej stronie
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / [‘3

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym
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Ciag dalszy
|GUHRING] | GUHRING|
1005 Nr 1005 Nr
Dlugo$¢ Diugosé <700 N/mm? - artykutu Dlugo$¢ Diugosé <700 N/mm? - artykutu
@ h8 spirali  catkowita f J. op. ?h8 spirali  catkowita f J. op.
mm mm mm mm/obr. 52 € mm mm mm mm/obr. ] €
1 94 142 0,125 5 30,80 ...1100 12,2 101 151 0,125 5 71,40 ...1220
11,2 94 142 0,125 5 69,80 ...1120 12,5 101 151 0,125 5 53,40 ...1250
11,5 94 142 0,125 5 39,00 ...1150 12,8 101 151 0,16 5 91,10 ...1280
11,8 94 142 0,125 5 68,10 ...1180 13 101 151 0,16 5 57.40 ...1300
12 101 151 0,125 5 44,40 ...1200 (W107)
(W107)
Wiertto krete z chwytem cylindrycznym
Wykonanie: wyjgtkowo mocne wykonanie. Od $rednicy 2,4 tysinka azotowana,
z p‘:ecyzyjnymwzy"JJgZIifowaniem, rxlvzki widrowe o silnie z\goquglonym dnie, HSS DIN TF @ @/ ffo‘.ll‘l‘(‘at
wysoka wytrzymatos¢ cieplna. Co5 338 38 professional quelly

Zastosowanie: dzieki azotowaniu tysinki i szerokim rowkom wiérowym
odpowiednie do wiercenia otworéw o gtebokosci powyzej 3 x D.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG

N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
Ve [m/min] 30 20 10 15 12 - 25 20
1076  Nr

Dlugo$¢ Diugos¢ <700 N/mm? [Tazotowane | artykutu
@h8  spirali catkowita f J. op.
mm mm mm mmj/obr. [N} €
1 12 34 0,012 10 2,21 ...0100
1.1 14 36 0,032 10 2,15 ...0110
1,2 16 38 0,032 10 2,23 ...0120
1,3 16 38 0,032 10 2,23 ...0130
14 18 40 0,032 10 2,21 ...0140
15 18 40 0,032 10 2,26 ...0150
1,6 20 43 0,032 10 2,23 ...0160
1,7 20 43 0,032 10 2,23 ...0170
1,8 22 46 0,032 10 2,23 ...0180
1,9 22 46 0,032 10 2,23 ...0190
2 24 49 0,032 10 2,41 ...0200
2,1 24 49 0,04 10 2,38 ...0210
2,2 27 53 0,04 10 2,38 ...0220
23 27 53 0,04 10 2,38 ...0230
24 30 57 0,04 10 2,41 ...0240
25 30 57 0,04 10 247 ...0250
2,6 30 57 0,05 10 2,46 ...0260
2,7 33 61 0,05 10 2,54 ...0270
2,8 33 61 0,05 10 2,54 ...0280
2,9 33 61 0,05 10 2,54 ...0290
3 33 61 0,05 10 2,47 ...0300
3.1 36 65 0,05 10 2,53 ...0310
3.2 36 65 0,063 10 2,51 ...0320
33 36 65 0,063 10 2,59 ...0330
34 39 70 0,063 10 2,86 ...0340
35 39 70 0,063 10 2,82 ...0350
3.6 39 70 0,063 10 2,82 ...0360
37 39 70 0,063 10 2,88 ...0370
3.8 43 75 0,063 10 3,11 ...0380
3.9 43 75 0,063 10 3,13 ...0390
4 43 75 0,063 10 3,00 ...0400
4.1 43 75 0,063 10 313 ...0410
4,2 43 75 0,063 10 3,13 ...0420
43 47 80 0,063 10 3,18 ...0430
44 47 80 0,063 10 3,18 ...0440
4,5 47 80 0,063 10 3,09 ...0450

(W100)
1 / ll- ll- Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

M
I
(S

STOPY SPECJALNE

Tytan>
850 N/mm?

Zh8
mm
4,6
47
4,8
4,9
5
51
5,2
53
54
55
5,6
57
58
59

6,1
6,2
6,3
6.4
6,5
6,6
6,7
6,8
6.9

71
72
73
74
75
76
77
78
79

8.1

kS

G

- >
‘azotowane
METALE NIEZELAZNE
Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/
um<8% um>8% stopy GFK/CFK/
krzemu  krzemu  miedzi duropl.
80 50 75 -
Dlugo$¢ Dtugos¢ <700 N/mm?
spirali  catkowita f
mm mm mm/obr.
47 80 0,063
47 80 0,063
52 86 0,063
52 86 0,063
52 86 0,063
52 86 0,08
52 86 0,08
52 86 0,08
57 93 0,08
57 93 0,08
57 93 0,08
57 93 0,08
57 93 0,08
57 93 0,08
57 93 0,08
63 101 0,08
63 101 0,08
63 101 0,08
63 101 0,1
63 101 0,1
63 101 0,1
63 101 0,1
69 109 0,1
69 109 0,1
69 109 0,1
69 109 0,1
69 109 0,1
69 109 0,1
69 109 0,1
69 109 0,1
75 117 0,1
75 117 0,1
75 117 0,1
75 117 0,1
75 117 0,1
75 117 0,125

130°

<bb
HRC

J.op.
@
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

<60 >60
HRC HRC Nr
artykutu
- - 1076
1076 Nr
artykutu
€
3,20 ...0460
3,19 ...0470
317 ...0480
3,25 ...0490
3.24 ...0500
342 ...0510
342 ...0520
3,44 ...0530
3,75 ...0540
3,56 ...0550
4,03 ...0560
4,03 ...0570
4,03 ...0580
4,03 ...0590
3,92 ...0600
4,50 ...0610
4,50 ...0620
4,50 ...0630
4,37 ...0640
4,50 ...0650
4,98 ...0660
4,98 ...0670
5,85 ...0680
5,85 ...0690
5,75 ...0700
710 ...0710
7,10 ...0720
7,10 ...0730
7.10 ...0740
6,00 ...0750
7,75 ...0760
7.75 ...0770
7,75 ...0780
7.75 ...0790
6,35 ...0800
7,75 ...0810
(W100)

Cigg dalszy na nastepnej stronie

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

/
Ciag dalszy ,
1076 Nr 1076 Nr -
Dlugos¢ Diugosé <700 N/mm? [Tazotowane | artykutu Diugos¢ Diugosé <700 N/mm? [Tazotowane | artykutu U
@ h8 spirali  catkowita f J.op. Zh8 spirali  catkowita f J.op. —
mm mm mm mm/obr. 5 € mm mm mm mmj/obr. [uiv €
8,2 75 117 0,125 10 7,70 ...0820 9,5 81 125 0,125 10 8,65 ...0950
8.3 75 117 0,125 10 7,70 ...0830 9,6 87 133 0,125 10 10,90 ...0960
8.4 75 117 0,125 10 7,50 ...0840 9,7 87 133 0,125 10 10,90 ...0970
8,5 75 117 0,125 10 6,75 ...0850 9,8 87 133 0,125 10 10,90 ...0980
8,6 81 125 0,125 10 9,05 ...0860 9,9 87 133 0,125 10 10,90 ...0990
8,7 81 125 0,125 10 9,05 ...0870 10 87 133 0,125 10 9,85 ...1000
8.8 81 125 0,125 10 9,10 ...0880 10,2 87 133 0,125 5 12,75 ...1020
8,9 81 125 0,125 10 9,05 ...0890 105 87 133 0,125 5 12,80 ...1050
9 81 125 0,125 10 7,75 ...0900 1 94 142 0,125 5 14,65 ...1100
9.1 81 125 0,125 10 9,65 ...0910 11,5 94 142 0,125 5 16,70 ...1150
9,2 81 125 0,125 10 9,65 ...0920 12 101 151 0,125 5 17,35 ...1200
9,3 81 125 0,125 10 9,95 ...0930 12,5 101 151 0,125 5 21,20 ...1250
9,4 81 125 0,125 10 9,95 ...0940 13 101 151 0,16 5 25,40 ...1300
(W100) (W100)

Zestaw wiertet kretych z chwytem cylindrycznym

Zawarto$é 1076 Nr
zestawu & h8 Liczba wiertet Wymiarco  [[azotowane | artykutu
mm szt. mm €
1-10 19 0,5 95,00 ...0001
1-105 24 0,5 + wiertto do 141,50 ...0003
otw. p. gwint*
1-13 25 0.5 203,00 ...0005
(W100)

* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint:
po 1 sztuce @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Sramirmtofie
S——

Srodek chtodzaco-
smarujacy opta Cool 700 S

Do obrobki stali i stali nierdzewne;j.
Bardzo dobre rezultaty podczas wiercenia,
toczenia, frezowania i gwintowania.

Na stronie .2 9/133.

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 45
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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1.1

Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

g

Wykonanie: z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka.

HSS

Zastosowanie: wiertto specjalne o ekstremalnie wysokiej odpornosci termicznej Co5
i stabilnym rdzeniu. Do stopdw specjalnych Hastelloy®, Inconel® i Nimonic®.

1013 Uwaga: dostepne rowniez w zestawie (nr artykutu 1030 na stronie L1 1/48).

niepowlekane

1014 Uwaga: dostepne rowniez w zestawie (nr artykutu 1014 na stronie 12\ 1/48).

niepowlekane

Zastoso- STALE

DIN
338

Ti

¢

130°

74

35°

m g

&

ElO

o e
for@
professional quality

niepowlekane

E EE - E E ST T T
for@
professional quality

eay—
GUHAING

niepowlekane

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

1013

1016
TiN

1014

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr

krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu

- 16 18 14 - - - 10 - - - - - - - 1013

V¢ [m/min] 25 20 20 15 18 - - 1 - - - - - - - 1016

- 16 18 14 - - - 10 - - - - - - - 1014

TYTAN 1013 1016 1014 Nr
> 850 N/mm? niepowlekane TiN niepowlekane artykutu
@ h8 Dtugosé spirali Dtugos$é catkowita f J. op.
mm mm mm mm/obr. [wiwl € € €
1 12 34 0,008 10 1,82 3,31 5,05 ...0100
1.1 14 36 0,025 10 1,66 2,99 5,20 ...0110
1,2 16 38 0,025 10 1,66 2,99 5,65 ...0120
1.3 16 38 0,025 10 1,66 2,99 5,35 ...0130
1.4 18 40 0,025 10 1,66 2,99 5,05 ...0140
15 18 40 0,025 10 1,59 2,83 4,72 ...0150
1,6 20 43 0,025 10 1,66 2,99 5,05 ...0160
1.7 20 43 0,025 10 1,66 2199 5,20 ...0170
1.8 22 46 0,025 10 1,66 2,99 5,05 ...0180
1.9 22 46 0,025 10 1,66 2,99 5,20 ...0190
2 24 49 0,025 10 1,59 2,83 4,15 ...0200
2.1 24 49 0,032 10 1,59 2,83 5,50 ...0210
22 27 53 0,032 10 1,59 2,83 5,50 ...0220
23 27 53 0,032 10 1,59 2,83 5,50 ...0230
24 30 57 0,032 10 1,66 2,99 5,50 ...0240
25 30 57 0,032 10 1,70 3,04 4,43 ...0250
2,6 30 57 0,04 10 1,79 3.24 5,65 ...0260
27 33 61 0,04 10 1,91 3,40 5,55 ...0270
28 33 61 0,04 10 1,91 3,40 5,75 ...0280
29 33 61 0,04 10 1,96 3,52 G713 ...0290
3 33 61 0,04 10 1,82 3,31 4,43 ...0300
3.1 36 65 0,04 10 1,91 3,40 5,90 ...0310
3,2 36 65 0,05 10 1,91 3,40 5,05 ...0320
33 36 65 0,05 10 1,96 3,52 5,20 ...0330
34 39 70 0,05 10 2,25 4,03 6,15 ...0340
35 39 70 0,05 10 2,16 391 5,05 ...0350
3.6 39 70 0,05 10 2,16 3,91 6,60 ...0360
3,7 39 70 0,05 10 2,16 3,91 6,65 ...0370
3.8 43 75 0,05 10 2,39 4,26 6,55 ...0380
3.9 43 75 0,05 10 2,44 4,39 6,80 ...0390
4 43 75 0,05 10 2,30 4,09 5,35 ...0400
41 43 75 0,05 10 2,42 4,35 6,80 ...0410
4,2 43 75 0,05 10 2,39 4,26 6,80 ...0420
4.3 47 80 0,05 10 2,53 4,58 6,80 ...0430
4,4 47 80 0,05 10 2,53 4,58 7.45 ...0440
4,5 47 80 0,05 10 2,46 4,44 6,80 ...0450
4,6 47 80 0,05 10 2,51 4,53 7.45 ...0460
47 47 80 0,05 10 2,51 4,53 7,70 ...0470
4,8 52 86 0,05 10 2,51 4,53 7,55 ...0480
4,9 52 86 0,05 10 2,53 4,58 7,65 ...0490
(W100) (W100) (W107)

1/46

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).




Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Cigg dalszy ?
1013 1016 1014 Nr —
> 850 N/mm? niepowlekane TiN niepowlekane artykutu F.
Zh8 Dtugos¢ spirali Dtugosc catkowita f J.op.
mm mm mm mm/obr. [uiv € € €
5 52 86 0,05 10 2,53 4,58 6,60 ...0500
5.1 52 86 0,063 10 2,64 4,78 7.65 ...0510
5,2 52 86 0,063 10 2,64 4,78 780 ...0520
53 52 86 0,063 10 2,64 4,78 780 ...0530
54 57 93 0,063 10 3.34 6,00 9,10 ...0540
5,5 57 93 0,063 10 3,22 5,80 9,20 ...0550
5,6 57 93 0,063 10 3,62 6,30 9,25 ...0560
57 57 93 0,063 10 3,52 6,30 9,65 ...0570
58 57 93 0,063 10 3,62 6,30 8,75 ...0580
59 57 93 0,063 10 3,52 6,30 9,75 ...0590
6 57 93 0,063 10 3,29 5,90 8,55 ...0600
6,1 63 101 0,063 5 3,89 7.05 9,80 ...0610
6,2 63 101 0,063 5 3,89 7,05 9,80 ...0620
6,3 63 101 0,063 5 3,89 7.05 10,40 ...0630
6.4 63 101 0,08 5 4,23 7,60 10,80 ...0640
6,5 63 101 0,08 5 3,86 7.00 9,75 ...0650
6,6 63 101 0,08 5 4,23 7.60 11,35 ...0660
6.7 63 101 0,08 5 4,23 7,60 11,35 ...0670
6.8 69 109 0,08 5 4,55 8,20 11,85 ...0680
6,9 69 109 0,08 5 4,55 8,20 13,25 ...0690
7 69 109 0,08 5 4,09 740 10,30 ...0700
71 69 109 0,08 5 5,60 10,05 15,30 ...0710
7.2 69 109 0,08 5 5,60 10,05 13,95 ...0720
73 69 109 0,08 5 5,60 10,05 16,30 ...0730
7.4 69 109 0,08 5 5,60 10,05 15,40 ...0740
75 69 109 0,08 5 4,37 7.80 10,95 ...0750
7.6 75 117 0,08 5 6,70 12,10 21,40 ...0760
717 75 117 0,08 5 6,70 12,10 18,95 ...0770
7.8 75 117 0,08 5 6,70 12,10 17,25 ...0780
7.9 75 117 0,08 5 6,70 12,10 19,30 ...0790
8 75 117 0,08 5 5,15 9,25 13,60 ...0800
8,1 75 117 0,1 5 6,35 - 17,25 ...0810
8,2 75 117 0,1 5 6,35 11,45 18,00 ...0820
83 75 117 0,1 5 6,70 - 20,10 ...0830
8.4 75 117 0,1 5 6,70 - 19,70 ...0840
85 75 117 0,1 5 5,30 9,55 13,60 ...0850
8,6 81 125 0,1 5 7.85 - 20,10 ...0860
8,7 81 125 0,1 5 7.85 - 20,10 ...0870
8.8 81 125 0,1 5 8,10 14,60 21,40 ...0880
8,9 81 125 0,1 5 8,10 - 25,10 ...0890
9 81 125 0,1 5 6,85 12,30 17,65 ...0900
9,1 81 125 0,1 5 8,75 - 24,70 ...0910
9,2 81 125 0,1 5 8,75 15,75 25,50 ...0920
9,3 81 125 0,1 5 9,60 - 28,30 ...0930
9,4 81 125 0,1 5 9,60 - 31,60 ...0940
9,5 81 125 0,1 5 7.00 12,55 20,50 ...0950
9,6 87 133 0,1 5 9,80 - 32,40 ...0960
9,7 87 133 0,1 5 9,80 - 30,40 ...0970
9,8 87 133 0,1 5 10,05 18,05 30,40 ...0980
9,9 87 133 0,1 5 10,05 - 32,00 ...0990
10 87 133 0,1 5 7.85 14,15 19,70 ...1000
10,1 87 133 0,1 5 13,65 24,40 38,10 ...1010
10,2 87 133 0,1 5 11,15 20,00 27,90 ...1020
10,5 87 133 0,1 5 11,15 20,00 29,10 ...1050
10,8 94 142 0,1 5 22,40 37.80 60,70 ...1080
11 94 142 0,1 5 13,95 23,50 31,60 ...1100
11,2 94 142 0,1 5 24,70 41,60 60,70 ...1120
11,5 94 142 0,1 5 16,25 27,40 41,00 ...1150
11,8 94 142 0,1 5 27,00 45,50 73,10 ...1180
12 101 151 0,1 5 16,70 29,90 46,00 ...1200
12,2 101 151 0,1 5 28,00 47,10 73,90 ...1220
12,5 101 151 0,1 5 21,50 36,10 53,40 ...1250
12,8 101 151 0,125 5 32,70 54,90 75,60 ...1280
13 101 151 0,125 5 24,00 40,40 58,30 ...1300
(W100) (W100) (W107)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / ['7

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

"
’ Ciag dalszy
— 1013 1016 1014 Nr
P. > 850 N/mm? niepowlekane TiN niepowlekane artykutu
@ h8 Dtugosc¢ spirali Dtugosc catkowita f J.op.
mm mm mm mmj/obr. [uiv € € €
13,5 108 160 0,125 1 25,90 46,70 67,30 ...1350
13,8 108 160 0,125 1 37,90 - 88,60 ...1380
14 108 160 0,125 1 23,30 42,10 76,40 ...1400
14,5 114 169 0,125 1 26,90 48,30 93,60 ...1450
15 114 169 0,125 1 25,70 - 97,70 ...1500
15,5 120 178 0,125 1 38,40 - 117,50 ...1550
16 120 178 0,125 1 38,90 - 120,50 ...1600
16,5 125 184 0,125 1 102,00 - 164,00 ...1650
17 125 184 0,125 1 106,50 - 167,50 ...1700
17,5 130 191 0,125 1 108,00 - 189,00 ...1750
18 130 191 0,125 1 108,50 - 180,50 ...1800
19 135 198 0,125 1 137,00 - 235,00 ...1900
(W100) (W100) (W107)

Zestaw wiertet kretych z chwytem cylindrycznym

format

Zawartosé 1030 1014 Nr
zestawu niepowlel niepowlel artykutu
?h8 Liczba wiertet  Wymiar co
mm szt. mm € €
1- 59 50 0,1 137,50 389,50 ...0001
6-10 41 0,1 282,00 837,00 ...0003
1-10 19 0,5 78,90 218,50 ...0005
1-10,5 24 0,5 + wiertto 124,00 336,50 ...0007
do otw. p.
gwint*
1-13 25 0,5 173,00 558,00 ...0009
* Z wielkosciami posrednimi do otworéw (W100) (W107)
pod gwint: po 1 sztuce @ 3,3; 4,2; 6,8;
10,2 mm.
1014 BIEHAIHG
1030 5&!’.5![‘@ niepowlekane
niepowlekane
Zestaw uzupetniajacy wiertet kretych INEW|
Zawartosé 1030 Nr
zestawu @ h8 Liczba wiertet Wymiar co niepowlekane artykutu
mm szt. mm €
1- 59 50 0,1 130,00 ...0011
6-10 41 0,1 272,50 ...0013
1-10 19 0,5 74,30 ...0015 niepowlekane
1-10,5 24 0,5 + wiertto do 117,00 ...0017
otw. p. gwint*
1-13 25 0,5 167,00 ...0019
* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint: (W100)
po 1 sztuce @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.
1 / 4_8 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Wiertta HSS/HSS-E

-

| LT

Wykonanie: stabilne, wytrzymate wiertto, precyzyjne zaszlifowanie
wierzchotka i bardzo wysoka wytrzymatosé cieplna.

Zastosowanie: do stopow specjalnych Hastelloy®, Inconel® i Nimonic®.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
Ve [m/min] 44 35 22 20 16 18 40 30
44 35 22 20 16 18 40 30
1023 1018 Nr
<700 TiN TiN artykutu
Diugos¢ Diugos¢  N/mm?  J.
@ h8 spirali catkowita f op.
mm mm mm mm/obr. &P € €
1 12 34 0,018 10 3,32 3,94 ...0100
1.1 14 36 0,063 10 3,68 4,42 ...0110
1.2 16 38 0,063 10 3,54 4,26 ...0120
1.3 16 38 0,063 10 3,68 4,42 ...0130
1.4 18 40 0,063 10 3,72 4,48 ...0140
1.5 18 40 0,063 10 3,46 4,16 ...0150
1.6 20 43 0,063 10 3,46 4,16 ...0160
1.7 20 43 0,063 10 3,82 4,53 ...0170
1.8 22 46 0,063 10 3,72 4,48 ...0180
1.9 22 46 0,063 10 3,72 4,48 ...0190
2 24 49 0,063 10 3,54 4,26 ...0200
2,1 24 49 0,08 10 3,82 4,53 ...0210
2,2 27 53 0,08 10 3,96 4,69 ...0220
23 27 53 0,08 10 3,86 4,58 ...0230
24 30 57 0,08 10 3,54 4,26 ...0240
25 30 57 0,08 10 3,68 4,42 ...0250
2,6 30 57 0,1 10 3,86 4,58 ...0260
2,7 33 61 0,1 10 4,08 4,85 ...0270
2,8 33 61 0,1 10 4,00 4,80 ...0280
29 33 61 0,1 10 4,08 4,85 ...0290
3 33 61 0,1 10 3,92 4,64 ...0300
3.1 36 65 0,1 10 4,26 5,05 ...0310
3.2 36 65 0,125 10 4,14 4,96 ...0320
33 36 65 0,125 10 4,26 5,05 ...0330
34 39 70 0,125 10 4,54 545 ...0340
35 39 70 0,125 10 4,58 5,50 ...0350
36 39 70 0,125 10 4,70 5,60 ...0360
37 39 70 0,125 10 4,70 5,60 ...0370
38 43 75 0,125 10 4,94 5,90 ...0380
3.9 43 75 0,125 10 5,05 6,00 ...0390
4 43 75 0,125 10 4,86 5,80 ...0400
41 43 75 0,125 10 4,94 5,90 ...0410
4,2 43 75 0,125 10 4,94 5,90 ...0420
43 47 80 0,125 10 535 6,35 ...0430
4,4 47 80 0,125 10 5,35 6,35 ...0440
45 47 80 0,125 10 5,20 6,25 ...0450
4,6 47 80 0,125 10 5,55 6,55 ...0460
4,7 47 80 0,125 10 5,55 6,55 ...0470
4.8 52 86 0,125 10 5,60 6,70 ...0480
4,9 52 86 0,125 10 5,70 6,80 ...0490
5 52 86 0,125 10 5,65 6,55 ...0500
51 52 86 0,16 10 5,70 6,80 ...0510
5,2 52 86 0,16 10 5,70 6,80 ...0520
53 52 86 0,16 10 6,25 7.35 ...0530
54 57 93 0,16 10 6,80 8,20 ...0540
(W100) (W115)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

HSS
Co5

DIN
338
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&

LY
* C

Tytan>
850 N/mm?

Zh8

55
5,6
57
58
59

6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7

6.9

71
72
73
74
75
76
77
7.8
79

8.1
8,2
83
84
85
88

9,3

9,5

9,8
10
10,2
10,5
1
11,5
12
125
13

Alumini-

FU
1023
TiN

GU
500DZ 1018

TiN

um<8% um>8% stopy

krzemu
85
85

spirali
mm
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
87
87
87
87
94
94
101
101
101

krzemu  miedzi
70 77
70 77
<700
Dlugos¢ Diugos¢  N/mm?
catkowita f
mm mm/obr.
93 0,16
93 0,16
93 0,16
93 0,16
93 0,16
93 0,16
101 0,16
101 0,16
101 0,16
101 0,2
101 0,2
101 0,2
101 0,2
109 0,2
109 0,2
109 0,2
109 0,2
109 0,2
109 0,2
109 0,2
109 0,2
117 0,2
117 0,2
117 0,2
117 0,2
117 0,2
117 0,256
117 0,25
117 0,256
117 0,25
117 0,256
125 0,25
125 0,25
125 0,25
125 0,25
133 0,25
133 0,25
133 0,25
133 0,25
142 0,25
142 0,25
151 0,25
151 0,25
151 0,315

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

For

professional quality

9

S Rl

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Alumini-  Miedz/

- P ——
— ey

BliHRING
Grafit/ <55 <60 >60
GFK/CFK/  HRC HRC HRC Nr
duropl. artykutu
- - - - 1023
- - - - 1018
1023 1018 Nr
TiN TiN artykutu
J.
op.
sl € €
10 6,50 7.80 ...0550
10 6,90 8,30 ...0560
10 6,90 8,30 ...0570
10 6,90 8,30 ...0580
10 7.00 8,40 ...0590
10 6,60 7.90 ...0600
5 7.50 9,00 ...0610
5 7.40 8,90 ...0620
5 7,30 8,80 ...0630
5 7.40 8,90 ...0640
5 8,00 9,65 ...0650
5 8,20 9,75 ...0660
5 8,40 9,95 ...0670
5 9,00 10,65 ...0680
5 9,10 10,85 ...0690
5 9,00 10,65 ...0700
5 10,00 11,95 ...0710
5 10,00 11,95 ...0720
5 10,45 12]55 ...0730
5 10,45 12,55 ...0740
5 9,55 11,50 ...0750
5 11,50 13,60 ...0760
5 11,15 13,25 ...0770
5 11,30 13,40 ...0780
5 11,85 14,15 ...0790
5 10,75 12,85 ...0800
5 11,75 14,00 ...0810
5 11,65 13,90 ...0820
5 11,65 13,90 ...0830
5 12,25 14,70 ...0840
5 11,05 13,15 ...0850
5 12,90 15,45 ...0880
5 12,25 14,70 ...0900
5 13,15 15,65 ...0930
5 12,75 15,25 ...0950
5 14,90 17,85 ...0980
5 14,40 17,20 ...1000
5 16,70 19,85 ...1020
5 16,80 20,10 ...1050
5 17,30 20,60 ...1100
5 19,25 22,90 ...1150
5 20,70 24,80 ...1200
5 21,20 25,30 ...1250
5 22,70 27,20 ...1300
(W100) (W115)
1/49

1.1
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Wiertta HSS/HSS-E

T T

Zestaw wiertet kretych z chwytem cylindrycznym

A Sl

Zawartosé
zestawu @ h8
mm
1- 59

6-10
1-10
1-10,5

1-13

* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint:
po 1 sztuce @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Liczba wiertet Wymiar co
szt. mm
50 0,1
41 0,1
19 0,5
24 0,5 + wiertto do
otw. p. gwint*
25 05

291,50 [
416,00 [
139,50
189,00

248,50
(W100)

Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Nr
artykutu

...0001
...0003
...0005
...0007

...0009

Fformat

professional quality

Zastosowanie: zawartos¢ kobaltu zapewnia wysoka wytrzymatos¢ cieplna.

Zastoso- STALE

<700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni-

wanie

V¢ [m/min]

Zh8
mm
1"
1.1*
1,2*
13"
14"
15"
1,6*
17"
1,8
1,9*
2
21
2,2
23
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3
31
3,2
33
34
35
3,6
37
3.8
39

N/mm?

20

Dtugosc

spirali
mm
12
14
16
16
18
18
20
20
22
22
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43

N/mm? N/

10

Dtugos¢
catkowita
mm
34
36
38
38
40
40
43
43
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
65
65
65
70
70
70
70
75
75

mm? martenz. tyczne
6 18 14
<700 N/mm?
f J. op.
mm/obr. i}
0,02 10
0,02 10
0,02 10
0,02 10
0,02 10
0,02 10
0,02 10
0,02 10
0,02 10
0,02 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10
0,03 10

* Zaszlifowanie krzyzowe od 2,0 mm.

1/50

STOPY SPECJALNE

HSS DIN

Cos || 338 | 'NOX 1@ 25_@;::
]

E'-:Tg D%Q &: ' O

niepowlekane

METALE NIEZELAZNE

Duplex GG/ GGG
GTS
- 15 5
Cortis
1077 Nr
niepowlekane artykutu
€
1,79 ...0100
3,04 ...0110
3,08 ...0120
3,61 ...0130
3,40 ...0140
2,11 ...0150
3,29 ...0160
3,68 ...0170
344 ...0180
3,08 ...0190
1,75 ...0200
3,11 ...0210
322 ...0220
3,65 ...0230
3,11 ...0240
1.75 ...0250
3,04 ...0260
2,97 ...0270
3,22 ...0280
3,26 ...0290
1,79 ...0300
2,22 ...0310
2,18 ...0320
2,18 ...0330
3,19 ...0340
1,90 ...0350
2,43 ...0360
2,86 ...0370
3,54 ...0380
4,19 ...0390
(WO014)

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55
850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC
krzemu  krzemu  miedzi duropl.
3 30 30 20 3 -
Dlugo$¢ Dtugos¢ <700 N/mm?

@ h8 spirali  catkowita f J.op.
mm mm mm mm/obr. !
4 43 75 0,03 10
4.1 43 75 0,03 10
4,2 43 75 0,03 10
43 47 80 0,03 10
4,4 47 80 0,03 10
45 47 80 0,03 10
4,6 47 80 0,03 10
47 47 80 0,03 10
4,8 52 86 0,03 10
4,9 52 86 0,03 10
5 52 86 0,07 10
51 52 86 0,07 10
5,2 52 86 0,07 10
53 52 86 0,07 10
54 57 93 0,07 10
5.5 57 93 0,07 10
5,6 57 93 0,07 10
57 57 93 0,07 10
58 57 93 0,07 10
5,9 57 93 0,07 10
6 57 93 0,07 10
6,1 63 101 0,07 10
6,2 63 101 0,07 10
6,3 63 101 0,07 10
6,4 63 101 0,07 10
6,5 63 101 0,07 10
6,6 63 101 0,07 10
6,7 63 101 0,07 10
6,8 69 109 0,07 10
6,9 69 109 0,07 10

Ciag dalszy na nastepnej stronie

<60 >60
HRC HRC Nr
artykutu
- - 1077
Cortis
1077 Nr
niepowlekane artykutu
€
2,18 ...0400
2,61 ...0410
2,51 ...0420
3,54 ...0430
4,19 ...0440
2,54 ...0450
3,01 ...0460
3,37 ...0470
4,15 ...0480
4,08 ...0490
2,61 ...0500
3,26 ...0510
3,11 ...0520
4,58 ...0530
447 ...0540
3,15 ...0550
3,04 ...0560
3,08 ...0570
3,44 ...0580
3,11 ...0590
347 ...0600
6,55 ...0610
6,75 ...0620
7,10 ...0630
7,70 ...0640
3,76 ...0650
6,35 ...0660
7,60 ...0670
4,55 ...0680
4,55 ...0690
(WO014)

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).




Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Cigg dalszy z
Cortis Cortis ‘
1077  Nr 1077  Nr -
Dtugos¢ Dtugos¢ <700 N/mm? niepowlekane artykutu Dtugos¢ Dtugos¢ <700 N/mm? niepowlekane artykutu -
Zh8 spirali  catkowita f J.op. @ h8 spirali  catkowita f J. op. —
mm mm mm mmj/obr. [uiv € mm mm mm mm/obr. [uivl €
7 69 109 0,07 10 4,05 ...0700 9,2 81 125 0,1 10 12,80 ...0920
71 69 109 0,07 10 9,55 ...0710 9.3 81 125 0,1 10 9,25 ...0930
7.2 69 109 0,07 10 10,15 ...0720 9,4 81 125 0,1 10 17,15 ...0940
7.3 69 109 0,07 10 11,40 ...0730 95 81 125 0,1 10 12,80 ...0950
7.4 69 109 0,07 10 10,25 ...0740 9,6 87 133 0,1 10 8,85 ...0960
75 69 109 0,07 10 4,83 ...0750 9,7 87 133 0,1 10 18,40 ...0970
7.6 75 117 0,07 10 11,55 ...0760 9.8 87 133 0,1 10 11,65 ...0980
7.7 75 117 0,07 10 10,90 ...0770 9,9 87 133 0,1 10 10,80 ...0990
78 75 117 0,07 10 9,00 ...0780 10 87 133 0,1 10 24,80 ...1000
7.9 75 117 0,07 10 9,65 ...0790 10,2 87 133 0,1 10 11,60 ...1020
8 75 117 0,1 10 5,25 ...0800 10,5 87 133 0,1 10 14,55 ...1050
8.1 75 117 0,1 10 9,85 ...0810 1 94 142 0,1 5 12,40 ...1100
8,2 75 117 0,1 10 9,30 ...0820 11,5 94 142 0,1 5 21,60 ...1150
83 75 117 0.1 10 10,45 ...0830 12 101 151 0,2 5 14,85 ...1200
8.4 75 117 0,1 10 11,15 ...0840 12,5 101 151 0,2 5 32,40 ...1250
85 75 117 0,1 10 5,95 ...0850 13 101 151 0,2 5 35,70 ...1300
8,6 81 125 0,1 10 10,60 ...0860 135 108 160 0,2 5 37,00 ...1350
8,7 81 125 0,1 10 10,90 ...0870 14 108 160 0,2 5 39,10 ...1400
8.8 81 125 0,1 10 10,60 ...0880 14,5 114 169 0,2 5 41,90 ...1450
8,9 81 125 0,1 10 12,20 ...0890 15 114 169 0,2 5 44,40 ...1500
9 81 125 01 10 7,00 ...0900 15,5 120 178 0,2 5 47,30 ...1550
9.1 81 125 0,1 10 12,85 ...0910 16 120 178 0,2 1 50,80 ...1600
(W014) (W014)

Zestaw wiertet kretych z chwytem cylindrycznym

Cortis
Zawarto$é 1077 Nr
zestawu @ h8 Liczba wiertet Wymiar co niepowlekane artykutu
mm szt. mm €
1-10 19 0,5 112,00 ...0001
1-10,5 24 0,5 + wiertto do 160,00 ...0003
otw. p. gwint*
1-13 25 0,5 250,50 ...0005
1- 59 50 0,1 157,001 ...0007
6-10 41 0,1 397,001 ...0009
* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint: (Wo14)

po 1 sztuce & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

niepowlekane

ﬁ)rtrs

Stojak z tworzywa
sztucznego

Na wiertta krete wedtug DIN 338
na stronie 2 1/60.

1000 0005

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 51
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Wiertta HSS/HSS-E

g

SRR RREVAIO S Ty oy T ™ [~

1.1

Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Wykonanie: wyjatkowo stabilne wykonanie. Precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka, wysoka
doktadnos¢ podziatki i wysoka wytrzymatosé cieplna.

1025 Uwaga: dostepne rowniez w zestawie (nr artykutu 1033 na stronie L2 1/54).
niepowlekane

1026 Uwaga: dostepne rowniez w zestawie (nr artykutu 1026 na stronie .12\ 1/54).
niepowlekane

HSS DIN

Co5 338 INOX @ @/

130° 35°

A ’
i
B
1025 fq.-@
0 professional quality
niepowlekane

1026 GlHAING

niepowlekane

1078 Uwaga: przeznaczone zwtaszcza do V2A i V4A. W
L 3 ——
 Sirius® 1078 GRiHRING
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
- - - 18 14 1 - - 10 90 90 - - - - - 1025
V¢ [m/min] 40 30 - 18 14 16 - - 10 80 70 60 - - - - 1026
44 33 - 18 15 15 30 30 8 90 80 40 - - - - 1078
format | GUHRING] | GUHRING]
1025 1026 1078 Nr
Ferryt./martenz. J. op. ; e | of lekane [ Sirius® | artykutu
@ h8 Dtugos¢ spirali Dtugosc catkowita f i " g
mm mm mm mmj/obr. 1025/1026 1078 € € €
1 12 34 0,014 10 10 2,46 8,15 13,50 ...0100
1.1 14 36 0,04 10 10 4,17 9,10 15,10 ...0110
1.2 16 38 0,04 10 10 4,23 9,00 14,20 ...0120
1.3 16 38 0,04 10 10 4,83 9,10 14,90 ...0130
1.4 18 40 0,04 10 10 4,62 7.90 15,10 ...0140
15 18 40 0,04 10 10 2,94 7.30 12,70 ...0150
1.6 20 43 0,04 10 10 4,53 9,10 13,50 ...0160
1.7 20 43 0,04 10 10 4,86 8,40 14,20 ...0170
1.8 22 46 0,04 10 10 4,65 7.90 14,85 ...0180
1.9 22 46 0,04 10 10 4,29 9,20 15,25 ...0190
2 24 49 0,04 10 10 2,34 5,90 12,05 ...0200
2,1 24 49 0,05 10 10 4,29 9,35 15,40 ...0210
2,2 27 53 0,05 10 10 4,41 9,65 14,80 ...0220
23 27 53 0,05 10 10 4,92 10,15 15,556 ...0230
24 30 57 0,05 10 10 4,23 10,00 15,65 ...0240
2,5 30 57 0,05 10 10 2,34 6,55 12,30 ...0250
2,6 30 57 0,063 10 10 4,14 10,15 15,25 ...0260
2,7 33 61 0,063 10 10 4,50 10,15 15,80 ...0270
2,8 33 61 0,063 10 10 4,38 9,80 15,65 ...0280
29 33 61 0,063 10 10 4,50 8,95 15,95 ...0290
3 33 61 0,063 10 10 2,49 6,30 12,30 ...0300
3.1 36 65 0,063 10 10 3,03 10,65 15,80 ...0310
3,2 36 65 0,08 10 10 2,97 7,55 13,35 ...0320
3.3 36 65 0,08 10 10 3,03 7.20 13,25 ...0330
34 39 70 0,08 10 10 4,38 9,25 15,25 ...0340
35 39 70 0,08 10 10 2,67 6,60 13,65 ...0350
3,6 39 70 0,08 10 10 3,72 11,55 17,00 ...0360
3,7 39 70 0,08 10 10 4,35 11,65 17,25 ...0370
3.8 43 75 0,08 10 10 4,86 10,75 17,05 ...0380
39 43 75 0,08 10 10 5,80 12,10 18,30 ...0390
4 43 75 0,08 10 10 3,00 7.50 13,35 ...0400
41 43 75 0,08 10 10 3,66 11,55 17:15 ...0410
4,2 43 75 0,08 10 10 3,42 9,25 15,55 ...0420
43 47 80 0,08 10 10 4,86 9,75 16,35 ...0430
4.4 47 80 0,08 10 10 5,90 12,55 18,65 ...0440
4,5 47 80 0,08 10 10 3,51 9,65 15,30 ...0450
4,6 47 80 0,08 10 10 4,65 13,15 18,00 ...0460
4,7 47 80 0,08 10 10 5,20 12,10 18,30 ...0470
4,8 52 86 0,08 10 10 5,80 10,55 17,50 ...0480
(W100) (W107) (W107)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 / 52 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Cigg dalszy z
1025 1026 1078 Nr =
Ferryt./martenz. J.op. E—— Cye—— _ artykuhs —
@ h8 Dtugosc spirali Dtugos$c¢ catkowita f [ i i
mm mm mm mm/obr. 1025/1026 1078 € € €
49 52 86 0,08 10 10 6,25 14,20 19,95 ...0490
5 52 86 0,08 10 10 3,66 8,75 14,65 ...0500
5,1 52 86 0,1 10 10 4,53 11,80 18,75 ...0510
52 52 86 0,1 10 10 4,35 12,35 18,40 ...0520
53 52 86 0,1 10 10 6,45 14,40 19,95 ...0530
54 52 86 0,1 10 10 6,95 15,45 21,20 ...0540
55 57 93 0,1 10 10 4,38 13,95 19,05 ...0550
5,6 57 93 0.1 10 10 4,65 16,05 21,40 ...0560
57 57 93 0,1 10 10 4,74 16,05 20,40 ...0570
58 57 93 0,1 10 10 4,77 16,05 21,20 ...0580
59 57 93 0,1 10 10 4,77 16,05 21,40 ...0590
6 57 93 0,1 10 10 4,83 11,55 17,05 ...0600
6,1 63 101 0,1 5 10 9,15 17,65 26,20 ...0610
6,2 63 101 0,1 5 10 9,40 16,15 27,10 ...0620
6,3 63 101 0,1 5 10 9,90 17,65 28,20 ...0630
6,4 63 101 0,125 5 10 10,70 19,70 29,80 ...0640
6,5 63 101 0,125 5 10 5,20 14,20 27,90 ...0650
6,6 63 101 0,125 5 10 8,90 19,70 34,30 ...0660
6,7 63 101 0,125 5 10 10,60 19,70 32,20 ...0670
6,8 69 109 0,125 5 10 6,35 17,65 29,90 ...0680
6,9 69 109 0,125 5 10 7.05 19,30 34,90 ...0690
7 69 109 0,125 5 10 5,50 14,60 28,50 ...0700
71 69 109 0,125 5 10 13,20 24,70 36,30 ...0710
7.2 69 109 0,125 5 10 14,10 24,70 35,50 ...0720
73 69 109 0,125 5 10 15,85 20,50 38,10 ...0730
74 69 109 0,125 5 10 15,85 24,70 38,10 ...0740
75 69 109 0,125 5 10 6,65 18,95 29,00 ...0750
7.6 75 117 0,125 5 5 16,00 25,50 41,70 ...0760
7.7 75 117 0,125 5 5 15,20 30,80 40,80 ...0770
7.8 75 117 0,125 5 5 12,50 30,80 41,70 ...0780
7.9 75 117 0,125 5 5 13,35 30,80 43,30 ...0790
8 75 117 0,125 5 5 7.15 18,95 31,20 ...0800
8,1 75 117 0,16 5 5 13,75 29,50 43,30 ...0810
82 75 117 0,16 5 5 13,00 26,70 40,10 ...0820
83 75 117 0,16 5 5 14,55 30,80 44,50 ...0830
84 75 117 0,16 5 5 15,55 34,10 46,40 ...0840
85 75 117 0,16 5 5 7.90 18,00 32,00 ...0850
8,6 81 125 0,16 5 5 14,70 34,10 46,00 ...0860
8,7 81 125 0,16 5 5 15,25 35,30 47,20 ...0870
8.8 81 125 0,16 5 5 14,75 39,00 48,50 ...0880
89 81 125 0,16 5 5 16,95 39,80 47,60 ...0890
9 81 125 0,16 5 5 8,45 24,70 36,60 ...0900
9.1 81 125 0,16 5 5 17,80 44,40 48,90 ...0910
9.2 81 125 0,16 5 5 17,75 46,00 54,60 ...0920
93 81 125 0,16 - 5 - - 54,10 ...0930
9,4 81 125 0,16 - 5 - - 58,70 ...0940
9,5 81 125 0,16 5 5 12,70 30,40 44,80 ...0950
9,6 87 133 0,16 - 5 - - 59,10 ...0960
9,7 87 133 0,16 5 5 23,80 48,50 57,90 ...0970
9.8 87 133 0,16 5 5 17,75 46,00 53,00 ...0980
9,9 87 133 0,16 - 5 - - 55,90 ...0990
10 87 133 0,16 5 5 9,05 27,10 39,20 ...1000
10,1 87 133 0,16 5 - 25,60 56,70 - ...1010
10,2 87 133 0,16 5 5 16,25 41,00 51,70 ...1020
10,5 87 133 0,16 5 5 14,95 41,00 52,10 ...1050
10,8 94 142 0,16 5 - 34,70 96,00 - ...1080
1 94 142 0,16 5 1 16,25 44,40 58,30 ...1100
11,2 94 142 0,16 5 1 54,80 99,40 90,90 ...1120
1156 94 142 0,16 5 1 17,30 60,70 75,20 ...1150
11,8 94 142 0,16 5 1 30,20 108,50 78,10 ...1180
12 101 151 0,16 5 1 20,20 60,70 70,10 ...1200
12,5 101 151 0,16 5 1 50,10 77,10 87,80 ...1250
13 101 151 0,2 5 1 55,00 93,60 88,70 ...1300
(W100) (W107) (W107)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 53

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Zestaw wiertet kretych z chwytem cylindrycznym

Zawartosé 1033 1026 Nr
zestawu niepowlek niepowlek artykutu
@ h8 Liczba wiertet  Wymiar co
mm szt. mm € €
1-10 19 0,5 154,50 - ...0005
1-10,5 24 0,5 + wiertto 221,00 443,50 ...0007
do otw. p.
gwint*
1-13 25 0,5 348,50 730,50 ...0009
(W100) (W105)

* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod

gwint: po 1

sztuce & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

1033

Wiertto krete wysokowydajne z chwytem cylindrycznym

For

mat)

professional quali

niepowlekane

1026

niepowlekane

Wykonanie: wyjgtkowo stabilne wiertto o doskonatej wytrzymatosci

cieplnej.

1079
| TAIN
1020

Zastoso-
wanie

V¢ [m/min]

Dh
Ph8 s
mm
1
11
1.2
1.3
14
15
1,6
1.7
1.8
1.9
2
21
2,2
23
24
25
2,6
2,7
28
2,9

1/54

Uwaga: dostepne réwniez w zestawie (nr artykutu 1079 na stronie
L1 1/55).

Wiertto krete wysokowydajne przeznaczone w szczegdlnosci do
stopéw twardych i bardzo twardych na bazie CrNi, Hastelloy,
Inconel, Monel, Nimonic, do stali nierdzewnych, kwasoodpornych
i zarowytrzymatych, do odpornych na zuzycie scierne blach i stali,
brazéw o wytrzymatosci do 1400 N/mm?. Specjalna geometria
zaszlifowania krzyzowego zapewnia optymalny przebieg procesu
wiercenia, wigksza doktadno$¢ wiercenia, jak rowniez dobre
wyprowadzenie wiertta z materiatu. Dzigki wykonaniu z HSS Co8
charakteryzuje sie bardzo wysoka odpornoscia cieplina.
Zaszlifowanie krzyzowe wedtug NAS 907 P3 Przemyst lotniczy.

DIN
338

INOX

&

30°

&

G

HSS @
Co5 130° D-:|'<):
HSS @
Co8 | -<z

<700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan>
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?
- - - 15 12 - - - 8
36 - - 22 18 14 - - 12
formaD =GT' formaD =GT'
1079 1020 Nr
Fort/ TR AT oyt
ugo$¢ Dlugos¢ martenz. J.
pirali  catkowita f op. @ h8
mm mm mm/obr. P € € mm
12 34 0,02 10 5,10 6,20 ...0100 3
14 36 0,02 10 5,05 - ...0110 3.1
16 38 0,02 10 5,00 - ...0120 3.2
16 38 0,02 10 4,93 - ...0130 33
18 40 0,02 10 4,91 - ...0140 3.4
18 40 0,02 10 4,73 5,80 ...0150 35
20 43 0,02 10 4,67 - ...0160 3,6
20 43 0,02 10 4,69 - ...0170 3.7
22 46 0,02 10 4,46 - ...0180 3.8
22 46 0,02 10 4,55 - ...0190 3.9
24 49 0,02 10 4,28 5,20 ...0200 4
24 49 0,02 10 4,711 - ...0210 41
27 53 0,02 10 4,84 - ...0220 4,2
27 53 0,02 10 4,57 - ...0230 43
30 57 0,02 10 4,95 - ...0240 44
30 57 0,02 10 4,62 5,65 ...0250 4,5
30 57 0,02 10 4,92 - ...0260 4,6
33 61 0,02 10 5,15 - ...0270 4,7
33 61 0,02 10 5,15 - ...0280 4,8
33 61 0,02 10 5,20 - ...0290 4,9

(W128) (W100)

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

Alumini-

um < 8% um > 8%

krzemu

Alumini-

krzemu

Diugos¢ Dtugosé

spirali
mm
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52

catkowita

mm
61
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86

1079

1020

Miedz/
stopy
miedzi

Ferryt./

martenz.

f

mm/obr.

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Grafit/ <b5 <60 >60
GFK/CFK/  HRC HRC HRC Nr

duropl. artykutu

- - - - 1079
- - - - 1020
format) =GT' format) =GT
1079 1020 Nr
A AN ol

J.
op.
P € €

10 4,72 5,65 ...0300
10 5,60 6,45 ...0310
10 5,15 6,20 ...0320
10 5,65 6,20 ...0330
10 5,60 - ...0340
10 5,40 6,20 ...0350
10 6,25 - ...0360
10 6,30 - ...0370
10 6,45 - ...0380
10 6,55 - ...0390
10 6,10 6,30 ...0400
10 6,55 7.05 ...0410
10 6,45 7,05 ...0420
10 7.00 - ...0430
10 7,05 - ...0440
10 6,80 7.05 ...0450
10 740 - ...0460
10 7.35 - ...0470
10 7,65 - ...0480
10 7.75 - ...0490

(W128) (W100)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Wiertto krete wysokowydajne z chwytem cylindrycznym

Wiertta HSS/HSS-E

1 AT ) 7 1772 17V

/
Ciag dalszy ,
1079 1020 Nr 1079 1020 Nr —
Ferryt./ artykutu Ferryt./ artykutu F.
Dtugos¢ Diugos¢ martenz. J. Dtugos¢ Diugos¢ martenz. J.

@ h8 spirali  catkowita f op. @ h8 spirali catkowita f op.

mm  mm mm mm/obr. &P € € mm  mm mm mm/obr. &P € €

5 52 86 0,03 10 7.25 6,90 ...0500 8,4 75 117 0,08 10 15,30 - ...0840
5,1 52 86 0,04 10 7,55 7.70 ...0510 85 75 117 0,08 10 14,60 14,75 * ...0850
52 52 86 0,04 10 7,55 7,70 ...0520 8,6 81 125 0,08 10 15,95 - ...0860
53 52 86 0,04 10 7.90 - ...0530 87 81 125 0,08 10 15,60 - ...0870
54 52 86 0,04 10 8,40 - ...0540 8.8 81 125 0,08 10 16,00 - ...0880
55 57 93 0,04 10 8,25 8,65 ...0550 8,9 81 125 0,08 10 16,25 - ...0890
5,6 57 93 0,04 10 9,45 - ...0560 9 81 125 0,08 10 15,70 16,95 * ...0900
5,7 57 93 0,04 10 9,35 - ...0570 9,1 81 125 0,08 10 15,95 - ...0910
58 57 93 0,04 10 8,80 8,20 ...0580 9,2 81 125 0,08 10 16,60 - ...0920
59 57 93 0,04 10 9,65 - ...0590 9.3 81 125 0,08 10 16,35 - ...0930
6 57 93 0,04 10 8,60 8,00 ...0600 9,4 81 125 0,08 10 16,25 - ...0940
6,1 63 101 0,05 10 10,05 - ...0610 9,5 81 125 0,08 10 16,25 - ...0950
6,2 63 101 0,05 10 10,05 - ...0620 9,6 87 133 0,08 10 17,25 - ...0960
6,3 63 101 0,05 10 10,15 - ...0630 9,7 87 133 0,08 10 17,85 - ...0970
6,4 63 101 0,05 10 10,15 - ...0640 9.8 87 133 0,08 10 19,30 - ...0980
6,5 63 101 0,05 10 10,15 12,45* ...0650 9,9 87 133 0,08 10 21,50 - ...0990
6,6 63 101 0,05 10 10,25 - ...0660 10 87 133 0,08 5 19,10 18,40 ...1000
6,7 63 101 0,05 10 10,25 - ...0670 10,1 87 133 0,08 5 21,70 - ...1010
6,8 69 109 0,05 10 11,40 13,75 * ...0680 10,2 87 133 0,08 5 20,40 23,00 ...1020
6,9 69 109 0,05 10 11,40 - ...0690 10,5 87 133 0,08 5 21,10 23,30 ...1050
7 69 109 0,05 10 11,65 12,75 * ...0700 10,8 94 142 0,08 5 23,90 - ...1080
71 69 109 0,05 10 12,25 - ...0710 1 94 142 0,08 5 21,80 25,20 ...1100
7.2 69 109 0,05 10 12,10 - ...0720 11,2 94 142 0,08 5 24,90 - ...1120
7.3 69 109 0,05 10 12,50 - ...0730 11,5 94 142 0,08 5 24,20 28,50 ...1150
7.4 69 109 0,05 10 12,45 - ...0740 11,8 94 142 0,08 5 26,00 - ...1180
7.5 69 109 0,05 10 12,00 13,30 * ...0750 12 101 151 0,08 5 25,70 31,20 ...1200
7.6 75 117 0,05 10 14,25 - ...0760 12,2 101 151 0,1 5 30,10 - ...1220
77 75 117 0,05 10 13,95 - ...0770 12,5 101 151 0,1 5 28,10 35,50 ...1250
7.8 75 117 0,05 10 14,10 - ...0780 12,8 101 151 0,1 5 32,50 - ...1280
7.9 75 117 0,05 10 14,75 - ...0790 13 101 151 0,1 5 29,10 38,20 ...1300
8 75 117 0,05 10 14,10 14,75 * ...0800 135 108 160 0,1 1 - 62,30 ...1350
8.1 75 117 0,08 10 14,45 - ...0810 14 108 160 0,1 1 - 53,30 ...1400
8,2 75 117 0,08 10 14,35 - ...0820 15 114 169 0,1 1 - 70,20 ...1500
83 75 117 0,08 10 15,20 - ...0830 16 120 178 0,1 1 - 75,20 ...1600

(W128) (W100) (W128) (W100)

Zestaw wiertet kretych z chwytem cylindrycznym

Zawartosé
zestawu @ h8

mm

1-10
1-13

Liczba wiertet

szt.
19
25

Wymiar co

mm
0,5
05

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

1079 Nr
TN kol
€
165,50 0001
308,00 .0003
(W100)

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1/55
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Wiertta HSS/HSS-E

Nowe wiertto krete HSS-E PM UNI zapewniajace jeszcze wieksza wydajnosé

Materiat HSS-E-PM format) ZGT
* najwyzsza odpornosc¢ na zuzycie scierne dzieki jednorodnej strukturze materiatu skrawajacego professional quallty -

Zoptymalizowany, paraboliczny profil rowka
« optymalne formowanie wiorow
« stabilna konstrukcja narzedzia

Zaszlifowanie wierzchotka pod katem 130° z powtoka TiAIN
* wytrzymate krawedzie skrawajace dzieki korekcji kata natarcia
 odpornos¢ na zuzycie Scierne dzigki uniwersalnej powtoce

Zakres zastosowania
« stale wysokostopowe
« stale do ulepszania cieplnego i naweglania
« zeliwo, mosiadz, braz

Nowe wiertto FORMAT GT stanowi rozwigzanie pomiedzy konwencjonalnymi wierttami kretymi
HSS, a wierttami kretymi petnoweglikowymi.

A
]
e — )

1500 —+

1200

900 —+

FORMAT GT
Wiertto petnoweglikowe
HPC

FORMAT GT Typ UNI
600 - Wysokowydajne
wiertto HSS-E-PM

Typ UNI

Wiertto HSS
Typ UNI

300 —+

\

mata $rednia duza

Wielkos¢ partii

1 /56 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
charakter informacyjny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertta HSS/HSS-E
..Ir
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Wykonanie: optymalny, paraboliczny profil rowka, wytrzymate krawedzie
skrawajace dzieki korekcji kata natarcia, najwyzsza odpornosé na zuzycie HSS-E DIN UNI
$cierane dzigki jednorodnej strukturze materiatu narzedzia skrawajgcego, PM 338 130°

wyjatkowo wysoka stabilnosé.

'P
i
F

4
& C

- TIAIN
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] - - - 18 14 - - - - - - - - - - - 1043
format) GT’ format) ZGT
1043 Nr 1043 Nr

Diugoé¢ Diugos¢ <700 N/mm? AR artykutu Diugoé¢ Diugos¢ <700 N/mm? TR artykutu
@ h8 spirali  catkowita f J. op. @ h8 spirali  catkowita f J. op.
mm mm mm mm/obr. 52 € mm mm mm mm/obr. 5] €
1 12 34 0,012 10 7.50 ...0100 6,2 63 101 0,08 10 11,20 ...0620
1.1 14 36 0,032 10 7.40 ...0110 6,3 63 101 0,08 10 11,90 ...0630
1.2 16 38 0,032 10 7.55 ...0120 6.4 63 101 0,1 10 11,80 ...0640
1.3 16 38 0,032 10 8,05 ...0130 6,5 63 101 0,1 10 9,90 ...0650
1.4 18 40 0,032 10 7.40 ...0140 6,6 63 101 0,1 10 12,40 ...0660
15 18 40 0,032 10 7.20 ...0150 6,7 63 101 0,1 10 12,80 ...0670
1,6 20 43 0,032 10 7.25 ...0160 6,8 69 109 0,1 10 12,65 ...0680
1.7 20 43 0,032 10 7.30 ...0170 6.9 69 109 0,1 10 13,65 ...0690
1.8 22 46 0,032 10 7.25 ...0180 7 69 109 0,1 10 15,05 ...0700
1.9 22 46 0,032 10 7.30 ...0190 71 69 109 0,1 10 16,50 ...0710
2 24 49 0,032 10 6,15 ...0200 7.2 69 109 0,1 10 16,35 ...0720
21 24 49 0,04 10 6,70 ...0210 73 69 109 0,1 10 16,35 ...0730
2,2 27 53 0,04 10 7.40 ...0220 7.4 69 109 0,1 10 16,45 ...0740
23 27 53 0,04 10 7.40 ...0230 75 69 109 0,1 10 15,75 ...0750
24 30 57 0,04 10 7.65 ...0240 7.6 75 117 0,1 10 17,45 ...0760
25 30 57 0,04 10 6,65 ...0250 7.7 75 117 0,1 10 17,85 ...0770
2,6 30 57 0,05 10 8,15 ...0260 78 75 117 0,1 10 14,90 ...0780
2,7 33 61 0,05 10 7,55 ...0270 7.9 75 117 0,1 10 17,45 ...0790
2,8 33 61 0,05 10 8,40 ...0280 8 75 117 0,1 10 16,35 ...0800
2,9 33 61 0,05 10 7.40 ...0290 8.1 75 117 0,125 10 22,00 ...0810
3 33 61 0,05 10 7,05 ...0300 82 75 117 0,125 10 22,80 ...0820
3.1 36 65 0,05 10 7.40 ...0310 83 75 117 0,125 10 22,80 ...0830
3.2 36 65 0,063 10 8,05 ...0320 8.4 75 117 0,125 10 22,80 ...0840
33 36 65 0,063 10 8,15 ...0330 85 75 117 0,125 10 19,10 ...0850
3.4 39 70 0,063 10 7.30 ...0340 8,6 81 125 0,125 10 20,80 ...0860
35 39 70 0,063 10 7,65 ...0350 87 81 125 0,125 10 20,80 ...0870
3,6 39 70 0,063 10 6,30 ...0360 8,8 81 125 0,125 10 26,60 ...0880
37 39 70 0,063 10 6,90 ...0370 89 81 125 0,125 10 26,60 ...0890
3.8 43 75 0,063 10 7,65 ...0380 9 81 125 0,125 10 21,20 ...0900
3.9 43 75 0,063 10 8,90 ...0390 91 81 125 0,125 10 22,40 ...0910
4 43 75 0,063 10 7.20 ...0400 9,2 81 125 0,125 10 24,40 ...0920
41 43 75 0,063 10 8,30 ...0410 9.3 81 125 0,125 10 31,60 ...0930
4,2 43 75 0,063 10 740 ...0420 94 81 125 0,125 10 25,30 ...0940
4,3 47 80 0,063 10 8,20 ...0430 9,5 81 125 0,125 10 25,30 ...0950
44 47 80 0,063 10 8,90 ...0440 9,6 87 133 0,125 10 26,60 ...0960
45 47 80 0,063 10 7.30 ...0450 9,7 87 133 0,125 10 27,00 ...0970
4,6 47 80 0,063 10 9,30 ...0460 9,8 87 133 0,125 10 27,00 ...0980
4,7 47 80 0,063 10 8,90 ...0470 9,9 87 133 0,125 10 27,60 ...0990
4,8 52 86 0,063 10 9,40 ...0480 10 87 133 0,125 10 24,50 ...1000
4,9 52 86 0,063 10 9,65 ...0490 10,1 87 133 0,125 10 34,90 ...1010
5 52 86 0,063 10 8,15 ...0500 10,2 87 133 0,125 10 37,00 ...1020
5,1 52 86 0,08 10 8,75 ...0510 10,5 87 133 0,125 10 36,10 ...1050
5.2 52 86 0,08 10 10,15 ...0520 10,8 94 142 0,125 1 37,80 ...1080
53 52 86 0,08 10 9,70 ...0530 1 94 142 0,125 1 36,10 ...1100
54 57 93 0,08 10 10,50 ...0540 11,2 94 142 0,125 1 42,40 ...1120
55 57 93 0,08 10 8,95 ...0550 1156 94 142 0,125 1 37,80 ...1150
5,6 57 93 0,08 10 10,65 ...0560 11,8 94 142 0,125 1 40,30 ...1180
57 57 93 0,08 10 11,35 ...0570 12 101 151 0,125 1 44,00 ...1200
58 57 93 0,08 10 11,75 ...0580 12,2 101 151 0,125 1 46,50 ...1220
59 57 93 0,08 10 11,35 ...0590 12,5 101 151 0,125 1 47,40 ...1250
6 57 93 0,08 10 9,45 ...0600 13 101 151 0,16 1 47,40 ...1300
6.1 63 101 0,08 10 11,20 ...0610 (W100)

(W100)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 57

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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. Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym INEW|

Wykonanie: wiertto krete do obrébki wysokowydajnej, & iy

z chwytem 4-powierzchniowym. HSS-E GU @ ’2 GUHRING
PM ||| |BooPm | X | g iT

Zastoso- STALE

wanie

Ve [m/min]

Zh8
mm
2
2,1
2,2
23
24
2,5
2,6
27
2,8
29
3
3.1
3.2
33
34
35
3,6
37
38
39

4.1
4,2
43
44
4,5
4,6
4,7
4.8
4,9

51
5,2
53
54
55
5,6
57
5,8
59

6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9

1/58

N/mm?

47

Dtugos¢
spirali

mm
22
22
25
25
28
28
28
31
30
30
30
33
33
33
36
36
36
36
40
39
39
39
39
43
43
43
43
43
48
48
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52
52
58
57
57
57
57
57
57
63
63

STOPY SPECJALNE

<700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm2  N/mm? martenz. tyczne GTS
37 24 21 17 19 45 32
|GUHRING]
1117 Nr
Dlugos¢ @ <700 N/mm> | artykutu
catkowita  chwytu f
mm mm mm/obr. €
56 3 0,032 11,15 ...0200
56 3 0,04 13,15 ...0210
59 3 0,04 13,15 ...0220
59 3 0,04 13,15 ...0230
62 3 0,04 13,15 ...0240
62 3 0,04 13,15 ...0250
62 3 0,05 13,15 ...0260
65 3 0,05 13,16 ...0270
65 3 0,05 13,15 ...0280
65 3 0,05 13,15 ...0290
65 3 0,05 13,15 ...0300
68 4 0,05 12,95 ...0310
68 4 0,063 12,95 ...0320
68 4 0,063 12,95 ...0330
71 4 0,063 12,95 ...0340
71 4 0,063 12,95 ...0350
71 4 0,063 14,05 ...0360
71 4 0,063 14,05 ...0370
75 4 0,063 14,05 ...0380
75 4 0,063 14,05 ...0390
75 4 0,063 14,05 ...0400
87 6 0,063 16,85 ...0410
87 6 0,063 15,75 ...0420
91 6 0,063 16,85 ...0430
91 6 0,063 16,85 ...0440
91 6 0,063 16,85 ...0450
91 6 0,063 19,05 ...0460
91 6 0,063 19,05 ...0470
96 6 0,063 19,05 ...0480
96 6 0,063 19,05 ...0490
96 6 0,063 21,10 ...0500
96 6 0,08 21,10 ...05610
96 6 0,08 21,10 ...0520
96 6 0,08 22,60 ...0530
101 6 0,08 22,60 ...0540
101 6 0,08 21,10 ...0550
101 6 0,08 24,40 ...0560
101 6 0,08 24,40 ...0570
101 6 0,08 24,40 ...0580
101 6 0,08 24,40 ...0590
101 6 0,08 22,90 ...0600
107 8 0,08 28,70 ...0610
107 8 0,08 28,70 ...0620
107 8 0,08 28,70 ...0630
107 8 0,1 28,70 ...0640
107 8 0,1 28,70 ...0650
107 8 0,1 29,40 ...0660
107 8 0,1 29,40 ...0670
113 8 0,1 29,40 ...0680
113 8 0,1 29,40 ...0690
(W117)

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

Tytan>
850 N/mm?

5

Zh8
mm
7
71
7.2
73
7.4
75
7.6
77
7.8
7.9
8
8.1
82
83
84
8,5
8,6
87
838
89

9.1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10
10,1
10,2
10,3
10,4
105
10,6
10,7
10,8
10,9
1
1.1
11,2
11,3
11,4
11,5
11,6
11,7
11,8
11,9

Alumini-

B T T
[ TiaIN |

METALE NIEZELAZNE
Alumini-  Miedz/

um < 8% um > 8%
krzemu  miedzi

krzemu
89

Dtugos¢
spirali
mm
63
63
62
62
62
62
68
68
68
68
68
68
68
67
67
67
73
73
73
73
73
73
73
73
72
72
78
78
78
78
78
78
78
78
78
77
77
84
84
84
84
84
84
84
84
84
83
83
83
90

74

Dtugos¢
catkowita
mm
113
113
113
113
113
113
119
119
119
119
119
125
125
125
125
125
131
131
131
131
131
131
131
131
131
131
137
137
137
137
137
144
144
144
144
144
144
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
158

Grafit/ <b5 <60 >60
stopy  GFK/CFK/  HRC HRC HRC Nr
duropl. artykutu
84 - - - 1117
| GUHRING]
1117 Nr
@ <700 N/mm? | ATNI artykutu
chwytu f

mm mm/obr. €
8 0,1 29,40 ...0700
8 0,1 30,50 ...0710
8 0,1 30,50 ...0720
8 0,1 30,50 ...0730
8 0,1 30,50 ...0740
8 0,1 30,50 ...0750
8 0,1 32,30 ...0760
8 0,1 32,30 ...0770
8 0,1 32,30 ...0780
8 0,1 32,30 ...0790
8 0,1 32,30 ...0800
10 0,125 35,50 ...0810
10 0,125 35,50 ...0820
10 0,125 35,50 ...0830
10 0,125 35,50 ...0840
10 0,125 35,50 ...0850
10 0,125 37,30 ...0860
10 0,125 37,30 ...0870
10 0,125 37.30 ...0880
10 0,125 37,30 ...0890
10 0,125 37,30 ...0900
10 0,125 40,10 ...0910
10 0,125 40,10 ...0920
10 0,125 40,10 ...0930
10 0,125 40,10 ...0940
10 0,125 40,10 ...0950
10 0,125 43,70 ...0960
10 0,125 43,70 ...0970
10 0,125 43,70 ...0980
10 0,125 43,70 ...0990
10 0,125 43,70 ...1000
12 0,125 53,80 ...1010
12 0,125 53,80 ...1020
12 0,125 53,80 ...1030
12 0,125 53,80 ...1040
12 0,125 53,80 ...1050
12 0,125 59,50 ...1060
12 0,125 59,50 ...1070
12 0,125 59,50 ...1080
12 0,125 59,50 ...1090
12 0,125 59,50 ...1100
12 0,125 64,50 ...1110
12 0,125 64,50 ...1120
12 0,125 64,50 ...1130
12 0,125 64,50 ...1140
12 0,125 64,50 ...1150
12 0,125 68,10 ...1160
12 0,125 68,10 ...1170
12 0,125 68,10 ...1180
12 0,125 68,10 ...1190

(W117)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertlo krete z chwytem cylindrycznym INEW| P
Cigg dalszy ‘
[GUHRING| [GusrING| ‘
1117 Nr 1117 Nr -
Diugos¢  Diugosé @ <700 N/mm? | AT artykutu Diugos¢  Dilugosé [} <700 N/mm?  |TATRI artykutu D
@h8  spirali catkowita chwytu f @ h8 spirali  catkowita chwytu f e
mm mm mm mm mm/obr. € mm mm mm mm mm/obr. €
12 90 158 12 0,125 68,10 ...1200 14,5 96 169 16 0,16 119,50 ...1450
12,1 90 161 16 0,125 78,80 ...1210 15 95 169 16 0,16 124,50 ...1500
12,2 90 161 16 0,125 78,80 ...1220 15,5 98 172 16 0,16 133,50 ...1550
12,3 90 161 16 0,125 78,80 ...1230 16 98 172 16 0,16 133,50 ...1600
124 90 161 16 0,125 78,80 ...1240 16,5 100 181 20 0,16 140,50 ...1650
12,5 90 161 16 0,125 78,80 ...1250 17 100 181 20 0,16 140,50 ...1700
12,6 90 161 16 0,125 83,80 ...1260 175 102 184 20 0,16 155,00 ...1750
12,7 90 161 16 0,125 83,80 ...1270 18 102 184 20 0,16 155,00 ...1800
12,8 89 161 16 0,125 83,80 ...1280 18,5 105 188 20 0,16 170,50 ...1850
12,9 89 161 16 0,125 83,80 ...1290 19 105 188 20 0,16 175,00 ...1900
13 89 161 16 0,16 83,80 ...1300 19,5 107 191 20 0,16 182,00 ...1950
135 94 166 16 0,16 108,00 ...1350 20 107 191 20 0,16 182,00 ...2000
14 93 166 16 0,16 108,00 ...1400 (W117)
(W117)

Kaseta na wiertla krete, bez wiertet

Wykonanie: do wyposazania w wiertta wedtug DIN 338. For at

professional quality

1034 0001 Kaseta metalowa. 1034 0011 Walizka metalowa.
- 0009 ‘_'_'__C:ﬂ— + 0013
‘ INEW

1034

1036 0001 Kaseta z tworzywa sztucznego. 1036 0010 Walizka z tworzywa sztucznego. —
- 0009 v m .

Do @ wiertta Wymiar co 1034 1034 1036 1036 Nr

mm Liczba wiertet mm € € € € artykutu
1- 59 50 0,1 18,60 - 18,20 - ...0001
6-10 41 0,1 33,40 - 29,60 - ...0003
1-10 19 0,5 10,45 - 9,70 - ...0005
1-10,5 24 0,5 + wiertto do otw. p. gwint* 18,60 - 18,10 - ...0007
1-13 25 0,5 13,90 - 13,60 - ...0009
1-10 170 0,5 - - - 19,10 ...0010
1-10 170 05 - 22,90 - - ...0011
1-13 230 0,5 + wiertto do otw. p. gwint* - 21,30 - - ...0013

(W100) (W100) (W100) (W100)

* Z wielkosciami posrednimi do otworéw pod gwint & 3,3; 3,3; 4,2; 10,2 mm.

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 59
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Pudetko na wiertta Drill-Boy, bez wiertet

Wykonanie: pudetko do przechowywania z przezroczysta pokrywa z tworzywa
sztucznego na 55 wiertet metalowych od 1 do 13 mm i na wymiary posrednie,
z systemem kanatéw pomiarowych do doktadnego przyporzadkowania
wielkosci i rozdzielenia przy sortowaniu wiertet bezposrednio do
odpowiedniego otworu.

1036 Nr
€ artykutu
61,70 ...0011
(W100)

Stojak na wiertta, z tworzywa sztucznego, bez wiertet

for@
professional quality

Wykonanie: z tworzywa sztucznego, do wyposazania w wiertta wedtug DIN 338.
Zastosowanie: do wyposazania w wiertta krete.

Cortis
Do @ wiertta Wymiar co 1000 Nr
mm Liczba wiertet mm € artykutu
1 -5 41 0,1 6,05 ...0001
5,1-10 50 0,1 7.35 ...0003
1 -13 25 0,5 5,50 ...0005
(WO014)

Cortis

Suwmiarka cyfrowa
Waterproof

Do stosowania w warunkach
suchych i mokrych:

PROSTE WYKONYWANIE
PRECYZYJNYCH POMIAROW!

1 /60 Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

forn‘@
professional quality

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, walcowane rolkowo, dtugie

"
Wykonanie: precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka, walcowane rolkowo. ’
Wytrzymate wykonanie. Gtebokos$¢ wiercenia 5 x D. HSS DIN N @ @/ &)rtfs ‘
Uwaga: walcowane rolkowo wiertto krete umozliwiajace zachowanie ciagtosci 340 e 25-30° —
struktury. Dzigki temu nadaje sie w szczegdlnosci do trudnych prac wiertarskich - 7 0
niedroga alternatywa dla maszyn obstugiwanych recznie. O —-—
g —
Zastoso- STOPY SPECIALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm?2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 10 - - - - - 15 - - - - - - - - - 1000
Cortis Cortis
1000 Nr 1000 Nr
Dlugo$¢  Dfugos¢ <700 N/mm? niepowlekane artykutu Dlugo$¢  Dtugos¢ <700 N/mm? niepowlekane artykutu
@ h8 spirali  catkowita f J. op. @ h8 spirali  catkowita f J. op.
mm mm mm mmj/obr. ! € mm mm mm mmj/obr. ! €
1 33 56 0,016 10 0,36 ...0100 6 91 139 0,125 10 1,58 ...0600
15 45 70 0,05 10 0,36 ...0150 6,5 97 148 0,16 10 1,74 ...0650
2 56 85 0,05 10 0,36 ...0200 6,8 102 156 0,16 10 1,82 ...0680
25 62 95 0,063 10 0,43 ...0250 7 102 156 0,16 10 1,82 ...0700
3 66 100 0,08 10 0,53 ...0300 75 102 156 0,16 10 1,98 ...0750
3.1 69 106 0,08 10 0,61 ...0310 8 109 165 0,16 10 2,18 ...0800
32 69 106 0,1 10 0,61 ...0320 85 109 165 0,2 10 2,39 ...0850
33 69 106 0,1 10 0,61 ...0330 9 115 175 0,2 10 2,63 ...0900
35 73 112 0,1 10 0,61 ...0350 9,5 115 175 0,2 10 2,91 ...0950
4 78 119 0,1 10 0,86 ...0400 10 121 184 0,2 10 3,48 ...1000
41 78 119 0,1 10 1,05 ...0410 10,2 121 184 0,2 10 3,92 ...1020
4,2 78 119 0,1 10 1,05 ...0420 10,5 121 184 0,2 10 3,92 ...1050
45 82 126 0,1 10 1,05 ...0450 11 128 195 0,2 10 4,33 ...1100
5 87 132 0,1 10 1,29 ...0500 116 128 195 0,2 10 4,69 ...1150
5,1 87 132 0,125 10 1,41 ...0510 12 134 205 0,2 10 5,40 ...1200
5,2 87 132 0,125 10 1.41 ...0520 125 134 205 0,2 10 5,90 ...1250
5,5 91 139 0,125 10 141 ...0550 13 134 205 0,25 10 6,15 ...1300
58 91 139 0,125 10 1,58 ...0580 (Wo14)
(WO014)

Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, dtugie

Wykonanie: powierzchnia niepowlekane, od 2,5 mm odpuszczana w parze
wodnej, z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka. Gtebokos$¢ wiercenia HSS DIN N
10x D. 340 118° 25-30°
Uwaga: pozostate wymiary dostepne na zapytanie. 7 )
o o Y
=) <

1045 fol"@

Zastoso- SIOPYSPECAINE| ___ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  MiedZ/ Grafit/ <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve fmyming 22 20 - - - - 27 18 - 45 - - - - - - 1045
22 20 - - - - 27 18 - 45 - - - - - - 1046
104 1046 Nr 1045 1046 Nr
<700 - artykutu <700 - artykutu
Dlugo$¢ Dtugos¢  N/mm?  J. Dlugo$¢ Dtugos¢  N/mm?  J.
@h8 spirali catkowita f op. @h8 spirali catkowita f op.
mm  mm mm mm/obr. & € € mm  mm mm mm/obr. &P € €
1 33 56 0,016 10 3,22 7,20 ...0100 33 69 106 0,1 10 1,96 4,43 ...0330
1,5 45 70 0,05 10 2,28 5,05 ...0150 35 73 112 0,1 10 1,94 4,36 ...0350
2 56 85 0,05 10 1,55 3,39 ...0200 4 78 119 0,1 10 2,17 4,79 ...0400
25 62 95 0,063 10 1,59 3,68 ...0250 4,1 78 119 0,1 10 2,52 5,65 ...0410
3 66 100 0,08 10 1,68 3,71 ...0300 4,2 78 119 0,1 10 2,17 4,90 ...0420
3.1 69 106 0,08 10 2,13 4,61 ...0310 45 82 126 0,1 10 2,45 5,50 ...0450
32 69 106 0,1 10 1,78 3,93 ...0320 5 87 132 0,1 10 2,64 6,10 ...0500
(W100) (W101) (W100) (W101)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /61
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Wiertta HSS/HSS-E

S T T RO VT e e e ST |||

11—

Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, dtugie

Ciag dalszy
1045 1046 Nr 1045 1046  Nr
<700 artykutu <700 artykutu
Diugo$¢ Dtugos¢ ~ N/mm?  J. Dtugos¢ Diugos¢  N/mm?  J.
@ h8 spirali catkowita f op. @h8 spirali catkowita f op.
mm  mm mm mm/obr. &P € € mm  mm mm mm/obr. &P € €
5,1 87 132 0,125 10 3,50 6,65 ...0510 9 115 175 0,2 5 6,20 13,60 ...0900
5,2 87 132 0,125 10 3,01 6,80 ...0520 95 115 175 0,2 5 740 16,45 ...0950
55 91 139 0,125 10 3,14 6,90 ...0550 10 121 184 0,2 5 7,25 16,05 ...1000
58 91 139 0,125 10 3,14 7,20 ...0580 102 121 184 0,2 5 10,35 22,60 ...1020
6 91 139 0,125 10 3,40 7,55 ...0600 105 121 184 0,2 5 10,35 22,60 ...1050
6,5 97 148 0,16 5 3,63 8,20 ...0650 1 128 195 0,2 1 10,65 23,40 ...1100
6.8 102 156 0,16 5 5,25 11,65 ...0680 115 128 195 0,2 1 11,80 26,20 ...1150
7 102 156 0,16 5 4,26 9,50 ...0700 12 134 205 0,2 1 13,45 30,00 ...1200
7.5 102 156 0,16 5 5,00 11,45 ...0750 125 134 205 0,2 1 13,45 30,00 ...1250
8 109 165 0,16 5 5,05 11,25 ...0800 13 134 205 0,25 1 14,20 31,60 ...1300
85 109 165 0,2 5 5,80 12,90 ...0850 (W100) (W101)
(W100) (W101)
Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, dtugie
Wykonanie: wyjgtkowo mocne wykonanie. Od $rednicy 2,4 tysinka azotowana,
z p‘{'ecyzyjnymv‘,zyaﬁzlifowaniem, rrlvzki widrowe o silnie z\goquglonym dnie, HSS DIN TF @ @/ Eg}:l@
wysoka wytrzymato$é cieplna. Co5 340 130° 38 i .
Zastosowanie: dzieki azotowaniu tysinki i szerokim rowkom wiérowym g r]
odpowiednie do wiercenia otworéw o gtebokosci powyzej 10 x D. ¢ %: G’)
= <7 O

Zastoso- STALE

ZELIWO STOPY SPECJALNE

22,5 mm

METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 36 18 13 12 8 - 26 20 - - 60 54 - - - - 1011
STALE STALE 1011 Nr
Dlugo$¢  Dtugosé¢ < 1400 N/mm? Dlugos¢  Diugos¢ < 1400 N/mm? artykutu
@ h8 spirali  catkowita f J. op. @ h8 spirali  catkowita f J.op.
mm mm mm mm/obr. nip € mm mm mm mmj/obr. 2 €
1 33 56 0,012 10 5,05 ...0100 6 91 139 0,08 10 7.80 ...0600
15 45 70 0,032 10 4,10 ...0150 6,5 97 148 0,1 10 8,50 ...0650
2 56 85 0,032 10 3,62 ...0200 6,8 102 156 0,1 10 12,95 ...0680
25 62 95 0,04 10 3,74 ...0250 7 102 156 0,1 10 10,05 ...0700
3 66 100 0,05 10 3,82 ...0300 7.5 102 156 0,1 10 12,25 ...0750
3.1 69 106 0,05 10 5,30 ...0310 8 109 165 0,1 10 11,55 ...0800
32 69 106 0,063 10 4,46 ...0320 85 109 165 0,125 10 15,10 ...0850
33 69 106 0,063 10 5,05 ...0330 9 115 175 0,125 10 13,50 ...0900
35 73 112 0,063 10 4,54 ...0350 9,5 115 175 0,125 10 20,80 ...0950
4 78 119 0,063 10 4,94 ...0400 10 121 184 0,125 10 16,55 ...1000
41 78 119 0,063 10 5,20 ...0410 10,2 121 184 0,125 5 24,20 ...1020
4,2 78 119 0,063 10 5,80 ...0420 10,5 121 184 0,125 5 31,10 ...1050
45 82 126 0,063 10 5,95 ...0450 11 128 195 0,125 5 26,00 ...1100
5 87 132 0,063 10 6,30 ...0500 11,5 128 195 0,125 5 43,10 ...1150
5,1 87 132 0,08 10 7,00 ...0510 12 134 205 0,125 5 31,90 ...1200
52 87 132 0,08 10 7,60 ...0520 12,5 134 205 0,125 5 33,00 ...1250
55 91 139 0,08 10 7.40 ...0550 13 134 205 0,16 5 34,10 ...1300
58 91 139 0,08 10 9,35 ...0580 (W100)
(W100)
1 /62 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, dtugie

Wiertta HSS/HSS-E
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Wykonanie: precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka i bardzo wysoka
wytrzymatos¢ cieplna. Gtebokos¢ wiercenia 10 x D.

Zastosowanie: do stopow specjalnych Hastelloy®, Inconel® i Nimonic®.

Nadaje sie réwniez do nawiercania.

Uwaga: dobry stosunek ceny do jakosci i uniwersalne mozliwosci
zastosowania. Pozostate wymiary dostepne na zapytanie.

Zastoso- STALE

DIN
340

Ti

&

35°

&
(<

‘
C

STOPY SPECIALNE

niepowlekane

METALE NIEZELAZNE

Fformat ‘

professional quality

S~ )

F
—

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan>  Alumini- Alumini- Miedz/  Grafity <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] - - 14 12 8 10 - - 8 - - - - - - - 1047
1047 Nr TYTAN 1047 Nr
Dlugos¢  Diugos¢ <850 N/mm? niepowlekane artykutu Dlugos¢  Diugos¢ <850 N/mm? niepowlekane artykutu
Zh8 spirali  catkowita f J.op. Zh8 spirali  catkowita f J.op.
mm mm mm mm/obr. [} € mm mm mm mm/obr. [uiv €
1 33 56 0,008 10 7,00 ...0100 6 91 139 0,063 10 11,50 ...0600
15 45 70 0,025 10 7,00 ...0150 6,5 97 148 0,08 5 12,00 ...0650
2 56 85 0,025 10 5,35 ...0200 6,8 102 156 0,08 5 16,60 ...0680
2,5 62 95 0,032 10 5,70 ...0250 7 102 156 0,08 5 13,50 ...0700
3 66 100 0,04 10 6,15 ...0300 75 102 156 0,08 5 17,65 ...0750
3.1 69 106 0,04 10 9,65 ...0310 8 109 165 0,08 5 16,10 ...0800
3.2 69 106 0,05 10 7,40 ...0320 8,5 109 165 0,1 5 19,30 ...0850
33 69 106 0,05 10 7,95 ...0330 9 115 175 0,1 5 21,40 ...0900
35 73 112 0,05 10 7,20 ...0350 9,5 115 175 0,1 5 27,50 ...0950
4 78 119 0,05 10 7,50 ...0400 10 121 184 0,1 5 29,70 ...1000
4,1 78 119 0,05 10 8,00 ...0410 10,2 121 184 0,1 5 31,20 ...1020
4,2 78 119 0,05 10 8,40 ...0420 10,5 121 184 0,1 5 40,50 ...1050
45 82 126 0,05 10 8,85 ...0450 1 128 195 0,1 1 48,30 ...1100
5 87 132 0,05 10 8,70 ...0500 115 128 195 0,1 1 65,30 ...1150
5,1 87 132 0,063 10 10,70 ...0510 12 134 205 0,1 1 53,90 ...1200
52 87 132 0,063 10 10,90 ...0520 12,5 134 205 0,1 1 60,70 ...1250
5,5 91 139 0,063 10 10,45 ...0550 13 134 205 0,125 1 62,00 ...1300
58 91 139 0,063 10 13,15 ...0580 (W100)
(W100)
Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, dtugie
Zyl(onanle..szer(?k: I’(.;Wkl,'(.) sp:clalntym prof'lll:. " HSS DIN GU @ @/ GUHRING
z dsug:jon‘?::ylei.wv;lc?ajn% h é)i-roznyc zastosowar, takze do maszyn Co5 340 |500DZ|| X N
o (% ’
LHEZGC
=0 =g

Zastoso- STALE

<700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni-

wanie

V¢ [m/min]

Zh8
mm
1
15
2
25
3
3,1
32
33
35

N/mm?

28

Dtugos¢

spirali
mm
33
45
56
62
66
69
69
69
73
78

N/mm? N/

25

Dtugos¢
catkowita
mm

56
70
85
95
100
106
106
106
112
119

mm? martenz. tyczne
12 13 8
<700 N/mm?
f J. op.

mm/obr. [}
0,018 10
0,063 10
0,063 10
0,08 10
0,1 10
0,1 10
0,125 10
0,125 10
0,125 10
0,125 10

P 2 P

TiN
Duplex GG/ GGG Tytan>
GTS 850 N/mm?
- 26 20 -
| GUHRING|
1053 Nr
TiN artykutu
2 h8
€ mm
7,05 ...0100 41
7,35 ...0150 4,2
7.25 ...0200 45
7,35 ...0250 5
8,20 ...0300 5,1
9,65 ...0310 5,2
9,10 ...0320 5,5
9,65 ...0330 58
9,65 ...0350 6
10,20 ...0400 6,5
(W115)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

METALE NIEZELAZNE
Alumini-  Miedz/

Alumini-

um < 8% um > 8%

krzemu
60

stopy

krzemu  miedzi

50

Dtugo$¢  Dtugosé

spirali

mm
78
78
82
87
87
87
91

91

91

97

catkowita
mm
119
119
126
132
132
132
139
139
139
148

Grafit/ <55
GFK/CFK/  HRC
duropl.

<700 N/mm?

f J. op.
mmj/obr. oo
0,125 10
0,125 10
0,125 10
0,125 10
0,16 10
0,16 10
0,16 10
0,16 10
0,16 10
0,2 5

<60 >60
HRC HRC Nr
artykutu
- - 1053
| GUHRING|
1053 Nr
TiN artykutu
€
10,30 ...0410
9,95 ...0420
10,45 ...0450
11,85 ...0500
12,95 ...0510
12,75 ...0520
12,25 ...0650
15,45 ...0580
14,80 ...0600
15,25 ...0650
(W115)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1/63
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, dtugie

? Ciag dalszy

J |GUHRING| | GUHRING]

— 1053  Nr 1053  Nr

P. Dtugos¢  Dilugos¢ <700 N/mm? TiN artykutu Dtugos¢  Diugos¢ <700 N/mm? TiN artykutu
@ h8 spirali  catkowita f J.op. Zh8 spirali  catkowita f J.op.
mm mm mm mmj/obr. [uiv € mm mm mm mm/obr. [uiv €
6,8 102 156 0,2 5 19,30 ...0680 10,2 121 184 0,25 5 40,70 ...1020
7 102 156 0,2 5 18,25 ...0700 10,5 121 184 0,25 5 44,90 ...1050
75 102 156 0,2 5 22,20 ...0750 11 128 195 0,25 1 52,40 ...1100
8 109 165 0,2 5 20,20 ...0800 115 128 195 0,25 1 53,10 ...1150
8,5 109 165 0,25 5 23,60 ...0850 12 134 205 0,25 1 53,60 ...1200
9 115 175 0,25 5 24,80 ...0900 12,5 134 205 0,25 1 58,90 ...1250
9,5 115 175 0,25 5 24,80 ...0950 13 134 205 0,315 1 64,80 ...1300
10 121 184 0,25 5 34,80 ...1000 (W115)

(W115)

Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, bardzo dtugie

Wykonanie: rzymate wiertto specjalne, z precyzyjnym zaszlifowaniem .
winzchoIka i\;VZ;rOY(im rowkiem w‘i)éréwym oFs)iInig Z;o\((raglonym dnie. DIN TF @ @/ ’Efg};@
Zastosowanie: wiertto krete do wszechstronnego zastosowania, do wiercenia 1869 130° 38°
bardzo gtebokich otworéw do 10 x D w utrudnionych warunkach pracy, jak 7 1]
np. przy stabym odprowadzaniu wiéréw i wynikajacym z tego niedostatecznym ﬁ
chtodzeniu wierzchotka wiertta. =i ol 100 & ( }
L}
Hss @5 1067
. . HSS »
1022 Uwaga: z podwéjna faza > 5,00 mm. Co5 g’a 1022
HSS
Co5 1071
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm2  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?> um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC ~HRC  HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
22 18 - - - - 20 16 - 45 36 - - - - - 1067
V¢ [m/min] 25 20 10 10 8 - 22 18 - 30 40 30 - - - - 1022
30 20 10 10 8 - 20 16 6 - - 30 - - - - 107
1067 1022 107 Nr
@ h8 x diugo- <1000 N/mm? J-‘°p- | azotowane | azotowane [IINTAINIIN artykutu
$¢ catkowita Dtugos¢ spirali f
mm mm mm/obr. 1067 1022 1071 € € €
3 x150 100 0,04 5 1 5 9,65 9,80 14,65 ...0001
3 x190 130 0,04 5 1 5 12,90 13,20 35,70 ...0003
3,3x 155 105 0,05 5 1 5 10,60 10,90 17,30 ...0067
3,3x200 135 0,05 5 1 5 15,05 15,45 43,20 ...0069
3,3 x250 170 0,05 5 1 5 23,40 24,00 47,30 ...0071
3,5x 165 115 0,05 5 1 5 Olbb 9,80 15,15 ...0005
35x210 145 0,05 5 1 5 13,15 13,65 37,30 ...0007
4 x175 120 0,05 5 1 5 9,85 10,05 15,15 ...0009
4 x220 150 0,05 5 1 5 14,05 14,40 38,00 ...0011
4 x280 190 0,05 5 1 5 17,55 18,00 48,80 ...0013
4,2x175 120 0,05 5 1 5 11,45 11,75 24,60 ...0073
4,2 x 220 150 0,05 5 1 5 17,15 17,65 39,10 ...0075
4,2 x 280 180 0,05 5 1 5 22,70 23,20 51,50 ...0077
4,5x185 125 0,05 5 1 5 10,60 10,85 33,30 ...0015
4,5 x 235 160 0,05 5 1 5 14,85 15,25 39,30 ...0017
5 x195 135 0,05 5 1 5 11,30 11,60 16,95 ...0019
5 x245 170 0,05 5 1 5 14,85 15,25 40,80 ...0021
5 x315 210 0,05 5 1 5 21,30 21,80 55,30 ...0023
5,6 x 205 140 0,063 5 1 5 12,35 12,65 20,30 ...0025
5,6 x 260 180 0,063 5 1 5 18,30 18,85 44,20 ...0027
6 x205 140 0,063 5 1 5 12,35 12,65 19,70 ...0029
6 x260 180 0,063 5 1 5 17,95 18,45 33,10 ...0031
6 x330 225 0,063 5 1 5 24,40 25,10 57,90 ...0033
(W100) (W100) (W100)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 /64 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym, bardzo dtugie

Cigg dalszy
1067 1022 1071 Nr
@ h8 x diugo- <1000 N/mm? J1.°P- artykutu
$¢ catkowita Dtugosc spirali f
mm mm mm/obr. 1067 1022 1071 € € €
6,5 x 215 150 0,08 5 1 5 18,95 19,45 27,90 ...0035
6,5 x 275 190 0,08 5 1 5 20,70 21,20 49,60 ...0037
6,8 x 225 155 0,08 5 1 1 21,00 21,50 31,40 ...0038
6,8 x 290 200 0,08 1 1 1 28,90 29,60 51,40 ...0079
6,8 x 370 250 0,08 1 1 1 42,80 43,90 63,20 ...0081
7 x225 155 0,08 1 1 1 17,55 18,05 32,50 ...0039
7 x290 200 0,08 1 1 1 22,60 23,20 51,90 ...0041
7.5 x 225 155 0,08 1 1 1 19,50 20,00 50,70 ...0040
7.5 x290 200 0,08 1 1 1 25,60 26,30 55,40 ...0042
8 x240 165 0,08 1 1 1 22,00 22,60 35,20 ...0043
8 x305 210 0,08 1 1 1 26,30 27,00 61,20 ...0045
8 x390 265 0,08 1 1 1 39,30 40,50 68,00 ...0047
8,5 x 240 165 0,1 1 1 1 28,30 29,10 40,20 ...0049
8,5 x 305 210 0,1 1 1 1 41,30 42,40 60,10 ...0051
9 x250 175 0,1 1 1 1 30,20 30,90 54,80 ...0053
9 x320 220 0,1 1 1 1 38,80 40,00 66,50 ...0054
9,5 x 320 220 0,1 1 1 1 44,80 46,00 69,30 ...0056
10 x265 185 0,1 1 1 1 31,30 32,10 55,40 ...0055
10 x 340 235 0,1 1 1 1 42,60 43,70 72,00 ...0057
10 x430 295 0,1 1 1 1 62,50 64,20 92,60 ...0059
10,2 x 265 185 0,1 1 1 1 54,70 56,10 69,10 ...0083
10,2 x 340 235 0,1 1 1 1 46,40 54,10 77,00 ...0060
10,5 x 340 235 0,1 1 1 - 62,70 64,50 - ...0061
12 x375 260 0,1 1 1 75,70 72,20 104,50 ...0063
12 x480 330 0,1 1 1 1 94,30 88,20 113,50 ...0065
(W100) (W100) (W100)
Wiertto do otworéw pod kotki stozkowe, z chwytem cylindrycznym
Wykonanie: powierzchnia od srednicy 3 mm odpuszczana w parze wodnej, i
coyzapewnia c?obre odprowadzanie wiyéréw z pre(g/zyjnym zastI)ifowaniem : HSS DIN N @ é IIIIIIIIIHI]
wierzchotka. 1898/1 e ||l
Zastosowanie: do wykonywania otworéw pod kotki stozkowe 1:50 w jednym iy
przejéciu wediug ISO 2339 (DIN 1) i ISO 8736 (DIN 7978). —] @@ O
Uwaga: zalecane stosowanie rozwiertakow do otworow pod kotki stozkowe D-:. H J 1:50
na stronie L2 1/141.
Pozostate wymiary dostepne na zapytanie. w
odpuszez. w parze.
Zastoso- STOPY SPECIALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 14 11 9 - - - 10 8 - 18 18 - - - - - 1052
|GUHRING] | GUHRING|
1052 Nr 1052 Nr
Zh8 Dtugos$¢ spirali Dtugo$¢ catkowita Zh8 Dtugos¢ spirali Dtugos$¢ catkowita
mm mm mm € mm mm mm €
2,5 52 86 49,20 ...0250 6 114 160 63,20 ...0600
3 63 100 47,60 ...0300 8 157 207 102,50 ...0800
4 74 112 50,90 ...0400 10 190 245 136,50 ...1000
5 81 122 63,20 ...0500 12 228 290 172,50 ...1200
(W109) (W109)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /65

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1.1
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Wiertto krete z chwytem ze stozkiem Morse'a, walcowane rolkowo

Wykonanie: walcowane rolkowo/wyciskane na prasie na zimno, bez
przerwania struktury. HSS DIN
345

N @/
Uwaga: walcowane rolkowo wiertto krete umozliwiajace zachowanie 25-30°

ciggtosci struktury. Dzieki temu nadaje sie w szczegdlnosci do trudnych g '

prac yviertarskich - niedroga alternatywa dla maszyn obstugiwanych @ Q@ O

recznie. Re8 D-:T'Q D& 1 g

niepowlekane
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55
N/mm? N/mm2? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC
krzemu  krzemu  miedzi duropl.
V¢ [m/min] 10 - - - - - 15 - - - - - - -
Cortis
1024 Nr
Dtugosc Dtugosc <700 N/mm? niepowlekane artykutu Dtugosc Dtugosc <700 N/mm?
@ h8 spirali catkowita f @ h8 spirali catkowita f
mm mm mm MK mm/obr. € mm mm mm MK mm/obr.
10 87 168 1 0,2 4,83 ...1000 28 170 291 3 04
10,5 87 168 1 0,2 4,83 ...1050 285 175 296 3 04
1 94 175 1 0,2 4,83 ...1100 29 175 296 3 04
11,6 94 175 1 0,2 4,83 ...1150 29,5 175 296 3 04
12 101 182 1 0,2 5,15 ...1200 30 175 296 3 04
125 101 182 1 0,2 5,15 ...1250 30,5 180 301 3 0,4
13 101 182 1 0,25 5,15 ...1300 31 180 301 3 0,4
135 108 189 1 0,25 5,45 ...1350 315 180 301 3 04
14 108 189 1 0,25 5,45 ...1400 32 185 334 4 0,5
14,5 114 212 2 0,25 6,55 ...1450 325 185 334 4 05
15 114 212 2 0,25 6,55 ...1500 33 185 334 4 0,5
15,5 120 218 2 0,25 7,35 ...1550 335 185 334 4 0,5
16 120 218 2 0,25 7.35 ...1600 34 190 339 4 0,5
16,5 125 223 2 0,315 8,75 ...1650 34,5 190 339 4 0,5
17 125 223 2 0,315 8,75 ...1700 35 190 339 4 0,5
175 130 228 2 0,315 9,55 ...1750 355 190 339 4 0,5
18 130 228 2 0,315 9,65 ...1800 36 195 344 4 0,5
185 135 233 2 0,315 10,70 ...1850 36,5 195 344 4 0,5
19 135 233 2 0,315 10,70 ...1900 37 195 344 4 0,5
19,5 140 238 2 0,315 12,30 ...1950 375 195 344 4 05
20 140 238 2 0,315 12,30 ...2000 38 200 349 4 0,5
20,5 145 243 2 0,4 13,60 ...2050 385 200 349 4 0,5
21 145 243 2 0,4 13,60 ...2100 39 200 349 4 0,5
21,5 150 248 2 04 15,30 ...2150 39,5 200 349 4 0,5
22 150 248 2 0,4 15,35 ...2200 40 200 349 4 0,5
22,5 155 253 2 04 16,75 ...2250 41 205 354 4 0,63
23 155 253 2 04 16,75 ...2300 42 205 354 4 0,63
235 155 253 3 04 19,85 ...2350 43 210 359 4 0,63
24 160 281 3 04 19,85 ...2400 44 210 359 4 0,63
24,5 160 281 3 0,4 22,20 ...2450 45 210 359 4 0,63
25 160 281 3 04 22,20 ...2500 46 215 364 4 0,63
25,5 165 286 3 0,4 24,20 ...2550 47 215 364 4 0,63
26 165 286 3 04 24,20 ...2600 48 220 369 4 0,63
26,5 165 286 3 04 26,40 ...2650 49 220 369 4 0,63
27 170 291 3 0,4 26,40 ...2700 50 220 369 4 0,63
27,5 170 291 3 04 27,60 ...2750
(W017)

Wiertto krete z chwytem ze stozkiem Morse'a, [[d[]
walcowane rolkowo

Cortis
1024 Nr
Zawartos$é zestawu @ h8 Wymiar co niepowlekane artykutu
mm mm €
14-23 1 118,00 ...5001
14-30 2(+ 25mm) 190,00 ...5003
(WO017)
oy
niepowlekane
1 /66 Wszystkie podane ceny maja

<60 >60
HRC HRC Nr
artykutu
- - 1024
Cortis
1024 Nr
niepowlekane artykutu
€
27,70 ...2800
29,20 ...2850
29,20 ...2900
31,20 ...2950
31,20 ...3000
33,90 ...3050
33,90 ...3100
38,30 ...3150
38,30 ...3200
42,60 ...3250
42,60 ...3300
44,80 ...3350
44,80 ...3400
48,60 ...3450
48,60 ...3500
53,00 ...3550
53,00 ...3600
60,20 ...3650
60,20 ...3700
65,60 ...3750
65,60 ...3800
71,00 ...3850
71,00 ...3900
71,00 ...3950
71,00 ...4000
71,00 ...4100
71,00 ...4200
79,80 ...4300
79,80 ...4400
91,20 ...4500
91,20 ...4600
102,50 ...4700
102,50 ...4800
102,50 ...4900
113,00 ...5000
(WO017)

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyjny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete z chwytem ze stozkiem Morse'a

Wykonanie: z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka.
Gtebokos¢ wiercenia 5 x D.

Uwaga: pozostate wymiary dostepne na zapytanie.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
Ve [m/min] ;z 2; : : : : gg 22
1080 1081 Nr
Dtugos¢ Dtugosé N/mm?
@ h8 spirali catkowita f
mm mm mm MK  mmj/obr. € €
10 87 168 1 0,2 13,20 26,70 ...1000
10,25 87 168 1 0,2 19,25 46,80 ...1025
10,5 87 168 1 0,2 13,70 29,50 ...1050
10,75 94 175 1 0.2 19,00 48,50 ...1075
1 94 175 1 0,2 14,05 29,10 ...1100
11,25 94 175 1 0,2 17,85 56,70 ...1125
11,5 94 175 1 0,2 16,20 34,90 ...1150
11,75 94 175 1 0,2 18,75 44,40 ...1175
12 101 182 1 0,2 14,60 30,00 ...1200
12,25 101 182 1 0,2 19,00 50,90 ...1225
12,5 101 182 1 0,2 15,40 31,60 ...1250
12,75 101 182 1 0,25 19,00 49,20 ...1275
13 101 182 1 0,25 16,00 32,90 ...1300
1325 108 189 1 0,25 19,60 49,20 ...1325
135 108 189 1 0,25 18,15 37,00 ...1350
13,75 108 189 1 0,25 20,60 49,20 ...1375
14 108 189 1 0,25 16,85 34,10 ...1400
1425 114 212 2 0,25 18,50 59,10 ...1425
14,5 114 212 2 0,25 17,65 36,60 ...1450
1475 114 212 2 0,25 27,00 64,90 ...1475
15 114 212 2 0,25 18,75 38,10 ...1500
1525 120 218 2 0,25 25,00 55,90 ...1525
15,5 120 218 2 0,25 20,20 41,00 ...1550
1575 120 218 2 0,25 22,90 56,70 ...1575
16 120 218 2 0,25 20,20 41,00 ...1600
16,25 125 223 2 0,315 30,80 68,90 ...1625
16,5 125 223 2 0,315 21,80 44,40 ...1650
16,75 125 223 2 0,315 30,80 63,20 ...1675
17 125 223 2 0,315 22,60 46,80 ...1700
1725 130 228 2 0,315 28,40 67,30 ...1725
175 130 228 2 0,315 23,20 47,60 ...1750
17,75 130 228 2 0,315 28,70 64,90 ..1775
18 130 228 2 0,315 24,30 50,10 ...1800
1825 135 233 2 0,315 29,20 74,70 ...1825
185 135 233 2 0,315 19,60 53,40 ...1850
1875 135 233 2 0,315 30,70 71,40 ...1875
19 135 233 2 0,315 26,20 53,40 ...1900
19,25 140 238 2 0,315 32,80 82,90 ...1925
19,5 140 238 2 0,315 30,30 61,60 ...1950
19,75 140 238 2 0,315 34,20 80,40 ...1975
20 140 238 2 0,315 27,80 57,40 ...2000
20,25 145 243 2 04 37,50 93,60 ...2025
20,5 145 243 2 04 29,50 60,70 ...2050
(W100) (W101)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

HSS ?""; N | % 25_@;:
%q %E @@ O

Tytan>
850 N/mm?

@ h8

20,75
21
21,25
21,5
21,75
22
22,25
22,5
22,75
23
23,25
235
23,75
24
24,25
245
24,75
25
25,25
25,5
25,75
26
26,25
26,5
26,75
27
27,25
275
27,75
28
28,25
28,5
28,75
29
29,25
29,5
29,75
30
30,25
30,5
30,75

31,25

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

1080 form 9

1081

odpuszez. wparze  ERLAHATNEG
Alumini- Alumini- MiedZ/  Grafity <55 <60 >60
um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr

krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
70 - - - - - - 1080
70 - - - - - - 1081
maD
1080 1081 Nr
Diugos¢ Dtugosé N/mm?
spirali catkowita f
mm mm MK mmj/obr. € €
145 243 2 04 33,50 90,30 ...2075
145 243 2 04 31,40 64,90 ...2100
150 248 2 04 42,40 97,70 ...2125
150 248 2 04 36,10 73,90 ...2150
150 248 2 04 40,80 92,80 ...2175
150 248 2 04 35,00 71,40 ...2200
150 248 2 04 41,90 97,70 ...2225
155 253 2 04 37,70 77.10 ...2250
155 253 2 04 43,00 97,70 ...2275
155 253 2 04 41,10 83,80 ...2300
155 276 3 04 51,80 121,50 ...2325
155 276 3 0,4 40,80 82,90 ...2350
160 281 3 04 56,20 129,00 ...2375
160 281 3 0,4 42,70 87,80 ...2400
160 281 3 04 63,60 144,50 ...2425
160 281 3 04 44,40 90,30 ...2450
160 281 3 04 61,80 140,50 ...2475
160 281 3 0,4 47,20 97,70 ...2500
165 286 3 04 68,40 142,00 ...2525
165 286 3 04 49,00 99,40 ...2550
165 286 3 04 64,00 145,50 ...2575
165 286 3 04 54,30 111,00 ...2600
165 286 3 04 73,80 179,00 ...2625
165 286 3 04 52,30 107,50 ...2650
170 291 3 04 82,70 205,50 ...2675
170 291 3 04 54,00 111,00 ...2700
170 291 3 04 80,90 175,50 ...2725
170 291 3 04 55,70 114,00 ...2750
170 291 3 0,4 79,10 190,50 ...2775
170 291 3 04 59,50 120,50 ...2800
175 296 3 0,4 88,70 185,50 ...2825
175 296 3 04 73,30 150,00 ...2850
175 296 3 04 82,70 249,50 ...2875
175 296 3 0,4 64,40 131,50 ...2900
175 296 3 04 91,70 241,50 ...2925
175 296 3 04 66,10 136,50 ...2950
175 296 3 0,4 84,40 192,00 ...2975
175 296 3 04 64,40 131,50 ...3000
180 301 3 04 93,60 195,50 ...3025
180 301 3 04 78,80 161,00 ...3050
180 301 3 04 99,60 197,00 ...3075
180 301 3 04 76,40 157,50 ...3100
180 301 3 04 102,00 284,00 ...3125
(W100) (W101)

Koszty transportu artykutéw o wymiarze

Ciag dalszy na nastepnej stronie

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1/67
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Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto krete z chwytem ze stozkiem Morse'a

/
, Ciag dalszy
— 1080 1081 Nr 1080 1081 Nr
- <700 artykutu <700 artykutu
— Diugos¢ Dtugosé N/mm? Dilugos¢ Dtugosc N/mm?
@ h8 spirali catkowita f @h8 spirali catkowita f
mm mm mm MK  mmj/obr. € € mm mm mm MK  mmj/obr. € €
315 180 301 3 0,4 87,10 179,00 ...3150 385 200 349 4 0,5 154,00 331,50 ...3850
31,75 185 306 3 0,5 98,30 185,50 ...3175 39 200 349 4 0,5 140,50 290,50 ...3900
32 185 334 4 05 80,60 164,00 ...3200 39,5 200 349 4 0,5 176,50 362,50 ...3950
325 185 334 4 0,5 92,60 200,50 ...3250 40 200 349 4 0,5 146,00 300,50 ...4000
33 185 334 4 0,5 86,40 177,50 ...3300 41 205 354 4 0,63 157,00 320,00 ...4100
335 185 334 4 0,5 95,70 218,50 ...3350 42 205 354 4 0,63 171,00 353,00 ...4200
34 190 339 4 0,5 101,00 207,00 ...3400 43 210 359 4 0,63 182,00 369,00 ...4300
345 190 339 4 0,5 112,00 241,50 ...3450 44 210 359 4 0,63 190,00 391,00 ...4400
35 190 339 4 0,5 103,00 212,00 ...3500 45 210 359 4 0,63 198,00 405,00 ...4500
35,5 190 339 4 0,5 119,00 274,00 ...3550 46 215 364 4 0,63 206,50 419,00 ...4600
36 195 344 4 0,5 111,00 228,50 ...3600 47 215 364 4 0,63 220,50 451,50 ...4700
36,5 195 344 4 0,5 124,50 282,50 ...3650 48 220 369 4 0,63 226,00 460,00 ...4800
37 195 344 4 05 121,00 248,00 ...3700 49 220 369 4 0,63 237,00 509,00 ...4900
375 195 344 4 0,5 136,50 279,00 ...3750 50 220 369 4 0,63 242,50 501,00 ...5000
38 200 349 4 0,5 128,50 262,50 ...3800 (W100) (w101)
(W100) (W101)

Wiertto krete z chwytem ze stozkiem Morse'a

Wykonanie: precyzyjne zaszlifowanie wierzchotka i bardzo wysoka
wytrzymatos¢ cieplna. Bez korekcji. Boczny kat natarcia wigkszy od HSS DIN INOX D
normalnego, zbieznos¢ rdzenia normalna. Co5 345

&

38°

[

1027

niepowlekane

Uwaga: grubos¢ rdzenia mniejsza od normalne;j.

20 C
SN

J g

- '

0 i for@
niepowleKane professional quality

D —

. 1al
niepo

1082

niepowlekane

Uwaga: grubos¢ rdzenia wigksza od normalnej.

LN
]

FE N =C

Zastoso- STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <bh5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 35 30 15 18 14 - 30 25 - - - 40 - - - - 1027
40 30 - 18 14 16 - - 10 80 70 60 - - - - 1082
1027 1082 Nr 1027 1082 Nr
Ferryt./ niepowlek niepowlek artykutu Ferryt./ niepowlek niepowlek artykutu
Dtugos$¢ Dtugosé martenz Dtugos¢ Dtugosé martenz.
@ h8 spirali catkowita f @ h8 spirali catkowita f
mm mm mm MK  mmj/obr. € € mm mm mm MK  mmj/obr. € €
10 87 168 1 0,16 31,70 - ...1000 15225 120 218 2 0,2 66,10 157,50 ...1525
10,2 87 168 1 0,16 34,20 78,10 ...1020 15,5 120 218 2 0,2 50,70 102,50 ...1550
10,5 87 168 1 0,16 33,00 73,90 ...1050 15,75 120 218 2 0,2 57,50 114,50 ...1575
10,8 94 175 1 0,16 34,20 105,00 ...1080 16 120 218 2 0,2 52,50 99,90 ...1600
11 94 175 1 0,16 34,20 - ...1100 16,25 125 223 2 0,25 72,90 183,00 ...1625
11,2 94 175 1 0,16 36,20 112,50 ...1120 16,5 125 223 2 0,25 54,30 114,50 ...1650
115 94 175 1 0,16 38,60 85,80 ...1150 16,75 125 223 2 0,25 72,40 122,50 ...1675
11,8 94 175 1 0,16 44,40 97,10 ...1180 17 125 223 2 0,25 54,10 96,40 ...1700
12 101 182 1 0,16 36,10 81,60 ...1200 17,5 130 228 2 0,25 52,70 106,50 ...1750
12,2 101 182 1 0,16 45,60 - ...1220 17,75 130 228 2 0,25 63,20 - ...1775
12,5 101 182 1 0,16 37,50 93,60 ...1250 18 130 228 2 0,256 56,60 109,00 ...1800
13 101 182 1 0,2 39,30 83,80 ...1300 1825 135 233 2 0,25 76,60 143,50 ...1825
13,5 108 189 1 0,2 48,40 103,50 ...1350 185 135 233 2 0,25 61,10 118,50 ...1850
13,8 108 189 1 0,2 52,10 - ...1380 1875 135 233 2 0,25 75,60 150,50 ...1875
14 108 189 1 0,2 42,80 80,20 ...1400 19 135 233 2 0,25 60,40 118,50 ...1900
1425 114 212 2 0,2 58,90 153,50 ...1425 19,256 140 238 2 0,25 83,70 - ...1925
14,5 114 212 2 0,2 48,00 104,00 ...1450 19,5 140 238 2 0,25 72,20 135,00 ...1950
1475 114 212 2 0,2 62,90 160,50 ...1475 20 140 238 2 0,25 64,70 121,50 ...2000
15 114 212 2 0,2 50,50 101,50 ...1500 20,25 145 243 2 0,25 86,00 191,50 ...2025
(W100) (W116) (W100) (W116)

1/68

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete z chwytem ze stozkiem Morse'a

Wiertta HSS/HSS-E
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Cigg dalszy
format | GUHRING| format | GUHRING|
1027 1082 Nr 1027 1082 Nr
Ferryt./ iepowlekane niep e artykutu Ferryt./ iepowlekane niep e artykutu
Dtugosc¢ Diugosé martenz. Dtugosc¢ Diugosé martenz.
@ h8 spirali catkowita f @ h8 spirali catkowita f
mm mm mm MK  mmj/obr. € € mm mm mm MK  mmj/obr. € €
20,5 145 243 2 0,315 70,50 145,00 ...2050 26,5 165 286 3 0,315 159,50 319,50 ...2650
20,75 145 243 2 0,315 94,60 - ...2075 27 170 291 3 0,315 150,50 297,00 ...2700
21 145 243 2 0,315 77,00 145,00 ...2100 275 170 291 3 0,315 184,00 380,00 ...2750
21,5 150 248 2 0,315 101,50 171,50 ...2150 28 170 291 3 0,315 171,50 329,50 ...2800
21,75 150 248 2 0,315 104,50 290,00 ...2175 28,5 175 296 3 0,315 186,00 457,50 ...2850
22 150 248 2 0,315 88,80 153,50 ...2200 29 175 296 3 0,315 159,50 347,50 ...2900
22,5 155 253 2 0,315 111,00 221,00 ...2250 30 175 296 3 0,315 163,00 301,00 ...3000
23 155 253 2 0,315 100,50 186,00 ...2300 30,5 180 301 3 0,315 243,00 - ...3050
235 155 276 3 0,315 108,00 209,50 ...2350 31 180 301 3 0,315 203,50 - ...3100
24 160 281 3 0,315 117,00 216,50 ...2400 3156 180 301 3 0,315 218,50 - ...3150
245 160 281 3 0,315 123,50 231,00 ...2450 32 185 334 4 04 203,50 - ...3200
25 160 281 3 0,315 117,00 271,50 ...2500 33 185 334 4 04 211,50 - ...3300
25,5 165 286 3 0,315 156,00 346,00 ...2550 34 190 339 4 04 211,50 - ...3400
26 165 286 3 0,315 136,00 269,00 ...2600 (W100) (W116)
(W100) (W1186)
Wiertto krete do Hardox z chwytem stozkowym Morse'a, szlifowane
Zastosowanie: wiertto krete z zawartoscia 8% stopu kobaltu o wzmocnionej
$rednicy rdzenia. Przezna(?zone w szczegé?nos’ci dopciqgliwych i twardych : HSS 4 H D @ f”‘:@
materiatow, takich jak stal manganowa, wysokowytrzymate stale drobnoziarniste Co8 1300 professional quallty
(Hardox 400/500) i stale konstrukcyjne o wytrzymatosci powyzej 1100 N/mmz2. : :
>
=g m Ly 4’
|| | =] 7

Zastoso- STALE

STOPY SPECJALNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
V¢ [m/min] - 20 10 - - - - -
1029 Nr
Dugos¢ - artykutu
@ h8 spirali Dhugosé catkowita
mm mm mm MK €
8 43 124 1 45,50 ...0800
85 43 124 1 46,20 ...0850
10 50 131 1 47,80 ...1000
10,5 50 131 1 48,60 ...1050
12 59 157 2 49,80 ...1200
13 59 157 2 50,50 ...1300
14 63 161 2 62,10 ...1400
15 66 164 2 62,40 ...1500
16 70 168 2 63,60 ...1600
(W100)

Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55
850 N/mm2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC
krzemu  krzemu  miedzi duropl.
5 — — — — —
Dtugos¢
@ h8 spirali Dtugosé catkowita
mm mm mm MK
17 73 171 2
18 77 175 2
20 83 204 3
21 87 208 3
22 90 211 3
24 98 219 3
25 98 219 8
26 103 224 3
30 112 261 4

@
—

METALE NIEZELAZNE

<60 >60
HRC  HRC Nr
artykutu
- - 1029
1029 Nr
| e
€
66,10 ...1700
69,40 ...1800
88,60 ...2000
99,90 ...2100
104,50 ...2200
112,00 ...2400
118,50 ...2500
129,50 ...2600
154,50 ...3000
(W100)

Tuleja redukcyjna
ze stozkiem Morse'a

Do mocowania narzedzi
z chwytem ze stozkiem Morse'a
na stronie .2 3/130.

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

ﬂ)rtrs

1/69
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Wiertta HSS/HSS-E

Rozwiertak z chwytem ze stozkiem Morse'a

Wykonanie: linia sSrubowa dtuzsza o wysokos$¢ tulejki wiertarskiej.

Zastosowanie: do rozwiercania otworéw wstepnie nawierconych,
wstepnie odlanych lub wstepnie wykrawanych. Stabilna konstrukcja

i 3 krawedzie skrawajgce umozliwiajg zastosowanie do rozwiercania
otworow, ktére nie lezg w jednej osi. Ponadto powierzchnia $cianki po
wierceniu zostaje poprawiona na tyle, ze otwor mozna poddaé obrébce
wykanczajacej rozwiertakiem. Nalezy stosowac sie¢ do zalecen zawartych
w kolumnie "najmniejsza @ nawiercanego otworu".

Uwaga: srednica nakroju musi by¢ mniejsza od rozwiercanego otworu.

Zastoso- STALE

HSS ?""; N (|50 T
Q @f%@&o

ZELIWO STOPY SPECJALNE

METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy  GFK/CFK/ HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 22 20 8 - 6 5 25 20 - 36 - 50 - - - 1085
| GLUHRING]
1085 Nr

@ h8 Dtugos¢ spirali Dtugos¢ catkowita Najmniejsza @ nawiercanego otworu

mm mm mm mm MK €

7.8 75 156 5,6 1 44,40 ...0780
88 81 162 6,3 1 ¢ ...0880
9,8 87 168 7 1 46,80 ...0980
10 87 168 7 1 57,40 ...1000
10,75 94 175 7.7 1 [ ...1075
1 94 175 7,7 1 51,70 ...1100
11,75 101 182 84 1 52,60 ..1175
12 101 182 84 1 49,20 ...1200
12,75 101 182 9,1 1 60,70 ...1275
13 101 182 9,1 1 54,10 ...1300
13,75 108 189 9,8 1 60,70 ...1375
14 108 189 9,8 1 55,00 ...1400
14,75 114 212 10,5 2 70,60 ...1475
15 114 212 10,5 2 61,60 ...1500
15,75 120 218 11,2 2 64,90 ...1575
16 120 218 11,2 2 63,20 ...1600
16,75 125 223 11,9 2 78,00 ...1675
17 125 223 11,9 2 67,30 ...1700
17,75 130 228 12,6 2 73,90 ..1775
18 130 228 12,6 2 68,90 ...1800
18,7 135 233 13,3 2 82,90 ...1870
19 135 233 133 2 72,30 ...1900
19,7 140 238 14 2 77,10 ...1970
20 140 238 14 2 68,10 ...2000
20,7 145 243 14,6 2 96,90 ...2070
21 145 243 14,6 2 0 ...2100
21,7 150 248 15,3 2 96,90 ...2170
22 150 248 15,3 2 90,30 ...2200
22,7 155 253 16 2 102,00 ...2270
23 155 253 16 2 96,00 ...2300
23,7 160 281 16,6 3 [ ...2370
24 160 281 16,6 3 105,00 ...2400
24,7 160 281 17,3 3 114,00 ...2470
25 160 281 17,3 3 100,00 ...2500
25,7 165 286 18 3 [ ...2570
26 165 286 18 3 113,50 ...2600
26,7 170 291 18,6 3 [ ...2670
27 170 291 18,6 3 135,50 ...2700
27,7 170 291 19,3 3 [ ...2770
28 170 291 19,3 3 124,00 ...2800
28,7 175 296 20 3 [ ...2870
29 175 296 20 3 151,00 ...2900
29,7 175 296 20,5 3 143,00 ...2970
30 175 296 20,5 3 150,00 ...3000

(W109)
1 / 70 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto do wiercenia przez tulejke z chwytem ze stozkiem Morse'a

Wykonanie: z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka. DIN @ f ormat 5
Zastosowanie: do wiercenia przez tulejki wiertarskie (wazne HSS 341 N D professional quality
w przypadku nieréwnych i skosnych powierzchni), jak rowniez ne —
do wiercenia gtebokich otworow 10 x D. g 7 ’ o
AN =
| e T
25-30° | M- | M- || 1000
‘odpuszez. w parze.
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 22 20 - - - - 27 18 - 45 - - - - - - 1089
1089 Nr
< 700 N/mm? - artykutu
@ h8 Dtugosé spirali Dhugosé catkowita f
mm mm mm MK mm/obr. €
10 116 197 1 0,2 22,10 ...1000
10,5 116 197 1 0,2 22,70 ...1050
1 125 206 1 0,2 23,20 ...1100
11,5 125 206 1 0,2 23,20 ...1150
12 134 215 1 0,2 23,20 ...1200
12,5 134 215 1 0,2 23,50 ...1250
13 134 215 1 0,25 23,50 ...1300
135 142 223 1 0,25 26,20 ...1350
14 142 223 1 0,25 26,50 ...1400
14,5 147 245 2 0,25 33,60 ...1450
15 147 245 2 0,25 33,20 ...1500
15,5 153 251 2 0,25 32,40 ...1550
16 153 251 2 0,25 34,70 ...1600
16,5 159 257 2 0,315 36,40 ...1650
17 159 257 2 0,315 36,20 ...1700
175 165 263 2 0,315 41,50 ...1750
18 165 263 2 0,315 41,10 ...1800
185 171 269 2 0,316 49,70 ...1850
19 171 269 2 0,315 45,30 ...1900
19,5 177 275 2 0,315 52,00 ...1950
20 177 275 2 0,315 49,70 ...2000
20,5 184 282 2 04 62,30 ...2050
21 184 282 2 04 56,70 ...2100
21,5 191 289 2 04 67,10 ...2150
22 191 289 2 0,4 61,70 ...2200
22,5 198 296 2 04 68,20 ...2250
23 198 296 2 04 64,10 ...2300
24 206 327 3 04 78,80 ...2400
25 206 327 3 04 79,50 ...2500
26 214 335 6 04 91,20 ...2600
27 222 343 3 04 97,70 ...2700
28 222 343 3 04 109,00 ...2800
29 230 351 3 04 126,00 ...2900
30 230 351 3 04 125,00 ...3000
31 239 360 3 04 165,50 ...3100
32 248 397 4 0,5 175,00 ...3200
33 248 397 4 0,5 175,00 ...3300
34 257 406 4 0,5 219,50 ...3400
35 257 406 4 0,5 213,00 ...3500
36 267 416 4 0,5 245,00 ...3600
37 267 416 4 0,5 276,50 ...3700
38 277 426 4 0,5 264,00 ...3800
39 277 426 4 0,5 283,00 ...3900
40 277 426 4 0,5 295,50 ...4000
45 298 447 4 0,63 496,00 ...4500
50 321 470 4 0,63 496,00 ...6000
(W100)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /7 1

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto krete z chwytem ze stozkiem Morse'a, wykonanie bardzo diugie

Wykonanie: bardzo stabilne wiertto, do $rednicy 16 mm tysinka azotowana,

od srednicy 16 mm powierzchnia odpuszczana w parze wodnej, z precyzyjnym HSS DIN TF D @
zaszlifowaniem wierzchotka, jak rowniez z szerokim rowkiem wiérowym o silnie 1870 130°
zaokraglonym dnie. -

Zastosowanie: do wiercenia bardzo gtebokich otworéw w trudnych @/ ¢ /

warunkach, takich jak stabe odprowadzanie wiéréw i wynikajace z tego § =R )

niedostateczne chtodzenie wierzchotka wiertta. Przeznaczone w szczegélnosci 38 (- )

do wiercenia w zeliwie szarym i stalach o wytrzymatosci do 850 N/mm?2.

niepowlekane

Zastoso- STALE

STOPY SPECJALNE

METALE NIEZELAZNE

format
professional quality

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 22 18 - - - 20 16 - 45 36 - - - - - 1092
1092 Nr 1092 Nr
@ h8 x dlugosé Dtugosé <700 N/mm? niepowlekane artykutu @ h8 x diugosé Dtugosé <700 N/mm? niepowlekane artykutu
catkowita spirali Liczba f catkowita spirali Liczba f
mm mm rzedow MK mmj/obr. € mm mm rzedow MK mmjobr. €
8 x265 165 1 1 0,125 46,00 ...1080 16,5 x 355 230 1 2 0,25 88,30 ...1165
8 x330 210 2 1 0,125 70,30 ...2080 16,5 x 445 295 2 2 0,256 147,50 ...2165
8,5 x 330 210 1 1 0,16 78,50 ...2085 17 x355 230 1 2 0,25 90,40 ...1170
9 x275 175 1 1 0,16 50,20 ...1090 17 x445 295 2 2 0,256 139,00 ...2170
9 x345 220 2 1 0,16 79,20 ...2090 17,5 x 370 245 1 2 0,25 94,70 ...1175
10 x285 185 1 1 0,16 53,00 ...1100 17,5 x 465 310 2 2 0,25 150,00 ...2175
10 x 360 235 2 1 0,16 80,00 ...2100 18 x370 245 1 2 0,256 98,20 ...1180
10,5 x 285 185 1 1 0,16 64,60 ...1105 18 x465 310 2 2 0,25 156,50 ...2180
10,5 x 360 235 2 1 0,16 100,00 ...2105 18,6 x 370 245 1 2 0,25 103,50 ...1185
11 x300 195 1 1 0,16 61,80 ...1110 18,56 x 465 310 2 2 0,25 156,50 ...2185
11 x375 250 2 1 0,16 91,70 ...2110 19 x370 245 1 2 0,25 110,00 ...1190
11,5 x 300 195 1 1 0,16 65,00 ...1115 19 x465 310 2 2 0,25 171,00 ...2190
11,6 x 375 250 2 1 0,16 97,20 ...2115 19,6 x 385 260 1 2 0,25 119,50 ...1195
12 x310 205 1 1 0,16 65,80 ...1120 20 x 385 260 1 2 0,256 126,50 ...1200
12 x 395 260 2 1 0,16 111,00 ...2120 20 x490 325 2 2 0,25 192,00 ...2200
125 x 310 205 1 1 0,16 67,80 ...1125 20,5 x 385 260 1 2 0,315 160,50 ...1205
13 x310 205 1 1 0,2 68,60 ...1130 21 x385 260 1 2 0,315 145,50 ...1210
13 x395 260 2 1 0,2 116,50 ...2130 22 x405 270 1 2 0,315 152,50 ...1220
13,5 x 325 220 1 1 0,2 79,10 ...1135 22 x515 345 2 2 0,315 245,00 ...2220
135x410 275 2 1 0,2 124,50 ...2135 23 x 405 270 1 2 0,315 180,00 ...1230
14 x325 220 1 1 0,2 76,90 ...1140 23 x515 345 2 2 0,315 248,50 ...2230
14 x410 275 2 1 0,2 124,50 ...2140 24 x440 290 1 3 0,315 201,50 ...1240
14,5 x 340 220 1 2 0,2 79,80 ...1145 25 x440 290 1 3 0,315 205,00 ...1250
14,5 x 425 275 2 2 0,2 125,00 ...2145 25 x555 365 2 3 0,315 283,50 ...2250
15 x340 220 1 2 0,2 84,10 ...1150 26 x440 290 1 3 0,315 219,00 ...1260
15 x425 275 2 2 0,2 126,00 ...2150 26 x555 365 2 3 0,315 330,50 ...2260
15,5 x 355 230 1 2 0,2 91,80 ...1165 28 x460 305 1 3 0,315 254,50 ...1280
15,5 x 445 295 2 2 0,2 131,50 ...2155 30 x460 305 1 3 0,315 293,00 ...1300
16 x 355 230 1 2 0,2 87,60 ...1160 30 x580 385 2 3 0,315 451,00 ...2300
16 x445 295 2 2 0,2 129,00 ...2160 (W100)
(W100)
Tulejka wiertarska, krétka INEW|
Wonari e 82 12 o sskesgony e e[ gy OCKERT
179 A PRAZISIONSTEILE
G
OCKERT OCKERT
Otwoér F7 @ n6 Dtugosé 1118 Nr Otwor F7 @ n6 Dhugosé 1118 Nr
mm mm mm € artykutu mm mm mm € artykutu
1.9 5 6 3,12 ...0190 3 6 8 3,24 ...0300
2 5 6 3,12 ...0200 3.1 6 8 3.24 ...0310
21 5 6 3,12 ...0210 32 6 8 3,24 ...0320
2,2 5 6 3,12 ...0220 3.3 6 8 3,24 ...0330
24 5 6 3,12 ...0240 34 7 8 3,32 ...0340
25 5 6 3,12 ...0250 35 7 8 3,32 ...0350
2,6 5 6 3,12 ...0260 3.6 7 8 3,32 ...0360
2,7 6 8 3.24 ...0270 3.8 7 8 3,32 ...0380
28 6 8 3.24 ...0280 4 7 8 3,32 ...0400
(W118) (W118)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 /72 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Tulejka wiertarska, krotka INEW| 0
Cigg dalszy ’
OCKERT DCKERT ‘
Otwor F7 @ nb Dtugos¢ 1118 Nr Otwor F7 @ nb Dtugos¢ 1118 Nr —
mm mm mm € artykutu mm mm mm € artykutu F.
41 8 8 3,48 ...0410 9 15 12 4,36 ...0900
42 8 8 348 ...0420 9,1 15 12 4,36 ...0910
4,3 8 8 3,48 ...0430 95 15 12 4,36 ...0950
45 8 8 348 ...0450 9,6 15 12 4,36 ...0960
4,6 8 8 3,48 ...0460 10 15 12 4,36 ...1000
4,9 8 8 3,48 ...0490 101 18 12 4,92 ...1010
5 8 8 3,48 ...0500 10,2 18 12 4,92 ...1020
5.1 10 10 3,56 ...0510 10,3 18 12 4,92 ...1030
52 10 10 3,56 ...0520 10,5 18 12 4,92 ...1050
53 10 10 3,56 ...0530 10,7 18 12 4,92 ...1070
54 10 10 3,66 ...0540 10,8 18 12 4,92 ...1080
55 10 10 3,56 ...0550 10,9 18 12 4,92 ...1090
5,6 10 10 3,56 ...0560 1 18 12 4,92 ...1100
58 10 10 3,56 ...0580 11,5 18 12 4,92 ...1150
6 10 10 3,66 ...0600 12 18 12 4,92 ...1200
6,1 12 10 3,92 ...0610 12,1 22 16 5,45 ...1210
6,2 12 10 3,92 ...0620 12,2 22 16 5,45 ...1220
6,3 12 10 3,92 ...0630 12,5 22 16 5,45 ...1250
6,4 12 10 3,92 ...0640 12,7 22 16 5,45 ...1270
6,5 12 10 3,92 ...0650 13 22 16 5,45 ...1300
6,6 12 10 3,92 ...0660 135 22 16 5,45 ...1350
6,7 12 10 3,92 ...0670 14 22 16 5,45 ...1400
6,8 12 10 3,92 ...0680 141 22 16 5,45 ...1410
6,9 12 10 3,92 ...0690 14,5 22 16 5,45 ...1450
7 12 10 3,92 ...0700 15 22 16 5,45 ...1500
71 12 10 3,92 ...0710 15,1 26 16 6,70 ...1510
7.2 12 10 3,92 ...0720 15,9 26 16 6,70 ...1590
7.5 12 10 3,92 ...0750 16 26 16 6,70 ...1600
8 12 10 3,92 ...0800 16,1 26 16 6,70 ...1610
8.1 15 12 4,36 ...0810 16,5 26 16 6,70 ...1650
8,2 15 12 4,36 ...0820 17 26 16 6,70 ...1700
8,3 15 12 4,36 ...0830 17,5 26 16 6,70 ...1750
84 15 12 4,36 ...0840 18 26 16 6,70 ...1800
85 15 12 4,36 ...0850 185 30 20 8,95 ...1850
8,6 15 12 4,36 ...0860 19 30 20 8,95 ...1900
8.8 15 12 4,36 ...0880 20 30 20 8,95 ...2000
(W118) (W118)
Tulejka wiertarska, $rednia INEW|
Star Specialne, hartowana | slfowana. o oY e jednym kene DIN OCKERT
179 A PRAZISIONSTEILE
G
OCKERT OCKERT
Otwor F7 Znb Diugosé 1119 Nr Otwor F7 Zn6 Diugosé 1119 Nr
mm mm mm € artykutu mm mm mm € artykutu
1.9 5 9 3,36 ...0190 4 7 12 3,56 ...0400
2 5 9 3,36 ...0200 41 8 12 3,68 ...0410
21 5 9 3,36 ...0210 4,2 8 12 3,68 ...0420
2,2 5 9 3,36 ...0220 4,3 8 12 3,68 ...0430
23 5 9 3,36 ...0230 45 8 12 3,68 ...0450
2,4 5 9 3,36 ...0240 4,6 8 12 3,68 ...0460
25 5 9 3,36 ...0250 4,8 8 12 3,68 ...0480
2,6 5 9 3,36 ...0260 4,9 8 12 3,68 ...0490
28 6 12 3,48 ...0280 5 8 12 3,68 ...0500
2,9 6 12 3,48 ...0290 51 10 16 4,12 ...0510
3 6 12 3.48 ...0300 52 10 16 4,12 ...0520
3.1 6 12 3,48 ...0310 53 10 16 4,12 ...0530
3.2 6 12 3,48 ...0320 55 10 16 4,12 ...0550
33 6 12 3,48 ...0330 5,8 10 16 4,12 ...0580
3.4 7 12 3,56 ...0340 6 10 16 4,12 ...0600
35 7 12 3,56 ...0350 6,1 12 16 4,44 ...0610
3.8 7 12 3,56 ...0380 6,2 12 16 4,44 ...0620
3.9 7 12 3,56 ...0390 6.3 12 16 4,44 ...0630
(W118) (W118)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /73
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Tulejka wiertarska, $rednia NEW|
Ciag dalszy
OCKERT OCKERT
Otwor F7 Zn6 Diugos¢ 1119 Nr Otwor F7 @ nb Dtugosé 1119 Nr
mm mm mm € artykutu mm mm mm € artykutu
6.4 12 16 4,44 ...0640 10,5 18 20 5,85 ...1050
6,5 12 16 4,44 ...0650 1 18 20 5,85 ...1100
6,8 12 16 4,44 ...0680 12 18 20 5,85 ...1200
7 12 16 4,44 ...0700 121 22 28 7,35 ...1210
71 12 16 4,44 ...0710 12,2 22 28 7.35 ...1220
75 12 16 4,44 ...0750 125 22 28 7.35 ...1250
7.7 12 16 4,44 ...0770 12,7 22 28 7.35 ...1270
8 12 16 4,44 ...0800 13 22 28 7.35 ...1300
8.1 15 20 5,10 ...0810 135 22 28 7.35 ...1350
8,2 15 20 5,10 ...0820 14 22 28 7.35 ...1400
8,5 15 20 5,10 ...0850 14,1 22 28 7.35 ...1410
9 15 20 5,10 ...0900 15 22 28 7.35 ...1500
95 15 20 5,10 ...0950 16 26 28 9,00 ...1600
9.8 15 20 5,10 ...0980 16,1 26 28 9,00 ...1610
10 15 20 5,10 ...1000 16,5 26 28 9,00 ...1650
10,1 18 20 5,85 ...1010 17 26 28 9,00 ...1700
10,2 18 20 5,85 ...1020 18 26 28 9,00 ...1800
10,4 18 20 5,85 ...1040 20 30 36 11,65 ...2000
(W118) (W118)

Tulejka wiertarska, krétka NEW|

Siorspociana, hartowana | ezfoana, 1 oY M ednym keonet DIN OCKERT

172 A PRAZISIONSTEILE

OCKERT OCKERT
Otwoér F7 @ n6 Dtugo$é 1122 Nr Otwoér F7 @ n6 Dtugosé 1122 Nr
mm mm mm € artykutu mm mm mm € artykutu
2 5 6 4,32 ...0200 6,1 12 10 5,45 ...0610
21 5 6 4,32 ...0210 6,2 12 10 5,45 ...0620
2,2 5 6 4,32 ...0220 6,3 12 10 5,45 ...0630
24 5 6 4,32 ...0240 6.4 12 10 5,45 ...0640
2,5 5 6 4,32 ...0250 6,5 12 10 5,45 ...0650
2,6 5 6 4,32 ...0260 6,6 12 10 5,45 ...0660
2,7 6 8 4,36 ...0270 6,7 12 10 5,45 ...0670
28 6 8 4,36 ...0280 6,8 12 10 5,45 ...0680
29 6 8 4,36 ...0290 7 12 10 5,45 ...0700
3 6 8 4,36 ...0300 71 12 10 5,45 ...0710
3.1 6 8 4,36 ...0310 7.2 12 10 5,45 ...0720
3.2 6 8 4,36 ...0320 73 12 10 5,45 ...0730
33 6 8 4,36 ...0330 75 12 10 5,45 ...0750
34 7 8 4,52 ...0340 7.8 12 10 5,45 ...0780
35 7 8 4,52 ...0350 8 12 10 5,45 ...0800
3,6 7 8 4,52 ...0360 8.1 15 12 5,90 ...0810
37 7 8 4,52 ...0370 82 15 12 5,90 ...0820
38 7 8 4,52 ...0380 84 15 12 5,90 ...0840
4 7 8 4,52 ...0400 85 15 12 5,90 ...0850
4,1 8 8 4,72 ...0410 9 15 12 5,90 ...0900
4,2 8 8 4,72 ...0420 9,1 15 12 5,90 ...0910
43 8 8 4,72 ...0430 9,5 15 12 5,90 ...0950
45 8 8 4,72 ...0450 10 15 12 5,90 ...1000
4,6 8 8 4,72 ...0460 10,1 18 12 6,60 ...1010
4,7 8 8 4,72 ...0470 10,2 18 12 6,60 ...1020
48 8 8 4,72 ...0480 10,3 18 12 6,60 ...1030
4,9 8 8 4,72 ...0490 10,5 18 12 6,60 ...1050
5 8 8 4,72 ...0500 1 18 12 6,60 ...1100
5,1 10 10 4,76 ...0510 11 18 12 6,60 ...1110
52 10 10 4,76 ...0520 115 18 12 6,60 ...1150
53 10 10 4,76 ...0530 12 18 12 6,60 ...1200
5.4 10 10 4,76 ...0540 121 22 16 7.75 ...1210
55 10 10 4,76 ...0550 12,2 22 16 7,75 ...1220
5,6 10 10 4,76 ...0560 12,3 22 16 7,75 ...1230
58 10 10 4,76 ...0580 12,5 22 16 7,75 ...1250
6 10 10 4,76 ...0600 13 22 16 7,75 ...1300
(W118) (W118)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 / 74_ Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Wiertta HSS/HSS-E
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Tulejka wiertarska, krétka NEW|
Cigg dalszy
OCKERT DCKERT
Otwoér F7 @ nb Diugosé 1122 Nr Otwor F7 @ n6 Dhugosé 1122 Nr
mm mm mm € artykutu mm mm mm € artykutu
135 22 16 7,75 ...1350 16,1 26 16 9,15 ...1610
14 22 16 7,75 ...1400 16,5 26 16 9,15 ...1650
14,1 22 16 7,75 ...1410 17 26 16 9,15 ...1700
14,2 22 16 7,75 ...1420 17,5 26 16 9,15 ...1750
14,5 22 16 7,75 ...1450 18 26 16 9,15 ...1800
15 22 16 7,75 ...1500 19 30 20 12,20 ...1900
15,5 26 16 9,15 ...1550 20 30 20 12,20 ...2000
16 26 16 9,15 ...1600 (W118)
(W118)
Tulejka wiertarska, srednia NEW|
B s C g2 1% v sy e i DCKERT
172 A PRAZISIONSTEILE
Otwoér F7 @ n6 Dtugosé Nr Otwoér F7 @ nb Dtugosé Nr
mm mm mm artykutu mm mm mm artykutu
1.9 5 9 4,56 ...0190 6.4 12 16 ...0640
2 5 9 4,56 ...0200 6,5 12 16 ...0650
21 5 9 4,56 ...0210 6,6 12 16 ...0660
2,2 5 9 4,56 ...0220 6,8 12 16 ...0680
24 5 9 4,56 ...0240 7 12 16 ...0700
25 5 9 4,56 ...0250 75 12 16 ...0750
2,6 5 9 4,56 ...0260 7.9 12 16 ...0790
2,7 6 12 4,72 ...0270 8 12 16 ...0800
28 6 12 4,72 ...0280 8.1 15 20 ...0810
3 6 12 4,72 ...0300 82 15 20 ...0820
31 6 12 4,72 ...0310 83 15 20 ...0830
32 6 12 4,72 ...0320 85 15 20 ...0850
33 6 12 4,72 ...0330 9 15 20 ...0900
34 7 12 4,76 ...0340 9,1 15 20 ...0910
3,5 7 12 4,76 ...0350 9,5 15 20 ...0950
3.6 7 12 4,76 ...0360 10 15 20 ...1000
3.8 7 12 4,76 ...0380 10,1 18 20 ...1010
4 7 12 4,76 ...0400 10,2 18 20 ...1020
41 8 12 5,00 ...0410 10,5 18 20 ...1050
4,2 8 12 5,00 ...0420 10,7 18 20 ...1070
4,3 8 12 5,00 ...0430 1 18 20 ...1100
4,5 8 12 5,00 ...0450 115 18 20 ...1150
4,6 8 12 5,00 ...0460 12 18 20 ...1200
4.8 8 12 5,00 ...0480 12,1 22 28 ...1210
4,9 8 12 5,00 ...0490 12,2 22 28 ...1220
5 8 12 5,00 ...0500 12,5 22 28 ...1250
5,1 10 16 5,30 ...0510 13 22 28 ...1300
5.2 10 16 5,30 ...0520 14 22 28 ...1400
55 10 16 5,30 ...0550 15 22 28 ...1500
57 10 16 5,30 ...0570 16 26 28 ...1600
58 10 16 5,30 ...0580 16,1 26 28 ...1610
6 10 16 5,30 ...0600 16,5 26 28 ...1650
6,1 12 16 5,90 ...0610 17 26 28 ...1700
6,2 12 16 5,90 ...0620 18 26 28 ...1800
6,3 12 16 5,90 ...0630 20 30 36 ...2000
(W118)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /75

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

F
-
—



Partnerstwo pomiedzy handlem
specjalistycznym a producentami
zaowocowato wysoce efektywna
wspotpraca, ktdra tagczy istniejace
synergie, zapewnia jakos$¢

i gwarantuje wysoki poziom
wydajnosci.

Skorzystaj z ustug i gotowosci

do wspétpracy firmy GUHRING.

technologia weglika spiekanego
technologia powlekania
technologia produkgcji
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i materiatéw skrawajgcych

centra produkcyjne i ustugowe
wyjagtkowa jakos¢, serwis przyjazny
dla klienta

program narzedziowy z 90 000
artykutami z jednego zZrodta
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Wiertto stopniowe krétkie z chwytem cylindrycznym

Wiertta HSS/HSS-E

T I TSR P

Wykonanie: bardzo odporne na skrecanie, szlifowane ksztattowo, prawotnace,
z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka. Krétka konstrukcja wedtug DIN 1897, HSS

¢

118°

sg doktadnie wspétosiowo w jednym przejsciu roboczym.

korekcja wedtug DIN 1412, ksztatt A. Kat pochylenia linii Srubowej, grubosc
Tolerancja @: d; = h6. O &

rdzenia i zbieznos¢ rdzenia normalne. Otwoér pod gwint i pogtebienie wykonywane
1
=g

N
&

@

T
1-1 &\“

@

Uwaga: predkosc skrawania ustalana jest wedtug duzej srednicy.

Zastoso- STALE ZELIWO STOPY SPECJALNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um < 8% um > 8%
krzemu  krzemu

Ve [m/min] 25 20 16 8 6 5 20 16 - 40 -
30 24 19 10 8 6 33 26 - 50 50
Ve [m/min] 25 20 16 8 6 5 20 16 - 40 -
30 24 19 10 8 6 33 26 - 50 50
Ve [m/min] 25 20 16 8 6 5 20 16 - 40 -
30 24 19 10 8 6 33 26 - 50 50

Wiertto stopniowe krotkie 90° do otworéw przelotowych

Wykonanie: kat pogtebienia 90°, jakos¢ doktadna.

Zastosowanie: do otworow przelotowych pod sruby wedtug DIN EN 20273 i pogtebien pod tby srub 90°.
Ksztatt A i B wedtug DIN 74, cze$¢ 1. Do $rub wedtug DIN 963 i DIN 964. Przeznaczone w szczegolnosci
do stosowania na maszynach NC i CNC.

| GUHRING]
@ wiertta d; x @ Diugosé Dhugosé Wysokosé 1100 1101 Nr
pogtebiaczad,  catkowital;  spirali I, stopni I3 niepowlekane TiN artykutu
Dla gwintu mm mm mm mm € €
M3 32 x 6 66 28 9 14,45 30,60 ...0030
M4 43 x 8 79 37 1 16,35 34,10 ...0040
M5 53x10 89 43 13 20,60 43,70 ...0050
M6 64x11,5 95 47 15 24,10 54,70 ...0060
M8 84x15 111 56 19 27,70 69,10 ...0080
M10 10,5x 19 127 64 23 41,90 109,50 ...0100
(W104) (W109)

Wiertto stopniowe krotkie 90° do otworéw pod gwint

Wykonanie: kat pogtebiania 90°.

Zastosowanie: do wiercenia otworéw pod gwint wedtug DIN 336, czes¢ 1 i pogtebieri 90° odpowiednio do
otwordéw przelotowych wedtug DIN EN 20273. Przeznaczone w szczegolnosci do stosowania na maszynach
NC i CNC.

i O ¢ NG

@ wiertta d; x @ Dtugosc Dtugosc Wysokos¢ 110 1104 Nr
poglebiaczad,  catkowita l;  spiralil, stopni Iy niepowlekane TiN artykutu
Dla gwintu mm mm mm mm € €
M3 25 x 34 52 20 838 13,50 26,40 ...0030
M4 33 x 45 58 24 1,4 13,90 26,40 ...0040
M5 42 x 55 66 28 13,6 15,15 29,30 ...0050
M6 5 x 66 70 31 16,5 15,55 30,60 ...0060
M8 68 x 9 84 40 21 18,50 36,90 ...0080
M10 85x11 95 47 255 23,80 47,50 ...0100
M12 10,2x 13,5 107 54 30 30,60 70,00 ...0120
(W104) (W109)

Wiertto stopniowe krotkie 180° do otworéw przelotowych

Wykonanie: kat pogtebienia 180°, jakos¢ srednio doktadna.

Zastosowanie: do otworow przelotowych pod sruby wedtug DIN EN 20273 i pogtebien pod tby srub 180°.
Ksztatt H, J i K wedtug DIN 84 DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 i DIN 7984. Przeznaczone w szczegolnosci
do stosowania na maszynach NC i CNC.

| GUHRING]
@ wiertta d, x 3 Diugosé Dhugosé Wysoko$é 1106 1107 Nr
pogtebiaczad,  catkowita l;  spirali I, stopni I3 niepowlekane TiN artykutu
Dla gwintu mm mm mm mm € €
M3 34 x 6 66 28 9 13,90 32,60 ...0030
M4 45 x 8 79 37 1 19,35 35,00 ...0040
M5 55x10 89 43 13 23,80 41,70 ...0050
M6 6,6 x 11 95 47 15 22,80 47,90 ...0060
M8 9 x15 111 56 19 28,70 60,40 ...0080
M10 11 x18 123 62 23 43,30 102,50 ...0100
(W104) (W109)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

METALE NIEZELAZNE

Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
stopy  GFK/CFK/  HRC HRC HRC Nr
miedzi duropl. artykutu
60 - - - - 1100
- - - - - 1101
60 - - - - 1103
- - - - - 1104
60 - - - - 1106
- - - - - 1107
e T ==
N
1100 pf,olj@
niepowlekane -
'F"'__ e R
1101 GUHHAING
TiN .
I
i3 o
]
—
1103 pffo"‘@

niepowlekane

1g°
d2

1106
niepowlekane

format
professional quality

'___ --_br == - u i come—
e —————
1107 BIHAING
TiN

180°

18°
d2
d

a
5

(S

a
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Wiertta HSS/HSS-E
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11—

Wiertto stopniowe wielotysinkowe z chwytem cylindrycznym

Wykonanie: z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka. Otwor pod gwint

i pogtebienie wykonywane sa doktadnie wspédtosiowo w jednym przejsciu HSS N
roboczym.
Tolerancja @: d,=h9

d,=h8

Uwaga: predkos¢ skrawania ustalana jest wedtug duzej srednicy.

Zastoso- STALE
<700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni-
tyczne

wanie
N/mm?
25
Ve [m/min] 25
25

N/mm?2  N/mm?
20 16
20 16
20 16

martenz.

8
8
8

7

25-30° | M

%
t
[S]

format

professional quality

El’ g —

& &

‘
C

ZELIWO STOPY SPECJALNE

Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-
GTS 850 N/mm? um<8% um > 8%
krzemu  krzemu
5 20 16 - 40 -
5 20 16 - 40 -
5 20 16 - 40 -

Wiertto stopniowe wielotysinkowe 90° do otworéw pod gwint

Wykonanie: kat pogtebiania 90°.

Zastosowanie: do wiercenia otworéw pod gwint wedtug DIN 336, cze$¢ 1 i pogtebien 90° odpowiednio

do otworoéw przelotowych wedtug DIN EN 20273.

Dla gwintu
M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12

@ wiertta d; x @

pogtebiacza d,
mm
25 x 34
33 x 45
42 x 55
5 x 6,6
68 x 9
85x11
10,2x 13,56

Dtugos¢
catkowita I;
mm
70
80
93
101
125
142
160

1109 Nr
Dhugosé - artykutu
spirali I, Wysokos¢ stopni I
mm mm €
39 838 17,40 ...0030
47 11,4 19,05 ...0040
57 13,6 19,50 ...0050
63 16,5 26,10 ...0060
81 21 32,40 ...0080
94 25,5 39,80 ...0100
108 30 41,40 ...0120
(W104)

Wiertto stopniowe wielotysinkowe 90° do otworéw przelotowych

Wykonanie: kat pogtebienia 90°, jakos¢ doktadna.

Zastosowanie: do otworow przelotowych pod sruby wedtug DIN EN 20273 i pogtebien pod tby srub 90°.
Ksztatt A i B wedtug DIN 74, czes¢ 1. Do srub wedtug DIN 963 i DIN 964.

Dla gwintu
M3
M4
M5
Mé
M8
M10

@ wiertta d; x @

pogtebiacza d,
mm
32 x 6
43 x 8
53x10
6,4x115
84x15
106x 19

Dtugos¢
catkowita |4
mm

93
117
133
142
169
198

format
1112 Nr
Dugosé - artykutu
spirali I, Wysokos¢ stopni I
mm mm €
57 9 20,60 ...0030
75 1 23,90 ...0040
87 13 30,20 ...0050
94 15 33,80 ...0060
114 19 56,20 ...0080
135 23 86,60 ...0100
(W104)

Wiertto stopniowe wielotysinkowe 180° do otworéw przelotowych

Wykonanie: kat pogtebienia 180°, jakos¢ srednio doktadna.

Zastosowanie: do otworéw przelotowych pod sruby wedtug DIN EN 20273 i pogtebien pod tby srub 180°.
Ksztatt H, J i K wedtug DIN 84 DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 i DIN 7984.

Dla gwintu
M3
M4
M5
M6
M8
M10

1/78

@ wiertta dy x @

pogtebiacza d,
mm
34 x 6
45 x 8
55x10
6,6x11
9 x15
11 x18

Dtugosc
catkowita I;
mm

93
117
133
142
169
191

Nr
Dtugosé - artykutu
spirali I, Wysokos¢ stopni I
mm mm €
57 9 20,70 ...0030
75 11 24,00 ...0040
87 13 29,10 ...0050
94 15 33,60 ...0060
114 19 42,30 ...0080
130 23 87,90 ...0100
(W104)

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

METALE NIEZELAZNE

Miedz/ Grafit/ <65 <60 >60
stopy  GFK/CFK/  HRC HRC HRC Nr
miedzi duropl. arvtykutu
60 - - - - 1109
60 - - - - 1112
60 - - - - 1115
DIN
8378

d1

DIN
8374

DIN
8376

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto stozkowe do blach

A
Wykonanie: gteboko szlifowane CBN, z rowkiem prostym. Py g
3-ptaszczyznowy chwyt zapobiega $lizganiu sie narzedzia w uchwycie HSS ‘P ggﬁ@ ‘
wiertarskim. Z laserowym oznakowaniem $rednicy otworu i predkosci obrotowe;j. 0 4’ P auatly

Srednice otworu mozna odczytad takze na obracajacym sie narzedziu. —
-

Zastosowanie: do wiercenia bez zadziorow i rozwiercania blach, rur i profili. —
Praca bez zadzioréw i karbéw, mozliwos¢ stosowania w wiertarkach recznych
lub stojakowych. Nie wymaga punktowania.
Do blach stalowych 0,1-2 mm
nierdzewnych blach stalowych (V2A) 0,7-1 mm
tworzyw sztucznych maks. 10 mm
metali niezelaznych 0,1-5 mm

Uwaga: w celu podwyzszenia trwatosci narzedzia zaleca si¢ stosowanie pasty
wiertarskiej kod artykutu 1312 0005 1 na stronie .22 1/84.

TiN
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Verymin @ © - - - - - - - ° ° ° - - - - 1300
e o - () - - - - - ° ° ° - - - - 1303
1300 1303 Nr
TiN artykutu
Zakres wiercenia Dtugosc catkowita Dtugosc¢ chwytu @ chwytu
mm Wielkosé mm mm mm € €
3-14 1 58 20 6 8,05 14,35 ...0010
4-31 7 103 25 9 31,70 46,70 ...0070
4-20 2 71 22 8 13,35 20,20 ...0020
16-30,5 3 76 22 9 23,30 42,00 ...0030
24-40 4 89 30 10 43,70 89,10 ...0040
36-50 5 97 30 12 79,70 128,00 ...0050
40-61 6 103 30 12 135,50 197,00 ...0060
(W124) (W124)

Zestaw precyzyjnych wiertet stopniowych do blach

1306 1309 Nr
TiN artykutu
Zawartosé zestawu
mm € €
3-14; 4-20; 16-30,5 61,70 92,40 ...0100
(W124) (W124)
1306
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /79

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto stozkowe precyzyjne do blach

Woykonanie: gtgboko szlifowane CBN, z rowkiem $srubowym.

3-ptaszczyznowy chwyt zapobiega slizganiu sie narzedzia w uchwycie
wiertarskim. Z laserowym oznakowaniem $rednicy otworu i predkosci obrotowej.
Srednice otworu mozna odczytaé takze na obracajgcym sie narzedziu.

11—

Zastosowanie: do wiercenia bez zadziorow i rozwiercania blach, rur i profili.
Praca bez zadzioréw i karbéw, mozliwos¢ stosowania w wiertarkach recznych
lub stojakowych. Nie wymaga punktowania.

Do blach stalowych 0,1-2 mm
nierdzewnych blach stalowych (V2A) 0,17-1 mm
tworzyw sztucznych maks. 10 mm
metali niezelaznych 0,1-5 mm

Uwaga: w celu podwyzszenia trwatosci narzedzia zaleca si¢ stosowanie pasty
wiertarskiej kod artykutu 1312 0005 1 na stronie .22 1/84.

Zastoso- STALE

HSS

for@
professional quality

Ue

C

1302
niepowlekane

TiN

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <65 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] [ ] © - - - - - - - [ ] [ ] [ ] - - - - 1302
[ ] [ ] - © - - - - - [ ] [ ] [ ] - - - - 1304
1302 1304 Nr
Zakres wiercenia Dtugosc¢ catkowita Dtugo$c chwytu @ chwytu niepowlekane TiN artykutu
mm Wielko$¢ mm mm mm € €
5-20 2A 76 20 8 28,40 36,90 ...0015
5-31 LA 103 24 10 54,00 70,20 ...0080
(W124) (W124)

Zestaw precyzyjnych wiertet stopniowych do blach

1308 1311 Nr
Zawartos¢ zestawu niepowlekane TiN artykutu
mm € €
5-20; 5-31 95,00 117,00 ...0100
(W124) (W124)

1308

b §

ormat
professional quality

1311
TiN

Fformat
professional quality

niepowlekane

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

1/80

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto stopniowe uniwersalne

Wykonanie: z rowkiem prostym. 3-ptaszczyznowy chwyt zapobiega $lizganiu sig Py

narzedzia w uchwycie wiertarskim. Z laserowym oznakowaniem $rednicy otworu
i predkosci obrotowej. Srednice otworu mozna odczytac takze na obracajgcym

sie narzedziu.

HSS

Zastosowanie: do wiercenia bez zadziorow i rozwiercania blach, rur i profili
o grubosci do 6 mm. Gratowanie materiatéw o grubosci do 1,5 mm. Praca
bez zadziorow i karbow, mozliwos¢ stosowania w wiertarkach recznych lub

stojakowych. Nie wymaga punktowania.

Uwaga: w celu podwyzszenia trwatosci narzedzia zaleca sie stosowanie pasty
wiertarskiej kod artykutu 1312 0005 1 na stronie 2 1/84.

Zastoso- STALE

1313

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um < 8% um > 8%
krzemu  krzemu
[ J © - © - - - - - [ J [ J
Ve [m/min] @ [ ] © © - - - - - [ J [ J
[ J [ ] [ ] [ J [ J [ J © © - © ©
Dtugo$é  Dtugosé @ chwytu
stopni catkowita h8
@ stopni wiertta mm mm mm mm
4;5;6;7;8;9;10;11; 12 5 80 6
4;6;8;10;12; 14; 16; 18; 20 4 67 8
12;13; 14;15; 16; 17; 18; 19; 20 4 76 9
20; 21; 22; 23; 24; 25; 26; 27; 28; 29; 30 4 88 12
6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 4 98 10
30; 31; 32; 33; 34; 35; 36; 37; 38; 39; 40 4 98 13
40; 41; 42; 43; 44; 45; 46; 47; 48; 49; 50 4 107 13
50; 51; 52; 53; 54; 55; 56; 57; 58; 59; 60 4 120 13
do otworéw przelotowych PG 12,5 (PG7), 15,2 (PG9; 18,6 (PG11), 4 92 12
20,4 (PG13,5), 22,5 (PG16), 28,3 (PG21), 33,0(-); 37,0 (PG29)
do otwordéw przelotowych PG 12,5 (PG7); 15,2 (PG9); 18,6 4 85 12
(PG11); 20,4 (PG13,5); (PG16); (PG21); 30,5 (--))
do otworéw pod gwint PG 11,4 (PG7); 14 (PG9); 17,25 6 92 12
(PG11); 19 (PG13,5); 21,25 (PG16); 26,75 (PG21)
do uniwersalnego stosowania w budowie maszyn 8 86 12
9;12; 15; 18; 21; 24; 27; 30; 33; 36
Zestaw uniwersalnych wiertet stopniowych
1318 1312 1313 Nr
Zawarto$é zestawu  niepowlekane TiN AR artykutu
mm € € €
4-12; 12-20; 20-30 98,70 115,50 122,00 ...0200
4-12; 4-20; 6-30 97,10 115,00 121,50 ...0100
(W124) (W124) (W124)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

1318
niepowlekane

RN

Format ‘
professional quality
—
-
—

Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
stopy  GFK/CFK/  HRC HRC HRC Nr
miedzi duropl. artykutu
[ J - - - 1315
[ J - - - 1312
© - - - 1313
1315 1312 1313 Nr
niepowlekane TiN _ artykutu
€ €
19,15 24,80 26,20 ...0010
22,50 28,70 30,50 ...0020
30,90 38,70 41,00 ...0023
46,20 59,20 62,80 ...0026
37,90 48,70 51,60 ...0030
97,20 124,50 132,00 ...0033
124,00 158,50 168,00 ...0036
178,00 228,00 241,50 ...0039
61,40 82,80 95,20 ...0040
49,10 62,90 72,40 ...0050
49,10 62,90 72,40 ...0060
49,50 64,90 68,80 ...0070
(W124) (W124) (W124)

1313

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1/81



Wiertta HSS/HSS-E

S T T Ry e ™ |||

Wiertto stopniowe uniwersalne

wiertarskim. Z laserowym oznakowaniem $rednicy otworu i predkosci obrotowej.
Srednice otworu mozna odczyta¢ takze na obracajgcym sie narzedziu.

Wykonanie: z rowkiem spiralnym. &
3-ptaszczyznowy chwyt zapobiega slizganiu sig narzedzia w uchwycie HSS I | I | ( prfofg};mat
[

Zastosowanie: do wiercenia bez zadziorow i rozwiercania blach, rur i profili
o grubosci do 6 mm.

Gratowanie materiatow o grubosci do 1,5 mm. Praca bez zadzioréw i karbdw,
mozliwos¢ stosowania w wiertarkach recznych lub stojakowych. Nie wymaga
punktowania.

11—

1314
Uwaga: w celu podwyzszenia trwatosci narzedzia zaleca sig stosowanie pasty niepowlekane
wiertarskiej kod artykutu 1312 0005 1 na stronie .12\ 1/84.

TiN

Zastoso- STOPY SPECIALNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini- Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
[ J 0 - © - - - - - [ J [ J (] - - - - 1314
Ve [m/minl @ [ J © © - - - - - [ [ ] [ J - - - - 1320
[ J [ [ J [ J [ J [ J () 0 - © © () - - - - 1316
Dtugo$é @ chwytu 1314 1320 1316 Nr
Dtugosc stopni catkowita h8 niepowlekane TiN _ artykutu
@ stopni wiertta mm mm mm mm € € €
4;5;6;7;8;9;10;11; 12 5 80 6 28,70 33,00 42,40 ...0010
4;6;8;10;12; 14; 16; 18; 20 4 67 8 36,60 42,00 56,90 ...0015
6:;8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 4 98 10 58,10 66,80 80,50 ...0030
6;9; 12; 15; 18; 21; 24; 27; 30; 33; 36 3 82 12 67,00 75,60 128,00 ...0035
otwory pod gwint do dtawnic kablowych 6 (otwory pod gwint) 96 12 57,80 73,60 77.80 ...0037
7:10,5 (M12 x 1,5); 14,5 (M16 x 1,5); 18,5 (M20 x 1,5); 3 (otwory przelotowe)
23,5 (M25 x 1,5); 30,5 (M32 x 1,5)
otwory pod gwint do dtawnic kablowych 6 (otwory pod gwint) 110 12 84,80 99,20 103,50 ...0038
7:10,5 (M12 x 1,5); 14,5 (M16 x 1,5); 18,5 (M20 x 1,5); 3 (otwory przelotowe)
23,5 (M25 x 1,5); 30,56 (M32 x 1,5); 38,5 (M40 x 1,5)
otwory przelotowe do dtawnic kablowych:
7:12,5 (M12 x 1,5); 16,5 (M16 x 1,5); 20,5 (M20 x 1,5);
25,5 (M25 x 1,5); 32,5 (M32 x 1,5); 40,5 (M40 x 1,5)

(W124) (W124) (W124)

Zestaw uniwersalnych wiertet stopniowych

1317 1320 1319 Nr
Zawartosé zestawu  niepowlekane TiN EARN artykutu
mm € € €
4-12; 4-20; 6-30 131,00 150,50 184,00 ...0100
(W124) (W124) (W124)
1317
niepowlekane
1 / 82 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertta HSS/HSS-E

N N L 1 T T

Wiertto stopniowe uniwersalne ADVANCED LINE® z poczwérnym rowkiem spiralnym NEW P
Wykonanie: innowacyjne wiertto stopniowe z 4 krawedziami skrawajacymi, Py ’
INNOWACYJNY POCZWORNY ROWEK SPIRALY, NOWY WIERZCHOLEK HSS EZBKN&FQZEI J
TURBO TIP znacznie utatwiajgcy centrowanie i nawiercanie. 3-ptaszczyznowy Hm

chwyt zapobiega $lizganiu sig narzedzia w uchwycie wiertarskim. Z laserowym —
oznakowaniem s$rednicy otworu i predkosci obrotowej. Srednice otworu mozna - -
odczytac takze na obracajgcym sie narzedziu. o e -. —

Zastosowanie: do wiercenia bez zadzioréw i rozwiercania blach, rur i profili j
o grubosci do 6 mm. '
Gratowanie materiatéw o grubosci do 1,5 mm. Praca bez zadzioréw i karbdw, 1343 ]

mozliwos$¢ stosowania w wiertarkach recznych lub stojakowych. Nie wymaga
niepowlekane

punktowania.
1344
TiN

«-J
%

Uwaga: w celu podwyzszenia trwatosci narzedzia zaleca si¢ stosowanie pasty
wiertarskiej kod artykutu 1312 0005 1 na stronie .22 1/84.

Zastoso- STOPYSPECAINE ____METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
[ J [ ] - - - - - - - - - - - - - - 1343
Ve[m/minl] @ [ J © 0 - - - - - [ ] [ [ - - - - 1344
[ ] [ J [ J (] [ ] [ O © - 0 0 0 - - - - 1345
EXACT EXACT EXACT
1343 1344 1345 Nr
Dtugosc stopni  Dtugos¢ catkowita @ chwytu h8 niepowlekane TiN _ artykutu
@ stopni wiertta mm mm mm mm € € €
4;5;6;7;8;9;10;11; 12 5 80 6 34,10 38,40 49,30 ...0001
4;6;8;10;12; 14; 16; 18; 20 4 67 8 42,50 48,90 63,30 ...0003
6;8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 4 98 10 67,60 77,70 90,10 ...0005
(W135) (W135) (W135)
Zestaw wiertet stopniowych uniwersalnych INEW|

ADVANCED LINE® z poczwérnym rowkiem spiralnym

EXACT EXACT EXACT

1343 1344 1345 Nr
Zawarto$é zestawu  niepowlekane TiN TARNE artykutu
mm € € €
4-12; 4-20; 6-30 148,50 170,50 208,50 ...0007
(W135) (W135) (W135)
1343
niepowlekane
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /83

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Wiertta HSS/HSS-E

T T ™

S

4

—

P

Pasta wiertarska

Wykonanie: srodek smarujacy do obrobki metali.

- Fformat

Zastosowanie: do wiertet do blach, wiertet stopniowych i pogtebiaczy stozkowych. professional quality

Nr
artykutu

Pasta wiertarska
sztyft 30 g 4,59 ...0005

sztyft 50 g ] ...0007 "
(WO001,W124) @
e

1312 0005

Wykonanie: olej chtodzaco-smarujacy posiada doskonate wiasciwosci smarne P
i chtodzace. Podwyzsza jako$¢ powierzchni i wydtuza zywotno$é narzedzi. - ’Efg};!@

Olej do obrobki skrawaniem w aerozolu

Zastosowanie: przeznaczony w szczegolnosci do wiercenia, toczenia, frezowania
i nacinania gwintow z twardych i kruchych materiatow.

'gzlnnﬂ
format &
Pojemnosé 1336 Nr R S
ml € artykutu iy prw
50 ...0050 SN
400 ...0420
(Wo001)

Wiertto stopniowe do montazu barierek ochronnych

chwyt zapobiega $lizganiu sie narzedzia w uchwycie wiertarskim. Specjalny stozek w obszarze HSS P A IS MG WERI PR IGE
cylindrycznym zapobiega przechylaniu sie lub zakleszczaniu podczas procesu wiercenia.

Ochrona uchwytu wiertarskiego dzieki zintegrowanemu pierécieniowi oporowemu.

Z laserowym oznakowaniem srednicy otworu i predkosci obrotowej. Srednice otworu mozna odczytac
takze na obracajacym sie narzedziu.

Wykonanie: wiertto stopniowe ze szlifem krzyzowym i zmiennym rowkiem spiralnym. 3-ptaszczyznowy O EXACT

Zastosowanie: przeznaczone do wykonywania otworéw w barierkach ochronnych, do materiatéw
catkowicie ocynkowanych. Gtgbokosé¢ do 3,5 mm.

Uwaga: mozliwos¢ stosowania olejow wiertarskich.

Zastoso- STALE ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60

N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 30 20 - - - - - - - 30 30 - - - - - 1312
1312 Nr
@ stopni wiertta Dtugos¢ stopni Dtugosé¢ catkowita @ chwytu [TENI artykutu
mm mm mm mm €
6-18 4-6 67 10 60,30 ...0618
(W135)
Frez do usuwania zgrzewoéw punktowych z chwytem szes$ciokatnym
Wykonanie: z obustronnie skrawajaca, wymienna i obrotowa korong frezarska oraz srubg
regulacyjng do doktadnego ustawiania gtebokosci frezowania. 6-katny chwyt zapewnia 100% HSS rt‘s
przenoszenie sity, dzieki czemu frez nie obraca sie w uchwycie.

Zastosowanie: do rozdzielania punktowo spawanych elementow

blaszanych bez deformowania lub rozrywania arkusza blachy.

Dostawa: frez do usuwania zgrzew6w punktowych, z korong EE——— ]

i trzpieniem centrujgcym. -
Zastoso- STALE ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 > 60

N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 15 - - - - - - - - 30 30 - - - - - 1011
Cortis
@ freza Dtugosc catkowita Chwyt 6-katny 1011 Nr
Wykonanie mm mm mm € artykutu
Frez do usuwania zgrzewéw punktowych, komplet 10 72 7 14,00 ...0102
Korona frezarska, zamienna 10 - - 6,20 ...0010
Trzpien centrujacy, zamienny - - - 0,83 ...0001
(WO017)
1 / 84 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto do usuwania zgrzewdéw punktowych z chwytem cylindrycznym

Wiertta HSS/HSS-E

e AR

| S

Wykonanie: specjalne zaszlifowanie z wierzchotkiem 90° gwarantuje tatwe
centrowanie, nawiercanie i doktadnos¢ wiercenia.

1011 0060 Uwaga: przeznaczone zwtaszcza do materiatow
+ 0080 przywierajacych, jak np. aluminium i INOX.

Zastoso- STALE

&

HSS
Co5

@

7

25-30°

1011 0602-1011 0802
niepowlekane

ﬁ:rtl‘s

1.1

1011 0060-1011 0080

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 40 30 - 25 25 25 - - - 40 40 - - - - - 1011
40 30 - 25 25 25 40 40 - 40 40 - - - - - 1011
Cortis Cortis
1011 Nr 1011 Nr
%) Dtugosc¢ catkowita niepowlekane artykutu @ Diugosé catkowita _ artykutu
mm mm € mm mm €
6 66 6,30 ...0602 6 66 7,50 ...0060
8 79 8,10 ...0802 8 79 9,80 ...0080
(W017) (W017)
Wiertto rdzeniowe
Wykonanie: gtebokosé¢ skrawania do 30 mm, z chwytem Weldon o @ 19 mm,
glgyboko califowane CBN. Wyt ? ( ‘ ) § 0"@
professional quality
Zastosowanie: do stosowania w wiertarkach magnetycznych lub stupowych
z gniazdem ze stozkiem Morse'a. Wiertto rdzeniowe skrawa tylko cienki
pierscien materiatu. Pozostajgcy rdzen jest wypychany przez kotek wypychacza HSS HSS HSS
za pomoca sity sprezyny. Wiory sg odprowadzane szybko na zewnatrz, co Co
minimalizuje niebezpieczenstwo ztamania narzedzia. Wykonanie nawet duzych

$rednic wierconych otworéw wymaga stosunkowo niewiele energii.

W poréwnaniu z wierttem kretym wiertto rdzeniowe skrawa tylko niewielka
czes¢ catkowitej powierzchni. W efekcie uzyskiwana jest bardzo duza
oszczednos¢ energii i czasu.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
30 20 - 15 15 15 - -
V¢ [m/min] 30 20 - 15 15 15 - -
30 20 - 15 15 15 - -
gpmat gpmat symat
1337 1338 1339 Nr
@ wiertta niepowlekane _— artykutu
mm € € €
12 18,55 15,70 20,20 ...1230
13 18,80 15,70 20,50 ...1330
14 17,60 17,80 19,20 ...1430
15 20,10 17,80 22,00 ...1530
16 21,10 19,85 23,10 ...1630
17 22,10 19,85 24,20 ...1730
18 23,30 21,40 25,50 ...1830
19 24,30 21,40 26,50 ...1930
20 26,00 23,60 28,40 ...2030
21 26,60 23,60 29,00 ...2130
22 25,60 26,60 28,00 ...2230
23 27,90 26,60 30,40 ...2330
24 28,80 28,60 31,50 ...2430
25 30,50 28,60 33,30 ...2530
26 31,20 30,70 34,00 ...2630
27 32,60 32,40 35,50 ...2730
28 32,90 32,70 36,00 ...2830
29 33,60 33,90 36,70 ...2930
30 35,50 34,50 38,70 ...3030
31 39,00 36,70 42,60 ...3130
(W123) (W123) (W123)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

= .
==

1337
niepowlekane

Tytan>
850 N/mm?

Alumini-

krzemu
- 30
- 30
- 30

@ wiertta
mm
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50

Alumini-

um < 8% um > 8%

krzemu
30
30
30

STOPYSPECAINEL_ METALE NIEZELAZNE_ |

1338 1339

Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60

stopy  GFK/CFK/  HRC HRC HRC Nr

miedzi duropl. artykutu
- - - - - 1337
- - - - - 1338
- - - - - 1339
1337 1338 1339 Nr

niepowlekane [N ITAR artykutu
€ € €
42,50 38,00 46,40 ...3230
43,90 39,30 47,90 ...3330
50,40 40,80 55,00 ...3430
53,20 42,00 58,10 ...3530
57,80 44,00 63,10 ...3630
60,40 45,70 65,80 ...3730
66,50 46,70 72,60 ...3830
68,20 47,70 74,40 ...3930
68,90 49,40 75,10 ...4030
69,10 51,50 75,40 ...4130
69,80 55,80 76,20 ...4230
71,40 58,40 77,90 ...4330
72,00 62,80 78,70 ...4430
73,60 64,70 80,30 ...4530
76,20 67,30 83,20 ...4630
76,50 69,10 83,60 ...4730
77.60 71,20 84,70 ...4830
77,90 73,00 85,10 ...4930
83,10 77,50 90,70 ...5030
(W123) (W123) (W123)
Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /8 5

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Wiertta HSS/HSS-E

T T ™

Wiertto rdzeniowe

Wykonanie: gtebokos¢ skrawania do 55 mm, z chwytem Weldon o & 19 mm,
gteboko szlifowane CBN, prawotnace. ( Fformat

professional quality

Zastosowanie: do stosowania w wiertarkach magnetycznych lub stupowych

z gniazdem ze stozkiem Morse'a. Wiertto rdzeniowe skrawa tylko cienki
pierscien materiatu. Pozostajacy rdzen jest wypychany przez kotek wypychacza
za pomoca sity sprezyny. Wiory sa odprowadzane szybko na zewnatrz,

co minimalizuje niebezpieczenstwo ztamania narzedzia. Wykonanie nawet
duzych srednic wierconych otworéw wymaga stosunkowo niewiele energii.

W poréwnaniu z wierttem kretym wiertto rdzeniowe skrawa tylko niewielka
cze$¢ catkowitej powierzchni. W efekcie uzyskiwana jest bardzo duza
oszczedno$é energii i czasu.

11—

HSS HSS
Co HSS Co

1340 1341 1342
niepowlekane

Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr

krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu

30 20 - 15 15 15 - - - 30 30 - - - - - 1340

Ve [m/min] 30 20 - 15 15 15 - - - 30 30 - - - - - 1341

30 20 - 15 15 15 - - - 30 30 - - - - - 1342

1340 1341 1342 Nr 1340 1341 1342 Nr
& wiertla niepowlekane TR IGARNI artykutu @ wiertla niepowlekane [[ITANINNITARI rtykutu
mm € € € mm € € €
12 24,20 21,80 26,40 ...1255 32 62,60 48,90 68,30 ...3255
13 25,60 21,80 27,90 ...1355 33 69,10 51,10 75,40 ...3355
14 25,80 23,30 28,20 ...1455 34 65,60 53,40 71,60 ...3455
15 29,80 23,30 32,50 ...1555 35 71,40 56,10 77,90 ...3555
16 31,10 25,60 33,90 ...1655 36 75,70 58,80 82,70 ...3655
17 34,10 25,60 37,20 ...1755 37 77,60 62,20 84,80 ...3755
18 35,70 27,20 38,90 ...1855 38 81,10 64,40 88,50 ...3855
19 38,50 27,20 42,00 ...1955 39 82,60 66,70 90,20 ...3955
20 39,40 30,80 43,00 ...2055 40 82,90 69,90 90,50 ...4055
21 40,30 30,80 44,00 ...2155 41 84,80 72,70 92,50 ...4155
22 40,50 33,30 44,20 ...2255 42 87,60 74,90 95,60 ...4255
23 44,00 33,30 48,00 ...2355 43 91,50 77,20 99,90 ...4355
24 45,20 37.80 49,30 ...2455 44 91,10 79,40 99,40 ...4455
25 46,10 37,80 50,40 ...2555 45 93,00 82,10 101,50 ...4555
26 48,20 39,40 52,60 ...2655 46 95,50 86,10 104,50 ...4655
27 50,70 40,50 55,30 ...2755 47 96,50 93,30 105,50 ...4755
28 52,60 42,20 57,40 ...2855 48 99,20 97,10 108,50 ...4855
29 54,30 44,40 59,30 ...2955 49 110,50 99,90 120,50 ...4955
30 57,30 46,00 62,50 ...3055 50 113,50 105,00 123,50 ...5055
31 59,00 47,20 64,40 ...3155 (W123) (W123) (W123)
(W123) (W123) (W123)

Kotek wypychacza do wiertet rdzeniowych

Wykonanie: kotek wypychacza do wiertet rdzeniowych z chwytem Weldon 3/4".

Wykonanie Do gtebokosci skrawania 1342 Nr
mm mm € artykutu 1
6,35x 77 30 11,10 ...5077 '
6,35 x 102 55 13,70 ..5102
(W123)
1 / 86 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyjny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Wiertta HSS/HSS-E

M S R e

Zestaw podstawowy PowerWorker

A
Wykonanie: 5 wiertet rdzeniowych nr artykutu 1012. Gtgboko$¢ skrawania g
30 mm, 14 (2x), 18 (2x) i 22 mm (1x), 1 litr wysokowydajnego oleju do HSS s ‘
obrdbki skrawaniem OkolLogisch, czysty olej roslinny, biodegradowalny,
nie zawiera substancji niebezpiecznych i 1 magnetyczny chwytak wiéréw. MASCHINEN —
-
s .
1012 Nr
Glebokos¢ skrawania niepowlekane artykutu
mm €
30 108,50 ...0099
(W148)

niepowlekane

Magnetyczny chwytak wiérow PowerWORKER

Wykonanie: pret okragty z silnym magnesem.

Zastosowanie: do niezawodnego i doktadnego usuwania metalowych wiorow. s
Namagnetyzowac, zebrac¢, usunaé i gotowe.

MASCHINEN

Dlugosé 9608 Nr
mm € artykutu
400 35,30 ...0105
(W148)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /87

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Wiertta HSS/HSS-E
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1.1

Wiertto rdzeniowe

Wykonanie: z chwytem Weldon 19 mm (3/4"), otwér wewnetrzny 6,35 mm.

Zastosowanie: do stosowania w wiertarkach magnetycznych lub stupowych z gniazdem ze stozkiem
Morse'a. Wiertto rdzeniowe skrawa tylko cienki pierscien materiatu. Pozostajacy rdzen jest wypychany przez
kotek wypychacza za pomoca sity sprezyny. Wiory sa odprowadzane szybko na zewnatrz, co minimalizuje
niebezpieczenstwo ztamania narzedzia. Wykonanie nawet duzych srednic wierconych otworéw wymaga
stosunkowo niewiele energii. W poréwnaniu z wierttem kretym wiertto rdzeniowe skrawa tylko niewielka
cze$¢ catkowitej powierzchni. W efekcie uzyskiwana jest bardzo duza oszczednosc¢ energii i czasu.

C

S

MASCHINEN

1012 Gtebokos¢ skrawania 30 mm.
niepowlekane HSS &
1012
niepowlekane
1043 Gtebokos¢ skrawania 30 mm, powlekane Vario PLUS.
HSS
1043
1044 Gtebokos¢ skrawania 55 mm, powlekane Vario PLUS.
HSS
1049 Gtebokos¢ skrawania 30 mm, powlekane Vario PLUS. r
HM
1125 Gtebokos¢ skrawania 110 mm.
niepowlekane HM
m 1125
niepowlekane
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
20 - - - - - 20 20 - 25 20 - - - - - 1012
25 15 - - - - 25 25 - 25 20 - - - - - 1043
Ve [m/min] 25 15 - - - - 25 25 - 25 20 - - - - - 1044
30 20 15 17 17 - 25 25 - 30 25 - - - - - 1049
25 20 - 20 20 - - - - - - - - - - - 1125
1012 1043 1044 1049 1125 Nr
@ wiertta niepowlekane  Vario PLUS Vario PLUS Vario PLUS  niepowlekane artykutu
mm € € € € €
12 16,60 21,90 24,30 - - ...1230
13 17,50 22,90 26,20 - - ...1330
14 15,60 21,00 27,50 30,60 - ...1430
15 18,45 24,60 31,70 31,30 - ...1530
16 18,65 25,20 34,70 31,40 - ...1630
17 19,35 26,20 35,60 31,50 - ..1730
18 18,55 24,40 34,40 31,70 - ...1830
19 20,60 27,60 40,30 31,80 - ...1930
20 21,60 29,20 42,60 31,80 61,60 ...2030
21 22,90 30,90 43,70 32,10 61,60 ...2130
22 22,50 30,50 43,50 32,10 61,60 ...2230
23 24,70 33,20 46,80 32,10 61,60 ...2330
24 25,60 34,30 48,70 32,40 61,60 ...2430
25 26,60 36,70 50,90 32,40 61,60 ...2530
26 26,00 35,90 51,00 33,40 67,30 ...2630
27 28,30 38,90 55,60 33,40 67,30 ...2730
28 29,20 40,00 57,20 33,50 67,30 ...2830
29 30,10 41,00 58,70 33,70 67,30 ...2930
30 30,80 43,90 62,20 34,00 67,30 ...3030
31 31,90 45,30 64,50 39,70 82,00 ...3130
32 32,60 46,20 65,70 40,30 82,00 ...3230
33 34,50 48,50 67,00 41,70 82,20 ...3330
34 40,50 56,10 68,40 41,90 82,20 ...3430
35 44,60 62,20 72,20 42,40 82,20 ...3530
36 47,60 66,00 75,70 46,10 94,50 ...3630
37 48,40 66,80 78,00 46,50 94,50 ...3730
(W147) (W147) (W147) (W148) (W148)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 /88 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertta HSS/HSS-E
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Wiertto rdzeniowe

Cigg dalszy z
1012 1043 1044 1049 1125 Nr —
@ wiertta niepowlekane  Vario PLUS Vario PLUS Vario PLUS  niepowlekane artykutu F.

mm € € € € €

38 49,00 67,60 79,90 47,60 94,50 ...3830
39 50,40 69,40 81,60 48,10 94,50 ...3930
40 51,90 72,20 84,30 49,10 94,50 ...4030
41 58,10 75,70 86,70 57,50 96,50 ...4130
42 61,20 79,20 88,20 58,10 96,50 ...4230
43 63,40 81,90 90,20 58,50 96,50 ...4330
44 67,30 86,50 92,50 58,90 96,50 ...4430
45 68,90 89,60 96,30 59,50 114,50 ...4530
46 - - - - 114,50 ...4630
47 - - - - 114,50 ...4730
48 - - - - 114,50 ...4830
49 - - - - 114,50 ...4930
50 79,40 102,00 112,00 66,20 130,50 ...5030
51 - - - - 137,00 ...5130
52 - - - - 141,50 ...6230
53 - - - - 146,50 ...6330
54 - - - - 150,50 ...5430
55 106,00 133,50 151,50 80,90 155,00 ...6530
56 - - - - 160,50 ...56630
57 - - - - 164,50 ...6730
58 - - - - 168,00 ...56830
59 - - - - 171,00 ...6930
60 120,50 151,00 174,50 89,80 174,00 ...6030

(W147) (W147) (W147) (W148) (W148)

Zestaw wiertet rdzeniowych

Wykonanie: dostarczane w pudetku z tworzywa sztucznego,
zestaw 5-czegsciowy.

1012 Uwaga: zestaw sktada sie z wiertet o numerze artykutu 1012.
1043 Uwaga: zestaw sktada sig z wiertet o numerze artykutu 1043.
1044 Uwaga: zestaw sktada sie z wiertet o numerze artykutu 1044.

1012 1043 1044 Nr
niepowlekane  Vario PLUS Vario PLUS  artykutu

30 mm 30 mm 55 mm

Zawartosc¢ zestawu € € €

?:2x14;2x18; 89,60 115,00 159,00 ...6031

1x22 mm
(W147) (W147) (W147)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /89

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Akcesoria do wiertet rdzeniowych

1125

INEW|

11—

1049 0001 Kotek wypychacza do wiertet rdzeniowych. Pasuje do wiertet rdzeniowych nr artykutu
+ 0003 kod art. 1012, 1043, 1044, 1049.
1049 0219 Uchwyt narzedziowy do wiertet rdzeniowych z chwytem Weldon. Z recznym chtodzeniem
- 0419 wewnetrznym. Pasuje do wszystkich maszyn z wrzecionem wiertarskim ze stozkiem
Morse’a MK 2/MK 3 lub MK 4.
1049 1219 Uchwyt narzedziowy do wiertet rdzeniowych z chwytem Weldon. Z automatycznym
-1419 chtodzeniem wewnetrznym. Pasuje do wszystkich maszyn z wrzecionem wiertarskim
ze stozkiem Morse’a MK 2/MK 3 lub MK 4.
1141 Adapter do wiertet rdzeniowych.
NEW|
Wykonanie 1125 1049 1141 Nr
mm € € € artykutu
2-czesciowy, bardzo diugi 28,80 - ...6031
Kotek wypychacza @ 6,35 x 75 - 5,60 - ...0001
Kotek wypychacza @ 6,35 x 100 - 7,30 - ...0003
Weldon/MK 2 z recznym chiodzeniem wewnetrznym* - 43,40 - ...0219
Weldon/MK 3 z recznym chiodzeniem wewnetrznym* - 48,50 - ...0319
Weldon/MK 4 z recznym chiodzeniem wewnetrznym* - 63,90 - ...0419
Weldon/MK 2 z automatycznym - 80,50 - ...1219
chiodzeniem wewnetrznym*
Weldon/MK 3 z automatycznym - 85,80 - ...1319
chtodzeniem wewnetrznym*
Weldon/MK 4 z automatycznym - 91,90 - ...1419
chtodzeniem wewnetrznym*
Do wiertet rdzeniowych z chwytem FEIN - - 63,60 ...0001
QuickIN i kotkiem wypychacza
Przedtuzka 80 mm z chwytem Weldon 19 mm - - 112,50 ...0003
( 3/4"), z kotkiem wypychacza
Z chwytem Quickin do wiertet rdzeniowych z chwytem - - 65,00 ...0005
Weldon 19 mm ( 3/4"), po jednym kotku wypychacza
(W147) (W147,W148) (W147)

* Odpowiednie uchwyty/adaptery dostepne na zapytanie.

Wiertto rdzeniowe

Kotek wypychacza do wiertet rdzeniowych. Pasuje do wiertet rdzeniowych nr artykutu 1125.

S

MASCHINEN

nr artykutu 1049 1049 0219

nr artykutu 1049 1049 1219

nr artykutu 1141 0001

Wykonanie: z chwytem QuickIN, otwor wewnetrzny 6,35 mm.

Zastosowanie: do stosowania w wiertarkach magnetycznych lub stupowych z gniazdem ze stozkiem
Morse'a.

Wiertto rdzeniowe skrawa tylko cienki pierscien materiatu. Pozostajacy rdzen jest wypychany przez kotek
wypychacza za pomoca sity sprezyny. Widry sg odprowadzane szybko na zewnatrz, co minimalizuje
niebezpieczenstwo ztamania narzedzia. Wykonanie nawet duzych srednic wierconych otworéw wymaga
stosunkowo niewiele energii. W poréwnaniu z wierttem kretym wiertto rdzeniowe skrawa tylko niewielka
czes$¢ catkowitej powierzchni. W efekcie uzyskiwana jest bardzo duza oszczednosc energii i czasu.

1054

niepowlekane

Gtebokos¢ skrawania 35 mm. Wiertto rdzeniowe Ultra z ostrzami z weglika
spiekanego z chwytem Fein QuickIN.

1057

niepowlekane

Zastoso- STALE

Gtebokosé¢ skrawania 50 mm. Wiertto rdzeniowe Ultra z ostrzami z weglika
spiekanego i chwytem Fein QuickIN MAX/Weldon 32.

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um < 8% um > 8%
krzemu  krzemu
Ve [m/min] ® o o o ® o o o o - -
[ ] [} © 0 [ ] © [ ] [} O - -
1054 1057 Nr 1054 1057 Nr
@ wiertta niepowlekane niep e artykutu @ wiertta niepowlek niepowlekane artykutu
mm € € mm € €
12 48,30 - ...1235 16 48,30 - ...1635
13 48,30 = ...1335 17 48,30 - ...1735
14 48,30 - ...1435 18 48,30 - ...1835
15 48,30 - ...1535 19 48,30 - ...1935
(W149) (W149) (W149) (W149)
1 /90 Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

FEIN

“C

1054
niepowlekane

1057
niepowlekane

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Miedz/ Grafit/ <565 <60 >60
stopy  GFK/CFK/  HRC HRC HRC Nr
miedzi duropl. artykutu
© - - - - 1054
© - - - - 1057
1054 1057 Nr
@ wiertla niepowlekane niepowlekane artykutu
mm € €
20 48,30 - ...2035
21 48,30 - ...2135
22 48,30 - ...2235
23 48,30 - ...2335
(W149) (W149)

Cigg dalszy na nastepnej stronie

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto rdzeniowe

Ciag dalszy 2
1054 1057 Nr 1054 1057 Nr 1054 1057 Nr F.
@ wiertta niepowlekane niepowlekane artykutu @ wiertta niepowlekane niepowlekane artykutu @ wiertla niepowlekane niepowlekane artykutu —
mm € € mm € € mm € €
24 48,30 - ...2435 49 84,80 - ...4935 62 110,50 - ...6235
25 48,30 - ...2535 50 84,80 - ...5035 62 - 116,00 ...6250
26 48,30 - ...2635 50 - 88,90 ...5050 63 110,50 - ...6335
27 48,30 - ...2735 51 93,70 - ...5135 63 - 116,00 ...6350
28 48,30 - ...2835 51 - 98,20 ...5150 64 110,50 - ...6435
29 55,60 - ...2935 52 93,70 - ...5235 64 - 116,00 ...6450
30 55,60 - ...3035 52 - 98,20 ...5250 65 110,50 - ...6535
31 55,60 - ...3135 53 93,70 - ...56335 65 - 116,00 ...6550
32 55,60 - ...3235 53 - 98,20 ...56350 66 - 133,00 ...6650
33 55,60 - ...3335 54 93,70 - ...5435 67 - 133,00 ...6750
34 55,60 - ...3435 54 - 98,20 ...5450 68 - 133,00 ...6850
35 55,60 - ...3535 55 93,70 - ...6535 69 - 133,00 ...6950
36 64,30 - ...3635 55 - 98,20 ...6550 70 - 147,00 ...7050
37 64,30 - ...3735 56 97,80 - ...5635 71 - 148,00 ...7150
38 64,30 - ...3835 56 - 102,50 ...6650 72 - 149,50 ...7250
39 64,30 - ...3935 57 97,80 - ...6735 73 - 151,00 ...7350
40 64,30 - ...4035 57 - 102,50 ...5b750 74 - 152,50 ...7450
41 76,00 - ...4135 58 97,80 - ...6835 75 - 153,50 ...7550
42 76,00 - ...4235 58 - 102,50 ...5850 76 - 160,50 ...7650
43 76,00 - ...4335 59 97,80 - ...6935 77 - 162,00 ...7750
44 76,00 - ...4435 59 - 102,50 ...6950 78 - 164,00 ...7850
45 76,00 - ...4535 60 97,80 - ...6035 79 - 166,00 ...7950
46 84,80 - ...4635 60 - 102,50 ...6050 80 - 166,00 ...8050
47 84,80 - ...4735 61 110,50 - ...6135 (W149) (W149)
48 84,80 - ...4835 61 - 116,00 ...6150
(W149) (W149) (W149) (W149)
Uniwersalny trzpien centrujacy NEW|
Wykonanie: trzpien centrujagcy 100 mm pasujacy do KBE 35, KBE 50-2, KBE 50-2 M, KBE 30, KBE 65-2M.
Trzpien centrujgcy 125 mm pasuje do KBU 110-4 M. F E I N
Dlugosé 1054 Nr
s e ayen | C—
100 13,80 ...1899
125 14,10 ...1895
(W149)
Zestaw akcesoriow do wiertet rdzeniowych Drill QuickIN NEW|

Wykonanie: z weglikiem spiekanym dla maksymalnej trwatosci narzedzia i doskonatej wydajnosci skrawania,
wymiary metryczne. @ F E I N

Dostawa: zestaw sktadajgcy sie z 6 wiertet rdzeniowych (QuickIN) 0 @ 12, 14, 16, 18,20 22 mm
i 2 trzpieni centrujacych (105 mm) oraz pudetka.

Gtebokos¢ skrawania 1054 Nr
Zestaw mm € artykutu
8-czesciowy 35 227,00 ...1848
(W149)
¢
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /91

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wycinak pierscieniowy ,,.System Marchner"

Zastosowanie: za pomoca wycinaka pierscieniowego GFS mozna wycina¢ otwory zaréwno w blachach o grubosci do 5 mm jak i w tworzywach
sztucznych, materiatach uszczelniajacych itp. o grubosci do okoto 30 mm. Dzigki specjalnym nozom mozliwe jest takze wycinanie w grubszych
materiatach. Za pomoca nastawnego mechanizmu mocujacego mozna bez problemoéw ustawic rozne srednice. Do wycinania otworow

w blachach metalowych, materiatach kompozytowych i tworzywach sztucznych. Bezstratne wycinanie w materiatach elastycznych wykonuje

sie odpowiednimi nozami (HSS-E i HSS-E z powtoka TiN, z lutowanymi weglikami spiekanymi).

Whycinaki pierscieniowe sa dostepne w 3 rozmiarach:

Typ Liliput: do otworéw od 18 mm do 80 mm.
Noze sg mocowane bezposrednio na belce poprzeczne;j.
Jedno gniazdo do cieé¢ prostych i ciagtych.

Typ 00: do otworéw od 30 mm do 200 mm.

Narzedzia z chwytem cylindrycznym lub chwytem
MK/2 nadaja sie do obrébki metali tylko do
maksymalnej & 120 mm.

Wycinak pierscieniowy

Noze mocowane sg w specjalnym stalowym uchwycie.

Wykonanie: Liliput

Dostawa:

Wiertto centrujgce o @ 5 mm.
N6z HSS nr 122 do blach cienkosciennych. Mozliwo$é mocowania noza do cigcia ciggtego nr 122 i do ciecia
prostego nr 2 i nr 3.

Typ 00a: do otworow od 30 mm do 400 mm.
Noze mocowane sa w specjalnym stalowym
uchwycie. Wytrzymate wykonanie.

Gfs
Zakres cigcia @ chwytu 1330 Nr
Typ mm mm € artykutu
Liliput 18-80 10 197,50 ...0005
- - . . (W126)
Woycinak pierscieniowy
Wykonanie: 00/00a
Dostawa:
Wiertto centrujgce o @ 6 mm dla typu 00 lub @ 8 mm dla typu O0a.
No6z HSS nr 422 do ciecia ciagtego blach.
Uchwyt stalowy nr 422-00 lub 422-00a.
afs
Zakres cigcia 1331 Nr
Typ mm @ chwytu MK/mm € artykutu
00 30-200 12 336,50 ...0005
00 30-200 MK 2 336,50 ...0010
00 30-200 MK 3 353,00 ...0015
00a 30-400 MK 3 460,50 ...0020
(W126)
Uchwyt stalowy do wycinaka pierscieniowego
Wykonanie: do wycinaka pierscieniowego typu 00 i 00a (nr artykutu 1331).
afs
1332 Nr
Typ Do noza € artykutu
00 422 102,00 ...0005
00 5i6 95,70 ...0010
00 7 112,50 ...0015
00a 422 139,00 ...0020
00a 5i6 133,50 ...0025
00a 7 146,00 ...0030
00a 8 146,00 ...0035
N6z do wycinaka pierscieniowego
do typu do typu 00 i 00a do typu 00a
= = = it v L (= = ? ) I e >
= | ‘ I : -1 - i i { ‘ h‘. | T N
Vo ! o | e i I r""| ‘HF . y L
| | i . [l | 4 o | e E L '
Y D = .- = |I - I| 2 il A S ] \ 1l
[ | I Iy Lo 4 ot ] 11 E W [—— -II_| "Rl L .-__--'" - [ ]
Liliput 122 HSS-E/ 2HSS-E 3 HSS-E 3 HSS-E/ | 422 HSS-E 422 HSS-E/ 5 HSS-E 6 HSS-E 6 HSS-E/ 7 HM 8 HSS-E 8 HSS-E/TIN
122 HSS-E TiN 3HM TiN 422 HM TiN 6 HM TiN 8 HM
122 HM
afs Gfs alfs
1333 1334 1335 Nr
weglik TiN artykutu
spiekany HSS-E
Nr noza Typ Zastosowanie € € €
122 Liliput do blach, stali, metali niezelaznych, gteboko$¢ skrawania 5 mm 59,00 34,00 60,00 ...0001
2 Liliput do migkkiego tworzywa sztucznego, gumy, materiatu - 32,60 - ...0003
uszczelniajgcego i skory, gtebokos¢ skrawania 5 mm
3 Liliput do twardego PCV, pleksiglasu i poliamidu, gteboko$¢ skrawania 15 mm 58,10 35,60 72,90 ...0005
422 00 + 00a do blach, stali, metali niezelaznych, gtebokos¢ skrawania 5 mm 59,00 32,10 58,70 ...0007
5 00 + 00a do miegkkiego tworzywa sztucznego, gumy, materiatu - 32,10 - ...0009
uszczelniajgcego i skory, glebokos¢ skrawania 5 mm
6 00 + 00a do twardego PCV, pleksiglasu i poliamidu, gtebokos¢ skrawania 15 mm 59,00 34,10 68,30 ...0011
7 00 + 00a do twardego PCV i materiatow wyttaczanych, gtebokos¢ skrawania 20 mm 67,50 - - ...0013
8 00a do blach o maks. grubosci ok. 12 mm i & 150 mm 67,50 62,00 102,50 ...0015
(W126) (W126) (W126)
1 /92 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Przeglad wiertet kretych, pelnoweglikowych

7
Nawiertaki DBw Kat wierz- Nr ,
mm Materiat Norma Typ Powtoka  chotkowy w ° M Strona artykutu ‘
W‘Wﬂ’m"&‘aﬂ 1-6,3 petnoweglikowe zaktadowa - niepowlekane 60/120 @ ® ® © O 1/94 1180 &N
-
Nawiertaki do maszyn NC Dw Kat wierz- Nr —
mm Materiat Norma Typ Powtoka  chotkowy w ° M Strona artykutu
= format) 2-20 petnoweglikowe zaktadowa N 90 ® 00 OO 1/95 1172
== format) 2-20 petnoweglikowe zaktadowa N RN 142 ® 00 0O 1/95 1176
Wiertta krete DIN 8037 Bw Kat wierz- Nr
mm Materiat Norma Typ Powtoka  chotkowy w ° M Strona artykutu
2-16  weglik spiekany DIN 8037 N niepowlekane 118 [} [ BN ) O 1/95 1191
Wiertta miniaturowe Dw Kat wierz- Nr
mm Materiat Norma Typ Powtoka  chotkowy w ° M Strona artykutu
CEA——————— GUHAING  0,5-3 peinoweglikowe zaktadowa - | TIAIN 140 ® O 0O ©O 1/96 1211
Wiertta krétkie DIN 6539 Dw Kat wierz- Nr
mm Materiat Norma Typ Powtoka  chotkowy w ° M Strona artykutu
e s EoTat) 1-12 petnoweglikowe DIN 6539 niepowlekane 118 ® O OO O 1/9 1183
B — D 1-12  petnoweglikowe DIN 6539 TiN 118 (3 e W) 1/96 1184
(s format) 1-12 petnoweglikowe DIN 6539 | TiAIN | 118 ® 000 0 O 1/9% 1192
Wiertla krete wg normy zaktadowej Bw Kat wierz- Nr
mm Materiat Norma Typ Powtoka  chotkowy w ° M Strona artykutu
format) 1-12 petnoweglikowe ~DIN 338 niepowlekane 118 ® ® 0O OO O 1/98 1186
% format) 1-12 petnoweglikowe zaktadowa TiN 118 0000 1/98 1187
fafiSeapS=T§  format 1-12 petnoweglikowe zaktadowa | TIAIN | 118 000 0 1/98 1196
PR formaD SGT 3-20 pehnoweglikowe zakladowa ~ NH  [[SUPRA 40 © @ ® © © O 1/101 1193
PR fermaD =GT 3-20 pelnoweglikowe zakladowa NH SUPRA 140 ® ®@ & © O O 1101 1194
e format) SGT 1-20  petnoweglikowe zaktadowa NH SUPRA 140 ® ®®@ © O O 1103 1195
ST W format) SGT 3-20 petnoweglikowe zaktadowa NH SUPRA 140 ® @0 O © O 1103 1197
s d Gortrs 3-20 pelnoweglikowe zaktadowa UNI R 140 ® 00 0 O O 1/114 1198
ey ' Cortis 3-20 petnoweglikowe zaktadowa UNI (AR 140 ® @0 O O O 1115 1199
format) ZGT 1-20 petnoweglikowe zaktadowa UNI | SUPRA 140 ® O ®@ © O © 1/106 1201
== format) ZGT 3-20 petnoweglikowe zaktadowa UNI SUPRA 140 ® O @@ O O © 1/106 1202
petnoweglikowe zaktadowa UNI SUPRA 140 o000 1/108 1204
petnoweglikowe zaktadowa UNI | SUPRA 140 o000 1/108 1205
petnoweglikowe zaktadowa UNI | SUPRA 135 ® O o 1/111 1207
petnoweglikowe zaktadowa UNI SUPRA 135 ® O 1/112 1213
petnoweglikowe zaktadowa UNI SUPRA 135 ® 0o 1/112 1214
petnoweglikowe zaktadowa UNI SUPRA 135 ® 0o 1/113 1216
Wiertta krete DIN 6537 Bw Kat wierzchot- Nr
mm Materiat Norma Typ Powtoka kowy w ° M Strona artykutu
PEmpemE— gipmiNG 3-20 petoweglikowe DIN 6537 RT100U  |EECHE 140 ® O 0 O O O 1/116 1200
ORI GUHAING  3-20 pefnoweglikowe DIN 6537 RT100U [EREHH 140 ® O ® O O O 1/116 1203
_DENDEEST GUHAING  3-20 pelnoweglikowe DIN 6537 RT100U | NREHN 140 ® O ® O © © 1/116 1206
_ POEDEFTIE GUHRING  3-20 pelnoweglikowe DIN 6537 RT100U [NEEEHN 140 ® O ® O O © 1/116 1209
— GUHRING  3-16 pefnoweglikowe DIN 6537 RT100VA [IHAINE 140 ) ©  1/119 1210
smmenpesy cunmng  3-20 petnoweglikowe DIN 6537 RT100U  |EHEHN 140 @ 0O 0 O O 1122 1212
PeEpenpaN GUHAING  3-20 pefnoweglikowe DIN 6537 RT100U |EREHH 140 ® O ® O O © 1/122 1215
_emcome——— GUHRING  3-20 petnoweglikowe DIN6537 RT100U [INEEHN 140 ® O @ O O O 1/122 1218
:—--—-— 3-20 petnoweglikowe DIN 6537 RT100U [N 140 ® O ® O O © 1/122 1221
eopesomeesseen  GUHAING  3-16  petnoweglikowe DIN 6537 RT100 VA [ITHAINI 140 () © 1/125 1223
e GUHRING  3-20 pefnoweglikowe zaktadowa RT100U  [EEEHE 140 [ N ) © © 1/127 1224
* DEEpERPEEEEIINT= GUHRING  3-20 pelnoweglikowe zaktadowa RT100U |IERSEN 140 ® O ® © O © 1/127 1227
e GIIMAING  3-20 pelnoweglikowe zaktadowa RT100U [JEECHE 140 o000 1/129 1228
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1/93
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Przeglad wiertet kretych, petnoweglikowych

Wiertta do glebokich otworéw Kat wierz-
@wmm Materiat Norma Typ Powtoka chotkowy w °  Strona. artykulu
s s  a, GUMAING.  3-14  pefnoweglikowe zakladowa RT100T  |JAINN 135 () o e O 1/131 1234
s s, [GUMAING.  3-12 pelnoweglikowe zakladowa RT100T  |[FAINE 135 ®©0 00 O 1132123
= GUHRING  3-10  pelnoweglikowe zakladowa RT100T |FHAINIE 135 ® 000 O 1133 1236
Wiertta krete 3/4-ostrzowe Kat wierz-
@wmm Materiat Norma Typ Powtoka chotkowy w °  Strona. artykulu
PO TS GiMAING 3 -13  petnoweglikowe DIN 6537 FT 200 niepowlekane 130 1/134 1233
format)  598-20 pelnoweglikowe zakladowa N | TIAIN 140 [} ® 1/135 1232
Wiertla lufowe Kat wierz-
Zdwmm Materiat Norma Typ Powtoka  chotkowy w °  Strona. artykulu
«f==e GUHAING 45-20 weglik spiekany zakladowa  EB 80 TiN - ® 00 0 O O 1/136 1239
s BUHAING 4 -12  weglik spiekany zaktadowa  EB 80 TiN - ® © O © O O 1/136 1240
== GUMAING 12- 5 pelnoweglikowe zakladowa EB 100 niepowlekane - ® O O © O © 1136 1237
—fiSss GUMAING  15- 5 petnoweglikowe zaktadowa EB 100 niepowlekane - ® © O © O O 1136 1238
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne
Nawiertak
Wykonanie: z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka. P
Tolerancja @: #1,00-2,5 = +0,14 mm VHM @ ffotl@
¢3,15—5,0=+0,18 mm X professional quality

#6,30

Zastosowanie: do wykonywania nakietkow bez pogtebienia
ochronnego. Przeznaczone w szczegdlnosci do materiatow
abrazyjnych, stopow AlSi, GFK, wzmocnionych witdéknami tworzyw
sztucznych, stali o wysokiej wytrzymatosci, staliwa, zeliwa szarego,
zeliwa twardego, twardych stali manganowych, stali CrNi, brazéw,
metali lekkich i kolorowych.

=40,22 mm

Zastoso- STALE

@

D

> 1,6 mm

ZELIWO STOPY SPECIALNE

METALE NIEZELAZNE

niepowlekane

.

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 70 56 45 30 24 19 70 56 25 150 150 - - - - - 1180
1180  Nr
<700 N/mm? niepowlekane artykutu
@ poglebienia d, @ chwytu d, h9 Dtugosé catkowita I @ przedmiotu obrabianego f
mm mm mm mm mm/obr. €
1 3,15 31,5 6- 8 0,02 30,50 ...0100
1,25 3,15 31,5 8- 10 0,02 33,60 ...0125
1,6 4 35,5 10- 15 0,02 32,40 ...0160
2 5 40 15- 20 0,03 35,10 ...0200
25 6,3 45 20- 30 0,03 39,60 ...0250
3,15 8 50 30- 40 0,04 52,90 ...0315
4 10 56 40- 63 0,05 58,80 ...0400
5 12,5 63 63-100 0,07 102,50 ...0500
6,3 16 71 100-150 0,09 149,00 ...0630
(W108)
1 /94 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Nawiertak do maszyn NC z chwytem cylindrycznym

= _
1
i E

Wykonanie: bardzo stabilne wykonanie, z precyzyjnym zaszlifowaniem
wierzchotka i waskim $cinem. Boczny kat przytozenia 12°/30°.
0d @ 6 mm z powierzchnig zabierakowa wedtug DIN 6535-HB.
Tolerancja @ do @ 10 mm = h6,

od @10 mm = h8.

1172 90° - do nawiercania i jednoczesnego pogtebiania, jezeli
kolejnym narzedziem bedzie wiertto krete o mniejszej .
1176 142° — wysoka ochrona krawedzi skrawajacych wiertta kretego

petnoweglikowego pozwalajaca uzyskac znacznie dtuzsza

zywotnosé.

Zastoso- STALE

GGG

&

VHM N || o] @
[ 6535-HB 90°

AN ]l

142° %"Q 5,“{

format
professional quality

1172/1176

ZELIWO STOPY SPECJALNE

METALE NIEZELAZNE

Alumini-

<60 >60

1.2

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ Tytan> Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 65 52 42 30 24 19 90 72 40 100 100 - - - - - 1172
65 52 42 30 24 19 90 72 35 200 200 - - - - - 1176
1172 1176 Nr 1172 1176 Nr
Diugo$¢ Dtugos¢ <700 N/mm? artykutu Dtugos¢ Dtugos¢ <700 N/mm? artykutu
@h6 rowka catkowita f @h6 rowka catkowita f
mm mm mm mm/obr. € € mm mm mm mm/obr. € €
2 8 38 0,03 20,70 20,70 ...0200 8 21 79 0,1 46,30 39,60 ...0800
3 12 46 0,05 20,70 20,70 ...0300 10 25 89 0,13 63,70 47,20 ...1000
4 12 55 0,06 22,50 22,50 ...0400 12 30 102 0,16 83,50 56,70 ...1200
5 14 62 0,07 25,60 24,20 ...0500 16 37 115 0,2 114,00 125,00 ...1600
6 16 66 0,09 28,40 26,50 ...0600 20 45 131 0,23 213,00 204,00 ...2000
(W108) (W108) (W108) (W108)

Wiertto krete z ostrzami z weglika spiekanego i chwytem cylindrycznym

Wykonanie: z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka, rowki wiérowe iy
odpuszczane w parze wodnej, z ostrzami z weglika spiekanego wedtug DIN 8010. HM DIN N ¢ gfg!:lmat
0d @ 3 mm trzpien z zabierakiem wedtug DIN 1809 do stosowania w tulejce 8037 e E'-,,Q

zaciskowe;j.

Zastosowanie: przeznaczone w szczegolnosci do stali o twardosci do 60 HRC,
zeliwa twardego powyzej 300 HB, czystego molibdenu i ciggliwych brgzéw.

C A———
niepowlekane

METALE NIEZELAZNE

Zastoso- STALE ZELIWO STOPY SPECJALNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 80 64 51 - - - 80 70 - - - 180 - 20 10 - 1191
1191 Nr 1191 Nr
Dtugosc GG/GTS niepowlekane artykutu Dtugos¢ GG/GTS niepowlekane artykutu
@ h8 Dtugosé spirali catkowita f @ h8 Dtugoscé spirali catkowita f
mm mm mm mm/obr. € mm mm mm mm/obr. €
2 18 45 0,063 11,30 ...0200 55 32 7 0,1 10,70 ...0550
2,2 18 45 0,063 13,40 ...0220 58 32 YAl 0,1 12,60 ...0580
25 18 45 0,063 11,30 ...0250 6 32 7" 0,1 10,70 ...0600
28 20 50 0,063 13,40 ...0280 6,5 32 71 0,125 11,35 ...0650
3 20 50 0,063 11,10 ...0300 6.8 40 80 0,125 11,50 ...0680
3.1 25 56 0,063 13,00 ...0310 7 40 80 0,125 12,10 ...0700
3,2 25 56 0,08 13,00 ...0320 75 40 80 0,125 12,60 ...0750
33 25 56 0,08 13,00 ...0330 8 40 80 0,125 12,60 ...0800
34 25 56 0,08 13,00 ...0340 85 50 90 0,16 15,45 ...0850
35 25 56 0,08 9,90 ...0350 9 50 90 0,16 13,60 ...0900
3.6 25 56 0,08 11,35 ...0360 9,5 50 90 0,16 16,45 ...0950
37 25 56 0,08 11,35 ...0370 10 56 100 0,16 17,30 ...1000
3.8 25 56 0,08 11,35 ...0380 10,2 56 100 0,16 26,40 ...1020
4 25 56 0,08 9,90 ...0400 10,5 56 100 0,16 19,565 ...1050
41 28 63 0,08 11,50 ...0410 11 56 100 0,16 17,30 ...1100
42 28 63 0,08 11,50 ...0420 11,5 63 112 0,16 23,10 ...1150
43 28 63 0,08 11,50 ...0430 12 63 112 0,16 20,00 ...1200
4,5 28 63 0,08 10,30 ...0450 12,5 63 112 0,16 26,40 ...1250
4.8 28 63 0,08 11,50 ...0480 13 63 112 0,2 24,70 ...1300
5 28 63 0,08 10,10 ...0500 135 71 125 0,2 32,60 ...1350
5.1 32 71 0,1 11,50 ...0510 14 71 125 0,2 31,80 ...1400
52 32 71 0,1 12,60 ...0520 15 71 125 0,2 36,70 ...1500
5.4 32 71 0,1 12,60 ...0540 16 80 140 0,2 42,00 ...1600
(W110) (W110)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /95

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertto krete petnoweglikowe 5 x D, mate

Wykonanie: ze specjalnym zaszlifowaniem, chtodzeniem wewnetrznym, iy
o _l;’,ardzo dobrychpwlejxéciz\(oéciach _s,a(nocentrujqqych, wytwarzajgce kZétkie VHM h @ @7 . GUHRING
widry nawet przy skrawaniu materiatow dtugowiorowych. Fm 120° 300 5-@ 5D
Zastosowanie: uniwersalne wiertto krete pozwalajgce uzyskac¢ wspoétosiowosc
otworéw z waskimi tolerancjami @ i dobra jako$¢ powierzchni. Q@ O g
Do wiercenia maks. otworéw 5 x D z wysokimi predkosciami skrawania. W
~ TAN
Zastoso- STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 95 100 70 - 60 - 140 130 35 135 - - - - - - 1211
|GUHRING] | GUHRING]
1211 Nr 1211 Nr
Dlugos¢ Diugosé @ chwytu <1000 N/mm? |TRATRINN artykutu Dlugosé Diugos¢ @ chwytu <1000 N/mm? [ATIIN artykutu
@=m7 spirali catkowita =h6 f @=m7 spirali catkowita =h6 f
mm mm mm mm mm/obr. € mm mm mm mm mm/obr. €
0,5* 34 47 3 0,02 o ...0005 1.8 14 56 4 0,045 [ ...0018
0,6* 4,1 47 3 0,02 O ...0006 1.9 15 56 4 0,045 [ ...0019
0,7* 4,7 47 3 0,02 o ...0007 2 16 56 4 0,055 [ ...0020
0,8* 54 47 3 0,02 o ...0008 2,1 17 62 4 0,055 [ ...0021
0,9* 6,1 47 3 0,02 o ...0009 2,2 18 62 4 0,055 [\ ...0022
1* 6,8 47 3 0,02 o ...0010 2,3 18 62 4 0,055 [ ...0023
1.1* 75 47 3 0,02 o ...0011 24 19 62 4 0,055 0 ...0024
1,2* 9.3 52 3 0,02 o ...0012 2,5 20 62 4 0,055 [ ...0025
1,3* 10,1 52 3 0,02 O ..0013 2,6 21 66 4 0,055 0 ...0026
1.4 11 52 4 0,045 [ ...0014 2,7 22 66 4 0,055 B 0 ...0027
1.5 12 52 4 0,045 [ ...0015 2,8 22 66 4 0,055 [ ...0028
1.6 13 52 4 0,045 [ ...0016 2,9 23 66 4 0,055 [ ...0029
1.7 14 56 4 0,045 <2 |K] ...0017 3 23 66 4 0,055 00 ...0030
* Bez chtodzenia wewnetrznego. W117) w117)
Wiertto krete z chwytem cylindrycznym
Wykonanle.'z pre.cyzy]nym zaszllfow.a.nlem W|erzcholka. DIN @ @/ f orm at
Zastosowanie: wiertto krete zapewniajace stabilng prace, przeznaczone VHM 6539 N 2. 2 professional quality
|-

w szczegodlnosci do stosowania na automatach tokarskich/tokarkach

rewolwerowych

=g

3xD

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan>

N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?
80 70 50 25 15 - 80 64 20
V¢ [m/min] 90 72 58 35 28 22 90 72 20
104 91 70 32 20 - 100 80 15
Zh7 Diugoscé spirali Dtugosé catkowita
mm mm mm
1 6 26
1.1 7 28
1,2 8 30
13 8 30
1 /96 Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

Alumini-

krzemu
150
200
195

STALE

krzemu
120
200
156

<1400 N/mm?

f

mm/obr.
0,02
0,02
0,02
0,02

1183

niepowlekane

m

1184
TiN

1192

ZELIWO STOPY SPECIALNE METALE NIEZELAZNE

Alumini-
um < 8% um > 8%

Miedz/ Grafit/ <55 <60 > 60
stopy  GFK/CFK/  HRC HRC HRC Nr
miedzi duropl. artykutu
180 - 20 - - 1183
- - - - - 1184
234 - 26 - - 1192
1183 1184 1192 Nr
niepowlekane TiN AR artykutu
€ € €
3,26 3,87 4,45 ...0100
3,36 4,02 4,59 ...0110
3,67 4,24 4,88 ...0120
3,71 4,39 5,05 ...0130
(W110) (W110) (W110)

Cigg dalszy na nastepnej stronie

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Cigg dalszy

1183 1184 1192 Nr
<1400 N/mm?  niepowlekane TiN artykutu
?h7 Dtugos¢ spirali Dtugos¢ catkowita f
mm mm mm mm/obr. € € €
1.4 9 32 0,02 2,71 3,20 371 ...0140
1.5 9 32 0,02 3,30 3,81 4,43 ...0150
1,6 10 34 0,02 2,87 3,40 3,94 ...0160
1,7 10 34 0,02 3,65 4,35 5,00 ...0170
1.8 11 36 0,02 371 4,39 5,05 ...0180
1.9 11 36 0,02 2,95 3,46 4,02 ...0190
2 12 38 0,02 3,96 4,51 5,20 ...0200
2,1 12 38 0,02 3,96 4,55 5,25 ...0210
2,2 13 40 0,02 3,96 4,69 5,45 ...0220
23 13 40 0,02 4,10 4,88 5,65 ...0230
24 14 43 0,02 3,96 4,55 5,25 ...0240
2,5 14 43 0,02 3,96 4,43 5,15 ...0250
2,6 14 43 0,02 3,96 5,80 6,70 ...0260
2,7 16 46 0,02 5,80 6,45 745 ...0270
2,8 16 46 0,02 5,80 7,10 8,20 ...0280
2,9 16 46 0,02 5,80 6,85 7,90 ...0290
3 16 46 0,02 5,80 6,60 7,60 ...0300
3.1 18 49 0,02 5,80 6,70 1,75 ...0310
3,2 18 49 0,02 5,80 6,70 7,75 ...0320
3.3 18 49 0,02 7.20 8,30 9,65 ...0330
34 20 52 0,02 6,10 7,05 8,10 ...0340
3,5 20 52 0,02 6,10 7,00 8,05 ...0350
3,6 20 52 0,02 6,60 7,60 8,80 ...0360
37 20 52 0,02 6,60 7,60 8,75 ...0370
3.8 22 55 0,02 7,20 8,25 9,55 ...0380
39 22 55 0,02 7.20 8,30 9,60 ...0390
4 22 55 0,02 7,20 8,05 9,35 ...0400
4,1 22 55 0,02 7,90 9,10 10,55 ...0410
4,2 22 55 0,02 7.90 8,80 10,15 ...0420
43 24 58 0,02 7,90 9,10 10,55 ...0430
4,4 24 58 0,02 7,90 9,10 10,65 ...0440
4,5 24 58 0,02 7.90 9,10 10,65 ...0450
4,6 24 58 0,02 8,45 9,70 11,20 ...0460
4,7 24 58 0,02 8,45 9,70 11,20 ...0470
4.8 26 62 0,02 8,45 9,70 11,25 ...0480
4,9 26 62 0,02 8,45 67 11,25 ...0490
5 26 62 0,02 8,45 9,40 10,85 ...0500
5,1 26 62 0,02 9,80 11,30 13,05 ...0510
5,2 26 62 0,02 10,85 12,50 14,45 ...0520
53 26 62 0,02 10,85 12,55 14,45 ...0530
54 28 66 0,02 11,70 13,45 15,55 ...0540
55 28 66 0,02 10,85 12,50 14,45 ...0550
5,6 28 66 0,02 11,20 12,90 14,95 ...0560
57 28 66 0,02 11,35 13,10 15,15 ...0570
58 28 66 0,02 11,45 13,20 15,25 ...0580
59 28 66 0,02 11,65 13,45 15,65 ...0590
6 28 66 0,02 11,45 12,80 14,75 ...0600
6,5 31 70 0,02 19,60 21,80 25,20 ...0650
6,8 34 74 0,02 18,15 19,85 23,00 ...0680
7 34 74 0,02 19,75 22,00 25,40 ...0700
7.5 34 74 0,02 20,30 22,60 26,10 ...0750
8 37 79 0,02 23,30 25,60 29,60 ...0800
8,5 37 79 0,045 28,90 30,60 35,40 ...0850
9 40 84 0,045 30,40 32,50 37,60 ...0900
9,5 40 84 0,045 32,50 34,70 40,10 ...0950
10 43 89 0,045 35,00 3740 43,20 ...1000
10,2 43 89 0,045 44,80 47,80 55,20 ...1020
10,5 43 89 0,045 40,60 43,30 50,10 ...1050
1 47 95 0,045 44,60 47,70 55,00 ...1100
12 51 102 0,045 50,70 54,20 62,60 ...1200
(W110) (W110) (W110)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /97

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

g

Wykonanie: z precyzyjnym zaszlifowaniem wierzchotka.

Zastosowanie: wiertto krete zapewniajace stabilna prace, przeznaczone

w szczegdlnosci do stosowania na automatach tokarskich/tokarkach
rewolwerowych.

Zastoso- STALE

VHM || N @ @/ :.
nge || 25-30° || M-
D-:IQ 5xD O

1196

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Ffor

mat
professional quality

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <65 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
80 70 50 25 15 - 80 64 15 150 120 180 - 20 - - 1186
Vc[m/min] 85 68 54 35 28 22 90 72 20 140 140 - - - - - 187
100 90 70 30 20 - 100 80 15 195 155 235 - - - - 1196
1186 1187 1196 Nr
<700 N/mm?  niepowlekane TiN TAR artykutu
@ h7 Dtugosc spirali Dtugosc catkowita f
mm mm mm mm/obr. € € €
1 12 34 0,05 4,69 5,70 6,60 ...0100
1.1 14 36 0,05 2,87 3,46 4,02 ...0110
1,2 16 38 0,05 4,43 5,35 6,20 ...0120
1.3 16 38 0,05 4,61 5,65 6,40 ...0130
1.4 18 40 0,05 3,40 4,08 4,69 ...0140
15 18 40 0,05 3,34 3,96 4,55 ...0150
1,6 20 43 0,05 3,55 4,28 4,96 ...0160
1.7 20 43 0,05 4,55 5,50 6,35 ...0170
1.8 22 46 0,05 4,61 5,55 6,40 ...0180
1.9 22 46 0,05 3,67 4,41 5,10 ...0190
2 24 49 0,05 4,82 5,55 6,40 ...0200
2.1 24 49 0,063 5,50 6,65 7,70 ...0210
2,2 27 53 0,063 6,10 7.35 8,50 ...0220
23 27 53 0,063 6,10 735 8,50 ...0230
24 30 57 0,063 6,10 7,35 8,50 ...0240
25 30 57 0,063 6,10 7.20 8,30 ...0250
2,6 30 57 0,063 8,45 10,15 11,75 ...0260
27 33 61 0,063 8,45 10,15 11,75 ...0270
28 33 61 0,063 8,40 10,10 11,75 ...0280
29 33 61 0,063 8,45 10,10 11,75 ...0290
3 33 61 0,063 7,90 9,10 10,55 ...0300
3.1 36 65 0,08 7.90 9,30 10,75 ...0310
3,2 36 65 0,08 7,90 9,30 10,70 ...0320
33 36 65 0,08 8,95 10,55 12,15 ...0330
34 39 70 0,08 9,00 10,65 12,30 ...0340
35 39 70 0,08 8,45 9,90 11,45 ...0350
3.6 39 70 0,08 9,65 11,35 13,10 ...0360
3,7 39 70 0,08 9,65 11,35 13,10 ...0370
3.8 43 75 0,08 9,65 11,35 13,10 ...0380
39 43 75 0,08 9,65 11,30 13,10 ...0390
4 43 75 0,08 9,65 10,95 12,70 ...0400
41 43 75 0,1 10,25 12,10 13,95 ...0410
4,2 43 75 0,1 10,25 11,65 13,45 ...0420
4.3 47 80 0,1 12,40 14,60 16,85 ...0430
4,4 47 80 0,1 12,40 14,60 16,85 ...0440
4,5 47 80 0,1 12,10 14,20 16,40 ...0450
4,6 47 80 0,1 13,90 16,40 18,90 ...0460
4,7 47 80 0,1 13,90 16,35 18,90 ...0470
48 52 86 0,1 13,90 16,35 18,90 ...0480
4,9 52 86 0,1 13,90 16,40 18,90 ...0490
5 52 86 0,1 13,30 15,10 17,45 ...0500
(W110) (W110) (W110)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 /98 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Wiertta petnoweglikowe
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Wiertto krete z chwytem cylindrycznym

Cigg dalszy

1186 1187 1196 Nr
<700 N/mm?  niepowlekane TiN AN artykutu

@ h7 Dtugosc¢ spirali Dtugos¢ catkowita f
mm mm mm mm/obr. € € €
5,1 52 86 0,125 16,00 18,80 21,70 ...0510
5,2 52 86 0,125 17,95 21,20 24,50 ...0520
53 52 86 0,125 17,40 20,50 23,70 ...0530
54 57 93 0,125 19,00 22,30 25,80 ...0540
5,5 57 93 0,125 18,15 21,40 24,70 ...0550
5,6 57 93 0,125 18,40 21,70 25,00 ...0560
57 57 93 0,125 18,70 22,00 25,50 ...0570
5,8 57 93 0,125 17,85 21,00 24,30 ...0580
59 57 93 0,125 19,60 23,00 26,60 ...0590
6 57 93 0,125 18,80 21,40 24,70 ...0600
6,5 63 101 0,16 23,30 26,50 30,60 ...0650
6,8 69 109 0,16 27,90 31,20 36,00 ...0680
7 69 109 0,16 27,90 31,70 36,60 ...0700
7.5 69 109 0,16 27,90 31,80 36,70 ...0750
8 75 117 0,16 32,50 36,40 42,00 ...0800
85 75 117 0,16 38,00 54,30 62,80 ...0850
9 81 125 0,16 39,60 55,00 63,60 ...0900
9,5 81 125 0,16 43,60 47,50 54,90 ...0950
10 87 133 0,16 48,70 53,00 61,30 ...1000
10,2 87 133 0,16 55,60 60,60 70,00 ...1020
10,5 87 133 0,16 56,80 61,90 71,50 ...1050
1 94 142 0,16 68,00 74,00 85,50 ...1100
12 101 151 0,16 79,10 86,20 99,60 ...1200

(W110) (W110) (W110)

Zestaw wiertet kretych z chwytem cylindrycznym [[[d]]

nat)
1187 Nr
Zawartosé zestawu @ h7 Liczba wiertet TiN artykutu
mm szt. €
3:4;5;6;8;10 6 166,50 ...1201
25;3.3;4,2;5;6,8;85 6 149,00 ...1203
(W110)

TiN

for@
professional quality

Olej do obroébki skrawaniem
w aerozolu

e iy

Olej chtodzgco-smarujacy posiadajacy

doskonate wtasciwosci smarne i chtodzace. Sehnisididl-SpriY
. . . . . Cutting Spray

Podwyzsza jakos¢ powierzchni i wydtuza

zywotnos$é narzedzi. vERSAL

Na stronie 12 1/277. :
wTw[*
h ' 1336 0420

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /99
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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UNIWERSALNY. EKONOMICZNY.
ZAPEWNIAJACY NIEZAWODNOSC PROCESU.
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Wiertta petnoweglikowe
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Wiertto krete petnoweglikowe 3 x D do obrébki wysokowydajnej

Wykonanie: stabilne wiertto krete, specjalna multigeometria, Py @ @/

z polerowanymi komorami widrowymi. VHM h UNI

[ 140° 30°
% o
G (G e
- <I 3xD
T e

professional quality —G l
=Ry
-

/
=0 lal
—

6535-HA

1193
SUPRA
= @
6535-HB
1194
SUPRA
Zastoso- STOPY SPECIALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm?2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 110 75 45 50 35 - 100 90 50 190 140 120 - 35 - - 1193
110 75 45 50 35 - 100 90 50 190 140 120 - 35 - - 1194
1193 1194 Nr
<1400 N/mm? SUPRA SUPRA artykutu
@m7 Dtugosé spirali Dhugosé catkowita @ chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. € €
3 20 62 6 0,12 26,80 26,80 ...0300
3.1 20 62 6 0,12 26,80 26,80 ...0310
3.2 20 62 6 0,12 26,80 26,80 ...0320
3.25 20 62 6 0,12 26,80 26,80 ...0325
33 20 62 6 0,12 26,80 26,80 ...0330
34 20 62 6 0,12 26,80 26,80 ...0340
35 20 62 6 0,12 26,80 26,80 ...0350
3.6 20 62 6 0,12 26,80 26,80 ...0360
37 20 62 6 0,12 26,80 26,80 ...0370
3.8 24 66 6 0,12 26,80 26,80 ...0380
3.9 24 66 6 0,12 26,80 26,80 ...0390
4 24 66 6 0,12 26,80 26,80 ...0400
41 24 66 6 0,12 26,80 26,80 ...0410
4,2 24 66 6 0,12 26,80 26,80 ...0420
4,3 24 66 6 0,12 26,80 26,80 ...0430
4.4 24 66 6 0,12 26,80 26,80 ...0440
4,5 24 66 6 0,12 26,80 26,80 ...0450
4,6 24 66 6 0,12 26,80 26,80 ...0460
4,65 24 66 6 0,12 26,80 26,80 ...0465
4,7 24 66 6 0,12 26,80 26,80 ...0470
4.8 28 66 6 0,12 26,80 26,80 ...0480
4,9 28 66 6 0,12 26,80 26,80 ...0490
5 28 66 6 0,12 26,80 26,80 ...0500
51 28 66 6 0,16 26,80 26,80 ...0510
5.2 28 66 6 0,16 26,80 26,80 ...0520
53 28 66 6 0,16 26,80 26,80 ...0530
5.4 28 66 6 0,16 26,80 26,80 ...0540
55 28 66 6 0,16 26,80 26,80 ...0550
5,65 28 66 6 0,16 26,80 26,80 ...05655
5,6 28 66 6 0,16 26,80 26,80 ...0560
57 28 66 6 0,16 26,80 26,80 ...0570
58 28 66 6 0,16 26,80 26,80 ...0580
59 28 66 6 0,16 26,80 26,80 ...0590
6 28 66 6 0,16 26,80 26,80 ...0600
6,1 34 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0610
6,2 34 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0620
6.3 34 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0630
6.4 34 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0640
6,5 34 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0650
6,6 34 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0660
6.7 34 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0670
6.8 34 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0680
6,9 34 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0690
(W111) (W111)
Ciag dalszy na nastgpnej stronie
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 01

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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! Wiertto krete petnoweglikowe 3 x D do obrébki wysokowydajnej
Ciag dalszy
&N 1193 1194  Nr
- < 1400 N/mm? SUPRA SUPRA artykutu
- ?m7 Dtugos¢ spirali Dtugosc¢ catkowita @ chwytu f

mm mm mm mm mm/obr. € €
7 34 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0700
7.1 41 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0710
7.2 41 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0720
7.3 41 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0730
74 41 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0740
7.5 41 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0750
7.6 41 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0760
7.7 41 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0770
7.8 41 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0780
7.9 41 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0790
8 41 79 8 0,16 36,50 36,50 ...0800
8.1 47 89 10 0,16 45,00 45,00 ...0810
82 47 89 10 0,16 45,00 45,00 ...0820
83 47 89 10 0,16 45,00 45,00 ...0830
84 47 89 10 0,16 45,00 45,00 ...0840
85 47 89 10 0,16 45,00 45,00 ...0850
8,6 47 89 10 0,16 45,00 45,00 ...0860
87 47 89 10 0,16 45,00 45,00 ...0870
8.8 47 89 10 0,16 45,00 45,00 ...0880
89 47 89 10 0,16 45,00 45,00 ...0890
9 47 89 10 0,16 45,00 45,00 ...0900
9.1 47 89 10 0,21 45,00 45,00 ...0910
92 47 89 10 0,21 45,00 45,00 ...0920
9,3 47 89 10 0,21 45,00 45,00 ...0930
94 47 89 10 0,21 45,00 45,00 ...0940
9,5 47 89 10 0,21 45,00 45,00 ...0950
9,6 47 89 10 0,21 45,00 45,00 ...0960
9,7 47 89 10 0,21 45,00 45,00 ...0970
9,8 47 89 10 0,21 45,00 45,00 ...0980
9,9 47 89 10 0,21 45,00 45,00 ...0990
10 47 89 10 0,21 45,00 45,00 ...1000
10,1 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1010
10,2 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1020
10,3 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1030
104 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1040
10,5 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1050
10,6 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1060
10,7 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1070
10,8 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1080
10,9 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1090
1 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1100
11 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1110
11,2 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1120
113 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1130
11,4 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1140
1156 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1150
11,6 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1160
11,7 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1170
11,8 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1180
11,9 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1190
12 55 102 12 0,21 63,30 63,30 ...1200
12,2 60 107 14 0,27 84,50 84,50 ...1220
12,3 60 107 14 0,27 84,50 84,50 ...1230
12,5 60 107 14 0,27 84,50 84,50 ...1250
12,8 60 107 14 0,27 84,50 84,50 ...1280
13 60 107 14 0,27 84,50 84,50 ...1300
135 60 107 14 0,27 84,50 84,50 ...1350
13,8 60 107 14 0,27 84,50 84,50 ...1380
14 60 107 14 0,27 84,50 84,50 ...1400
14,2 65 115 16 0,27 105,00 105,00 ...1420
14,5 65 115 16 0,27 105,00 105,00 ...1450
14,8 65 115 16 0,27 105,00 105,00 ...1480
15 65 115 16 0,27 105,00 105,00 ...1500
15,1 65 115 16 0,27 105,00 105,00 ...1510

(W111) (W111)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 /1 02 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Wiertto krete petnoweglikowe 3 x D do obrébki wysokowydajnej

Wiertta petnoweglikowe

B M LI T T

Cigg dalszy z

1193 1194  Nr N

< 1400 N/mm? SUPRA SUPRA  artykutu -

@ m7 Dtugos¢ spirali Dtugosc catkowita @ chwytu f —

mm mm mm mm mm/obr. € €
15,2 65 115 16 0,27 105,00 105,00 ...1520
15,5 65 115 16 0,27 105,00 105,00 ...1550
15,8 65 115 16 0,27 105,00 105,00 ...1580
16 65 115 16 0,27 105,00 105,00 ...1600
16,5 73 123 18 0,35 148,00 148,00 ...1650
16,8 73 123 18 0,35 148,00 148,00 ...1680
17 73 123 18 0,35 148,00 148,00 ...1700
17,3 73 123 18 0,35 148,00 148,00 ...1730
175 73 123 18 0,35 148,00 148,00 ...1750
17,7 73 123 18 0,35 148,00 148,00 ...1770
17,8 73 123 18 0,35 148,00 148,00 ...1780
18 73 123 18 0,35 148,00 148,00 ...1800
185 79 131 20 0,35 183,00 183,00 ...1850
19 79 131 20 0,35 183,00 183,00 ...1900
19,3 79 131 20 0,35 183,00 183,00 ...1930
19,5 79 131 20 0,35 183,00 183,00 ...1950
19,8 79 131 20 0,35 183,00 183,00 ...1980
20 79 131 20 0,35 183,00 183,00 ...2000
(W111) (W111)

Wiertto krete petnoweglikowe 5 x D do obrébki wysokowydajnej

Wykonanie: stabilne wiertto krete, specjalna multigeometria, z polerowanymi i -
ko%orami widrowymi. £ie sped o P i VHM i I I I UNI @ @/ O ’:4 535@:('-"
i 140° 30° 5'@
; 0
0 |G wee
g 5xD
6535HA 1195
SUPRA
L) ———— ] —
6535H8 | 1197
SUPRA
Zastoso- STOPYSPECAINEl ___ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  MiedZ/ Grafit/ <65 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 105 70 40 45 30 - 95 85 45 185 135 120 - 30 - - 1195
105 70 40 45 30 - 95 85 45 185 135 120 - 30 - - 1197
forma = formaD zGT'
1195 1197 Nr
<1400 N/mm? SUPRA SUPRA artykutu
@m7 Dtugosé spirali Dhugosé catkowita @ chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. € €
1 10 55 3 0,06 37,60 - ...0100
11 12 55 3 0,06 37,60 - ...0110
1.2 12 55 3 0,06 37,60 - ...0120
1.3 12 55 3 0,06 37,60 - ...0130
1.4 12 55 3 0,06 37,60 - ...0140
15 12 55 3 0,06 37,60 - ...0150
1,6 16 55 3 0,06 37,60 - ...0160
1.7 16 55 3 0,06 37,60 - ...0170
1.8 16 55 3 0,06 37,60 - ...0180
1.9 16 55 3 0,06 37,60 - ...0190
2 16 57 3 0,06 36,40 - ...0200
2,1 21 57 3 0,08 36,40 - ...0210
22 21 57 3 0,08 36,40 - ...0220
23 21 57 3 0,08 36,40 - ...0230
24 21 57 3 0,08 36,40 - ...0240
2,5 21 57 3 0,08 36,40 - ...0250
2,6 21 57 3 0,08 36,40 - ...0260
(W111) (W111)
Ciag dalszy na nastgpnej stronie
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 03

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Wiertto krete petnoweglikowe 5 x D do obrébki wysokowydajnej

Wiertta petnoweglikowe

Ciag dalszy
1195 1197  Nr
<1400 N/mm? SUPRA SUPRA artykutu
?m7 Dtugos¢ spirali Dtugosc¢ catkowita @ chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. € €
2,7 21 57 3 0,08 36,40 - ...0270
28 21 57 3 0,08 36,40 - ...0280
29 21 57 3 0,08 36,40 - ...0290
3 28 66 6 0,08 36,40 36,40 ...0300
3.1 28 66 6 0,12 36,40 36,40 ...0310
3,2 28 66 6 0,12 36,40 36,40 ...0320
3,25 28 66 6 0,12 36,40 36,40 ...0325
33 28 66 6 0,12 36,40 36,40 ...0330
34 28 66 6 0,12 36,40 36,40 ...0340
35 28 66 6 0,12 36,40 36,40 ...0350
3.6 28 66 6 0,12 36,40 36,40 ...0360
3,65 28 66 6 0,12 36,40 36,40 ...0365
37 28 66 6 0,12 36,40 36,40 ...0370
3.8 36 74 6 0,12 36,40 36,40 ...0380
3.9 36 74 6 0,12 36,40 36,40 ...0390
4 36 74 6 0,12 36,40 36,40 ...0400
4.1 36 74 6 0,12 36,40 36,40 ...0410
4,2 36 74 6 0,12 36,40 36,40 ...0420
43 36 74 6 0,12 36,40 36,40 ...0430
4,4 36 74 6 0,12 36,40 36,40 ...0440
4,5 36 74 6 0,12 36,40 36,40 ...0450
4,6 36 74 6 0,12 36,40 36,40 ...0460
4,65 36 74 6 0,12 36,40 36,40 ...0465
4,7 36 74 6 0,12 36,40 36,40 ...0470
4,8 44 82 6 0,12 36,40 36,40 ...0480
4,9 44 82 6 0,12 36,40 36,40 ...0490
5 44 82 6 0,12 36,40 36,40 ...0500
5,1 44 82 6 0,16 36,40 36,40 ...05610
5,2 44 82 6 0,16 36,40 36,40 ...0520
53 44 82 6 0,16 36,40 36,40 ...05630
54 44 82 6 0,16 36,40 36,40 ...0540
5,5 44 82 6 0,16 36,40 36,40 ...0550
5,65 44 82 6 0,16 36,40 36,40 ...05655
5,6 44 82 6 0,16 36,40 36,40 ...0560
57 44 82 6 0,16 36,40 36,40 ...0670
58 44 82 6 0,16 36,40 36,40 ...0580
59 44 82 6 0,16 36,40 36,40 ...0590
6 44 82 6 0,16 36,40 36,40 ...0600
6,1 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0610
6,2 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0620
6.3 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0630
6,4 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0640
6,5 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0650
6,6 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0660
6,7 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0670
6,8 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0680
6,9 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0690
7 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0700
71 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0710
7.2 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0720
7.3 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0730
74 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0740
75 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0750
7.6 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0760
7.7 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0770
7.8 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0780
7.9 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0790
8 53 91 8 0,16 40,80 40,80 ...0800
8.1 61 103 10 0,16 47,10 47,10 ...0810
8,2 61 103 10 0,16 47,10 47,10 ...0820
83 61 103 10 0,16 47,10 47,10 ...0830
8,4 61 103 10 0,16 47,10 47,10 ...0840
85 61 103 10 0,16 47,10 47,10 ...0850
8,6 61 103 10 0,16 47,10 47,10 ...0860
(W111) (W111)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 /1 OA Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete petnoweglikowe 5 x D do obrébki wysokowydajnej

Cigg dalszy z
format 3 formaD =GT

1195 1197  Nr N

< 1400 N/mm? SUPRA SUPRA  artykutu -

@ m7 Dtugos¢ spirali Dtugosc catkowita @ chwytu f —

mm mm mm mm mm/obr. € €
87 61 103 10 0,16 47,10 47,10 ...0870
8.8 61 103 10 0,16 47,10 47,10 ...0880
89 61 103 10 0,16 47,10 47,10 ...0890
9 61 103 10 0,16 47,10 47,10 ...0900
9.1 61 103 10 0,21 47,10 47,10 ...0910
9,2 61 103 10 0,21 47,10 47,10 ...0920
9.3 61 103 10 0,21 47,10 47,10 ...0930
94 61 103 10 0,21 47,10 47,10 ...0940
9,5 61 103 10 0,21 47,10 47,10 ...0950
9,6 61 103 10 0,21 47,10 47,10 ...0960
97 61 103 10 0,21 47,10 47,10 ...0970
9.8 61 103 10 0,21 47,10 47,10 ...0980
99 61 103 10 0,21 47,10 47,10 ...0990
10 61 103 10 0,21 47,10 47,10 ...1000
10,1 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1010
10,2 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1020
10,3 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1030
10,4 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1040
10,5 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1050
10,6 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1060
10,7 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1070
10,8 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1080
10,9 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1090
1 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1100
111 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1110
11,2 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1120
11,3 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1130
114 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1140
11,5 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1150
11,55 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1155
11,6 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1160
11,7 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1170
11,8 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1180
11,9 71 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1190
12 Al 118 12 0,21 67,60 67,60 ...1200
12,2 77 124 14 0,27 92,30 92,30 ...1220
12,3 77 124 14 0,27 92,30 92,30 ...1230
12,5 77 124 14 0,27 92,30 92,30 ...1250
12,8 77 124 14 0,27 92,30 92,30 ...1280
13 77 124 14 0,27 92,30 92,30 ...1300
13,5 77 124 14 0,27 92,30 92,30 ...1350
138 77 124 14 0,27 92,30 92,30 ...1380
14 77 124 14 0,27 92,30 92,30 ...1400
14,2 83 133 16 0,27 113,50 113,50 ...1420
14,5 83 133 16 0,27 113,50 113,50 ...1450
14,8 83 133 16 0,27 113,50 113,50 ...1480
15 83 133 16 0,27 113,50 113,50 ...1500
15,2 83 133 16 0,27 113,50 113,50 ...1520
15,5 83 133 16 0,27 113,50 113,50 ...1550
15,8 83 133 16 0,27 113,50 113,50 ...1580
16 83 133 16 0,27 113,50 113,50 ...1600
16,5 93 143 18 0,35 174,50 174,50 ...1650
16,8 93 143 18 0,35 174,50 174,50 ...1680
17 93 143 18 0,35 174,50 174,50 ...1700
17,5 93 143 18 0,35 174,50 174,50 ...1750
17,8 93 143 18 0,35 174,50 174,50 ...1780
18 93 143 18 0,35 174,50 174,50 ...1800
185 101 153 20 0,35 190,50 190,50 ...1850
19 101 153 20 0,35 190,50 190,50 ...1900
19,5 101 153 20 0,35 190,50 190,50 ...1950
20 101 153 20 0,35 190,50 190,50 ...2000
(W111) (W111)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 05

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Wiertta petnoweglikowe

g

SRR RREVAIO S Ty oy T ™ [~

™
P

Wiertto krete petnoweglikowe 8 x D do obrébki wysokowydaijnej NEW}
Wykonanie: stabilne wiertto krete, specjalna multigeometria, » g fo at) =
z polerowanymi komorami wiérowymi. VHM UNI @ @/ . pm«ess.eﬂw_a
ulm 140° 30° 5’@
Vi 0
0T G e
5" <I 8xD

Zastoso- STALE

Lo ]

esasha | 1201
SUPRA

[ on ]

esashp | 1202
SUPRA

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 95 60 35 30 45 30 75 75 45 165 125 110 - 25 - - 1201
95 60 35 30 45 30 75 75 45 165 125 110 - 25 - - 1202
format) ZGT' format) =GT'
1201 1202 Nr
<1400 N/mm? SUPRA SUPRA artykutu
@m7 Dtugosc spirali Dtugos$c¢ catkowita @ chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. € €
1 11 55 3 0,05 110,00 - ...0100
1.1 17 55 3 0,05 110,00 - ...0110
1.2 17 55 3 0,05 110,00 - ...0120
1.3 17 55 3 0,05 110,00 - ...0130
14 17 55 3 0,05 110,00 - ...0140
15 22 65 3 0,05 110,00 - ...0150
1.6 22 65 3 0,05 110,00 - ...0160
1.7 22 65 3 0,05 110,00 - ...0170
1.8 22 65 3 0,05 110,00 - ...0180
1.9 22 65 3 0,05 110,00 - ...0190
2 28 74 3 0,05 122,00 - ...0200
2,1 28 74 3 0,05 122,00 - ...0210
2,2 28 74 3 0,05 122,00 - ...0220
2,3 28 74 3 0,05 122,00 - ...0230
24 28 74 3 0,05 122,00 - ...0240
25 28 81 3 0,05 122,00 - ...0250
2,6 32 81 3 0,05 133,00 - ...0260
2,7 32 81 3 0,05 133,00 - ...0270
28 32 81 3 0,05 133,00 - ...0280
2,9 32 81 3 0,05 133,00 - ...0290
3 34 72 6 0,05 165,50 165,50 ...0300
3.1 34 72 6 0,1 165,50 165,50 ...0310
3.2 34 72 6 0,1 165,50 165,50 ...0320
33 34 72 6 0,1 165,50 165,50 ...0330
3.4 34 72 6 0,1 165,50 165,50 ...0340
35 34 72 6 0,1 165,50 165,50 ...0350
3,6 34 72 6 0,1 165,50 165,50 ...0360
3,7 34 72 6 0,1 165,50 165,50 ...0370
38 43 86 6 0,1 165,50 165,50 ...0380
39 43 86 6 0,1 165,50 165,50 ...0390
4 43 86 6 0,1 165,50 165,50 ...0400
41 43 86 6 0,1 165,50 165,50 ...0410
4,2 43 86 6 0,1 165,50 165,50 ...0420
43 43 86 6 0,1 165,50 165,50 ...0430
44 43 86 6 0,1 165,50 165,50 ...0440
45 43 86 6 0,1 165,50 165,50 ...0450
4,6 43 86 6 0,1 165,50 165,50 ...0460
47 57 95 6 0,1 165,50 165,50 ...0470
4,8 57 95 6 0,1 165,50 165,50 ...0480
4,9 57 95 6 0,1 165,50 165,50 ...0490
5 57 95 6 0,1 165,50 165,50 ...0500
51 57 95 6 0,1 165,50 165,50 ...0510
52 57 95 6 0,1 165,50 165,50 ...0520
53 57 95 6 0,1 165,50 165,50 ...0530
5.4 57 95 6 0,1 165,50 165,50 ...0540
(W111) (W111)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 /1 06 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertlo krete petnoweglikowe 8 x D do obrébki wysokowydajnej INEW| )
Cigg dalszy z
1201 1202 Nr N
< 1400 N/mm? SUPRA SUPRA  artykutu -
@ m7 Dtugos¢ spirali Dtugosc catkowita @ chwytu f —
mm mm mm mm mm/obr. € €
5,5 57 95 6 0,1 165,50 165,50 ...0550
5,6 57 95 6 0,1 165,50 165,50 ...0560
5,7 57 95 6 0,1 165,50 165,50 ...0570
58 57 95 6 0,1 165,50 165,50 ...0580
5,9 57 95 6 0,1 165,50 165,50 ...0590
6 57 95 6 0,1 165,50 165,50 ...0600
6.1 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0610
6,2 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0620
6,3 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0630
6.4 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0640
6,5 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0650
6,6 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0660
6,7 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0670
6,8 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0680
6,9 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0690
7 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0700
71 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0710
7.2 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0720
73 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0730
7.4 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0740
75 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0750
7.6 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0760
77 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0770
7.8 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0780
7.9 76 114 8 0,1 206,50 206,50 ...0790
8 76 114 10 0,1 206,50 206,50 ...0800
8,1 95 142 10 0,1 262,00 262,00 ...0810
82 95 142 10 0,1 262,00 262,00 ...0820
83 95 142 10 0,1 262,00 262,00 ...0830
84 95 142 10 0,1 262,00 262,00 ...0840
85 95 142 10 0,1 262,00 262,00 ...0850
8,6 95 142 10 0,1 262,00 262,00 ...0860
87 95 142 10 0,1 262,00 262,00 ...0870
8.8 95 142 10 0,1 262,00 262,00 ...0880
8,9 95 142 10 0,1 262,00 262,00 ...0890
9 95 142 10 0,1 262,00 262,00 ...0900
9,1 95 142 10 0,18 262,00 262,00 ...0910
9,2 95 142 10 0,18 262,00 262,00 ...0920
9,3 95 142 10 0,18 262,00 262,00 ...0930
9,4 95 142 10 0,18 262,00 262,00 ...0940
9,5 95 142 10 0,18 262,00 262,00 ...0950
9,6 95 142 10 0,18 262,00 262,00 ...0960
9,7 95 142 10 0,18 262,00 262,00 ...0970
9,8 95 142 10 0,18 262,00 262,00 ...0980
9,9 95 142 10 0,18 262,00 262,00 ...0990
10 95 142 10 0,18 262,00 262,00 ...1000
10,1 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1010
10,2 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1020
10,3 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1030
10,4 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1040
10,5 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1050
10,6 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1060
10,7 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1070
10,8 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1080
10,9 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1090
1 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1100
111 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ..1110
11,2 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1120
11,3 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1130
11.4 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1140
11,5 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1150
11,6 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1160
11,7 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1170
11,8 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1180
(W111) (W111)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 07

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Wiertta petnoweglikowe

S T T RO VT e e e ST |||

1.2

Wiertlo krete pelnoweglikowe 8 x D do obrébki wysokowydajnej NEW|
Ciag dalszy
1201 1202 Nr
<1400 N/mm? SUPRA SUPRA artykutu
@m7 Dtugos¢ spirali Dtugosc¢ catkowita @ chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. € €
11,9 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1190
12 114 162 12 0,18 333,00 333,00 ...1200
12,2 133 184 14 0,18 421,00 - ...1220
12,5 133 184 14 0,18 421,00 421,00 ...1250
12,8 133 184 14 0,18 421,00 421,00 ...1280
13 133 184 14 0,18 421,00 421,00 ...1300
135 133 184 14 0,18 421,00 421,00 ...1350
14 133 184 14 0,18 421,00 421,00 ...1400
14,5 152 203 16 0,18 565,00 565,00 ...1450
15 152 203 16 0,18 565,00 565,00 ...1500
15,5 152 203 16 0,18 565,00 565,00 ...1550
15,8 152 203 16 0,18 565,00 - ...1580
16 152 203 16 0,18 565,00 565,00 ...1600
16,5 171 222 18 0,18 690,00 690,00 ...1650
17 171 222 18 0,18 690,00 690,00 ...1700
17,5 171 222 18 0,18 690,00 690,00 ...1750
18 171 222 18 0,18 690,00 690,00 ...1800
185 190 243 20 0,18 837,00 837,00 ...1850
19 190 243 20 0,18 837,00 837,00 ...1900
20 190 243 20 0,18 837,00 837,00 ...2000
(W111) (W111)
Wiertto krete petnoweglikowe 12 x D do obrébki wysokowydajnej INEW|
Wykonanie: stabilne wiertto krete, specjalna multigeometria, z polerowanymi i -
kornorami widrowymi. #ie pedt o ° ’ VHM i‘f‘!" UNI @ @/ = F&“‘.@:Gr
i 140° 30° 5'%
| G
] g 12xD
Con ] 1204
6535-HA SUPRA
—
on ] 1205
6535-HB SUPRA
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 75 60 50 - 50 - 60 60 - 160 120 80 - - - - 1204
75 60 50 - 50 - 60 60 - 160 120 80 - - - - 1205
format) ZGT formab) ZGT
1204 1205  Nr
<1400 N/mm? SUPRA SUPRA artykutu
@m7 Dtugosé spirali Dhugosé catkowita @ chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. € €
1 15 55 3 0,05 165,00 - ...0100
1.1 23 55 3 0,05 165,00 - ...0110
1,2 23 55 3 0,05 165,00 - ...0120
1.3 23 55 3 0,05 165,00 - ...0130
1.4 23 55 3 0,05 165,00 - ...0140
15 30 65 3 0,05 165,00 - ...0150
1.6 30 65 3 0,05 165,00 - ...0160
1.7 30 65 3 0,05 165,00 - ...0170
1.8 30 65 3 0,05 165,00 - ...0180
1.9 30 65 3 0,05 165,00 - ...0190
2 30 65 3 0,05 165,00 - ...0200
21 38 74 3 0,05 165,00 - ...0210
22 38 74 3 0,05 165,00 - ...0220
23 38 74 3 0,05 165,00 - ...0230
24 38 74 3 0,05 165,00 - ...0240
25 44 81 3 0,05 165,00 - ...0250
(W111) (W111)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 / 1 08 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertlo krete petnoweglikowe 12 x D do obrébki wysokowydajnej NEW| )
Cigg dalszy z
formaD 26T formaD =GT
1204 1205  Nr N
< 1400 N/mm? SUPRA SUPRA  artykutu -
@ m7 Dtugos¢ spirali Dtugosc catkowita @ chwytu f —
mm mm mm mm mm/obr. € €
2,6 44 81 3 0,05 165,00 - ...0260
2,7 44 81 3 0,05 165,00 - ...0270
2,8 44 81 3 0,05 165,00 - ...0280
2,9 44 81 3 0,05 165,00 - ...0290
3 54 92 6 0,05 193,00 193,00 ...0300
3.1 54 92 6 0,1 193,00 193,00 ...0310
3.2 54 92 6 0,1 193,00 193,00 ...0320
33 54 92 6 0,1 193,00 193,00 ...0330
34 54 92 6 0,1 193,00 193,00 ...0340
35 54 92 6 0,1 193,00 193,00 ...0350
3,6 54 92 6 0,1 193,00 193,00 ...0360
3.7 54 92 6 0,1 193,00 193,00 ...0370
38 64 102 6 0,1 193,00 193,00 ...0380
3.9 64 102 6 0,1 193,00 193,00 ...0390
4 64 102 6 0,1 193,00 193,00 ...0400
4,1 64 102 6 0,1 193,00 193,00 ...0410
4,2 64 102 6 0,1 193,00 193,00 ...0420
43 64 102 6 0,1 193,00 193,00 ...0430
44 64 102 6 0,1 193,00 193,00 ...0440
45 64 102 6 0,1 193,00 193,00 ...0450
4,6 64 102 6 0,1 193,00 193,00 ...0460
4,7 64 102 6 0,1 193,00 193,00 ...0470
4,8 78 118 6 0,1 193,00 193,00 ...0480
4,9 78 118 6 0,1 193,00 193,00 ...0490
5 78 118 6 0,1 193,00 193,00 ...0500
5.1 78 118 6 0,1 193,00 193,00 ...0510
5,2 78 118 6 0,1 193,00 193,00 ...0520
53 78 118 6 0,1 193,00 193,00 ...0530
54 78 118 6 0,1 193,00 193,00 ...0540
5,5 78 118 6 0,1 193,00 193,00 ...0550
5,6 78 118 6 0,1 193,00 193,00 ...0560
5,7 78 118 6 0,1 193,00 193,00 ...0570
58 78 118 6 0,1 193,00 193,00 ...0580
5,9 78 118 6 0,1 193,00 193,00 ...0590
6 78 118 6 0,1 193,00 193,00 ...0600
6,1 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0610
6,2 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0620
6.3 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0630
6.4 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0640
6.5 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0650
6,6 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0660
6,7 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0670
6.8 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0680
6,9 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0690
7 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0700
71 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0710
7.2 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0720
73 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0730
7.4 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0740
7.5 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0750
7.6 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0760
7.1 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0770
7.8 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0780
7.9 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0790
8 108 146 8 0,1 269,00 269,00 ...0800
8,1 120 162 10 0,1 329,00 329,00 ...0810
8,2 120 162 10 0,1 329,00 329,00 ...0820
83 120 162 10 0,1 329,00 329,00 ...0830
84 120 162 10 0,1 329,00 329,00 ...0840
85 120 162 10 0,1 329,00 329,00 ...0850
8,6 120 162 10 0,1 329,00 329,00 ...0860
87 120 162 10 0,1 329,00 329,00 ...0870
8.8 120 162 10 0,1 329,00 329,00 ...0880
8,9 120 162 10 0,1 329,00 329,00 ...0890
(W111) (W111)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 09

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Wiertta petnoweglikowe

) Wiertlo krete pelnoweglikowe 12 x D do obrébki wysokowydajnej INEW|
Ciag dalszy
o 1204 1205 W
- < 1400 N/mm? SUPRA SUPRA artykutu
- ?m7 Dtugos¢ spirali Dtugosc¢ catkowita @ chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. € €
9 120 162 10 0,1 329,00 329,00 ...0900
9.1 120 162 10 0,18 329,00 329,00 ...0910
9,2 120 162 10 0,18 329,00 329,00 ...0920
93 120 162 10 0,18 329,00 329,00 ...0930
9.4 120 162 10 0,18 329,00 329,00 ...0940
9,5 120 162 10 0,18 329,00 329,00 ...0950
9,6 120 162 10 0,18 329,00 329,00 ...0960
9,7 120 162 10 0,18 329,00 329,00 ...0970
9.8 120 162 10 0,18 329,00 329,00 ...0980
9,9 120 162 10 0,18 329,00 329,00 ...0990
10 120 162 10 0,18 329,00 329,00 ...1000
10,1 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1010
10,2 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1020
10,3 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1030
10,4 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1040
10,5 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1050
10,6 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1060
10,7 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1070
10,8 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1080
10,9 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1090
11 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1100
111 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1110
11,2 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1120
11,3 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1130
11,4 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1140
11,5 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1150
11,6 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1160
11,7 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1170
11,8 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1180
11,9 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1190
12 156 204 12 0,18 431,00 431,00 ...1200
12,5 182 230 14 0,18 556,00 556,00 ...1250
12,8 182 230 14 0,18 556,00 556,00 ...1280
13 182 230 14 0,18 556,00 556,00 ...1300
135 182 230 14 0,18 556,00 556,00 ...1350
13,8 182 230 14 0,18 556,00 556,00 ...1380
14 182 230 14 0,18 556,00 556,00 ...1400
14,5 208 260 16 0,18 695,00 695,00 ...1450
14,8 208 260 16 0,18 695,00 695,00 ...1480
15 208 260 16 0,18 695,00 695,00 ...1500
15,5 208 260 16 0,18 695,00 695,00 ...1550
15,8 208 260 16 0,18 695,00 695,00 ...1580
16 208 260 16 0,18 695,00 695,00 ...1600
16,5 234 285 18 0,18 775,00 775,00 ...1650
16,8 234 285 18 0,18 775,00 775,00 ...1680
17 234 285 18 0,18 775,00 775,00 ...1700
175 234 285 18 0,18 775,00 775,00 ...1750
17,8 234 285 18 0,18 775,00 775,00 ...1780
18 234 285 18 0,18 775,00 775,00 ...1800
18,5 258 310 20 0,18 945,00 945,00 ...1850
18,8 258 310 20 0,18 945,00 945,00 ...1880
19 258 310 20 0,18 945,00 945,00 ...1900
19,5 258 310 20 0,18 945,00 945,00 ...1950
19,8 258 310 20 0,18 945,00 945,00 ...1980
20 258 310 20 0,18 945,00 945,00 ...2000
(W111) (W111)
1 /1 1 0 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete petnoweglikowe 15 x D do obrébki wysokowydajnej INEW ?
Wykonanie: stabilne wiertto krete, specjalna multigeometria, P2 ¥ Format ) = ,
z polerowanymi komorami wiérowymi. VHM hl UNI @ o ’:4 s ““@ =Gr ‘

[ 135° 5’@ o I

-

—

30°
:. ||| b (|| nec

=l :
=] 150 6535-HA {0

SUPRA
Zastoso- STOPY SPECIALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 55 50 40 - 30 - 45 45 - - - - - - - - 1207
1207 Nr 1207 Nr
Dlugo$¢  Dtugosc @ < 1400 N/mm? SUPRA artykutu Dlugo$¢  Dtugosc @ < 1400 N/mm? SUPRA artykutu
@h7  spirali  catkowita chwytu f @h7  spirali  catkowita chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. € mm mm mm mm mm/obr. €
1 18,2 60 3 0,05 140,50 ...0100 4,9 90,5 140 6 0,1 210,00 ...0490
1.1 20,2 75 3 0,05 140,50 ...0110 5 90,5 140 6 0,1 210,00 ...0500
1.2 24,2 75 3 0,05 140,50 ...0120 51 95,5 140 6 0,1 254,00 ...0510
1.3 24,2 75 3 0,05 140,50 ...0130 52 95,5 140 6 0,1 254,00 ...0520
1.4 27,2 75 3 0,05 140,50 ...0140 53 95,5 140 6 0,1 254,00 ...05630
1.5 27,2 75 3 0,05 140,50 ...0150 54 95,5 140 6 0,1 254,00 ...0540
1,6 30,2 75 3 0,05 140,50 ...0160 55 100,5 150 6 0,1 254,00 ...0550
1.7 30,2 75 3 0,05 140,50 ...0170 5,6 100,5 150 6 0,1 254,00 ...0560
1.8 35,2 75 3 0,05 140,50 ...0180 5,7 100,5 150 6 0,1 254,00 ...0570
1.9 35,2 75 3 0,05 140,50 ...0190 58 100,5 150 6 0,1 254,00 ...0580
2 35,5 80 4 0,05 149,00 ...0200 59 100,5 150 6 0,1 254,00 ...0590
21 40,5 80 4 0,05 149,00 ...0210 6 100,5 150 6 0,1 254,00 ...0600
2,2 40,5 80 4 0,05 149,00 ...0220 6.1 108 148 8 0,1 269,00 ...0610
23 40,5 80 4 0,05 149,00 ...0230 6,2 108 148 8 0,1 269,00 ...0620
24 455 90 4 0,05 159,50 ...0240 6,3 108 148 8 0,1 269,00 ...0630
25 455 90 4 0,05 159,50 ...0250 6.4 108 148 8 0,1 269,00 ...0640
2,6 48,5 90 4 0,05 159,50 ...0260 65 121 160 8 0,1 269,00 ...0650
2,7 485 90 4 0,05 159,50 ...0270 6,6 121 160 8 0,1 269,00 ...0660
28 50,5 90 4 0,05 159,50 ...0280 6,7 131 170 8 0,1 269,00 ...0670
29 50,5 90 4 0,05 159,50 ...0290 68 131 170 8 0,1 269,00 ...0680
3 55,5 100 6 0,05 198,00 ...0300 69 131 170 8 0,1 269,00 ...0690
3.1 55,5 100 6 0,1 198,00 ...0310 7 131 170 8 0,1 269,00 ...0700
3.2 60,5 100 6 0,1 198,00 ...0320 7.5 131 170 8 0,1 269,00 ...0750
33 60,5 100 6 0,1 198,00 ...0330 78 141 180 8 0,1 295,00 ...0780
3.4 60,5 100 6 0,1 198,00 ...0340 8 141 180 8 0,1 295,00 ...0800
35 65,5 108 6 0,1 198,00 ...0350 85 155 198 10 0,1 350,00 ...0850
3.6 65,5 108 6 0,1 198,00 ...0360 88 165 208 10 0,1 350,00 ...0880
37 70,5 108 6 0,1 198,00 ...0370 9 165 208 10 0,1 350,00 ...0900
38 70,5 108 6 0,1 198,00 ...0380 9,5 165 208 10 0,18 350,00 ...0950
3.9 70,5 108 6 0,1 198,00 ...0390 9,8 165 208 10 0,18 350,00 ...0980
4 75,5 120 6 0,1 210,00 ...0400 10 175 218 10 0,18 350,00 ...1000
41 75,5 120 6 0,1 210,00 ...0410 10,2 187 235 12 0,18 442,00 ...1020
4,2 80,5 120 6 0,1 210,00 ...0420 10,5 197 245 12 0,18 442,00 ...1050
4,3 80,5 120 6 0,1 210,00 ...0430 10,8 197 245 12 0,18 442,00 ...1080
44 80,5 120 6 0,1 210,00 ...0440 1 197 245 12 0,18 442,00 ...1100
45 80,5 120 6 0,1 210,00 ...0450 11,2 197 245 12 0,18 442,00 ...1120
4,6 85,5 125 6 0,1 210,00 ...0460 115 197 245 12 0,18 442,00 ...1150
4,7 85,5 125 6 0,1 210,00 ...0470 11,8 207 255 12 0,18 442,00 ...1180
4.8 90,5 140 6 0,1 210,00 ...0480 12 207 255 12 0,18 442,00 ...1200
(W111) (W111)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 1 1

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertta petnoweglikowe

L LS i B

T AT |

Wiertlo krete pelnoweglikowe 20 x D do obrébki wysokowydajnej NEW|
Wykonanie: stabilne wiertto krete, specjalna multigeometria, 7 -
z pyolerowanymi komorami wiérgwyn?i. ' 9 VHM h UNI @ @/ . 535!?@:6"
|m 135° 30° ET‘Q
; 0
0 Cond | O HPC
] 200 6535-HA {0
SUPRA
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan>  Alumini- Alumini- Mied#/  Grafity <55 <60 >60
N/mm? N/mm2? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 60 55 45 - 35 - - - - - - - - - - - 1213
format) format) ZGT'
1213 Nr 1213 Nr
Dtugosé  Dtugosé ) < 1400 N/mm? SUPRA  artykutu Dtugosé  Diugosé 7] <1400 N/mm? SUPRA  artykutu
@h7  spirali  catkowita chwytu f @h7  spirali  catkowita chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. € mm mm mm mm mm/obr. €
2 455 95 4 0,05 155,00 ...0200 5 115,5 160 6 0,1 275,00 ...0500
21 50,5 95 4 0,05 155,00 ...0210 5,5 140,5 185 6 0,1 285,00 ...0550
2,2 50,5 95 4 0,05 155,00 ...0220 58 140,5 185 6 0,1 285,00 ...0580
23 55,5 95 4 0,05 155,00 ...0230 6 140,5 185 6 0,1 285,00 ...0600
24 55,5 95 4 0,05 155,00 ...0240 6,5 150 190 10 0,1 308,00 ...0650
25 60,5 108 4 0,05 155,00 ...0250 6,8 160 200 10 0,1 308,00 ...0680
2,6 60,5 108 4 0,05 155,00 ...0260 7 170 210 10 0,1 308,00 ...0700
2,7 65,5 108 4 0,05 155,00 ...0270 75 170 210 10 0,1 308,00 ...0750
28 65,5 108 4 0,05 155,00 ...0280 7.8 190 230 10 0,1 360,00 ...0780
29 68,5 112 4 0,05 155,00 ...0290 8 190 230 10 0,1 360,00 ...0800
3 68,5 112 6 0,05 232,00 ...0300 85 196 240 10 0,1 445,00 ...0850
3.2 75,5 120 6 0,1 232,00 ...0320 88 216 260 10 0,1 445,00 ...0880
3.3 75,5 120 6 0,1 232,00 ...0330 9 216 260 10 0,1 445,00 ...0900
35 80,5 130 6 0,1 232,00 ...0350 98 236 280 10 0,18 449,00 ...0980
38 90,5 140 6 0,1 232,00 ...0380 10 236 280 10 0,18 449,00 ...1000
4 95,5 140 6 0,1 232,00 ...0400 102 241 290 12 0,18 505,00 ...1020
4,2 95,5 140 6 0,1 232,00 ...0420 108 266 315 12 0,18 505,00 ...1080
4,5 1105 160 6 0,1 260,00 ...0450 11,8 266 315 12 0,18 505,00 ...1180
4,6 1105 160 6 0,1 260,00 ...0460 12 266 315 12 0,18 505,00 ...1200
48 115,5 160 6 0,1 275,00 ...0480 (W111)
(W111)

Wiertto krete petnoweglikowe 25 x D do obrébki wysokowydajnej

Wykonanie: stabilne wiertto krete, specjalna multigeometria, z polerowanymi
komorami wiérowymi.

Zastoso- STALE

ZELIWO STOPY SPECJALNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS
V¢ [m/min] 70 65 55 - 40 - 60 60
1214 Nr
Diugos¢  Dtugosé @ <1400 N/mm? SUPRA artykutu
@h7  spirali  catkowita chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. €
3 85,5 130 6 0,05 288,00 ...0300
32 95,5 140 6 0,1 288,00 ...0320
33 95,5 140 6 0,1 288,00 ...0330
35 100,5 150 6 0.1 288,00 ...0350
3.8 105,5 150 6 0,1 305,00 ...0380
4 1105 160 6 0,1 305,00 ...0400
4,2 120,5 170 6 0,1 305,00 ...0420
(W111)
1 /1 1 2 Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

&
VHM IEII UNI @ @/
i 135° 30° 9]
; 0
° é Con D N || HPC
]| 250 6535-HA 0k
SUPRA
METALE NIEZELAZNE
Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
- - - - - - - - 1214
format) =GT
1214 Nr
Dlugos¢  Diugosé @ <1400 N/mm? SUPRA artykutu
@h7  spirali  catkowita chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. €
4,5 130,5 180 6 0,1 312,00 ...0450
4,8 140,5 190 6 0,1 315,00 ...0480
5 140,5 190 6 0,1 315,00 ...0500
5,5 160,5 210 6 0,1 338,00 ...0550
58 160,5 210 6 0,1 338,00 ...0580
6 170,5 220 6 0,1 338,00 ...0600
6,5 191 230 8 0,1 376,00 ...0650
(W111)

NEW
—

Cigg dalszy na nastepnej stronie

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Wiertta petnoweglikowe

Wiertlo krete pelnoweglikowe 25 x D do obrébki wysokowydajnej INEW| 0
Cigg dalszy ’
1214 Nr 1214 Nr N
Diugosé  Dtugosé ) < 1400 N/mm2 SUPRA artykutu Diugoéé  Dtugosé ) < 1400 N/mm2 SUPRA artykutu -
@h7  spirali  catkowita chwytu f @h7  spirali  catkowita chwytu f —
mm mm mm mm mm/obr. € mm mm mm mm mm/obr. €
6.8 191 230 8 0,1 376,00 ...0680 9,5 267 310 10 0,18 510,00 ...0950
7 201 240 8 0,1 376,00 ...0700 9,8 267 310 10 0,18 510,00 ...0980
7.5 214 250 8 0,1 376,00 ...0750 10 267 310 10 0,18 510,00 ...1000
7.8 224 260 8 0,1 415,00 ...0780 10,2 292 340 12 0,18 653,00 ...1020
8 224 260 8 0,1 415,00 ...0800 10,8 302 350 12 0,18 653,00 ...1080
85 237 280 10 0,1 480,00 ...0850 11,8 327 375 12 0,18 653,00 ...1180
8,8 247 290 10 0,1 480,00 ...0880 12 327 375 12 0,18 653,00 ...1200
9 247 290 10 0,1 480,00 ...0900 (W111)
(W111)
Wiertlo krete pelnoweglikowe 30 x D do obrébki wysokowydajnej INEW|
Wykonanie: stabilne wiertto krete, specjalna multigeometria, z polerowanymi iy -
koxwrami widrowymi. eie sped o i Y VHM i | II I UNI @ @/ ¢4 53'5@=Gr
=8
[ 135° 30° =0
; 0
N Cond|| ¥ O HPC
-] 300 6535-HA
T H. = a i
SUPRA
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 50 45 40 - 30 - 40 40 - - - - - - - - 1216
1216 N 1216 Nr
Dlugoé¢  Dhugosé @ <1400 N/mm? SUPRA artykutu Dlugo$¢  Dhugosé ) <1400 N/mm? SUPRA artykutu
@h7  spirali  catkowita chwytu f @h7  spirali  catkowita chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. € mm mm mm mm mm/obr. €
2 65,5 105 4 0,05 185,00 ...0200 48 1655 210 6 0,1 365,00 ...0480
22 75,5 115 4 0,05 185,00 ...0220 5 165,5 210 6 0,1 365,00 ...0500
23 75,5 115 4 0,05 185,00 ...0230 55 1805 240 6 0,1 378,00 ...0550
24 85,5 130 4 0,05 185,00 ...0240 58 190,56 240 6 0,1 378,00 ...0580
2,5 85,5 130 4 0,05 185,00 ...0250 6 190,5 240 6 0,1 378,00 ...0600
27 95,5 140 4 0,05 185,00 ...0270 65 222 260 8 0,1 415,00 ...0650
28 95,5 140 4 0,05 185,00 ...0280 68 222 260 8 0,1 415,00 ...0680
29 95,5 140 4 0,05 185,00 ...0290 7 232 270 8 0,1 435,00 ...0700
3 105,5 150 6 0,05 340,00 ...0300 75 252 290 8 0,1 435,00 ...0750
3.2 105,5 150 6 0,1 340,00 ...0320 78 262 300 8 0,1 470,00 ...0780
33 115,5 160 6 0,1 352,00 ...0330 8 267 305 8 0,1 470,00 ...0800
35 115,5 160 6 0,1 352,00 ...0350 85 278 320 10 0,1 575,00 ...0850
3.8 125,5 175 6 0,1 352,00 ...0380 88 298 340 10 0,1 575,00 ...0880
4 135,5 185 6 0,1 352,00 ...0400 9 298 340 10 0,1 575,00 ...0900
4,2 135,5 185 6 0,1 352,00 ...0420 95 316 360 10 0,18 575,00 ...0950
45 145,5 195 6 0,1 352,00 ...0450 98 338 380 10 0,18 575,00 ...0980
4,6 155,5 205 6 0,1 352,00 ...0460 10 338 380 10 0,18 575,00 ...1000
(W111) (W111)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 1 3

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertta petnoweglikowe
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Wiertto krete ecoline 3 x D

Wykonanie: wersja Eco, ze specjalna krawedzig skrawajaca, & iy &
wykonanie stabilne. VHM I | I | UNI ° ’;4 rtl.s
[ 140° 30° -- 'Q
% STea)|C,
5— J 3xD 6535-HB
 TAN

12—~

Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 105 70 40 45 30 - 95 85 45 185 175 120 - 30 - - 1198
Cortis Cortis
1198  Nr 1198 Nr
Dlugo$¢  Diugosé @ <700 N/mm?  |RATNI artykutu Dlugoé¢  Diugosé @ <700 N/mm?  |RATNII artykutu
@m7 spirali  catkowita chwytu f @m7 spirali  catkowita chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. € mm mm mm mm mm/obr. €
3 20 62 6 0,12 17,60 ...0300 8 41 79 8 0,16 18,40 ...0800
3.1 20 62 6 0,12 17,60 ...0310 81 47 89 10 0,16 20,90 ...0810
3.2 20 62 6 0,12 17,60 ...0320 8,2 47 89 10 0,16 20,90 ...0820
33 20 62 6 0,12 17,60 ...0330 83 47 89 10 0,16 20,90 ...0830
3.4 20 62 6 0,12 17,60 ...0340 84 47 89 10 0,16 20,90 ...0840
35 20 62 6 0,12 17,60 ...0350 85 47 89 10 0,16 20,90 ...0850
3,6 20 62 6 0,12 17,60 ...0360 8,6 47 89 10 0,16 20,90 ...0860
37 20 62 6 0,12 17,60 ...0370 87 47 89 10 0,16 20,90 ...0870
3.8 24 66 6 0,12 17,60 ...0380 8.8 47 89 10 0,16 20,90 ...0880
3.9 24 66 6 0,12 17,60 ...0390 8.9 47 89 10 0,16 20,90 ...0890
4 24 66 6 0,12 17,60 ...0400 9 47 89 10 0,16 20,90 ...0900
4.1 24 66 6 0,12 17,60 ...0410 9,1 47 89 10 0,21 20,90 ...0910
4,2 24 66 6 0,12 17,60 ...0420 9,2 47 89 10 0,21 20,90 ...0920
43 24 66 6 0,12 17,60 ...0430 9.3 47 89 10 0,21 20,90 ...0930
4,4 24 66 6 0,12 17,60 ...0440 9,4 47 89 10 0,21 20,90 ...0940
45 24 66 6 0,12 17,60 ...0450 9,5 47 89 10 0,21 20,90 ...0950
4,6 24 66 6 0,12 17,60 ...0460 9,6 47 89 10 0,21 20,90 ...0960
4,7 24 66 6 0,12 17,60 ...0470 9,7 47 89 10 0,21 20,90 ...0970
4,8 28 66 6 0,12 17,60 ...0480 9,8 47 89 10 0,21 20,90 ...0980
4,9 28 66 6 0,12 17,60 ...0490 99 47 89 10 0,21 20,90 ...0990
5 28 66 6 0,12 17,60 ...0500 10 47 89 10 0,21 20,90 ...1000
51 28 66 6 0,16 17,60 ...0510 10,2 55 102 12 0,21 30,20 ...1020
5,2 28 66 6 0,16 17,60 ...0520 10,3 55 102 12 0,21 30,20 ...1030
53 28 66 6 0,16 17,60 ...0530 10,5 55 102 12 0,21 30,20 ...1050
54 28 66 6 0,16 17,60 ...0540 10,8 55 102 12 0,21 30,20 ...1080
55 28 66 6 0,16 17,60 ...0550 11 55 102 12 0,21 30,20 ...1100
5,6 28 66 6 0,16 17,60 ...0560 11,2 55 102 12 0,21 30,20 ...1120
57 28 66 6 0,16 17,60 ...0570 11,5 55 102 12 0,21 30,20 ...1150
58 28 66 6 0,16 17,60 ...0580 11,8 55 102 12 0,21 30,20 ...1180
59 28 66 6 0,16 17,60 ...0590 12 55 102 12 0,21 30,20 ...1200
6 28 66 6 0,16 17,60 ...0600 12,2 60 107 14 0,27 40,20 ...1220
6.1 34 79 8 0,16 18,40 ...0610 12,5 60 107 14 0,27 40,20 ...1250
6,2 34 79 8 0,16 18,40 ...0620 12,8 60 107 14 0,27 40,20 ...1280
6,3 34 79 8 0,16 18,40 ...0630 13 60 107 14 0,27 40,20 ...1300
6,4 34 79 8 0,16 18,40 ...0640 135 60 107 14 0,27 40,20 ...1350
6,5 34 79 8 0,16 18,40 ...0650 13,8 60 107 14 0,27 40,20 ...1380
6,6 34 79 8 0,16 18,40 ...0660 14 60 107 14 0,27 40,20 ...1400
6,7 34 79 8 0,16 18,40 ...0670 14,2 65 115 16 0,27 52,10 ...1420
6.8 34 79 8 0,16 18,40 ...0680 14,5 65 115 16 0,27 52,10 ...1450
6,9 34 79 8 0,16 18,40 ...0690 14,8 65 115 16 0,27 52,10 ...1480
7 34 79 8 0,16 18,40 ...0700 15 65 115 16 0,27 52,10 ...1500
71 41 79 8 0,16 18,40 ...0710 15,1 65 115 16 0,27 52,10 ...1510
7.2 41 79 8 0,16 18,40 ...0720 15,2 65 115 16 0,27 52,10 ...1520
73 41 79 8 0,16 18,40 ...0730 15,5 65 115 16 0,27 52,10 ...1550
7.4 41 79 8 0,16 18,40 ...0740 15,8 65 115 16 0,27 52,10 ...1580
75 41 79 8 0,16 18,40 ...0750 16 65 115 16 0,27 52,10 ...1600
7.6 41 79 8 0,16 18,40 ...0760 16,5 73 123 18 0,35 82,20 ...1650
7.7 41 79 8 0,16 18,40 ...0770 17 73 123 18 0,35 82,20 ...1700
7.8 41 79 8 0,16 18,40 ...0780 173 73 123 18 0,35 82,20 ...1730
7.9 41 79 8 0,16 18,40 ...0790 175 73 123 18 0,35 82,20 ...1750
(WO019) (WO019)
Cigg dalszy na nastepnej stronie
1 /1 1 ll- Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyjny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete ecoline 3 x D

Wiertta petnoweglikowe

I T

Cigg dalszy
Qortis QCortis
1198 Nr 1198  Nr
Dlugos¢  Dhugosé 2 <700 N/mm? | AT artykutu Dlugos¢  Dlugosé ? <700 N/mm? | AT artykutu
@m7  spirali  catkowita chwytu f @m7  spirali  catkowita chwytu f
mm mm mm mm mmj/obr. € mm mm mm mm mm/obr. €
17,7 73 123 18 0,35 82,20 ...1770 19,3 79 131 20 0,35 97,40 ...1930
18 73 123 18 0,35 82,20 ...1800 19,5 79 131 20 0,35 97,40 ...1950
18,5 79 131 20 0,35 97,40 ...1850 20 79 131 20 0,35 97,40 ...2000
19 79 131 20 0,35 97,40 ...1900 (W019)
(WO019)
Wiertto krete ecoline 5 x D
Wykonanie: wersja Eco, ze specjalng krawedzig skrawajaca, P @ @/ & t f
wykonanie stabilne. VHM I | | I UNI - "4 rtTisS
i 140° B e ]
% 0
G|l T|cw | ( :,
D-:I g 5xD 6535-HB

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
V¢ [m/min] 105 70 40 45 30 - 95 85
Cortis
1199 Nr

Dlugos¢  Dlugosé [} <700 N/mm?  |RATNI artykutu
@m7 spirali  catkowita chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. €
3 28 66 6 0,08 31,00 ...0300
3.1 28 66 6 0,12 31,00 ...0310
3.2 28 66 6 0,12 31,00 ...0320
33 28 66 6 0,12 31,00 ...0330
3.4 28 66 6 0,12 31,00 ...0340
35 28 66 6 0,12 31,00 ...0350
3.6 28 66 6 0,12 31,00 ...0360
37 28 66 6 0,12 31,00 ...0370
3.8 36 74 6 0,12 31,00 ...0380
3.9 36 74 6 0,12 31,00 ...0390
4 36 74 6 0,12 31,00 ...0400
4,1 36 74 6 0,12 31,00 ...0410
4,2 36 74 6 0,12 31,00 ...0420
4,3 36 74 6 0,12 31,00 ...0430
4,4 36 74 6 0,12 31,00 ...0440
45 36 74 6 0,12 31,00 ...0450
4,6 36 74 6 0,12 31,00 ...0460
4,7 36 74 6 0,12 31,00 ...0470
4,8 44 82 6 0,12 31,00 ...0480
4,9 44 82 6 0,12 31,00 ...0490
5 44 82 6 0,12 31,00 ...0500
51 44 82 6 0,16 31,00 ...0510
5,2 44 82 6 0,16 31,00 ...0520
5,3 44 82 6 0,16 31,00 ...0530
54 44 82 6 0,16 31,00 ...0540
5,5 44 82 6 0,16 31,00 ...0550
5,6 44 82 6 0,16 31,00 ...0560
57 44 82 6 0,16 31,00 ...0570
58 44 82 6 0,16 31,00 ...0580
5,9 44 82 6 0,16 31,00 ...0590
6 44 82 6 0,16 31,00 ...0600
6.1 53 91 8 0,16 35,30 ...0610
6,2 53 91 8 0,16 35,30 ...0620
6,3 53 91 8 0,16 35,30 ...0630
6,4 53 91 8 0,16 35,30 ...0640
6,5 53 91 8 0,16 35,30 ...0650
6,6 53 91 8 0,16 35,30 ...0660
6.7 53 91 8 0,16 35,30 ...0670

(WO019)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

STOPY SPECIALNE

Tytan>
850 N/mm?

45

@ m7
mm
6,8
6,9
7
71
7.2
73
7.4
75
7.6
7.7
7.8
7.9
8
8.1
8.2
8,3
84
85
8,6
87
8.8
89
9
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9

10

10,2

10,3

10,5

10,8

1

Alumini-
um < 8%
krzemu

185

Dtugosc
spirali
mm
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
71
71
71
71

METALE NIEZELAZNE

Alumini-
um > 8%
krzemu

175

Dtugosc
catkowita
mm
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118

Miedz/ Grafit/ <55 <60 > 60
stopy  GFK/CFK/  HRC HRC HRC Nr
miedzi duropl. artykutu
120 - 30 - - 1199
Cortis
1199 Nr
%) <700 N/mm> | ANI artykutu
chwytu f
mm mm/obr. €
8 0,16 35,30 ...0680
8 0,16 35,30 ...0690
8 0,16 35,30 ...0700
8 0,16 35,30 ...0710
8 0,16 35,30 ...0720
8 0,16 35,30 ...0730
8 0,16 35,30 ...0740
8 0,16 35,30 ...0750
8 0,16 35,30 ...0760
8 0,16 35,30 ...0770
8 0,16 35,30 ...0780
8 0,16 35,30 ...0790
8 0,16 35,30 ...0800
10 0,16 39,30 ...0810
10 0,16 39,30 ...0820
10 0,16 39,30 ...0830
10 0,16 39,30 ...0840
10 0,16 39,30 ...0850
10 0,16 39,30 ...0860
10 0,16 39,30 ...0870
10 0,16 39,30 ...0880
10 0,16 39,30 ...0890
10 0,16 39,30 ...0900
10 0,21 39,30 ...0910
10 0,21 39,30 ...0920
10 0,21 39,30 ...0930
10 0,21 39,30 ...0940
10 0,21 39,30 ...0950
10 0,21 39,30 ...0960
10 0,21 39,30 ...0970
10 0,21 39,30 ...0980
10 0,21 39,30 ...0990
10 0,21 39,30 ...1000
12 0,21 56,20 ...1020
12 0,21 56,20 ...1030
12 0,21 56,20 ...1050
12 0,21 56,20 ...1080
12 0,21 56,20 ...1100
(WO019)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1/115

1.2



Wiertta petnoweglikowe
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Wiertto krete ecoline 5 x D

"

’ Ciag dalszy

‘ Cortis Cortis

N 1199 Nr 1199  Nr
- Dlugos¢  Diugosé [} <700 N/mm?  |ATNI artykutu Dlugos¢  Diugosé [} <700 N/mm?  |RATNI artykutu
— @m7 spirali  catkowita  chwytu f @m7  spirali  catkowita chwytu f
mm mm mm mm mm/obr. € mm mm mm mm mm/obr. €
11,2 71 118 12 0,21 56,20 ...1120 15,2 83 133 16 0,27 96,60 ...1520
11,5 71 118 12 0,21 56,20 ...1150 15,5 83 133 16 0,27 96,60 ...1550
11,8 71 118 12 0,21 56,20 ...1180 15,8 83 133 16 0,27 96,60 ...1580
12 71 118 12 0,21 56,20 ...1200 16 83 133 16 0,27 96,60 ...1600
12,2 77 124 14 0,27 76,40 ...1220 16,5 93 143 18 0,35 152,50 ...1650
12,5 77 124 14 0,27 76,40 ...1250 17 93 143 18 0,35 152,50 ...1700
12,8 77 124 14 0,27 76,40 ...1280 17,3 93 143 18 0,35 152,50 ...1730
13 77 124 14 0,27 76,40 ...1300 175 93 143 18 0,35 152,50 ...1750
1356 77 124 14 0,27 76,40 ...1350 17,7 93 143 18 0,35 152,50 ..1770
138 77 124 14 0,27 76,40 ...1380 18 93 143 18 0,35 152,50 ...1800
14 77 124 14 0,27 76,40 ...1400 185 101 153 20 0,35 167,00 ...1850
14,2 83 133 16 0,27 96,60 ...1420 19 101 153 20 0,35 167,00 ...1900
14,5 83 133 16 0,27 96,60 ...1450 19,3 101 153 20 0,35 167,00 ...1930
14,8 83 133 16 0,27 96,60 ...1480 19,5 101 153 20 0,35 167,00 ...1950
15 83 133 16 0,27 96,60 ...1500 20 101 153 20 0,35 167,00 ...2000
15,1 83 133 16 0,27 96,60 ...1510 (Wo19)
(WO019)

Wiertto krete SuperLine 3 x D

Wykonanie: ze specjalnym zaszlifowaniem, o bardzo dobrych wtasciwosciach iy
samocentrujacych, wytwarzajace krétkie wiory nawet przy skrawaniu VHM DIN RT @ @: GUHRING
materiatow dtugowidrowych. 6537 ||100U|| % F:,_, @ 20
Zastosowanie: wiertto krete pozwalajace uzyska¢ wspotosiowosc z waskimi
tolerancjami $rednicy i dobra jako$¢ powierzchni. Uniwersalne wiertto do -‘5# <1? ,/ ﬂ ‘
wykonywania maks. otworéw 3 x D z najwyzszymi predkosciami skrawania. TN
2 { I3
I
(o] ey
6535-HA 1200
. Fire
o] SEEPD=-
6535-HE 1203
p 0
Con ]} N
6535-HA 1206
7 0 h"i
Con ]| | No
6535-HE 1209
Zastoso- STALE ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
120 110 100 40 15 35 155 125 40 220 180 270 - 45 25 15 1200
Ve [m/min] 120 110 100 40 15 35 155 125 40 220 180 270 - 45 25 15 1203
ciMMTy30 120 105 60 55 45 160 128 45 260 220 325 - 55 35 25 1206
130 120 105 60 55 45 160 128 45 260 220 325 - 55 35 25 1209
1200 1203 1206 1209 Nr
Dlugosé  Diugos¢  Diugos6 oty <1400 Nimm: | ERERGNRE IErE MEHE
@dy=m7 spirali I, chwytu s catkowita |, d,=h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. € € € €
3 20 36 62 6 0,08 34,80 36,00 43,70 44,90 ...0300
3.1 20 36 62 6 0,08 34,80 36,00 43,70 44,90 ...0310
317 20 36 62 6 0,1 34,80 36,00 43,70 [ ...0317
3.2 20 36 62 6 0,1 34,80 36,00 43,70 44,90 ...0320
3,25 20 36 62 6 0,1 34,80 36,00 42,20 [ ...0325
33 20 36 62 6 0,1 34,80 36,00 43,70 44,90 ...0330
3.4 20 36 62 6 0,1 34,80 36,00 43,70 44,90 ...0340
(W112) (W112) (W112) (W112)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 / 1 1 6 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete SuperLine 3 x D

Cigg dalszy z

1200 1203 1206 1209  Nr &N

Dhugos¢ Diugos¢ Dlugos¢ @ chwytu <1400 N2 [EE D oyt -

Bdi=m7  spiralil, chwytu Iy cafkowita I dy=h6 f —

mm mm mm mm mm mm/obr. € € € €
35 20 36 62 6 0,1 34,80 36,00 43,70 44,90 ...0350
3,57 20 36 62 6 0,1 [ 36,00 [ [ ...0357
3,6 20 36 62 6 0,1 34,80 ¢ 43,70 [\ ...0360
37 20 36 62 6 0,1 34,80 36,00 43,70 44,90 ...0370
38 24 36 66 6 0,1 34,80 36,00 43,70 44,90 ...0380
3.9 24 36 66 6 0,1 34,80 36,00 43,70 44,90 ...0390
3,97 24 36 66 6 0,1 34,80 [ 43,70 [ ...0397
4 24 36 66 6 0,1 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0400
4.1 24 36 66 6 0,1 34,80 36,00 47,20 0 ...0410
4,2 24 36 66 6 0,1 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0420
43 24 36 66 6 0,1 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0430
4,37 24 36 66 6 0,1 34,80 [ [ [ ...0437
44 24 36 66 6 0,1 34,80 36,00 45,60 48,90 ...0440
4,5 24 36 66 6 0,1 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0450
4,6 24 36 66 6 0,1 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0460
4,65 24 36 66 6 0,1 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0465
4,7 24 36 66 6 0,1 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0470
4,76 28 36 66 6 0,1 34,80 [ 47,20 [ ...0476
48 28 36 66 6 0,1 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0480
49 28 36 66 6 0,1 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0490
5 28 36 66 6 0,1 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0500
5,1 28 36 66 6 0,125 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0510
5,16 28 36 66 6 0,125 34,80 [ 47,20 48,90 ...0516
5,2 28 36 66 6 0,125 34,80 36,00 47,20 48,90 ...06520
53 28 36 66 6 0,125 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0630
5,4 28 36 66 6 0,125 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0540
55 28 36 66 6 0,125 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0550
5,55 28 36 66 6 0,125 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0555
5,56 28 36 66 6 0,125 34,80 (Y 47,20 0 ...0556
5,6 28 36 66 6 0,125 34,80 [ 47,20 48,90 ...0560
5,7 28 36 66 6 0,125 34,80 [ 47,20 48,90 ...0570
58 28 36 66 6 0,125 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0580
5,9 28 36 66 6 0,125 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0590
5,95 28 36 66 6 0,125 34,80 [ 45,60 48,90 ...0595
6 28 36 66 6 0,125 34,80 36,00 47,20 48,90 ...0600
6,1 28 36 79 8 0,125 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0610
6,2 28 36 79 8 0,125 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0620
6,3 28 36 79 8 0,125 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0630
6,35 34 36 79 8 0,16 34,80 ¢ 64,80 67,30 ...0635
6.4 34 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0640
6,5 34 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0650
6,6 34 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0660
6,7 34 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0670
6,75 34 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 [ ...0675
6.8 34 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0680
6,9 34 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0690
7 34 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0700
71 34 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 [ ...0710
714 41 36 79 8 0,16 34,80 [ [ ¢ ...0714
7.2 41 36 79 8 0,16 34,80 [ 64,80 67,30 ...0720
73 41 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 [\ ...0730
74 41 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0740
7.5 41 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0750
7.54 41 36 79 8 0,16 34,80 [ 64,80 [ ...0754
7.6 41 36 79 8 0,16 34,80 [ 62,60 67,30 ...0760
7.7 41 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 67.30 ...0770
7.8 41 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0780
7.9 41 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0790
7.94 41 36 79 8 0,16 34,80 36,00 62,60 [ ...0794
8 41 36 79 8 0,16 34,80 36,00 64,80 67,30 ...0800
8.1 41 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...0810
8.2 41 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...0820
83 41 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...0830
8,33 47 40 89 10 0,2 38,30 [ 72,00 74,30 ...0833
(W112) (W112) (W112) (W112)
Ciag dalszy na nastgpnej stronie
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 1 7

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertto krete SuperLine 3 x D

Y
z Ciag dalszy

|GUHRING] |GUHRING] |GUHRING] |GUHRING]

&N 1200 1203 1206 1209 Nr
P. Diugosé Dlugosé Dlugosé @ chwytu <1400n/mm  [IEE R oty kot
Pdi=m7 spirali I, chwytu I catkowita I d, =h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. € € € €
8,4 47 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...0840
8,5 47 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...0850
8,6 47 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...0860
8,7 47 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...0870
8,73 47 40 89 10 0,2 38,30 [ [ 74,30 ...0873
88 47 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...0880
8,9 47 40 89 10 0,2 38,30 ¢ 72,00 74,30 ...0890
9 47 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...0900
9,1 47 40 89 10 0,2 38,30 [ 72,00 74,30 ...0910
9,13 47 40 89 10 0,2 38,30 [ [ [ ...0913
9,2 47 40 89 10 0,2 38,30 [ 72,00 74,30 ...0920
9,25 47 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...0925
93 47 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...0930
9,4 47 40 89 10 0,2 38,30 [ 72,00 74,30 ...0940
9,5 47 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...0950
9,562 47 40 89 10 0,2 [ 40,10 72,00 [ ...0952
9,6 47 40 89 10 0,2 38,30 [ 69,50 [ ...0960
9,7 47 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...0970
9,8 47 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...0980
9,9 47 40 89 10 0,2 38,30 [ [ 74,30 ...0990
9,92 47 40 89 10 0,2 38,30 [ [ 74,30 ...0992
10 47 40 89 10 0,2 38,30 40,10 72,00 74,30 ...1000
10,1 47 45 102 12 0,2 57,80 60,20 102,50 106,00 ...1010
10,2 55 45 102 12 0,2 57,80 60,20 102,50 106,00 ...1020
10,3 55 45 102 12 0,2 57,80 60,20 102,50 106,00 ...1030
10,32 55 45 102 12 0,2 55,90 [ 102,50 106,00 ...1032
10,4 55 45 102 12 0,2 57,80 60,20 102,50 [ ...1040
10,5 55 45 102 12 0,2 57,80 60,20 102,50 106,00 ...1050
10,6 55 45 102 12 0,2 57,80 [ 102,50 [ ...1060
10,7 55 45 102 12 0,2 57,80 60,20 99,10 106,00 ...1070
10,8 55 45 102 12 0,2 57.80 60,20 102,50 106,00 ...1080
10,9 55 45 102 12 0,2 57,80 [ 102,50 [ ...1090
1 55 45 102 12 0,2 57,80 60,20 102,50 106,00 ...1100
11 55 45 102 12 0,2 57,80 [ 102,50 106,00 ...1110
11,11 55 45 102 12 0,2 [ [ [ [ L1
11,2 55 45 102 12 0,2 57,80 60,20 102,50 106,00 ...1120
11,3 55 45 102 12 0,2 57,80 [ 102,50 [ ...1130
11,4 55 45 102 12 0,2 57,80 [ 102,50 106,00 ...1140
115 55 45 102 12 0,2 57,80 60,20 102,50 106,00 ...1150
11,6 55 45 102 12 0,2 57,80 60,20 [ [ ...1160
11,7 55 45 102 12 0,2 57,80 60,20 102,50 106,00 ...1170
11,8 55 45 102 12 0,2 57,80 60,20 102,50 106,00 ...1180
11,9 55 45 102 12 0,2 57,80 [ 102,50 106,00 ...1190
11,91 55 45 102 12 0,2 [ [ [ [ 1191
12 55 45 102 12 0,2 57,80 60,20 102,50 106,00 ...1200
12,2 55 45 107 14 0,2 76,70 80,20 144,00 148,50 ...1220
12,5 60 45 107 14 0,2 76,70 80,20 144,00 148,50 ...1250
12,7 60 45 107 14 0,25 76,70 80,20 144,00 148,50 ...1270
13 60 45 107 14 0,25 76,70 80,20 144,00 148,50 ...1300
135 60 45 107 14 0,25 76,70 80,20 144,00 148,50 ...1350
137 60 45 107 14 0,25 76,70 80,20 144,00 148,50 ...1370
14 60 45 107 14 0,25 76,70 80,20 144,00 148,50 ...1400
14,2 60 48 115 16 0,25 99,00 104,00 168,50 181,50 ...1420
14,29 65 48 115 16 0,25 99,00 [ [ 181,50 ...1429
14,5 65 48 115 16 0,25 99,00 104,00 174,50 181,50 ...1450
14,7 65 48 115 16 0,25 99,00 104,00 174,50 181,50 ...1470
15 65 48 115 16 0,25 99,00 104,00 174,50 181,50 ...1500
15,2 65 48 115 16 0,25 99,00 104,00 174,50 181,50 ...1520
15,5 65 48 115 16 0,25 99,00 104,00 174,50 181,50 ...1550
15,7 65 48 115 16 0,25 99,00 104,00 174,50 181,50 ...1570
16 65 48 115 16 0,25 99,00 104,00 174,50 181,50 ...1600
16,5 73 48 123 18 0,315 170,00 181,50 280,50 [ ...1650
17 73 48 123 18 0,315 170,00 181,50 280,50 292,50 ...1700
17,5 73 48 123 18 0,315 170,00 181,50 280,50 292,50 ...1750
(W112) (W112) (W112) (W112)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
1/118
charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete SuperLine 3 x D

Cigg dalszy
1200 1203 1206 1209 Nr
Dtugosc Dtugosc Dtugosc @ chwytu <1400 N/mm? artykutu
Zdi=m7 spirali |, chwytu |5 catkowita I, d,=h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. € € € €

18 73 48 123 18 0,315 170,00 181,50 280,50 292,50 ...1800

18,5 79 50 131 20 0,315 186,50 197,00 296,50 [ ...1850

19 79 50 131 20 0,315 186,50 0 306,50 318,50 ...1900

19,5 79 50 131 20 0,315 186,50 197,00 306,50 318,50 ...1950

20 79 50 131 20 0,315 186,50 197,00 306,50 318,50 ...2000

(W112) (W112) (W112) (W112)
Wiertto krete petnoweglikowe 3 x D do obrébki INOX
Wykonanie: ze specjalnym zaszlifowaniem, o bardzo dobrych
wiasciwosciach samocentrujacych, wytwarzajace krétkie wiory. VHM DIN RT fon ] @ IIIIIIIIIHII
Zastosowanie: wiertto krete pozwalajace uzyskac¢ wspotosiowosc z 6537 | 100VA | ss35n 140°
waskimi tolerancjami srednicy i dobra jako$¢ powierzchni. Nadaje sie do 7
wiercenia maks. otworow 3 x D z najwyzszymi predkosciami skrawania. @/ @:
30° D&T"Q 3xD -c'_ S Ey/
‘P " n I2
e O e—

Zastoso- STALE

ZELIWO STOPY SPECJALNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
Ve [m/min] - - - 80 60 - -
@d; =m7 Dtugos¢ spirali |, Dtugos¢ chwytu Iy
mm mm mm
3 20 36
3.1 20 36
3,17 20 36
32 20 36
3,256 20 36
3.3 20 36
34 20 36
35 20 36
3,57 20 36
3,6 20 36
3.7 20 36
3.8 24 36
3.9 24 36
3,97 24 36
4 24 36
4.1 24 36
4,2 24 36
4.3 24 36
4,37 24 36
4,4 24 36
4,5 24 36
4,6 24 36
4,65 24 36
4,7 24 36
4,76 28 36
4,8 28 36
4,9 28 36
5 28 36
5,1 28 36
5,16 28 36
52 28 36
53 28 36

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

GGG Tytan>
850 N/mm?

- 45

Dtugos¢ catkowita I
mm
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66

Alumini- Alumini- Miedz/
um<8% um>8% stopy
krzemu  krzemu  miedzi
@ chwytu d, = h6

mm

DD OO D

METALE NIEZELAZNE

Grafit/ <b5 <60 >60
GFK/CFK/  HRC

duropl.

Ferryt./martenz.
f

mm/obr.

0,08
0,08
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,125
0,125
0,125
0,125

HRC HRC Nr

artykutu
- - 1210
| GUHRING]
1210 Nr
DA ot
€
71,40 ...0300
[\ ...0310
76,40 ...0317
76,40 ...0320
0 ...0325
76,40 ...0330
76,40 ...0340
76,40 ...0350
0 ...0357
0 ...0360
0 ...0370
0 ...0380
0 ...0390
0 ...0397
77,10 ...0400
0 ...0410
82,90 ...0420
82,90 ...0430
0 ...0437
0 ...0440
0 ...0450
0 ...0460
82,90 ...0465
0 ...0470
0 ...0476
82,90 ...0480
82,90 ...0490
77,10 ...0500
0 ...0510
0 ...0516
0 ...0520
0 ...0530
(W117)

Ciag dalszy na nastgpnej stronie

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1/119

1.2
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Wiertta petnoweglikowe
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: Wiertto krete petnoweglikowe 3 x D do obrébki INOX

Ciag dalszy
| GLUHRING]
&N 1210  Nr
- Ferryt/martenz. | AN artykutu
- @di=m7 Dtugosc spirali |, Dtugosc chwytu I Dtugosc catkowita I @ chwytu d, =h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. €
5.4 28 36 66 6 0,125 [ ...0540
55 28 36 66 6 0,125 [ ...0550
5,55 28 36 66 6 0,125 82,90 ...0555
5,56 28 36 66 6 0,125 [ ...0556
5,6 28 36 66 6 0,125 [ ...0560
5,7 28 36 66 6 0,125 [ ...0570
58 28 36 66 6 0,125 82,90 ...0580
59 28 36 66 6 0,125 ¢ ...0590
5,95 28 36 66 6 0,125 [ ...0595
6 28 36 66 6 0,125 77.10 ...0600
6,1 28 36 79 8 0,125 97,70 ...0610
6,2 28 36 79 8 0,125 97,70 ...0620
6,3 28 36 79 8 0,125 [ ...0630
6,35 34 36 79 8 0,16 [ ...0635
6.4 34 36 79 8 0,16 [ ...0640
6,5 34 36 79 8 0,16 97,70 ...0650
6,6 34 36 79 8 0,16 [ ...0660
6,7 34 36 79 8 0,16 [ ...0670
6,75 34 36 79 8 0,16 [ ...0675
6.8 34 36 79 8 0,16 97,70 ...0680
6,9 34 36 79 8 0,16 <2 |K] ...0690
7 34 36 79 8 0,16 90,30 ...0700
71 34 36 79 8 0,16 [ ...0710
714 41 36 79 8 0,16 0 ...0714
7.2 41 36 79 8 0,16 [ ...0720
73 41 36 79 8 0,16 [ ...0730
7.4 41 36 79 8 0,16 97,70 ...0740
75 41 36 79 8 0,16 97,70 ...0750
754 41 36 79 8 0,16 [ ...0754
7.6 41 36 79 8 0,16 [ ...0760
7.7 41 36 79 8 0,16 [ ...0770
7.8 41 36 79 8 0,16 97,70 ...0780
7.9 41 36 79 8 0,16 [ ...0790
7.94 41 36 79 8 0,16 [ ...0794
8 41 36 79 8 0,16 [ ...0800
8.1 41 40 89 10 0,2 0 ...0810
82 41 40 89 10 0,2 [ ...0820
83 41 40 89 10 0,2 112,50 ...0830
8,33 47 40 89 10 0,2 [ ...0833
8,4 47 40 89 10 0,2 [ ...0840
85 47 40 89 10 0,2 112,50 ...0850
8,6 47 40 89 10 0,2 [ ...0860
8,7 47 40 89 10 0,2 [ ...0870
8,73 47 40 89 10 0,2 ¢ ...0873
8.8 47 40 89 10 0,2 [ ...0880
89 47 40 89 10 0,2 112,50 ...0890
9 47 40 89 10 0,2 [ ...0900
9.1 47 40 89 10 0,2 0 ...0910
9,13 47 40 89 10 0,2 [ ...0913
9,2 47 40 89 10 0,2 [ ...0920
9,25 47 40 89 10 0,2 [ ...0925
93 47 40 89 10 0,2 112,50 ...0930
9,4 47 40 89 10 0,2 [ ...0940
9,5 47 40 89 10 0,2 ¢ ...0950
9,562 47 40 89 10 0,2 [ ...0952
9,6 47 40 89 10 0,2 ¢ ...0960
9,7 47 40 89 10 0,2 [ ...0970
9.8 47 40 89 10 0,2 112,50 ...0980
9,9 47 40 89 10 0,2 [ ...0990
9,92 47 40 89 10 0,2 0 ...0992
10 47 40 89 10 0,2 103,50 ...1000
101 47 45 102 12 0,2 ¢ ...1010
10,2 55 45 102 12 0,2 156,50 ...1020
10,3 55 45 102 12 0,2 [ ...1030
(W117)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 /1 20 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete petnoweglikowe 3 x D do obrébki INOX

/
Ciag dalszy ,
| GUHRING| ‘
1210 Nr N
Ferryt/martenz. | TRAINII artykutu U
Pdi=m7 Dtugos¢ spirali |, Dtugosc chwytu |5 Dtugosc catkowita I @ chwytu d, = h6 f —
mm mm mm mm mm mm/obr. €
10,32 55 45 102 12 0,2 [ ...1032
104 55 45 102 12 0,2 [ ...1040
10,5 55 45 102 12 0,2 156,50 ...1050
10,6 55 45 102 12 0,2 156,50 ...1060
10,7 55 45 102 12 0,2 [ ...1070
10,8 55 45 102 12 0,2 [ ...1080
10,9 55 45 102 12 0,2 [ ...1090
11 55 45 102 12 0,2 0 ...1100
1.1 55 45 102 12 0,2 [ ...1110
11,11 55 45 102 12 0,2 [ L1111
11,2 55 45 102 12 0,2 [ ...1120
113 55 45 102 12 0,2 [ ...1130
114 55 45 102 12 0,2 [ ...1140
11,5 55 45 102 12 0,2 156,50 ...1150
11,6 55 45 102 12 0,2 156,50 ...1160
11,7 55 45 102 12 0,2 [ ...1170
11,8 55 45 102 12 0,2 156,50 ...1180
11,9 55 45 102 12 0,2 [ ...1190
11,91 55 45 102 12 0,2 [ L1191
12 55 45 102 12 0,2 0 ...1200
12,2 55 45 107 14 0,2 198,50 ...1220
12,5 60 45 107 14 0,2 198,50 ...1250
12,7 60 45 107 14 0,25 [ ...1270
13 60 45 107 14 0,25 [ ...1300
135 60 45 107 14 0,25 [ ...1350
137 60 45 107 14 0,25 [ ...1370
14 60 45 107 14 0,25 [ ...1400
14,2 60 48 115 16 0,25 [ ...1420
14,29 65 48 115 16 0,25 244,50 ...1429
14,5 65 48 115 16 0,25 [ ...1450
14,7 65 48 115 16 0,25 [ ...1470
15 65 48 115 16 0,25 [\ ...1500
15,2 65 48 115 16 0,25 [ ...1520
15,5 65 48 115 16 0,25 [ ...1550
15,7 65 48 115 16 0,25 [ ...15670
16 65 48 115 16 0,25 [ ...1600
(W117)
FE=ET i
Sramirefoitr
ry
Srodek chtodzaco-
-
smarujgcy opta Cool
Do obrobki stali i stali nierdzewne;j.
Bardzo dobre rezultaty podczas
wiercenia, toczenia, frezowania
I gwintowania.
Na stronie .12 9/137.
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 2 1

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertto krete SuperLine 5 x D

Wykonanie: ze specjalnym zaszlifowaniem. Boczny kat natarcia normalny,
grubos¢ rdzenia wigksza od normalnej, bez zbieznosci. Bardzo dobre
wiasciwosci samocentrujace, krotkie wiory nawet przy skrawaniu materiatow
dtugowidrowych.

4

N

—

S

Zastosowanie: uniwersalne wiertto krete pozwalajace uzyskaé

wspotosiowos¢ otworéw z waskimi tolerancjami srednicy i dobra jakos¢
powierzchni. Do wiercenia maks. otworéw 5 x D z wysokimi predkosciami

skrawania.

Zastoso- STALE

VHM

DIN RT
6537 [[100 U

O s

6535-HA

6535-HE

6535-HA

6535-HE

i

ZELIWO STOPY SPECIALNE METALE NIEZELAZNE

&=
_ _ _ _
N N N N
N - - -
Id I°° Im I"
=

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr

krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu

120 110 100 45 15 35 155 125 40 220 180 270 - 45 - 1212

Ve [m/min] 120 110 100 45 15 35 155 125 40 220 180 270 - 45 - 1215

130 120 105 60 55 45 160 128 45 260 220 325 - 55 - 1218

130 120 105 60 55 45 160 128 45 260 220 325 - 55 - 1221

| GUHRING] | GUHRING] | GUHRING] | GUHRING]
STALE 1212 1215 1218 1221 Nr
Dtugos¢ Dtugos¢ Dtugos¢ @ chwytu < 1400 N/mm? artykutu
@di=m7 spirali I, chwytu I catkowita |4 d,=h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. € € € €
3 28 36 66 6 0,08 39,00 41,30 56,60 57,80 ...0300
3.1 28 36 66 6 0,08 39,00 41,30 56,60 57,80 ...0310
3,17 28 36 66 6 0,1 39,00 41,30 56,60 [ ...0317
3.2 28 36 66 6 0,1 39,00 41,30 56,60 57,80 ...0320
3,25 28 36 66 6 0,1 39,00 41,30 56,60 [ ...0325
3.3 28 36 66 6 0,1 39,00 41,30 56,60 57,80 ...0330
34 28 36 66 6 0,1 39,00 41,30 56,60 57,80 ...0340
3.5 28 36 66 6 0,1 39,00 41,30 56,60 57,80 ...0350
3,57 28 36 66 6 0,1 [ [ 56,60 57,80 ...0357
3,6 28 36 66 6 0,1 37,60 [ 56,60 57,80 ...0360
37 28 36 66 6 0,1 39,00 41,30 56,60 57,80 ...0370
38 36 36 74 6 0,1 39,00 41,30 56,60 57,80 ...0380
3.9 36 36 74 6 0,1 39,00 41,30 56,60 57,80 ...0390
3,97 36 36 74 6 0,1 37,60 [ [ [ ...0397
4 36 36 74 6 0,1 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0400
41 36 36 74 6 0,1 39,00 [ 60,20 63,70 ...0410
4,2 36 36 74 6 0,1 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0420
43 36 36 74 6 0,1 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0430
4,37 36 36 74 6 0,1 37,60 [ [ [ ...0437
4.4 36 36 74 6 0,1 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0440
45 36 36 74 6 0,1 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0450
4,6 36 36 74 6 0,1 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0460
4,65 36 36 74 6 0,1 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0465
4,7 36 36 74 6 0,1 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0470
4,76 44 36 82 6 0,1 [ [ 60,20 [ ...0476
4.8 44 36 82 6 0,1 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0480
4,9 44 36 82 6 0,1 39,00 [ 60,20 63,70 ...0490
5 44 36 82 6 0,1 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0500
5,1 44 36 82 6 0,125 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0510
5,16 44 36 82 6 0,125 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0516
(W112) (W112) (W112) (W112)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 / 1 22 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).




Wiertta petnoweglikowe

B M LI T T

Wiertto krete SuperLine 5 x D

Cigg dalszy z
1212 1215 1218 1221 Nr &N
Dlugosé Dlugosé Dlugosé @ chwytu <1400 Nvmm? [ oty F.
@dy=m7 spirali |, chwytu Iy catkowita I d,=h6 f

mm mm mm mm mm mm/obr. € € € €
5,2 44 36 82 6 0,125 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0520
53 44 36 82 6 0,125 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0630
54 44 36 82 6 0,125 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0540
5,5 44 36 82 6 0,125 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0550
5,65 44 36 82 6 0,125 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0555
5,56 44 36 82 6 0,125 39,00 39,90 60,20 63,70 ...0556
5,6 44 36 82 6 0,125 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0560
57 44 36 82 6 0,125 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0570
58 44 36 82 6 0,125 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0580
59 44 36 82 6 0,125 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0590
5,95 44 36 82 6 0,125 39,00 [ 60,20 [ ...0595
6 44 36 82 6 0,125 39,00 41,30 60,20 63,70 ...0600
6,1 44 36 91 8 0,125 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0610
6,2 44 36 91 8 0,125 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0620
6,3 44 36 91 8 0,125 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0630
6,35 53 36 91 8 0,16 40,10 42,40 67,30 [ ...0635
6.4 53 36 91 8 0,16 40,10 41,00 67,30 69,70 ...0640
6,5 53 36 91 8 0,16 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0650
6,6 53 36 91 8 0,16 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0660
6,7 53 36 91 8 0,16 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0670
6,75 53 36 91 8 0,16 40,10 [ 65,00 67,30 ...0675
6,8 53 36 91 8 0,16 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0680
6,9 53 36 91 8 0,16 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0690
7 53 36 91 8 0,16 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0700
71 53 36 91 8 0,16 40,10 [ 67,30 69,70 ...0710
714 53 36 91 8 0,16 40,10 [ [ [ ...0714
7.2 53 36 91 8 0,16 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0720
73 53 36 91 8 0,16 38,80 [ 65,00 69,70 ...0730
74 53 36 91 8 0,16 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0740
75 53 36 91 8 0,16 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0750
7.54 53 36 91 8 0,16 40,10 [ 65,00 [ ...0754
7.6 53 36 91 8 0,16 40,10 [ 65,00 69,70 ...0760
7.7 53 36 91 8 0,16 40,10 [ 67,30 69,70 ...0770
7.8 53 36 91 8 0,16 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0780
7.9 53 36 91 8 0,16 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0790
7.94 53 36 91 8 0,16 40,10 0 0 69,70 ...0794
8 53 36 91 8 0,16 40,10 42,40 67,30 69,70 ...0800
8.1 53 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0810
82 53 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0820
83 53 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0830
8,33 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0833
84 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0840
85 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0850
8,6 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0860
8,7 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0870
8,73 61 40 103 10 0,2 44,20 [ 76,70 80,20 ...0873
8.8 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0880
8.9 61 40 103 10 0.2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0890
9 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0900
9,1 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 0 80,20 ...0910
9,13 61 40 103 10 0,2 44,20 [ [ [ ...0913
9,2 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0920
9,25 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0925
93 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0930
9,4 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0940
9,5 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0950
9,52 61 40 103 10 0,2 [ [ [ [ ...0952
9,6 61 40 103 10 0,2 44,20 46,20 76,70 80,20 ...0960
9,7 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0970
9,8 61 40 103 10 0.2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...0980
9,9 61 40 103 10 0,2 44,20 [ 76,70 80,20 ...0990
9,92 61 40 103 10 0,2 44,20 [ 76,70 [ ...0992

10 61 40 103 10 0,2 44,20 47,80 76,70 80,20 ...1000

10,1 61 45 118 12 0,2 66,00 70,70 112,00 115,50 ...1010

(W112) (W112) (W112) (W112)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 23

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertto krete SuperLine 5 x D

Ciag dalszy
&N 1212 1215 1218 1221 Nr
F. Dlugosé Diugosé Diugosé @ chwytu <1400 v/mm? [ iyt
Zdi=m7 spirali | chwytu Iy catkowita d, =h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. € € € €
10,2 Al 45 118 12 0,2 66,00 70,70 112,00 115,50 ...1020
10,3 71 45 118 12 0,2 66,00 70,70 112,00 115,50 ...1030
10,32 71 45 118 12 0,2 66,00 [ 112,00 115,50 ...1032
10,4 71 45 118 12 0,2 66,00 68,30 112,00 115,50 ...1040
10,5 71 45 118 12 0,2 66,00 70,70 112,00 115,50 ...1050
10,6 71 45 118 12 0,2 66,00 70,70 108,00 115,50 ...1060
10,7 71 45 118 12 0,2 66,00 [ 112,00 115,50 ...1070
10,8 Al 45 118 12 0,2 66,00 70,70 112,00 115,50 ...1080
10,9 71 45 118 12 0,2 66,00 [ 112,00 115,50 ...1090
1 71 45 118 12 0,2 66,00 70,70 112,00 115,50 ...1100
111 71 45 118 12 0,2 66,00 68,30 112,00 111,50 ..1110
1.1 1Al 45 118 12 0,2 63,80 [ 112,00 0 L1111
11,2 Al 45 118 12 0,2 66,00 70,70 112,00 115,50 ...1120
11,3 71 45 118 12 0,2 66,00 70,70 112,00 115,50 ...1130
114 71 45 118 12 0,2 66,00 [ 112,00 115,50 ...1140
11,5 71 45 118 12 0,2 66,00 70,70 112,00 115,50 ...1150
11,6 71 45 118 12 0,2 66,00 [ 112,00 [ ...1160
11,7 Al 45 118 12 0,2 66,00 70,70 112,00 115,50 ...1170
11,8 71 45 118 12 0,2 66,00 70,70 112,00 115,50 ...1180
11,9 VAl 45 118 12 0,2 63,80 [ 112,00 115,50 ...1190
11,91 71 45 118 12 0,2 [ [ [ [ L1191
12 71 45 118 12 0,2 66,00 70,70 112,00 115,50 ...1200
12,2 71 45 124 14 0,2 87.20 93,10 150,00 155,50 ...1220
12,5 77 45 124 14 0,2 87,20 93,10 150,00 155,50 ...1250
12,7 77 45 124 14 0,25 87,20 93,10 150,00 155,50 ...1270
13 77 45 124 14 0,25 87,20 93,10 150,00 155,50 ...1300
135 77 45 124 14 0,25 87,20 93,10 150,00 155,50 ...1350
13,7 77 45 124 14 0,25 87,20 93,10 150,00 155,50 ...1370
14 77 45 124 14 0,25 87,20 93,10 150,00 155,50 ...1400
14,2 77 48 133 16 0,25 113,50 120,50 186,50 193,50 ...1420
14,29 83 48 133 16 0,25 109,50 [ [ 193,50 ...1429
14,5 83 48 133 16 0,25 113,50 120,50 186,50 193,50 ...1450
14,7 83 48 133 16 0,25 113,50 120,50 186,50 193,50 ...1470
15 83 48 133 16 0,25 113,50 120,50 186,50 193,50 ...1500
15,2 83 48 133 16 0,25 113,50 120,50 186,50 193,50 ...1520
15,5 83 48 133 16 0,25 113,50 120,50 186,50 193,50 ...1550
15,7 83 48 133 16 0,25 113,50 120,50 186,50 193,50 ...1570
16 83 48 133 16 0,25 113,50 120,50 186,50 193,50 ...1600
16,5 93 48 143 18 0,315 180,50 192,50 297,50 309,00 ...1650
17 93 48 143 18 0,315 180,50 192,50 297,50 309,00 ...1700
17,5 93 48 143 18 0,315 180,50 192,50 297,50 309,00 ...1750
18 93 48 143 18 0,315 180,50 192,50 297,50 309,00 ...1800
18,5 101 50 153 20 0,315 196,00 [ 323,00 335,00 ...1850
19 101 50 153 20 0,315 196,00 207,50 323,00 335,00 ...1900
19,05 101 50 153 20 0,315 - - 323,00 [ ...1905
19,5 101 50 153 20 0,315 196,00 207,50 323,00 335,00 ...1950
20 101 50 153 20 0,315 196,00 207,50 323,00 335,00 ...2000
(W112) (W112) (W112) (W112)
1 /1 2[|_ Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete petnoweglikowe 5 x D do obrébki INOX

Wykonanie: ze specjalnym zaszlifowaniem, o bardzo dobrych wtasciwosciach

samocentrujgcych, wytwarzajgce krotkie wiory. VHM DIN RT 7 on ] @ @/
6537 | 100VA | ¢s350n 1 hé

Zastosowanie: wiertto krete pozwalajace uzyskac¢ wspotosiowosc z waskimi
tolerancjami srednicy i dobra jako$¢ powierzchni. Do wiercenia maks.
otworéw 5 x D z wysokimi predkosciami skrawania.

1.2

- TAN
Zastoso- SOPYSPECAINEl __ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] - - - 80 60 - - - 45 - - - - - - - 1223
| GUHRING]
1223 Nr
Ferryt/martenz. | TRATNII artvkutu
@di=m7 Dtugos¢ spirali I, Dtugosc chwytu |5 Dtugos¢ catkowita I, @ chwytu d, = h6 f

mm mm mm mm mm mm/obr. €
3 28 36 66 6 0,08 86,20 ...0300
31 28 36 66 6 0,08 0 ...0310
317 28 36 66 6 0,1 91,90 ...0317
3.2 28 36 66 6 0,1 91,90 ...0320
3,25 28 36 66 6 0,1 [ ...0325
3.3 28 36 66 6 0,1 91,90 ...0330
3.4 28 36 66 6 0,1 0 ...0340
35 28 36 66 6 0,1 91,90 ...0350
3,57 28 36 66 6 0,1 0 ...0357
3,6 28 36 66 6 0,1 91,90 ...0360
3.7 28 36 66 6 0,1 [ ...0370
3.8 36 36 74 6 0,1 0 ...0380
3.9 36 36 74 6 0,1 [ ...0390
3,97 36 36 74 6 0,1 91,90 ...0397
4 36 36 74 6 0,1 [ ...0400
4.1 36 36 74 6 0,1 99,40 ...0410
4,2 36 36 74 6 0,1 99,40 ...0420
43 36 36 74 6 0,1 99,40 ...0430
4,37 36 36 74 6 0,1 0 ...0437
4.4 36 36 74 6 0,1 [ ...0440
45 36 36 74 6 0,1 99,40 ...0450
4,6 36 36 74 6 0,1 [ ...0460
4,65 36 36 74 6 0,1 99,40 ...0465
4,7 36 36 74 6 0,1 99,40 ...0470
4,76 44 36 82 6 0,1 [ ...0476
4.8 44 36 82 6 0,1 99,40 ...0480
4,9 44 36 82 6 0,1 [ ...0490
5 44 36 82 6 0,1 93,60 ...0500
5,1 44 36 82 6 0,125 99,40 ...0510
5,16 44 36 82 6 0,125 [ ...0516
5,2 44 36 82 6 0,125 0 ...0520
53 44 36 82 6 0,125 [ ...0530
54 44 36 82 6 0,125 0 ...0540
55 44 36 82 6 0,125 99,40 ...0550
5,55 44 36 82 6 0,125 [ ...0555
5,56 44 36 82 6 0,125 0 ...0556
5,6 44 36 82 6 0,125 [ ...0560
57 44 36 82 6 0,125 0 ...0570
58 44 36 82 6 0,125 [ ...0580
59 44 36 82 6 0,125 [ ...0590
5,95 44 36 82 6 0,125 [ ...0595
6 44 36 82 6 0,125 93,60 ...0600
6,1 44 36 91 8 0,125 0 ...0610
6,2 44 36 91 8 0,125 [ ...0620
6.3 44 36 91 8 0,125 0 ...0630

(W117)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 25

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



dhikif 1
Wiertta petnoweglikowe

SRR RREVAIO S Ty oy T ™ [~

: Wiertto krete petnoweglikowe 5 x D do obrébki INOX

Ciag dalszy
|GUHRING]
&N 1223 Nr
- Ferryt/martenz. | RANII artykutu
— Pdi=m7 Dtugos¢ spirali |, Dtugosc chwytu I Dtugosc catkowita I @ chwytu d, =h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. €
6,35 53 36 91 8 0,16 [ ...0635
6.4 53 36 91 8 0,16 [ ...0640
6,5 53 36 91 8 0,16 (Y ...0650
6,6 53 36 91 8 0,16 118,00 ...0660
6,7 53 36 91 8 0,16 90 ...0670
6,75 53 36 91 8 0,16 [ ...0675
6.8 53 36 91 8 0,16 118,00 ...0680
6,9 53 36 91 8 0,16 118,00 ...0690
7 53 36 91 8 0,16 109,00 ...0700
71 53 36 91 8 0,16 [ ...0710
714 53 36 91 8 0,16 [ ...0714
7.2 53 36 91 8 0,16 [ ...0720
73 53 36 91 8 0,16 [ ...0730
7.4 53 36 91 8 0,16 [ ...0740
75 53 36 91 8 0,16 (Y ...0750
7,54 53 36 91 8 0,16 [ ...0754
7.6 53 36 91 8 0,16 90 ...0760
7.7 53 36 91 8 0,16 [ ...0770
7.8 53 36 91 8 0,16 0 ...0780
7.9 53 36 91 8 0,16 118,00 ...0790
7,94 53 36 91 8 0,16 [ ...0794
8 53 36 91 8 0,16 109,00 ...0800
8.1 53 40 103 10 0,2 [ ...0810
8.2 53 40 103 10 0,2 [ ...0820
83 53 40 103 10 0,2 ¢ ...0830
8,33 61 40 103 10 0,2 [ ...0833
84 61 40 103 10 0,2 ¢ ...0840
85 61 40 103 10 0,2 137,00 ...0850
8,6 61 40 103 10 0,2 137,00 ...0860
8,7 61 40 103 10 0,2 137,00 ...0870
8,73 61 40 103 10 0,2 0 ...0873
8.8 61 40 103 10 0,2 137,00 ...0880
89 61 40 103 10 0,2 [ ...0890
9 61 40 103 10 0,2 126,50 ...0900
9,1 61 40 103 10 0,2 [ ...0910
9,13 61 40 103 10 0,2 [ ...0913
9.2 61 40 103 10 0,2 [ ...0920
9,25 61 40 103 10 0,2 [ ...0925
93 61 40 103 10 0,2 (Y ...0930
9,4 61 40 103 10 0,2 [ ...0940
95 61 40 103 10 0,2 90 ...0950
9,52 61 40 103 10 0,2 [ ...0952
9,6 61 40 103 10 0,2 0 ...0960
9,7 61 40 103 10 0,2 [ ...0970
9.8 61 40 103 10 0,2 137,00 ...0980
9,9 61 40 103 10 0,2 [ ...0990
9,92 61 40 103 10 0,2 [ ...0992
10 61 40 103 10 0,2 126,50 ...1000
10,1 61 45 118 12 0,2 [\ ...1010
10,2 71 45 118 12 0,2 187,00 ...1020
10,3 71 45 118 12 0,2 (Y ...1030
10,32 71 45 118 12 0,2 [ ...1032
104 71 45 118 12 0,2 [ ...1040
10,5 71 45 118 12 0,2 [ ...1050
10,6 7 45 118 12 0,2 0 ...1060
10,7 71 45 118 12 0,2 [ ...1070
10,8 71 45 118 12 0,2 [ ...1080
10,9 71 45 118 12 0,2 [ ...1090
11 71 45 118 12 0,2 175,50 ...1100
1.1 71 45 118 12 0,2 [ ..1110
11,11 71 45 118 12 0,2 ¢ L1
11,2 71 45 118 12 0,2 [ ...1120
11,3 71 45 118 12 0,2 ¢ ...1130
114 71 45 118 12 0,2 [ ...1140
(W117)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Wiertto krete petnoweglikowe 5 x D do obrébki INOX

A
Cigg dalszy z
|GUHRING| ‘
1223 Nr N
Ferryt/martenz. | AN artykutu -
Zdi=m7 Dtugos¢ spirali |, Dtugosc chwytu I3 Dtugosc catkowita I @ chwytu d, = h6 f —
mm mm mm mm mm mm/obr. €
11,5 71 45 118 12 0,2 187,00 ...1150
11,6 71 45 118 12 0,2 [ ...1160
11,7 71 45 118 12 0,2 0 ...1170
11,8 71 45 118 12 0,2 [ ...1180
11,9 71 45 118 12 0,2 0 ...1190
11,91 71 45 118 12 0,2 [ L1191
12 71 45 118 12 0,2 175,50 ...1200
12,2 71 45 124 14 0,2 [ ...1220
12,5 77 45 124 14 0,2 239,50 ...1250
12,7 77 45 124 14 0,25 0 ...1270
13 77 45 124 14 0,25 228,50 ...1300
135 77 45 124 14 0,25 0 ...1350
13,7 77 45 124 14 0,25 [ ...1370
14 77 45 124 14 0,25 228,50 ...1400
14,2 77 48 133 16 0,25 0 ...1420
14,29 83 48 133 16 0,25 [ ...1429
14,5 83 48 133 16 0,25 294,00 ...1450
14,7 83 48 133 16 0,25 [ ...1470
15 83 48 133 16 0,25 274,00 ...1500
15,2 83 48 133 16 0,25 [ ...1520
15,5 83 48 133 16 0,25 [ ...15650
15,7 83 48 133 16 0,25 0 ...1570
16 83 48 133 16 0,25 [ ...1600
(W117)
Wiertto krete SuperLine 7 x D
Wykonanie: ze specjalnym zaszlifowaniem. Bardzo dobre wtasciwosci i
sarynocentrujqce, I?rétjkie \)/Iviéry nawet przy skrawaniu materiatéw VHM & RT @ é IIIIIIIIIHII
dtugowidrowych. 100U . 9=. o

Zastosowanie: wiertto krete pozwalajace uzyskac¢ wspotosiowosc z waskimi
tolerancjami srednicy i dobra jako$¢ powierzchni. Przeznaczone do wiercenia

maks. otworow 7 x D z wysokimi predkosciami skrawania.

Zastoso- STALE

(o ]

6535-HA

(o]

6535-HE

1224

|

1227

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 130 120 105 60 55 45 180 144 40 260 220 325 - 55 - - 1224
130 120 105 60 55 45 180 144 40 260 220 325 - 55 - - 1227
|GUHRING] |GUHRING]
1224 1227 Nr
<1000 N/mm2 | artykutu
@di=m7 Dtugos¢ spirali I, Dtugo$é chwytu I;  Dtugo$é catkowita I, @ chwytu d, = h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. € €
3 30 36 70 6 0,1 124,00 126,50 ...0300
3.1 30 36 70 6 0,1 124,00 126,50 ...0310
317 30 36 70 6 0,125 [ [ ...0317
3.2 30 36 70 6 0,125 124,00 [ ...0320
3,25 30 36 70 6 0,125 0 126,50 ...0325
33 30 36 70 6 0,125 124,00 126,50 ...0330
(W112) (W112)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1/127



dhikif 1
Wiertta petnoweglikowe

SRR RREVAIO S Ty oy T ™ [~

. Wiertto krete SuperLine 7 x D

Ciag dalszy
&N 1224 1227 Nr
- <1000 N/mm? | R ortykutu
— Pdi=m7 Dtugosc spirali I, Diugosé chwytu Is  Diugosé catkowita I, @ chwytu d, =h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. € €
3.4 35,5 36 75 6 0,125 124,00 126,50 ...0340
35 35,5 36 75 6 0,125 124,00 126,50 ...0350
3,57 35,5 36 75 6 0,125 [ [ ...0357
3,6 35,5 36 75 6 0,125 124,00 [ ...0360
37 35,5 36 75 6 0,125 124,00 126,50 ...0370
38 37,5 36 75 6 0,125 124,00 [ ...0380
3.9 375 36 75 6 0,125 [ [ ...0390
3,97 37,5 36 75 6 0,125 [\ 0 ...0397
4 37,5 36 75 6 0,125 124,00 126,50 ...0400
41 375 36 75 6 0,125 119,50 [ ...0410
4,2 37,5 36 75 6 0,125 124,00 126,50 ...0420
43 375 36 85 6 0,125 119,50 0 ...0430
4,37 45 36 85 6 0,125 [ [ ...0437
44 45 36 85 6 0,125 [ 126,50 ...0440
45 45 36 85 6 0,125 124,00 [ ...0450
4,6 45 36 85 6 0,125 124,00 [ ...0460
4,65 45 36 85 6 0,125 124,00 [ ...0465
4,7 45 36 85 6 0,125 124,00 [ ...0470
4,76 50 36 90 6 0,125 [ [ ...0476
4,8 50 36 90 6 0,125 124,00 [ ...0480
4,9 50 36 90 6 0,125 [ [ ...0490
5 50 36 90 6 0,125 124,00 126,50 ...0500
5,1 50 36 90 6 0,16 124,00 126,50 ...0510
5,16 50 36 90 6 0,16 124,00 126,50 ...0516
5.2 50 36 90 6 0,16 124,00 126,50 ...0520
53 50 36 90 6 0,16 119,50 126,50 ...0530
54 50 36 97 6 0,16 [ [ ...0540
5,5 57 36 97 6 0,16 124,00 126,50 ...0650
5,7 57 36 97 6 0,16 119,50 [ ...05670
58 57 36 97 6 0,16 124,00 126,50 ...0580
59 57 36 97 6 0,16 124,00 [ ...0690
6 57 36 97 6 0,16 124,00 126,50 ...0600
6.2 57 36 106 8 0,16 144,00 146,50 ...0620
6,3 57 36 106 8 0,16 [ 146,50 ...0630
6,35 66 36 106 8 0,2 144,00 [ ...0635
6,5 66 36 106 8 0,2 144,00 146,50 ...0650
6,6 66 36 106 8 0,2 144,00 146,50 ...0660
6,7 66 36 106 8 0,2 144,00 [ ...0670
6,8 66 36 106 8 0,2 144,00 146,50 ...0680
6,9 66 36 116 8 0,2 144,00 146,50 ...0690
7 76 36 116 8 0,2 144,00 146,50 ...0700
71 76 36 116 8 0,2 144,00 146,50 ...0710
7.2 76 36 116 8 0,2 139,00 [ ...0720
75 76 36 116 8 0,2 144,00 146,50 ...0750
7.6 76 36 116 8 0,2 [ 146,50 ...0760
7.7 76 36 116 8 0,2 144,00 146,50 ...0770
7.8 76 36 116 8 0,2 144,00 146,50 ...0780
8 76 36 116 8 0,2 144,00 146,50 ...0800
8,1 76 40 131 10 0,25 173,50 177,00 ...0810
8,2 76 40 131 10 0,25 173,50 177,00 ...0820
84 76 40 131 10 0,25 173,50 [ ...0840
85 87 40 131 10 0,25 173,50 177,00 ...0850
8,6 87 40 131 10 0,25 173,50 177,00 ...0860
87 87 40 131 10 0,25 173,50 177,00 ...0870
8.8 87 40 131 10 0,25 173,50 [ ...0880
9 87 40 131 10 0,25 173,50 177,00 ...0900
9,1 87 40 139 10 0,25 173,50 177,00 ...0910
9,2 87 40 139 10 0,25 173,50 177,00 ...0920
9.3 87 40 139 10 0,25 173,50 [ ...0930
9.4 87 40 139 10 0,25 173,50 177,00 ...0940
9,5 95 40 139 10 0,25 173,50 177,00 ...0950
9,52 95 40 139 10 0,25 [ [ ...0952
9,7 95 40 139 10 0,25 173,50 177,00 ...0970
9,8 95 40 139 10 0,25 173,50 177,00 ...0980
(W112) (W112)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 /1 2 8 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Wiertta petnoweglikowe
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Wiertto krete SuperLine 7 x D

6535-HA

Cigg dalszy z
| GUHRING| | GUHRING| ‘
1224 1227 Nr N
<1000n/mm2 G artykutu -
Zdi=m7 Dtugosé spiralil,  Dtugo$é chwytu l;  Dtugo$é catkowita I, @ chwytu d;, = h6 f —
mm mm mm mm mm mm/obr. € €
9,9 95 40 139 10 0,25 [ 177,00 ...0990
10 95 40 139 10 0,25 173,50 177,00 ...1000
10,2 106 45 155 12 0,25 229,00 233,50 ...1020
10,5 106 45 155 12 0,25 229,00 233,50 ...1050
10,8 106 45 155 12 0,25 229,00 233,50 ...1080
1 106 45 155 12 0,25 229,00 233,50 ...1100
11,2 106 45 163 12 0,25 229,00 [ ...1120
11,5 114 45 163 12 0,25 229,00 233,50 ...1150
11,8 114 45 163 12 0,25 229,00 233,50 ...1180
12 114 45 163 12 0,25 229,00 233,50 ...1200
12,2 114 45 182 14 0,25 325,50 330,50 ...1220
12,5 133 45 182 14 0,25 325,50 330,50 ...1250
12,7 133 45 182 14 0,315 325,50 330,50 ...1270
13 133 45 182 14 0,315 325,50 330,50 ...1300
135 133 45 182 14 0,315 325,50 330,50 ...1350
14 133 45 182 14 0,315 325,50 330,50 ...1400
14,2 133 48 204 16 0,315 405,50 [ ...1420
14,5 152 48 204 16 0,315 405,50 413,00 ...1450
15 152 48 204 16 0,315 405,50 413,00 ...1500
15,5 152 48 204 16 0,315 405,50 413,00 ...1550
16 152 48 204 16 0,315 405,50 413,00 ...1600
16,5 171 48 223 18 04 507,00 521,50 ...1650
17 171 48 223 18 0,4 507,00 521,50 ...1700
17,5 171 48 223 18 0,4 507,00 521,50 ...1750
18 171 48 223 18 0,4 507,00 521,50 ...1800
185 190 50 244 20 04 601,50 613,00 ...1850
19 190 50 244 20 0,4 601,50 [ ...1900
19,05 190 50 244 20 0,4 [ [ ...1905
19,5 190 50 244 20 04 [ [ ...1950
20 190 50 244 20 04 601,50 613,00 ...2000
(W112) (W112)
Wiertto krete SuperLine 12 x D
Wykonanie: ze specjalnym zaszlifowaniem. Rowki spiralne doprowadzajace
chx)dziwo. Bardzg débreywlaéciwoéci samocentrujqc';, krotkie \’/)viéry navdgt VHM i RT { on ] GUHRING
przy skrawaniu materiatéw dtugowidrowych. 100U

Zastosowanie: wiertto krete pozwalajace uzyskac¢ wspotosiowosc z waskimi
tolerancjami srednicy i dobrg jako$¢ powierzchni. Przeznaczone do wiercenia
gtebokich otworéw maks. 12 x D z wysokimi predkosciami skrawania.

i @ 120

G

&L iy

dq

. Fire
Zastoso- SIOPYSPECALNE| ____ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?2 N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 110 88 70 60 55 45 120 90 - 150 - - - - - - 1228
|GUHRING]
1228 Nr
<1000 N/mm? | artykutu
@di=m7 Dtugos¢ spirali |, Dtugosc chwytu I3 Dtugosc catkowita I @ chwytu d, = h6 f

mm mm mm mm mm mm/obr. €
3 50 36 90 6 0,1 166,50 ...0300
3.1 50 36 90 6 0,1 166,50 ...0310
3,17 50 36 90 6 0,125 [\ ...0317
3.2 50 36 90 6 0,125 166,50 ...0320
3.3 50 36 90 6 0,125 166,50 ...0330
3.4 50 36 90 6 0,125 166,50 ...0340
3,5 50 36 90 6 0,125 166,50 ...0350

(W112)
Ciag dalszy na nastgpnej stronie
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 29

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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. Wiertto krete SuperLine 12 x D

Ciag dalszy
| GLUHRING ]
1228 Nr
&N <1000 N/mmz |G artykutu
- @di=m7 Dtugos¢ spirali I, Dtugos$c chwytu I3 Dtugosc¢ catkowita |, @ chwytu d, = h6 f
— mm mm mm mm mm mm/obr. €
3,6 50 36 90 6 0,125 166,50 ...0360
37 50 36 90 6 0,125 [ ...0370
3.8 64 36 102 6 0,125 166,50 ...0380
3.9 64 36 102 6 0,125 166,50 ...0390
4 64 36 102 6 0,125 166,50 ...0400
41 64 36 102 6 0,125 166,50 ...0410
4,2 64 36 102 6 0,125 166,50 ...0420
43 64 36 102 6 0,125 166,50 ...0430
44 64 36 102 6 0,125 0 ...0440
45 64 36 102 6 0,125 166,50 ...0450
4,6 64 36 102 6 0,125 160,50 ...0460
4,7 64 36 102 6 0,125 166,50 ...0470
48 64 36 116 6 0,125 166,50 ...0480
4,9 64 36 116 6 0,125 166,50 ...0490
5 78 36 116 6 0,125 166,50 ...0500
5,1 78 36 116 6 0,16 166,50 ...0510
5,2 78 36 116 6 0,16 166,50 ...0520
53 78 36 116 6 0,16 166,50 ...0530
54 78 36 116 6 0,16 166,50 ...0540
55 78 36 116 6 0,16 166,50 ...0550
5,6 78 36 116 6 0,16 166,50 ...0560
57 78 36 116 6 0,16 166,50 ...0570
58 78 36 116 6 0,16 166,50 ...0580
59 78 36 116 6 0,16 [ ...0590
6 78 36 116 6 0,16 166,50 ...0600
6,1 78 36 146 8 0,16 188,00 ...0610
6,2 78 36 146 8 0,16 194,50 ...0620
6,3 78 36 146 8 0,16 [ ...0630
6,35 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0635
6,4 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0640
6,5 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0650
6,6 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0660
6,7 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0670
6,8 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0680
6,9 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0690
7 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0700
71 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0710
7.2 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0720
7.3 108 36 146 8 0,2 [ ...0730
74 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0740
75 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0750
7.6 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0760
77 108 36 146 8 0,2 0 ...0770
7.8 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0780
7.9 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0790
8 108 36 146 8 0,2 194,50 ...0800
8.1 108 40 162 10 0,25 245,50 ...0810
82 108 40 162 10 0,25 245,50 ...0820
83 108 40 162 10 0,25 245,50 ...0830
84 108 40 162 10 0,25 [ ...0840
85 120 40 162 10 0,25 245,50 ...0850
8.6 120 40 162 10 0,25 245,50 ...0860
87 120 40 162 10 0,25 237,00 ...0870
8.8 120 40 162 10 0,25 245,50 ...0880
89 120 40 162 10 0,25 [ ...0890
9 120 40 162 10 0,25 245,50 ...0900
9.1 120 40 162 10 0,25 245,50 ...0910
9,2 120 40 162 10 0,25 245,50 ...0920
9,3 120 40 162 10 0,25 [ ...0930
9.4 120 40 162 10 0,25 [ ...0940
9,5 120 40 162 10 0,25 245,50 ...0950
9,62 120 40 162 10 0,25 [ ...0952
9,6 120 40 162 10 0,25 237,00 ...0960
9,7 120 40 162 10 0,25 [ ...0970
9.8 120 40 162 10 0,25 245,50 ...0980
(W112)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 /1 30 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete SuperLine 12 x D
Cigg dalszy
| GUHRING|
1228 Nr
<1000 N/mm? | EEH artvkutu
@di=m7 Dtugos¢ spirali |, Dtugosc¢ chwytu |, Dtugos¢ catkowita I @ chwytu d, = h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. €
9,9 120 40 162 10 0,25 245,50 ...0990
10 120 40 162 10 0,25 245,50 ...1000
10,2 156 45 204 12 0,25 325,50 ...1020
10,5 156 45 204 12 0,25 325,50 ...1050
1 156 45 204 12 0,25 325,50 ...1100
11,5 156 45 204 12 0,25 325,50 ...1150
12 156 45 204 12 0,25 325,50 ...1200
12,5 182 45 230 14 0,25 403,50 ...1250
12,7 182 45 230 14 0,315 [ ...1270
13 182 45 230 14 0,315 403,50 ...1300
13,5 182 45 230 14 0,315 403,50 ...1350
14 182 45 230 14 0,315 403,50 ...1400
14,5 208 48 260 16 0,315 571,50 ...1450
15 208 48 260 16 0,315 571,50 ...1500
15,5 208 48 260 16 0,315 571,50 ...1550
16 208 48 260 16 0,315 571,50 ...1600
16,5 234 48 285 18 0,4 637,50 ...1650
17 234 48 285 18 04 0 ...1700
175 234 48 285 18 0,4 616,00 ...1750
18 234 48 285 18 04 637,50 ...1800
185 234 50 310 20 04 908,50 ...1850
19 258 50 310 20 04 [ ...1900
19,05 258 50 310 20 0,4 [ ...1905
19,5 258 50 310 20 04 [ ...1950
20 258 50 310 20 04 908,50 ...2000
(W112)
Przebieg operacji RT 100 T:
« Frezowanie powierzchni pod katem prostym do osi wiertta podczas « Po osiaggnieciu gtebokosci wiercenia wytaczy¢ predkosé obrotowa
wykonywania otworu. i doprowadzenie chtodziwa, wyjscie z wywierconego otworu na szybkich
* Wykonanie cylindrycznego otworu pilotujgcego (tolerancja F9) o minimalnej obrotach.
gtebokosci 1 x D. « Konwencjonalne smarowanie chtodziwem pod cisnieniem co najmniej 40 bar.
* Wejscie do otworu pilotujacego z predkoscig ok. 300 obr./min przy
f=500 mm/min. Uwaga: wiertta mozna wielokrotnie ostrzyc.
 Ustawienie ci$nienia chtodziwa i predkosci obrotowe;.
 Nieprzerwane wiercenie na petng gtebokosé bez cyklu odprowadzania Wszystkie wiertta do gtebokich otworéw podczas wprowadzania
wioréw. F w materiat musza byé prowadzone.
* Przy otworach przelotowych z uko$nym otworem wylotowym nalezy m Wiertta nie moga swobodnie pracowaé w przestrzeni roboczej
zmniejszy¢ posuw do 40 % na ok. 1 mm przed przebiciem. maszyny z petna predkoscia obrotowa.

Wiertto do gtebokich otworéw 20 x D

Wykonanie: specjalny ksztatt rowka z podwojna faza i specjalnym zaszlifowaniem. Py
Rowki spiralne doprowadzajace chtodziwo. Boczny kat natarcia 30°. VHM RT {on] @ GUHRING
Wiertto o bardzo dobrych wtasciwosciach samocentrujgcych. 0 100 T | gs35nn 13
Zastosowanie: do otworéw o bardzo waskich tolerancjach srednicy i bardzo g A
wysokiej jakosci powierzchni. Przeznaczone do wiercenia bardzo gtebokich ¢ . N
otworéw maks. 20 x D z duzymi predkosciami skrawania. BT al| " 2o
- xD
5 ] SSOSSSSISS =
I2 13
I
S
- S o
Zastoso- STOPYSPECIAINEl ____ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?2  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 110 88 70 100 70 - 100 80 - - - 120 - 50 - - 1234
|GUHRING]
1234 Nr
<1400 N/mm? TR artykutu
@m7/h7 Dtugos¢ spirali I, Dtugos¢ chwytu I Dtugos$c¢ catkowita |, @ chwytu d, =h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. €
3 70 36 100 6 0,1 281,50 ...0300
35 96 36 136 6 0,125 [ ...0350
(W114)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1/131
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Wiertto do gtebokich otworéw 20 x D

Y
z Ciag dalszy

| GUHRING]
N 1234 Nr
— <1400 N/mm? IR artykutu
@m7/h7 Dtugosc spirali |, Dtugosc chwytu I Dtugosc catkowita I @ chwytu d, =h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. €
4 96 36 136 6 0,125 298,50 ...0400
45 118 36 158 6 0,125 [ ...0450
5 118 36 158 6 0,125 340,00 ...0500
55 140 36 180 6 0,16 354,50 ...0550
6 140 36 180 6 0,16 393,50 ...0600
6,5 162 36 202 8 0,2 427,50 ...0650
7 162 36 202 8 0,2 434,50 ...0700
7.5 183 36 223 8 0,2 0 ...0750
8 183 36 223 8 0,2 510,00 ...0800
85 205 40 249 10 0,25 [ ...0850
9 205 40 249 10 0,25 568,00 ...0900
10 227 40 271 10 0,25 568,00 ...1000
12 274 45 323 12 0,25 631,00 ...1200
14 318 45 367 14 0,315 898,50 ...1400
(W114)
Wiertto do gtebokich otworéw 25 x D
Wykonanie: specjalny ksztatt rowka z podwdjna faza i specjalnym
zasYinfowaniemp. Ri)wk)il spiralne doprow%dzajqjceqchlc?dziv‘\)/o. ]Boc},zny kat VHM 4 RT T on ] @ GUHRING
natarcia 30°. Wiertto o bardzo dobrych wtasciwosciach samocentrujacych. 100 T|| gs3sia 1350
Zastosowanie: do otworéw o bardzo waskich tolerancjach srednicy i bardzo 7
wysokiej jakosci powierzchni. Przeznaczone do wiercenia bardzo gtebokich ﬁ @: O EEE
otworéw maks. 25 x D, z duzymi predkosciami skrawania. E':,_, 3l 250

Zastoso- STALE

di

I SSSSSSSS IS

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60

N/mm? N/mm2? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr

krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 110 100 80 100 80 64 90 72 - - - - - 50 - - 1235
| GUHRING]

1235 Nr

<1400 N/mm? | AT artykutu
@m7/h7 Dtugos¢ spirali I, Dtugos¢ chwytu I3 Dtugosc¢ catkowita I, @ chwytu d, =h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. €
3 85 36 125 6 0,1 308,50 ...0300
3.5 116 36 156 6 0,125 0 ...0350
4 116 36 156 6 0,125 332,50 ...0400
45 143 36 183 6 0,125 [ ...0450
5 143 36 183 6 0,125 388,50 ...0500
55 170 36 210 6 0,16 405,50 ...0550
6 170 36 210 6 0,16 463,50 ...0600
6,5 197 36 237 8 0,2 478,00 ...0650
7 197 36 237 8 0,2 488,00 ...0700
7.5 223 36 263 8 0,2 9 ...0750
8 223 36 263 8 0,2 589,50 ...0800
85 250 40 294 10 0,25 [ ...0850
9 250 40 294 10 0,25 716,50 ...0900
10 277 40 321 10 0,25 716,50 ...1000
12 337 45 386 12 0,25 825,00 ...1200
(W114)
1 / 1 32 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto do gtebokich otworéw 30 x D

A
Wykonanie: specjalny ksztatt rowka z podwojna faza i specjalnym 2 ?
zaszlifowaniem. Rowki spiralne doprowadzajace chtodziwo. VHM RT 7 on ] GUHRING
Boczny kat natarcia 30°. 0 100 T|| gsssma || 1350
Zastosowanie: do otworéw o bardzo waskich tolerancjach srednicy i bardzo s A ¢ ‘.
wysokiej jakosci powierzchni. Przeznaczone do wiercenia bardzo gtebokich & @5 O EgE —-—
otworéw maks. 30 x D z duzymi predkosciami skrawania. %=, Bl som

5 | OSS SSOSSISS =
12 I3

- TIAN
Zastoso- SIOPYSPECAINE| ___ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 110 80 60 80 64 51 120 96 - - - 100 - 50 - - 1236
| GUHRING]|
1236 Nr
<1400 N/mm2 | AT artykutu
@m7/h7 Dtugosc spirali I, Dtugos¢ chwytu |5 Dtugo$c catkowita I, @ chwytu d, = h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. €
3 100 36 140 6 0,1 349,50 ...0300
35 136 36 176 6 0,125 0 ...0350
4 136 36 176 6 0,125 366,00 ...0400
45 168 36 208 6 0,125 0 ...0450
5 168 36 208 6 0,125 449,00 ...0500
5,5 200 36 240 6 0,16 473,50 ...0550
6 200 36 240 6 0,16 529,00 ...0600
6,5 232 36 272 8 0,2 572,50 ...0650
7 232 36 272 8 0,2 572,50 ...0700
7.5 263 36 303 8 0,2 [ ...0750
8 263 36 303 8 0,2 680,00 ...0800
85 295 40 339 10 0,25 0 ...0850
9 295 40 339 10 0,25 764,50 ...0900
10 327 40 371 10 0,25 764,50 ...1000
(W114)
OCKERT
PRAZISIONSTEILE
Tulejki wiertarskie
Ze stali specjalnej, hartowane
i czernione. Wedtug DIN 172 A
i 179 A od strony L1 1/72.
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 33

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertto krete SuperLine 5 x D

Wykonanie: 3-ostrzowe, z wierzchotkiem centrujacym, specjalne

zaszlifowanie i specjalna korekcja. Kat pochylenia linii srubowej 28°, grubos¢ VHM DIN FT200 y;b% { on ] BIIIIIIINII
rdzenia wigksza od normalnej, bez zbieznosci. 6537 6535-HA

Zastosowanie: do wiercenia w petnym materiale w celu uzyskania doktadnych

pod wzgledem potozenia i ksztattu otworéw do 5 x D. @ @/ @: < ‘

Uwaga: ze wzgledu na wierzchotek centrujagcy mozna w pewnych warunkach 130° 28° 5xD

zrezygnowac z centrowania.

niepowlekane

Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] - - - - - - 80 70 - 150 120 180 - - - - 1233
|GUHRING]
1238 W
GG/GTS niepowlekane artykutu
@=m7 Dtugos¢ spirali Dtugo$c chwytu I3 Dtugos¢ catkowita @ chwytu = h6 f

mm mm mm mm mm mm/obr. €
3 28 36 66 6 0,1 44,20 ...0300
3.1 28 36 66 6 0,1 44,20 ...0310
3.2 28 36 66 6 0,125 44,20 ...0320
33 28 36 66 6 0,125 44,20 ...0330
35 28 36 66 6 0,125 44,20 ...0350
3,7 28 36 66 6 0,125 44,20 ...0370
3.8 36 36 74 6 0,125 44,20 ...0380
4 36 36 74 6 0,125 44,20 ...0400
41 36 36 74 6 0,125 44,20 ...0410
4,2 36 36 74 6 0,125 44,20 ...0420
4,5 36 36 74 6 0,125 44,20 ...0450
4,8 44 36 82 6 0,125 44,20 ...0480
5 44 36 82 6 0,125 44,20 ...0500
5,1 44 36 82 6 0,16 44,20 ...0510
5,2 44 36 82 6 0,16 44,20 ...0520
53 44 36 82 6 0,16 44,20 ...0530
55 44 36 82 6 0,16 44,20 ...0550
58 44 36 82 6 0,16 44,20 ...0580
6 44 36 82 6 0,16 44,20 ...0600
6,1 53 36 91 8 0,16 53,10 ...0610
6,2 53 36 91 8 0,16 53,10 ...0620
6.4 53 36 91 8 0,2 53,10 ...0640
6,5 53 36 91 8 0,2 53,10 ...0650
6,7 53 36 91 8 0,2 51,30 ...0670
6,8 53 36 91 8 0,2 53,10 ...0680
7 53 36 91 8 0,2 53,10 ...0700
71 53 36 91 8 0,2 53,10 ...0710
7.4 53 36 91 8 0,2 53,10 ...0740
75 53 36 91 8 0,2 53,10 ...0750
78 53 36 91 8 0,2 53,10 ...0780
8 53 36 91 8 0,2 53,10 ...0800
8,1 61 40 103 10 0,25 60,20 ...0810
82 61 40 103 10 0,25 60,20 ...0820
84 61 40 103 10 0,25 60,20 ...0840
85 61 40 103 10 0,25 60,20 ...0850
8,6 61 40 103 10 0,25 60,20 ...0860
8,7 61 40 103 10 0,25 60,20 ...0870
8.8 61 40 103 10 0,25 60,20 ...0880
9 61 40 103 10 0,25 60,20 ...0900
9,1 61 40 103 10 0,25 60,20 ...0910
9,5 61 40 103 10 0,25 60,20 ...0950
98 61 40 103 10 0,25 60,20 ...0980
10 61 40 103 10 0,25 60,20 ...1000
10,1 71 45 118 12 0,256 89,60 ...1010
10,2 71 45 118 12 0,25 89,60 ...1020
10,3 71 45 118 12 0,25 86,60 ...1030
10,5 71 45 118 12 0,25 89,60 ...1050
1 71 45 118 12 0,25 89,60 ...1100
11,2 71 45 118 12 0,25 89,60 ...1120

(W112)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 /1 34 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Wiertto krete SuperLine 5 x D

Cigg dalszy
| GUHRING|
1233 Nr
GG/GTS niepowlekane artykutu
@=m7 Dtugos¢ spirali Dtugos¢ chwytu I3 Dtugosc catkowita @ chwytu = h6 f
mm mm mm mm mm mm/obr. €
11,5 71 45 118 12 0,25 89,60 ...1150
11,8 71 45 118 12 0,25 89,60 ...1180
12 71 45 118 12 0,25 89,60 ...1200
121 77 45 124 14 0,25 118,00 ...1210
12,5 77 45 124 14 0,25 118,00 ...1250
13 77 45 124 14 0,315 118,00 ...1300
(W112)
Wiertto-rozwiertak petnoweglikowe 5 x D, 4-ostrzowe
Zykoname..4. ostrzz.)we, s.pe.cjalne.zaszln.‘owame i speclalna. korekf:ja. o for @
stosowanie: do wiercenia i rozwiercania w petnym materiale w jednym professional quality

przejsciu, z mozliwoscig uzyskania tolerancji otworu IT7. Dzigki temu
znacznemu zmniejszeniu ulega czas gtowny i dodatkowy, przy jednoczesnym
zachowaniu jakosci powierzchni, doktadnosci wymiaréw i kotowosci otworu
jak przy rozwiercaniu.

Zastoso- STALE

ZELIWO STOPY SPECJALNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG

6535-HA

»

VHM N
0

140° 5xD O

Tytan> Alumini-  Alumini-

1%
i

METALE NIEZELAZNE

Miedz/ Grafit/

<b5 <60 >

60

N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr

krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 65 45 30 - - - 60 50 - - - - - - - - 1232

1232 W

<700N/mm> | TARI artykutu
@ nominalna Dtugosé spirali Dhugosé catkowita @ chwytu = h6 f
mm mm mm mm mm/obr. €
5,98 44 81 6 0,18 107,00 ...0598
5,99 44 81 6 0,18 107,00 ...0599
6 44 81 6 0,18 107,00 ...0600
6,01 44 81 6 0,18 107,00 ...0601
6,02 53 91 6 0,18 107,00 ...0602
7,98 53 91 8 0,2 107,00 ...0798
7,99 53 91 8 0,2 107,00 ...0799
8 53 91 8 0,2 107,00 ...0800
8,01 53 91 8 0,2 107,00 ...0801
8,02 53 91 8 0,2 107,00 ...0802
9,98 61 103 10 0,25 152,00 ...0998
9,99 61 103 10 0,25 152,00 ...0999
10 61 103 10 0,25 152,00 ...1000
10,01 61 103 10 0,25 152,00 ...1001
10,02 61 103 10 0,25 152,00 ...1002
11,98 71 118 12 0,25 218,50 ...1198
11,99 71 118 12 0,25 218,50 ...1199
12 71 118 12 0,25 218,50 ...1200
12,01 Al 118 12 0,35 218,50 ...1201
12,02 71 118 12 0,35 218,50 ...1202
14 77 124 14 0,35 297,00 ...1400
16 83 133 16 0,35 368,00 ...1600
18 93 143 18 0,4 512,00 ...1800
20 101 153 20 0,4 621,00 ...2000
(W111)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 35

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wiertto lufowe z ostrzami z weglika spiekanego

Woykonanie: z ostrzami z weglika spiekanego, typ EB 80. &
1-ostrzowe, szlifowane standardowo, famacz wiéra, powiekszona HM EB 80 GUHRING
komora oleju, ksztatt G. 0
Zastosowanie: uniwersalne wiertto do stali
diugowidrowych. ~7 e e —
2000 1239
TiN
40xD 1 240
TiN
Zastoso- STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 90 80 65 55 45 35 75 70 30 150 130 115 - 25 23 20 1239
¢ 90 80 65 55 45 35 75 70 30 150 130 115 - 25 23 20 1240
| GUHRING] | GUHRING]
Dhugosé rowka 1239 1240 Nr
widrowego |, Dtugos¢ catkowita I <700 N/mm? TiN TiN artykutu
@dy=h5 mm mm Dhugo$é chwytu I @ chwytu d, f
mm 1239 1240 1239 1240 mm mm mm/obr. € €
4 - 185 - 230 45 12 0,008 - [ ...0400
4,2 - 195 - 240 45 12 0,01 - ¢ ...0420
4,5 120 205 170 250 45 12 0,01 [ [ ...0450
5 130 232 180 280 48 16 0,01 0 0 ...0500
55 140 252 190 300 48 16 0,01 [ [ ...0550
6 160 272 210 320 48 16 0,01 0 0 ...0600
6,5 170 292 220 340 48 16 0,013 [ [ ...0650
7 185 322 235 370 48 16 0,013 [ [ ...0700
8 210 372 260 420 48 16 0,013 [ [ ...0800
9 230 - 280 - 48 16 0,022 ¢ - ...0900
10 260 406 320 510 50 20 0,022 [ [ ...1000
12 310 550 370 600 50 20 0,028 [ [ ...1200
(W113) (W113)
Wiertto lufowe
Wykonanie: 1-ostrzowe, szlifowane standardowo, ksztatt G. 2 GIUIHRING
Zastosowanie: uniwersalne wiertto do wszystkich materiatow. VHM EB 100 < ]
N
1237 Wykonanie dtugie. ——re
niepowlekane 1237

niepowlekane

1238 Wykonanie bardzo diuge. ————e

niepowlekane 1238

niepowlekane

Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan>  Alumini- Alumini- Miedz/  Grafity <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 80 85 65 40 35 - 80 64 35 120 130 - - 30 27 25 1237
80 85 65 55 45 - 80 64 35 150 130 - - 30 27 25 1238
| GUHRING] | GUHRING]
Dtugos$c rowka 1237 1238 Nr
wiorowego I, Dtugosé catkowita I <700 N/mm? niepowlekane niepowlekane artykutu
@d,=h5 mm mm Dtugosé chwytu I @ chwytu d, f
mm 1237 1238 1237 1238 mm mm mm/obr. € €
1.2 80 - 125 - 28 4 0,008 [ - ...0120
1.5 80 120 125 165 28 4 0,008 [ [ ...0150
1,6 80 120 125 165 28 4 0,01 [ [ ...0160
2 80 120 125 165 28 4 0,01 [ [ ...0200
25 80 120 135 165 40 10 0,012 [ [ ...0250
2,7 80 120 135 165 40 10 0,016 [ [ ...0270
3 80 120 135 165 40 10 0,016 [ [ ...0300
32 80 120 135 165 40 10 0,016 [ 0 ...0320
35 80 120 135 165 40 10 0,016 [ [ ...0350
4 80 120 135 165 40 10 0,016 ¢ 0 ...0400
42 80 120 135 165 40 10 0,024 [ [ ...0420
45 80 120 135 165 40 10 0,024 0 [ ...0450
5 80 120 135 165 40 10 0,024 [ [ ...0500
(W113) (W113)
1 / 1 36 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Przeglad rozwiertakéw

/
Rozwiertaki reczne Nr z
@wmm Materiat Norma Typ Powtoka M Strona artykutu
format) 2 -40 HSS DIN 206-B - niepowlekane ® O © © O 1/138 1500 m.
- =g T BECK 4 -30 HSS  DIN 859 B niepowlekane @ L ) 1/139 1504 o
e s BECK 6,4-55 HSS  zakladowa - niepowlekane @ o0 1/140 1505
——si a format) 3 -20 HSS DIN 9-B - niepowlekane @® O © © O 1/141 1508

Rozwiertaki Nr
@w mm Materiat Norma Typ Powtoka M Strona artykutu

A format) 2-12 HSS-E DIN 2179 - niepowlekane @® © © © O 1/141 1510
EE———————y format) 10-30 HSS DIN 311 - niepowlekane @® © © © O 1/142 1512
format) 25-50 HSS-E DIN 219 - niepowlekane ® © © © O 1/142 1517

Rozwiertaki maszynowe . .... N
@w mm Materiat Norma Typ Powtoka M Strona artykutu
1 =20 HSS-E DIN 212-1/2 - niepowlekane @® O © @ O 1/143 1531
3 -20 HSS-E DIN 212-1/2 - TiN [ J ® O 1/143 1535
10 -32 HSS-E DIN 208-B - niepowlekane @ O © @ O 1/144 1537
e -m BECK| 10 20 HSS-E DIN 208-8 = TiN ° ® © 1/144 1541
format) 1 =20 HSS-E ~DIN 212 - niepowlekane @® O @ @ O 1/144 1545
B BECK| 6 40 Hss zakladowa - fAichl o ° 1/146 1539
B BECK| 6 -2  Hss zakladowa - faicl o ° 1/147 1542
ey format) 1 12 weglik spiekany DIN 8093 - niepowlekane @ ©® @ @ @ O 1/147 1546
EESss—=sawe formad 10 -30 weglik spiekany ~ DIN 8094 - niepowlekane © ©® © @ © 1/148 1549
eSS format) 1 _12,03  petnoweglikowe =~DIN 212 - niepowlekane @® ©® @ @ @® O 1/148 1581
e —— BECK 1 -12 petnoweglikowe DIN 8093-2 B FANl e o © O O 1/149 1582
— BEE@'& 3,97-20 petnoweglikowe zaktadowa - | TIAIN [ © 1/151 1583
EE— BEPCW5 3,97-20 petnoweglikowe zaktadowa - ITANE e ([ ] 1/152 1584
See——r——— BECK 4 -20 petnoweglikowe  zaktadowa - | TIAIN | () 1/153 1585
E—— BE&& 4 -20 petnoweglikowe zaktadowa - | TAIN [ J 1/1563 1586
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 37

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Rozwiertaki
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Rozwiertak reczny

Wykonanie: z dtugim stozkowym nakrojem (ok. 1/3 dtugosci czesci
skrawajacej). Nierbwnomierna podziatka zapewnia doktadnosé¢ wykonywanych HSS DIN H7 \ﬁ f&ﬂ;@
otwordw bez karbéw. Z chwytem cylindrycznym i zabierakiem czworokatnym. 206-B T P ey

Zastosowanie: do produkcji jednostkowej lub do prac naprawczych. Ze wzgledu
na dtugi, stozkowy nakréj nie nadaje sie do obrébki otworéw nieprzelotowych.

Przeznaczony takze do obrobki przerywane;. m

niepowlekane

Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Vc[m/min] @ © O O O - © 0 O O o0 O - - - - 1500
150 Nr
@ nominalna d, Dtugos$c¢ czesci skrawajacej ls Dtugos¢ catkowita Iy 4-kat, rozmiar klucza niepowlekane artykutu
mm mm mm mm €
2 25 50 1.6 16,65 ...0200
2,5 29 58 21 16,95 ...0250
3 31 62 2,1 16,65 ...0300
35 35 71 2,7 19,60 ...0350
4 38 76 3 15,15 ...0400
45 41 81 3.4 18,15 ...0450
5 44 87 3.8 17,60 ...0500
55 47 93 4,3 19,40 ...0550
6 47 93 4,3 17,30 ...0600
6,5 50 100 4,9 19,90 ...0650
7 54 107 5,5 19,05 ...0700
7.5 54 107 55 21,70 ...0750
8 58 115 6,2 19,60 ...0800
85 58 115 6,2 23,50 ...0850
9 62 124 7 22,30 ...0900
9,5 62 124 7 24,10 ...0950
10 66 133 8 23,20 ...1000
1 71 142 9 25,90 ...1100
12 76 152 10 27,80 ...1200
13 76 152 10 40,90 ...1300
14 81 163 11 44,50 ...1400
15 81 163 11 46,90 ...1500
16 87 175 12 48,80 ...1600
17 87 175 12 51,80 ...1700
18 93 188 14,5 57,20 ...1800
19 93 188 14,5 61,40 ...1900
20 100 201 16 60,20 ...2000
22 107 215 18 69,80 ...2200
24 115 231 20 80,70 ...2400
25 115 231 20 82,50 ...2500
26 115 231 20 87,90 ...2600
28 124 247 22 112,50 ...2800
30 124 247 22 118,50 ...3000
32 133 265 24 131,50 ...3200
34 142 284 26 177,00 ...3400
35 142 284 29 178,00 ...3500
36 142 284 24 187,00 ...3600
38 152 305 29 226,00 ...3800
40 152 305 32 235,00 ...4000
Pozostate wymiary lub wersje z rowkiem prostym dostepne na zapytanie. (W140)
1 /1 3 8 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Rozwiertaki
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Rozwiertak reczny, nastawny )
Wykonanie: z chwytem cylindrycznym i zabierakiem czworokatnym. ?
Nieréwnomierna podziatka zapewnia doktadno$é¢ wykonywanych otworéw bez HSS DIN ||Ksztatt \§ BECK

karbow. Korpus rozwiertaka posiada rozciecie, ktére umozliwia zwigekszenie 859 B e

srednicy za pomoca $ruby o ok. 1/100. Regulacja przy pomocy sprawdzianu MAPAL GROUP m
pierscieniowego (nr artykutu 149). Mozliwo$¢ ustawiania wielu pasowan -
i kompensacji zuzycia. Rozwiertaki sa ustawione na wymiar nominalny. —

Narzedzia nalezy przechowywaé w stanie rozprezonym.

Srednice 4 i 5 mm z rowkiem prostym, od $rednicy 6 mm z rowkiem Srubowym

(spirala lewoskretna 7°). \_g Sw
S

Zastosowanie: do produkcji jednostkowej lub do prac naprawczych. Ze wzgledu
na dtugi, stozkowy nakrdj nie nadaje sie do obrobki otwordw nieprzelotowych. T—
Przeznaczony takze do obrobki przerywanej. T

Uwaga: rozwiertak jest wrazliwy na wstrzasy, dlatego w celu usuniecia wiorow I *
nie zaleca sie ostukiwania narzedzia. Wiéry nalezy wydmuchac¢ lub wyptukac.
Reczne pokretta nastawne na stronie 2 1/270.

¢ d2 e9

niepowlekane

¢d2 e9

Zastoso- SIOPYSPECAINE| ____ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] @ [ J O - - - [ J [ J - [ [ [ J - - - - 1504
BECK|
1504 Nr
@ nominalna d, Dtugos¢ catkowita Iy Dtugos¢ czesci skrawajace;j I, @ chwytu d, niepowlekane artykutu
mm mm mm mm €
4* 76 24 4 55,70 ...0400
5* 87 30 5 56,40 ...0500
6 93 33 6 56,40 ...0600
7 107 38 7 69,20 ...0700
8 115 42 8 68,10 ...0800
9 124 46 9 73,10 ...0900
10 133 50 10 74,60 ...1000
1 142 51 11 89,70 ...1100
12 152 56 12 84,40 ...1200
13 152 56 13 98,70 ...1300
14 163 61 14 101,00 ...1400
15 163 61 15 104,00 ...1500
16 175 67 16 129,50 ...1600
18 188 68 18 136,00 ...1800
19 188 68 19 139,50 ...1900
20 201 75 20 143,50 ...2000
22 215 82 22 171,50 ...2200
24 231 85 24 188,50 ...2400
25 231 85 25 188,50 ...2500
30 247 94 30 244,50 ...3000
* Z rowkiem prostym. (W141)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 39

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Rozwiertak reczny, nastawny

Wykonanie: prawotnacy, z wymiennymi ostrzami HSS, wedtug

normy zaktadowej, chwyt cylindryczny z zabierakiem czworokatnym.
Nieréwnomierna podziatka zapewnia wykonywanie doktadnych otworow
bez karbéw. Rozwiertak moze by¢ regulowany bezstopniowo w okreslonym
zakresie. Regulacja przy pomocy sprawdzianu pierscieniowego (nr artykutu

149). Powierzchnia niepowlekana.

Zastosowanie: stosowany w szczegolnosci do prac naprawczych. Tylko
do rozwiercania otworéw przelotowych. Nie nadaje sie do obrdbki otworow

nieprzelotowych ze wzgledu na srube czotowa.

Uwaga: reczne pokretta nastawne na stronie &2 1/270.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS
V¢ [m/min] @ [ ] O - - - [ ] [ J

@ nominalnad,  Zakres regulacji @

Dtugos¢ catkowita I

mm mm Wielkos¢ mm

6.4 64- 72 000 110

7.2 72- 8 00 110
8 8 -9 0 115

9 9 -10 1 115
10 10 -1 2 115
11 11 -12 3 125
12 12 -135 4 135
135 13,5 -15,5 5 146
15,6 155-18 6 166
18 18 -21 7 178
21 21 -24 8 195
24 24 -275 9 218
275 275 -315 10 245
315 31,56 -37 11 280
37 37 -45 12 325
45 45 -55 13 370

HSS

&0

Tytan>
850 N/mm?

Alumini-

BECK

MAPAL GROUP

:
i

@dq

sSw

niepowlekane

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Alumini-  Miedz/

um < 8% um>8% stopy

krzemu

Dtugos¢ czesci
skrawajacej I,

mm
32
32
34
34
34
35
41
50
60
65
76
82
86
98

108

118

krzemu  miedzi

Rozmiar klucza

mm
3
34
3,8
4,3
4,9
4,9
6,2
7
8
9

11

12

14,5

18

20

26

Ostrze wymienne do rozwiertaka recznego, z mozliwoscia szybkiej regulacji

Uwaga: dostarczane tylko w zestawach.

HSS

BECK|
Dtugosc ostrza 1506 Nr
Wielkosé mm Liczba ostrzy € artykutu Wielkosé
000 32 4 56,00 ...0000 6
00 32 4 56,00 ...0001 7
0 34 5 56,00 ...0002 8
1 34 5 62,20 ...0010 9
2 34 5 65,90 ...0020 10
3 35 5 65,90 ...0030 1
4 41 5 73,50 ...0040 12
5 50 5 76,60 ...0050 13
(W141)

Dtugosc¢ ostrza
mm
60
65
76
82
86
98
108
118

Grafit/

GFK/CFK/

duropl.

<55
HRC

Liczba ostrzy

e

e e

4

o oo oololololnolololnolol ol b

Liczba ostrzy

Nakretka regulacyjna do rozwiertaka recznego z mozliwoscia szybkiej regulaciji

BECK|
1506 Nr
Wielkosé Gwint € artykutu Wielkosé

000 M5  x0,75 2,61 ...5000 6
00 M55 x0,75 2,61 ...5001 7
0 M6,5 x0,75 2,61 ...5002 8
1 M7  x0,75 2,61 ...5010 9
2 M7,5 x0,75 2,61 ...5020 10
3 M8 x0,75 2,61 ...5030 1
4 M9,5 x 1,00 2,61 ...5040 12
5 M10,5 x 1,00 2,61 ...5050 13

(W141)

1 /1 40 Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

Gwint

M12,5 x 1,25
M14,5 x 1,25

M16
M18
M22
M25
M30
M37

x 1,25
x 1,25
x 1,50
x 1,50
x 1,50
x 1,50

[o>RRe >Rl > RES RES BRI RNG ) RS |

<60 >60
HRC HRC Nr
artykutu
- - 1505
BECK
1505 Nr
niepowlekane artykutu
€
76,90 ...0100
76,90 ...0105
76,90 ...0110
80,90 ...0115
80,90 ...0120
80,90 ...0125
90,80 ...0130
102,50 ...0135
105,00 ...0140
114,00 ...0145
137,00 ...0150
144,50 ...0155
178,00 ...0160
248,50 ...0165
321,00 ...0170
435,00 ...0175
(W141)

BECK
1506 Nr
€ artykutu
82,40 ...0060
87,90 ...0070
109,00 ...0080
113,00 ...0090
133,00 ...0100
204,00 ...0110
231,00 ...0120
308,50 ...0130
(W141)

BECK|
1506 Nr
€ artykutu
3,69 ...6060
413 ...5070
5,20 ...6080
5,65 ...6090
6,05 ...6100
9,30 ...6110
12,60 ...6120
22,10 ...6130
(W141)

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Rozwiertak pod kotki stozkowe

A
Wykonanie: nieréwnomierna podziatka zapewnia doktadno$¢ wykonywanych g
otwordw bez karbéw. Z chwytem cylindrycznym i zabierakiem czworokatnym. Hss || DIN \§ ] b § o"@ ‘

professional quality
9-B

Zastosowanie: do rozwiercania stozkowych otworow pod kotki wedtug DIN 1, =7 150 o
DIN 258, DIN 1447, DIN 7977 i DIN 7978. Przeznaczony do produkgc;ji =
jednostkowej lub do prac naprawczych. Nadaje si¢ takze do obrdbki —-—

przerywanej. Nawiercanie wstepne przy uzyciu wiertta kretego lub wiertta
do otwordw pod kotki stozkowe.

Uwaga: reczne pokretta nastawne na stronie (12 1/270.

niepowlekane

Zastoso- SIOPYSPECAINE| ____ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] @ © O O O - © © O © © © - - - - 1508
1508 Nr

& nominalna @ min./maks. Dtugosé robocza Dtugos¢ catkowita Rozmiar klucza niepowlekane artykutu

mm mm mm mm mm €
3 2,9/4,06 58 80 3 20,40 ...0300
4 3,9/5,26 68 93 38 23,20 ...0400
5 4,9/6,36 73 100 4,9 24,40 ...0500
6 5,9/8 105 135 6,2 29,40 ...0600
8 7.9/10,8 145 180 8 45,60 ...0800
10 9,9/13,4 175 215 10 64,40 ...1000
12 11,8/16 210 255 11 81,90 ...1200
13 12,8/17 210 255 12 95,40 ...1300
14 13,8/18 210 255 12 101,00 ...1400
16 15,8/20,4 230 280 14,5 114,00 ...1600
20 19,8/24,8 250 310 18 147,50 ...2000

(W140)

Rozwiertak maszynowy do otworéw pod kotki stozkowe

Wykonanie: nieréwnomierna podziatka zapewnia doktadno$¢ wykonywanych

otwordw bez karbow. Z chwytem cylindrycznym. HSS-E DIN \@ |:| gfgﬁ!@

Zastosowanie: do rozwiercania stozkowych otworow pod kotki wedtug DIN 1, 2179 = 45° 1:50
DIN 258, DIN 1447, DIN 7977 i DIN 7978. Do prac jednostkowych i seryjnych.

Woczesniej nawierci¢ wstepnie otwor wierttem do otworéw pod kotki stozkowe w, ?? !”F
(na artykutu L2 1/65). 1 F & T

niepowlekane

Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] @ © O 0 0 - () © O 0 0 O - - - - 1510
1510 Nr
@ nominalna @ min./maks. Dhugo$¢ robocza Dtugos¢ catkowita @ chwytu h9 niepowlekane artykutu
mm mm mm mm mm €
2 1,9/2,86 48 86 3,15 26,20 ...0200
25 2,4/3,36 48 86 3,15 31,30 ...0250
3 2,9/4,06 58 100 4 28,50 ...0300
4 3,9/5,26 68 112 5 28,80 ...0400
5 4,9/6,36 73 122 6,3 30,60 ...0500
6 5,9/8 105 160 8 35,10 ...0600
8 7,9/10,8 145 207 10 52,30 ...0800
10 9,9/13,4 175 245 12,5 66,90 ...1000
12 11,8/16 210 290 16 83,70 ...1200
(W140)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 41

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Rozwiertak do otworéw pod nity

Wykonanie: ze spiralg lewoskretng ok. 25° i dtugim stozkowym nakrojem 1:10.
Nieréwnomierna podziatka zapewnia doktadno$¢ wykonywanych otworéw bez
karbow. Z chwytem ze stozkiem Morse'a.

Zastosowanie: do korygowania zbyt matych i niewspodtosiowych otworow.

Zastoso- STALE

HSS

DIN
3N

= 25°

>

for@

professional quality

B e .

niepowlekane

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] @ © @) 0 © - © 0 O () © © - - - - 1512
1512 Nr
@ nominalna k11 @ min. Dtugosc¢ robocza Dtugos¢ nakroju Dtugosc catkowita niepowlekane artykutu
mm mm mm mm mm Liczba ostrzy MK €
10 7 95 30 171 4 1 53,00 ...1000
12 84 105 39 199 4 2 57,50 ...1200
13 9,1 105 39 199 4 2 57,50 ...1300
14 9,8 115 42 209 5 2 58,80 ...1400
15 10,5 125 45 219 5 2 61,90 ...1500
16 11,2 135 48 229 5 2 65,00 ...1600
17 11,9 135 51 251 5 3 76,50 ...1700
18 12,6 145 58 261 5 3 83,00 ...1800
20 14 155 62 271 5 3 91,30 ...2000
21 14,7 155 62 271 5 3 95,10 ...2100
22 15,4 165 66 281 5 3 101,00 ...2200
25 17,5 180 72 296 5 3 115,50 ...2500
28 19,6 195 78 311 5 3 140,50 ...2800
30 21 195 78 311 5 3 161,00 ...3000
(W140)
Rozwiertak nasadzany
wanie: do rozwiercania otworéw nieprzelot hl rzelot h.
g?)sttr‘;‘;?en; zzb(ijec:'al?oweeggaw: IgIN021O7 (nre grtl?u?u?‘ggg). ub preelotowye HSS-E DIN H7 \§ b § 0"@
219 AN professional quality
[’
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Vc[m/min] @ © O 0 O - © () O O O [} - - - - 1517
@ nominalna Dtugosc robocza Dtugos¢ catkowita @ otworu Nr
mm mm mm mm € artykutu
25 32 45 13 102,00 ...2500
26 32 45 13 106,00 ...2600
27 32 45 13 139,00 ...2700
28 32 45 13 110,00 ...2800
30 32 45 13 108,00 ...3000
32 36 50 16 121,00 ...3200
34 36 50 16 132,00 ...3400
35 36 50 16 132,00 ...3500
36 40 56 19 138,00 ...3600
38 40 56 19 143,00 ...3800
40 40 56 19 143,00 ...4000
42 40 56 19 148,50 ...4200
44 45 63 22 201,50 ...4400
45 45 63 22 201,50 ...4500
46 45 63 22 217,50 ...4600
47 45 63 22 217,50 ...4700
48 45 63 22 209,00 ...4800
50 45 63 22 193,00 ...56000
(W140)
1 / 1 42 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).




Rozwiertaki
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Trzpien zabierakowy do rozwiertakéw nasadzanych

?

Wykonanie: stozek 01:30. Z chwytem ze stozkiem Morse'a.

v , 50- £ chwyt DIN format )
Zastosowanie: do rozwiertakdéw nasadzanych nr artykutu 1517. 217 professional quality
Dostawa: nakretka wypychajaca, pierscien zabierakowy i wpust czétenkowy o™
DIN 6888. —

Format)
@ nomi- Dhugosé 1520 Nr o

nalna catkowita Dla DIN 219 artykutu

mm mm mm MK €

13 250 25-30 3 122,00 ...0013

16 261 31-35 3 133,50 ...0016

19 298 36-42 4 160,00 ...0019

22 312 44-50 4 199,00 ...0022

(W140)

Zestaw rozwiertakéw do dysz

Wykonanie: ze specjalnej stali narzedziowej, hartowane indukcyjnie
i szlifowane, ksztatt stozkowy. 5-katne, z 4-katnym chwytem do
mocowania w metalowym uchwycie.

Dostarczane w tulejce z tworzywa sztucznego.

Zastosowanie: do czyszczenia dysz. —
1513 Nr —
Zawartosc¢ zestawu € artykutu . ——
11 rozwiertakéw o srednicy: 0,6; 0,65; 0,7; 0,75; 28,70 ...0050 -

08;09;1,0;1,1;1,3;1,5; 1,7; 1,9 mm _—
2 niklowane uchwyty metalowe

(W527)

Rozwiertak maszynowy

Wykonanie: krotszy nakrdj i nierownomierna podziatka.
Dzigki temu wykonywany jest czysty i precyzyjny otwor. HSS-E DIN H7
Z chwytem cylindrycznym. Tolerancja h9. 212172

Zastosowanie: do rozwiercania otworéw przelotowych.

1531 pf,ol',@

niepowlekane

) | i

1535 BECK
Tin
Zastoso- STOPYSPECAINEl ___ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 10 8 8 4 2 4 6 5 4 20 18 - - - - - 1531
12 10 10 - - - 12 10 - - - 20 - - - - 1535
Dtugosc 1531 1535 Nr Dtugos¢ 1531 1535 Nr
@ nomi-  czesci Dtugo$é @ chwytu niepowlekane TiN artykutu @ nomi-  czesci Dtugo$é @ chwytu niepowlekane TiN artykutu
nalna skrawajacej catkowita h9 nalna skrawajacej catkowita h9
mm mm mm mm € € mm mm mm mm € €
1* 55 34 1 18,95 - ...0100 6,5 28 101 6,3 17,75 - ...0650
1.2* 75 38 1,2 18,60 - ...0120 7 31 109 71 17,75 47,20 ...0700
1.4* 8 40 1.4 17,25 - ...0140 75 31 109 7.1 19,75 - ...0750
1,5* 8 40 15 14,75 - ...0150 8 33 117 8 18,30 48,50 ...0800
1,6* 9 43 1,6 16,25 - ...0160 85 33 117 8 23,20 - ...0850
1,8* 10 46 1,8 16,25 - ...0180 9 36 125 9 23,20 57,00 ...0900
2* 1 49 2 13,85 - ...0200 9,5 36 125 9 23,30 - ...0950
2,2* 12 53 2,2 17,25 - ...0220 10 38 133 10 21,70 57,20 ...1000
2,5* 14 57 25 13,85 - ...0250 1 41 142 10 31,90 - ...1100
2,8* 15 61 2,8 17,85 - ...0280 12 44 151 10 33,10 82,90 ...1200
3* 15 61 3 12,35 37,40 ...0300 13 44 151 10 36,90 - ...1300
3.2* 16 65 32 16,95 - ...0320 14 47 160 12,5 38,20 96,70 ...1400
3,5* 18 70 3,5 14,45 - ...0350 15 50 162 12,56 39,30 - ...1500
4 19 75 4 13,85 37,60 ...0400 16 52 170 12,5 41,30 104,50 ...1600
45 21 80 4.5 14,45 - ...0450 17 54 175 14 48,10 - ...1700
5 23 86 5 14,75 36,30 ...0500 18 56 182 14 49,40 127,00 ...1800
5,5 26 93 5,6 16,80 - ...0550 19 58 189 16 58,20 - ...1900
6 26 93 5,6 14,95 38,90 ...0600 20 60 195 16 53,60 142,50 ...2000
(W140) (W141) (W140) (W141)
* Ksztatt B.
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 [‘3

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Rozwiertak maszynowy

Wykonanie: krétszy nakroj i nieréwnomierna podziatka. Dzigki temu

wykonywany jest czysty i precyzyjny otwor. Z chwytem ze stozkiem Morse'a.

Zastosowanie: do rozwiercania otworéw przelotowych.

Zastoso- STALE

HSS-E

DIN
-B

208

H7

=

1537 ﬁot@

niepowlekane

E E v _'I’

BECK

MAPAL GROUP.

1541
TiN

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 10 8 8 4 2 4 6 5 4 20 18 - - - - - 1537
12 10 10 - - - 12 10 - - - 20 - - - - 1541
formab BECK| format BECK
Dlugosc 1537 1541 Nr Dtugosc 1537 1541 Nr
@ nomi- czesci Dtugosé niepowlekane TiN artykutu @ nomi- czesci Dhugosc niepowlekane TiN artykutu
nalna  skrawajacej catkowita nalna  skrawajacej catkowita
mm mm mm MK € € mm mm mm MK € €
10 38 168 1 32,60 81,60 ...1000 19 58 223 2 54,40 - ...1900
1 41 175 1 35,80 - ...1100 20 60 228 2 54,40 138,00 ...2000
12 44 182 1 35,10 89,30 ...1200 22 64 237 2 61,20 - ...2200
13 44 182 1 36,90 - ...1300 24 68 268 3 72,50 - ...2400
14 47 189 1 37,50 94,40 ...1400 25 68 268 3 74,40 - ...2500
15 50 204 2 45,60 115,00 ...1500 26 70 273 3 80,10 - ...2600
16 52 210 2 46,20 117,50 ...1600 28 71 277 3 88,20 - ...2800
17 54 214 2 49,40 - ...1700 30 73 281 3 91,30 - ...3000
18 56 219 2 51,30 130,50 ...1800 32 77 317 4 120,00 - ...3200
(W140) (W141) (W140) (W141)
Rozwiertak maszynowy NC
Wykonanie: centrowanie do $rednicy 3,7 mm obustronne
z p‘glnym wierzchotkiem 90°, powie},z centrowaniem wewnetrznym, HSS-E =DIN 5&5@
z prostym chwytem do uchwytow znormalizowanych oprawek 212 S

hydraulicznych lub precyzyjnych uchwytéw zaciskowych. Dzigki waskiej
tolerancji chwytu uzyskuje sie znacznie wigksza doktadno$¢ mocowania.

Tolerancje produkeyjne dla rozwiertakow:

— petne srednice jak réwniez 1/10-mm wymiaru H7,

— 1/100 wymiaru od s$rednicy 1,01 do 5,03 mm 0,000/+0,004 mm,
powyzej srednicy 5,03 mm 0,000/+0,005 mm.

Zastosowanie: do rozwiercania otwordéw przelotowych, dzigki krotkiemu
nakrojowi (od 3,8 mm) warunkowo nadaje sie takze do rozwiercania
otworow nieprzelotowych.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS
V¢ [m/min] 14 12 8 6 5 4 10 8
Dtugosc 1545 Nr
czesci Dtugos¢ @chwytu  niepowlekane artykutu
@ nominalna  skrawajgcej catkowita h6

mm mm mm mm €

1 6 35 1 17,40 ...0100

1,01 6 35 1 17,40 ...0101

1,02 6 35 1 17,40 ...0102

1,03 6 35 1 17,40 ...0103

1.5 8 40 2 12,80 ...0150

1,51 9 43 2 15,00 ...0151

1,562 9 43 2 15,00 ...0152

1,53 9 43 2 15,00 ...0163

1,6 9 43 2 14,60 ...0160

1.7 9 43 2 14,60 ...0170

1.8 10 46 2 14,60 ...0180

1.9 10 46 2 14,60 ...0190

1,97 1 49 2 15,90 ...0197

1,98 11 49 2 15,90 ...0198

(W144)
1 /1 ll- ll- Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

niepowlekane

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
4 20 18 - - - - - 1545
Dtugosc 1545 Nr
czescei Dtugosc @chwytu  niepowlekane artykutu
@ nominalna  skrawajgcej catkowita h6
mm mm mm mm €

1,99 11 49 2 15,90 ...0199

2 11 49 2 12,85 ...0200
2,01 11 49 2 16,20 ...0201
2,02 1 49 2 16,20 ...0202
2,03 11 49 2 16,20 ...0203

21 1 49 2 14,80 ...0210
2,2 12 53 2 14,80 ...0220

2,3 12 53 3 14,80 ...0230

24 14 57 3 14,80 ...0240
247 14 57 3 16,20 ...0247
2,48 14 57 3 16,20 ...0248
2,49 14 57 3 16,20 ...0249

25 14 57 3 12,65 ...0250
2,51 14 57 3 16,20 ...0251

(W144)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Rozwiertak maszynowy NC

Cigg dalszy z

Dtugos¢ 1545 Nr Dtugosé 1545 Nr o™

czesci Dhugosé @chwytu  niepowlekane artykutu czesci Diugosé @chwytu  niepowlekane artykutu -

@ nominalna skrawajacej catkowita h6 @ nominalna skrawajgcej catkowita h6 —

mm mm mm mm € mm mm mm mm €
2,52 14 57 3 16,20 ...0252 6,5 28 101 6 16,90 ...0650
2,53 14 57 3 16,20 ...0253 6,6 28 101 6 16,90 ...0660
2,6 14 57 3 15,45 ...0260 6,7 28 101 6 16,90 ...0670
27 15 61 3 15,45 ...0270 6,8 31 109 8 16,90 ...0680
28 15 61 3 15,45 ...0280 6,9 31 109 8 16,90 ...0690
2,9 15 61 3 15,45 ...0290 7 31 109 8 16,90 ...0700
2,97 15 61 3 16,80 ...0297 71 31 109 8 18,20 ...0710
2,98 15 61 3 16,80 ...0298 7.2 31 109 8 18,20 ...0720
2,99 15 61 3 16,80 ...0299 7.3 31 109 8 18,20 ...0730
3 15 61 3 11,55 ...0300 7.4 31 109 8 18,20 ...0740
3,01 16 65 4 16,80 ...0301 715 31 109 8 18,20 ...0750
3,02 16 65 4 16,80 ...0302 7.6 33 117 8 19,05 ...0760
3,03 16 65 4 16,80 ...0303 7.7 33 117 8 19,05 ...0770
3.1 16 65 4 14,60 ...0310 7.8 33 117 8 19,05 ...0780
3.2 16 65 4 14,60 ...0320 7.9 33 117 8 19,05 ...0790
33 16 65 4 14,60 ...0330 7.97 33 117 8 18,45 ...0797
34 18 70 4 14,60 ...0340 7.98 33 117 8 18,45 ...0798
35 18 70 4 12,65 ...0350 7.99 33 117 8 18,45 ...0799
3.6 18 70 4 16,20 ...0360 8 33 117 8 16,20 ...0800
3.7 18 70 4 16,20 ...0370 8,01 33 117 8 18,45 ...0801
3.8 19 75 4 16,20 ...0380 8,02 33 117 8 18,45 ...0802
3.9 19 75 4 16,20 ...0390 8,03 33 117 8 18,45 ...0803
3,97 19 75 4 17,70 ...0397 8.1 33 117 8 22,50 ...0810
3,98 19 75 4 17,70 ...0398 8.2 33 117 8 22,50 ...0820
3,99 19 75 4 17,70 ...0399 83 33 117 8 22,50 ...0830
4 19 75 4 12,40 ...0400 84 33 117 8 22,50 ...0840
4,01 19 75 4 17,70 ...0401 85 33 117 8 20,30 ...0850
4,02 19 75 4 17,70 ...0402 8,6 36 125 10 21,20 ...0860
4,03 19 75 4 17,70 ...0403 87 36 125 10 21,20 ...0870
41 19 75 4 15,90 ...0410 8,8 36 125 10 21,20 ...0880
4,2 19 75 4 15,90 ...0420 8,9 36 125 10 21,20 ...0890
43 21 80 5 15,90 ...0430 9 36 125 10 19,30 ...0900
4,4 21 80 5 15,90 ...0440 9,01 36 125 10 23,50 ...0901
4,5 21 80 5 13,45 ...0450 9,02 36 125 10 23,50 ...0902
4,6 21 80 5 15,95 ...0460 9,03 36 125 10 23,50 ...0903
4,7 21 80 5 15,95 ...0470 9,1 36 125 10 21,50 ...0910
4,8 23 86 5 15,95 ...0480 9,2 36 125 10 21,50 ...0920
4,9 23 86 5 15,95 ...0490 9,3 36 125 10 21,50 ...0930
4,97 23 86 5 18,00 ...0497 94 36 125 10 21,50 ...0940
4,98 23 86 5 18,00 ...0498 9,5 36 125 10 21,40 ...0950
4,99 23 86 5 18,00 ...0499 9,6 38 133 10 21,50 ...0960
5 23 86 5 12,65 ...0500 9,7 38 133 10 21,90 ...0970
5,01 23 86 5 18,00 ...0501 9.8 38 133 10 21,90 ...0980
5,02 23 86 5 18,00 ...0502 9,9 38 133 10 21,90 ...0990
5,03 23 86 5 18,00 ...0503 9,97 38 133 10 23,50 ...0997
5,1 23 86 5 16,55 ...0510 9,98 38 133 10 23,50 ...0998
5,2 23 86 5 16,55 ...0520 9,99 38 133 10 23,50 ...0999
5,3 23 86 5 16,55 ...0530 10 38 133 10 20,30 ...1000
54 26 93 6 16,55 ...0540 10,01 38 133 10 23,50 ...1001
55 26 93 6 14,80 ...0550 10,02 38 133 10 23,50 ...1002
5,6 26 93 6 15,95 ...0560 10,03 38 133 10 23,50 ...1003
5,7 26 93 6 15,95 ...0570 1 41 142 10 28,10 ...1100
5,8 26 93 6 15,95 ...0580 11,97 44 151 10 36,00 ...1197
5,9 26 93 6 15,95 ...0590 11,98 44 151 10 36,00 ...1198
5,97 26 93 6 18,00 ...0597 11,99 44 151 10 36,00 ...1199
5,98 26 93 6 18,00 ...0598 12 44 151 10 29,00 ...1200
5,99 26 93 6 18,00 ...0599 13 44 151 10 30,70 ...1300
6 26 93 6 13,75 ...0600 14 47 160 14 31,90 ...1400
6,01 28 101 6 18,45 ...0601 15 50 162 14 33,00 ...1500
6,02 28 101 6 18,45 ...0602 16 52 170 14 34,00 ...1600
6,03 28 101 6 18,45 ...0603 17 54 175 14 40,00 ...1700
6,1 28 101 6 16,90 ...0610 18 56 182 14 41,30 ...1800
6,2 28 101 6 16,90 ...0620 19 58 189 16 48,30 ...1900
6,3 28 101 6 16,90 ...0630 20 60 195 16 46,40 ...2000
6,4 28 101 6 16,90 ...0640 (W144)
(W144)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 ll- 5

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Wysoka wydajnosé w zakresie rozwiertakow HSS. BECK

Nastata nowa eral!

I Argument nr 1

4 razy wigksza predkos$¢ skrawania
dzieki chfodzeniu wewnetrznemu

Argument nr 3

Podwadjna trwatos¢ narzedzia

HNC ecoSpeed HSS po wykonaniu 500 otwordw

- Wl R

g
oz peoweglkony  Rozwiertak HSS H
onea Cooseen b5 | £
I Argument nr 2
4 razy w_\_/zsze posuwy dzigki Rozwiertak HSS DIN 212 po wykonaniu 250 atworw
geometrii HNC
' W skrécie
=0
L -
:"" io na krawedz
N - wysokowydajna powioka
B - dostepny w zakresie $rednic 6-40 mm
e s § - wyjatkowo korzystny stosunek ceny do jakosci

Ciagliwa, solidna, wytrzymata, niedroga - taka jest wiasnie stal HSS.
Rozwiertak wykonany z HSS z geometrig HNC charakteryzuje sig¢ wyjgtkowg efektywnoscia.
Wszystko to pozwala zaoszczedzi¢ duzo czasu i pienigdzy podczas wiercenia!

Rozwiertak maszynowy HNC do otworéw przelotowych

Wykonanie: rozwiertak z HSS do obrobki wysokowydajnej, z geometrig P N
HNC i chtodzeniem wewnetrznym do otworéw przelotowych, ze specjalng HSS H7 N ZARN B ECK
geometrig ostrza, prawotnacy, z rowkiem prostym, podziatka UE, do Im éll& APAL GROUP

mocowania w uchwytach hydraulicznych oraz precyzyjnych uchwytach
zaciskowych.

Zastosowanie: do rozwiercania otworéw przelotowych. 4-krotnie wyzsza
predkosé skrawania poprzez wewnetrzne chtodzenie dostarczane
bezposrednio na ostrze, 4-krotnie wyzsze wartosci posuwu dzieki

geometrii HNC.

AICIN
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 45 35 35 - - - 40 30 - - - - - - - - 1539
BEEM BECK
Dlugos¢ 1539 Nr Dlugos¢ 1539 Nr
czesci Dlugosé @ehwytu |G artykutu czesci Dlugosé @ehwytu  [IACTNII artykutu
@ nominalna  skrawajacej catkowita h6 @ nominalna  skrawajgcej catkowita h6
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
6 16 100 8 0 ...0600 18 25 150 18 [ ...1800
7 16 100 8 [ ...0700 19 25 150 20 [ ...1900
8 16 100 8 0 ...0800 20 25 150 20 [ ...2000
9 20 100 10 [ ...0900 22 25 160 20 ¢ ...2200
10 20 120 10 0 ...1000 24 25 180 20 [ ...2400
11 20 120 12 [ ...1100 25 25 180 20 ¢ ...2500
12 20 120 12 0 ...1200 28 25 180 25 [ ...2800
13 22 130 14 [ ...1300 30 25 200 25 [ ...3000
14 22 130 14 0 ...1400 32 25 200 25 [ ...3200
15 22 130 16 0 ...1500 36 25 200 25 [ ...3600
16 25 150 16 0 ...1600 40 25 200 25 [ ...4000
17 25 150 18 [ ...1700 (W143)
(W143)
1 /1 46 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Rozwiertak maszynowy HNC do otworéw nieprzelotowych "

A
Wycl:(onalnie: rozwiertak z HSS do obrébki wysokowydaijnej, z geometria B ’
HNC i chtodzeniem wewnetrznym do otworéw nieprzelotowych, ze NN BECK
specjalng geometrig ostrzg, pra\(/votnqcy, z rowkien? prostyrvry podziatka UE, HSS H7 0 AN\ VIAPAL GROUP
do mocowania w uchwytach hydraulicznych oraz precyzyjnych uchwytach m
zaciskowych. -
Zastosowanie: do rozwiercania otworéw nieprzelotowych. 4-krotnie wyzsza I
predkosé skrawania poprzez wewnetrzne chiodzenie dostarczane |
bezposrednio na ostrze, 4-krotnie wyzsze wartosci posuwu dzieki
geometrii HNC.
AICN
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 45 35 35 - - - 40 30 - - - - - - - - 1542
BECK BECK
Dtugosc 1542 Nr Dtugosc 1542 Nr
czesci Dtugosé @ chwytu _ artykutu czesci Dtugo$é @ chwytu _ artykutu
@ nominalna  skrawajgcej catkowita h6 @ nominalna  skrawajgcej catkowita h6
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
6 16 100 8 [ ...0600 14 22 130 14 2% ...1400
7 16 100 8 [ ...0700 15 22 130 16 [ ...1500
8 16 100 8 [ ...0800 16 25 150 16 [ ...1600
9 20 100 10 [ ...0900 17 25 150 18 [ ...1700
10 20 120 10 [ ...1000 18 25 150 18 [ ...1800
1 20 120 12 [ ...1100 19 25 150 20 [ ...1900
12 20 120 12 [ ...1200 20 25 150 20 [ ...2000
13 22 130 14 [ ...1300 (W143)
(W143)
Rozwiertak maszynowy
Wykonanie: petnoweglikowy do srednicy nominalnej 9 mm, z ostrzami
z vyeglika spieq(anegoegd s'r‘clavgnicy nomin;llnej 10 mml, z dtuga czescig HM DIN H7 \@ gg!:lmat
skrawajgca, krétkim nakrojem i nierbwnomierng podziatka. Dzieki temu 8093 o4 41N i ey

wykonywany jest czysty i precyzyjny otwor.

Zastosowanie: do rozwiercania otworéw przelotowych, dzigki krotkiemu
nakrojowi warunkowo nadaje sig¢ takze do rozwiercania otworow

niepowlekane

Zastoso- SIOPYSPECAINE| ____ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] @ © O [ J [ J - [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ J - O - - 1546
Dtugosc 154 Nr Dtugosc 1546 Nr
czesci Diugosé @chwytu  niepowlekane artykutu czesci Diugosé @chwytu  niepowlekane artykutu
@ nominalna  skrawajgcej catkowita h9 @ nominalna  skrawajgcej catkowita h9
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
1 55 34 1 27,40 ...0100 35 18 70 3.5 37,60 ...0350
1.2 75 38 1.2 29,00 ...0120 4 19 75 4 38,80 ...0400
1.4 8 40 1.4 29,00 ...0140 45 21 80 4,5 45,50 ...0450
15 8 40 1,5 24,40 ...0150 5 23 86 5 46,80 ...0500
1.8 9 46 1.8 34,60 ...0180 6 26 93 5,6 56,70 ...0600
2 11 49 2 28,30 ...0200 7 31 109 7.1 67,90 ...0700
2,2 12 53 2,2 36,90 ...0220 8 33 117 8 71,80 ...0800
25 14 57 25 32,60 ...0250 9 36 125 9 81,70 ...0900
28 15 61 2,8 38,10 ...0280 10* 38 133 10 58,60 ...1000
3 15 61 3 33,60 ...0300 11" 41 142 10 73,10 ...1100
3.2 16 65 3.2 39,50 ...0320 12* 44 151 10 67,20 ...1200
* Wedtug normy zaktadowej. (W146) (W146)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 47

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Rozwiertak maszynowy

Wykonanie: z ostrzami z weglika spiekanego, z dtuga czescia skrawajaca,
krétkim nakrojem i nierownomierng podziatka. Dzigki temu wykonywany jest HM DIN H7 Eg};mat
czysty i precyzyjny otwor. 8094 P ey

Zastosowanie: do rozwiercania otworow przelotowych, dzieki krotkiemu

nakrojowi warunkowo nadaje sie takze do rozwiercania otworéw nieprzelotowych. E F‘__-
—— — —

niepowlekane

Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Vc[m/min] @ © O [ [ J - [ J (] [ J [ J [ J [ J - - - - 1549
Dtugos¢ 1549 Nr Dtugosé 1549 Nr
@ nominalna  Dtugo$é robocza catkowita niepowlekane artykutu @ nominalna  Dhugos¢ robocza catkowita niepowlekane artykutu
mm mm mm MK € mm mm mm MK €
10 38 168 1 71,90 ...1000 19 58 223 2 117,50 ...1900
1 41 175 1 77,10 ...1100 20 60 228 2 110,00 ...2000
12 44 182 1 72,50 ...1200 22 64 237 2 126,00 ...2200
13 44 182 1 78,30 ...1300 24 68 268 3 156,50 ...2400
14 47 189 1 84,20 ...1400 25 68 268 3 156,50 ...2500
15 50 204 2 92,80 ...1500 26 70 273 3 172,50 ...2600
16 52 210 2 96,00 ...1600 28 7" 277 3 217,50 ...2800
17 54 214 2 105,00 ...1700 30 73 281 3 203,50 ...3000
18 56 219 2 98,60 ...1800 (W146)
(W146)

Rozwiertak maszynowy NC

Wykonanie: centrowanie obustronne z petnym wierzchotkiem 90°, z prostym

chwytem do uchwytéw znormalizowanych oprawek hydraulicznych lub VHM =DIN H7 \ﬁ 71N ’Efg};@
precyzyjnych uchwytow zaciskowych. Chwyt cylindryczny. Wieksza doktadnos$é 212 ] A5

mocowania dzieki tolerancji h6.

Tolerancje produkcyjne dla rozwiertakow:
— petne $rednice jak réwniez 1/10-mm wymiaru H7,
— 1/100 wymiaru od s$rednicy 1,01 do 5,03 mm 0,000/4+0,004 mm, powyzej

$rednicy 5,03 mm 0,000/+0,005 mm. m

Zastosowanie: do rozwiercania otwordw przelotowych, dzigki krotkiemu

nakrojowi warunkowo nadaje sie takze do rozwiercania otwordéw nieprzelotowych. niepowlekane
Zastoso- SIOPYSPECAINE| ___ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] @ © O [ J (] - [ ] [ J [ ] [ (] (] - O - - 1581
Dtugos¢ 1581 Nr Dtugos¢ 1581 Nr
czescei Dtugosc @chwytu  niepowlekane artykutu czescei Dtugos¢ @chwytu  niepowlekane artykutu
@ nominalna  skrawajacej catkowita h6 @ nominalna  skrawajacej catkowita h6
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
1 6 50 4 43,00 ...0100 4,02 21 77 4 50,00 ...0402
2 12 50 4 50,00 ...0200 4,03 21 77 4 50,00 ...0403
2,01 12 50 4 50,00 ...0201 41 21 77 4 61,70 ...0410
2,02 12 50 4 50,00 ...0202 4,2 21 82 6 61,70 ...0420
24 16 60 4 50,00 ...0240 4.3 23 82 6 61,70 ...0430
2,5 16 60 4 50,00 ...0250 4,4 23 82 6 61,70 ...0440
3 17 64 4 50,00 ...0300 45 23 82 6 61,70 ...0450
3,01 17 64 4 50,00 ...0301 4,6 23 82 6 61,70 ...0460
3,02 17 64 4 50,00 ...0302 48 26 93 6 61,70 ...0480
3,03 17 64 4 50,00 ...0303 4,9 26 93 6 61,70 ...0490
3.1 18 68 4 50,00 ...0310 4,98 26 93 6 61,70 ...0498
3.2 18 68 4 50,00 ...0320 4,99 26 93 6 61,70 ...0499
3.4 20 74 4 50,00 ...0340 5 26 93 6 61,70 ...0500
35 20 74 4 50,00 ...0350 5,01 26 93 6 61,70 ...0501
3.6 20 74 4 50,00 ...0360 5,02 26 93 6 61,70 ...0502
37 20 74 4 50,00 ...0370 5,03 26 93 6 61,70 ...0503
3.8 21 77 4 50,00 ...0380 5,1 26 93 6 61,70 ...0510
3.9 21 77 4 50,00 ...0390 5,2 26 93 6 61,70 ...0520
3,99 21 77 4 50,00 ...0399 53 26 93 6 61,70 ...05630
4 21 77 4 50,00 ...0400 5,4 26 93 6 61,70 ...0540
4,01 21 77 4 50,00 ...0401 55 26 93 6 61,70 ...0650
Pozostate wymiary dostepne na zapytanie. (W145) (W145)
Ciag dalszy na nastepnej stronie
1 / 1 4_8 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyjny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Rozwiertak maszynowy NC

/
Ciag dalszy ,
Dtugosc 1581 Nr Dtugosc 1581 Nr o™
czesci Diugosé @chwytu  niepowlekane artykutu czesci Dtugosé @chwytu  niepowlekane artykutu -
@ nominalna  skrawajacej catkowita h6 @ nominalna  skrawajacej catkowita h6 —
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
5,6 26 93 6 61,70 ...0560 8 33 117 8 76,70 ...0800
5,7 26 93 6 61,70 ...0570 8,01 33 117 8 76,70 ...0801
59 26 93 6 61,70 ...0590 8,02 33 117 8 76,70 ...0802
5,98 26 93 6 61,70 ...0598 8,03 33 117 8 76,70 ...0803
5,99 26 93 6 61,70 ...0599 8,1 33 117 10 94,20 ...0810
6 26 93 6 61,70 ...0600 8.2 33 117 10 94,20 ...0820
6,01 26 93 6 61,70 ...0601 85 33 117 10 94,20 ...0850
6,02 26 93 6 61,70 ...0602 8,6 33 117 10 94,20 ...0860
6,03 26 93 6 61,70 ...0603 8,9 36 125 10 94,20 ...0890
6,1 28 101 8 76,70 ...0610 9 36 125 10 94,20 ...0900
6,2 28 101 8 76,70 ...0620 9,2 36 125 10 94,20 ...0920
6,4 28 101 8 76,70 ...0640 9,5 36 125 10 94,20 ...0950
6,5 28 101 8 76,70 ...0650 9,9 41 133 10 94,20 ...0990
6,6 28 101 8 76,70 ...0660 9,99 41 133 10 94,20 ...0999
6,7 28 101 8 76,70 ...0670 10 41 133 10 94,20 ...1000
6,9 31 109 8 76,70 ...0690 10,01 41 133 10 94,20 ...1001
7 31 109 8 76,70 ...0700 10,02 41 133 10 94,20 ...1002
7.1 31 109 8 76,70 ...0710 10,03 41 150 10 94,20 ...1003
7.2 31 109 8 76,70 ...0720 11,97 44 150 12 123,50 ..1197
75 31 109 8 76,70 ...0750 11,99 44 150 12 123,50 ...1199
7.7 33 117 8 76,70 ...0770 12 44 150 12 123,50 ...1200
7.9 33 117 8 76,70 ...0790 12,01 44 150 12 123,50 ...1201
797 33 117 8 76,70 ...0797 12,02 44 150 12 123,50 ...1202
7,98 33 117 8 76,70 ...0798 12,03 44 150 12 123,50 ...1203
Pozostate wymiary dostepne na zapytanie. (W145) (W145)
Rozwiertak maszynowy NC
Wykonanie: prawotnacy, z rowkiem skosnym, podziatka UE, do mocowania
w uchwytach hydraulicznych oraz precyzyjnych uchwytach zaciskowych. VHM 8(1))9I;\l-2 Kszl;a*t H7 BECK
Zastosowanie: do rozwiercania otworéw przelotowych. MAPAL GROUP

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
Ve [m/min] 30 25 15 10 15 10 30 20
BECK
Dtugosc 1582 Nr
czesci Dlugosé Behwytu  [ITARIIN artykutu
@ nominalna  skrawajacej catkowita h6
mm mm mm mm €
1 6 50 3 61,00 ...0100
15 9 50 3 61,00 ...0150
2 12 50 3 58,10 ...0200
25 16 60 3 61,00 ...0250
3 17 65 4 61,00 ...0300
3,2 18 65 4 72,70 ...0320
35 18 75 4 72,70 ...0350
4 19 75 4 72,70 ...0400
45 21 80 6 81,60 ...0450
5 23 93 6 81,60 ...0500
55 26 93 6 87,60 ...0650
(W141)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

_——

- TAN
Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC  HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
10 - - - - 8 8 - 15682
BECK
Dtugosc 1582 Nr
czesci Dlugosé Behwytu  [JITARIIN artykutu
@ nominalna  skrawajacej catkowita h6

mm mm mm mm €
6 26 93 6 87,60 ...0600
6,5 28 101 6 113,00 ...0650
7 31 109 8 113,00 ...0700
7.5 31 109 8 113,00 ...0750
8 33 117 8 113,00 ...0800
85 33 117 8 133,00 ...0850
9 36 125 10 133,00 ...0900
9,5 36 125 10 133,00 ...0950
10 38 133 10 133,00 ...1000
12 44 151 12 170,50 ...1200

(W141)
Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 1 49

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Wysokowydajny
rozwiertak z HSS

Wysokowydajna powtoka do obrébki

Zoptymalizowana faza Specjalne wykonania do obrébki otworéw
zapewniajaca lepszg okragiosc¢ przelotowych i nieprzelotowych ze
i cylindryczno$é zoptymalizowanymi wylotami chtodziwa

Odpowiednie narzedzie do kazdego zastosowania i kazdego materiatu

Seria rozwiertakdw HNC do obrobki wysokowydajnej, petnoweglikowych obejmujgca szeroki zakres
zastosowan. W zaleznosci od $rednicy, rozwiertaki wysokowydajne HNC posiadajg od czterech do o$miu
krawedzi skrawajgcych z wewngtrznym chtodzeniem, dzigki czemu osiggajg odpowiednio wysokie predkosci
posuwu. Dzigki zastosowaniu réznych materiatow skrawajacych i powtok, wszystkie materiaty w zakresie
$rednic od 3 do 20 mm mogg by¢ obrabiane ekonomicznie i niezawodnie bez regulacji w obszarze IT7.

W ograniczonych przestrzeniach, na przyktad na tokarkach automatycznych, stosowane sg wykonania krétkie.

BECK

info@beck-tools.de | www.beck-tools.de MAPAL GROUP
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Rozwiertak wysokowydajny HNC do otworéw przelotowych

Wykonanie: wysokowydajny rozwiertak z HSS z chtodzeniem wewnetrznym
do otwordéw przelotowych, ze specjalng geometrig ostrza HPC, prawotnacy,

z rowkiem skosnym, podziatkg UE, do mocowania w uchwytach hydraulicznych,
termokurczliwych oraz precyzyjnych uchwytach zaciskowych. Petna tolerancja
srednicy H7, jedna setna tolerancji $rednicy (O do +0,004 mm).

Zastosowanie: do rozwiercania otworéw przelotowych.

Zastoso- STALE

VHM

X o
Con J|| No
I 6535-HA

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

BECK

MAPAL GROUP

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 180 140 140 - - - 110 90 - - - - - - - - 1583
BECK BECK
Dtugosc 1583 Nr Dtugosc 1583 Nr
czesci Dlugosé Behwytu  [ITARII artykutu czesci Dlugosé @ehwytu  [JITARIIN artykutu
@ nominalna  skrawajacej catkowita h6 @ nominalna  skrawajacej catkowita h6
mm mm mm mm € mm mm mm mm €

3,97 12 75 6 110,00 ...0397 8,02 16 100 8 124,00 ...0802
3,98 12 75 6 110,00 ...0398 8,03 16 100 8 124,00 ...0803
3,99 12 75 6 110,00 ...0399 85 20 100 10 141,50 ...0850
4 12 75 6 102,00 ...0400 9 20 100 10 133,50 ...0900
4,01 12 75 6 110,00 ...0401 9,5 20 120 10 141,50 ...0950
4,02 12 75 6 110,00 ...0402 9,97 20 120 10 141,50 ...0997
4,03 12 75 6 110,00 ...0403 9,98 20 120 10 141,50 ...0998
4,5 12 75 6 114,50 ...0450 9,99 20 120 10 141,50 ...0999
4,97 12 75 6 114,50 ...0497 10 20 120 10 165,00 ...1000
4,98 12 75 6 114,50 ...0498 10,01 20 120 10 173,00 ...1001
4,99 12 75 6 114,50 ...0499 10,02 20 120 10 173,00 ...1002
5 12 75 6 105,00 ...0500 10,03 20 120 10 173,00 ...1003
5,01 12 75 6 114,50 ...0501 10,5 20 120 12 213,50 ...1050
5,02 12 75 6 114,50 ...0502 11 20 120 12 213,50 ...1100
5,03 12 75 6 114,50 ...0503 11,5 20 120 12 213,50 ...1150
5,5 12 75 6 117,50 ...0550 11,97 20 120 12 230,50 ..1197
5,97 12 75 6 117,50 ...0597 11,98 20 120 12 230,50 ...1198
5,98 12 75 6 117,50 ...0598 11,99 20 120 12 230,50 ...1199
5,99 12 75 6 117,50 ...0599 12 20 120 12 220,00 ...1200
6 12 75 6 108,50 ...0600 12,01 20 120 12 230,50 ...1201
6,01 12 75 6 117,50 ...0601 12,02 20 120 12 230,50 ...1202
6,02 12 75 6 117,50 ...0602 12,03 20 120 12 230,50 ...1203
6,03 12 75 6 117,50 ...0603 13 22 130 14 235,50 ...1300
6,5 16 100 8 113,00 ...0650 14 22 130 14 243,50 ...1400
7 16 100 8 105,50 ...0700 15 22 130 16 243,50 ...1500
7.5 16 100 8 124,00 ...0750 16 25 150 16 251,50 ...1600
7,97 16 100 8 124,00 ...0797 17 25 150 18 251,50 ...1700
7,98 16 100 8 124,00 ...0798 18 25 150 18 290,50 ...1800
7,99 16 100 8 124,00 ...0799 19 25 150 20 290,50 ...1900
8 16 100 8 114,50 ...0800 20 25 150 20 310,50 ...2000

8,01 16 100 8 124,00 ...0801 (W143)

(W143)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 51

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Rozwiertaki
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Rozwiertak wysokowydajny HNC

Wykonanie: wysokowydajny rozwiertak z HSS z chtodzeniem wewnetrznym P N
do otworow nieprzelotowych, ze specjalng geometrig ostrza HPC, prawotnacy, VHM 7 on ] o B ECK
z rowkiem prostym, podziatkg UE, do mocowania w uchwytach hydraulicznych, 0 6535-HA APAL GROUP

termokurczliwych oraz precyzyjnych uchwytach zaciskowych. Powierzchnia
powlekana TiAIN.
Petna tolerancja srednicy H7, 1/100 tolerancji $rednicy (O do +0,004 mm).

Zastosowanie: do rozwiercania otworéw nieprzelotowych. ﬁ

- TAN
Zastoso- STOPYSPECAINE| ____ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 180 140 140 - - - 110 90 - - - - - - - - 1584
BECK BECK
Dtugos¢ 1584 Nr Dtugosc 1584 Nr
czesci Dhugosé Behwytu  |ITARII artykutu czesci Dhugosé @ehwytu TR artykutu
@ nominalna skrawajacej catkowita h6 @ nominalna  skrawajacej catkowita h6
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
3,97 12 75 6 110,00 ...0397 8,02 16 100 8 124,00 ...0802
3,98 12 75 6 110,00 ...0398 8,03 16 100 8 124,00 ...0803
3,99 12 75 6 110,00 ...0399 85 20 100 10 141,50 ...0850
4 12 75 6 102,00 ...0400 9 20 100 10 133,50 ...0900
4,01 12 75 6 110,00 ...0401 9,5 20 120 10 141,50 ...0950
4,02 12 75 6 110,00 ...0402 9,97 20 120 10 141,50 ...0997
4,03 12 75 6 110,00 ...0403 9,98 20 120 10 141,50 ...0998
45 12 75 6 114,50 ...0450 9,99 20 120 10 141,50 ...0999
4,97 12 75 6 114,50 ...0497 10 20 120 10 165,00 ...1000
4,98 12 75 6 114,50 ...0498 10,01 20 120 10 173,00 ...1001
4,99 12 75 6 114,50 ...0499 10,02 20 120 10 173,00 ...1002
5 12 75 6 105,00 ...0500 10,03 20 120 10 173,00 ...1003
5,01 12 75 6 114,50 ...0501 10,5 20 120 12 213,50 ...1050
5,02 12 75 6 114,50 ...0502 1 20 120 12 213,50 ...1100
5,03 12 75 6 114,50 ...0503 115 20 120 12 213,50 ...1150
55 12 75 6 117,50 ...0550 11,97 20 120 12 230,50 ...1197
5,97 12 75 6 117,50 ...05697 11,98 20 120 12 230,50 ...1198
5,98 12 75 6 117,50 ...0598 11,99 20 120 12 230,50 ...1199
5,99 12 75 6 117,50 ...0599 12 20 120 12 220,00 ...1200
6 12 75 6 108,50 ...0600 12,01 20 120 12 230,50 ...1201
6,01 12 75 6 117,50 ...0601 12,02 20 120 12 230,50 ...1202
6,02 12 75 6 117,50 ...0602 12,03 20 120 12 230,50 ...1203
6,03 12 75 6 117,50 ...0603 13 22 130 14 235,50 ...1300
6,5 16 100 8 113,00 ...0650 14 22 130 14 243,50 ...1400
7 16 100 8 105,50 ...0700 15 22 130 16 243,50 ...1500
75 16 100 8 124,00 ...0750 16 25 150 16 251,50 ...1600
7.97 16 100 8 124,00 ...0797 17 25 150 18 251,50 ...1700
7.98 16 100 8 124,00 ...0798 18 25 150 18 290,50 ...1800
7.99 16 100 8 124,00 ...0799 19 25 150 20 290,50 ...1900
8 16 100 8 114,50 ...0800 20 25 150 20 310,50 ...2000
8,01 16 100 8 124,00 ...0801 (W143)

(W143)

rormat
professional quality

Sprawdzian
graniczny tloczkowy

Wykonany z hartowanej stali
i precyzyjnie obrobiony
na stronie L2 4/149.

Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
1/152
charakter informacyjny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Rozwiertaki
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Rozwiertak wysokowydajny HNC do obrébki INOX, do otworéw przelotowych

Wykonanie: rozwiertak HNC do wysokowydajnej obrébki INOX z chtodzeniem
wewnetrznym do otworow przelotowych, ze specjalng geometrig ostrza HPC,
prawotnacy, z rowkiem sko$nym, podziatka UE, do mocowania w uchwytach
hydraulicznych, termokurczliwych oraz precyzyjnych uchwytach zaciskowych.

Zastosowanie: ze spiralg lewoskretng do rozwiercania otworow przelotowych.

Zastoso- STALE

GGG

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
V¢ [m/min] - - - 30 40 30 - -
BECK
Dtugosc 1585 Nr
czesci Dhugosé Behwytu TR artykutu
@ nominalna  skrawajacej catkowita h6
mm mm mm mm €
4 12 75 6 [ ...0400
45 12 75 6 [ ...0450
5 12 75 6 [ ...0500
55 12 75 6 [ ...05650
6 12 75 6 [ ...0600
6,5 16 100 8 0 ...0650
7 16 100 8 [ ...0700
715 16 100 8 0 ...0750
8 16 100 8 [ ...0800
8,5 20 100 10 [ ...0850
9 20 100 10 [ ...0900
9,5 20 120 10 [ ...0950
10 20 120 10 [ ...1000
(W143)

/

VHM H7 f BECK ,
I 6535-HA MAPAL GROUP m

—

| TIAIN
SIOPYSPECAINE| ____ METALE NIEZELAZNE |
Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
- - - - - - - - 1585
BECK
Dtugosc 1585 Nr
czesci Dhugoéé @ehwytu TR artykutu
@ nominalna  skrawajacej catkowita h6

mm mm mm mm €
10,5 20 120 12 0 ...1050
1 20 120 12 <2 K% ...1100
11,56 20 120 12 [ ...1150
12 20 120 12 <2 1K ...1200
13 22 130 14 [ ...1300
14 22 130 14 [ ...1400
15 22 130 16 [ ...1500
16 25 150 16 [ ...1600
17 25 150 18 0 ...1700
18 25 150 18 [ ...1800
19 25 150 20 0 ...1900
20 25 150 20 [ ...2000

(W143)

Rozwiertak wysokowydajny HNC do obrébki INOX, do otworéw nieprzelotowych

Wykonanie: rozwiertak HNC do wysokowydajnej obrobki INOX z chtodzeniem
wewnetrznym do otworow nieprzelotowych, ze specjalng geometrig ostrza HPC,
prawotnacy, z rowkiem prostym, podziatkg UE, do mocowania w uchwytach
hydraulicznych, termokurczliwych oraz precyzyjnych uchwytach zaciskowych.
Powierzchnia powlekana TiAIN.

Dla tolerancji H7.

Zastosowanie: do rozwiercania otworéw nieprzelotowych.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
Ve [m/min] - - - 30 40 30 - -
BECK
Dtugosc 1586 Nr
czesci Diugosé @ chwytu _ artykutu
@ nominalna  skrawajgcej catkowita h6
mm mm mm mm €
4 12 75 6 [ ...0400
45 12 75 6 [ ...0450
5 12 75 6 [ ...0500
5,5 12 75 6 [ ...0550
6 12 75 6 [ ...0600
6,5 16 100 8 [ ...0650
7 16 100 8 [ ...0700
7.5 16 100 8 [ ...0750
8 16 100 8 [ ...0800
85 20 100 10 0 ...0850
9 20 100 10 [ ...0900
9,5 20 120 10 [ ...0950
10 20 120 10 [ ...1000
(W143)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

4 0

mlgggg

6535-HA

VHM

BECK

MAPAL GROUP

— i

- TIAN
Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
- - - - - - - - 1586
BECK
Dtugosc 1586 Nr
czescei Dtugosc @ chwytu _ artykutu
@ nominalna  skrawajgcej catkowita h6

mm mm mm mm €
10,5 20 120 12 [ ...1050
1 20 120 12 [ ...1100
11,56 20 120 12 0 ...1150
12 20 120 12 [ ...1200
13 22 130 14 [ ...1300
14 22 130 14 [ ...1400
15 22 130 16 [ ...1500
16 25 150 16 [ ...1600
17 25 150 18 [ ...1700
18 25 150 18 [ ...1800
19 25 150 20 [ ...1900
20 25 150 20 [ ...2000

(W143)
Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 53

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Pogtebiacze

Przeglad pogtebiaczy

i |
S T T RO VT e e e ST |||

S

‘ Pogtebiacze z otworem poprzecznym th‘ , IIII S P—
pogtebiania artykutu
¢ @w mm Materiat Norma (w°) Powtoka M |  Strona.

P. ¢~_I—| format) 2-50 HSS - 90 niepowlekane @ [} 1/156 1424

,‘—"‘l‘—‘sfwm@ 2-50 HSS-E = 90 niepowlekane @ © () 1/156 1425
Pogtebiacze stozkowe Kat lJll. N
pogtebiania artykutu

@wmm Materiat Norma (w°) Powtoka M  Strona.

4,3-40 HSS-E DIN 335-C 90 [bio¥ e © @ © O O 1/158 1390

4,3-40 HSS-E DIN 335-C 90 [buor’ e © @ © O O 1/158 1391

6,3-40 HSS-E DIN 335-C 90 Al e ©¢ ©¢ @ ©¢ ® /159 1392

6,3-40 HSS-E DIN 335-C 90 Al e ©¢ ©¢ @ ©¢ ® 1/159 1393

4,3-31 HSS DIN 335-C 90 fzZn e © @ © O O 1/160 1428

4,3-40 HSS DIN 335-C 90 niepowlekane @ [ J 1/161 1430

4,3-40 HSS DIN 335-C 90 TiN [ ] 1/161 1433

4,3-40 HSS DIN 335-C 90 FAn e o 1/161 1434

4,3-40 HSS Cob DIN 335-C 90 niepowlekane @ @ [ ] 1/161 1436

6,3-31 HSS zaktadowa 90 niepowlekane @ [ ] 1/163 1431

6,3-31 HSS zaktadowa 90 TiN [ ] 1/163 1435

6,3-31 HSS zakladowa 90 PFAn e 1/163 1438

6,3-31 HSS Cob zaktadowa 90 niepowlekane @ @ [ J 1/163 1439

6,3-31 HSS-E DIN 335-C 90 [Dlox] © © @ @ ® @ 1/164 1451

6,3-40 HSS DIN 335-C 90 niepowlekane @ [ J 1/165 1445

6,3-40 HSS-E DIN 335-C 90 niepowlekane @ @ [} 1/165 1454

6,3-40 HSS DIN 335-C 90 niepowlekane @ [} 1/165 1446

6,3-40 HSS-E DIN 335-C 90 niepowlekane @® @ [ ] 1/165 1455

6,3-40 HSS-E PM DIN 335-C 90 niepowlekane ® ® @ @ @ 1/166 1448

6,3-31 pefnoweglikowe  DIN 335-C 90 Do’ © © @ @ @ O© 1/167 1441

6,3-31 pefnoweglikowe  DIN 335-C 90 fzZn e © @ © @ ® 1/167 1449

6,3-31  petnoweglikowe  DIN 335-C 90 niepowlekane ® @ @ @ 1/168 1447

15 -80 HSS DIN 335-D 90 niepowlekane @ [ J 1/168 1450

16,5-80 HSS DIN 335-D 90 TiN [ ] 1/168 1453

6,3-40 HSS DIN 334-C 60 niepowlekane @ [} 1/169 1456

6,3-40 HSS DIN 334-C 60 TiN [ J 1/169 1459

6,3-25 HSS-E DIN 334-C 60 [buo+r @ ® 1/170 1457

6,3-25 HSS-E DIN 334-C 60 [buo+ e ® 1/170 1458

6,3-40 HSS zaktadowa 75 niepowlekane @ [} 1/171 1462

6,3-40 HSS zaktadowa 75 TiN [ ] 1/171 1463

6,3-40 HSS zaktadowa 120 niepowlekane @ [ ] 1/172 1465

6,3-40 HSS zaktadowa 120 TiN [ ] 1/172 1466
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne

1/154
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Pogtebiacze

MR T T R P T

Przeglad pogtebiaczy

Pogtebiacze ptaskie §
@w mm Materiat Norma Jakos¢ Powtoka .. Strona artykulu

FF!'E format) 6-20 HSS DIN 373 dokladna  niepowlekane 1/173 1400 =|.
—

= U rerman 6-20 HSS DIN373  dokladna TiN ° 17173 1401

o MER forman 6-20 HSS DIN 373 $rednia niepowlekane @ (] 1/173 1403

!ﬂ-f-ﬂ format) 6-20 HSS DIN 373 $rednia TiN ® 1/173 1404

do otworow
format — i
qf“::-l format) 6-20 HSS DIN 373 nieprzelotowych MePOWlekane (] () 1/174 1406
oL W rorman 6-20 HSS DIN373  dootwordw TiN ° 1174 1407
nieprzelotowych

h format) 18-40 HSS - doktadna  niepowlekane @ () 1/175 1412

g rormat) 18-40 HSS - érednia  niepowlekane @ ° 1175 1415

Pl g rormar) 18-40 HSS - dootworbw - s I ° 1/176 1418

nieprzelotowych

Pogtebiacz z czopem prowadzacym

@wmm Materiat Norma Wielkosé Powtoka .. Strona artykulu

55 5- 95 HSS - 01 niepowlekane 1/179 1477

s 8-16,5 HSS = 0 niepowlekane @ 1/179 1481

s 14-275 HSS - 1 niepowlekane @ 1/179 1485

L o 24-66 HSS - 2 niepowlekane @ 1/179 1489
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne
format) =GT’

Pogtebiacz
Z nierownomierng podziatkg krawedzi
skrawajacych na stronie . 1/158.

1391

1/155
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Pogtebiacze

oL DT RN MR TR [ e U

Pogtebiacz z otworem poprzecznym 90°

Wykonanie: chwyt cylindryczny. Ze specjalnym, réwnomiernym zaszlifowaniem f
ormat
R

powierzchni bocznej stozka. Zoptymalizowana geometria ostrza zapewnia professional quality
lekkie skrawanie. Wiory odprowadzane s przez otwor w kierunku chwytu, co ~
zapobiega uszkodzeniu wykonywanych pogtebien. Dzigki temu mozliwe jest
uzyskanie okragtego pogtebienia i zabezpieczenie wrzeciona maszyny.

90°

1.4

Zastosowanie: do fatwego gratowania i pogtebiania otworéw bez karbu.

1424 Przeznaczony w szczegodlnosci do materiatéw
T dlug_owiérquch. _Os’tr;eni_e nastepuj_e poprzez przeszlifowanie 3 -
powierzchni natarcia $ciernica trzpieniowa. HSS
Z rowkiem $rubowym, ze stalym czopem prowadzacym.
1424
niepowlekane
1425 Dzieki wyjatkowym wiasciwosciom tngcym mozliwa jest
praca z prawie kazdym rodzajem materiatu.

nispowlekans Ostrzenie nastepuje poprzez przeszlifowanie powierzchni natarcia HSS-E

$ciernica trzpieniowa.

1425

niepowlekane
Zastoso- SOPYSPECAINEl ___ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr

krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu

Ve [m/min] 20 - - - - - - - - 15 15 - - - - - 1424

20 10 - 5 5 5 - - - 15 15 - - - - - 1425

1424 1425 Nr
Zakres pogtebiania Diugosé catkowita @ chwytu @ gtowki iepowlekane niepowlekane artykutu
mm mm mm mm € €
2-5 45 6 10 7,35 8,45 ...0100
5-10 48 8 14 9,25 10,90 ...0140
10-15 65 10 21 16,10 18,85 ...0210
15-20 84 12 28 29,20 34,40 ...0275
20-25 102 12 35 38,20 45,90 ...0350
25-30 115 15 44 50,80 59,80 ...0440
30-35 127 15 48 76,00 106,50 ...0480
35-40 136 15 53 105,50 143,50 ...0530
40-50 166 20 60 151,00 231,50 ...0640
(W134) (W134)

Zestaw pogtebiaczy z otworem poprzecznym 90°

1427 Nr
Zawartosé zestawu niepowlekane artykufu
mm €
2-5;5-10; 10-15; 15-20 89,50 ...0001
2-5;5-10; 10-15; 15-20 105,50 ...0005
(W134)
HSS-E| 1427 0005
niepowlekane
HSS 1427 0001
niepowlekane
1 /1 56 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyjny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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POGLEBIACZ UGT

Precyzyjny pogtebiacz stozkowy
FORMAT GT
z bardzo nieréwnomiernag

podziatka




U |
Pogtebiacze
S T T Ry e ™ |||

Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 90° z nierdwnomierna podziatka krawedzi skrawajacych

S

Wykonanie: wyjatkowo dobre wtasciwosci skrawajace dzigki nieréownomiernej ° format ) =
‘ podziatce krawedzi skrawajacych. Redukcja sity posuwu i drgan na obrabianej HSS-E DIN g‘g}% g )\ """e“"’"a'MQ—Gr
powierzchni dzigki zmniejszeniu sity osiowej i promieniowe;j. 335-C 50° ¢
d. Zastosowanie: pogtebiacz do uniwersalnego zastosowania z powtoka DUO* do
— kazdego rodzaju otworu.
1390 Chwyt cylindryczny.
- DUO+ ! =
&
1390
1391 Chwyt 3-ptaszczyznowy.
1391
Zastoso- STOPYSPECAINE| ____ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 45 35 10 15 12 10 25 20 10 50 40 40 35 6 - - 1390
¢ 45 35 10 15 12 10 25 20 10 50 40 40 35 6 - - 1391
formaD IGT formaD IGT
1390 1391 Nr
@ nominalna najmniejsza @ Dtugosé catkowita @ chwytu [ buo+ | buo+ | artykutu
mm mm mm mm € €
43 1,3 40 4 18,35 20,00 ...0430
6 15 45 5 20,00 21,70 ...0600
6,3 1,5 45 5 20,60 22,20 ...0630
8 2 50 6 22,00 23,70 ...0800
83 2 50 6 22,80 24,50 ...0830
10 2,5 50 6 23,20 24,90 ...1000
10,4 25 50 6 23,30 25,00 ...1040
1156 2,8 56 8 26,60 28,50 ...1150
12,4 2,8 56 8 27,60 29,50 ...1240
15 32 60 10 31,20 33,60 ...1500
16,5 3,2 60 10 32,20 34,60 ...1650
19 35 63 10 35,50 38,20 ...1900
20,5 35 63 10 40,10 42,40 ...2050
23 3,8 67 10 45,80 49,20 ...2300
25 3,8 67 10 50,30 54,10 ...2500
31 4,2 71 12 65,80 70,40 ...3100
40 5 80 15 118,00 126,50 ...4000
(W130) (W130)

Zestaw pogtebiaczy stozkowych i do gratowania 90°
z nierbwnomierna podziatka krawedzi skrawajacych

1390 Chwyt cylindryczny.
1391 Chwyt 3-ptaszczyznowy.
formaD ZGT formaD IGT
1390 1391 Nr
Zawartost zestawu BUOK DU sty
mm € €
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 150,50 159,50 ...0005
6,3;83; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 150,50 159,50 ...0010
(W130) (W130)
1390
1 / 1 58 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Pogtebiacze

Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 90° SpyroTec z wypuklymi krawedziami skrawajacymi NEW| )
Wykonanie: wyjatkowo dobre wtasciwosci skrawajace dzigki dzigki ° ?
3 nieréwnomiernym, wypuktym krawedziom skrawajgcym. Redukcja sity HSS-E DIN g\g}% \J\—l(v )\ ﬂlllllllllll
posuwu i efektu karbu na powierzchni wykonanego pogtebienia dzigki 335-C 50° ¢
zmniejszeniu sily osiowej i promieniowej. ¢
Zastosowanie: do uniwersalnego zastosowania. F.
1392 Chwyt cylindryczny.
- TIAIN
1392
1393 Chwyt 3-ptaszczyznowy.
1393
Zastoso- STOPYSPECAINEl ___ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  MiedZ/ Grafit/ <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 41 32 14 14 14 16 25 22 12 55 45 50 - 7 - - 1392
¢ imvminT= 49 32 14 14 16 1 25 22 12 55 45 50 - 7 - - 1393
1392 1393 Nr
# nominalna najmniejsza & Diugos¢ catkowita @ chwytu AN AN artykutu
mm mm mm mm € €
6,3 1,5 45 5 19,10 20,40 ...0630
8 2 50 6 22,60 24,20 ...0800
83 2 50 6 21,50 23,00 ...0830
10 25 50 6 22,90 24,50 ...1000
10,4 2,5 50 6 23,50 25,20 ...1040
11,5 2,8 56 8 26,70 28,70 ...1150
12,4 2,8 56 8 24,00 25,80 ...1240
15 3,2 60 10 29,00 31,10 ...1500
16,5 32 60 10 29,00 31,10 ...1650
19 35 63 10 42,20 45,30 ...1900
20,5 35 63 10 41,00 43,90 ...2050
23 38 67 10 62,20 66,70 ...2300
25 3,8 67 10 54,50 58,50 ...2500
31 4,2 7 12 88,50 95,00 ...3100
40 5 75 12 149,50 160,50 ...4000
(W117) (W117)

Zestaw pogtebiaczy stozkowych i do gratowania 90° [[[3]
SpyroTec z wypuktymi krawedziami skrawajacymi

1392 Chwyt cylindryczny.
1393 Chwyt 3-ptaszczyznowy.
1392 1393 Nr
Zawartose zestaw AN AN kol
mm € €
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 172,50 184,00 ...1895
6.3;8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 158,50 169,50 ...1899
(W117) (W117)
1392
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 59

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Pogtebiacze

ORI R

Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 90° z nierdwnomierng podziatka krawedzi skrawajacych i chwytem cylindrycznym

Wykonanie: z zaszlifowaniem promieniowym, nieréwnomierng podziatka

Ponadto dzieki katowi natarcia i przytozenia, nadaja sie do wigkszosci

krawedzi skrawajacych i prostymi rowkami wiorowymi.

stosowanych materiatow.

s | 2938 | X BECK

MAPAL GROUP

Zastosowanie: bardzo nieréwnomierna podziatka krawedzi skrawajgcych
zapewnia wyjatkowo spokojna prace podczas pogtebiania, dzigki czemu
powierzchnia jest czysta, a obcigzenie krawedzi skrawajacych zredukowane

do minimum. Do pogtebiania i gratowania otworéw pod sruby z tbem
stozkowym wedtug DIN 963, DIN 964, DIN 965 i DIN 966 w jednym

przejsciu.

Zastoso- STALE

wanie <700

<1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Dupl

N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne
V¢ [m/min] 40 30 12 10 15 10
@ nominalna najmniejsza @

mm mm
43 1,3
6 15
6,3 15
8 2
83 2

10 25

10,4 2,5

11,5 2,8

124 2,8

15 32

16,5 32

19 35

20,5 3,5

23 3,8

25 3.8

31 4,2

Zestaw pogtebiaczy stozkowych i do gratowania 90° z nieréwnomierna
podziatka krawedzi skrawajacych i chwytem cylindrycznym

ZrN

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

ex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  MiedZ/ Grafit/ <bs <60 >60

GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
20 20 10 50 40 40 - 6 - - 1428
BECK
1428 Nr
Dtugo$é catkowita @ chwytu ZrN artykutu
mm mm €
40 4 20,20 ...0430
45 5 21,70 ...0600
45 5 21,90 ...0630
50 6 23,70 ...0800
50 6 24,10 ...0830
50 6 24,50 ...1000
50 6 24,70 ...1040
56 8 28,20 ...1150
56 8 29,50 ...1240
60 10 33,40 ...1500
60 10 34,00 ...1650
63 10 37,50 ...1900
63 10 42,30 ...2050
67 10 46,40 ...2300
67 10 51,20 ...2500
71 12 62,50 ...3100
(W141)

Zawartos¢ zestawu
mm

6,3;10,4; 16,5; 20,5; 25

BECK|
1428 Nr
ZrN artykutu
€
167,00 ...0010
(W141)

ZrN

Przyrzad do pomiaru
stozka wewnetrznego

Do okreslania najwiekszej srednicy
fazy wewnetrznej lub wewnetrznej
srednicy stozka, na stronie L2 4/55.

1/160

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

4321 0020 4321 0040

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Pogtebiacze
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Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 90° z chwytem cylindrycznym

A
Wykonanie: zaszlifowany osiowo i promieniowo, z gteboko szlifowanym CBN. ?
Ponadto dzieki katowi natarcia i przytozenia nadaje sie do wigkszosci uzywanych DIN yib% \J\—l(v Egﬁl@
materiatow. 335-C 5 : i

Zastosowanie: do uniwersalnego pogtebiania, fazowania i gratowania bez

karbow i zadzioréw otworéw pod sruby z tbem stozkowym wedtug DIN 963, —-—
DIN 964, DIN 965 i DIN 966 w jednym przejsciu. HSS

Doskonate wiasciwosci skrawajace i bezproblemowe odprowadzanie wiéréw

dzieki zaszlifowaniu stozkowemu i katowi natarcia. Pogtebiacz osigga najlepsze ",

wyniki przy duzym posuwie i matej predkosci skrawania.

1430
Uwaga: w przypadku wersji niepowlekanych nalezy zapewni¢ dostateczng ilo$¢ niepowlekane
chtodziwa.
HSS
N“-
1433
TiN
1434
- TIAIN
HSS
Co5
o
1436
niepowlekane
Zastoso- SIOPYSPECAINE| ___ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
[ [ J - - - - - - - [ ] [ [ J - - - - 1430
Ve [m/min] [ J [ - - - - - - - [ J [ J (] - - - - 1433
[ J [ ] © [ J [ J [ J - - - - - - - - - - 1434
[ [ J © () () © - - - [ J [ J (] - - - - 1436
1430 1433 1434 1436 Nr
@ nominalna najmniejsza @ Dtugos¢ catkowita @ chwytu niepowlekane TiN _ niepowlekane artykutu
mm mm mm mm € €
43 1,3 40 4 6,50 11,60 14,90 9,95 ...0430
5 15 40 4 6,50 11,60 14,90 9,95 ...0500
53 15 40 4 9,15 13,60 14,20 9,95 ...0530
5.8 1.5 45 5 9,15 13,60 - - ...0580
6 1,5 45 5 7.30 11,60 14,20 10,50 ...0600
6.3 15 45 5 7.30 11,60 14,30 9,20 ...0630
7 1.8 50 6 10,20 12,50 - - ...0700
73 1.8 50 6 7.90 12,65 - - ...0730
8 2 50 6 7.90 12,65 15,45 10,50 ...0800
83 2 50 6 7.90 12,65 15,55 9,90 ...0830
9.4 2,2 50 6 10,20 14,00 - - ...0940
10 2,5 50 6 8,45 14,00 17,05 13,80 ...1000
10,4 25 50 6 8,45 14,00 17,95 10,15 ...1040
11,6 2,8 56 8 9,60 16,25 19,80 13,80 ...1150
124 2,8 56 8 9,60 16,25 21,00 11,85 ...1240
134 2,9 56 8 12,00 18,65 - - ...1340
15 3,2 60 10 12,00 18,65 22,80 13,25 ...1500
16,5 3,2 60 10 12,00 20,20 24,80 13,25 ...1650
19 35 63 10 16,80 25,60 31,30 19,65 ...1900
20,5 35 63 10 16,80 26,80 33,00 17,85 ...2050
23 3,8 67 10 24,40 35,60 43,50 27,20 ...2300
25 3.8 67 10 24,40 35,60 43,90 24,50 ...2500
28 4 71 12 27,20 44,90 55,00 28,70 ...2800
30 4,2 71 12 30,40 44,90 - - ...3000
31 4,2 71 12 30,40 44,90 55,40 32,40 ...3100
40 5 80 15 53,00 76,90 77,10 54,60 ...4000
(W134) (W134) (W134) (W134)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 61

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Pogtebiacze
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Kaseta z tworzywa sztucznego do pogtebiaczy stozkowych i do gratowania, bez wyposazenia

Wykonanie: wytrzymata, wysokiej jakosci kaseta z tworzywa sztucznego z
funkcja automatycznego wysuwania pogtebiaczy po otwarciu.

naD

Wielkosé 1440 Nr
mm € artykutu
6,3-20,5 12,60 ...0001
6,3-25 8185 ...0002
(W134)

format
professional quality

Zestaw pogtebiaczy stozkowych i do gratowania 90° z chwytem cylindrycznym

1440 Uwaga: zestaw sktada sie z pogtebiaczy o numerze artykutu 1430.

niepowlekane

1442 Uwaga: zestaw sktada sie z pogtebiaczy o numerze artykutu 1433.
TiN

1443 Uwaga: zestaw sktada sie z pogtebiaczy o numerze artykutu 1434.

1444 Uwaga: zestaw sktada sie z pogtebiaczy o numerze artykutu 1436.

niepowlekane

HSS

for@
professional quality

HSS 1440 HSS 1442 HSS 1443 1444
niepowlekane TiN Co5 niepowlekane
1440 1442 1443 1444 Nr
9 niepowlek Tin _~ [TAINE niepowlekane artykutu
Zawartos$é zestawu powlekane 1 niepowlekane
mm € € € €
6.3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 75,80 111,50 133,00 83,80 ...0010
6,3;8,3,10,4; 12,4; 16,5; 20,5 56,60 105,00 128,00 83,70 ...0005
(W134) (W134) (W134) (W134)

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

1/162

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Gratwonik reczny 90° z rekojescia Kraftkant®

! W IIII1||||

Pogtebiacze

Wykonanie: kat pogtebiania 90°. Zaszlifowany osiowo i promieniowo, z gtgeboko
szlifowanym CBN. Z rowkiem prostym i komorami widrowymi szlifowanymi

z petnego materiatu. Ponadto dzigki katowi natarcia i przytozenia nadaje sie do
wiekszosci najczesciej stosowanych materiatow. Z przyjazna dla uzytkownika
rekojescia Kraftkant®.

Zastosowanie: do czystego, recznego pogtebiania i gratowania otwordw pod sruby
z tbem stozkowym wedtug DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 i DIN 7991.

1468 Nr
@ nominalna niepowlekane artykutu
mm €
12,4 20,10 ...1250
15 23,30 ...1500
16,5 23,30 ...1650
20,5 28,00 ...2050
25 34,00 ...2500
(W134)

HSS

DIN

335-D

5%

90°

niepowlekane

Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 90° ADVANCED LINE® z chwytem Rotastop®

Fformat

professional quality

Wykonanie: podobny do normy DIN 335-C. Nowy, innowacyjny proces
szlifowania. Zoptymalizowana geometria wptywajaca na zwigkszenie zywotnosci
0 50 %. Chwyt Rotastop® zapewnia optymalne przenoszenia momentu
obrotowego i zapobiega obracaniu si¢ narzedzia w uchwycie wiertarskim.

Z prostym rowkiem wiérowym w ksztatcie litery U i komorami widérowymi
szlifowanymi z petnego materiatu. Ponadto dzieki katowi natarcia i przytozenia,
nadaje si¢ do wigkszosci stosowanych materiatow.

&x

5%

¢

90°

CT

PRAZISIONSWERKZEUGE

Zastosowanie: do uniwersalnego pogtebiania, fazowania i gratowania bez HSS || HSS-E
karbow i zadzioréw pod s$ruby z tbem stozkowym wedtug DIN 963, DIN 964,
DIN 965 i DIN 966 w jednym przejsciu. Nalezy zwrdci¢ uwage na wielkos$¢
zakresu pogtebianial il
Doskonate wiasciwosci skrawajace i bezproblemowe odprowadzanie wiéréow 1431 + 1439
dzieki zaszlifowaniu stozkowemu i katowi natarcia. Pogtebiacz osigga najlepsze niepowlekane
wyniki przy duzym posuwie i matej predkosci skrawania.
Uwaga: w przypadku wersji niepowlekanych nalezy zapewni¢ dostateczng ilos¢
chtodziwa.
HSS
1431 HSS 1435
niepowlekane TiN
1435 HSS
TiN
’ HSS
1438 HSS
TiAN Yo <
1439 HSS-E e 1238
niepowlekane Chwyt Rotastop®
Zastoso- STALE ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
[ J [ ] - - - - - - - [ J [ J [ J - - - - 1431
Ve [m/min] [ J [ ] - - - - - - - [ J [ J [ J - - - - 1435
¢ ) ) © ) [ ) [ ) - - - - - - - - - - 1438
[ J [ ] © © © © - - - [ J [ J [ J - - - - 1439
EXACT EXACT EXACT EXACT
1431 1435 1438 1439 Nr
@ nominalna najmniejsza @ Dtugos¢ catkowita @ chwytu niepowlekane TiN _ niepowlekane artykutu
mm mm mm mm € € € €
6,3 1,5 45 5 11,80 16,85 17,90 14,55 ...0630
83 2 50 6 13,20 18,90 20,00 15,80 ...0830
10,4 2,5 50 6 15,85 22,60 24,20 19,55 ...1040
12,4 28 56 8 17,10 24,50 26,10 21,10 ...1240
15 3,2 60 10 19,35 27,70 29,40 23,90 ...1500
16,5 3,2 60 10 20,50 29,40 31,70 25,30 ...1650
19 35 63 10 29,30 41,90 44,50 36,10 ...1900
20,5 3,5 63 10 30,00 43,00 45,60 37,00 ...2050
23 38 67 10 36,30 51,90 55,00 44,80 ...2300
25 3.8 67 10 41,40 59,30 62,30 51,10 ...2500
31 4,2 71 12 55,80 79,90 84,00 68,90 ...3100
(W135) (W135) (W135) (W135)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 63

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Pogtebiacze
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Zestaw pogtebiaczy stozkowych i do gratowania 90° ADVANCED LINE® z chwytem Rotastop®

1.4

PrU T A AR . |
T T T " '

1440

niepowlekane

1442
TiN

1444

1439

niepowlekane

HSS.

Uwaga: zestaw sktada sie
z pogtebiaczy o numerze
artykutu 1431.

HSS.

Uwaga: zestaw sktada sie
z pogtebiaczy o numerze
artykutu 1435.

HSS.

Uwaga: zestaw sktada sie
z pogtebiaczy o numerze
artykutu 1438.

HSS-E.

Uwaga: zestaw sktada sig
z pogtebiaczy o numerze
artykutu 1439.

CT

PRAZISIONSWERKZEUGE

Zawartosc¢ zestawu

mm

1440 + 1439
niepowlekane

6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25
6,3;83;10,4; 12,4; 16,5; 20,5
6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5

1442 1444
TiN
1440 1442 1444 1439 Nr
niepowlekane TiN _ niepowlekane artykutu
€ €
125,00 161,50 175,00 - ...0050
- - - 124,50 ...0055
- - - 131,00 ...0050
119,00 153,50 167,00 - ...0055
(W135) (W135) (W135) (W135)

Poglebiacz stozkowy i do gratowania 90° z nieréwnomierna podziatka krawedzi skrawajacych i chwytem cylindrycznym [[[3]

Wykonanie: wyjatkowo dobre wtasciwosci skrawajace dzieki nierownomiernej
podziatce krawedzi skrawajacych. Redukcja sity posuwu i drgan na obrabianej
powierzchni dzigki zmniejszeniu sity osiowej i promieniowe;j.

Zastosowanie: pogtebiacz do uniwersalnego zastosowania z powtoka DUO*
do kazdego rodzaju otworu.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG

N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS
V¢ [m/min] 45 35 10 15 12 10 25 20
@ nominalna Dhugosé
mm mm
6,3 104
83 105
10,4 107
12,4 108
16,5 11
20,5 114
25 118
31 140
1 /1 sll- Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

HSS-E

DIN
335-C

5%

¢

90°

+

Tytan> Alumini-  Alumini-
850 N/mm? um <8% um > 8%

10

najmniejsza @

mm
15
2

2,5
2,8
3,2
35
3.8
4,2

krzemu
50

krzemu
40

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
stopy  GFK/CFK/  HRC HRC HRC Nr
miedzi duropl. artykutu
40 35 6 - - 1451
1451 Nr
@ chwytu DUO+ artykutu
mm €
5 40,20 ...0630
6 42,20 ...0830
6 45,40 ...1040
8 52,90 ...1240
10 58,80 ...1650
10 71,80 ...2050
10 87,20 ...2500
12 125,50 ...3100
(W130)

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Pogtebiacze
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Zestaw poglebiaczy stozkowych i do gratowania z nieréwnomierna podziatka krawedzi skrawajacych 90° i chwytem cylindrycznym [/[3]

format) ZGT
1451 Nr
Zawartosé zestawu [ buo+ | artykutu
mm €
6,3;83;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 307,00 ...1899
(W130)

Fformat ) o
Hes B format) GT

DIN || <510, g )\°¢

335C N

Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 90°, dtugi i bardzo dtugi, z chwytem cylindrycznym

Wykonanie: zaszlifowany osiowo i promieniowo, z gteboko szlifowanym CBN.
Ponadto dzieki katowi natarcia i przytozenia nadaje sie do wigkszosci uzywanych
materiatow.

Zastosowanie: uniwersalny, do pogtebiania i pozbawionego karbéw i zadziorow
gratowania otworéw pod sruby z tbem stozkowym wedtug DIN 963, DIN

964, DIN 965, DIN 966 i DIN 7991 w jednym przejsciu. Nalezy zwrocié¢

uwage na wielko$¢ zakresu pogtebiania! Doskonate wtasciwosci skrawajace

i bezproblemowe odprowadzanie wioréw dzieki zaszlifowaniu stozkowemu i
katowi natarcia. Pogtebiacz osiaga najlepsze wyniki przy duzym posuwie i matej
predkosci skrawania.

Uwaga: nalezy zapewnic dostateczng ilos¢ chtodziwa

1445

niepowlekane

HSS, wykonanie dtugie.

1454

niepowlekane

HSS-E, wykonanie dtugie.

1446

niepowlekane

HSS, wykonanie bardzo dtugie.

1455
niepowlekane

HSS-E, wykonanie bardzo dtugie.

Zastoso- STALE

ZELIWO STOPY SPECJALNE

DIN §§f%5 {i

format)
335_C 50 professional quality
HSS _

A S
1445, dtugie
niepowlekane

_

-
1454, dtugie
niepowlekane

MM

1446, bardzo dtugie
niepowlekane

HSS-E J".lFIlllllll=lllll=llllllllllllllllllll!

1455, bardzo dtugie
niepowlekane

HSS-E

METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm?2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr

krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu

20 - - - - - - - - 15 15 - - - - - 1445

Ve [m/min] 20 10 - 5 5 5 - - - 15 15 - - - - - 1454

20 - - - - - - - - 15 15 - - - - - 1446

20 10 - 5 5 5 - - - 15 15 - - - - - 1455

Dlugosé e ——
@ nominalna mm najmniejsza@  @chwytu T —= Dieb iebe artykutu
mm 1445 1454 1446 1455 mm mm € € € €
6,3 85 85 154 154 15 5 26,80 34,80 33,60 43,70 ...0630
83 85 85 155 155 2 6 28,10 37,30 34,80 44,70 ...0830
104 88 88 157 157 25 6 30,90 40,60 38,90 50,50 ...1040
124 108 108 158 158 2,8 8 32,20 43,30 44,40 58,90 ...1240
16,5 112 112 161 161 32 10 40,20 51,70 52,30 69,70 ...1650
20,5 115 115 164 164 3,5 10 56,40 73,40 72,40 95,60 ...2050
25 118 118 165 165 3,8 10 55,10 71,30 67,40 90,10 ...2500
31 120 120 169 169 4,2 12 62,20 81,90 77,80 102,50 ...3100
40 124 124 169 169 4.5 15 80,10 108,00 96,90 127,50 ...4000
(W134) (W134) (W134) (W134)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 65

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1.4
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Zestaw poglebiaczy stozkowych i do gratowania 90°, dtugich i bardzo dtugich, z chwytem cylindrycznym

1.4

1445

niepowlekane

Uwaga: zestaw sktada sie z pogtebiaczy o numerze artykutu 1445.

1454

niepowlekane

INEW|

1446

niepowlekane

Uwaga: zestaw sktada sie z pogtebiaczy o numerze artykutu 1454.

Uwaga: zestaw sktada sie z pogtebiaczy o numerze artykutu 1446.

1455

niepowlekane

Uwaga: zestaw sktada sie z pogtebiaczy o numerze artykutu 1455.

format
professional quality

INEW|

1445, diugie
niepowlekane

1454, dtugie

niepowlekane niepowlekane

1446, bardzo dtugie

1455, bardzo dtugie
niepowlekane

1446 1455 Nr
Zawartosc zestawu powlekane niepowlekane artykutu
mm € €
6,3;8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 288,50 362,00 ...0005
6.3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 - - ...1899
(W134) (W134)
Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 90°
Wykonanie: zaszlifowany osiowo i promieniowo, z gteboko szlifowanym CBN. Z prostym rowkiem
wicyyrowym Sv ksztatcie Iitgry Ui komzrami wiérowyn?i ?szlifowanymi z gelnggo maﬁarialz. Ponadto dzigki HSS-E | DIN gﬂ‘\‘% fo"mat
katowi natarcia i przytozenia, nadaje sie do wiekszosci stosowanych materiatow. PM 335-C 8 professianal quality

Zastosowanie: w szczegodlnosci do wymagajacych zastosowan przy obréobce materiatow takich jak
INOX, stal nierdzewna i Hardox 400. Uniwersalny, do pogtebiania i pozbawionego karbow i zadzioréw
gratowania otwordw pod s$ruby z tbem stozkowym wedtug DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 i DIN
7991 w jednym przejsciu. Nalezy zwrdci¢ uwage na wielko$¢ zakresu pogtebiania! Doskonate wtasciwosci
skrawajace i bezproblemowe odprowadzanie wioréw dzieki zaszlifowaniu stozkowemu i katowi natarcia.
Pogtebiacz osigga najlepsze wyniki przy duzym posuwie i matej predkosci skrawania.

Uwaga: nalezy zapewni¢ dostateczng ilos¢ chtodziwa W przeciwienstwie do konwencjonalnych stali HSS,
HSS-E PM charakteryzuje sig stata, drobnoziarnistg strukturg materiatu. W rezultacie wykazuje wysoka
odpornos¢ na dziatanie temperatur, wytrzymatosé na obcigzenia i odpornos¢ na zuzycie $cierne.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-
N/mm2  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um < 8% um > 8%
krzemu  krzemu
Ve [m/min] 20 10 5 5 5 5 8 8 10 15 15
@ nomi- Dhugosé 1448 Nr @ nomi-
nalna  najmniejsza @ catkowita @chwytu  niepowlekane artykutu nalna  najmniejsza @
mm mm mm mm € mm mm
6,3 1,5 45 5 15,65 ...0630 20,5 35
83 2 50 6 17,90 ...0830 25 38
10,4 2,5 50 6 20,60 ...1040 31 4,2
12,4 2,8 56 8 26,60 ...1240 40 5
16,5 3.2 60 10 34,80 ...1650
(W134)

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

1/166

T

90°

-

niepowlekane

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
stopy  GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
miedzi duropl. artykutu
- - - - - 1448
forman
Dtugosc 1448 Nr
catkowita @ chwytu  niepowlekane artykutu
mm mm €
63 10 47,20 ...2050
67 10 66,40 ...2500
71 12 103,50 ...3100
80 15 157,50 ...4000
(W134)

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Pogtebiacze
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Zestaw poglebiaczy stozkowych i do gratowania 90°

S~ )

formaD Fformat ‘
144 Nr professional qui:llty
Zawartosé zestawu niepowlekane artykutu ¢
mm € —
6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 142,50 ...0005
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 182,50 ...0010
(W134)

niepowlekane

Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 90° z nieréwnomierng podziatka krawedzi skrawajacych i chwytem cylindrycznym

Wyl_(onanie: _zaszlifowany pro_mieniowo, z pro_sltymi royvkami wiorowymi DIN N fo 9 _.Gr
i szlifowanymi z petnego materiatu komorami wiérowymi. VHM m . =
Zastosowanie: w szczegdlnosci do wymagajacych zastosowan przy obrébce 335C 90° i

materiatow takich jak INOX, stal szlachetna i Hardox 400, jak rowniez wszystkich
metali zelaznych i niezelaznych, twardych i migkkich tworzyw sztucznych.

Uniwersalny, do pogtebiania i pozbawionego karbow i zadzioréw gratowania 5 |
otworow pod $ruby z tbem stozkowym wedtug DIN 963, DIN 964, DIN 965, " T ——
DIN 966 i DIN 7991 w jednym przejsciu. Nalezy zwrécié¢ uwage na wielko$é I ‘\“1.:( = | —————————

zakresu pogtebiania! Doskonate wtasciwosci skrawajace i bezproblemowe
odprowadzanie wioréw dzieki zaszlifowaniu stozkowemu i katowi natarcia.

Pogtebiacz osigga najlepsze wyniki przy duzym posuwie i matej predkosci DUO+
skrawania.
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 60 45 8 16 16 16 25 25 16 75 45 75 35 10 5 - 1441
format) =GT' format) =GT
1441 Nr 1441 Nr
@ nominalna najmniejsza @  Dlugoéé catkowita DUO+ artykutu @ nominalna najmniejsza @  Dtugo$é catkowita DUO+ artykutu
mm mm mm € mm mm mm €
6,3 1.5 45 74,20 ...0630 16,5 32 60 125,00 ...1650
83 2 50 81,40 ...0830 20,5 35 63 156,00 ...2050
10,4 2,5 50 89,80 ...1040 25 3,8 67 175,50 ...2500
12,4 2,8 56 95,00 ...1240 31 4,2 71 276,50 ...3100
(W131) (W131)

Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 90° z nierownomierna podziatka krawedzi skrawajacych i chwytem cylindrycznym

Wykonanie: zaszlifowany promieniowo, z prostymi rowkami wiérowymi
i szlifowanymi z petnego materiatu komorami wiérowymi. VHM DIN ﬁb% BECK

335C % MAPAL GROUP

Zastosowanie: mocno nierownomierna podziatka krawedzi skrawajacych
zapewnia wyjatkowo spokojng prace podczas pogtebiania, dzigki czemu
uzyskiwana jest czystsza powierzchnia, a obcigzenie krawedzi skrawajacych

jest zredukowane do minimum. —

ZrN
Zastoso- SIOPYSPECALNE| ____ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 60 50 40 25 30 25 50 45 15 80 60 70 - 12 8 - 1449
BECK| BECK
1449 Nr 1449 Nr
@ nominalna najmniejsza @  Dlugo$é catkowita ZrN artykutu @ nominalna najmniejsza@  Dtugos¢ catkowita ZrN artykutu
mm mm mm € mm mm mm €
6,3 15 45 106,50 ...0630 16,5 32 60 154,00 ...1650
83 2 50 115,00 ...0830 20,5 3.5 63 176,00 ...2050
10,4 2,5 50 119,50 ...1040 25 3,8 67 203,50 ...2500
12,4 2,8 56 125,50 ...1240 31 4,2 71 241,50 ...3100
(W141) (W141)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 67

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Pogtebiacze

'|'I'..;I T

Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 90°

T AT |

Wykonanie: chwyt HSS z gtéwka z weglika spiekanego, kat pogtebiania 90°.
Zaszlifowany osiowo, gteboko szlifowane CBN. Z prostym rowkiem wiérowym HM DIN
w ksztafcie litery U i komorami widérowymi szlifowanymi z petnego materiatu. 335-C

555

professional quality

% format

90°

Zastosowanie: do materiatow ciagliwych, takich jak stal Hardox 400/500
oraz stali do 60 HRC. Doskonate wtasciwosci skrawajace i bezproblemowe
odprowadzanie wioréw dzieki zaszlifowaniu stozkowemu i katowi natarcia.
Pogtebiacz osigga najlepsze wyniki przy duzym posuwie i matej predkosci
skrawania.

Uwaga: nalezy zapewni¢ dostateczng ilos¢ chtodziwa.

Zastoso- STALE

s’ l

niepowlekane

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <65 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 30 20 15 15 15 15 15 15 - 25 25 - - - - - 1447
Dtugosé 1447 Nr Dtugos¢ 1447 Nr
@ nominalna najmniejsza@  catkowita @ chwytu niepowlekane artykutu @ nominalna najmniejsza@  catkowita @chwytu niepowlekane artykutu
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
6,3 1,5 45 5 72,20 ...0630 16,5 32 60 10 91,80 ...1650
83 2 50 6 73,30 ...0830 20,5 35 63 10 127,00 ...2050
10,4 2,5 50 6 75,00 ...1040 25 38 67 10 178,00 ...2500
124 2,8 56 8 82,80 ...1240 31 4,2 7 12 246,00 ...3100
(W136) (W136)

Pogtebiacze z chwytem ze stozkiem Morse'a dostepne na zapytanie.

Zestaw pogtebiaczy stozkowych i do gratowania 90°

Uwaga: zestaw sktada sie z pogtebiaczy o numerze artykutu 1447.

1447 Nr
Zawartos¢ zestawu niepowlekane artykutu
mm €
6,3:8,3;10,4;12,4; 16,5; 20,5 471,50 ...0005
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 591,50 ...0010
(W136)

niepowlekane

Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 90° z chwytem ze stozkiem Morse'a

Wykonanie: zaszlifowany osiowo i promieniowo, z gteboko szlifowanym
CBN. Z rowkiem prostym i komorami wiérowymi szlifowanymi z petnego HSS DIN m D
materiatu. Ponadto dzigki katowi natarcia i przytozenia, nadaje si¢ do wigkszosci 335-D

for@
professional quality

stosowanych materiatow.

Zastosowanie: uniwersalny, do pogtebiania i pozbawionego karbéw i zadzioréw
gratowania otworéw pod $ruby z tbem stozkowym wedtug DIN 963, DIN 964,
DIN 965, DIN 966 i DIN 7991 w jednym przejsciu. Nalezy zwroci¢ uwage na
wielkos¢ zakresu pogtebiania! Doskonate wtasciwosci skrawajace

i bezproblemowe odprowadzanie wiéréw dzigki zaszlifowaniu stozkowemu

i katowi natarcia. Pogtebiacz osiaga najlepsze wyniki przy duzym posuwie i matej
predkosci skrawania.

Uwaga: w przypadku wersji niepowlekanych nalezy zapewnic dostateczng ilos¢
chtodziwa.

Ta sama jako$¢ i wydajnos¢ jak pogtebiacz nr 1430 lub 1433, ale z chwytem
ze stozkiem Morse'a.

Zastoso- STALE ZELIWO STOPY SPECJALNE

—Ja

¥
s

1450
niepowlekane

b

1453
TiN

.

METALE NIEZELAZNE

<60 >60

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] ° © = = = = = = = — — — = = = = il
¢ () ) - © - - - - - ) ) D)) - - - - 1453
@ nomi- najmniejsza Dlugo$é 1450 1453 Nr @ nomi- najmniejsza Dhugosé 1450 1453 Nr
nalna @ catkowita Chwyt niepowlekane TiN artykutu nalna @ catkowita Chwyt niepowlekane TiN artykutu
mm mm mm MK € € mm mm mm MK € €
15 32 85 1 36,20 - ...1500 23 3.8 106 2 42,00 - ...2300
16,5 3.2 85 1 35,50 45,20 ...1650 25 3.8 106 2 42,00 49,80 ...2500
20,5 3,56 100 2 41,00 52,30 ...2050 26 38 106 2 47,60 - ...2600
(W134) (W134) (W134) (W134)
Ciag dalszy na nastgpnej stronie
1 / 1 68 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 90° z chwytem ze stozkiem Morse'a

Cigg dalszy

@ nomi- najmniejsza Dhugosc

nalna
mm
30
31
34
37
40

2

mm
4,2
42
4,5
4,8
10

catkowita
mm
112
112
118
118
140

1450 1453 Nr
Chwyt niepowlekane TiN artykutu
MK € €
2 47,60 60,60 ...3000
2 49,00 65,30 ...3100
2 49,00 65,30 ...3400
2 56,40 93,60 ...3700
3 71,30 93,60 ...4000
(W134) (W134)

@ nomi- najmniejsza Diugosé

nalna @

mm mm
45 12
50 14
63 16
80 22

catkowita
mm
145
150
180
190

Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 60° z chwytem cylindrycznym

1450 1453 Nr
Chwyt niepowlekane TiN artykutu
MK € €
3 89,60 - ...4500
3 88,70 140,00 ...5000
4 145,50 225,50 ...6300
4 167,00 259,00 ...8000
(W134) (W134)

1.4

Wykonanie: zaszlifowany osiowo i promieniowo. Z prostym rowkiem
wiérowym w ksztatcie litery U i komorami wiérowymi szlifowanymi z petnego

HSS
materiatu. Ponadto dzigki katowi natarcia i przytozenia, nadaje sie do wigkszosci

DIN || T2, g
334-C|[7 X

stosowanych materiatow.

Zastosowanie: uniwersalny, do pogtebiania i pozbawionego karbow i zadziorow
gratowania otworéw pod $ruby z tbem stozkowym wedtug DIN 963, DIN 964,
DIN 965, DIN 966 i DIN 7991 w jednym przejsciu. Nalezy zwrdci¢ uwage na
wielkos¢ zakresu pogtebiania! Doskonate wtasciwosci skrawajace

i bezproblemowe odprowadzanie wiorow dzieki zaszlifowaniu stozkowemu

i katowi natarcia. Pogtebiacz osiaga najlepsze wyniki przy duzym posuwie

i matej predkosci skrawania.

Uwaga: w przypadku wersji niepowlekanych nalezy zapewni¢ dostateczng ilosé

for@
professional quality

)

1456
niepowlekane

—

chtodziwa.
T
1459
TiN
Zastoso- STOPYSPECAINEl __ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] L4 © = - = = = = = - - - = = = = ol
¢ ) ) - ) - - - - - ) ) © - - - - 1459
@ nomi- najmniejsza  Dtugosc 1456 1459 Nr @ nomi- najmniejsza  Dtugosc 1456 1459 Nr
nalna ) catkowita @ chwytu niepowlekan: TiN artykutu nalna ) catkowita & chwytu niepowlekan TiN artykutu
mm mm mm mm € € mm mm mm mm € €
6,3 1,7 45 5 7,80 12,85 ...0630 20 51 67 10 18,25 30,20 ...2000
8 2,1 50 6 8,10 13,50 ...0800 25 6,4 71 10 25,20 40,20 ...2500
10 2,6 53 6 9,95 16,75 ...1000 315 10,01 76 12 42,10 62,70 ..3150
12,5 33 56 8 10,50 18,05 ...1250 40 10,01 91 15 69,00 98,00 ...4000
16 41 63 10 13,05 22,10 ...1600 (W134) (W134)
(W134) (W134)
Zestaw poglebiaczy stozkowych INEW|
i do gratowania 60° z chwytem cylindrycznym
1456 Nr
Zawartosc¢ zestawu niepowlekane artykutu
mm €
6,3;8,3;10,4;12,4;16,5; 20,5 78,00 ...1899
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 99,00 ...1895
(W134)
niepowlekane
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 69

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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? Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 60° z nier6wnomierna podziatka krawedzi skrawajacych INEW|
] Wykonanie: wyjatkowo dobre wtasciwosci skrawajace dzieki nieréwnomiernej format ) =
4 podziatce krawedzi skrawajacych. Redukcja sity posuwu i efektu karbu na HSS-E DIN m g """e“"’"a'““Q =ar
powierzchni wykonanego pogtebienia dzigki zmniejszeniu sity osiowej 334-C 60
¢ i promieniowe;j.
P. Zastosowanie: pogtebiacz do uniwersalnego zastosowania z powtokg DUO*
do kazdego rodzaju otworu.
1457 Chwyt cylindryczny.
1458 Chwyt 3-ptaszczyznowy.
[ buo+ 1457 1458
Zastoso- SIOPYSPECAINE| ___ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 45 35 10 15 12 10 25 20 10 50 40 40 35 [ - - 1457
¢ 45 35 10 15 12 10 25 20 10 50 40 40 35 6 - - 1458
formaD ZGT
1457 1458 Nr
@ nominalna najmniejsza @ Dlugos¢ catkowita @ chwytu [ buo+ | DuUO+ | artykutu
mm mm mm mm
6,3 1,6 45 5 27,30 30,10 ...0630
8 2 50 6 29,40 32,20 ...0800
10 2,5 50 6 30,60 33,40 ...1000
12,5 3,2 56 8 36,90 39,70 ...1250
16 4 63 10 42,50 45,70 ...1600
20 5 67 10 52,70 55,90 ...2000
25 6,3 71 10 73,70 77.10 ...2500
(W130) (W130)

Zestaw pogtebiaczy stozkowych i do gratowania 60°  [[3]]
z nierdwnomierng podziatka krawedzi skrawajacych

1457 Chwyt cylindryczny.
| buo+ | HSS-E DIN 532”}% g
334-C &
1458 Chwyt 3-ptaszczyznowy.
- DUO+
formab I formab =
1457 1458 Nr
Zawarto$é zestawu [ buo+ || buo+ | artykutu
mm
6,3; 10; 16; 20; 25 245,00 258,50 ...0003
6,3; 8; 10; 12,5; 16; 20 215,00 235,00 ...0001
(W130) (W130)

=,

HELIOS - PREISSER

Ly

Sprawdzian do pomiaru
fazek

Z wymiennymi listwami wymiarowymi,
do sfazowan 30°, 45°i 60°
na stronie 2 4/137.

1 / 1 70 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 75° z chwytem cylindrycznym

Wykonanie: zaszlifowany osiowo i promieniowo. Z prostym rowkiem Py
widrowym w ksztatcie litery U i komorami widérowymi szlifowanymi z petnego HSS h g’sb% % E)fgﬁmat
I

RN

4
<

Zastosowanie: uniwersalny, do pogtebiania i pozbawionego karbéw i zadziorow —-—
gratowania otworéw pod $ruby z tbem stozkowym wedtug DIN 963, DIN 964, .

DIN 965, DIN 966 i DIN 7991 w jednym przejsciu. Nalezy zwroci¢ uwage na *‘\_

wielkos¢ zakresu pogtebiania! Doskonate wtasciwosci skrawajace

i bezproblemowe odprowadzanie wioréw dzieki zaszlifowaniu stozkowemu 1f"62
i katowi natarcia. Pogtebiacz osigga najlepsze wyniki przy duzym posuwie niepowlekane
i matej predkosci skrawania.

materiatu. Ponadto dzigki katowi natarcia i przytozenia, nadaje sie do wigkszosci —
stosowanych materiatow.

75°

Uwaga: nalezy zapewnic dostateczng ilos¢ chtodziwa

-

1463
TiN
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr

krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu

Ve [m/min]— @ o — - — — — - — — - - - - - - S

0 [ J - () - - - - - [ ] [ 0 - - - - 1463

1462 1463 Nr
@ nominalna najmniejsza @ Dhugosé catkowita @ chwytu niepowlekane TiN artykutu
mm mm mm mm € €
6,3 1,6 45 5 11,30 14,35 ...0630
83 2,2 50 6 11,75 14,90 ...0830
10,4 2,7 51 6 14,00 17,80 ...1040
12,4 3,2 55 8 14,75 18,80 ...1240
16,5 37 61 10 18,85 24,00 ...1650
20,5 4,2 65 10 27,20 34,70 ...2050
25 52 69 10 36,40 46,30 ...2500
31 6,2 73 12 50,10 65,00 ...3100
40 8,1 82 15 73.80 93,70 ...4000
(W134) (W134)

Zestaw pogtebiaczy stozkowych i do gratowania 75° z chwytem cylindrycznym

1462 1463 Nr
Zawartosé zestawu niepowlekane TiN artykutu
mm € €
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 111,50 138,00 ...0010
6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 102,00 126,50 ...0005
(W134) (W134)
1462
niepowlekane
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 7 1

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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1.4

Pogtebiacze

Pogtebiacz stozkowy i do gratowania 120° z chwytem cylindrycznym

PrU T A AR . |
e N T |

Wykonanie: zaszlifowany osiowo i promieniowo. Z prostym rowkiem
wiérowym w ksztatcie litery U i komorami wiorowymi szlifowanymi z petnego HSS
materiatu. Ponadto dzigki katowi natarcia i przytozenia, nadaje sie do wigkszosci

&%

T

stosowanych materiatow.

Zastosowanie: uniwersalny, do pogtebiania i pozbawionego karbéw i zadziorow
gratowania otworéw pod $ruby z tbem stozkowym wedtug DIN 963, DIN 964,
DIN 965, DIN 966 i DIN 7991 w jednym przejsciu. Nalezy zwroci¢ uwage na
wielko$¢ zakresu pogtebiania! Doskonate wtasciwosci skrawajace

i bezproblemowe odprowadzanie wioréw dzieki zaszlifowaniu stozkowemu

i katowi natarcia. Pogtebiacz osigga najlepsze wyniki przy duzym posuwie

i matej predkosci skrawania.

Uwaga: nalezy zapewni¢ dostateczng ilos¢ chtodziwa.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan>

N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?
Vemminl @@ ..o
@ nominalna najmniejsza @ Dtugosc¢ catkowita
mm mm mm
6,3 1,7 44
83 2,2 48,5
10,4 2,7 50
12,4 32 53
16,5 3,7 56
20,5 4,2 59
25 52 61
31 8,1 68
40 10 74

Zestaw pogtebiaczy stozkowych i do gratowania
120° z chwytem cylindrycznym
1465 1466  Nr
Zawartosc¢ zestawu niepowlekane TiN artykutu
mm € €
6.3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 114,00 141,50 ...0010
6.3;: 8.3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 104,50 129,50 ...0005
(W134) (W134)
1465 1466

120

1465
niepowlekane

format
professional quality

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

1466
TiN
Alumini- Alumini- Miedz/  Grafity <55 <60 >60
um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
- - - - - - - 1465
[ J [ J - - - - 1466
1465 1466 Nr

& chwytu niepowlekane TiN artykutu

mm € €
5 11,75 14,95 ...0630
6 12,25 15,55 ...0830
6 14,60 18,55 ...1040
8 15,40 19,60 ...1240
10 19,65 25,00 ...1650
10 28,40 36,20 ...2050
10 38,00 48,30 ...2500
12 52,20 67,80 ...3100
15 76,90 97,70 ...4000

(W134) (W134)

niepowlekane

Zestaw podstawowych narzedzi do obrébki metali

TiN

NEW|

Wykonanie: gwintownik nacinajgcy HSS M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.
Narzynka HSS M3 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12. Uchwyty do narzynek HSS
HSS 25 x 9 mm. Pokretto nastawne HSS, wielko$é 1.1/2". Wiertto do otworéw

DIN
338

pod gwint HSS 338, @ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm. Pogtebiacz
stozkowy 90° HSS @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 mm. Wiertto stopniowe
HSS @4 -12; 12 -20; 6 -30 mm.

Sprawdzian do gwintow.

Zastosowanie: asortyment narzedzi uniwersalnych do obrébki metali, wiercenia
i usuwania zadzioréw oraz nacinania gwintdow wewnetrznych i zewnetrznych.

Nr
artykutu
...0001

1 /1 72 Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

format
professional quality

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Pogtebiacze

M S R e

Pogtebiacz ptaski do otworéw przelotowych z chwytem cylindrycznym, jakos¢ doktadna

?

Wykonanle..z rowkiem srfjb'owym, ze'staiym c'zopem provz:a.dzqcym. DIN f orm at ‘
Zastosowanie: do pogtebien pod tby srub z gniazdem szesciokatnym wedtug HSS 373 5 3 %7 professional quality
DIN 912, DIN 6912 i DIN 798'4 oraz pqd_éryby_z Ibem_cylin_drycznym DIN 84 ¢
(ISO 1207). Idealny do pogtebiania stali, zeliwa i metali lekkich bez gratow — .
i karbow. = —
[
1400
niepowlekane
= -
1401
TiN
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min) @ o = = = = = = = = = = = = = - o
[ [ J - © - - - - - [ ] [ © - - - - 1401
1400 1401 Nr
@ pogtebiacza @ czopa @ chwytu Dtugo$é catkowita niepowlekane TiN artykutu
Dla gwintu mm mm mm mm € €
M3 6 32 5 71 11,00 13,90 ...0300
M4 8 43 5 7 9,70 13,90 ...0400
M5 10 53 8 80 10,25 15,10 ...0500
M6 1 6,4 8 80 11,00 15,50 ...0600
M8 15 84 12,56 100 15,95 20,30 ...0800
M10 18 10,6 12,5 100 19,95 25,40 ...1000
M12 20 13 12,5 100 22,20 29,30 ...1200
(W134) (W134)

Pogtebiacz ptaski do otworéw przelotowych z chwytem cylindrycznym, jako$é srednia

Wykonanie: z rowkiem srubowym, ze stalym czopem prowadzacym.
Y ; ubowym, z¢ stalym czopem prowaczacy DIN || <%0, Fformat
Zastosowanie: do pogtebien pod tby srub z gniazdem szesciokatnym wedtug HSS 373 3 professional quality
DIN 912, DIN 6912 i DIN 7984 oraz pod $ruby z tbem cylindrycznym DIN 84
(ISO 1207). Idealny do pogtebiania stali, zeliwa i metali lekkich bez gratow —
i karbow. s
-
1403
niepowlekane
1404
TiN
Zastoso- STOPYSPECAINE| ____METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] L © - = = = = - = = = - - - - mll -
¢ ) ) - ) - - - - - ) ) © - - - - 1404
1403 1404 Nr
@ pogtebiacza @ czopa @ chwytu Diugosé catkowita niepowlekane TiN artykutu
Dla gwintu mm mm mm mm € €
M3 6 3.4 5 71 11,00 13,90 ...0300
M4 8 4,5 5 Al 9,70 13,90 ...0400
M5 10 55 8 80 10,25 15,10 ...0500
M6 11 6,6 8 80 11,00 15,50 ...0600
M8 15 9 12,5 100 15,95 20,30 ...0800
M10 18 1 12,5 100 19,95 25,40 ...1000
M12 20 13,5* 12,5 100 22,20 29,30 ...1200
* Nieznormalizowany. (W134) (W134)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 73

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Pogtebiacze
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Pogtebiacz ptaski do otworéw pod gwint z chwytem cylindrycznym

O |57 format)

373

Wykonanie: z rowkiem srubowym, ze stalym czopem prowadzacym.
Zastosowanie: do pogtebien pod tby srub z gniazdem szesciokatnym wedtug HSS
DIN 912, DIN 6912 i DIN 7984 oraz pod sruby z tbem cylindrycznym DIN 84

(ISO 1207). Idealny do pogtebiania stali, zeliwa i metali lekkich bez gratow —
arbow, m
Uwaga: czop prowadzacy pogtebiacza pasuje tylko do otworéw pod gwint. L

1406

niepowlekane

1.4

1407
TiN
Zastoso- STOPYSPECAINEl ____METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] Ld © = - = = - = - - - - = = = - 009
[ J [ J - 0 - - - - - [ J [ J © - - - - 1407
1406 1407 Nr
@ pogtebiacza @ czopa @ chwytu Dtugosé catkowita niepowlekane TiN artykutu
Dla gwintu mm mm mm mm € €
M3 6 2,5 5 71 11,00 13,90 ...0300
M4 8 33 5 71 9,70 13,90 ...0400
M5 10 4,2 8 80 10,25 15,10 ...0500
M6 11 5 8 80 11,00 15,50 ...0600
M8 15 6,8 12,5 100 15,95 20,30 ...0800
M10 18 8,5 12,5 100 19,95 25,40 ...1000
M12 20 10,2 12,6 100 22,20 29,30 ...1200
(W134) (W134)

Zestaw pogtebiaczy ptaskich 180° z chwytem cylindrycznym

1409 1410 Nr
niepowlekane TiN artykutu
Wykonanie Zawartos¢ zestawu € €
do otworéw M3; 4;5;6;8;10 94,40 116,50 ...0005
przelotowych,
jakos¢ doktadna
do otworéw M3; 4;5; 6; 8; 10 94,40 116,50 ...0010
przelotowych,
jakosé srednia
do otworéw M3;4;5;6;8;10 94,40 116,50 ...0015
pod gwint
(W134) (W134)
1409
niepowlekane
1 / 1 74_ Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Pogtebiacze

M T VL R P T

Kaseta z tworzywa sztucznego, pusta

Wykonanie: wytrzymata, wysokiej jakosci kaseta z tworzywa sztucznego

S~ )

z funkcja automatycznego wysuwania pogtebiaczy po otwarciu. gfgﬁmat ‘
formab <
-
1400 Nr —-—
Wielkosé € artykutu
M3-M10 13,35 ...0001
(W134)

Pogtebiacz ptaski, z chwytem ze stozkiem Morse’a, do otworéw przelotowych, jakosé wysoka

Wykonanie: z rowkiem $rubowym, ze stalym czopem prowadzacym.

Zastosowanie: do pogtebien pod tby $rub z gniazdem szesciokatnym wedtug
DIN 912, DIN 6912 i DIN 7984 oraz pod sruby z tbem cylindrycznym DIN 84
(ISO 1207).

Uwaga: pozostate wymiary dostepne na zapytanie.

format
professional quality

e n

niepowlekane

5%

HSS

=

Zastoso- STALE ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 20 - - - - - - 15 15 - - - - - 1412
@ Dtugosc 1412 Nr ) Dtugosc 1412 Nr
pogtebiacza @ czopa Chwyt catkowita niepowlekane artykutu pogtebiacza @ czopa Chwyt catkowita niepowlekane artykutu
Dla gwintu mm mm MK mm € Dla gwintu mm mm MK mm €
M10 18 10,5 2 150 34,00 ...1000 M18 30 19 3 190 55,70 ...1800
M12 20 13 2 150 34,80 ...1200 M20 33 21 3 190 64,50 ...2000
M14 24 15 2 190 41,00 ...1400 M22 36 23 3 205 86,10 ...2200
M16 26 17 3 190 46,60 ...1600 M24 40 25 6 205 92,80 ...2400
(W134) (W134)

Pogtebiacz ptaski do otworéw przelotowych z chwytem ze stozkiem Morse’'a, jakos¢ srednia

555

Wykonanie: z rowkiem srubowym, ze stalym czopem prowadzacym.

for@
professional quality

niepowlekane

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

HSS

=

Zastosowanie: do pogtebien pod tby srub z gniazdem szesciokatnym wedtug
DIN 912, DIN 6912 i DIN 7984 oraz pod sruby z tbem cylindrycznym DIN 84
(1ISO 1207).

Uwaga: pozostate wymiary dostepne na zapytanie.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan>  Alumini- Alumini- Mied?/  Grafity <55 <60 >60
N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 20 - - - - - - 15 15 - - - - - 1415
%) Dlugosé 1415 Nr ) Dlugosé 1415 Nr
pogtebiacza @ czopa Chwyt catkowita niepowlekane artykutu pogtebiacza & czopa Chwyt catkowita niepowlekane artykutu
Dla gwintu mm mm MK mm € Dla gwintu mm mm MK mm €
M10 18 1 2 150 37,50 ...1000 M18 30 20 3 190 60,50 ...1800
M12 20 136 2 150 38,00 ...1200 M20 33 22 3 190 70,60 ...2000
M14 24 15,6 2 190 46,20 ...1400 M22 36 24 3 205 89,70 ...2200
M16 26 17,5 3 190 50,70 ...1600 M24 40 26 3 205 102,00 ...2400
(W134) (W134)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 7 5

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Pogtebiacze
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Pogtebiacz do otworéw pod gwint z chwytem ze stozkiem Morse'a

Wykonanie: z rowkiem srubowym, ze stalym czopem prowadzacym.
HSS

58 [T

Zastosowanie: do pogtebien pod tby srub z gniazdem szesciokatnym wedtug
DIN 912, DIN 6912 i DIN 7984 oraz pod sruby z tbem cylindrycznym DIN 84
(ISO 1207).

1.4

format
professional quality

Uwaga: pozostate wymiary dostepne na zapytanie. m

niepowlekane

Zastoso- STOPYSPECAINEl ____ MIETALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan>  Alumini- Alumini- Mied#/  Grafity <55 <60 >60
N/mm? N/mm2? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 20 - - - - - - - - 15 15 - - - - - 1418
2 Dlugos¢ 141 Nr 2 Diugosé 141 Nr
pogtebiacza @ czopa Chwyt catkowita niepowlekane artykutu pogtebiacza @ czopa Chwyt catkowita niepowlekane artykutu
Dla gwintu mm mm MK mm € Dla gwintu mm mm MK mm €
M10 18 85 2 150 38,20 ...1000 M18 30 15,6 3 190 61,60 ...1800
M12 20 10,2 2 150 38,80 ...1200 M20 33 17,5 3 190 72,00 ...2000
M14 24 12 2 190 47,10 ...1400 M22 36 19,6 3 205 91,40 ...2200
M16 26 14 3 190 51,60 ...1600 M24 40 21 3 205 104,00 ...2400
(W134) (W134)
forn‘@
professional quality
-
o
L0 4/8
)

Gwarancja ponad
wszelka miare (-

Wysoka precyzja dzieki technice

pomiarowej FORMAT. Niezaleznie “
od tego, czy jest to suwmiarka

2 4/12

mechaniczna czy cyfrowa, dzieki \
suwmiarkom kieszonkowym FORMAT

uzyskasz precyzyjne wyniki pomiaru. | o424
Wszystkie suwmiarki FORMAT

spetniajg najwyzsze wymagania m
jakosciowe i charakteryzujg sie |

-

L2 4/22

wyjatkowg doktadnoscia.

1 /1 76 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w

€ za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Systemy poglebiaczy
z obrotowymi czopami prowadzacymi
1 wewnetrznym doprowadzeniem chlodziwa

Chwyt ze Chwyt
stozkiem Weldon
Morse'a /cylindryczny

Rézne mozliwo$ci kombinacji zostaty
zilustrowane na rysunku:

w ramach jednego rozmiaru kazdy pogtebiacz
‘ ‘ moze by¢ laczony z dowolnym chwytem,
Typ HSS Typ weglikowy czopem prowadzacym lub wierttem

E E prowadzacym.
1] 1
LA ¥
f ‘ !
Czop Czop prowadzacy RK
prowadzacy F (obrotowy, z wewnetrznym o ) .
(staty) doprowadzeniem chtodziwa) Uwaga: jesli pogtebiacz z czopem jest

uzywany razem z wiertlem prowadzacym,
wiertto prowadzace musi zakonczy¢ prace
zanim poglebiacz z czopem wejdzie

w material, w przeciwnym razie moze
dojé¢ do gromadzenia si¢ widrow.

Obrotowe czopy prowadzace i wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

W przypadku obrotowych czopdéw prowadzacych z wewnetrznym doprowadzeniem chlodziwa rolka
prowadzaca jest unieruchomiona w otworze, podczas gdy poglebiacz obraca si¢. W ten sposob wykluczone
jest uszkodzenie powierzchni otworu spowodowane tarciem rolki prowadzacej o $ciang otworu. Pomigdzy
nieruchoma rolka a obracajacym si¢ poglebiaczem umieszczona jest tarcza ochronna, ktora zapobiega stykaniu
si¢ obu czesci, a tym samym uszkodzeniu krawedzi skrawajacych.

Aby zwigkszy¢ zywotno$¢, jakos¢ powierzchni i odprowadzanie widrow, trzpien prowadzacy jest wyposazony
w otwor doprowadzajacy chlodziwo. Plyn chlodzacy jest doprowadzany bezposrednio na krawedzie
skrawajace narzedzia. Uchwyty z chwytem Weldon s3 rdwniez wyposazone w otwory chlodzace, dzigki
czemu moga by¢ stosowane w maszynach z centralnym doprowadzaniem chtodziwa. W przypadku wykonania
bez otworu chtodziwo moze by¢ dostarczane za pomocg adaptera. Adapter dostgpny jest w naszej ofercie jako
wyposazenie dodatkowe.

. GFS Werkzeuge & Spantechnik GmbH
G S Gewerbegebiet Limbach 12
96178 Pommersfelden
Wewkzeuge S]oan’recl/\nik Tel+4995489823700
Prazisions- Dreh- & Frasteile Faks.: +49 9548 9823709

www.gfs-tools.com



Pogtebiacze
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Uchwyt do pogtebiacza z czopem prowadzacym i chwytem cylindrycznym

S

Wykonanie: hartowany i szlifowany. Pogtebiacz i czop sa mocowane $rubami,
‘ przy czym pogtebiacz jest dodatkowo zabezpieczony przed przemieszczeniem HSS C[]
sie za pomocag trzpienia.
-
— —
NEE m1
© el el
13
12
11
afs
@ chwytu dy Dtugo$¢ catkowita I, Dtugos¢ gtowki I, @ gtowki d, Diugosé I Otwér d, 1473 Nr
Wielkos¢ mm mm mm mm mm mm € artykutu
01 10 86 45 14 12 7 99,00 ...0005
0 10 92 42 18 18 10 86,50 ...0010
1 12 120 55 24 20 14 105,00 ...0020
(W138)

Uchwyt do pogtebiacza z czopem prowadzacym, chwytem cylindrycznym i chtodzeniem wewnetrznym

Wykonanie: hartowany i szlifowany. Pogtebiacz i czop sg mocowane srubami,
przy czym pogtebiacz jest dodatkowo zabezpieczony przed przemieszczeniem

sie za pomoca trzpienia.

HSS

{on ]

1835-B

l

GfS

d2

5

Chwyt cylindryczny 1475 Nr
Powierzchnia zabierakowa Dtugos¢ catkowita |, Dtugos¢ gtowki I, @ gtowki d, Dtugosc¢ I Otwor d; artykutu
Wielkosé DIN 1835 B mm mm mm mm mm €
1 20 105 55 24 20 14 110,00 ...0005
2 25 135 75 34 28 22 123,00 ...0010
(W138)

Uchwyt do pogltebiacza z czopem prowadzacym i chwytem ze stozkiem Morse'a

Wykonanie: hartowany i szlifowany. Pogtebiacz i czop sag mocowane $rubami,
przy czym pogtebiacz jest dodatkowo zabezpieczony przed przemieszczeniem HSS D
sie za pomoca trzpienia.
slg
. |
13 ]
12
1
afs
Dtugosc catkowita I, Dtugosc gtowki I, @ gtowki d, Dtugosc I Otwor d, 1473 Nr
Wielkos¢ Chwyt mm mm mm mm mm € artykutu
0 MK 1 11 42 18 18 10 88,00 ...0015
1 MK 2 135 55 24 20 14 110,00 ...0025
2 MK 2 155 75 34 28 22 123,00 ...0030
2 MK 3 174 75 34 28 22 123,00 ...0035
(W138)
1 / 1 7 8 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Pogtebiacz z czopem prowadzacym

|RF

Pogtebiacze

1R 17 177 77 Y 27 TV

Wykonanie: hartowany i szlifowany. Pogtebiacz i czop sa mocowane $rubami,

przy czym pogtebiacz jest dodatkowo zabezpieczony przed przemieszczeniem sie

za pomoca trzpienia.

Pogtebiacz z czopem prowadzacym, wielko$é 01

Dlugos¢ Dtugosc
chwytu @ otworu

mm
1"
1
1"
1

& pog-
tebienia Dtugos¢
(K8) D @chwytu catkowita gtéwki
mm mm mm
5 7 28
55 7 28
6 7 28
6,5 7 28
7 7 28

1"

mm
17
17
17
17
17

mm
2,4
2,4
2,4
2,4
24

Hss | |52 %
afs
1477 Nr
artykutu
€

58,00 ...0500
58,00 ...0550
58,00 ...0600
58,00 ...0650
58,00 ...0700
(W138)

Pogtebiacz z czopem prowadzacym, wielkosé O

Dtugos¢ Dtugosée
chwytu @ otworu

& pog-

tebienia Dtugosé

(K8) D @chwytu catkowita gtéwki
mm mm mm mm
8 10 40 19
85 10 40 19
9 10 40 19
9,5 10 40 19
10 10 40 19
10,5 10 40 19
1 10 40 19
1156 10 40 19
12 10 40 19

mm
21
21
21
21
21
21
21
21
21

mm

INFNFNFINFNFNFNFNEN

Hss |1575%
Gfs
1481 Nr
artykutu
€
35,70 ...0800
35,70 ...0850
40,40 ...0900
40,40 ...0950
40,40 ...1000
40,40 ...1050
44,70 ...1100
44,70 ...1150
44,70 ...1200
(W138)

Pogtebiacz z czopem prowadzacym, wielkos$é 1

Dlugos¢ Dtugosé
chwytu @ otworu

& pog-

tebienia Dtugosé

(K8) D @ chwytu catkowita gtéwki
mm mm mm mm
14 14 50 22
14,5 14 50 22
15 14 50 22
15,5 14 50 22
16 14 50 22
16,5 14 50 22
17 14 50 22
175 14 50 22
18 14 50 22
185 14 50 22
19 14 50 22
19,5 14 50 22
20 14 50 22
20,5 14 50 22

mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28

mm

(oMo R« B> R« R R« Mo R e Mo > Mo R o> Ri e}

i

afs
1485 Nr
artykutu
€
54,00 ...1400
54,00 ...1450
54,00 ...1500
54,00 ...1650
60,10 ...1600
60,10 ...1650
60,10 ...1700
60,10 ...1750
67,20 ...1800
67,20 ...1850
67,20 ...1900
67,20 ...1950
74,90 ...2000
74,90 ...2050
(W138)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

Zastosowanie: do pogtebiania wedtug DIN oraz do
otworow stopniowanych lub pogtebien nieuwzglednionych
w normie przy zastosowaniu odpowiednich kombinacji
czopow i pogtebiaczy.

1.4

afs
@ pog- 1477 Nr
tebienia Dtugos¢ Dtugos¢ Dtugosc artykutu
(K8) D @chwytu catkowita gtéwki  chwytu @ otworu
mm mm mm mm mm mm €
75 7 28 1 17 24 58,00 ...0750
8 7 28 11 17 24 58,00 ...0800
85 7 28 1 17 2,4 58,00 ...0850
9 7 28 1 17 2,4 58,00 ...0900
9,5 7 28 1" 17 2,4 58,00 ...0950
(W138)

Gfs
& pog- 1481 Nr
tebienia Diugos¢  Dtugos¢ Dtugosé artykutu
(K8) D @chwytu catkowita gtéwki  chwytu @ otworu
mm mm mm mm mm mm €
12,5 10 40 19 21 4 44,70 ...1250
13 10 40 19 21 4 51,90 ...1300
135 10 40 19 21 4 51,90 ...1350
14 10 40 19 21 4 51,90 ...1400
14,5 10 40 19 21 4 51,90 ...1450
15 10 40 19 21 4 56,40 ...1500
15,5 10 40 19 21 4 56,40 ...1650
16 10 40 19 21 4 56,40 ...1600
16,5 10 40 19 21 4 56,40 ...1650
(W138)

Gfs

@ pog- 1485 Nr

tebienia Dtugos¢ Dtugosé Diugosc artykutu
(K8) D @chwytu catkowita gtéwki chwytu @ otworu
mm mm mm mm mm mm €
21 14 50 22 28 6 74,90 ...2100
215 14 50 22 28 6 74,90 ...2150
22 14 50 22 28 6 80,60 ...2200
225 14 50 22 28 6 80,60 ...2250
23 14 50 22 28 6 80,60 ...2300
235 14 50 22 28 6 80,60 ...2350
24 14 50 22 28 6 88,00 ...2400
245 14 50 22 28 6 88,00 ...2450
25 14 50 22 28 6 88,00 ...2500
25,5 14 50 22 28 6 88,00 ...2550
26 14 50 22 28 6 95,10 ...2600
26,5 14 50 22 28 6 95,10 ...2650
27 14 50 22 28 6 95,10 ...2700
275 14 50 22 28 6 95,10 ...2750

(W138)
Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 1 79

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Pogtebiacze
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Pogtebiacz z czopem prowadzacym, wielkos$é 2

?
4 Hss |55 %
<
P
Gfs afs

@ pog- 1489 Nr @ pog- 1489 Nr

tebienia Dlugos¢ Diugos¢ Diugosc artykutu tebienia Dlugos¢ Diugos¢ Dtugosc artykutu
(K8) D @chwytu catkowita gtéwki  chwytu @ otworu (K8) D @chwytu catkowita gtéwki  chwytu @ otworu
mm mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm mm €
24 22 60 27 33 10 90,80 ...2400 41 22 60 27 33 10 184,50 ...4100
245 22 60 27 33 10 90,80 ...2450 42 22 60 27 33 10 184,50 ...4200
25 22 60 27 33 10 90,80 ...2500 43 22 60 27 33 10 184,50 ...4300
255 22 60 27 33 10 [ ...2550 44 22 60 27 33 10 184,50 ...4400
26 22 60 27 33 10 103,00 ...2600 45 22 60 27 33 10 192,50 ...4500
26,5 22 60 27 33 10 103,00 ...2650 46 22 60 27 33 10 192,50 ...4600
27 22 60 27 33 10 103,00 ...2700 47 22 60 27 33 10 192,50 ...4700
275 22 60 27 33 10 103,00 ...2750 48 22 60 27 33 10 192,50 ...4800
28 22 60 27 33 10 104,50 ...2800 49 22 60 27 33 10 [ ...4900
28,5 22 60 27 33 10 104,50 ...2850 50 22 60 27 33 10 245,50 ...56000
29 22 60 27 33 10 104,50 ...2900 51 22 60 27 33 10 246,50 ...5100
29,5 22 60 27 33 10 104,50 ...2950 52 22 60 27 33 10 246,50 ...56200
30 22 60 27 33 10 106,50 ...3000 53 22 60 27 33 10 273,50 ...6300
30,5 22 60 27 33 10 106,50 ...3050 54 22 60 27 33 10 273,50 ...5400
31 22 60 27 33 10 106,50 ...3100 55 22 60 27 33 10 273,50 ...5500
32 22 60 27 33 10 106,50 ...3200 56 22 60 27 33 10 273,50 ...5600
33 22 60 27 33 10 112,00 ...3300 57 22 60 27 33 10 [ ...6700
34 22 60 27 33 10 112,00 ...3400 58 22 60 27 33 10 310,50 ...5800
35 22 60 27 33 10 112,00 ...3500 60 22 60 27 33 10 310,50 ...6000
36 22 60 27 33 10 112,00 ...3600 62 22 60 27 33 10 310,50 ...6200
37 22 60 27 33 10 135,50 ...3700 64 22 60 27 33 10 [ ...6400
38 22 60 27 33 10 135,50 ...3800 65 22 60 27 33 10 310,50 ...6500
39 22 60 27 33 10 135,50 ...3900 66 22 60 27 33 10 310,50 ...6600
40 22 60 27 33 10 135,50 ...4000 (W138)

(W138)

Dostepny do % 85mm.

Czop prowadzacy, wielkosé 01

Staly, bez chtodzenia wewnetrznego. h

afs Gfs
Dtugosc Dtugosc 1479 Nr Dtugosc Dtugosc 1479 Nr
@czopu (e8)D @chwytu  catkowita gtowki artykutu @czopu (e8)D @chwytu  catkowita gtowki artykutu
mm mm mm mm € mm mm mm mm €

24 24 40 6 20,00 ...0240 35 24 40 6 20,00 ...0350
25 2,4 40 6 0 ...0250 3.6 2,4 40 6 0 ...0360
2,6 24 40 6 2K} ...0260 37 2,4 40 6 0 ...0370
2,7 24 40 6 [ ...0270 3.8 24 40 6 0 ...0380
2,8 2,4 40 6 4 ...0280 3.9 24 40 6 20,00 ...0390
2,9 2,4 40 6 20,00 ...0290 4 2,4 40 6 20,00 ...0400
3 2,4 40 6 20,00 ...0300 4.1 24 40 6 20,00 ...0410
3.1 24 40 6 20,00 ...0310 4,2 24 40 6 20,00 ...0420
32 2,4 40 6 20,00 ...0320 43 2,4 40 6 [ ...0430
33 24 40 6 20,00 ...0330 44 2,4 40 6 20,00 ...0440
34 24 40 6 20,00 ...0340 4,5 24 40 6 20,00 ...0450

(W138) (W138)

Czop prowadzacy, wielkosé O

Staly, bez chtodzenia wewngtrznego. h

Gfs afs
Dtugosc Dtugosc 1483 Nr Dtugosc Dtugosc 1483 Nr
@czopu (e8)D @chwytu  catkowita gtowki artykutu @czopu (e8)D P chwytu  catkowita gtowki artykutu
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
4 4 59 9 13,80 ...0400 5 4 59 9 13,80 ...0500
41 4 59 9 13,80 ...0410 5,3 4 59 9 13,80 ...0530
4,2 4 59 9 13,80 ...0420 55 4 59 9 15,20 ...0550
4,3 4 59 9 0 ...0430 5.8 4 59 9 15,20 ...0580
45 4 59 9 13,80 ...0450 59 4 59 9 15,20 ...0590
4,8 4 59 9 13,80 ...0480 6 4 59 9 15,20 ...0600
4,9 4 59 9 13,80 ...0490 6,1 4 59 9 15,20 ...0610
(W138) (W138)
Cigg dalszy na nastepnej stronie
1 / 1 80 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyjny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Czop prowadzacy, wielkos¢ O

Cigg dalszy
Gfs
Dtugosé Dtugosc 1483 Nr
@ czopu (e8) D Pchwytu  catkowita gtowki artykutu
mm mm mm mm €
6,4 4 59 9 15,20 ...0640
6,5 4 59 9 15,20 ...0650
6,6 4 59 9 15,20 ...0660
6,7 4 59 9 15,20 ...0670
6,8 4 59 9 15,20 ...0680
6.9 4 59 9 15,20 ...0690
7 4 59 9 15,65 ...0700
74 4 59 9 15,65 ...0740
715 4 59 9 15,65 ...0750
7,6 4 59 9 15,65 ...0760
7.8 4 59 9 15,65 ...0780
79 4 59 9 15,65 ...0790
(W138)
Czop prowadzacy, wielkos¢ 1
& 6,6—8,4 mm, staly, bez chtodzenia wewnetrznego. N
& 8,5—18,0 mm, obrotowy, z chtodzeniem wewnetrznym. N
ol
afs
Dtugosc Dtugosc 1487 Nr
@czopu (e8)D @ chwytu  catkowita gtowki artykutu
mm mm mm mm €
6,6 6 79 15 15,65 ...0660
6,7 6 79 15 [ ...0670
6,8 6 79 15 15,65 ...0680
6,9 6 79 15 15,65 ...0690
7 6 79 15 15,65 ...0700
74 6 79 15 0 ...0740
7.5 6 79 15 15,65 ...0750
76 6 79 15 0 ...0760
7.8 6 79 15 15,65 ...0780
79 6 79 15 15,65 ...0790
8 6 79 15 16,90 ...0800
8,2 6 79 15 0 ...0820
84 6 79 15 16,90 ...0840
85 6 79 15 19,20 ...0850
9 6 79 15 19,20 ...0900
9,5 6 79 15 19,20 ...0950
9,9 6 79 15 19,45 ...0990
10 6 79 15 19,45 ...1000
(W138)
Czop prowadzacy, wielkosé 2
@ 10,0-13,5 mm, staly, bez chtodzenia wewnetrznego. N
@ 14,0-40,0 mm, obrotowy, z chtodzeniem wewnetrznym. "
afs
Dtugosc Dtugosc 1491 Nr
@czopu (e8)D Pchwytu  catkowita gtowki artykutu
mm mm mm mm €
10 10 105 18 25,20 ...1000
10,2 10 105 18 25,20 ...1020
10,5 10 105 18 25,20 ...1050
1 10 105 18 25,20 ...1100
11,5 10 105 18 25,20 ...1150
12 10 105 18 25,20 ...1200
12,5 10 105 18 25,20 ...1250
13 10 105 18 25,20 ...1300
13,5 10 105 18 25,20 ...1350
14 10 105 18 29,30 ...1400
14,5 10 105 18 29,30 ...1450
15 10 105 18 29,30 ...1500
15,5 10 105 18 29,30 ...1550
16 10 105 18 29,30 ...1600
16,5 10 105 18 30,30 ...1650
17 10 105 18 30,30 ...1700
17,5 10 105 18 30,30 ...1750
(W138)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

/
afs 4
Dtugosc Dtugosc 1483 Nr ﬁ'
@ czopu (e8) D Pchwytu  catkowita gtowki artykutu F.
mm mm mm mm €
8 4 59 9 15,65 ...0800
82 4 59 9 15,65 ...0820
84 4 59 9 15,65 ...0840
85 4 59 9 15,65 ...0850
9 4 59 9 15,65 ...0900
95 4 59 9 16,10 ...0950
9,9 4 59 9 16,10 ...0990
10 4 59 9 16,10 ...1000
10,2 4 59 9 16,10 ...1020
10,5 4 59 9 16,10 ...1050
1 4 59 9 16,10 ...1100
11,5 4 59 9 16,10 ...1150
(W138)
Gfs
Dtugosc Dtugosc 1487 Nr
@czopu (e8)D @D chwytu  catkowita gtowki artykutu
mm mm mm mm €
10,2 6 79 15 19,45 ...1020
10,5 6 79 15 19,45 ...1050
1 6 79 15 19,45 ...1100
11,5 6 79 15 19,45 ...1150
12 6 79 15 19,45 ...1200
12,5 6 79 15 21,20 ...1250
13 6 79 15 21,20 ...1300
135 6 79 15 21,20 ...1350
14 6 79 15 21,20 ...1400
14,5 6 79 15 21,20 ...1450
15 6 79 15 21,20 ...1500
15,5 6 79 15 0 ...1550
16 6 79 15 22,10 ...1600
16,5 6 79 15 22,10 ...1650
17 6 79 15 22,10 ...1700
175 6 79 15 22,10 ...1750
18 6 79 15 22,10 ...1800
(W138)
Gffs
Dtugosc Dtugosc 1491 Nr
@czopu (e8)D @chwytu  catkowita gtowki artykutu
mm mm mm mm €
18 10 105 18 30,30 ...1800
18,5 10 105 18 30,30 ...1850
19 10 105 18 31,30 ...1900
19,5 10 105 18 31,30 ...1950
20 10 105 18 31,30 ...2000
20,5 10 105 18 31,30 ...2050
21 10 105 18 31,30 ...2100
215 10 105 18 32,90 ...2150
22 10 105 18 32,90 ...2200
22,5 10 105 18 2K} ...2250
23 10 105 18 32,90 ...2300
235 10 105 18 0 ...2350
24 10 105 18 35,30 ...2400
245 10 105 18 35,30 ...2450
25 10 105 18 35,30 ...2500
255 10 105 18 4 ...2550
26 10 105 18 43,70 ...2600
(W138)
Cigg dalszy na nastepnej stronie
Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 1 81

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Czop prowadzacy, wielkos$é 2

hin:

Ciag dalszy
afs Gfs
Dtugosc Dtugosc 1491 Nr Dtugosc Dtugosc 1491 Nr
@czopu(e8)D @chwytu  catkowita gtowki artykutu @czopu(e8) D @chwytu  catkowita gtowki artykutu
mm mm mm mm € mm mm mm mm €

26,5 10 105 18 43,70 ...2650 29,5 10 105 18 [\ ...2950

27 10 105 18 [ ...2700 30 10 105 18 47,30 ...3000

275 10 105 18 47,30 ...2750 33 10 105 18 59,00 ...3300

28 10 105 18 47,30 ...2800 35 10 105 18 59,00 ...3500

28,5 10 105 18 [ ...2850 38 10 105 18 [ ...3800

29 10 105 18 0 ...2900 40 10 105 18 0 ...4000
(W138) (W138)

Systemy pogtebiaczy z czopem prowadzacym

Wykonanie: system ztozony z uchwytu, pogtebiacza i czopu prowadzacego.
System pogtebiaczy z czopem prowadzacym GFS zapewnia pogtebianie
dowolne;j ilosci otwordw, dzieki mozliwosci doboru réznych kombinacji
chwytu, pogtebiacza i czopu prowadzacego.

Zalety:

1. Dla zakresu pogtebiania od 5 mm do 85 mm potrzebne s3 tylko

4 wielkosci uchwytu.

2. Czopy prowadzace w rozmiarze 1 od & 8,5 mm i w rozmiarze 2
od @ 14 mm obrotowe i wyposazone w chtodzenie wewnetrzne.

3. Dostepne na magazynie pogtebiacze z czopem prowadzacym,
HSS z pokryciem TiN, z lutowanymi ostrzami z weglikdw.

4. Pogtebiacze od @ 32 mm dostepne réwniez z ptytkami wymiennymi.

5. Dowolne mozliwosci kombinacji poszczegdlnych elementéw w ramach

jednej wielkosci.

6. Mozliwa wymiana czopdw prowadzacych bez wyjmowania pogtebiacza.

Zastosowanie: do pogtebiania wedtug DIN oraz do otworédw stopniowanych
lub pogtebien nieuwzglednionych w normie przy zastosowaniu odpowiednich
kombinacji czopow i pogtebiaczy. Przy wymianie uchwyt pozostaje

w maszynie. Za pomocg wkretaka z tbem szesciokgtnym wedtug DIN 911
mocuje sie pogtebiacz i czop prowadzacy.

Uwaga: nalezy zapewni¢ dostateczna ilo$¢ chtodziwa.

afs
Zakres 1470 Nr
pogtebiania artykutu
mm Zawartos¢ zestawu €
5 -9 po 1 pogtebiaczu z czopem prowadzacym 5; 5,5; 6; 6,5; 7; 8; 9 (nr artykutu1477), po 1 czopie 659,00 ...0005
prowadzacym 2,4; 2,5; 2,7; 3; 3,3; 3,5; 4; 4,5 (nr artykutu 1479), chwyt cylindryczny 10 mm
8,5-16,5 po 1 pogtebiaczu z czopem prowadzacym 8,5; 9,5; 10,5; 11,5; 13,5; 16,5 (nr artykutu 1481), po 1 czopie 572,00 ...0010
prowadzacym 4; 4,5; 5; 5,5; 6; 6,5; 7; 8; 8,5; 9; 9,5; 10; 10,5 (nr artykutu 1483), chwyt cylindryczny 10 mm
8,5-16,5 po 1 pogtebiaczu z czopem prowadzacym 8,5; 9,5; 10,5; 11,5; 13,5; 16,5 (nr artykutu 1481), po 1 czopie prowadzacym 572,00 ...0015
4;45:5;55;6;6,5;7;8;85;9;9,5;10; 10,5 (nr artykutu 1483), chwyt ze stozkiem Morse’a 1

14,5-24,5 po 1 pogtebiaczu z czopem prowadzacym 14,5; 16,5; 18,5; 20,5; 22,5; 24,5 (nr artykutu 1485), po 1 czopie prowadzacym 797,00 ...0020
7;75;8;85;9;95;10; 10,5; 11; 11,5; 12; 13; 14; 15 (nr artykutu 1487), chwyt cylindryczny 12 mm

14,5-24,5 po 1 pogtebiaczu z czopem prowadzacym 14,5; 16,5; 18,5; 20,5; 22,5; 24,5 (nr artykutu 1485), po 1 czopie prowadzacym 797,00 ...0025
7:75;8;85;9;95;10;10,5; 11; 11,5; 12; 13; 14; 15 (nr artykutu 1487), chwyt ze stozkiem Morse'a 2

26 -36 po 1 pogtebiaczu z czopem prowadzacym 26; 28; 30; 32; 33; 34; 36 (nr artykutu 1489), po 1 czopie prowadzacym 1236,00 ...0030
12;13;14;15;16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 25 (nr artykutu 1491), chwyt ze stozkiem Morse'a 2

26 -36 po 1 pogtebiaczu z czopem prowadzacym 26; 28; 30; 32; 33; 34; 36 (nr artykutu 1489), po 1 czopie prowadzacym 1236,00 ...0035
12;13;14;15;16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 25 (nr artykutu 1491), chwyt ze stozkiem Morse'a 3

(W138)
1 /1 82 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).




Gwintowniki reczne i maszynowe
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Przeglad gwintownikow

Gwintowniki reczne

Otwor Nr
Zakres gwintowania gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka | Strona artykutu
M1-M30 HSS 1SO 2 6H niepowlekane © 1/190 1600
M1-M30 HSS ISO26H niepowlekane ®@ © © @ 1/190 1601
M1-M30 HSS ISO26H niepowlekane ® © © @ 1/190 1603
M1-M30 HSS ISO26H niepowlekane @ © © @ 1/190 1604
M2-M30 HSS-E ISO26H niepowlekane @ 1/191 1599
M2-M20 HSS-E I1SO 2 6H niepowlekane @® @ © @ 1/191 1618
M3 LH HSS  ISO26H niepowickane ® @ © @ 1192 1612
-M20 LH
MF2-MF52 HSS ISO26H niepowlekane @ @ © @ 1192 1627
W 1/8"-W 1" HSS - niepowlekane ®@ © © @ 1/193 1635
G1/8"-G2" HSS - niepowlekane ®@ © © @ 1/194 1638
G1/8'-G2" HSS - niepowlekane @ © © @ 1/194 1639
G1/8"-G2" AN HSS - niepowlekane @ © © @ 1/194 1640
UNC nr 1-64" do Y -
UNC nr 0-80" HSS - niepowlekane @ © © @ 1/194 1647
UNF nr 0-80" do AN .
UNE nr 1-12" AN HSS - niepowlekane ®@ © © @ 1/195 1650
Tr10x2 — .
Tr 25 x5 HSS-G - niepowlekane ®@ © © @ 1/196 1803
Gwintownik nacinajacy Otwor Nr
Zakres gwintowania gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka M Strona artykutu
M2-M20 HSS-E I1SO 2 6H niepowlekane @ [ J 1/199 1673
M3-M20 HSS-E  ISO26H niepowlekane @ ° 1/199 1738
NPT 1/16-27" .
format -| -
B formaD do NPT 1-11,5" HSS-E niepowlekane @ 0 o 1/199 1670
Przeglad gwintownikéw metrycznych
Gwintowniki maszynowe, Otwor Nr
z pierscieniem w kolorze z6ttym Zakres gwintowania gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka M Strona artykutu
e S, format) M1-M10 HSS-E ISO 2 6H - (] © 1/201 1676
e eSS format) M3-M30 HSS-E  1SO26H - ° © 1/201 1679
T — GUMRING M1,4-M30 HSS-E I1SO 2 6H TiN [ ] © 1/201 1678
L N R &rtfs M3-M12 HSS-E ISO26H  niepowlekane @ [ J 1/201 1622
R SS Tem——— format ) M2-M30 HSS-E 1SO 2 6H - () © 1/203 1682
LT — GUHAING M2-M30 HSS-E 1SO 2 6H TiN o 1/203 1671
flete=  we  Qrtis M3-M12 HSS-E ISO26H niepowlekane @ [ 1/203 1623
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne
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Gwintowniki reczne i maszynowe

. Przeglad gwintownikéw metrycznych
Gwintowniki maszynowe, Otwor N
Griinring Zakres gwintowania gwintowany Materiat  Pole tolerancji  Powtfoka . .... Strona  artykutu
'-"-! L —— D— et M2-M24 HSS-E ISO 2 6H - ® 1/206 1624
P
e ) femeDs M2-M24 HSS-E 1SO 2 6H TiN ) 1/206 1628
R E—— OF M2-M24 HSS-E PM 6HX SUPRA (] 1/206 1629
E e— R M2-M24 HSS-E 1SO 2 6H - ) 1/207 1630
LT ——m R M2-M24 HSS-E ISO 2 6H TiN ) 1/207 1631
ARERIRIRET ) rormaDz M2-M24 HSS-E PM 6HX Supra ) 1/208 1632
e— format) M2-M30 HSS-E 1SO 2 6H - () 1/209 1683
— e SUMRRG M3-M20 HSS-E  1SO26H  niepowlekane (D) 1/209 1672
Aere— formaD  M2-M30 HSS-E  1SO26H - 1/210 1684
e e cunANG M3-M20 HSS-EPM  1SO 2 6H TiN 1/210 1674
RS format M3-M20 HSS-E  ISO26H TiN 1/210 1700
Gwintowniki maszynowe, z piers$- Otwor Nr
cieniem w kolorze niebieskim Zakres gwintowania gwintowany ~Materiat  Pole tolerancji  Powtfoka . .... Strona artykutu
=] W YT M2-M24 AN HSS-E ISO 2 6H - ® 1/212 1633
———f - Do M2-M24 HSS-E  1SO26H | TiCN | ) 1/212 1634
i —— D M2-M24 HSS-E PM 6HX | CUPRIC ) 1/212 1636
M2-M24 HSS-E ISO 2 6H - ) 1/213 1643
M2-M24 HSS-E ISO 2 6H | TiCN () 1/213 1644
M2-M24 HSS-E PM B6HX | CUPRIC ) 1/214 1645
M2-M30 HSS-E ISO26H  niepowlekane o 1/215 1686
M2-M20 HSS-EPM  1SO 2 6H TiN ) 1/215 1699
M2-M30 HSS-E 6HX | Sirius® ® 1/215 1693
M3-M12 HSS-E IS0 2 6H - ) 1/216 1637
M3-M30 HSS-E ISO26H  niepowlekane ) 1/216 1690
M3-M20 HSS-E ISO 3 6G - ) 1/216 1691
M3-M20 HSS-EPM  1SO 2 6H TiN ) 1/216 1704
M3-M12 HSS-E 1SO 2 6H - ) 1/216 1614
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne
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Gwintowniki reczne i maszynowe
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Przeglad gwintownikéw metrycznych

A
Gwintowniki maszynowe, Zakres Otwor Nr z
z pierscieniem w kolorze czerwonym gwintowania  gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka M Strona artykutu
S TN M2-M24 HSSE  15026H [t @ 1/218 1596 —
—
R W DS M2-M24 HSS-E IS0 2 6H fHicny o 1/218 1597
= sl W M2-M24 HSS-E PM BHX [cupriC. @ 17219 1598
| E— i M2-M24 HSS-E 1SO 2 6H - (] 1/219 1615
I = R M2-M24 HSS-E ISO 2 6H [fficnw o 1/219 1617
S T serman M2-M24 HSS-E PM 6HX [cupriC. @ 1/220 1619
AR format)  \2_M24 HSS-E ISO26H  niepowlekane @ 1/221 1705
AT e M3-M24 HSS-EPM  1SO 2 6H PTAnE e 1/221 1709
EEES——— formaD)  |13_-M20 HSS-E ISO26H  niepowlekane @ 1/221 1728
- EEeTEE " cummng M5_M12 HSS-E PM BHX AN e © 1/222 1711
TR format) M3-M20 HSS-E 1SO 2 6H niepowlekane @ 1/222 1712
e & cummns M3-M20 HSS-EPM  1SO 2 6H AN e 1/222 1715

Gwintowniki maszynowe, TANDEM Zakres Otwér Nr
gwintowania gwintowany  Materiat  Pole tolerancji Powtoka | Strona artykutu

M2-M20 HSSE  1S026H  fabees 1/224 1660
M3-M20 HSS-E I1SO 2 6H - o 6 06 o 1/224 1661
M2-M10 HSS-E I1SO 3 6G - o 6 0 o 1/224 1662
M2-M20 HSS-E PM I1SO 2 6H TiN o 6 0 o 1/224 1663
M3-M20 HSS-E I1SO 2 6H - e 6 06 ° 1/225 1664
M3-M20 HSS-E I1SO 2 6H - e 6 06 ° 1/225 1665
M3-M10 HSS-E  ISO36G - o 0o 0 o 1/225 1666
M3-M20 HSS-E PM I1SO 2 6H TiN o 6 0 ©° 1/225 1667
M3-M20 ! HSS-E I1SO 2 6H - o 6 06 o 1/226 1668
M3-M20 HSS-E B6HX TiN o 6 06 o 1/227 1669
Gwintowniki maszynowe, Zakres Otwor N
z pierscieniem w kolorze czarnym gwintowania  gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka . .... Strona artykutu
" suommms M3-M16 HSS-E PM 6HX | TiCN 1/227 1716
T s M3-M16 pefno- ISO 2 6H PTicnl e 1/228 1717
: weglikowe
TRssamee——— for™maD)  M3-M20 HSS-E ISO26H  niepowlekane () 1/228 1722
aremr=———— formaD  \|1,6-M24 HSS-E ISO26H  niepowlekane ° 1/229 1725
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne
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Gwintowniki reczne i maszynowe
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Przeglad gwintownikéw metrycznych

1l i

Gwintowniki maszynowe, Zakres Otwor Nr
z pierscieniem w kolorze biatym gwintowania  gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka .... Strona artykutu
N formab  M3-M20 HSS-E 6HX [azotowane 1/230 1731
Gwintowniki maszynowe Zakres Otwor Nr
gwintowania gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka | Strona artykutu
formaD  M3-M10 A HSS-E ISO26H  niepowlekane 1/231 1734
GUHAING y petno- .
L e— M3-M10 ; BHX niepowlekane o o 1/231 1721
=3d weglikowe
HSS-E 1SO 2 6H niepowlekane [ ] 1/232 1737
HSS-E 1SO 2 6H niepowlekane [ ] 1/232 1724
HSS-E 1SO 2 6H niepowlekane [ ] 1/233 1750
Przeglad gwintownikéw metrycznych, drobnozwojnych
Gwintowniki maszynowe, Zakres Otwor Nr
z pierscieniem w kolorze z6ttym gwintowania  gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka | Strona  artykutu
AR rorma  VF3-MF30 HSSE  1S026H  abiete 1/233 1753
iy, GAMENG \F3-MF30 HSS-E IS0 26H TiN 1/233 1727
SOPTEE—— formeD  VFA-MF30 HSSE 1502 6H - 1/234 1755
aa——— "™ F-vPR24 HSS-E ISO 2 6H TiN ® 1/234 1729
Gwintowniki maszynowe, Griinring Zakres Otwér Nr
gwintowania ~ gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka .... Strona artykutu
g fermeDIGT  MF2-MF24 HSS-E 1SO 2 6H - 1/235 1569
WReET M emenzer MF2-MF24 NS HSS-E 1502 6H - ° 1/235 1570
R rorm-D  VF3-MIFSO HSSE  15026H b © o e 1/236 1736
S oD MF5-MF30 HSSE  15026H b ©Coe 1237 1741
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne

Sprawdzian trzpieniowy
graniczny do gwintow

Wykonany z hartowanej stali,

klasa tolerancji 6H do metrycznych
gwintow standardowych ISO DIN 13
na stronie 2 4/150.
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Gwintowniki reczne i maszynowe
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Przeglad gwintownikéw metrycznych, drobnozwojnych

Gwintowniki maszynowe, Zakres Otwor Nr
z pierscieniem w kolorze niebieskim gwintowania  gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka .. Strona artykutu
MF2-MF24 HSS-E I1SO 2 6H - [ ] 1/237 1571
MF2-MF24 HSS-E I1SO 2 6H - o o [ ) 1/238 1572
MF8-MF24 HSS-E I1SO 2 6H - [ (D) 1/239 1757
MF3-MF24 HSS-E I1SO 2 6H - [ (D) 1/239 1759
Gwintowniki maszynowe, Zakres Otwor
z pierscieniem w kolorze czerwonym gwintowania  gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka M Strona
= oS MF2-MF24 HSS-E I1SO 2 6H - o o 1/240
W oz MF2-MF24 HSSE  I1S026H  faens @ @ 1/240
GWINTOWNIKI MASZYNOWE, TANDEM Zakres Otwér I P—
gwintowania gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka Strona artykutu
T TeD MF3-MF24 HSS-E 1SO 2 6H - o 0 1/241 1779
N — forma)  MF8-MF24 HSS-EPM IS0 2 6H TiN ® 06 0 0 0 1/241 1794
AOPRPES—— ormeD  MF3-MF24 HSSE  1026H [y © © © ® ® 1212 179
ST formaD  MF8-MF24 HSS-EPM  1SO 2 6H TiN o 0o 0 0 0 1/242 1797
Przeglad gwintownikéw do gwintéw rurowych
Gwintowniki maszynowe, Zakres Otwér Nr
z pierscieniem w kolorze z6ttym gwintowania  gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka Strona artykutu
e =1 fermad G1/8'-G1.1/2" HSS-E - niepowlekane 1/243 1763
—_ summNe G 1/8"-G 1.1/2" HSS-E - - ) 1/243 1744
" format) G 1/8'_G 1.1/2" HSS-E - niepowlekane @ ° 1/243 1765
_— susmme G 1/8'-G 1" HSS-E - - ° 1/243 1745
GWINTOWNIKI MASZYNOWE, TANDEM Zakres Otwér N
gwintowania gwintowany  Materiat  Pole tolerancji Powtoka M Strona artykutu
HSS-E - iz e e 0 0 @ 1244 1798
HSS-E . Wi o @ ® @ @ 1200 1799
Zakres Otwor Nr
gwintowania ~ gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka M Strona artykutu
e forma® G1/8'G1" HSS-E - | TiCN 1/245 1766
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne
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Gwintowniki reczne i maszynowe
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Przeglad gwintownikéw do gwintéw UNC

"
’ Gwintowniki maszynowe, Zakres Otwér Nr
‘ z pierscieniem w kolorze zottym gwintowania  gwintowany Material  Pole tolerancji Powtoka . .... Strona artykutu
L . UNC nr 2-56"
= e m— £OXTRAT) do UNC 1" HSS-E - niepowlekane @ 1/245 1768
F
S A — o0y U"\j‘g GL“(‘:‘;‘P HSS-E _ niepowlekane @ ° 1/246 1770
Gwintowniki maszynowe Zakres Otwor Nr
gwintowania gwintowany  Materiat  Pole tolerancji Powtoka M Strona artykutu
UNC nr 4-40"
b ¢ at | -
A e O HSS-E i o o0 0 @ 1/246 1696
A — oo U040 < - Vet
format) do UNC 3/4" HSS-E ® 06 06 0 0 / 1697
Przeglad gwintownikéw do gwintéw UNF
Gwintowniki maszynowe, Zakres Otwor Nr
z pierscieniem w kolorze 26ttym gwintowania  gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka Strona artykutu
UNF nr 10-32"
b ¢ at | -
— ¢ e ForrREat) do UNF 1" HSS-E niepowlekane @ 1/247 1772
W format) UNdZnLrJ'JIS;fzn HSS-E - niepowlekane @ [ ] 1/248 1774
Gwintowniki maszynowe Zakres Otwér Nr
gwintowania  gwintowany Materiat  Pole tolerancji Powtoka . M .... Strona artykutu
UNF nr 4-40" -
PR e rormat do UNC 5/8" HSS-E - e o0 0 0 1/248 1658
UNF nr 4-40" -
BRI pe— . rarmar do UNG 1" HSS-E - ® 060 0 o0 1/249 1659
Przeglad gwintownikéw do gwintéw pancernych rurek stalowych
Gwintowniki maszynowe, Zakres Otwor Nr
z pierscieniem w kolorze zottym gwintowania  gwintowany Material  Pole tolerancji Powtoka . .... Strona artykutu
—_—
m forma) PG 7-PG 36 HSS-E - niepowlekane @ 1/249 1777
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne

Sprawdziany trzpieniowe
graniczne do gwintow " —
UN C i UNF Sprawdzian trzpieniowy 4428

Z hartowane;j stali specjalnej Mﬁ ﬁ
na stronie (1) 4/154.

Sprawadzian trzpieniowy 4433

- fdad
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Gwintowniki reczne i maszynowe
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Przeglad gwintownikéw do obrabiarek synchronizowanych

A
Gwintowniki maszynowe, Griinring Zakres Otwér Nr z
gwintowania  gwintowany Materiat  Pole toleranciji Powtoka M Strona artykutu
Forman = L
== rermens M3-M16 HSS-E PM B6HX fiGiGS] o o o o 1/251 1575 =
—
SEmee=mE L 7 femaos M6-M10 HSS-E PM B6HX fiGiGsl o o o o 1/251 1576
SRR T fomans M3-M16 & HSS-E PM BHX JiGiUsl e o o o 1/251 1577
SMAFEE] 101 fermaos M6-M10 HSS-E PM BHX JiGits] e o o o 1/251 1578
Przeglad gwintownikéw i wygniatakow
Gwintowniki maszynowe Zakres Otwér Nr
gwintowania  gwintowany Materiat  Pole tolerancii Powtoka M Strona artykutu
N petno-
M3-M12 weglikowe 6HX JiGiisi e o o o 1/252 1579
- petno- 1/252 1587
M6-M10 weglitowe 6HX JiGiGSE o © o o / 58
M3-M20 HSS-E PM 6HX SUPRA e o 1/253 1588
M3-M20 IS HSS-E BHX [curRicT @ ° 1/253 1589
M3-M16 HSS-E BHX TiN ® 060 0 0 1/254 1780
M3-M12 HSS-E BHX TiN ® o0 0 0 1/254 1783
e cuweme Y3 MI6 I HSS-E BHX Gicill o o o0 1/254 1784
PO s—— rormat)  MF6-MF20 HSS-E BHX TiN e o0 0 o 1/254 1785

Przeglad frezéw do gwintéw i wiertto-frezow

Frezy do gwintow Zakres Otwér . .... N
gwintowania  gwintowany Materiat  Pole tolerancii Powtoka M | Strona artykutu
RS ———— cwmws MB-MIS el - Iiicill © © o o o 1/255 1881
ﬂ-—- W:;*i'llg"’ve . Hicill o © o o o 1/255 1884
. ———— L VT Wé’;'l’llgwe - Iiicill © © o o o 1/256 1888
R L VRV Wé’;'l’llzwe - Iiicill o © o o o 1/256 1891

Wiertla-frezy Zakres Otwoér Nr
gwintowania  gwintowany  Materiat  Pole toleranciji Powtoka M Strona artykutu

petno-

E-— M3-M16 weglikowe N - _ s 1/267 (1833
s TR petno- - CTieN o0 1/257 1895
weglikowe
— petno-
L GUMRINE  M4-M16 weglikowe - | TiCN | L ) 1/258 1897
Sy petno-
sumNE  \V4-M16 weglikowe - | TiCN [ ) 1/258 1899
@ zalecane © odpowiednie O dopuszczalne
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Gwintownik reczny

Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug ISO DIN 13. " Hes DIN 150 2 \ % # fo'@
352 6H 60 professional quality
<3xd
1600 Gwintownik wstepny, ksztatt nakroju A (6—-8 zwojow). 68 |
wepovaane [ sy —————- 8
A
Gwintownik wstepny
niepowlekane
1601 Gwintownik posredni, ksztatt nakroju D (3,5-5 zwojow). [F355+
D
Gwintownik posredni
niepowlekane
1603 Gwintownik wykanczajacy, ksztatt nakroju C (2—-3 zwoje). 23
riepowieane % —————1
C
Gwintownik wykarnczajacy
niepowlekane
1604 3-czesciowy zestaw sktadajacy sie z gwintownikéw nr 1600, 1601, 1603.
niepowlekane
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
[ ] © @) 0 () - © () O [ J [ J [ J - - - - 1600
Ve [m/min] [ J © @) [ [ J - © () O [ J [ J [ J - O - - 1601
[ J © @) [ [ J - © () O [ J [ J [ J - O - - 1603
[ J © @) [ [ J - © () O [ J [ J [ J - O - - 1604
1600 1601 1603 1604 Nr
Skok Dtugosc catkowita Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint niepowlekane niepowlekane niepowlekane niepowlekane artykutu
Gwint mm mm mm mm € € € €
M1 0,25 32 2,1 0,75 19,30 19,30 19,30 56,40 ...0010
M1,2 0,25 32 2,1 0,95 18,00 18,00 18,00 52,60 ...0012
M 1.4 0,3 32 21 1.1 16,30 16,30 16,30 48,10 ...0014
M1,6 0,35 32 2,1 1,25 15,15 15,15 15,15 44,50 ...0016
m1,7 0,35 32 21 1,3 15,565 15,65 15,565 45,50 ...0017
M2 04 36 21 1,6 11,55 11,55 11,55 33,80 ...0020
M2,2 0,45 36 2,1 1,75 12,70 12,70 12,70 37,10 ...0022
M2,3 04 36 2,1 1.9 12,70 12,70 12,70 37,10 ...0023
M2,5 0,45 40 2,1 2,05 9,65 9,65 9,65 28,10 ...0025
M2,6 0,45 40 2,1 2,1 11,10 11,10 11,10 32,20 ...0026
M3 05 40 2,7 2,5 5,20 5,20 5,20 15,50 ...0030
M35 0,6 45 3 2,9 10,35 10,35 10,35 30,10 ...0035
M4 0,7 45 34 33 5,20 5,20 5,20 15,50 ...0040
M4,5 0,75 50 4,9 3,7 13,10 13,10 13,10 38,50 ...0045
M5 0,8 50 4,9 4,2 5,65 5,65 5,65 16,45 ...0050
M6 1 50 4.9 5 5,65 5,65 5,65 16,45 ...0060
M7 1 50 4,9 6 12,10 12,10 12,10 35,90 ...0070
M8 1,25 56 4,9 6,8 6,35 6,35 6,35 18,60 ...0080
M9 1,25 63 5,5 7.8 16,05 16,05 16,05 47,00 ...0090
M10 15 70 55 8,5 745 745 745 22,00 ...0100
M11 15 70 6,2 9,5 21,60 21,60 21,60 63,30 ...0110
M12 1,75 75 7 10,2 9,40 9,40 9,40 27,40 ...0120
M14 2 80 9 12 15,05 15,05 15,05 43,90 ...0140
M16 2 80 9 14 18,45 18,45 18,45 54,30 ...0160
M18 2,5 95 11 15,56 31,90 31,90 31,90 93,20 ...0180
M20 2,5 95 12 17,6 33,80 33,80 33,80 99,20 ...0200
M22 25 100 14,5 19,5 40,70 40,70 40,70 119,00 ...0220
M24 3 110 14,5 21 42,80 42,80 42,80 125,50 ...0240
mM27 3 110 16 24 63,30 63,30 63,30 185,50 ...0270
M30 35 125 18 26,5 76,80 76,80 76,80 225,00 ...0300
(W160) (W160) (W160) (W160)
1 /1 90 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Gwintowniki reczne i maszynowe
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Zestaw gwintownikéw recznych

Wykonanie: 3-czesciowy zestaw sktadajacy sie z gwintownika wstepnego 5 <
z nakrojem ksztattu A (6-8 zwojéw), gwintownika posredniego z nakrojem M HSS DIN | 1SO2 0 AN &’rtfs
ksztattu D (3,5-5 zwojow) i gwintownika wykariczajacego z nakrojem 352 6H <3xd
ksztattu C (2-3 zwojow).
Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug ISO DIN 13. 68 W
Gwintownik wstepny
niepowlekane
3,551 -
Gwintownik posredni
[F23=,  _edk
C EZ%: L v
Gwintownik wykariczajacy
Zastoso- STALE ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] @ © - - - - - - - - - - - - - - 1599
QCortis Cortis
Diugo$¢  Chwyt @ otworu 1599 Nr Dlugos¢ ~ Chwyt @ otworu 1599 Nr
Skok catkowita kwadrat pod gwint niepowlekane artykutu Skok catkowita kwadrat pod gwint niepowlekane artykutu
Gwint mm mm mm mm € Gwint mm mm mm mm €
M2 04 36 2,1 1,6 8,20 ...0001 M14 2 80 9 12 22,30 ...0019
M2,5 0,45 40 2,1 2,05 8,05 ...0003 M16 2 80 9 14 27,80 ...0021
M3 0,5 40 2,7 2,5 8,05 ...0005 M18 25 95 1 15,5 43,60 ...0023
M4 0,7 45 34 33 8,05 ...0007 M20 2,5 95 12 17,5 51,90 ...0025
M5 0,8 50 4,9 4,2 8,90 ...0009 M22 2,5 100 14,5 19,5 68,60 ...0027
M6 1 50 4,9 5 9,05 ...0011 M24 3 110 14,5 21 80,30 ...0029
M3 1,25 56 4,9 6,8 11,40 ...0013 mM27 3 110 16 24 93,50 ...0031
M10 1,5 70 55 8,5 13,65 ...0015 M30 35 125 18 26,5 133,00 ...0033
M12 1,75 75 7 10,2 19,50 ...0017 (W026)
(W026)
Zestaw gwintownikéw recznych
Wykonanie: 3-czesciowy zestaw sktadajacy si¢ z gwintownika wstepnego
z nyakrojem ksztalt?; A ((\2,-’;3 ZWojoéw), gwigm?o\\//vnﬁ(a goéredniego z naekfoje% M HSS-E DIN ISO 2 INOX %’;m 5&55@
ksztattu D (3,5-5 zwojow) i gwintownika wykanczajacego z nakrojem 352 6H
ksztattu C (2-3 zwojow).
Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyklych wedtug 1ISO DIN 13. BN 68
A
Gwintownik wstepny
niepowlekane
I3,5-5+
O weig—————t
Gwintownik posredni
23
. — ]
Gwintownik wykarczajacy
Zastoso- SIOPYSPECAINE| ___ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] @ © O [ J [ J - © © O [ J [ J [ ] - O - - 1618
Dlugo$¢  Chwyt @ otworu 1618 Nr Dtugos¢  Chwyt @ otworu 1618 Nr
Skok catkowita kwadrat pod gwint niepowlekane artykutu Skok catkowita kwadrat pod gwint niepowlekane artykutu
Gwint mm mm mm mm € Gwint mm mm mm mm €
M2 04 36 2,1 1,6 69,80 ...0020 M8 1,25 56 4,9 6,8 56,50 ...0080
M2,5 0,45 40 21 2,05 61,70 ...0025 M10 15 70 55 85 69,80 ...0100
M3 0,5 40 2,7 25 45,50 ...0030 M12 1,75 75 7 10,2 87,30 ...0120
M35 0,6 45 3 2,9 56,50 ...0035 M14 2 80 9 12 121,00 ...0140
M4 0,7 45 34 33 45,50 ...0040 M16 2 80 9 14 93,90 ...0160
M5 0,8 50 4,9 4,2 48,30 ...0050 M20 2,5 95 12 17,5 142,00 ...0200
M6 1 50 4,9 5 51,10 ...0060 (W160)
(W160)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 91

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Gwintowniki reczne i maszynowe
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Zestaw gwintownikéw recznych do gwintu lewego

L b L A L
T AT |

Wykonanie: 3-czesciowy zestaw sktadajacy sie z gwintownika wstepnego
z nakrojem ksztattu A (6-8 zwojow), gwintownika posredniego z nakrojem
ksztattu D (3,5-5 zwojow) i gwintownika wykarnczajacego z nakrojem
ksztattu C (2-3 zwojow).

Zastosowanie: do gwintow metrycznych lewych wedtug ISO DIN 13.

Zastoso- STALE

Austeni- GGG

1502 || |\ .| Format
6H 60 professional quallty

Alumini-

DIN
M-LH || HSS 352
2':\% 68
o %: B
A LA T

—+

Gwintownik wstepny
niepowlekane

1+3,5-5-+

O,

Gwintownik posredni

le—2-3 >

o)

__|-

Gwintownik wykarczajacy

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Alumini-

<bs <60 >60

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt./ Duplex GG/ Tytan> Miedz/ Grafit/
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
Vc[m/min] @ © O [ J [ ] - © © O [ ] [ ] [ ] - O - - 1612
Dtugosé  Chwyt @ otworu 1612 Nr Dlugo$¢  Chwyt @ otworu 1612 Nr
Skok catkowita kwadrat pod gwint niepowlekane artykutu Skok catkowita kwadrat pod gwint niepowlekane artykutu
Gwint mm mm mm mm € Gwint mm mm mm mm €
M3 0,5 40 2,7 25 51,30 ...0030 M12 1,75 75 7 10,2 93,80 ...0120
M4 0,7 45 34 33 51,80 ...0040 M14 2 80 9 12 133,50 ...0140
M5 0,8 50 4,9 4,2 51,80 ...0050 M16 2 80 9 14 151,50 ...0160
M6 1 50 4,9 5 52,90 ...0060 M18 2,5 95 1 15,56 209,00 ...0180
M3 1,25 56 4,9 6,8 64,30 ...0080 M20 25 95 12 17,6 188,00 ...0200
M10 15 70 55 856 79,60 ...0100 (W160)
(W160)
Zestaw gwintownikéw recznych
Wykonanie: 2-czesciowy zestaw sktadajacy sie z gwintownika wstepnego,
z nakrojem ksztattu A (6—8 zwojow) i gwintownika wykanczajacego, z nakrojem MF HSS DIN 1SO2 N 60° rfofg};.@
ksztattu C (2—-3 zwoje). 2181 6H P ey
Zastosowanie: do gwintéw metrycznych drobnozwojnych wedtug ISO DIN 13. - S
<3xd /7

Zastoso- STALE

GGG

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS
Vc[m/min] @ © O [ J [ ] - © ©
Dtugosé Chwyt @ otworu 1627 Nr
Gwint x skok  catkowita kwadrat pod gwint  niepowlekane artykutu
mm mm mm mm €
M2 x0,25 36 2,1 1,76 43,10 ...0001
M2,5 x 0,35 40 21 2,15 28,70 ...0003
M2,6 x 0,35 40 2,1 2,25 28,70 ...0005
M3 x0,35 40 2,7 2,65 19,10 ...0007
M4 x0,35 45 34 3,65 19,10 ...0009
M4 x05 45 34 35 19,10 ...0011
M5 x0,55 50 4,9 4,5 17,85 ...0013
M6 x0,5 50 4.9 556 19,10 ...0015
Mé x0,75 50 4,9 52 17,45 ...0017
M7 x0,75 50 4.9 6,2 23,30 ...0019
M8 x0,5 50 4,9 75 24,50 ...0021
M8 x0,75 50 4,9 72 21,40 ...0023
M8 x1 56 4.9 7 20,40 ...0025
(W160)
1 /1 92 Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

>

Gwintownik wstepny
niepowlekane

—~2-3 >

Gwintownik wykariczajacy

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
O [ ] [ ] [ ] - - - - 1627
Dtugosé Chwyt @ otworu 1627 Nr
Gwint x skok  catkowita kwadrat pod gwint  niepowlekane artykutu
mm mm mm mm €
M9 x1 63 55 8 39,30 ...0027
M10 x 0,75 63 55 9,2 30,90 ...0029
M10x 1 63 55 9 23,40 ...0031
M10 x 1,25 70 55 8,8 25,00 ...0033
M11x1 63 6,2 10 32,40 ...0035
M12x1 70 7 11 28,00 ...0037
M12 x 1,25 70 7 10,8 28,00 ...0039
M12x 1,5 70 7 10,6 27,30 ...0041
M14 x 1 70 9 13 41,30 ...0043
M14 x 1,25 70 9 12,8 40,50 ...0045
M14 x 1,5 70 9 12,56 34,20 ...0047
M15x 1 70 9 14 52,50 ...0049
M15x 1,5 70 9 13,5 46,30 ...0051
(W160)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Gwintowniki reczne i maszynowe
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Zestaw gwintownikéw recznych

/
Ciag dalszy ,
Dlugosé Chwyt @ otworu 1627  Nr Dlugosé Chwyt @ otworu 1627  Nr Lo
Gwint x skok  catkowita kwadrat pod gwint  niepowlekane artykutu Gwint x skok  catkowita kwadrat pod gwint  niepowlekane artykutu F.
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
M16 x 1 70 9 15 48,10 ...0053 M32 x 1,5 90 18 30,5 149,50 ...0095
M16 x 1,5 70 9 14,5 41,80 ...0055 M33 x 1,5 100 20 315 171,00 ...0097
M18 x 1 80 11 17 58,90 ...0057 M33 x 2 100 20 31 199,50 ...0099
M18 x 1,5 80 11 16,5 49,40 ...0059 M34 x 1,5 100 22 32,5 171,00 ...0101
M18 x 2 80 11 16 68,10 ...0061 M35 x 1,5 100 22 335 184,50 ...0103
M20 x 1 80 12 19 61,20 ...0063 M36 x 1,5 100 22 34,5 195,00 ...0105
M20 x 1,5 80 12 18,5 53,90 ...0065 M36 x 2 125 22 34 212,00 ...0107
M20 x 2 80 12 18 81,50 ...0067 M36 x 3 125 22 33 223,00 ...0109
M22 x 1 80 14,5 21 88,40 ...0069 M38 x 1,5 110 22 36,5 212,00 ...0111
M22 x 1,5 80 14,5 20,5 71,90 ...0071 M39 x 2 125 24 37 300,00 ...0113
M22 x 2 80 14,5 20 75,20 ...0073 M39 x 3 125 24 36 298,00 ...0115
M24 x 1,5 90 14,5 22,5 58,10 ...0075 M40 x 1,5 110 24 385 271,50 ...0117
M24 x 2 90 14,5 22 88,50 ...0077 M42 x 2 125 24 40 331,00 ...0119
M25 x 1,5 90 14,5 23,5 109,50 ...0079 M42 x 3 125 24 39 326,50 ...0121
M26 x 1,5 90 14,5 24,5 110,00 ...0081 M45 x 1,5 110 29 435 329,50 ...0123
M27 x 1,5 90 16 255 113,00 ...0083 M45 x 2 125 29 43 347,00 ...0125
M27 x 2 90 16 25 125,50 ...0085 M48 x 1,5 140 29 46,5 363,00 ...0127
M28 x 1,5 90 16 26,5 117,50 ...0087 M48 x 3 140 29 45 414,00 ...0129
M30 x 1 90 18 29 156,00 ...0089 M50 x 1,5 140 29 48,5 398,00 ...0131
M30 x 1,5 90 18 28,5 128,50 ...0091 M52 x 2 140 32 50 430,00 ...0133
M30 x 2 90 18 28 149,50 ...0093 (W160)
(W160)

Zestaw gwintownikéw recznych

Wykonanie: 3-czesciowy zestaw sktadajacy sie z gwintownika wstepnego
z nakrojem ksztattu A (6-8 zwojow), gwintownika posredniego z nakrojem

DIN
N o
ksztattu D (3,5-5 zwojow) i gwintownika wykanczajacego z nakrojem 2184 %5
ksztattu C (2-3 zwojow).

Zastosowanie: do gwintéw Whitwortha wedtug DIN 11. 68 | = gw ¥
A é%:

Gwintownik wstepny
niepowlekane

e |

Gwintownik posredni

BT L ———

Gwintownik wykarczajacy

BSW | HSS

<3xd

1+3,5-5]

&

Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan>  Alumini- Alumini- Miedz/  Grafity <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Vc[m/min] @ O O () 0 - © © O [ ] [ [ - - - - 1635
1635 Nr
Gwint Zwoje @ gwintu Dtugosc catkowita Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint  niepowlekane artykutu
cal cal mm mm mm mm €

w1/8 40 3,175 40 3 2,5 28,90 ...0001

W 5/32 32 3,969 45 34 3,2 32,90 ...0003

W 3/16 24 4,762 50 4,9 3,6 29,90 ...0005

W 7/32 24 5,656 56 4,9 4,5 37,10 ...0007

W 1/4 20 6,35 56 4,9 51 30,70 ...0009

W 5/16 18 7,938 63 4,9 6,5 37,80 ...0011

W 3/8 16 9,525 70 55 79 41,20 ...0013
W7/16 14 11,113 70 6,2 9,2 58,40 ...0015

W 1/2 12 12,7 75 7 10,5 61,30 ...0017

W 9/16 12 14,287 80 9 12 94,30 ...0019

W 5/8 11 15,876 80 9 13,6 85,70 ...0021

W 3/4 10 19,051 95 12 16,5 119,50 ...0023

W 7/8 9 22,226 100 14,5 19,2 159,00 ...0025

W1 8 25,401 110 18 22 199,00 ...0027

(W160)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 93

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Gwintowniki reczne i maszynowe
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Gwintownik reczny

Zastosowanie: do gwintow rurowych wedtug DIN ISO 228/1 (DIN 259). ,
o wych wediug TR ff()l‘ll@
4 professional quality

<3xd

G || HSS

DIN N s
5157

1638 Gwintownik wstepny, ksztatt nakroju A (6—-8 zwojow). 1—6-8 > - . -
niepowlekane 7

Gwintownik wstepny
niepowlekane

1639 Gwintownik wykanczajacy, ksztatt nakroju C (2-3 zwoje). 23] - .

niepowlekane %} _—
C i

Gwintownik wykarczajacy
niepowlekane

1640 Zestaw 2-czesciowy sktadajacy sie z gwintownikéw nr 1638, 1639.
niepowlekane
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
[ J © @) 0 () - © () O [ J [ J [ J - - - - 1638
Vc[m/min] @ © @) 0 O - © () O [ J [ J [ J - - - - 1639
[ ] © O 0 O - O () O [ J [ J [ J - - - - 1640
1638 1639 1640 Nr
Liczba zwojow @ gwintu Diugos$é catkowita ~ Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint niepowlekane niepowlekane niepowlekane artykutu
Gwint cal na cal mm mm mm mm € € €
G1/8 28 9,728 63 55 8,8 12,15 12,15 22,40 ...0001
G1/4 19 13,157 70 9 11,8 14,85 14,85 27,20 ...0003
G3/8 19 16,662 70 9 15,25 19,40 19,40 35,80 ...0005
G1/2 14 20,955 80 12 19 28,30 28,30 51,90 ...0007
G5/8 14 22,911 80 14,5 21 37.80 37.80 69,60 ...0009
G3/4 14 26,441 90 16 24,5 46,80 46,80 86,10 ...0011
G7/8 14 30,201 90 18 28,25 64,90 64,90 119,50 ...0013
G1 11 33,249 100 20 30,75 78,40 78,40 144,00 ...0015
G1.1/4 1 41,91 125 24 39,5 184,50 184,50 337,50 ...0017
G1.1/2 1 47,803 140 29 45,25 230,00 230,00 424,00 ...0019
G2 11 59,614 160 35 57 337,50 337,50 616,00 ...0021
(W160) (W160) (W160)
Zestaw gwintownikéw recznych
Wykonanie: 3-czesciowy zestaw sktadajacy sie z gwintownika wstepnego q
z n‘z,akrojem ksztah?: A (gV-YS ZWojow), gwigiqto?,/vnieka goéredniego z naﬁ?oje?n UNC HSS DIN N %m ’Efg};@
ksztattu D (3,5-5 zwojoéw) i gwintownika wykanczajacego z nakrojem 2184 <3xd

ksztattu C (2-3 zwojow).

Zastosowanie: do uniwersalnych gwintow grubozwojnych UNC, ANSI B1.1. 68

>

Gwintownik wstepny
niepowlekane

1+3,5-5

i

Gwintownik posredni

=231 | . — N
L. S =
Gwintownik wykarczajacy
Zastoso- STOPY SPECIALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] @ © O © O - © © @] [ ] [ ] [ ] - - - - 1647
164 Nr
Gwint @ gwintu Dtugos¢ catkowita Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint  niepowlekane artykutu
cal Liczba zwojow na cal mm mm mm mm €
UNCnr 1 64 1,854 36 2,1 1.5 39,40 ...0001
UNC nr 2 56 2,184 36 2,1 1.8 39,40 ...0003
UNCnr3 48 2,515 40 2,1 2,1 33,20 ...0005
UNC nr 4 40 2,845 40 2,7 23 30,00 ...0007
(W160)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

1 / 1 gll_ Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Gwintowniki reczne i maszynowe
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Zestaw gwintownikéw recznych

Cigg dalszy z
1647  Nr L
Gwint @ gwintu Dhugosé catkowita Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint  niepowlekane artykutu F.
cal Liczba zwojoéw na cal mm mm mm mm €
UNC nr5 40 3,175 45 3 2,6 29,70 ...0009
UNC nr 6 32 3,505 45 3 2,85 29,30 ...0011
UNCnr8 32 4,166 45 4,9 3,5 30,00 ...0013
UNC nr 10 24 4,826 50 4,9 3.9 31,20 ...0015
UNC nr 12 24 5,486 56 4,9 4,5 33,50 ...0017
UNC 1/4 20 6,35 56 4,9 52 26,80 ...0019
UNC 5/16 18 7,938 63 4,9 6,6 35,50 ...0021
UNC 3/8 16 9,525 70 55 8 40,90 ...0023
UNC 7/16 14 11,113 70 6,2 9,4 48,10 ...0025
UNC 1/2 13 12,7 75 7 10,7 57,30 ...0027
UNC 9/16 12 14,288 80 9 12,2 81,10 ...0029
UNC 5/8 1 15,875 80 9 13,5 74,80 ...0031
UNC 3/4 10 19,05 95 12 16,5 108,00 ...0033
UNC 7/8 9 22,225 100 14,5 19,5 136,00 ...0035
UNC 1 8 25,4 110 16 22,2 174,50 ...0037
(W160)
Zestaw gwintownikéw recznych
Wykonanie: 2-czesciowy zestaw sktadajacy sie z gwintownika wstepnego, ,
z nyakrojem ksztalt?.l A ((\;VXS zZwojow) i gvdizt\cgwr?ikagwykar'\czajqcego?p 9 UNF HSS DIN N %00 2 =\§ 5&55@
z nakrojem ksztattu C (2-3 zwoje). 2184 <3xd
Zastosowanie: do uniwersalnych gwintéw grubozwojnych UNF, ANSI B1.1.
—6-8 —| —_
e =

Zastoso- STALE

23

Gwintownik wstepny
niepowlekane

CI—————
P

Gwintownik wykarnczajacy

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] @ () O © © - © © O [ ] [ (] - - - - 1650
1650 Nr
Gwint @ gwintu Dtugosc catkowita Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint  niepowlekane artykutu
cal Liczba zwojow na cal mm mm mm mm €
UNF nr 0 80 1,524 32 2,1 1.3 36,10 ...0001
UNCnr 1 72 1,854 36 2,1 1,6 32,50 ...0003
UNF nr 2 64 2,184 36 2,1 1.9 30,70 ...0005
UNF nr 3 56 2,515 40 2,1 21 28,30 ...0007
UNF nr 4 48 2,845 40 2,7 24 25,00 ...0009
UNF nr 5 44 3,175 40 3 2,7 23,90 ...0011
UNF nr 6 40 3,505 45 3 3 23,90 ...0013
UNF nr 8 36 4,166 45 4,9 3,5 22,90 ...0015
UNF nr 10 32 4,826 50 4,9 4,1 23,90 ...0017
UNF nr 12 28 5,486 56 4,9 4,7 25,50 ...0019
UNF 1/4 28 6,35 56 4,9 556 22,20 ...0021
UNF 4/16 24 7,938 63 4,9 6,9 28,00 ...0023
UNF 3/8 24 9,625 63 5,5 8,56 30,10 ...0025
UNF 7/16 20 11,113 70 6,2 9,9 38,40 ...0027
UNF 1/2 20 12,7 70 9 11,6 41,60 ...0029
UNF 9/16 18 14,288 70 9 12,9 60,30 ...0031
UNF 5/8 18 15,875 70 9 14,5 55,90 ...0033
UNF 3/4 16 19,05 80 12 17,6 79,10 ...0035
UNF 7/8 14 22,225 80 14,5 20,4 94,60 ...0037
UNF 1 12 25,4 90 14,5 23,2 134,50 ...0039
(W160)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 95

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Gwintownik reczny

NEW|

Zastosowanie: do metrycznych gwintéw trapezowych wedtug ISO DIN 103.

1641

niepowlekane

1642

niepowlekane

1802

niepowlekane

1803

niepowlekane

Gwintownik wstepny z nakrojem (7-8 zwojow).

Gwintownik posredni z nakrojem (4-5 zwojow).

Gwintownik wykanczajacy z nakrojem (2—-3 zwoje).

Zestaw 3-czesciowy.

Zastoso- STALE

HSS DIN
G 103

<3xd

%OO

SriiaaSSS——

Gwintownik wstepny
niepowlekane

eite————ii

Gwintownik posredni
niepowlekane

Wit

Gwintownik wykarczajacy
niepowlekane

ZELIWO STOPY SPECIALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr

krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu

(] O - - - - - - - - - - - - - - 1641

- .-

[ ] O - - - - - - - - - - - - - - 1803

Dtugos¢ @ otworu 1641 1642 1802 1803 Nr
Gwint Dtugos¢ gwintu catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat pod gwint powlekane niepowlekane niepowlekane niepowlekane artykutu
mm mm mm mm mm mm € € € €
Tr10x2 34 90 7 55 8,2 172,50 172,50 172,50 517,50 ...0001
Tr10x3 40 100 7 55 7,5 172,50 172,50 172,50 538,50 ...0003
Tr12x3 40 110 8 6,2 9,25 179,50 179,50 179,50 686,00 ...0005
Tr14x3 45 130 10 8 11,25 229,00 229,00 229,00 686,00 ...0007
Tr14 x4 55 130 10 8 10,5 229,00 229,00 229,00 686,00 ...0009
Tr16 x4 55 140 11 9 12,25 229,00 229,00 229,00 976,50 ...0011
Tr18x 4 55 150 12 9 14,25 325,50 325,50 325,50 1029,00 ...0013
Tr20x 4 55 160 14 1 16,25 343,00 343,00 343,00 1304,00 ...0015
Tr22 x5 65 175 16 12 17,25 434,50 434,50 434,50 1430,00 ...0017
Tr24 x5 65 190 18 14,5 19,25 477,00 477,00 477,00 1589,00 ...0019
(W160) (W160) (W160) (W160)

Pokretto nastawne

Wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie
dzieki niskiej plastycznosci. Regulowana
szczeka z mocowaniem na sworzen.
Szczeki hartowane dyfuzyjnie

i fosforanowane, z odkrecanymi
i ocynkowanymi stalowymi uchwytami.
Na stronie 12 1/270.

1/196

Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

1843

for@
professional quality

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Gwintowniki reczne i maszynowe

N N L 1 T T

Zestaw narzedzi do nacinania gwintow

Zestaw sktadajacy sie z gwintownikéw nr 1600, 1601, 1603.

Wit WiE B

HERRERL gl

1795 0080

Wielkosé
M3-M12

M3-M12
M3-M12

M3-M12

M3-M12

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

DIN || DIN || EN a
ML ESS 355 1| 338 || 22568 %”

1795 0100

Fformat ‘

professional quality

1795 0120

S~ )

({7
F

1795 0150 [\T4T] 1795 0140

Zawartos¢ zestawu
7 gwintownikéw nacinajacych po 1 sztuce z kazdej wielkosci DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12
7 wiertet kretych HSS DIN 338 RN w wymiarach otworéw pod gwint 0 @ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm
Pokretto nastawne, regulowane DIN 1814, wielkos¢ 1.1/2"
7 gwintownikéw po 3 sztuki z kazdej wielkosci DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12
7 gwintownikéw po 3 sztuki z kazdej wielkosci DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12
7 wiertet kretych HSS DIN 338 RN w wymiarach otworéw pod gwint 0 @ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm
Pokretto nastawne, regulowane DIN 1814, wielkos¢ 1.1/2"
7 gwintownikéw po 3 sztuki z kazdej wielkosci DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12
Pokretto nastawne, regulowane DIN 1814, wielkos¢ 1.1/2"
Po 2 gwintowniki nacinajace, DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12
Pokretto nastawne, regulowane DIN 1814, wielkos¢ 1.1/2"
Uchwyt narzedziowy, wielko$¢ 1

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

56,00
88,80

244,00

65,80

(W162)

Nr
artykutu

...0080

...0100
...0120

...0140

...0150

1/197



WSZECHSTRONNE NARZEDZIE

DO TWOJEJ DYSPOZYCJI

Niepokonane - trzy narzedzia w jednym. Gracz zespotowy oszczedza
miejsce, czas i pienigdze: uniwersalne narzedzie typu bit FORMAT
umozliwia wiercenie otworow pod gwint, nacinanie gwintow i gratowanie
w jednej operaciji.

Zalety tej kombinacji przekonujg w dtuzszej perspektywie czasu:

krétsze czasy uzbrajania i nawet do 50% dtuzsza zywotnosc.

Mniejsze jest rowniez ryzyko ztamania.

Poddana obrobce cieplnej strefa indukcyjna podwyzsza jakos¢ narzedzia,
poniewaz zapewnia wigkszg elastycznos¢ przy zginaniu.

Potgczenie sprawdzonej jakosci FORMAT z innowacjg techniczna:

to uniwersalne narzedzie nie pozostawia nic do zyczenia w zastosowaniach
profesjonalnych.

Czas to pieniadz.

Bit uniwersalny SGE 1/4" 6/210.

NARZEDZIE 3 W 1

1§

%
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Gwintowniki reczne i maszynowe
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Gwintownik maszynowy nacinajacy, wykonanie krétkie

i §

Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug DIN 13.

Uwaga: gwintowniki te sa stosowane zaréwno jako gwintowniki
maszynowe do otworow przelotowych, jak i gwintowniki reczne

(tylko jako gwintownik wykanczajacy).

Zastoso- STALE

DIN

M 352

%OD
niepowlekane

STOPYSPECAWNE|_ METALE NIEZELAZNE_ |

Fformat

professional quality

;
i

AN —

o

—

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan>  Alumini- Alumini- Mied?/  Grafity <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 10 8 6 - - - - - - 21 - - - - - - 1673
] 1673 Nr 1] 1673 Nr
otworu niepowlekane artykutu otworu niepowlekane artykutu
Dtugosé 1] Chwyt  pod Dtugosé ] Chwyt  pod
Skok catkowita chwytu kwadrat — gwint Skok catkowita chwytu kwadrat gwint
Gwint mm mm mm mm mm € Gwint mm mm mm mm mm €
M2 04 36 2,8 21 1,6 19,20 ...0020 M8 1,25 63 6 4,9 6,8 10,20 ...0080
M3 0,5 40 3,5 2,7 25 8,05 ...0030 M10 1,5 70 7 55 8,6 13,25 ...0100
M4 0,7 45 4,5 34 33 8,05 ...0040 M12 1,75 75 9 7 10,2 18,30 ...0120
M5 0,8 50 6 4.9 4,2 8,25 ...0050 M16 2 80 12 9 14 41,80 ...0160
Mé 1 56 6 4,9 5 8,70 ...0060 M20 2,5 95 16 12 17,5 67,50 ...0200
(W164) (W164)
Gwintownik maszynowy nacinajacy, wykonanie krétkie
Zastosowar.ne. do-g.wmtow metrycznych zwykl?lch wed.lug Dll.\l .1 3. DIN IS0 2 forma‘l
Uwaga: gwintowniki te sg stosowane zaréwno jako gwintowniki M HSS-E 352 6H N professional quality
maszynowe do otwordw nieprzelotowych, jak i gwintowniki reczne 15 -
(tylko jako gwintownik wykanczajacy). =23 - - & _ R
Ltins|| <1500
niepowlekane
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  MiedZ/ Grafit/ <65 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 10 8 6 - - - - - - 15 15 - - - - - 1738
] 1738 Nr @ Nr
otworu niepowlekane artykutu otworu niepowlekane artykutu
Dtugosé 1] Chwyt  pod Dtugosé 1] Chwyt  pod
Skok catkowita chwytu kwadrat — gwint Skok catkowita chwytu kwadrat gwint
Gwint mm mm mm mm mm € Gwint mm mm mm mm mm €
M3 0,5 40 3,5 2,7 2,5 3,99 ...0030 M10 1,5 70 7 55 85 740 ...0100
M4 0,7 45 4,5 34 33 3,99 ...0040 M12 1,75 75 9 7 10,2 9,75 ...0120
M5 0,8 50 6 4,9 4,2 4,12 ...0050 M16 2 80 12 9 14 56,30 ...0160
M6 1 50 6 4,9 5 4,34 ...0060 M20 25 95 16 12 17,5 84,50 ...0200
M8 1,25 56 6 4,9 6,8 5,75 ...0080 (W164)
(W164)
Gwintownik maszynowy nacinajacy, wykonanie krétkie
Zastosowar.'ne. do.g.wmtow NPT. . . N f orm at
Uwaga: gwintowniki te sg stosowane zaréwno jako gwintowniki maszynowe, NPT || HSS-E N professional quality

jak i gwintowniki reczne (tylko jako gwintownik wykarczajacy).

l+—2-3

Qi

<1,5xd

Zastoso- STALE

GGG

Alumini-

niepowlekane

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ Tytan>
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
V¢ [m/min] 10 8 6 - - - 10 8 - 15 15 - - - - - 1670
1670 Nr
Gwint Liczba zwojéw na cal @ gwintu Dtugosc catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint niepowlekane artykutu
cal cal mm mm mm mm mm
NPT 1/16 27 8,19 56 6 4,9 6,3 21,10 ...0001
NPT 1/8 27 10,62 63 7 55 85 24,90 ...0003
NPT 1/4 18 14,14 63 11 9 11,1 31,50 ...0005
NPT 3/8 18 17,57 70 12 9 14,5 37,20 ...0007
NPT 1/2 14 21,9 80 16 12 17,7 50,60 ...0009
NPT 3/4 14 27,23 100 20 16 23 68,10 ...0011
NPT 1* 11,5 34,18 110 25 20 29 95,50 ...0013
*HSS (W164)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 /1 99

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Gwintowniki reczne i maszynowe

S T T Ry e ™ |||

Poradnik szybkiego doboru narzedzi do gwintowania

Pomoc w zakresie wyboru najlepszego narzedzia pod katem materiatu.

Uwaga: kolorowy pierscien na chwycie gwintownika umozliwia bezposrednie f ormat

przyporzadkowanie do obrabianego materiatu! professional quality

1.5

)

do materiatéw zeliwnych
jak np. zeliwo sferoidalne,
szare, ciagliwe i in.

arl

do zastosowarn
uniwersalnych i stali
<1000 N/mm?

i

do aluminium
i stopow
aluminium

1400
N/mm?

) |

do stali do obrébki stali
ogodlnego ? I o wysokiej
przeznaczenia wytrzymatosci
gwintownik TANDEM taczy
[l:l] wiasciwosci gwintownika
z niebieskim i czerwonym
do stali pierscieniem; przeznaczony
nierdzewnych w szczegodlnosci do uniwersalnego
i kwasoodpornych zastosowania

1/200



Gwintowniki reczne i maszynowe

B M LI T T

Gwintowniki maszynowe do otworéw przelotowych

Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug 1ISO DIN 13. 45
60
6H %

M || HssE || 902 %j AN
B <3xd

/

/
o
F

1676 M 1-M 10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem. DIN
B o S —
1676 fm'n@

1679 M3-M30 DIN 376 z chwytem przelotowym. DIN _ _
s 376
1679 format)

1678 M1,4-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem. R
— M12-M30 DIN 376 z chwytem przelotowym. DIN || DIN ——————————
371 376
1678 GRUIHAING
TiN
1622 M3-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem.
i M12 DIN 376 z chwytem przeloto\/uym.wyt DIN || DIN _ ——B
iepowlekane
371 376
w22 Clortis
niepowlekane
Zastoso- SIOPYSPECAINE| ___ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
12 10 8 - - - - - - 17 17 - - - - - 1676
Ve [m/min] 12 10 8 - - - - - - 17 17 - - - - - 1679
12 8 - - - - - - - 25 25 - - - - - 1678
12 10 - - - - - 10 - 17 - - - - - - 1622
ormat) mmmmm @ortis
@ otworu 1676 1679 1678 1622 Nr
Dtugosc od TiN niepowlekane artykutu
Skok ca}kgwita @ chwytu Chwyt kwadrat g'\)/vint -- ¥ fTY
Gwint mm mm 1676 1679 1678 1622 1676 1679 1678 1622 mm € € € €
M1 0,25 40 25 - - - 21 - - - 0,75 31,20 - - - ...0010
M1,2 0,25 40 2,5 - - - 2,1 - - - 0,95 30,00 - - - ...0012
M14 0,3 40 2,5 - 2,5 - 21 - 2,1 - 1.1 23,60 - 63,30 - ...0014
M1,6 0,35 40 25 - 2,5 - 2,1 - 2,1 - 1,25 21,10 - 52,00 - ...0016
M1,8 0,35 40 2,5 - 2,5 - 2,1 - 2,1 - 1,45 21,10 - 56,30 - ...0018
M2 04 45 2,8 - 2,8 - 21 - 2,1 - 1,6 11,95 - 32,00 - ...0020
M2,5 0,45 50 2,8 - 2,8 - 2,1 - 2,1 - 2 11,70 - 30,60 - ...0025
M3 0,5 56 36 22 35 35 27 - 2,7 27 2,5 8,65 10,75 * 26,40 6,35 ...0030
M4 0,7 63 45 28 45 45 34 2,1 34 34 3.3 8,95 10,75 28,50 6,35 ...0040
M5 08 70 6 35 6 6 4.9 27 49 49 4,2 9,20 11,25 28,80 6,70 ...0050
M6 1 80 6 45 6 6 4,9 34 49 49 5 9,20 11,25 36,60 6,70 ...0060
M8 1,25 90 8 6 8 8 6,2 49 62 62 6,8 10,75 13,55 40,80 8,00 ...0080
M10 15 100 10 7 10 10 8 55 8 8 85 13,25 16,65 50,00 9,60 ...0100
M12 1,75 110 - 9 9 9 - 7 7 7 10,2 - 19,35 57,00 12,30 ...0120
M14 2 110 - N 11 - - 9 9 - 12 - 26,70 82,30 - ...0140
M16 2 110 - 12 12 - - 9 9 - 14 - 27,70 80,20 - ...0160
M18 2,5 125 - 14 14 - - " 11 - 15,5 - 43,30 140,50 - ...0180
M20 2,5 140 - 16 16 - - 12 12 - 175 - 43,00 137,50 - ...0200
M22 2,5 140 - 18 18 - - 145 145 - 19,5 - 56,20 236,50 - ...0220
M24 3 160 - 18 18 - - 145 145 - 21 - 57.80 170,50 - ...0240
m27 3 160 - 20 20 - - 16 16 - 24 - 71,90 271,50 - ...0270
M30 3,5 180 - 22 22 - - 18 18 - 26,5 - 89,50 276,00 - ...0300
* Bez zabieraka czworokatnego. (W164) (W164) (W165) (W027)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 201

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Gwintowniki reczne i maszynowe
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Zestaw gwintownikéw maszynowych do otworéw przelotowych

4

Ly

—

S

1622 ﬁartrs

niepowlekane

1790 format)

17090 HUIHRING

TiN
179 Nr
Wielkosé Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 Kaseta, pusta 14,75 ...0100
M3-M12 + otwor Kaseta, pusta 16,35 ...0150
pod gwint*
M3-M12 6 gwintownikéw nr 1676 M3; 4; 5; 6; 8; 10 102,00 ...1000
1 gwintownik nr 1679 M12
M3-M12 6 gwintownikéw nr 1676 M3; 4; 5; 6; 8; 10 135,50 ...1500
1 gwintownik nr 1679 M12
7 wiertet kretych nr 1001 0 @ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm
* Z przegrodami na wiertta do otworéw pod gwinty: 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2. (W164)
| GUHRING|
1790 Nr
TiN artykutu
Wielkosé Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1678 M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 270,00 ...1001
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1678 M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 301,00 ...1501
7 wiertet kretych nr 1002 0 @ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm
(W165)
Cortis
1622 Nr
niepowlekane artykutu
Wielkosé Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1622 M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 62,60 ...1001
(W028)
1 / 202 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Gwintownik maszynowy do otworéw nieprzelotowych

Gwintowniki reczne i maszynowe

1 RN 17 177 771 Y 27 TV

Wykonanie:

Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug 1ISO DIN 13.

M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem.
M12-M30 DIN 376 z chwytem przelotowym.

HSS-E

371 376 6H

N DIN || 1SO2

—

1671  EHIHAING

TiN
1wz Clortis
niepowlekane
Zastoso- STOPYSPECIALNE| _ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
8 6 5 - - - - - - 10 10 - - - - - 1682
Ve [m/min] 12 - - - - - - - - - - - - - - - 1671
12 8 - - - - - 10 - 15 - - - - - - 1623
formad rerm @ortis
1682 1671 1623 Nr
) Qotworu - TiN niepowlekane artykutu
Skok Dtugosc catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat pod gwint
Gwint mm mm mm mm mm € € €
M2 0,40 45 2,8 2,1 1,60 12,15 32,70 - ...0020
M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,00 11,90 39,40 - ...0025
M3 0,50 56 3,5 2,7 2,50 9,00 26,40 6,85 ...0030
M4 0,70 63 4,5 34 3,30 9,20 28,80 6,85 ...0040
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,20 9,40 29,20 7,05 ...0050
M6 1,00 80 6,0 49 5,00 9,40 38,00 7,05 ...0060
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,80 11,15 41,50 8,40 ...0080
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,50 14,45 52,00 10,70 ...0100
M12 1,75 110 9,0 7,0 10,20 19,10 61,20 13,50 ...0120
M14 2,00 110 11,0 9,0 12,00 27,00 90,80 - ...0140
M16 2,00 110 12,0 9,0 14,00 30,50 84,40 - ...0160
M18 2,50 125 14,0 11,0 15,50 39,70 148,00 - ...0180
M20 2,50 140 16,0 12,0 17,50 43,00 143,50 - ...0200
M22 2,50 140 18,0 14,5 19,50 55,30 236,50 = ...0220
M24 3,00 160 18,0 14,5 21,00 54,50 171,50 - ...0240
M27 3,00 160 20,0 16,0 24,00 73,50 242,00 - ...0270
M30 3,560 180 22,0 18,0 26,50 91,00 285,50 - ...0300
(W164) (W165) (W027)
format
professional quality
Olej do obroébki
skrawaniem w aerozolu
iy ey _.-"}
Olej chtodzgco-smarujacy posiadajacy g it
doskonate witasciwosci smarne i chtodzgce. Uiting spray
Podwyzsza jakos$¢ powierzchni i wydtuza UNrvERS AL
zywotnosc¢ narzedzi. Na stronie .12 1/277.
STE]>
H 1336 0420
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 203

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1.5m==



Gwintowniki reczne i maszynowe
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Zestaw gwintownikéw maszynowych do otworéw nieprzelotowych

162 Qlortis

niepowlekane

1790 Eolj@

1790
TiN
1790 Nr
Wielkosé Zawartosc¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1682 M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 102,00 ...2000
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1682 M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 132,50 ...2500
7 wiertet kretych nr 1001 0 @ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm
(W164)
| GUHRING|
1790 Nr
TiN artykutu
Wielkosé Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1671 M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 281,50 ...2001
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1671 M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 312,50 ...2501
7 wiertet kretych nr 1002 & 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm
(W165)
Cortis
1623 Nr
niepowlekane artykutu
Wielkosé Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1623 M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 67,90 ...0001
(W028)
1 / 204_ Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).

charakter informacyijny.




UNIWERSALNE NARZEDZIE DLA
TWOIJEJ PRODUKCII

Wysokowydajny i uniwersalny
gwintownik maszynowy
FORMAT GT
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1.5

Gwintowniki reczne i maszynowe

Gwintownik maszynowy do otworéw przelotowych, do obrébki uniwersalnej

Ll

e N T |

Wykonanie: M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem.
M12-M24 DIN 376 z chwytem przelotowym.

Zastosowanie: uniwersalny gwintownik maszynowy do szerokiego spektrum
zastosowan. Do gwintow metrycznych zwyktych wedtug ISO DIN 13.

1624 Dzieki uniwersalnej geometrii narzedzie to stanowi bardzo
- wydajna alternatywe w zakresie produktow z HSS-E.

1628 Z geometrig zaprojektowang do uniwersalnego zastosowania.
TiN Wysokiej jakosci rozwigzanie do wymagajacych zastosowan.

Zastoso- STALE

1624

DIN

M HSS-E 371
DIN 1SO 2

376 6H UNI

le—4-5—4 7 \

il AN

1628

TiN

format ) S GT
professional quality —

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

‘_‘

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <bb <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 1 8 - 4 4 - - 12 - 23 - 13 - - - - 1624
18 10 - 6 6 - - 12 - 23 - 13 - - - - 1628
1624 1628 Nr
TiN artykutu
Skok Dtugosc catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint
Gwint mm mm mm mm mm € €
M2 04 45 2,8 2,1 1,6 17,35 23,50 ...0020
M3 0,5 56 35 2,7 25 14,30 19,35 ...0030
M4 0,7 63 4,5 3.4 3.3 14,65 19,85 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 15,25 20,60 ...0050
M6 1 80 6 4.9 5 15,25 20,60 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 17,70 23,90 ...0080
M10 1,5 100 10 8 85 22,00 29,80 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 26,90 36,40 ...0120
M14 2 110 11 9 12 37.50 50,60 ...0140
M16 2 110 12 9 14 41,80 56,70 ...0160
M18 2,5 125 14 11 15,5 58,50 79,20 ...0180
M20 25 140 16 12 17,5 62,30 84,30 ...0200
M22 2,5 140 18 14,5 19,6 85,20 115,00 ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 81,20 110,00 ...0240
(W168) (W168)

Gwintownik maszynowy do otworéw przelotowych, do obrébki uniwersalnej

Wykonanie: M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem.
M12-M24 DIN 376 z chwytem przelotowym.

Zastosowanie: specjalistyczny uniwersalny gwintownik maszynowy ze stali
proszkowej do szerokiego zakresu zastosowan w sektorze wysokiej wydajnosci.
Gwintownik maszynowy HSS-E PM z innowacyjng twarda powtoka SUPRA

PVD i geometrig do uniwersalnego zastosowania. Narzedzie to zostato
zaprojektowane z przeznaczeniem do obrobki szerokiej gamy materiatéw.
HSS-E PM charakteryzuje sie wysoka ciagliwosciag (wigksza stabilno$¢ krawedzi
i odpornosc na zuzycie scierne) i dluzsza trwatos$cia. Zalety: znacznie wyzsze
bezpieczenstwo procesu, o 1/3 dtuzsza zywotno$é i lepsza powierzchnia gwintu.
Do gwintéw metrycznych zwyklych wedtug ISO DIN 13.

Zastoso- STALE

HSS-E DIN
M PM 371
DIN
NI
376 B6HX U
a5 | [ .
% 7R
B < 2xd

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan>

N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?
Ve [m/min] 20 15 - 7 7 - - 15
Skok Diugosé catkowita @ chwytu
Gwint mm mm mm
M2 04 45 2,8
M3 0,5 56 35
M4 0,7 63 4,5
M5 0,8 70 6
M6 1 80 6
M8 1,25 90 8
M10 15 100 10
M12 1,75 110 9
M14 2 110 11
M16 2 110 12
M18 2,5 125 14
M20 2,5 140 16
M22 2,5 140 18
M24 8 160 18
1 / 206 Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

Alumini-  Alumini-

um < 8% um > 8%

krzemu  krzemu

30 -

Supra

Miedz/
stopy
miedzi

18

Chwyt kwadrat

mm

2,1

2,7

34

4.9

4,9

6,2

8

7

9

g
1"
12
14,5
14,5

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Grafit/ <55
GFK/CFK/  HRC
duropl.

@ otworu pod gwint
mm
1,6
2,5
3,3
4,2
5
6,8
8,5

10,2
12
14
15,5
17,6
19,56
21

- ——————— 1T

<60 >60
HRC HRC Nr
artykutu
- - 1629
1629 Nr
SUPRA artykutu
€

27,40 ...0020
22,60 ...0030
23,20 ...0040
24,10 ...0050
24,10 ...0060
27,90 ...0080
34,70 ...0100
42,50 ...0120
59,10 ...0140
66,20 ...0160
92,50 ...0180
98,40 ...0200
134,50 ...0220
128,00 ...0240

(W168)

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Zestaw gwintownikéw maszynowych do otworéw przelotowych, do obrébki uniwersalnej

Gwintowniki reczne i maszynowe

et R

1624 Nr
Wielkosé Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1624 113,00 ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W169)
1628 Nr
TiN artykutu
Wielkosé Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1628 153,00 ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W169)

1624 0001
TiN

Zestaw gwintownikéw maszynowych do otworéw przelotowych, do obrébki uniwersalnej

1628 0001

format) ZGT
professional quality —

1.5m==

1629 Nr
Supra artykutu
Wielkosé Zawartosé zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1629 178,50 ...0001
M3; 4;5;6;8;10;12
(W169)
Supra
Gwintownik maszynowy do otworéw nieprzelotowych, do obrébki uniwersalnej
Wykonanie: M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem. format) =
M12-M24 DIN 376 z chwytem przelotowym. M |l Hss-E | PIN ) =aGT1
Zastosowanie: uniwersalny gwintownik maszynowy do szerokiego spektrum 3N
zastosowan. Do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug 1ISO DIN 13.
DIN |[1502 |y, | < -3
1630 Dzigki uniwersalnej geometrii narzedzie to stanowi bardzo 376 6H 1630
wydajna alternatywe w zakresie produktéw z HSS-E. PR
1631 Z geometrig zaprojektowang do uniwersalnego zastosowania. = £ e et R | i-)
i Wysokiej jakosci i ied j h zast A, \ \
TiN ysokiej jakosci rozwigzanie do wymagajacych zastosowan §\.\§\\§ 1631
<2xd TiN
Zastoso- STOPYSPECAINE| ____METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 13 8 - 4 4 - - 12 - 23 - 13 - - - - 1630
c mimin=" g 10 - 6 6 - - 12 - 23 - 13 - - - - 1631
format) ZGT format) ZGT
1630 1631 Nr
TiN artykutu
Skok Dtugosé catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint
Gwint mm mm mm mm mm € €
M2 04 45 2,8 2,1 1,6 20,30 23,60 ...0020
M3 0,5 56 35 2,7 25 17,55 20,50 ...0030
M4 0,7 63 4,5 34 3,3 17,55 20,50 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 18,00 21,20 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 18,00 21,20 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 21,40 24,90 ...0080
M10 15 100 10 8 85 25,30 29,50 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 33,10 38,50 ...0120
M14 2 110 11 9 12 42,00 48,80 ...0140
M16 2 110 12 9 14 46,90 54,60 ...0160
M18 2,5 125 14 1 15,5 67,20 78,00 ...0180
M20 2,5 140 16 12 175 69,60 80,90 ...0200
M22 25 140 18 14,5 19,5 91,00 106,00 ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 88,60 103,00 ...0240
(W168) (W168)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 207

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Gwintowniki reczne i maszynowe

T T ™

Gwintownik maszynowy do otworéw nieprzelotowych, do obrébki uniwersalnej

1.5

Wykonanie:

M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem.
M12-M24 DIN 376 z chwytem przelotowym.

Zastosowanie: specjalistyczny uniwersalny gwintownik maszynowy ze stali
proszkowej do szerokiego zakresu zastosowan w sektorze wysokiej wydajnosci.
Gwintownik maszynowy HSS-E PM z innowacyjng twarda powtokg SUPRA

PVD i geometrig do uniwersalnego zastosowania. Narzedzie to zostato

zaprojektowane z przeznaczeniem do obrobki szerokiej gamy materiatéw.
HSS-E PM charakteryzuje sie wysoka ciagliwoscia (wieksza stabilnos¢ krawedzi
i odporno$é na zuzycie scierne) i dtuzsza trwato$cia. Zalety: znacznie wyzsze
bezpieczenstwo procesu, o 1/3 diuzsza zywotnos¢ i lepsza powierzchnia gwintu.

Do gwintéw metrycznych zwyklych wedtug ISO DIN 13.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
V¢ [m/min] 20 15 - 7 7 - -
Skok Dtugos¢ catkowita
Gwint mm mm
M2 0,4 45
M3 0,5 56
M4 0,7 63
M5 0,8 70
M6 1 80
M8 1,25 90
M10 15 100
M12 1,75 110
M14 2 110
M16 2 110
M18 2,5 125
M20 2,5 140
M22 2,5 140
M24 3 160

HSS-E | DIN DIN
M PM 371 376 6HX
23
UNI 60° ,.
a0 ¢

format) =GT'

SUPRA

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

GG/

GGG

850 N/mm?

15

Tytan>

@ chwytu

mm
2,8
35
4,5

10

1"
12
14
16
18
18

Zestaw gwintownikéw maszynowych do otworéw
nieprzelotowych, do obrébki uniwersalnej

1630 Nr
Wielkos¢ Zawartosc¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1630 135,00 ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W169)
forma®) =GT
1631 Nr
TiN artykutu
Wielkosé Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1631 159,50 ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W169)

Zestaw gwintownikéw maszynowych do otworéw
nieprzelotowych, do obrébki uniwersalnej

1632
SUPRA
Wielkosc Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1632 186,00
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W169)

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

1/208

Nr
artykutu

...0001

Alumini-
um < 8% um > 8%
krzemu

krzemu
30

Chwyt kwadrat

Alumini-

mm

2,1

2,7

34

4.9

4,9

6,2

8

7

9

g
1
12
14,5
14,5

Miedz/ Grafit/ <bb
stopy  GFK/CFK/  HRC
miedzi duropl.

18 - -

@ otworu pod gwint
mm
1,6
25
3,3
4,2
5
6,8
8,5

10,2
12
14
15,5
17,6
19,6
21

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

<60 >60
HRC HRC Nr
artykutu
- - 1632
1632 Nr
Supra artykutu
€
27,60 ...0020
23,90 ...0030
23,90 ...0040
24,80 ...0050
24,80 ...0060
29,10 ...0080
34,50 ...0100
45,00 ...0120
57,30 ...0140
64,00 ...0160
91,40 ...0180
95,60 ...0200
137,50 ...0220
133,50 ...0240
(W168)

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).




. hith M

Gwintowniki reczne i maszynowe

M S R e T T

Gwintownik maszynowy do otworéw przelotowych, do obrébki uniwersalnej

/
Wykonanie: M3-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem. a5 [ q ,
M12-M30 DIN 376 z chwytem przelotowym. M HSS-E DIN DIN ISO 2 UNI %05 7 §||§ ‘
Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug 1ISO DIN 13. 37N 376 6H ) <3xd 1)
-
—

1683 pfft)l'l@

SERTeverreer

1672 BUIHAING

TiN
Zastoso- SIOPYSPECAINE| ____ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?2 um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] 12 10 8 8 6 5 - 10 - 17 17 - - - - - 1683
20 15 10 10 8 - - 25 - 25 25 - - - - - 1672
1683 1672 Nr
TiN artykutu
Skok Dtugos¢ catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint
Gwint mm mm mm mm mm € €

M2 04 45 2,8 21 1,6 15,90 - ...0020

M3 0,5 56 35 2,7 2,5 13,10 33,80 ...0030

M4 0,7 63 4,5 34 3,3 13,55 31,30 ...0040

M5 0,8 70 6 4,9 4,2 14,00 34,80 ...0050

M6 1 80 6 4,9 5 14,00 40,80 ...0060

M8 1,25 90 8 6,2 6,8 16,30 46,40 ...0080

M10 15 100 10 8 8,5 20,20 61,20 ...0100

M12 1,75 110 9 7 10,2 27,50 72,50 ...0120

M14 2 110 11 9 12 38,00 110,50 ...0140

M16 2 110 12 9 14 39,60 102,50 ...0160

M18 2,5 125 14 1 15,5 61,30 180,00 ...0180

M20 2,5 140 16 12 17,5 61,30 184,50 ...0200

M22 2,5 140 18 14,5 19,5 79,90 - ...0220

M24 3 160 18 14,5 21 82,30 - ...0240

m27 3 160 20 16 24 116,50 - ...0270

M30 35 180 22 18 26,5 148,00 - ...0300

(W164) (W165)

Zestaw gwintownikéw maszynowych do otworéw
przelotowych, do obrébki uniwersalnej

1791
Wielkos¢ Zawartosc¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1683 121,00 ...3000
M3;4;5;6;8;10;12
(W164)
| GUHRING|
1791 Nr
TiN artykutu
Wielkosé Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1672 319,50 ...3001
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W165)
17913001  GHUIHRING
TiN
1791 3000 pf,ol',@
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 209

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Gwintowniki reczne i maszynowe

S T T RO VT e e e ST |||

Gwintownik maszynowy do otworéw nieprzelotowych, do obrébki uniwersalnej

/
Wykonanie: M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem. ~2-3 -
4 M12-M30 DIN 376 z chwytem przelotowym. M || DIN || DIN |[1SO2 |}y, %/ %o MINSNN
1) Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug 1ISO DIN 13. 371 376 6H 40° C <3xd
-
L R 7] HSS-E. Hss IR — —
= S 16a Format)
‘odpuszez. w parze
1700 HSS-E. Hss.E m?m=-
TiN
1700 format)
TiN

1674 HSS-E PM charakteryzuje sie wysoka ciggliwoscia (wigksza
TiN stabilnos¢ krawedzi i odpornosc¢ na zuzycie $cierne) i dtuzsza HSS-E
PM

trwatoscia. Zalety: znacznie wyzsze bezpieczenstwo procesu,

o 1/3 diuzsza zywotnos¢ i lepsza powierzchnia gwintu. 1674 BiliHAIMNG
TiN
Zastoso- STALE ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
12 10 8 - - - - 7 - 17 17 - - - - - 1684
Ve [m/min] 15 10 8 - - - - 25 - 25 25 - - - - - 1674
20 16 13 - - - - 25 - 25 25 - - - - - 1700

1684 1700 1674 Nr
TiN TiN artykutu
Skok Diugos¢ catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat & otworu pod gwint
Gwint mm mm mm mm mm € € €
M2 04 45 2,8 2,1 1,6 19,75 - - ...0020
M2,2 0,45 45 2,8 2,1 1,75 21,00 - - ...0022
M2,3* 0,4 45 2,8 2,1 1,9 21,70 - - ...0023
M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 18,20 - - ...0025
M2,6* 0,45 50 2,8 2,1 2,1 20,20 - - ...0026
M3 0,5 56 3,5 2,7 25 15,96 17,80 36,60 ...0030
M3,5 0,6 56 4 3 2,9 16,70 - - ...0035
M4 0,7 63 45 34 3,3 15,95 19,10 35,10 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 16,40 19,70 35,90 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 16,40 20,20 45,10 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 19,35 23,10 49,20 ...0080
M10 15 100 10 8 85 23,20 28,80 64,00 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 30,00 43,40 76,70 ...0120
M14 2 110 11 9 12 40,20 - 128,00 ...0140
M16 2 110 12 9 14 42,60 59,60 110,00 ...0160
M18 2,5 125 14 11 15,5 63,80 - 170,50 ...0180
M20 2,5 140 16 12 17,56 63,80 88,50 176,00 ...0200
M22 2,5 140 18 14,5 19,6 91,90 - - ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 84,30 - - ...0240
M27 3 160 20 16 24 115,50 - - ...0270
M30 3,5 180 22 18 26,5 139,00 - - ...0300
(W164) (W166) (W165)

* Nie jest juz zawarty w normie DIN 13.

Zestaw gwintownikéw maszynowych do otworéw
nieprzelotowych, do obrébki uniwersalnej

Nr
artykutu
Wielkosé Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1684 196,00 ...2000
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W164)
|GUHRING|
1791 Nr
TiN artykutu
Wielkosé Zawartos¢ zestawu € .
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1674 329,50 ...2001 i
M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 1791 2001 EUIHRING
(W165) TiN
1791 2000 pf,ol',@
1 / 2 1 0 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



SPECJALISTA W ZAKRESIE OBROBKI
STALI NIERDZEWNYCH

Wysokowydajny gwintownik
maszynowy
FORMAT GT, INOX



Gwintowniki reczne i maszynowe

T T ™

1.5

Gwintownik maszynowy do otworéw przelotowych, do obrébki INOX

Wykonanie: M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem. -
Y M12-M24 DIN 376 z chwytem przelotowwyytm. M |l HssE || PIN fo"“@ =
Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug ISO DIN 13. 371 )
o tary
. . , , . . DIN 1/ 1502 1} Nox | 1633
1633 Geometria zaprojektowana z mysla o obrobce stali nierdzewnej. 376 6H
Narzedzie to stgrémévi bardzo wydajng alternatywe w zakresie
produktéw z HSS-E. a5 ][ .
g 2 o— ] 3
1634 Geometria zaprojektowana z myslg o obrobce stali nierdzewnej. 8 <2 1634
Wysokiej jakosci rozwigzanie do wymagajacych zastosowan.
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Velmmi S S S —— R 1
formaD IGT formaD IGT
1633 1634 Nr
IO artyut
Skok Dtugo$é catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint
Gwint mm mm mm mm mm € €
M2 04 45 2,8 2,1 1,6 14,00 21,10 ...0020
M3 0,5 56 35 2,7 2,5 11,60 17,65 ...0030
M4 0,7 63 4,5 3.4 3,3 11,60 17,65 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 12,10 18,25 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 12,10 18,25 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 15,15 23,00 ...0080
M10 1,5 100 10 8 85 18,00 27,30 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 22,90 34,60 ...0120
M14 2 110 11 9 12 29,40 44,50 ...0140
M16 2 110 12 9 14 33,60 50,60 ...0160
M18 25 125 14 11 15,6 48,50 73,10 ...0180
M20 25 140 16 12 17,5 50,70 76,20 ...0200
M22 25 140 18 14,5 19,6 77,70 116,50 ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 73,90 111,00 ...0240
(W168) (W168)
Gwintownik maszynowy do otworéw przelotowych, do obrébki INOX
Wykonanie: M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem. -
Y M12-M24 DIN 376 z chwytem przelotowwyytm_ M |[HSSE|| DIN f""“‘@ =Gr
Zastosowanie: specjalistyczny uniwersalny gwintownik maszynowy ze stali PM 371
proszkowej do obrobki stali nierdzewnych. Gwintownik maszynowy HSS-E
PM z innowacying twarda powtoka CUPRIC PVD. Narzedzie to zostato INOX || 8HX DIN
zaprojektowane z przeznaczeniem do seryjnej obrobki stali nierdzewnych. 376
HSS-E PM charakteryzuje sie wysoka ciagliwosciag (wigksza stabilno$¢ krawedzi
i odpornosc na zuzycie scierne) i dluzsza trwatos$cia. Zalety: znacznie wyzsze =S S
bezpieczenstwo procesu, o 1/3 dtuzsza zywotnosc¢ i lepsza powierzchnia %iao | él § d 'F - — |
gwintu. Do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug ISO DIN 13. 5 <2xd -
' CUPRIC
Zastoso- STOPYSPECAINEl ____MIETALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] - 20 - 8 8 - - - - - - - - - - - 1636
1636 Nr
Skok Dtugosé catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint artykutu
Gwint mm mm mm mm mm €
M2 04 45 2,8 2,1 1,6 23,90 ...0020
M3 0,5 56 35 2,7 25 20,00 ...0030
M4 0,7 63 4,5 34 3,3 20,00 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 20,60 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 20,60 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 25,90 ...0080
M10 1,5 100 10 8 8,6 30,90 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 39,00 ...0120
M14 2 110 1 9 12 49,80 ...0140
M16 2 110 12 9 14 57,10 ...0160
M18 25 125 14 11 15,5 82,60 ...0180
M20 25 140 16 12 17,6 85,70 ...0200
M22 25 140 18 14,5 19,6 131,50 ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 126,00 ...0240
(W168)
1 / 2 1 2 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Gwintowniki reczne i maszynowe
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Zestaw gwintownikéw maszynowych do otworéw przelotowych, do obrébki INOX

format 3
1633 Nr
Wielkos¢ Zawartosc¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1633 91,90 ...0001
M3; 4;5; 6;8;10; 12
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1633 175000 ...0002
M3; 4;5;6;8;10;12
7 wiertet do otworéw pod gwint
0825;3,3;4,2;5;6,8;85; 10,2 mm
(W169)

format) ZGT
professional quality —

Gwintownik maszynowy do otworéw nieprzelotowych, do obrébki INOX

M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem.
M12-M24 DIN 376 z chwytem przelotowym.

Zastosowanie: gwintownik maszynowy do obrobki stali nierdzewnych.
Do gwintéw metrycznych zwykltych wedtug ISO DIN 13.

Wykonanie:

1643 Geometria zaprojektowana z myslg o obrobce stali nierdzewnej.
Narzedzie to stanowi bardzo wydajna alternatywe w zakresie
produktéw z HSS-E.

1644 Geometria zaprojektowana z mysla o obrobce stali nierdzewnej.

Wysokiej jakosci rozwigzanie do wymagajacych zastosowan.

Zastoso- STALE

format ) =

M | hsse || DN format) =GT
371

1SO 2 DIN

INOX

6H ° 376
23

4 % ¢ eyl -

40° C 1643

— [odhesEEw]

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve mimin] R T T — i
format) = format) ZGT’
1643 1644 Nr
artykutu
Skok Dtugosé catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint
Gwint mm mm mm mm mm € €

M2 0,4 45 2,8 21 1,6 14,00 21,50 ...0020

M3 0,5 56 35 2,7 2,5 11,60 18,30 ...0030

M4 0,7 63 4,5 34 3.3 11,60 18,30 ...0040

M5 0,8 70 6 4,9 4,2 12,10 18,95 ...0050

M6 1 80 6 4,9 5 12,10 18,95 ...0060

M8 1,25 90 8 6,2 6,8 15,15 24,00 ...0080

M10 1.5 100 10 8 8,5 18,00 27,30 ...0100

M12 1,75 110 9 7 10,2 22,90 36,80 ...0120

M14 2 110 11 9 12 29,40 43,20 ...0140

M16 2 110 12 9 14 33,60 49,00 ...0160

M18 2,5 125 14 1 15,5 48,50 72,40 ...0180

M20 2,5 140 16 12 17,5 50,70 73,60 ...0200

M22 2,5 140 18 14,5 19,5 77,70 108,00 ...0220

M24 3 160 18 14,5 21 73,90 105,00 ...0240

(W168) (W168)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 21 3

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1.5m==



Gwintowniki reczne i maszynowe
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1.5

Gwintownik maszynowy do otworéw nieprzelotowych, do obrébki INOX

Wykonanie: M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem.

M12-M24 DIN 376 z chwytem przelotowym. m |[HSS-E|| DIN |} DIN

Zastosowanie: specjalistyczny uniwersalny gwintownik maszynowy ze stali PM 37 376
proszkowej do obrobki stali nierdzewnych. Gwintownik maszynowy HSS-E %
60

INOX

23 -
PM z innowacyjng twarda powtokg CUPRIC PVD. Narzedzie to zostato BHX

zaprojektowane z przeznaczeniem do seryjnej obrobki stali nierdzewnych. B
HSS-E PM charakteryzuje sie wysoka ciagliwoscia (wigksza stabilno$¢ krawedzi -

i odpornosc na zuzycie scierne) i dluzsza trwatoscia. Zalety: znacznie wyzsze

VA
ﬁ
2

)
X
a

45°

format) =GT
professional qualit W

bezpieczenstwo procesu, o 1/3 dtuzsza zywotno$é i lepsza powierzchnia

p .

L
Ll

SR

gwintu.
Do gwintéw metrycznych zwyklych wedtug ISO DIN 13.

Zastoso- STALE

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] - 20 - 8 8 - - - - - - - - - - - 1645
format) =GT'
1645 Nr
Skok Dtugos¢ catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint _ artykutu
Gwint mm mm mm mm mm €
M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 24,20 ...0020
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 20,70 ...0030
M4 0,7 63 4,5 34 3.3 20,70 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 21,40 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 21,40 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 27,20 ...0080
M10 1.5 100 10 8 8,5 30,90 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 41,60 ...0120
M14 2 110 1 9 12 48,40 ...0140
M16 2 110 12 9 14 55,50 ...0160
M18 2,5 125 14 11 15,5 82,10 ...0180
M20 25 140 16 12 17,6 83,60 ...0200
M22 2,5 140 18 14,5 19,5 134,50 ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 131,00 ...0240
(W168)

Zestaw gwintownikéw maszynowych do otworéw
nieprzelotowych, do obrébki INOX

format) ZGT'
1643 Nr
Wielkos¢ Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1643 91,90 ...0001

M3; 4;5;6;8;10; 12

7 gwintownikéw nr 1643

M3; 4;5;6;8;10; 12

7 wiertet do otworéw pod gwint
0925;33;42;5;68;85; 10,2 mm

M3-M12 175,000 ...0002

(W169)

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

1/214

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Gwintownik maszynowy do otworéw przelotowych, do obrébki INOX

Gwintowniki reczne i maszynowe

et R

T ST

Wykonanie:

M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem.
M12-M30 DIN 376 z chwytem przelotowym.

Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug 1ISO DIN 13.

1686

HSS-E.

niepowlekane

1637 HSS-E.
1699 HSS-E PM charakteryzuje sie wysoka ciagliwoscia (wigksza
TiN stabilno$¢ krawedzi i odpornosc na zuzycie $cierne) i diuzsza
trwatoscia. Zalety: znacznie wyzsze bezpieczenstwo procesu,
o 1/3 dtuzsza zywotnos¢ i lepsza powierzchnia gwintu.
1693 HSS-E, powtoka Sirius® chronigca przed uszkodzeniami
- gwintownika: potaczenie TiAIN i azotku cyrkonu tworzy

Zastoso- STALE

szczegolnie odporng powierzchnig narzedzia o niskim
wspotczynniku tarcia. Pole tolerancji 6HX: dodatek "X"
oznacza zakres tolerancji poza norma, z uwzglednieniem
w szczeg6lnosci przydatnosci gwintownika do wielkosci
ponadwymiarowych, do materiatéw o wysokiej
wytrzymatosci i materiatéw $ciernych - przy zachowaniu
dtuzszej zywotnosci.

DIN DIN
M 371 376
ISO 2
HSS-E 64
ISO 2
HSS-E 64
HSS-E || I1SO 2
PM 6H
HSS-E || 6HX

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan>
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm?
- - - 10 8 6 - - -
) - - - 10 8 - - - -
Velm/minl =25 30 15 12 10 10 25 25 3
_ — - 6 6 _ _ -
Dhugosé @ otworu
Skok catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat pod gwint
Gwint mm mm mm mm mm
M2 04 45 2,8 2,1 1,6
M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05
M3 0,5 56 35 2,7 2,5
M4 0,7 63 4,5 34 33
M5 0,8 70 6 4,9 4,2
M6 1 80 6 4,9 5
M8 1,25 90 8 6,2 6,8
M10 15 100 10 8 85
M12 1,75 110 9 7 10,2
M14 2 110 1 9 12
M16 2 110 12 9 14
M18 2,5 125 14 11 15,5
M20 2,5 140 16 12 17,6
M24 3 160 18 14,5 21
m27 3 160 20 16 24
M30 3,5 180 22 18 26,5
Zestaw gwintownikéw maszynowych do
otwordéw przelotowych, do obrobki INOX
1793 Nr
niepowlekane artykutu
Wielkosé Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1686 146,00 ...1000
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W164)
Cortis
1637 Nr
Wielkos¢ Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1637 79,60 ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W028)

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

1793 1000 ,,f“'?@

/

wox|| S f

B <3xd m

L]

—— f - v
1686 fpl;m§

niepowlekane

T ee—
1637 fbrtl’s

1600 HLIHRING
TiN
1603 ELIHFING

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Alumini- Alumini- MiedZ/  Grafity <55 <60 >60
um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
15 15 - - - - - 1686
25 25 - - - - - 1699
30 30 - - - - - 1693
- - - - - - - 1637
format Cortis [GuHRING [l GUHRING |
1686 1637 1699 1693 Nr
niepowlekane TiN _ artykutu
€ € € €
9,30 - 33,50 37,30 ...0020
- - - 35,90 ...0025
10,85 8,50 28,50 34,80 ...0030
11,10 8,85 28,80 35,10 ...0040
11,10 8,85 29,90 35,10 ...0050
11,45 9,15 40,80 36,60 ...0060
13,10 10,55 44,30 42,90 ...0080
15,60 12,70 52,80 52,80 ...0100
19,80 16,10 59,90 62,60 ...0120
28,90 - 71,30 95,70 ...0140
29,70 - 70,10 95,00 ...0160
- - 94,10 152,00 ...0180
44,70 - 105,50 140,50 ...0200
91,60 - - 208,50 ...0240
120,00 - - - ...0270
136,50 - - 250,50 ...0300
(W164) (W027) (W165) (W165)

niepowlekane

Koszty transportu artykutéw o wymiarze

1637 0001 ﬁ)rtl‘s
‘odpuszez. w parze.

1/215

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.
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Gwintownik maszynowy do otworéw nieprzelotowych, do obrébki INOX

Wykonanie:

M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem.

M12-M30 DIN 376 z chwytem przelotowym.
Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug 1ISO DIN 13.

Zastoso- STALE

2-3
DIN || DIN %/ M
INOX g ZMIINSN
M 371 || 376 0 4 %0 %: <3xd
HSS-E '56<|)_|2 m i .
1690 pf,oi'l@
niepowlekane
s | 502 s W
1014 @ortis
‘odpuszcz. w parze.
pssce| 1502 RUSESe
PM 6H
1704 BIIHAING
TiN
HSS-E 6G

1691 pffol'l@

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm?  N/mm2? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr

krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu

- - - 8 6 5 - - - 15 15 - - - - - 1690

Ve [m/min] - - 10 8 - - - - 15 15 - - - - - 1691

- - 25 15 - - - - 25 25 - - - - - 1704

- - - 6 6 - - - - - - - - - - - 1614

1690 1614 1704 1691 Nr
Dtugose & otworu niepowlekane TiN - artykutu
Skok catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat pod gwint
Gwint mm mm mm mm mm € € € €
M3 05 56 35 2,7 25 10,90 11,60 26,00 13,90 ...0030
M4 0,7 63 4,5 34 33 11,20 11,90 28,50 14,25 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 11,60 12,50 28,80 14,65 ...0050
M6 1 80 6 49 5 11,60 12,70 36,60 14,95 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 12,30 14,95 40,10 17,65 ...0080
M10 15 100 10 8 8,5 15,70 18,05 55,60 21,40 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 17,60 22,70 58,40 21,00 ...0120
M14 2 110 11 9 12 24,80 - - 29,20 ...0140
M16 2 110 12 9 14 33,40 - 73,90 39,40 ...0160
M20 2,5 140 16 12 17,5 50,20 - 146,50 59,80 ...0200
M24 3 160 18 14,5 21 94,20 - - - ...0240
M30 3,5 180 22 18 26,5 140,00 - - - ...0300
(W164) (W027) (W165) (W164)

Zestaw gwintownikéw maszynowych do otworéw
nieprzelotowych, do obrébki INOX

1793 Nr
niepowlekane artykutu
Wielkos¢ Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1690 151,50 ...2000
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W164)
Cortis
1614 Nr

Wielkos¢ Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1614 111,00 ...0001
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W028)

1/216

Wszystkie podane ceny maja
charakter informacyijny.

1614 0001 ﬂ)rtrs
‘odpuszcz. w parze

1793 2000 FP‘T@

niepowlekane

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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SPECJALISTA W ZAKRESIE TRUDNOOBRABIALNYCH
MATERIALOW WYSOKOSTOPOWYCH

¢ Perfekcyjna geometria rowkéw i rdzenia
Wysokowydajny gwintownik ¢ Niezawodne i wydajne gwintowanie z wysoka
maszynowy wydajnoscia
FORMAT GT, VG ¢ Najwyzsza jakos¢ gwintu

* Najwyzsza wydajnos¢

*
7
)

i

www.format-quality.com

+
+

L)

5 < -
pfformat :G"

rofessional quality
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Gwintownik maszynowy do otworéw przelotowych, do obrébki stali o wysokiej wytrzymatosci

4

Ly

—

S

Wykonanie: M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem.

M12-M24 DIN 376 z chwytem przelotowym.

Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug 1ISO DIN 13.
1596 Gwintownik maszynowy HSS-E z powierzchnig odpuszczang
w parze wodnej. Dzigki geometrii zaprojektowanej

z przeznaczeniem do obrdbki stali o wysokiej wytrzymatosci

narzedzie to stanowi bardzo wydajna alternatywe w zakresie
produktow z HSS-E.

1597 Gwintownik maszynowy HSS-E z twardg powtoka TiCN.
Dzieki geometrii zaprojektowanej z przeznaczeniem do obrébki
stali o wysokiej wytrzymatosci narzedzie to stanowi bardzo

wydajng alternatywe w zakresie produktéw z HSS-E.

Zastoso- STALE

format ) o
M HSS-E DIN pro'ess:enalqan-
371
1SO 2 H DIN
6H 376
e 45— , _ N R
S D e—
J s2d 1596
1597

ZELIWO STOPY SPECIALNE METALE NIEZELAZNE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve mmin] v s - - - - Y
formab = formaD 2GT
1596 1597 Nr
artykutu
Skok Diugos¢ catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint
Gwint mm mm mm mm mm € €

M2 0,4 45 - 2,1 1,6 14,65 22,10 ...0020

M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 12,15 18,55 ...0030

M4 0,7 63 4,5 34 3,3 12,15 18,65 ...0040

M5 0,8 70 6 4,9 4,2 12,55 19,05 ...0050

M6 1 80 6 4,9 5 12,55 19,05 ...0060

M8 1,25 90 8 6,2 6,8 15,76 23,90 ...0080

M10 1,5 100 10 8 8,5 18,75 28,40 ...0100

M12 1,75 110 9 7 10,2 19,45 29,50 ...0120

M14 2 110 1 9 12 25,50 38,60 ...0140

M16 2 110 12 9 14 34,50 52,10 ...0160

M18 2,5 125 14 9 15,5 49,90 75,20 ...0180

M20 25 140 16 12 17,6 52,20 78,30 ...0200

M22 25 140 18 14,5 19,5 80,00 119,50 ...0220

M24 3 160 18 14,5 21,56 76,10 114,50 ...0240

(W168) (W168)
Zestaw gwintownikéw maszynowych do otworéw INEW|

przelotowych, do obrdbki stali o wysokiej wytrzymatosci

format) =GT'
1596 Nr
Wielkos¢ Zawartosé¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1596 88,70 ...0241
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W169)
1 / 2 1 8 Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Gwintownik maszynowy do otwordéw przelotowych, do obrébki stali o wysokiej wytrzymatosci

Wykonanie: M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem. format) =
M12-M24 DIN 376 z chwytem przelotowym. M ||HSSE|| DIN e MQ_GT
Wysokowydajny gwintownik maszynowy HSS-E PM z innowacyjng twarda PM 371
powtokg CUPRIC PVD. Dzigki geometrii zaprojektowanej z przeznaczeniem
do obrdbki stali o wysokiej wytrzymatosci narzedzie to stanowi bardzo wydajng DIN 6HX H
alternatywe w zakresie produktow z HSS-E. 376
Zastosowanie: gwintownik maszynowy ze stali proszkowej zaprojektowany a5
do obrobki stali o wysokiej wytrzymatosci. HSS-E PM charakteryzuje sie wysoka : MATN F— =
ciggliwoscia (wigksza stabilnos¢ krawedzi i odpornosc na zuzycie scierne) &0 WN éll& ST
i dluzsza trwatoscia. Zalety: znacznie wyzsze bezpieczenstwo procesu, B £2d -
o 1/3 dtuzsza zywotnosc¢ i lepsza powierzchnia gwintu. Do gwintéw metrycznych
zwyktych wedtug ISO DIN 13.
Zastoso- SOPYSPECAINEl __ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  MiedZ/ Grafit/ <656 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] - 18 7 - - - - - - - - - - - - - 1598
mat) =GT’
1598 Nr
Skok Dhugosé catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint  [IINCUPRICIN artykutu
Gwint mm mm mm mm mm €
M2 0,40 45 2,8 2,1 1,60 24,90 ...0020
M3 0,50 56 35 2,7 2,50 21,00 ...0030
M4 0,70 63 4,5 34 3,30 21,00 ...0040
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,20 21,50 ...0050
M6 1,00 80 6,0 4,9 5,00 21,50 ...0060
M3 1,25 90 8,0 6,2 6,80 27,00 ...0080
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,50 32,00 ...0100
M12 1,75 110 9,0 7,0 10,20 33,30 ...0120
M14 2,00 110 11,0 9,0 12,00 43,50 ...0140
M16 2,00 110 12,0 9,0 14,00 58,80 ...0160
M18 2,50 125 14,0 11,0 15,50 84,80 ...0180
M20 2,50 140 16,0 12,0 17,50 88,50 ...0200
M22 2,50 140 18,0 14,5 19,50 135,50 ...0220
M24 3,00 160 18,0 14,5 21,00 129,00 ...0240
(W168)
Gwintownik maszynowy do otwordéw nieprzelotowych, do obrébki stali o wysokiej wytrzymatosci
Wykonanie: M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem. format) =
M12-M24 DIN 376 z chwytem przelotowym. M HSS-E DIN DIN ISO 2 H professional queuQ_m-
Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug 1ISO DIN 13. 371 376 6H
1615 Gwintownik maszynowy HSS-E z powierzchnig odpuszczang o _: ]
w parze wodnej. Dzigki geometrii zaprojektowanej o
z przeznaczeniem do obrdbki stali o wysokiej wytrzymatosci 1615
narzedzie to stanowi bardzo wydajna alternatywe w zakresie =23+ NEEN
produktow z HSS-E. 1 &\ \%
c e i ]
1617 Gwintownik maszynowy HSS-E z twarda powtoka TiCN. Dzigki -
[ Tien | geometrii zaprojektowanej z przeznaczeniem do obrobki stali 1617

o wysokiej wytrzymatos$ci narzedzie to stanowi bardzo wydajna
alternatywe w zakresie produktéw z HSS-E.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm?  N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
. 10 3 - - - - -
V¢ [m/min] 15 5 - o - - -
Skok Dtugosc¢ catkowita @ chwytu
Gwint mm mm mm
M2 0,4 45 2,8
M3 0,5 56 35
M4 0,7 63 4,5
M5 0,8 70 6
M6 1 80 6
M8 1,25 90 8
M10 15 100 10
M12 1,75 110 9
M14 2 110 11
M16 2 110 12
M18 25 125 14

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Tytan> Alumini- Alumini-  MiedZ/ Grafit/ <65 <60 >60
850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
- - - - - - - - 1615
- - - - - - - - 1617
format) GT format) ZGT’
1615 1617 Nr
TGN artyt
Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint

mm mm € €
2,1 1,6 14,65 22,30 ...0020
2,7 2,5 12,15 19,20 ...0030
34 3,3 12,15 19,20 ...0040
4,9 4,2 12,55 19,75 ...0050
4,9 5 12,55 19,75 ...0060
6,2 6,8 15,75 25,10 ...0080
8 8,5 18,75 28,40 ...0100
7 10,2 19,45 31,40 ...0120
9 12 25,50 37,50 ...0140
9 14 34,50 50,30 ...0160
1 15,5 49,90 74,40 ...0180

(W168) (W168)

Ciag dalszy na nastgpnej stronie

Koszty transportu artykutéw o wymiarze
przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

1/219
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Gwintowniki reczne i maszynowe
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Gwintownik maszynowy do otwordéw nieprzelotowych, do obrébki stali o wysokiej wytrzymatosci

Ciag dalszy
1615 1617 Nr
artykutu
Skok Diugos¢ catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint
Gwint mm mm mm mm mm € €
M20 2,5 140 16 12 17,5 52,20 75,50 ...0200
M22 2,5 140 18 14,5 19,5 80,00 111,00 ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 76,10 108,00 ...0240
(W168) (W168)
Zestaw gwintownikéw maszynowych do otworéw INEW|

nieprzelotowych, do obrébki stali o wysokiej wytrzymatosci

format) =GT'
1615 Nr
Wielkos¢ Zawartos¢ zestawu €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1615 88,70 ...0241
M3; 4;5;6;8;10; 12
(W169)

Gwintownik maszynowy do otworéw nieprzelotowych, do obrébki stali o wysokiej wytrzymatosci

Wykonanie: M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem. -
Y M12-M24 DIN 376 z chwytem p?lzelotowwyytm. M HSS-E | DIN DIN 6HX H 59!'.!!‘@;6"
Wysokowydajny gwintownik maszynowy HSS-E PM z innowacyjna twarda PM 37 376
powtoka CUPRIC PVD. Dzigki geometrii zaprojektowanej z przeznaczeniem 23 - )
do obrobki stali o wy_sokiej wytrzymatosci narzedzie to stanowi bardzo wydajng %o 7 §\.\=\§
alternatywe w zakresie produktéw z HSS-E. yra ‘ ; < oxd
Zastosowanie: gwintownik maszynowy ze stali proszkowej zaprojektowany
do obrobki stali o wysokiej wytrzymatosci. HSS-E PM charakteryzuje sie wysoka
piagl_iwoéciq (wigk_sza stabilnosc krgwed;i i odporr_mos'.c': na zuzycie $cierne) -;h:l":!‘. g i T H
i dtuzsza trwatoscia. Zalety: znacznie wyzsze bezpieczenstwo procesu, o 1/3 . -
dtuzsza zywotno$¢é i lepsza powierzchnia gwintu. Do gwintéw metrycznych | CUPRIC
zwyktych wedtug 1ISO DIN 13.
Zastoso- METALE NIEZELAZNE
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini-  Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] - 18 7 - - - - - - - - - - - - - 1619
1619 Nr
Skok Dtugosé catkowita & chwytu Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint  [IIGUPRICI artykutu
Gwint mm mm mm mm mm €
M2 04 45 2,8 21 1,6 25,30 ...0020
M3 0,5 56 36 2,7 25 21,70 ...0030
M4 0,7 63 4,5 34 33 21,70 ...0040
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 22,20 ...0050
Mé 1 80 6 4,9 5 22,20 ...0060
M3 1,25 90 8 6,2 6,8 28,40 ...0080
M10 1,5 100 10 8 8,5 32,00 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 35,40 ...0120
M14 2 110 11 9 12 42,40 ...0140
M16 2 110 12 9 14 57,10 ...0160
M18 2,5 125 14 11 15,5 84,30 ...0180
M20 2,5 140 16 12 175 86,20 ...0200
M22 2,5 140 18 14,5 19,5 139,00 ...0220
M24 3 160 18 14,5 21 134,50 ...0240
(W168)
1 / 2 20 Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny.

podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Gwintowniki reczne i maszynowe
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Gwintownik maszynowy do otwordéw przelotowych, do obrébki stali o wysokiej wytrzymatosci 7
B <3xd o
—

HSS-E $ I i: —=
— 1705 pffol',@

niepowlekane

Hss-e A=

Wykonanie: M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem.
M12-M24 DIN 376 z chwytem przelotowym. M DIN | DIN 1502 |, %W
Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug 1ISO DIN 13. 37 376 6H

PM
1700 GEIHRING
Zastoso- SIOPYSPECAINE| ____ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve mimin] T T s
format | GUHRING|
1705 1709 Nr
Skok Diugos¢ catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat & otworu pod gwint  niepowlekane [[ITTAINIIN artykutu
Gwint mm mm mm mm mm € €
M2 04 45 2,8 2,1 1,6 17,90 - ...0020
M2,5 0,45 50 2,8 21 2,05 19,90 - ...0025
M3 0,5 56 35 2,7 2,5 11,15 40,8001 ...0030
M4 0,7 63 4,5 3.4 33 11,15 40,8000 ...0040
M5 0.8 70 6 4,9 4,2 11,70 42,900 ...0050
M6 1 80 6 49 5 11,70 54,20 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 13,45 52,80 ...0080
M10 15 100 10 8 8,5 16,35 67,60 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 21,30 85,80 ...0120
M14 2 110 11 9 12 27,00 145,00 ...0140
M16 2 110 12 9 14 30,10 117,50 ...0160
M20 25 140 16 12 17,5 44,20 187,00 ...0200
M24 3 160 18 14,5 21,5 101,00 246,000 ...0240
(W164) (W165)
Gwintownik maszynowy do otworéw przelotowych, ze zredukowana liczba ostrzy
Wykonanie: gwint prowadzacy z ograniczeniem do co drugiego ostrza,
M3-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem, M12-M20 DIN 376 M |lhsse | H | PIN || DIN [1502 pfdg,';@
z chwytem przelotowym. 371 376 6H
Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug ISO DIN 13. a5+ [, }
Czesciowa re_zygnacja z gwintu prow_adzqs:ego skutkuje redukcja momentu %0 -
obrotowego i lepszym rozprowadzaniem srodka smarnego. ¢ 3

niepowlekane

Zastoso- SIOPYSPECALNE| ____ METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] - - 10 - - - - - - - - - - - - - 1728
1728 Nr
Skok Dtugos¢ catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint  niepowlekane artykutu
Gwint mm mm mm mm mm €

M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 23,60 ...0030

M4 0,7 63 45 34 3.3 23,60 ...0040

M5 0,8 70 6 4,9 4,2 21,80 ...0050

M6 1 80 6 4,9 5 22,20 ...0060

M8 1,25 90 8 6,2 6,8 24,80 ...0080

M10 1,5 100 10 8 8,5 29,50 ...0100

M12 1,75 110 9 7 10,2 36,80 ...0120

M14 2 110 11 9 12 54,00 ...0140

M16 2 110 12 9 14 52,60 ...0160

M18 2,5 125 14 11 15,6 83,20 ...0180

M20 2,5 140 16 12 17,5 80,60 ...0200

(W164)
Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie. Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 221

Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie. przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.



Gwintowniki reczne i maszynowe
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Gwintownik maszynowy do otwordéw nieprzelotowych, do obrébki stali o wysokiej wytrzymatosci

1.5

Wykonanie: M5-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem.
Y M12 DIN 376 z chwytem przelotoYIvym. o M HSS-E H DIN DIN GUHRING
Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug 1ISO DIN 13. PM 371 376
Uwaga: HSS-E PM charakteryzuje sie wysoka ciagliwoscig (wieksza stabilnosé m o | NN o
krawedzi i odpornosc¢ na zuzycie Scierne) i diuzsza trwatoscia. Zalety: znacznie 6HX 60° i §\ N\ 0
wyzsze bezpieczenstwo procesu, o 1/3 dtuzsza zywotnosc i lepsza powierzchnia C <3xd 0
gwintu. Pole toleranciji 6HX: dodatek "X" oznacza zakres tolerancji poza
norma, z uwzglednieniem w szczegoélnosci przydatnosci gwintownika do
wielkosci ponadwymiarowych, do materiatéw o wysokiej wytrzymatosci m
i materiatow $ciernych - przy zachowaniu dtuzszej zywotnosci.
- TiCN
Zastoso- STOPYSPECAINEl _____METALE NIEZELAZNE |
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm2 N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
Ve [m/min] - 12 10 - - - 20 25 - - - - - - - - 1711
| GUHRING]
1711 Nr
Skok Dtugosc catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat @ otworu pod gwint _ artykutu
Gwint mm mm mm mm mm €
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 50,70 ...0050
M6 1 80 6 4,9 5 47,90 ...0060
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 57,70 ...0080
M10 1,5 100 10 8 85 81,60 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 75,30 ...0120
(W165)

Gwintownik maszynowy do otwordéw nieprzelotowych, do obrébki stali o wysokiej wytrzymatosci

M3-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem.
M12-M20 DIN 376 z chwytem przelotowym.

Zastosowanie: do gwintéw metrycznych zwyktych wedtug ISO DIN 13.

Wykonanie:

1712

niepowlekane

HSS-E.

1715

HSS-E PM charakteryzuje sie wysoka ciagliwoscia (wigksza
stabilno$¢ krawedzi i odpornosc na zuzycie scierne) i dtuzsza
trwatoscia. Zalety: znacznie wyzsze bezpieczenstwo procesu,
o 1/3 dluzsza zywotnos¢ i lepsza powierzchnia gwintu.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
Ve [m/min] 2 - - - SR
Skok Dtugosé catkowita @ chwytu
Gwint mm mm mm
M3 0,5 56 35
M4 0,7 63 45
M5 0,8 70 6
M6 1 80 6
M8 1,25 90 8
M10 1,5 100 10
M12 1,75 110 9
M14 2 110 11
M16 2 110 12
M18 25 125 14
M20 25 140 16
1 / 222 Wszystkie podane ceny maja

charakter informacyijny.

DIN DIN || ISO2

M 371 376 6H H
k—2-3 NN

60° 1R
C <3xd

HSS-E

PM

HSS-E

Tytan>
850 N/mm?

Alumini-
um < 8%
krzemu

Chwyt kwadrat

mm

2,7

3.4

4,9

49

6,2

8

7

9

9
1"
12

e
1712 pf,ﬂl'l@

niepowlekane

e

1715  EIIHRAING

ZELIWO STOPY SPECJALNE METALE NIEZELAZNE

Alumini-  Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr

krzemu  miedzi duropl. artykutu

- - - - - - 172

- - - - - - 1715

1712 1715 Nr
@ otworu pod gwint niepowlekane _ artykutu
mm € €
25 11,10 43,6000 ...0030
33 11,55 41,5000 ...0040
4,2 11,95 45,1000 ...0050
5 11,95 56,30 ...0060
6,8 12,60 57,00 ...0080
8,5 16,00 73,20 ...0100
10,2 22,20 86,60 ...0120
12 31,20 - ...0140
14 30,90 112,50 ...0160
15,5 44,10 - ...0180
17,5 45,60 193,00 ...0200
(W164) (W165)

Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia
podatku VAT (jesli nie podano inaczej).



Niebieski i czerwony:
gwintownik TANDEM

2 w 1: gwintowniki z niebieskim

i czerwonym pierscieniem
umozliwiajg obrobke stali
nierdzewnych, kwasoodpornych
oraz wysokowytrzymatych.

To uniwersalne narzedzia
przyczyniajace sie do obnizenia
kosztow. Wysokiej jakosci produkty
wytwarzane w Niemczech.

Nasza linia FORMAT TANDEM
to synonim atrakcyjnych cen

i uniwersalnych mozliwosci
zastosowania.




Gwintowniki reczne i maszynowe
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Gwintownik maszynowy do otworéw przelotowych TANDEM

S

Wykonanie: M2-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem. a5 ][
| 220 DI 376 e pstonyn. v v format)
m Zastosowanie: gwintownik uniwersalny o szerokim zakresie zastosowania B <3xd
- do gwintow metrycznych zwyklych wedtug DIN 13.
P
| s || 5071 O
6H 371 1660
‘odpuszez. w parze.
1661 HSS-E. 150 2 DIN
odpuszoz. wparze HSSE
6H 376 1661
‘odpuszez. w parze.
1662 HSS-E, pole tolerancji ISO 3/6G z naddatkiem
lodpuszcz. w parze wymiarowym dla detali majacych tendencje do cofania HSS-E ISO3 || DIN
sie podczas obrobki, ktére sa powlekane lub lekko 6G 371
kurcza sie podczas hartowania. 1662
‘odpuszcz. w parze.
1663 HSS-E PM charakteryzuje si sokg ciagliwoscia (wigksza
TiN stabilnos¢ krawedzi riyodjpt_)rneo\é\::'yna zqui;l(_:gi;e éciernaeg i gluisza HSS-E|| 1SO2 || DIN @
trwatoscia. Zalety: znacznie wyzsze bezpieczerstwo procesu, PM 6H 371 PO
o 1/3 dtuzsza zywotnos¢ i lepsza powierzchnia gwintu. 1663
TiN
DIN
376
Zastoso-
wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG Tytan> Alumini- Alumini- Miedz/ Grafit/ <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS 850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
12 10 8 8 6 5 15 12 - 15 15 - - - - - 1660
Ve [m/min] 12 10 8 8 6 5 15 12 - 15 15 - - - - - 1661
12 10 8 8 6 5 15 12 - 15 15 - - - - - 1662
20 16 13 12 10 8 15 12 2 20 20 - - - - - 1663
format)  formaf
1660 1661 Nr
Dtugosé @ otworu TiN artykutu
Skok catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat pod gwint
Gwint mm mm mm mm mm € € € €
M2 0,4 45 2,8 2,1 1,6 - - - 12,10 ...0020
M3 0,5 56 35 2,7 2,5 9,65 - 11,20 15,10 ...0030
M3 0,5 56 2,2 - 25 - 10,70 - - ...0030
M4 0,7 63 2,8 2,1 33 - 10,55 - - ...0040
M4 0,7 63 4,5 34 3,3 9,80 - 11,20 13,85 ...0040
M5 0.8 70 35 2,7 4,2 - 10,65 - - ...0050
M5 0,8 70 6 4,9 4,2 9,80 - 11,60 15,45 ...0050
M6 1 80 4,5 34 5 - 11,05 - - ...0060
Mé 1 80 6 4,9 5 9,95 - 10,35 18,40 ...0060
M8 1,25 90 6 4,9 6,8 - 13,00 - - ...0080
M8 1,25 90 8 6,2 6,8 11,60 - 11,95 20,60 ...0080
M10 1.5 100 7 55 8,5 - 14,90 - - ...0100
M10 1,5 100 10 8 85 13,85 - 16,85 27,20 ...0100
M12 1,75 110 9 7 10,2 - 17,55 - 32,50 ...0120
M14 2 110 11 9 12 - 25,90 - 49,10 ...0140
M16 2 110 12 9 14 - 25,90 - 45,60 ...0160
M18 2,5 125 14 11 15,5 - - - 79,80 ...0180
M20 2,5 140 16 12 17,5 - 41,20 - 82,40 ...0200
(W163) (W163) (W163) (W163)
1 / 224_ Wszystkie podane ceny maja Ceny podane w € za sztuke bez uwzglednienia

charakter informacyijny. podatku VAT (jesli nie podano inaczej).
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Zestaw gwintownikéw maszynowych do otworéw przelotowych TANDEM

1661 1663 1769 Nr
TiN - artykutu
Wielkosé Zawartos¢ zestawu € € €
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1660 93,50 - - ...1000
M3; 4;5;6;8;10; 12
M3-M12 7 gwintownikéw nr 1663 - 189,00 - ...1000
M3; 4;5;6;8;10; 12
7 wiertet kretych nr 1013
082,5;3,3;4,2;5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm
M3-M10 6 gwintownikéw nr 1661 - - 64,70 ...0500
M3; 4;5; 6;8; 10
(W163) (W163) (W163)

Gwintownik maszynowy do otworéw nieprzelotowych TANDEM

HF T

Gwintowniki reczne i maszynowe

e AR

Wykonanie: M3-M10 DIN 371 ze wzmocnionym chwytem.

M12-M20 DIN 376 z chwytem przelotowym.

Zastosowanie: gwintownik uniwersalny o szerokim zakresie zastosowania
do gwintéw metrycznych zwykiych wedtug DIN 13.

1664 HSS-E.

1665 HSS-E.

1666 HSS-E, pole tolerancji ISO 3/6G z naddatkiem

_ wymiarowym dla detali majacych tendencje do cofania
sie podczas obrobki, ktore sa powlekane lub lekko kurcza
sie podczas hartowania.

1667 HSS-E PM charakteryzuje sie wysoka ciagliwoscia (wigksza

TiN stabilnos$¢ krawedzi i odpornos¢ na zuzycie $cierne) i dtuzsza

trwatoscia. Zalety: znacznie wyzsze bezpieczenstwo procesu,
o 1/3 dtuzsza zywotnos$¢ i lepsza powierzchnia gwintu.

Zastoso- STALE

wanie <700 <1000 <1400 Ferryt/ Austeni- Duplex GG/ GGG
N/mm? N/mm? N/mm? martenz. tyczne GTS
12 10 8 6 5 4 10 8
. 12 10 8 6 5 4 10 8
Velm/minl =4, 10 8 6 5 4 10 -
20 16 13 8 6 5 15 12
Dtugosc
Skok catkowita @ chwytu Chwyt kwadrat
Gwint mm mm mm mm
M3 0,5 56 2,2 -
M3 0,5 56 815 2,7
M4 0,7 63 2,8 2,1
M4 0,7 63 4,5 34
M5 0,8 70 35 2,7
M5 0,8 70 6 4,9
M6 1 80 4,5 34
M6 1 80 6 4,9
M8 1,25 90 6 4,9
M8 1,25 90 8 6,2
M10 1,5 100 7 55
M10 15 100 10 8
M12 1,756 110 9 7
M14 2 110 1 9
M16 2 110 12 9
M20 2,5 140 16 12

Artykutéw oznaczonych znakiem ¢ nie ma w magazynie.
Ich zakup realizowany jest w krétkim terminie.

przekraczajacym 110 cm moga by¢é wyzsze.

=2-3>|
C 40° <3xd
71 1664
‘odpuszcz. w parze.
HSS-E
6H 376 1665
‘odpuszez. w parze.
6 371 1666
‘odpuszez. w parze.
HSS-E || ISO2 | DIN
PM 6H 371
1667
DIN TiN
376
STOPY SPECIALNE
Tytan>  Alumini- Alumini- Miedz/  Grafity <55 <60 >60
850 N/mm? um<8% um>8% stopy GFK/CFK/ HRC HRC HRC Nr
krzemu  krzemu  miedzi duropl. artykutu
- 15 15 - - - - - 1664
- 15 15 - - - - - 1665
- 15 15 - - - - - 1666
2 20 20 - - - - - 1667
1664 1665 1666 1667 Nr
@ otworu TiN artykutu
pod gwint
mm € € € €
2,5 - 12,45 - - ...0030
2,5 10,15 - 11,75 17,20 ...0030
3.3 - 11,20 - - ...0040
33 10,15 - 10,70 17,20 ...0040
4,2 - 11,05 - - ...0050
4,2 10,70 - 12,10 18,40 ...0050
5 - 10,90 - - ...0060
5 11,05 - 11,60 21,50 ...0060
6,8 - 11,35 - - ...0080
6,8 13,00 - 13,70 25,40 ...0080
8,5 - 15,45 - - ...0100
85 14,90 - 18,00 32,00 ...0100
10,2 - 17,00 - 37,70 ...0120
12 - - - 54,40 ...0140
14 - 25,00 - 54,40 ...0160
17,5 - 37,70 - 62,20 ...0200
(W163) (W163) (W163) (W163)
Koszty transportu artykutéw o wymiarze 1 / 2 2 5
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Gwintowniki reczne i maszynowe
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P9 Zestaw gwint