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Weglik powlekany CVD do stali

CAO025P

Nastepna generacja powtok CVD zapewnia dtuzsza zywotnos¢ narzedzia

Lepsza odpornosc na scieranie dzieki nowej powtoce CVD do stali

Pogrubiona powtoka z tlenku glinowego o dobrej odpornosci termicznej (dwa razy grubsza od powtok konwencjonalnych)
Lepsza odpornos$¢ na odksztatcenia plastyczne przy wzroscie temperatury

Poréwnanie odpornosci na scieranie (ocena wewnetrzna)
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Czas skrawania (min)

Poréwnanie $cierania sie (ocena wewnetrzna), czas skrawania: 25,2 min

CAO025P charakteryzuje sie gtadkim i ptaskim Scieraniem sie
oraz stabilng zywotnoscig narzedzia

CA025P

Konkurent A

Réwnomierne Scieranie Nieréwnomierne
sie powierzchni $cieranie sie

Parametry skrawania: Vc = 300 m/min, ap = 1,5 mm, f = 0,3 mm/obr,
na mokro, materiat obrabiany: 34CrMo4

Znakomita odpornos¢ na pekanie

Nowe, bardzo stabilne podtoze zapewnia znakomita
odporno$¢ na odpryskiwanie
Poréwnanie odpornosci na pekanie (ocena wewnetrzna) érednia z 5 préb

CA025P

Konkurent A

Konkurent B
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Liczba uderzen

Parametry skrawania: Vc = 250 m/min, ap = 1,5 mm, f = 0,35 mm/obr,
na mokro materiat obrabiany: 42CrMo4 (z 4 otworami)

CA025P (50,4 min)

Konkurent A (29,4 min) Konkurent B (42 min)

Dobra charakterystyka

Scierania
Parametry skrawania: Vc = 300 m/min, ap = 1,5 mm, f = 0,3 mm/obr,
na mokro, materiat obrabiany: 34CrMo4

Poréwnanie odksztatcen plastycznych przy wysokiej temperaturze
(ocena wewnetrzna) Poréwnanie z konkurentem A

CA025P

Konkurent A
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Mata <= Wielko$¢ deformacji —» Duza

3 Doskonata odpornosé na

przywieranie i odpryskiwanie
Specjalny proces zastosowany po powlekaniu pozwala
zapobiegac przyleganiu

Przyleganie do krawedzi po skrawaniu (ocena wewnetrzna)

Specjalny proces zastosowany
po powlekaniu

Bez zastosowania specjalnego
procesu po powlekaniu

Szeroki obszar przylegania
* Obszar przylegania zaznaczono na biato

Mniejsza przyczepnosc

Parametry skrawania: Vc = 270 m/min, ap = 1,0 mm, f = 0,1 mm/obr,
na mokro materiat obrabiany: 42CrMo4 (z 4 otworami)
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Obrdbka przerywana
(rednia do zgrubnej)

B ktamacz wiéréw PG obrébka srednia do zgrubnej 1. zalecenie M tamacz wiéréw PQ obrébka srednia do zgrubnej
Stabilna obrébka i dobre tworzenie i odprowadzanie wiéréw Zmniejsza kumulowanie sie wiéréw i opér przy duzej szybkosci posuwu
dla szerokiej gamy zastosowan

Obrébka ciagta
(rednia do zgrubnej)
M kamacz wiéréw GS obrobka srednia do zgrubnej 1. zalecenie tamacz wioréw PP wykariczanie

Scin hybrydowy umozliwia stabilng obrébke lekko przerywana Zmniejsza kumulowanie sig¢ i miazdzenie wiéréw przy duzej szybkosci posuwu

Analizy przypadkéw

Kucie matrycowo na zimno - X40CrMoV5-1

Ve =230 m/min e — — — —
ap =ok. 2,0 mm
f=0,23 mm/obr.
Na mokro
CNMG120408PG
CA025P

Zywotno$¢ narzedzia

CA025P
tamacz wiorow PG

25 szt./krawedz m
15 szt./ kl‘awedi Zywotnos¢

Konkurent B narzedzia :

Formowany tamacz wiérow

™

CA025P Konkurent B

tamacz wiéréw CA025P PG wydtuza zywotnos¢ narzedzia o 1,6 raza w
poréwnaniu z konkurentem B. Dobra krawed? tngca umozliwia obrobke ciagta.
Ocena uzytkownika

Kotnierz — C45

Ve =250 m/min
ap=10mm
f=0,1~0,35mm/obr.
Na mokro
WNMG080408PQ
CA025P

Zywotno$¢ narzedzia

CA025P

tamacz wiéréw PQ
Konkurent D :
Formowany tamacz wiérow 100 SZt'/ krawedz

:
i CA025P

150 szt./krawedz ﬁ

Zywotnos¢ :
narzedzia :

Konkurent D

tamacz wiérow CA025P PQ wydtuza zywotnos¢ narzedzia o 1,5 raza w poréwnaniu
z konkurentem D. Znakomita krawedZ tnaca umozliwia obrobke ciagta.

Ocena uzytkownika

Rura — 42CrMo4

Ve =160 m/min
ap=12mm
f=0,2 mm/obr.
Na mokro =T
DNMG150408PG
CA025P

Zywotno$¢ narzedzia

CA025P
tamacz wiorow PG

40 szt./krawedz ﬁ

Zywotnos¢

Konkurent C narzedzia

Formowany tamacz wiéréw 20 SZt'l k'aw‘?di

tamacz wiéréw CA025P PG umozliwia dwukrotnie dtuzsza zywotno$¢ narzedzia
w poréwnaniu z konkurentem C. Mniejsze gromadzenie sie wiérow na krawedzi
i doskonate wykoniczenie powierzchni. Ocena uzytkownika

Kryza - 42CrMo4 (znormalizowana) =
Ve =200 m/min
ap=03mm o
f=0,15 mm/obr. o — —E
Na mokro
DNMG150404PP
CA025P

— 75
Zywotnos¢ narzedzia = Ulepszona
tamacz wiéréw PP 30 szt./krawgdz

Krawedz

Formowany tamacz wiéréw 30 SZt'/ krawedz tnaca

CA025P Konkurent E

tamacz wiéréw CA025P PP wykazuje mniejsze $cieranie sie krawedzi tnacej po
obrébce 30 element6éw i umozliwia stabilng obrébke.
Ocena uzytkownika
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Wymiary (mm) powlekany Wymiary (mm) powlekany
' Kat o ' Kat )
Ksztat Opis - Promiefi| przytozenia Kztat Opis okr Promier przytozenia
%9 lGrubosd Otwor | naroza CA025P %9 | Grubose| Otwor | naroza CA025P
wpisany wpisany
(RE) (RE)
CCMT 060202WP 02 ° DCMX 070202WP 02 °
o 060204WP | 635 | 238 | 28 | 04 7 ° . 070204WP | 635 | 238 | 28 | 04 7 °
2 @ ) 060208WP 08 ° g = 070208WP 08 °
3| S | @ oamowe 02 ° 3 DCMX 11T302WP 02 °
H R E— g - |
= 09T304WP | 9525 | 397 | 44 | 04 7 ° = 11T304WP | 9525 | 3,97 | 44 | 04 7 °
Wykoficzenie 09T308WP 08 ° Wyhotienie 117308WP 08 °
CCMT 060202PP 02 ° DCMT  070202PP 02 °
—— 635 [238| 28 7 ——— 635 | 238 | 28 7
. 060204PP 04 ° N 070204PP 04 °
g CCMT 097302PP 02 ° S | mmm—| DOMT 11T3020P 02 °
= 09T304PP | 9525 | 397 | 44 | 04 7 ° = 11T304PP | 9525 | 3,97 | 44 | 04 7 °
097308PP 08 ° 11T308PP 08 °
CCMT 060202GK 02 ° DCMT 070202GP 02 °
o | 635 | 238 28 7 . —— 635 | 238 28 7
| \/o < 0602046K 04 ° H» o 0702046P 04 °
s \i CCMT 09T302K 02 ° ) S [ oo nmoe 04 °
£ ————— 9525 [ 397 | 44 7 | 9525 | 397 | 44 7
H 097304GK 04 ° 1173086P 08 °
s CCMT 120404GK 04 ° DCMT  070202GK 02 °
3 120408GK | 12,70 | 476 | 55 | 08 7 ° £ 0702046K | 635 | 238 | 28 | 04 7 °
1204126K 12 ° e 0702086K 08 °
o (CMT 060202HQ 02 ° 3 DCMT  11T3026K 02 °
£ —— 635 |238| 28 7 s —
g 060204HQ 04 ° g 11T3046K | 9525 | 3,97 | 44 | 04 7 °
§ o
H (CMT 09T302HQ 02 ° 11T308GK 08 °
s 09T304HQ | 9525 | 397 | 44 | 04 7 ° DCMT  070202HQ 02 °
s 097308HQ 08 ° % 070204HQ | 635 | 238 | 28 | 04 7 °
= E ~ 070208HQ 08 °
3 H CCMT 097308 9525 [397 | 44 | 08 A ) E \/ DCMT 11T302HQ 02 ®
& \/ g 11T304HQ | 9525 | 3,97 | 44 | 04 7 °
CPMT 080202PP 02 ) 117308HQ 08 °
——— 7% | 238 33 11°
080204PP 04 o h DCMT  070204XP | 635 | 238 | 28 | 04 7 [ J
g CPMT 090302PP 02 ° ST | paMT 1m302KP 02 °
= 090304PP | 9525 | 318 | 44 | 04 1 ° £ TIT304KP | 9525 | 3,97 | 44 | 04 ” L4
090308PP 08 ° Wyhotenie 117308XP 08 °
o CPMT ogoaoace | 794 | 238 | 33 | 04 | 11 ° /mﬁ ~ | DOMT 1173044 04 i
5 F 9525 | 3,97 | 44 7
E) (PMTM 9525 | 3,18 | 44 04 11° hd E Obrdbka srednio 117308XQ 038 [ ]
090308GP 08 (] . wykanczajaca
% CPMH 080204HQ 04 [ ] @: Dostepne
] A 794 238 35 11°
g O ; 080208HQ 08 °
5| NS | OMH g90304H0 04 °
2 955 [ 318 45 1°
g 090308HQ 038 )
CPMH 080204 04 °
= ———— 79 [238 35 1°
s 080208 08 °
g CPMH 090304 04 °
3 ———— 9525 [ 318 45 1°
090308 08 °
s i CPMT 080204XP | 7,94 | 238 | 33 | 04 11° °
£ | P
2NN | ososoae 04 °
E . | 9525 [ 318 | 44 1°
B o 090308XP 08 °
S a CPMT 0903040 04 °
H ﬁ%/ 9525 | 318 | 44 1°
g Obrobka srednio 090308XQ 08 ([ ]
« wykanczajaca

@: Dostepne



Ptytki pozytywne @
Weglik Weglik
Wymiary (mm) powlekany Wymiary (mm) powlekany
Ksztatt Opis T— qur . @ Ksztatt Opis — Kq,t . i
Promieri| przytozenia Promien | przytozenia
Okreg Okreg
X Grubos¢| Otwor | naroza CA025P X Grubosc| Otwdr | naroza CA025P
wpisany wpisany
(RE) (RE)
= _ TPMT 090202PP 02 )
£ RcMx 1003M0 100 | 318 | 36 [ 556 | 238 | 28 e
s ‘ 7 . 090204PP 04 )
2| N | now 200 | 120 | 476 | 42 | — o g TPMT 110302PP 02 °
z = 110304PP | 635 | 318 | 33 | 04 1° °
2| =y 09T304HQ 04 ) E—
B 3" ) 110308PP 038 )
£ ) Mt 9525 | 397 | 44 7
§ 09T308HQ 08 ° ) TPMT 090204GP | 556 | 238 | 28 | 04 1 )
g g _C ’_; TPMT 110304GP 04 o
090304 04 ° 2 | ——— —— 635 | 318 33 11°
= SPMR——————— 9525 | 318 | — 17° s 110308GP 038 [
£ 090308 038 °
2 TPMT 160304GP | 9525 | 318 | 44 | 04 11° )
2 120304 0,4 [
e SPMR 27 1318 | — e TPMT 090202HQ 02 [
120308 08 [ ] sse | 238 | 28 1
2 090204HQ 04 )
o . 0601020P 02 o z
g y . 8| TPMT 110302HQ 02 [}
i Q TBMT 397 | 159 | 23 5 5| &
= | o 060104DP 04 ° g 110304HQ | 635 | 318 | 33 | 04 1m° °
- E 11030840 08 °
5 ) TCMX 090204WP | 556 | 238 | 25 | 04 I ° 2
£ N TPMT 160304HQ 0,4 )
s O‘\ | 95 | 38 | 44 i
g | TOMX q10004wp | 635 | 238 | 28 | 04 7 ) 160308HQ 08 )
= Wykonczenie
- TPMT 090204XP | 556 | 238 | 28 | 04 1° )
g ; 110204HQ 0,4 [ ] s TPMT 110304XP 04 )
B . = ——1 635 [318] 33 1°
2| 4 O; TCMT 635 | 238 | 28 7 H fi 110308XP 08 )
5| Ae, = -
£ [T— 110208HQ 038 ® A f:‘af TPMT 160304XP 0,4 [ )
S5 v ————1 9525 | 318 | 44 1°
. 160308XP 038 °
090202WP 0,2 o Wykoriczenie
s A TPMX 090204WP | 556 | 238 | 28 | 04 | 11° ° TPMT 110304%Q 04 L]
g b s ——1 635 [318] 33 1°
- O\ 090208WP 08 ° ! AN 110308XQ 08 o
S | s 110302WP 02 ° I o N
g 110304WP | 635 | 3,18 | 33 | 04 1° ) 3| == | T 103080 o °
TPMx_TTO303WF | 6, ’ ’ ’ 1 Obrobka érednio | %525 | 318 44 n
Wykoriczenie 110308WP 08 (] wykanzajaca 160308XQ 08 L
®: Dostepne @: Dostepne
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Plytki pozytywne @
Weglik Weglik
Wymiary (mm) powlekany Wymiary (mm) powlekany
, Kat ) - . Kat )
Ksztatt Opis —— L do uzytku Opis — -
Okr Promieri| przytozenia e okri Promieri| przytozenia
19 | Grubos¢| Otwér | naroza CA025P 19 " \Grubosd| Otwr | naroza CAO25P
wpisany wpisany
(RE) (RE)
2 b VAMT 080202pP 02 °
£l . L | TPMR 160304GP | 9525 | 318 | — | 04 11° ° 476 | 238 | 23 7
T | SIS . 080204PP 04 °
— = - —
< TPMR § %" VmT
:'g 110304HQ 04 [ ] é 160404PP 04 °
g —— 635 [ 318 — 11°
Z 110308HQ 08 ° 9525 | 476 | 44 7
B4 - | MR 160304H0 04 ° 160408FP o8 *
2 9525 | 318 | — 1°
s 160308HQ 08 o VCMT
= o | s 080202VF 02 )
- LRI PO IR N BT ° H “”‘-“-a—’ﬁ' )
g 110308 " ' 08 ° H 476 | 238 | 23 7
< =
£ 160304 04 080204VF 04
E| Ao | MR TOBOE |0 |5 | — 11° ® ¢
s 160308 08 °
vBMT 110302PP 0,2 [ ] I T
110304PP | 635 | 318 | 28 | 04 5 ° g P 080202HQ 02 )
[ . 110308PP 08 s H S 476 | 238 | 23 7
H =0 - VBMT 160404PP 04 ° 3
160408PP | 9525 | 476 | 44 | 08 5 ° £ 080204HQ 04 °
160412PP 12 ° s
~ VBMT 110304GP | 635 | 3,18 | 28 | 04 5° ) WBMT 060102L-DP 02 L
g — 397 | 159 | 23 5
g TS vam1 1604046p 04 ° | A 060104L-DP 04 L
) —————— 9525 | 476 | 44 50 2 g‘
1604086P 08 ° g
s @ | B gga0ap 02 L
VBMT T10302VF 02 ° = [ SE—
hichulill ’ 476 | 238 | 23 50
110304VF | 635 | 318 | 28 | 04 5 ° 080204L.0P a )
o ‘”-R“..?ﬁ 110308VF 08 °
8 160402VF 2
1 VBMT _16040: 0. d . & WPMT 1102046P | 635 | 238 | 28 | 04 | 11° °
E 160404VF 04 ° g X
——— 9525 | 476 | 44 5 £ F\
160408VF L b B @ | WPMT 160304GP | 9525 | 318 | 44 | 04 1m° ()
160412VF 12 ° ' ' '
g VBMT 110304HQ 04 ° g WPMT
g ——— 635 | 318 | 28 5 3 LAY 02 5 e
3 3 4 635 | 238 | 28 11
Sl ™ G 08 hd £ 110204HQ 04 °
S| =" w1 160404H0 04 ° : :
z — . 2 WPMT 160304HQ 04 °
3 160408HQ | 9525 | 476 | 44 | 08 5 ° - 0535 | 318 | 44 1w
8 160412HQ 12 ) 3 160308HQ 038 L]
@: Dostepne @: Dostepny

1

L: Tylko lewostronny



Parametry skrawania

Vc (m/min)

Stal niskoweglowa
Stal niskoweglowa stopowa

Stal Srednioweglowa
Stal $rednioweglowa stopowa

Stal wysokoweglowa stopowa

150 HB lub mniej

250 HB lub mniej

300 HB lub mniej

M tamacz widéréw PG obrobka Srednia

do zgrubnej

Obrébka przerywana (Srednia do zgrubnej)|
1. zalecenie

Stabilna obrobka i dobre tworzenie i odprowadzanie wiéréw dla szerokiej

gamy zastosowan

mtamacz widréw GS obrébka srednia

do zgrubnej

Obrdbka ciagta (Srednia do zgrubnej)
1. zalecenie

Scin hybrydowy umozliwia stabilng obrébke lekko przerywana

0! KYOCERG

www.kyocera-unimerco.com

f (mm/obr.)

CA025P 150 ~ 240 ~ 320 150 ~ 220 ~ 280
5 (Typ CNMG12)
2
S ) PG
=
t
< CA025P _
c €
g £ GS
: 5 N\
K 2
: \
S
° Standardowo P25
Jog 11t
a
{ AN PQ
L/: Obrébka Obrébka lekko Obrébka | Obrébka mocno
= ciagta przerywana | przervwana | przerywana 0 01 02 03 04 05

B tamacz widréw PQ obrdbka sredniowykanczajaca

Zmniejsza kumulowanie sie wiéréw i opdr przy duzej szybkosci posuwu

tamacz wiéréw PP wykariczanie

Zmniejsza kumulowanie sie i miazdzenie wiéréw przy duzej szybkosci posuwu

Informacje zawarte w tej publikacji

sq aktualne wedtug stanu na styczen 2019r.

Powielanie lub kopiowanie jakiejkolwiek czedci niniejszej publikacji bez uzyskania zgody jest zabronione.
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